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En 1983

Lola Rocha Unicef Bogotá

Bertha Inés González - Uni cef Bogotá

- Moti Ide Quinceno - ICA Bogotá

Norma de Arenas - ICA Sincelejo
,

,1 :'W Cano - ICA Sincel"'jo

rj 05:

MATERIAL DESCRIPTIVO

1.1 INTRODUCCION

El material aquí presentado recoge el trabajo reolizado en la vereda

de Achiote Sucre de los proyectos "meioramiento socio-económico de

la mujer campesina" del convenio Unicef-ICA en 1983 y "Apoyo In-

tegral para los sectores Marginados" del convenio República del Canadá

y Artesanías de Colombia en 1985.

Poro realizarlo se contó con la colaboración de los siguientes funciona-

•
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En 1985

María Clara Gómez - Experta del Convenio UN!CEF-ICA

María Teresa Marroquín - Artesanías de Colombia

Lucy C. de Ruan - Artesanías de Colombia

David Lozano - Experto de I Conveni o Repúb li ca del Canadá - Ar-

tesanías de 'Col ombia

Cesar Martínez - Miembro de la Junta de Cultura de Sampues

En el Taller de Diseño para la diversificación participaron treinta (30)

Artesanas de Achiote, destacándose las maestres Elisa Santos, Sara Mar-

tinez, Carmen Puente y Carmen Riveras quienes coordinadoron le pro-

ducción de la trenza y las costureras Martha y Lubertina Polo quienes

elaboraron el muestrario fina!.
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1.2

•

UBICACION GEOGRAFICA

Achiote es una vereda situada al nordeste de Sampues y a 15

minutos de Sincelejo, capital del departamento de Sucre.

Es un corregimiento fcrm:odo por pequeñas parcelas ubicadas a

lado y lado del camino que comunica a Sampues con caca oto I

y tuchín directamente y la carretera troncal del Caribe.

Alrededor ha)' fincas ganaderas que no requieren de muchos tra-

bajadores.

Sampues es un municipio eminentemente artesanal y tiene a su

alrededor 10 veredas,. incluyendo a Achiote que prooucen el

Sombrero "Vuelticoll de caña flecha, !os acciones que se realicen

en el'lugar afectarían positivamente al sector ya que esta comu-

nidad artesanal se extiende hasta San Andrés de Sotavento (y otras

10 veredas productivas) en el departamento de Córdoba.

En el futuro se puede ampliar la cobertura de! proyecto ya que

este núcleo !'ie.ne unidad cultural, étnica y proouctivc y es el

único de su t.ipo en la Costa Atlántica.

La diversificación realizada ha entrado en la etapa de producción

para el mercado y posteriormente, una vez evaluados los resultadC6

puede ser apli cada en otros núcleos, contribuyendo a la con ser-

I "crfecolombia" correro 30. 18.60 .- conmu1ooor 2334211 SP01!(;ÓO oereo 10, /6 - aogotó, colombia $. o.
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vación de la producción tradicional y a llevar el nivel de

ingresos de jas artesa nas.

Op.:Jrtcc!o oereo 10770 bogará, colombia s. o.
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1.3 NUCLEO ARTESANAL

Achiote reúne 100 fami lias de pequeños propietarios, arrenda-

tarios y jornaleros.

En el invierno los hombres Se dedican a las labores del campo

y en el verano. emigran por falta de trabajo generalmente hacia

las minas del Bagre Antioquia.

Las mujeres Se ocupan en las labores domésti cas y en la arte-

nía.

En el proyecto actual participan 30 artesanas organizadas en

tres grupos de acuerdo a los caserios de la vereda.

No tienen una organización gremial estable ya que cada aspecto

de proceso (materiales, producción y comercialización) determina

un tipo de organización y relación entre las artesanos.

El intermediario les llevo la coña flecha a sus casas, tejen in-

dividualmente y venden personalmente al comerciante por docenas

p por pedidos.
•

Sólamente para programas de capacitación, diseño y crédito, se

han reunido por grupo. Actualmente se ha agudizado el problema

de obtención de materias primas y la comercialización de los pro-

duetos siendo de gran importancia desarrol lar programas en estos

campos.

I ..-tecolombio" carrero 30. 18.60 -- conmutador 2 834211 aporlcdo acreo 107/6 . bO;jotó, colombia $. a.
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I 1.4 PROCESO DE PRODUCCION DEL SOMBRERO VUELT!AO

la trenza del Sombrero es la palma Tropical llamada "CaPla Fle-

cha" (Gynenum Sagithatum) similar a la Caña Brava.

I
I

••
1 .4.1 Materia Bruta

a) Caña Flecha La materia bruta para elaborar la Nepa de

I
I
I
I
I
f
I
I

b) Zonas de Cultivo: La caña flecha es una polma propia de

la región. Actualmente por la ganadería extensiva en la sab"na

de Sucre y Córdoba han desa,parecido los cultivos, a excepción

de los del Ba¡o Sinú y San Jorge, especialmente en las poblo-

ciones de Son Marco.; y el Viaiano.

c) Cultivo: Lo palma se dó en tierras baías, húmedas y pan-

tonases de forma silvestre, pero los campesinos las cultivan en

sus predi os en pequeña escala, genera Imente en los sembrados

de maíz. La semi!!a se "Ianta cerca de la mata de maíz y se

deja crecer a Jo altura de 50 centíme~ros de alta durante dos

meses, luego se trasplanta a !os tierras pantan osas ~

por su textura, flexibi lidad y color.

.
Martineno, Criol!a y Costera. La Criolla es la más adecuada

I
I
I

d) Clases Existen tres variedades de Coña Flecha:

I '!ombio" correrO.)rJ 10 0U
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I La criolla es utilizada para los Sombreros "Finos" 21 y 19 es-

I cialmente, ia martinena par el 15 y la Costera poro el 1¡ o

110 o combinaciones de las tres .

Sin embargo los sombreros 15 y 11 también son tejidos con Crio-

los sombreros de muy baja calidad.

Existe diferencia de calidad, en cada variedad de la caña fle-

pantano, y tiempo de la cosecha.,.
Clima,cha, debido al lugar,

I

I
••
I Los artesonos afirman que la Nepa adquiere mayor ealidad, se-

I
gún la altura de la mata, la forma como es raspada y teñida.

I
e) Otras Utilidades: El tallo de la caña, parecido al bareque

se uti liza pora la consrrucci ón de las cases, ranchos y cercas,

I
f

en algunas regiones como cañas de las %chas o pescar. Razón

por la cual algunos investigadores atribuyen el nombre de flecha.

I
f) Recolección Deshoje: Alos dos meses de cultivo, cuando la

hoja tiene un metro de largo aproximadamente, se corta con

I machete y se l/arruma" en montones para ser IIraspada ".

I 1.4.2 Materia Prima

I a) Despojada: Con un machete se corta la porte verde y blanda

I
de la hoja, dejando solo le vena o Nepa, que es la que se uti-

I ,"fecolombio" correro JO. 18 ó() , ..
, ,;,,nlblO ::. o.



I .
I!]Jg1
I
I

Ministuio de U{~';;l!fullu ! t:(I"(llll\l ()

artesanías de colombia s_a.

-3-

liza en lo elaboración de la trenzo.

b) Raspada: Se toma la Nepa sobre la pierna protegida por

I un cuero amarrado al mudo ( ) y se raspa por el

I

I
I
I
I
I
f
I
I
I
I
I

•

lomo, con un cuchillo especia! o soco, Bejando e! lodo in-

terior de la vena lizo.

c) Secado o Soleado: Teniendo las Nepas raspadas, se ha-

cen masos de treinta manojos con doce Nepas cada uno y se

cuelgan al sol durante cuatro días hasta que tame el color blanco

caracterís ti co.

d) Selección: Una vez terminado el tiempo de secado se

toman las mas claros para e laborar la trenza bianca y las !lprietas 11

o manchadas para la trenza negra.

e) Ripiado: Las Nepas seleccionadas para cada color se ripian

con un clJchilioespecial y afilado sacando 7 u 8 "ripitas" de un

centímetro de ancho aproximadamente.

f) Teñido: Se toman las masos y se cocinan en una olio •

Para lo Blanco: Agua, jugo de limón, ceña brave, a bicarbo-

nato, durante una hora.

Para Jo Negra: Agua y hojas de "1impiadientesll o biia durante

dos horas, quedando !"s Nepes de color terracota.

I
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Una vez cocida en limpiadientes se sumerge en barro durante

tres días consecutivos.

EI barro es tá compuesto:

Una greda especial secada de mines del lugar.

Hojas o plantas que'" dan el color negro como: Cotorrea,

Jagua, Añil, Dividivi, Concha de Palma verde, Hoja de

Manzano y "Cagada de pe ¡arito"

g) Lavado: Se seca y se lava con agua caliente y Se vuelve

a cocer con limpiadientes, pera fijar mejor el color negro y

un tono tarnasolano, durante una hora.

I
I
f
I
I
I
I
I

•

h) Trenzado: Se toman dos Nepes blancas, dejando una per-

te como base sin ripiar (ver anexo) y se ripia el resto, una en

siete (7) pies o ripitas y otra en ocho pies, luego se trenzan

logrando ,
principi o de 15 pies así:el

7 pies arriba (AR-7)

8 pies abajo (AB-8) = 15 pies

Se comienza por la izquierda de la Nepe de abajo (AB8) con

un pie, sobre un pie de la Nepa de Arriba (AR7) también por

su lado izquierdo y sigue por debajo dos pies. De la Nepe

•
de arribo (AR7), dos veces. Luego se toma un pie de la Nepe

de arriba sobre un pie de la Nepa de abajo y sigue por debajo

I ,1<:Hnbio" carrera 30. 1B 60 . ! l' ! ~. ,_, 1 r).i", ' ..) j Jh.J CulOtllb!G ') O .
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de dos pies de la Nepa de arriba dos veces.

Después del tejido de diez pies, se pegan o mezclan quince

(15) pies negros como al comienzo uno por uno, quedando

quince pares de pies, o ripi'as blancos y negras. Este eS el

procedimiento para lograr la trenza quince (15), distinta es la

forma como se e labora la trenza 21, 19 Y 11 •

Para lograr las pi ntas de I te ¡id o exis te un proces o par ti cular

que puede ser descrito en otro estudi o.

i) Trenza del Sombrero: La trenza está elaborada a mano, in-

cluyendo en el mismo tepdo el plan, encapad uro y las alas del

sombrero.

Es una trenza tejida en espiral que al ser cocida de seguido,

queda el diseí'!a total del sombrero.

El plan es en espiral plano, la encopadura en espiral cónica y

el ala en espiral cóncava.

¡) Hormo: La trenza se comienza tejiendo la horma de (44)

cmts./ aproxi madamente en un tejido combi nando las ripitas blan-

cas y negras.

La costura Se comienza por la horma en forma de roseta.

k) Plan: Es la parte superior del sombrero y tiene forma plana

de 6 vueltas, con 7 cer¡tímetros más en coda vuelta Ilamda lrEs-

e olgad uro It •

I
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un disePlo muy elaborado con pintas de diversos formas. Son 7

1) Encopadura: Es lo parte que cubre lo cabezo y lo q'ue llevoI
I vueltas con cms. de colgadura en cada vuelta poro

I que los 4 vue Itm centrales empaten o "Acotegen" los disePlos de

forma sucesiva.

11) Ruedos o Alas: Es lo porte mas simple del sombrero. El

una e special que Se llama llpeinell con la que se termina.

disePlo con trenzas blanco y negro, sin pintos a excepción deI
I El Sombrero tiene ruedos o vueltos

I
I
I
f
I
I
I
I
I

•

de olas.

m) Costura: Uno vez eleaborada la trenza se cose en máquina

de seguido, siendo importante la labor de la costurera poro 10-

gro, que cadapasD del Sombrero "Acotege" en su lugar, tanta

en calar, pinto y forma.

n) Terminada: Para lograr el acabada final se elabora una

trenza especial simple llamado Rivete que se teje solo can 7

pies o ripitos y sirve de refuerzo final a las alas del Sombrero.

I ..decolombio" correra :10. 1860 - conrn ..J!udu! ¿ cl.j~!"
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2. ASESORIA y DIVERSIFICACION DEL DISEÑO:

El Sombrero Vueltiao de Caña Flecha, es un e>q:>onente muy importante

de la tejeduría de la Costa Atlántica en la zona comprendida entre San

Andres de Sotavento en el departamento de Córdoba y Sampues Sucre.

Anteriormente, el sombrero era un elemento de uso cotidiano para las

labores agrícolas, pero en lo actualidod es más un signo de identidad

cultural y atuendo para las festividades populares.

La división política de los departamentos no tuvo en cuenta el orígen

cultural, ni étnico del núcleo artesanal Tuchín-Achiote últimos descendien-

tes de la tejeduría en caña flecha de los Zenues, dándole mayor impor-

tancia a las cabeceras muni cipales (San Andres y Sampues) para efectos

administrativos y comerciales.

Tuchín conserva la técnica mas depurada y la frenz a 21. Achi ate la

técnica común y la trenza 15, mas fácil de comercializar.

El ICA inicialmente no tuvo en cuenta el carácter artesanal de la vereda

pElra incJuírla en el proyecta, los criterios estaban referidos a programas

DRI-PAN. Unicef, a través del experto Alejandro ,Acosta realizó una

investigación sobre la producción en Achiote, confirmando lo actividad

artesanal de la mujer en la zona y la necesidad de una diversificación

para meiorar las condiciones de !a producción.

I ortecofombio" correrO Jo. 1860 - LO! 1l1,J'nuur 2 (~i j}: '
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2.1 JUS TIFICACI ON:

Son muchos los factores que están incidiendo en la crisis actual

de las artesanías trad¡ ci ano les, especia Imente las ubi codos en

I

"I
I
I
I
I
f'
I
I
I
I
I

zonas aisladas o donde no se han realizado programas de Fomento.

La tejeduría de la cai'la flecha can el Sombrero Vueltiao, es un

ejemplo representativo de esta situación.

2.1.1 MATERIAS PRIMAS:

a) Aunque lo cofia flecha es una planta americana y propia del

ecosistema de la región, ha . ido desapareciendo en la medida que

los tierras se han destinado o la ganadería extensivo yola agri-

cultura con tecnología moderna.

b) Tanto en Córdoba como en Sucre los productores están ubicados

considerablemente le¡os de los plantaciones que sobreviven a las

modifj caciones ambiento les, técni cas y prcductivas.

c) Presencia de cultivadores, recogedores y "raspadores" de la

caña, ya que ios artesanos no pueden adquirirla directamente,

creando una división de trabajo al interior del proceso artesanal.

d) Presencia de intermeqiarios poro la obtención de la materia

prima ya que tiene que ser transportada desde otras poblaci oneS y

vendida de casa en. casa.

I "lf.'lcolombio" correro JO. 18 ÓO - (Oi1'1)l.:iLlr!'.JI' '2 ',:f1.f,) J,



I .
•iml!J
I
I
I
I

I
I
I
I

Ministerio dI' [1es;JfI ul!u l t.U(¡OI'll\ t)

artesanías de colombia s. a.

-9-

e) Ausencia de cultivo planificado de la cai'\a flecha, depen-

diendo lo producción de plantaciones silvestres cada vez más

escasas en la zona, tanto en fincas particulares o tierras valdías.

f) Ausencia de programas de protección y asistencia técnica

por porte del ICA, el Inderena y la Secretaría de Agricultura

del deportamento.

g) Mala calidad, poca cantidad y precios elevados de los ma-

nejos de cai'\a cuando llegan a manos de los artesanos.

h) La destrucción ecológica de la región: el mono cultivo, el

deshierve, quemo, araco y fumigaci ón acaba con los rastroios

y mordientes.

que son la mayor fuente poro obtener plantas para las tinturas

dientes o vija y del dividivi ingredientes fundamentales poro el

I
f
I •

.\
"

Extinción cada vez más acelerada de los árboles del limpia-

I
I
I
I

tinturado de la cai'\a flecha.

j) Difícil acceso a las minas poro obtener el barro especial

que se utiliza en el proc;eso de tinturado, ya que estas general-

mente están en predios privados.

I 'é<o:ombjo" correro ]0. 18 60 'l.J'll¡,lr.!~ Q"~,:'u ¡O/lo !JO'd:)!O, colombia s. a.
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2.1.2 PRODUCCION:

a) Competencia de otras regior:es en la procucción artesanal

del Sombrero Vueltiao, especialmente la de Sandoná Nariño,

que produce un sombrero en paia de toquilla de óptima calidad

y preci o muy bajo.

b) Utili:aación de casco plástico para íos labores del campo

o sombreros de pacotilla, dejando el sombrero vueltiao solo para

ocasiones especiales y festividades.

c) Altos costos de la producción artesanal.

d) Mayor tiempo p'odudivo: 6 días pare recoger, raspar, tin-

turor, te jer y coser 10 trenza de 1 sombrer o.

e) Ingreso por la te¡eduría del sombrero $100.00 diarios en

1985; ingreso mínimo por la actividad industrial $500.00 diarios

en 1985.

f) Desvinculación del hombre de las laoores artesanales p<Jra

dedicarse a Icbores agrícolas o a iomalear.

g) La artesanía como i~greso adicional de la familia y aporte de

la mujer como complemento de sus labores domésti cas.

I ..1ecolombio" carrera 30. 18 óU - CO:l'ill)!:..;dor 7 üJ -O 11
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h) Desprecio de la mujer con educación primaria de la actividad

artesanal.

i) Mayor ingreso de la mujer vinculada a la industrial o como

domésti ca en los centros urbanos •

¡) Desfiguración espontánea del producto por los sectores mas

necesitados y la comercialización particularmente en lo referente a

la calidad de la mOlteria prima y técnica del trenzado"

k) Deformación del diseño por las exigencias del mercado urbano.

1) Producci ón de la trenza para venta inmediata o trueque por

alimentcs, dependiendo de! artesano ~ntegramente del precio que

decida el intermediario.

m) Internamente la competencia de Tuchín en cuanto a ca lidad,

técnj ca y diseño.

2.•1.3 COMERCIALlZACION :

a) Saturación del mercado de Sombrero restringido como producto

útil en las labores del campo, fiestas populares o como artículo

l'típico" de la región.

b) Ausencia de una red de comercialización planificad" a nivel

nacional y/o urbano.

I
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c) A usencia de una políti ca de comercia lizaci ón por parte de

Artesanías de Colombia.

d) Comercialización por parte de una capa popular de interme-

diarios que depende de los comerciantes de Artesanías de las ciu-

--
I
I
I
I

I
I
I
I

••

dades, sin ninguna formación en mercadeo o en diseño.

2.1.4 VENTAJAS PARA LA DIVERSIFICACION DEL SOMBRERO DE

CAÑA FLECHA :

a) Tejido de óptima calidad, cuyas características técnicas y

formales son únicas en el país y en el continente.

b) Tejeduría conocida por su belleza y calidad pero que el

público relaciona únicamente con el sombrero y no con otros

productos que se produciría aespues de la diversificación.

e) Condiciones fc,vorables por técnica, nivel productivo y diseño

formal para competir con otras te iedurías que en este ceso serían

principalmente la de Iraca y Cepa de Plalano.

d) Posibilidades de comercialización nacional y exportación.

I .~. '(l/omblo" carrero ~~o.)8 60 - con ";'!','ll ~)1 ? ~ .:-1/ ! '



I
IiiJ]1!J
I

Minj~terio dI' ¡ lC',dlf ullu t. \:(lllfl!IIICO

artesanías de colombia s. a..

-13-

I
I
I.,
I
I
I
I
I
{'
I
I
I
I
I

2.2 CRITERIOS PARA LA DIVERSIFICACION

Es común que algunos folcoritas e investigaciones se opongan a

la diversificación de la artesanía tradicional y recomienden so-

luciones de conservación y no de desarrollo.

Por otra parte algunos maestros de Bellas Artes tienden a diseñar

propuestas d ande prima el aspecto artísti co, descuidando la uti li-

dad y la función moderna del objeto.

Los diseñadores industriales buscan genera Imente soluc; ones de

tipo técnico, que acelere la productividad y garantice la funcio-

nalidad que exige la demanda masiva, descuidan/Jo el aspecto

artísti co, los marcos artesana les y las caracter;sti cas parti culares

del producto, aplicando indiscriminadamente criterios para la pro-

ducción industrial o por lo menos solo aplicables a la artesanía

urbana y contemporánea.

Pero el factor que está determinando la diversificación de la ar-

tesanía es comercicl. Los intermediarios populares y los grandes

comercianetes de artesanías intervienen en el diseño de forma

. empíri ca y por supuesto con un enfoque eminentemente comercial

y de lucro.

I
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Lo importante eS abaratar costos, pagar lo menos posible al

artesano y lograr meyor ganancia.

Para diversificar la trenza de lo caña flecha se deben tener en

cuenta ¡os siguientes criterios

2.2.1 Conservar las características originales de los materiales, técnicas

y diseños forma les:

a) Diseñar trenzos en espiral ya gue en el sombrero se combina

el tejido en espiral plana y cónica, empatando las pintas en va-

rías vueltas consecutivamente.

b) Como hace diez (10) años se viene produciendo la trenza li-

neol por metros y sin empate de Ja l!pi,nta u, diseñar soluciones

para recuperar el procedimiento clásico o "acoteiado".

2.2.2 Recuperar funciones, aplicaciones y usos la trenza, ya desapa-

recidos de carácter tradicional.

2,,2.3 Crear funciones, aplicaciones y usos de la trenza, teniendo en

cuenta las nuevas necesidades de la vida rural y urbana, sin

detrimento de la técnica, utilidad y expresión artístice del

objeto.

2.2.4 Diseñar nuevos productos a partír de les condi ciones actuales de

I
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c) Cambio de la trenza en espiral por la lineal.

d) Cambi o de la trenza e laborada para cada producto por la te-

¡ida en metros.

e) Cambio de la trenza 15 por la 11 menos elaborada.

f) Cambio del trenzado con pintas que empaten en vueltas con-

secutivas, por el trenzado de pinta seguida y simple.

Por todas estas variaciones la trenza bajo el 60% en costos, y

aceleró la producción de la tejeduría.

Se diseñaron productos para el sector urbano con funciones mo-

I
i'
I
I
I
I
I

••

dernas que por un tiempo tuvieron relativa aceptación en el

mercado.

Poster; ormente proliferaron los ltartícul OS11 para consumo popular

a precios baios creando una competencia muy desfavorable para

los artesanos de la trenza tradicional que producen en las ve-

redas.

Actualmente en el casc,o urbano de Sampues se esta perdiendo

la tradición de la trenza quinciana y la deformación del diseño

I .~. ombio" correro 'jo. 1 ti 6n ,,-~ .¡;,; :
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es alarmante. Solamente la tejeduría tradicional se conserva

en los veredas y en el departamento de Córdoba.

Evaluar esta experiencia exigiría un es'ex:iio perticular y mas

detenido .

••
I
I
I
I
I
f'
I
I
I
I
I

2.4 PROPUESTA:

Acogiendo los criterios expuestos y teniendo en cuenta la situación des-

crita, se propone realizar una nueva diversificación de la trenza 15 de

caña flecha, replanteando la realizada en 1975 y en los siguientes as-

pectos :

2.4.1 MATERIAS PRIMAS

a) Uti lizar la cana flecha preferiblemente la cal idad "criolla"

sin reempl.dzarla por ninguna fibra elaborada industrialmente.

b) Realizar estudios con un experto Agronomo sobre la situa-

ción del cultivo de la cana fleche.

c) Elaborar proyectos de conservación y desarrollo técnico del

cultivo de la cana fleche.

d) Realizar estudios sobre el actual suministro de la materia

prima y la red de intermediari os de le mismas.

I ,;.I~coiornb¡o" correro jo. 1H óU COl' ~Id~'.l ")' i .; .-+.
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e) Eleborer proyectos pe re le solución el problema de la ob

tención y suministro de le materia prima.

F) Conservar el tinturado tradicional de la fibra natural, sin

recurrir a productos químicos industriales •.

g) . Real1zar estudios y proyectos para el mejoramiento de' la

alquimia actual de los artesanos.

2.4.2 PROPUESTAS

a) Diseñar dos (2) nuevas trenzas:

l. Espiral Plana, del "plan" del sombrero.

2. Espiral Cilíndrica, de la "encopodura" del sombrero.

b) Canserver la trenza lineal que se viene produciendo hace

la años, que es la prolongación de los "ruedos" o "a!las" del

sombrero.

c) Tejer "pintes" que empaten o "acotegen" en 2,3 y 4 vueltas

consecutivas como en el trenzado clási co del sombrero, en todas

las trenzas en espiral (plana y cilíndrica) o lineal.

d) Diseñer nuevos productos así

I r!eco!ornbio" COr (era 'lCl 1t) hU ~UI .•,.l; ••...~¡¡ 1 .. ,.\/1' , ' J : ,',' :~
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Petaco con tapa (plana y cilíndrica)

Bolso

Tapete

Talego

Tula (plana y lineal)

Exposiciones y mueótras a nivel regional y nacional

Ver mater10les gráficos (bocetos) fotográfi cos y muestrari os

4. Combi nadas

a) Promover los nuevos productos con eventos tales como:

lo Trenza Espira I plana:

Individual redondo

Cartera redonda.

2. Trenza Espira 1 Cilíndrica

Canasto tapa ' .con 0010

Canasto con tapa alto

Mochila

~ Li neo i:v.

Individual

2.4.3 COMERCIALlZACION :

••
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b) Promover jas exportaciones.

e) Captar e I mercado urbano.

d) Meiorarla red comercial a nivel nacional.

e) Elaborar una política comercial del producto por parte de

Artesanías de Colombia.

•

I "orlecolombio" correro 30. 1H 60 - cor.'nuivJ.,11 :} tU.1) ! '
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Claudia Bueno.

Artes finales de los diseños aprobados, realizados pY. María3.2

MATERIAL GRAFICO

3.1 BOCETOS DE LAS PROPUESTAS

a) Individual red onda

b) Petaca

c) Petaca con tapa

d) Carfera redondo,

e) Tula

f) Mochila

g) Petaca al te

h) Petaca roja ccn tapa

i) Petaca alta con tapa

i) Petaca alta con tapa

k) Petaquilla grande y pequeña

¡) Individual y tOfete

m) Talego

• n) Tapete

o) Bolso

artesanías de colombia s. a.
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a) Individual redondo

b) Tapa de petaca

c) Petaca

d) Canasto pequeño

e) Canasto aito

f) Mochila

g) Individual

h) Tapete

i) Talego

•••••••••
, •
••
I
f
•

I •

••
l.
I "orteco)ombio" carrero Jo. 1e 60 - con'n.J~.-"~d0r78""] 4) I
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PL~';7cntms más en cad~ vuelta.

T.A.TRENZA CIRCULAH PLANA._ e

TABl.A:l.Q.2.
2 vueltas de pintas

~~DELO:lnd1v1dual Redondo.
~{TIDáD DE TRIliZA:9.40 mts.

DIAHETRO:
itEFBRENCIA:

l.

-,

negrao

blamca

negra .•
peine.

negra.

pinta
pinta

L3 VU};LTAS.

1 vuelta
1 vuelta

:"A'T:AL:

, J,a.

'7a.}.vuelta
10a.1 vuelta
lla.1 vuelta
.2a.1 vuelta
.c3a.l vuelta

DIAHETRO:
l:Ef'E.I:lEliCIA: L1L1A MONTES

PLAN:3 dedos de escolgadura em
cade.vuelta

j.a •• l cvuelta blanca.
~~. 1 vuelta negra.
,a. 1 vuelta blanaa.
',a.1 vuelta peine.
~)a. 1 vuelta negrao
ua. 1 vuclta blanca.

J • A. 'J.'RE"bA PLAN.

'lABLA:l.a.2.

2 vueltas acotejadas.

¡.URNA: i cuarta.

,.OBELO:1ndividulollRedondo.
l.AHTIDAD DB TRENZA:13 vueltas.

ctms.
ctms.

ctms.
ctms.

ctms.

c tm s.
ctms.

cjlms.
ctms.

ctms.

Ctmz.
ctms.
ctma.

70
77

30 ctms •

28
35
1+2

49
56
63

84
91
98

105
112

9.40 rots.

negra
peine
negra

blanca

negra.

pinta
pinta

Blanca
negra
blanca
peine
negra
blanca

vuelta
vuelta
vuelta
vuelta
vuelta

vuelta
vuelta

vuelta
vuelta
vuelta
vuelta
vuelta
vuel ta

TOTAL:

13a.1

9/1.. 1

lOa. 1
Ha.l
12a.l

73. 1
8a. 1

la. 1

2a. 1
3a. 1
4a. 1

5a. 1
6a. 1

HORMA:

I
I
I
I
I
I

••
1
1
1
1
1
1-
1
1
1
1
1

'.



HORMA: 1160- 30 ctms •. HO,iMA; 1 cuarta.
PLAN: 7 ctms Ill1s en cada vuelta. pL,;.l'I: 3 dedos de escolgadura en cada

vuelta.la. 1 vuelta blanca 28 ctms • la • l vuelta blanca
28. l vuelta negra 55 ctmB. 2a. l vuelta negra
3a.. 1 vuelta bl&l1Cll 42 ctms. 3:: • 1 vuelta blanca
49.. 1 vuelta peine 49 ctms. 4a. 1 vuelta peine
5&. 1 vu"lta negra 56 ctmB. 5a. 1 vuelta negra
6••• l vuelta blanc" 63 ctms. 6•••1 vuelta blanca

7a. l vuelta pintA 70 ctms. 7•••1 vuelta pinta
8~.1 vuelta pinta 77 e ~mso 8•••1 vueltA pinta
9&. 1 vuelta. pinta 84 ctms. 9". , vuelta pinta~

10a.1 vuelta blanca 91 ctms. 10a.l vu01 ta plliU1ca
lla.l. . vueltA negr •• 98 ctme. 11..••1 vuelt •• ¡''''era

:IZa.l. vuelta peine 105 ctms. 14...(.1 vuelt" peine
13a~1 vuelt" negra H2 ctms. 1;,.•...•.1 vue1t •• negra

RJ:.h:RE.t'/CI ¡\; C/U:l11E.N BLANCO/

MO~~O;Insdividual Redondo.

13 vueltas.

CAl,TIDAD DE '¡'!illl,ZA:l3vueltas.
Diametral

TCl'Al.:

TABLA;I.a.3.
3 vueltas acotejadas.

DIAMETRO:

bODELO:Indiv1d~nl ~edondo.
CA!~TIDAD DE TH~~ZA:9.40 mts.

REFERENCIA;

TABLA:1.a.3.
3 vueltes de pinta

TATA.L:

I.A.TR~~ZA CIRCULAR PLANA.

I
I
I
I
I
I
a.
I
I
I
I
I
1-
I
I
I
I

1

I
I



j

1 lluerta.

14 vueltas.

CANTIDAD DE TRENZA:l4 vueltas.

DI Jú1E1'I«:> :

Hl'::;RJ;NCIA: ISABEL CJLl>IOLE.

liCdl-lA:

4 vueltas acoteJóldas
¡';ü,-,ELO:IndiVidual redondo

PLA}í: 3 dedos de escolgadura en
cada Vuelta.

1"'. 1 vuelta blanca
2.~. 1 vu¡;lta n¡;gra
5i:.t.. 1 vuelta blAnca
40. 1 v¡,¡eltn peine
5üe 1 vuelta negra
6'-1 • 1 vuel t", blanca

7£1. 1 vuelta .pinta'
8". 1 vuelta pinta9¿,. , vuelta pintaJ..

lOL-. 1 vuelta pinta

lL. 1 vuelta blanae.
12,-• ]. vuelta negra
13".• 1 vuel ta peine4

14&. 1 vuelta negra

T01'AL:10.59 mta

30 ctma

CANTlúAD DE TRENZA:lO.59 mta.

TABLA: 1.e ••4.

4 vueltas de pintna
r~DELO:lndividual redondo.

DIAMETRO:

REFEHENCIA:

PLAN: 7 ctms m~a.en cada vuelta.

la. 1 vuelta blanca ~0 ct1lJ1>,-u
2",. 1 vuelta n-egra 5.5 ctma
38. 1 vuelta blanca 42 ctma
4a. 1 vucltb peine 49 ctma
5a. 1 vu¡;lte.. n0gra 56 ctl!lB
6a. 1 vuelta bl£1ncCl 63 ctlll8

'la. 1 .vuelta pinta' 70 c~ma.. •Ba. 1 VUelta pinta 77 ctma
9a. 1 vuelta ~inta 84 ctma
lOa. i vu¡;lt8 pinta 91 etma

lla. 1 vud ta blanca 98 ctma
).28. 1 vuerta negra 105 ctlllS
13a. 1 vuolta pSine. 112 ctlllB
142. 1 vuel te. ¡¡~grQl.' 119 ctma

TOTAL:

I

I
I 'f~.

l.A.TRENZA CIRCULAR PLANA

I
1
1
1

I~

1
I 1
I
I
1
1-

1

1/
I
1
1
1

1

1



1 cuarta.

pinta
pinta

blanca
tJegra
blanca
peine
negra
blaIlc81

pinta
pinta

Blanca

peilne

negra

negra

blanca
pinta

17 vueltQ.B

'l'APA:

cllAME'fRO:

,.•OD}.:LQ: :pETACA

le 1 vuelta

CIL'!TIDAD DE TRENZA

REYEHE!ICIA: ISABEL CANOLE

¡lC);{~!A:

1. 1 vuelta
0_ 1 vuel t.a

PLAN: 3 dedos de escolgaduran
en cada vti.elta.

1, 1 vuel ta
2. 1 vuelta
). 1 vuelta
4. 1 vuelta

5. 1 vuelta
Q. 1 vuelta"'

11. 1 vuelta

1J. 1 \'uelta

1.:,.. 1 vucl te

1.::'. vuel t"
15. 1 vuel t"

.
lj. 1 VUGlta

lú. 1 vuelta
ll. 1 vuelta

T0TAL:

ctma

ct'Os
ctros

ctms

ctms

ctros
ctms

ctms
ctros

ctros

ctms
ctms
c t!IlS

ctms

ctms
ctms

e ,.ms

28
35
42

49
56
63
70
77
84
91

98
105
112
119

119.5
120
120.5

blanca
negre
blanca
pei.ne
negra
blanca

pinta
pinta
p:tnta
pinta

blanca
pinta.
negra

vuelta
vuelta
vualta
vuelta
vuelta
vueJ.~a

vuelta

vuelta
vuel te.

vuelta

vuelta. blanca
vuel ta negra-vue1 ta .ppiile"
vuelta .negra

vuelta
vuelta.
vuel ta

vuelta.

1

1
1
1

1

1

liOilMA: 30 ctms

FLAN: 7 ctms m~a en cada

NOPELO: l'k."l' ACA

PIAHETRO:

HEF,¡,;RENCIA:

I.B.TREllZA CIRCULAR PLANA.

ENCOPADURA: 1/2 cmt más en cada
vuelta

7. 1
8. 1

9. 1
10. 1

.CA1'lTIDAD DE THbl,Z,,:

TOTAL:

15. 1
16. 1
17. 1

11. 1
la•.1
.13. 1
14•. 1

I
I
I
I
I
I

••i

l.
I
I

1-
-••
I
I

•
I
I
I



I l. ,.,

I -2-

TABLA:l. b./+ l'ABLA:l.b.Jt

I 4 vueltas acote jadaBBASE:
LiASE:

I HORMA: 30 ctma ,:OREA: 1 cuarta.
PLAN: 7 ctm mt.a en cada i'LAH: :5 dedos de escolgadura

I vuelta. en cada vuelta.

I l. 1 vuelte negra 2S ctms l.
, vuelta negraJ.

2. 1 vuelta 11sa 35 ctms ? 1 vuclta lisa'-.
3. 1 vuelta lisa 42 ctms 7 1 vuelta lisa•• .Jo

4. 1 vuelta lisa 49 ctms j; • 1 vuelta lisa
5. 1 vuelta 11sa, 56 ctrns :J. I vuelta lisa

I 6. 1 vuelta negra 63 ctm5 Jo 1 vuelta neGra
7. 1 vuelta blanca 70 ctms '/. 1 vuelta blanca

• S. 1 vuelta negra 77 ctms j. 1 v'.Iclta negra
l' 1 vuelta lisa S4 ctms 9. 1 vualta lisa,.

I 10. 1 vuelta lisa 91 ctms 10. 1 vU!.'.lta lisa
11. 1 vualta lisa 9S ctms 11. 1 vualta lisa
12. 1 vuelta lisa 105 ctma 12. 1 vuelta lisa

I 13. 1 vu"l ta negra 112 ctms 15. 1 vuelta n~gra
14" , vuelta blanca 119 ctms lIte 1 vuelta blanca•

I ENCOflADURA: 1/2 ctm maB en.- cado. vuelta
15. 1 vuelta negra 11<).5 ct-m£ J 'j_ 1 vuelta negra
16. 1 vuelta negra ],20 ctrns j ). 1 vuelta negra• 17. 1 vuel tll>pinta 120.5 .ctms 1'l. 1 vuelta pinta
lS. 1 vualta , 121 ctms 1,~. 1 vueltanegra negra• 19. , vuelta negra 121.5 ctms U. , v'~elta.Jo • negra
20. 1 vuelta pinta 122 ctms 20. 1 vuelta pinta

• 21. 1 vue.lta negra 122.5 ctms 21. 1 vuelta negra.

'rotal: J.9.06mta. : J'l'AL: 21 vueltas• GRAN TO'l'AL : 33.25mta. 1.~"'(A1; TOTAL: 38 vueltas

I •
I



TOTAL;

I I
I 1.B.TnE1:ZA CIRCuLAR PL-.NA

I fABl,J.:l.b.l
1 vuelta p1.nta.

I ~lODE.LO: PETACA
D1A1'l£TOO.

I REFEHEliCIA.

TAPA:

I 1i0RMA: 30 etma
PLAN: 7 etms mallen elidavuelta.

•• l. 1 vuelta negra 28 etms
2. 1 vuelta pinta 35 ctma

I 3. l vuelta negra 42 ctmc;
4. 1 vuelta blIlIlCa 49 ctl!lS

• 5• 1 vuelta negra 56 ctms
6. 1 vuelta pinta 63 ctma

• 7. 1 vuelta negra 70 ctma
8. 1 vuelta blanc;n 77 ctma
9. 1 vuelta negra 84 ctms• 10. 1 vuelta pinta 91 ctme
llG,l vuelta

..i. .• negra 98 ctilla

• 12. 1 vuelta negra 105 ctma

.- ENOOPADURA: 1/2 ctma mas en
cada vuelta.

I 13. l vuleta blanca 105.5 ctms• lito 1 vuelta peine 106, ctms

I
15. 1 vuelta negra' 106.5 ctwa

• ' )

.'¡ /t.~...r:\,:: '.',} .-
/ .),

I
TOT4L: 11.46 mts.

I
i I
I

I.B.TRRNZA El,COPADURA.
TABLA: i vuelta acote jada

HOl)E1.O: PETACA
úIAME'£RO:

REFEREl~CIA:

'l'APA:

hORMA:
PLAN: 3 dedos mas de eacolga-

dura en cada vuelta •
L/ vaolta negra
2. vuelta pinta
3. vuelta negra
4. vuelta blanca
5. vuelta negra
6. vuelta pinta
7. vuelta negra
8. vuelta blnac2
9. vuelta negra
lO. vuelta pinta
11. vuelta negra
12. vuelta negra

E.'¡COPADURA: 5 piea mas en cada
vuelta.

13. vuelta blanca
1~. vuelta piene
15. vuelta negra

14 vui:,¡ h,ll



• "

• TABLA: l.b.l 'l'ABLA: 1 encopadura.

• BASE: BASE:

H¡;mlA: 30 ctms HORMA: 1 cuarta• PLA,li : 7 ctl1lSmt.s en cada vuelta. PLAN: 3 dedos de escOlgad\lZ'&
e,Qjcda vuelta• l. 1. vuelta negra 28 ctms l. vUfllta negra

2. 1 vuelta lisa 35 ctros 2. vuelta lisa

• 3. 1 vuelta 11a8 42 ctms 3. v¡¡:elta 11sa
4. 1 vuelta. lisa 49 ctros 4. vuelta lis••
5• 1 vuelta. l1sa 56 ctms 5. vuelta lisa•• 6. , vuelta negra 63 ctroa 60 vuHlta ullgl'fl...
7. 1 vuelta blanca 70 ctros 7. vuHta blanca• e. 1 vuelta lisa 77 ctros 8. vuelta lisa
9. 1 vuelta lisa 84 ctros 9. vuelta 11sa• 10. 1 vuelta 11sa 91 ~ t.m,:.: 10. vuelta lisan. 1 vuelta lisa 98 ctros 11. vuelta 118&

• 120 1 vuelta blanca 105 ctms 12• vuelta blanca

• E."lCl/,lPADURA: 1/2 ctm más en cada
vuelta.

• 13. 1 vuelta negra 105.5 ctma 13. vuelta negra
14. 1 vuelta negra 106 ctma 140 vuelta negra.- 150 1 vuelta p1nta 106.5 ctrns 15. vuelta p1.nta
16. 1 vuelta negra 107 ctros 16. vulet•• negra
17. 1 vuelta negra 107.5 ctms 17. vuelt" negra• 18. 2 vuelta pinta 108 ctms 18. vuelta pintA•:1,9.1 vue~.ta negra 10805 ctros 190 vueltg negr&

• 'rOTAL:- 15.77 mts. '¡'O.'AL: 19• vueltas.

•••
I



..:,
1

1 cuarta

pe:.ne
ne:grn
blanca

blanca

pinta
pinta

blanca
negra
blanca

negra.
peine
negra
negra

16 vuelta

en ,.ada 'l'Hlel ta ..

1 vuelta
1 vuelta
1 vuelta
1 vuelta
1 vuelta
j. vuelta

1 vuelta
1 vuelta

J. vuelta
1 vuelta
1 vuelta

1 vuel ta

1 vuelta

REFERENCIA:

TAPA:

HORMA:

HOElJELO; PE'i'ACA

0IAhETRO:

C~iTIDAD DE TR&iZA:

l.
2.

PLAN: 3 dedos de escolgadura

l. B. T,¡¡¿¡a.¡zA PLAN

7.
8.

3.
4.
5.
6.

¿¡<COPADURA: 5 pies mas en cada
vuelta.

9
10

U.

c2

L3

14. 1 vuelta b2anca
15. 1 vuelta peine
16. 1 vuelta negra

ctms
ctms

ctms
ctms
ctms
ctms
CtUl6

ctms
ctms
ctms
ctms
ctms
ctms

ctms

ctms
ctms

30 ctms

70
77

28
35
42
49
56
63

84
91
98
105
112

12.79 rots.

112.5
113
113.5

1 vuelta pinta
1 vuelta pintll

3. vuelta blanca
1 vuel te j:le1ne
1 vuelta negra

-ENCOPADURA:,1/2 más en cada vuelta.

CAllTIDAD DE TRLNZA;

REFERENCIA;

l.lIAM.t.'TRO;

1'APA;

7.
8.

9. 1 vuelta blanca
10. 1 vuelta negra
11. 1 vuelta peine
12. 1 vuelta negra
13. 1 vuelta negra

l.. 1 vuelta blanca
2. 1 vl,elta negra
3. 1 vuelta blanca
4. 1 vuelta peine
5. 1 vuelta negra
6. 1 vuelta blanca

TOTAL;

HODELO ;PJ:;'.cACA

PLAN; 7 ctms m~s en cada vuelta.

14.
15.
16.

. I.B.TRENZA CIHCULAR PLANA

I
I
I
I
I
I

••
I
I
I
I

•••
I
I
I
I
I
I



I -2..-

TABLA:l.b.2. l'ABLA:l.b.2_
I

~; ~

I HORMA: 30 ctlllS hO fi.!1.lli; 1 cuartA
PLAli; 7 cntms mas eu cada vt¿elta. PLAN; 3 dedos de escolgaduraI en cado vuel taol. 1 vuelta negra 28 ctms l. vuelta negra
2. 1 vuelta lisa 35 ctms 2. vuelta lisaI 3. 1 vuelta lisa 42 ctms 3. vuelta li¡¡¡¡¡
4. 1 vuelta lisa 49 ctms 1+0 vuelta lisa

I 5. 1 vuelta lisa 56 cltms c; vuelta lisa."
6. 1 vuelta Ílegra 63 ctms 6. vuelta negra•• 7• J. vuelta blanca 70 ctms 7. vuel te blanca
8. l vuelta lisa 77 ctma 80 vuel ta lisa

I 9. 1 vuelta lisa 84 ctm..s 9. vueihta lis8.
10. 1 vuelta lisa 91 ctms lOo vucl ta lisa
11. 1 vuelta. lisa 9B ctlll3 110 vuelta 11sa.I 120 1 .-ae1ta blanca 105 ctms 120 vuel ta blanca
13. 1 vuelta negra 112 ctl!lS 13. vuelta negra

I El.COP ADURA :1/2 ctms mas en cada .eNCOPADURA; 5 pies mas en cadavueltll vuelta.I 140 1 vuslta negra 112.5 ctms 140 vuelta negra
15. 1 vuelta negra 113 ctms 1" vuelta negraI /.

16. 1 vuelta pinta 11305 ctms 16. vuelta pinta,- 17. 1 vuelta negra 114 ctms 17. vuelta negra
18. , vuelt& pillta 114.5 ctrns lB. vuelta pinta".
19. 1 vuelta llegra 115 ctma 190 vuelta negra

I 20; 1 vue¡ta negra 11505 ctms 20. vuelta nec;raTOTAL; 17.38 lIlts. 'l'OTA!. ; 20 vuel tae.

I GRAN TOTAL: 29.117 mts GRAN TOTAL; 29.117 mte,
I

I
I
I



I/B. TRENZA CIRCULAR PLANA
TABLA: 1.1:>.3

I',

pinta
pinta
pi1;jta

Blanca
negra
peine

necra

blanca
peine
negra

16 vuelta ••

1 vuelta
1 vuelta
1 vUlll ta

02AHl'.TRO:

CAlin DAD Di: TR£li ZA

H~F£Hfl;CIA: CARMEN BLAliCO

7.

1 .B. 'l'fü;¡;ZA PLAIi.
'"l.'AbLA:l~b&3

úOM':A: 1 cuarta
PL~~: 3 dedos de es colgadura

en calla vuelta.
l. 1 vuelta blanca
2. 1 vuelta necra
3. 1 vuelta blanca
4. 1 vuelta p,;ine
J. 1 vuelta negra
6. ,l vuelta blanca

13. 1 vuelta

10. 1 vuelta
11. 1 vuel te.

¡';01)£LO: P£'rACA

£l,CJPA~URA: 5 pies más en Ca
da vuelta.

12. 1 vuelta

".i'O,!'AL :

14. 1 vuelta
15. 1 vuelta
16. 1 vual'"a

ctms

ctll1S

ctms
ctms

c tms

c tms

ctms

ctms
ctms
ctms

ctms

ctms
ctms

ctms

ctml<
ctm¡s
etmd

mts.

35

70
'?7
8l¡

28

42
49
56
63

91
98

105
112

112.5
113
113.5

blanca

pinta
pinta
pinta

negra
peine
negra

blanca
peine
negra

30
ctms más en cada vuelta •

•

vualta
vuel ta
vuelta

vuelta
vuelta
vual ta
vuelta

vuelta
vuel ta
vuelta

1 vuelta Blanca
1 vuelta negra
1 vuel te. blanca
1 vuelta peine
1 vuelta negra
1 vuelta' blanca

1
1

1

1

1

1

1

1

1

1

MODELO: PETACA
DIAMETROI

CANTIDAD DE TRENZA:
REFERBIiCIA:

TAPA:

HORMA:

.PLAN: 7

~¡CIPADURA:li2 ctm mas en cda
vuelta.

10.
11.
12.
13.

7.
13.
9.

TOT/;L :

14.
15.
16.

I
I
I
I
I
I

••
I
I
I
I

•••
I

•
I
I
I
I



I -2.-

I ',rABLA: 1.b.3. ii.BLA:l.b.3
3 vueltas acotejadas

bASE; uASE;

I liOhMA; 30 ctms ¡;ORNA: , cuarta.•.

I PLAN ; 7 ctms más en cada vuelta pLAN: 3 dedos de escolgadura
en cada vuelta.

I l. 1 vuelta negra 28 ctnJG lo 1. vuelta negra
2. 1 vuelta l1sa 35 ctms 2. 1 "vu.elta liEa

I 3. 1 vuelta lisa 42 ctms 3. I vuel ta lisa
4. 1 vuelta lisa 49 ctms 4. 1 vuelta lisa•• 5• 1 vuelt9. lisa 56 ctms 5. 1 vuelta lisa
6. 1 vuelta negra 63 ctms ,

1 vuelta negrao.
7. 1 vuelta blanca 70 ctmlS 7. 1 vu 1 ta blancaI 8. l vuelta lisa 77 ctms d. 1 vuelta lisa

I 9. l vuelta lisa 8Jt ctms 9. 1 vuelta lisa

I 10. 1 vuelta lisa 9l ctms ~ O •• 1 vuelta lisa
11. 1 vuelta liGa 98 ctms 11. 1 vuelta lisa

I 12. 1 vual te. blanca 105 ctms 12. 1 vuelta blanaa
13. 1 vuelta negra 112 ctms 13. I vTlel ta negra

I UlCOPADURA: 1/2 ctm m{;s en cada
vuelta.

I 14. 1 vuelta negra 112.5 ctms j 4. I vuelta negra
15. 1 vual ta ne¡;ra 113 ctms 1 .5. 1 vuelta ncgra

1- 16. 1 vuelta p1nta 113.5 ctms u. 1 vuel ta pinta
17. 1 vualta ncgra 114 ctms J 'l. 1 vuelta negra

I l~. 1 vualta pinta 114.5 ctma ..1 b. 1 vuelta p1nta
./ 19. 1 vué'lta negra 115 ctma 19. 1 VUltlta negra

20. 1 vuelta negra 115.5 ctms .'~O• 1 vuclta negra
I :J.'OTAL: 17.38 mts. -OTAL: 20 .vueltas

I GRAN. TOTAL: 29.117mt? criAN '1'0'££: 36 vueltas.

I
I
I



.~

I
I
I
I
I
I
¡le
I

';1 J

I
I

! •

••
,1 J

1
I
II
I
1



¡,;),lCOPAuURA:1/2 ctm mba en cada

HORMA: 42 ctms
P~¡~: 7 ctms m~s en cada vuelta.

I

, ;1

negra

pinta
pinta
pinta
pinta

blanca

blanca
negra
pinta
negra
blanca

pinta
pinta
pinta
pinta

vuelta

vuelta

vuelta
vuelta
vuelta
vuelta

vuelta
vuelta
VUelta
vuelta
ll'Uelta

vuelta
vuelta
VueiUa
vuel te.

liOM-IA: 1 cuerta 1/2
PLAN: 3 dedos de escolgadura en

cada vuelta
vuelta ne&ra
vuelta blanoa
vuelta blanca
vuel ta negra
vuelta pinta

l.
2.
7
..J.

5.
6.

.' ,...

illiCOPADURA: 5 pies mas en cada
vuelta.

II.B.l'lm~ZA BCOPADURA
'l'JiliLA: 2. a.2 •

hODEJ.O: CAriAS'rO 2 encopaduras
(,;Al'¡TIDAD DE 'l'HillIZA: 34 Vueltas
REFERENCIA: MAGOLA DIAZ

10.

8.
9.

11

12.
13
llh

15.
16.

17.
18].

20.

ctws

ctms
ctros
ctUlS

ctros

ctms

ctros

ctros
ctros
ctros
ctlOS

ctros
ctros
ctros
c tms

c ma

ctma
ctma
ctma
ctms

21
28
35
42
49
56

57
57.5
58
58.5

59
59.5
60
60.5
61

61.5
62
62.5
63

negra
blanca
blanDae.

negra
pinta
nec;ra

blanca

blant;a

pinta
pinta
Pinta
pinta

negra
pinta
neGra
blanaa

pinta
pinta
pinta
pinta

vueltao

vuelta
vuelta
vuelta
vuelta
vuelta

••

1 vu.elta
1 vuelta
1 vuelta
1 vuelta
1 vuelta
1 vuelta

1 vuelta

,1 vuelta
1 vuclta
1 vUeltil.~
1 VUelta

l.
2.
3.
4.
5.
6.

8. 1 vuelta

10. 1 vuelta
11. 1 vuelta

12. 1
13. 1
~lh1

15. 1
16. 1

17.
18.
19.
20.

II.~TR~lZA CI~CULAR CILINDRDCA
.';¡". '~., TABLA:2.a.2.

,MODELO: CANASTO 8 PINTAS
,CAl/UDAD DE TRlllZA:
REF&RE:HCIll.:

~~~':y->,-, ..~

"'" . ..,
~>"';f""1'.' ;.

,¡" 9. 1 vuelta

I
1
1
1
1
1

••
1;
1 -;,J}r'

7.

1
1
1
1-.

1

1
j

1
1
1
1
.'L...





EOilMA: 42

PLAN:7 ctms mas enecd~ vuelta.

II. B.TRD1ZI. CU.C~L"R CILII;DHICA
~~A: 2.b.l
M)DELO: };OCLILA . 4 p:l.ntas. en

el centro.
SANTIDAD D£ TRENZA:

HEFERl,;NCIl. :

ENCQlPADURA: 1/2 ctm m[.,s en eada

blanca
negra
blanca
peine
negra
blanca.

negra
blanca
negra
negra
pinta
p1nh,

!legra
negra
blanca

pinta
pinta
pinta
pinta

blanca
negrl:l __

1 cuarta 1/2
3 dedos de escolgadura
en cada vuelta.

vuelta
vuelta
vuelta
vuelta
v/¡lelta
vuelta

vuelta
vuelta
vuelta
vuelta
vueltlil
vuelta
vuelta
vuel ta
vueljla

vuelta
vuelta
vuelta
vuelta

vuelta
vuelta

1l0R1I1A:

PLAII:

5.
6.

ulCOPADURA: 5 pies maa en cada
vuelta.

II.B.TliJ::NZ" EHCOPADURA
'r¡.Bl..A: 2.bJ.:.

¡';OD£LO:hOCllILA 1 encopadura
en el centro.
C~~TIDAD DE TRlli~ZA 26 vueltas
hEFBR1';HCIA: LUBER'rINA POLO.

7.
8.

10.
n.,1' •••.••

9.

12.

13.
14.
15.

16.

18.

20.
21.

ctma

ctms
ctrns

ctms
ctms
ctms
ctms

ctms
etma

~tma
e'"me

ctma
ctms
ctma
ctma
etma

ctms
ctms
ctms
ctms

•.•._.•._---
ctma
ctma

56. ;:,
57
57.5
58
58.5
59
59.5
60
60.5

hl._

61
61.5
62
62.5
63
63.5

negra
blanca
negra
negra
pinta
pinta
negra
negra
blanca

pinta
pinta
pinta
pinta

vualta:.
vuelta
vuelta
vuelta
vuelta
vuelta

vuelta
,'u61 tu

vuel te,

vuelta
vuelta
vuel tOa
vuelta

vuelta blanca
vuelta negra
"nJ,el ta_.-ne.D'-.l'".JI

vU;::l tao

l. 1 vuelta' blanca 21
2. 1 Vu~ltA negra 28
3. 1 vu~lta blanca 35
4. 1 vuelta peine 42
5. 1 vuelta negra It9

6. 1 vuelt~ blanaa 56

7. 1

8. 1

9. 1

10. 1

11. 1
12. 1
13. 1
14. 1
15. 1

16. 1
17. 1
18. 1
19. 1
20. 1
21. 1
22. 1

.', '

I
I
I
I
I
I

••
I
I
I
I
I
l.
I
I
I
I
I
I



..J

.•. ", ",

••

blanca

blanca

pinta
pinta
pinta
pinta

blanca--

negra
peine
negra

pinta
pinta
pinta

7. vucl ta

UiC0PADiRA: 5 pies mas en cada
vueltao

II.B.Tl¡ENZA ENCOPADURA

TAbLA: 2. b.Z

hOlhLO: 110CHILA DE ~ encopadura
CANl'IDAD Di:Th,,,;ZA; 25 vueltas
hEl"'::I,EHCIA; ELISA SANTOS.

hOh,-;A: 1 cuarta.
PL~I; 3 dedos de escolgadura en

cada vuelta.
l. vuelta negra
2. vuelta blanca
3. vuelta blanca
4. vuelta neGra
5. vuelta pinta
6. vuelta negra

8. vuelta
9. vuelta
10. vuelta
11. vue1ta

12. vuelta
13. vuelta
14. vuelta
190. vuelta
16. vuelta

17. vuelta
18. vuelta
19. vuelta

ctmG

ctms

ctms
e tlBlll

ctme

c trra

ctms
c tllls
ctmB

ctms
ctms

21
2B
35
42
49
56

57 ctillS

57.5 ctmB
58 ctms
5B.5 ctma

59
59.5
60
60.5
61

61.5 ctmS
62 ctJll6

62.5 ctma
63 ctms

negra
blanca
blanca
negra
pinta
negra

blanca

pinta
pinta
pinta
pinta

blanca
negra

blanca
negra
peine

pinta
pinta
pinta
pinta

112 ctms

ctms máa en cada vuelta.

1 vuelta
1 vuelta
1 vuelta
1 vuelta
1 vuelta
1 vuelta

HORMA;

PLAN; 7

l.
Z.

~,COPADURA; 1/2 ctm m~B en cada
vuelta.

II.B.TRENZA CIRCULAR CILIHDRICA

TABLA.; 2.b.2
MODEiJ,O: NOCHILA DE a PINTAS

CANTIDAD DE TRh:HZA; 14.32 mte.
REFER¡';NCIA:

7. 1 vue1.ta

B. 1 vuelta
9. 1 vuelta
10. 1 vuelta
11. 1 vuelta

12. 1 vuelta
13. 1 vuelta
14. 1 VUelta
15. 1 vuelta
16. 1 vuelta

17. 1 V..•.lel ta

lB. 1 Vuelta
19. 1 vuelta
20. 1 vuelta

I ,
I
I
1
I
I
le
1
I
I
1
1
••
1
I
1
11

1
1



HORt1A.: }O ctms liOf<J'¡A: i cuarta
PLA.1I! : 7 ctma maa en cada vuelta. fiLAU; 3 dedos de escolgadura

en cD,d~ vuc:lto.-.
l. 1 vuelta negra 28 ctrns l. vuelta nec;ra
2. 1 vuelta :n1nta 35 ctms 2, vuelta pinta
3. 1 vuelta negra 42 ctms 3. vuelta negra
4. I vuelta blanca 49 etma lf, vuelta blanca
!jo I vuelta negra 56 ctma 5. vuelta negra
6. 1 vuelta pinta 63 etms 6. vuelta pinta
7. 1 vuelta negra 7.., etms " vuelta negraI •

8. 1 vuelta blanca 77 etlll.6 8. vuelta blanca
9. l Vuelta negra 84 etu 9. vuelta negra
10. l vuelta pinta 91 etma 10• vuelta pinta
1~.1 vuelta negra 98 etms 11. vuelta negra
12. 1 vuelta negra lv5 etma 1",) vual tOo negro~.
TOTAL: • 7.63 mta

l<J:;FERb.CI A: SJU<A_.V..AR~INEZ

CMiTluAD vE ~RU,ZA: 12 vuel~a

uIAhETRO:

L. C-TREliZA J!J.J.lL:_

(j()HPO;,I CI;;H: se elaboran
(2) trenzas de p1an1guales,
de la siguiente manera:

.r.UELLE :

4 tiras negras de ctms
(;üLGANTE:
3 tiras negras de etma

COV~OSlCION:se elaboras dos (2)
trenzaa iguales de la sigiente
manera:

CAIITIDAJ) DE '.l.'RENZA:

TABLA: l.e.l ,1 pinta)
MODELO: CAR'rEM Rt:DOlmA

lJI AhET i1:0 :

REii-ERl¡CIA:

i.C.tRiNZA CIRCULAR PLANA

TOTAL: MTS.

.•.•ara el fuelle lileelabora:t J~.

tiras negras de etms.
para el colgante S0 elaboran:
3 tiraa negraa de etms.

I
I
I
I
I
I

••
I
I
I
I
I••
I
I
I
I
I
IL _



1 cuatta

negra
blanca
peine
negra

blanca

blanca

plitnta
pinta

negra
peine
negra

vuelta

Vuelta
vuelta
vuelta
Vuelta

vuelta
vuelta

vuelta
vuelta
vuelta
vuel ta

~e elaboran (2) dos trenzas

J:<EFf.;lü.:iiCIA;LILIA M(l)¡¡'l'ES~

COHP031 Cl OH:

/.
"

.. UUELQ: CAR ,"LRII hii:¡;OliliA

DIAH':';'fRO:

'¡'AhLA:2 pintas acotejadas.

iguales de la siguiente manera;

BaRNA:

.LMi: 3 dedos de escolgadura en
cada vULl tu.

l. vuelt~ blnnca

4.

'<u•

7.

lU.

12.

11.

30 ctms

z8 ctms
35 ctms
It9 cyms
49 ctms
56 ctms
63 c tms

'1u Cc:mB

77 ctUlS

ctlnS

ctms

Bit c tms

91 ctms
98 ctws

105 ctms
7.63 mts•

negra
blanca

blanca
peine
negra
blanca

pinta
pinta

blanca
negra
peine

negras

negras

•

Vuelta
vuelta
vuelta
vUC'4-ta
vuelta
vuelta

vuelta
vuelta
vuelta
vuiHta
vuelta
vuelta

tiras

1

].

,.•.

1

1

1

1

1

HORJ.1A:

l.

Z.

PLAN: 7 ctms más en cada vuelta

DI AhE;'.l'RO

CON'pOSIClüN:

Se elaboran (Z)do6 trenzas
iguales de la sigUiente manera:

'J.'AELA: 1.c.2

REFE.f<LNCIA:
C~iTIDAD DE TRll,ZA:

7.
8.
9. 1
10. 1

11. 1
12. 1
TOTAL:
f"UELLE:

4

VOLG~'/TE:

3 tiras

'l'OTAL:

I
I
I
I
I
I

••
I
I
I
I

•••!.
I

I
I
I
I
I



PLAN: 7 etms m~s en cada vuelta

vuelta neGra 28 ctr.¡s
vuelta blanca 35 ctms
vuelta peine 42 ctms
vuelta negra 49 ctlll5
vuelta blanca 56 ctma

Seelaboran (2)trenzas iguales
de la siguiente manera;

1 cuarta

pinta
pinta
pi'nta

blanca

negra
blanca
peine
negra
blanca

negra
pelne

negra

C;U-lTIDAD DE 'J.:REHZA:

COMPuSIClül, :

6. vuelta

lJIA.'lE'.rRO:

REF'.r.:hü,CIA: CAR}lEN BLANCO

7" vuelta
30 vuc:.ta.

3. vuelta
ite vuelta
5. vuelta

1: ¡

i :_,

I.C. 'l'ú,EJ,ZA PLAN.

PLAJI:3 dedos de escogadura
en cada vuelta.

HúRhA:

l. vuelta
2. vuel ta

10. vuel te

90 vuelta

8e e1aboram (2) dos trenzas
iguales de la Siguiente forma:

11. vuelta
12. VUelta

"ABLA: 3 pintas acotejadaa
I

b01);';LO: CAR"'"ÜA l<£l.iU1WA'

etrns

mta.

c tms

30

63 ctrns
7u ctros
77 ctms
84 ctros
91 ctrns
98 ctms

lu5 ctms

7.63 mts.

ctros

vuelta pinta
vuelta pinta
vuelta pinta
vuelta blanca
vuelta negra

CONPOSICIüIi :

l. 1

2. 1

3. 1

4. 1

5. 1

6. 1

7. 1
8. 1

9. 1

lu. 1

CAJiTIllAD lJE TilliHZA:

HORMA:

REFiiJt,¡'':He1A:

~/C.~Ru{ZA CIRCULAR PLANA
TABLA: 1.e.3

rIODELO: CJu,'i'i;RA Rii;DONDA

11. 1 vu~lta peine
12. 1 vuel'ta negra
TOTAL:
~'u:E.:l.LE :

4 tiras negras
•.•OLGANTJ:.::
.; tiras negras
TOTAL:

I
I
I
I
I
I

••
I
I
I
I
I••
I
I
I
I
I
I



liORMA: .30 etma llOF;MA: 1 cuarta
P.LAN: PL1••" :

1 etms más en cada vuelta. 3 dedo£: de E;£colgedur" bn cada.
VUE:lt2..l. 1 vuelta blanca 28 ctms l. vuelta blamca2. 1 vuelta pe:l,uG 35 etms 2. vuelta peine

3. 1 vuelta negra 42 etma 3. vuelta negra4. 1 vuelta blanca". 49 ctlne ¡h vuelta blanca

5. 1 vuelta pinta 56 etma 5. , vuelta pinta6. 1 vuelta pinta 63 etma 6. vuelta pinta
7. 1 vuelta. pinta 7u etms 7. vuelta pinta8. l vuelta pinta 77 etms n vuelta pJ.ntao.

9. 1 vuelta blanca 84 e ms 8. vuelta pintalu. I vuelta negra 91 ctllS 9. Vuelta negra•
11. I vuelta peine 98 ctl1lS 10. vuelta peine
12. I Vuelta negra lu5 ctme 11. vue~.ta negra
TOTAL: 7.63 Illta 12. vuelta p,egra
.rUELLE:

4 tiras negras e tma.
COLUANTE:
3 tiraa negras ctms
TOTAL: IIlts.

1-
I
I
I
I
I

••
I
I
I
I
I
f
I
I
I
I
I
I

.:';(

~.C.~RENZA~IRCuLARPL~¡A
TABLA: 1.c.4
nODELO: ~A.!,(TE.l\ARLlJQNDA

DI J¡/>lE ¡'RO :

REFEREliCIA:

COHPO~lC.Lu!l :

Se eleboran l2) dos trenzas
iguales de la sigulente forma:

I . \

I.C.THEN~A ~LAN.

TABLA: 4 pintas aeotejadas
l'lÜlJ.i;;LO: CAH'l'ERA flliDONDJ,

;

DIAI'.ETRO:

REFERENCIA:
CN~TIlJAD DE TRill~ZA:

COHREICIO¡I:

Se elaboram (2) dos trenzas
ieuales de la sigUiente forma:



I
I
I
I
I
I
le
I
I
I
I
I
re
I
I

1-
I
I
I

rIODJ::LO: BOLSO

¥&DI~AS: 45 ctms X
CANTIDAD 1)£ 'l'R£iiZA:

RE~'EREI¡CIA:

4 tiras pinta 45 ctms
18 t:l.ras negro 1+5 ctms
8 tiras blancas 45 ctms
4 tiras peine 45 ctms
,,;Q11POS1CIOIl :

4 tiras pinta 45 ctms central(-s
3 tiras negras 45 ctms ele cada lado
2 tiras blancas 45 ctms ele cada ,Lado
2 tiras negras 45 ctms de cada '¡ado
2 tiras peine 45 ctllle de cada lado
2 tira.s negras 45 ctms de cada lado.
1 tira blann&l 45 ctms de Cada .!.aclo, tira negra 45 ctrns de cada :LadoJ.

1 tira blanca 45 ctms de cada :Cado
1 tira negra 45 ctma de cada lado

•

- .~,



I
I ¡:rI/C.x.¡';::, ZA LI.; l:.itL RBCTA

I
,'¡'ABLA: 3.c.~
r,OllEJ..O: lIWIVIj)\JA.t.

I V¡];llIDAS: 4v ctros .X

REFERENCIA:

I CAr;'.l'.lDAD DE '¡"ffi;¡¡ZA:

I 4 tiras pinta 4\.' ctroS
12 tiras negras 4u ctms
4 tiras blancas 40 ctros"1+ . tiras peine 4u ctms

.>

I
I
I
I
I
t'
I
I
I
I
I
I

vOl">POSI Cl 01<:

'. tiras pinta 4v ctma central"s
2. tiras negras 40 ctms de cada lado
1 tiras blanca', 40 ct¡p.s de cada lado
1 tiras negra: 40 ctros de cada lado
~ tiras peines 4"0 ctms de cada lado'"
J. tiras negra 40 ctlllB de cada lado
1 tiras blanca 40 ctma de cada lad.o
2- tiras negras 40 ctms de cada lado

•
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