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CHARPETA DE DISERO
TEJEDURIA EN CANA FLECHA
ACHIOTE SUCRE

ERNESTO RODRIGUEZ ACOITA

1.  MATERIAL DES_CRIPTNO
1.1 INTRODUCCION
El matericl aqui presentado recoge el trabajo realizado en la vereda
de Achiote Sucre de los proyectos "mejoramiento socio-econdmico de
la mujer compesina” del convenio Unicef~ICA en 1983 y "Apoyo In-
tegral para los sectores'Mcrgincdos" del convenio Repiblica del Canadé
y Artesanias de Colombia en 1985,
Para realizarlo se contd con la colaboracidn de los siguientes funciona-
rios:
En 1983 :
- Lola Rocha Unicef Bogotd
- Bertha Inés Gonzélez -~ Unicef Bogotd
- Matilde Quinceno - {CA Bogotd
- Norma de Arenas - ICA Sincelejo

<

Ll )
R . .
- oI Cano - ICA Sincelejo
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-~ Maria Clara Gomez - Experta del Convenio UNICEF-ICA

- Maria Teresa Marroquin - Artesanias de Colombia

En 1985

- lucy C. de Ruan - Artesanias de Colombia

- David Lozano - Experto del Convenic Repiblica de! Canadé - Ar-
tesanfas de Colombia

- Cesar Martinez - Miembro de la Junta de Cultura de Sampues

En el Taller de Disefio para la diversificacion participaron treinta {30)

Ar‘fescncs de Achicte, destacéndose las maestres Elisa Santos, Sara Mar-

tinez, Carmen Puentz y Carmen Riveros quienes coordiradoron la pro-

duccion de la tenza y las costureras Martha y Lubertina Polo quienes

elaboraron el muestrario fina!.
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UBICACION GEOGRAFICA

Achiote es una vereda situada ol nordeste de Sampuesy a 15
minutos de Sincelejo, copital del departamento de Sucre.

Es un corregimiento formado por pequefias parcelas ubicadas a
lado y lado del camino que comunica a Sampues con cacaotal

y tuchin directamente y la carretera troncal del Caribe.
Alrededor hcy. fincas ganaderas que no requieren de muchos tra-
bajadores.

Sampues es un municipio eminentemente artesanal y tiere a su
airededor 10 veredas, "incluyendo o Achiote que producen el
Sombrero "Vueltico™ de cafia flecha, los acciones que se realicen
en el'lugar afectarian positivamente al sector ya que esta comu-
nidad artesanal se extiende hasta San Andrés de Sotavente {y otras

10 veredas productivas) en el departamento de Cérdoba.

Fn el futuro se puede ampliar la cobertura del proyecto ya que
este nocleo tiene unidad cultural, étnica y productivay es el

Unico de su tipo en la Costa Atlantica.

La diversificacion realizade ha entrado en la etapa de produccién
L] ! -
para el mercado y posteriormente, una vez evaluados fos resultad os

puede ser aplicoda en  ofros nicleos, contribuyende a la conser-
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vacion de la produccidon tradicional y a levar el nivel de

I ingresos de las artesancs.

F-—-—
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NUCLEQ ARTESANAL
Achiote reine 100 familias de pequefios propietarios, arrenda-
tarios y jornaleros.
En el invierno los hombres se dedican a las labores del campo
y en el verano. emigran por falta de trabajo generaimente hacia
las minas del Bagre Antioquic.
Las mujeres se ocupan en las labores domésticas y en la arte-
nia.
En el proyecto actual participan 30 artesanas organizadas en
tres grupos de acuerdo a los caserios de la vereda.
No tienen una organizacion gremial estable ya que cade aspecto
de proceso (materiales, produccion y comercializacion) determina
un tipo de organizacion y refocion entre las artesanas,
E! intermedigrio les lleva la cofia flecha a sus cascs, tejen in-
dividualmente y venden personalmente al comerciante por docenas
p por pedides.
Solamente para programas de copacitocién, disefio y crédito, se
han reunido por grupo. Actualmente se he agudizado el problema
de obfencion de materias primas y la comercializacion de los pro-
ductos siendo de gran importancia desarrollar progromas en estos

campos .

8.60 - conmutador 2 83421 apartado aereo 107/6 - bogotd, colombia s. a.



Ministenio de bresarrollo Poontmino

artesanias de colombia s. a

1.4 PROCESC DE PRODUCCION DEL SOMBRERQ VUELTIAO

1.4.1  Materia Bruta
a) Cofia Flecha : La materia brute pare elaborar o Nepa de
la trenza del Sombrero es la palma Tropicel Hlamada "Cefia Fle-

cha" (Gynenum Sagithatum) similar la Catic Brava.

-

b) Zonas de Cultive: Lo cafa flecha es una palma propic de
lo regitn. Actualmente por i gancderia extensiva en la sabona
de Sucre y Cordoba han desaparecido fos cultivos, a excepcién

de los de! Bajo Sind y San Jorge, especialmente en las pobla-

€

ciones de San Marcos y el Viajano.

¢) Cultivo : La pclma se da en tierras bajas, hUmedas y pan-
tanosas de forma silvestre, pero los campesinos las cuitivan en
sus predios en peguefia escala, generalmente en los sembrados
de maiz. Le semilla se planta cerco de la mata de maiz y se
deja crecer a lu altura de 50 centimetros de clto durante dos

meses, luego se trasplanta a las tierras pantanosos.

d) Clases : Existen tres variedades de Cafa Flecha:
Martinena, Criolla y Costera . Lla Criolia es la mds adecuada

por su textura, flexibilidad y color.

dombio carrera Ja 18 U conador D uial Lot o werea P tageta, calombia s ool
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La criolla es utilizada para los Sombreros "Finos" 21 y 19 es-
ciclmente, lo martinena par el 15 y la Costera para el 11 o
los sombreros de muy bajo calidad.

Sin embargo los sombreros 15 y i1 tambien son tejides con Crio-
Ha o combinaciones de las tres. |

Existe diferencia de calided, en codo variedad de la cafia fle-
cha, debido al lugar, clima, pantano, y tiempo de lo cosecha.
Los artesanos ofirman que lo Nepa adquiere mayor calided, se-

gin la altura de la mata, la forma como es raspade y tefiida,

e) Ctras Utilidades: El tallo de la cafa, parecido al bareque
se utiliza para la consiruccion de las casas, ranchos y cercas,

en algunas regiones como cafics de los fechas o pescar. Razdn

por la cual algunos investigadores atribuyen el nombre de flacha.

f) Recoleccidn Deshoje: Alos dos meses de cultive, cuando la
hoja tiene un metro de largo aproximadamente, se corta con

machete y se “arruma" en montones para ser "raspada”.

1.4.2 Materia Prima

a) Despajode: Con un mochete se corta lo porte verde y blanda

de lo hoja, dejando solo lo vena o Nepa, que es la que se uti-
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liza en lo elaboracion de la trenza.

b) Raspadc: Se toma la Nepa sobre la pierna protegida por

un cuero amarrado al musto ( ) y se raspa por el

lomo, con un cuchillc especial o soco, Zejando el lado in-
terior de la vena lizo.

¢) Secado o Solecdo: Teniendo las Nepos raspadas, se ha-

cen mosos de treinfa manojos con doce Nepas cada uno y se
cuelgan al sol durante cuatro cios hasta que tome el color blanco
caracteristico,

d) Seleccion: Una vez terminado el tiempo de secado se
toman los mas claras para elaborar la trenza bianca y las "prietas”
o manchadas pera la trenza negra.

e) Ripiado: Las Nepas seleccionadas pare cada color se ripian
con un cuchilloespecial y afilade sacando 7 u 8 Mripitas" de un
centimetro de ancho aproximadamente.

f} Tefiido: Se toman los masos y se cocinan en una olla.

Para lo Blance: Agua, jugo de limdn, caia brave, o bicarbo-
nate, durante ura hora.

Para lo Negra: Agua y hojas de "limpiadientes" o bijo durante

dos horas, quedando !os Nepas de color terracota.

ysrtecolombic” correra 2o 18.60 - conmutador 2500 Goetto tu aeren 107700 boygola, colombio s, .
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Una vez cocida en limpiadientes se sumerge en barro durante

tres dias consecutivos.

El barro estd compuesto:

- Una greda especial sccada de minas del lugar.

~ Hojos o plantas que kb dan el color negro como: Catorrea,
Jogua, Amil, Dividivi, Concha de Palma verde, Hoja de
Manzaono y "Cagada de pajarito”

g) ‘tavado: Se scco y se lava con cgua caliente y se vuelve

a cocer con limpiadientes, para fijar mejor el color negroy

un tono tornasclano, durante una hora.

h) Tremzado: Se toman dos Nepos blancas, dejando una par-

te como base sin ripiar (ver anexo)} y se ripia el resto, una en

siete (7) pies o ripitas y ofra en ocho pies, [uego se trenzan

logrando ei principic de 15 pies asi:

7 pies arribc (AR-7)

8 pies abajo (AB-8} = 15 pies

Se comienza por la izauierda de la Nepo de abajo (AB8) con

un pie, sobre un pie de la Nepa de Arriba (AR7) también por

su ledo izaquierdo y sigue por debajo dos pies. De la Nepo

de arriba (AR7), dos :.feces. Luego se tomc un pie de la Nepa

de arribe sobre un pie de fa Nepa de abajo y sigue por debajo

vambia” carrero do. 18 &0 corn ador JoAial b e s M2y ta, eadomoDig 5 Q.
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de dos pies de la Nepa de arriba dos veces.

Después del tejido de diez pies, se pegan o mezclan quince
(15) pies negros como al comienzo uno por uno, quedando
quince pares de pées, o ripitas blancas y negras. Este es el
procedimiento paro lograr lo trepza quince (15), distinta es la
forma cbmo se elabora la trenza 21, 19y 11.

Parc lograr los pintos del tejido existe un proceso particular
que puede ser descrito en ofro estudio.

i} Trenza del Sombrero: La trenza estd elaoborade a mano, in-
cluyendo en el mismo tejido e! plan, encopadura y las alas del
sombrero.

Es una trenza tejidc en espiral que al ser cocida de seguido,

queda e! disefio total del sombrero.

El plan es en espiral plano, la encopadura en espiral conica y

el ala en espiral concava.

i} Horma: La trenza se comienza tejiendo la horma de (44)
cmts., aproximadamente en un tejido combinando las ripitas blan-
cas y negros.

La costura se comienza por la horma en forma de roseta.

L) Plan: Es la porte superior del sombrero y tiene forma plana
de 6 vueltas, con 7 centimetros més en cada vuelta lamda "Es-

colgadura".

Vol e Lol s seaIngia S0 O,
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1) Encopadura: Es la parte que cubre la cobeza y. la que lleva
un disefio muy elaborado con pintas de diversas formas., Sen 7
vueltas con cms. de colgodura en cada vuelta para
que las 4 vueltas centrales empaten o "Acotegen” los disefios de
forma sucesiva. '

1) Ruedos o A.!cs: Es lo pofte mds simple del sombrero. El
disefio con frenzos blanco y negro, sin pintas a excepcion de
una e special que se llama “peine" con la que se termina.

E! Sombrero tiene ruedos © vueltas
de alas.

m) Costura: Una vez eleaborada la trenza se cose en maquina
de seguido, siendo importante lo labor de la costurera para lo-

grer que cadapaso del Sombrero "Acotege” en su lugar, tanto

en color, pinta y forma,

n) Terminado: Para lograr el acabado final se elabora una

l . trenza especial simple llemado Rivete que se teje solo con 7
l pies o ripitos y sirve de refuerzo final a las alas del Sombrero.
l tecolombia” carrera Ju. 1860 — conmuatudor 23400 Aot b aerc o LSS Bavg -0 COIOMBIO 5. O
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2. ASESORIA Y DIVERSIFICACION DEL DISENO :
El Sombrero Vueltiao de Caiia Flecha, es un exponente muy importante
de la tejeduria de la Coste Atiantice en la zona comprendida entre San

Andres de Sotavento en el departamento de Cordoba y Sampues Sucre.

Anteriormente, el sombrero era un elemento de uso cotidiano para las
labores agricolas, pero en lo actualidad es mds un signo de identidad
cultural y atuenc;o para ias festividades populcres.

Lo division politica de los departamentos no tuve en cuente el origen
cultural, ni étnico del nicleo artesanai Tuchin-Achicte Oltimos descendien-
tes de la tejeduria en cafia flecha de ilos Zenues, dandole mayor impor-
tancia a las cabeceras municipales (San Andres y Sampues) para efectos

" administratives y comerciales.,

Tuchin conserva la tecnica més depurada y lafrenze 21, Achiote la

teenice comin y la trenza 15, més fécil de comercializar.

El ICA iniciclmente no tuvo en cuenta el éorécfer artesanal de la vereda
para incluirla en el proyecto, los criterios estaban referidos a programas
. DR;—PAN. Unicef, a fravés del experto Alejandro Acosta reclizd una
investigacion sobre la produccion en Achiote, confirmendo lo actividad
artesanal de la mujer en la zono y la necesidad de una diversificacion

para mejorar las condiciones de la produccién.

[es

irtecolombioc” correra Jo. 1580 - cormaraoor 2084000 pntado aerpo 10/ bojoeta, culombia



Ministerio de Desarrallu Poonine o .
artesanias de colombia s a

-8-

2.1 JUSTIFICACION:
Son muchos los factores que estén incidiendo en la crisis actual
de los artesanias fradicionales, especialmente los ubicadas en
zonas cisladas o donde no se han realizado prrogmmcs de Fomento.
La tejedurfa de la cafia flecha con el Sombrero Vueltiao, es un

ejemplo representativo de esta situecion.

-

2.1.1 MATERIAS PRIMAS
a) Aunque la cofia flecha es una planta americana y propia del
ecosistema de la region, ho ido desapareciendo en la medida que
las tierras se han destinado @ la gonaderio extensiva y a la agri-

cultura con tecnologia moderna,

b) Tanto en Cérdoba como en Sucre los productores estan ubicados

considerablemente lejos de los plantaciones que sobreviven a las

modificaciones ambientales, técnicas y productivas,

- c) Presencia de cultivedores, recogedores y "raspadores" de la
cafia, ya que los artesanos no pueden adquirirla directamente,

creando una divisidn de trabejo al interior del proceso artesanal.

d) Presencia de intermediarios para la obtencion de la materia
prima ya que tiene que ser fransportadc desde otras poblaciones y

vendida de cosa en casa.

meolombio’ carrera sa. 18 60 - conmutador 281400 e rrtaag oeren 10/ 0 bogota, colombia s. Q.
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e) Ausencia de cultivo planificado de la cafia fiecha, depen-
diendo la produccion de plantaciones silvestres cada vez mas

escasas en la zona, tonto en fincas perticulares o tierras valdias.

f) Ausencia de programas de proteccidn y asistencia tzenice
por parte del ICA, el Inderenc y la Seaetaria de Agricultura

M

dei departamento.

g) Mala calidad, poea carntidad y precios elevedos de los ma-

nejos de cafia cuando Hegan a manes de los artesancs,

h) La destruccion ecologica de la regidn: el mono cultivo, el
deshierve vema, arado y fumigacion acaba con los rastrojos

’ ’ Y [
que son la mayor fuente para obtener plantas pare las tinturas

y mordientes.

i) Extincidn cada vez mds acelerada de Jos drboles del limpia-
dientes o vija y del dividivi ingredientes fundamentales para el

tinturado de la cafia flecha.

i) Dificil acceso a las mincs para obtener el barro especial
que se utiliza en el progeso de tinturado, yc gue estas general-

mente estdn en predios privados.

conmutudor 283407 aomtedo avrea 0770 boyoto, colombin s a.
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2.1.2 PRODUCCION
a}) Competencia de ofras reg?c;qes en la produccion artesanal
de}] Sombrero Vueltico, especialmente la de Sandond Narifio,
que produce un sombrero en paja de toquilia de Optima colidad

y precic muy bajo.

b) Utilizacidn de casco plastico para las labores del campo
o sombreros de pacotitla, dejando el sombrero vueltiao solo pora

occsiones especiales y festividades.
c) Altos costos de la produccidn artesanal.

d) Mayor tiempo productivo: 6 dias parc recoger, raspar, tin-

turar, tejer y coser la trenza de! sombrero.

e) Ingreso por la tejeduria de! sombrero $100.00 diarios en

1985; ingreso minimo per la actividad industric! $500.00 diarios

en 1985,
-
I ) Desvinculacion del hombre de los fobores artesanales para
dedicarse o labores agricolas o o jornalear.
g) La artesania como ingreso adicional de la familia y aporte de
I o mujer como complemento de sus labores domésticas.
I stecolombio” corréra 3a. 18 60 — conmutudor 2 8349211 aiate teren 7o bogain, colombin
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h) Desprecio de la mujer con educacion primaria de lo activided

artesanal .

i} Mayor ingreso de la mujer vinculada @ la indusiricl o como

doméstica en los centros urbanos,

i} Desfiguracion espontdnea del producto por los sectores mas
-

necesitados y la comercializacion particulermente en lo referente a

la calidad de i materic prima y técnica del trenzado.
k) Deformacion del disefio por los exigencias del mercado urbeno.

[} Produccion de I trenza para venta inmedicta o frueque por
alimentes, dependiendo del artesano integramente del precio que

decida el intermediario.

m) Internamente lo competencia de Tuchin en cuantoa calidad,

técnica y disefio,

-

2.1.3 COMERCIALIZACICN

a) Saturacion de! mercado de Sombrero restringido como producto

Otil en las labores del campo, fiestas populares o como articulo

"tipico" de ia regibn. s

b) Ausencia de una red de comercializacidn planificade a nivel

nacional y/o urbono,

rtecolombia” carrera 3a. 1860 - camnatogar 2RI D gurtuacty aeren 10774 woanie, colombia s
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¢) Ausencia de una politica de comercializacidn por parte de

Artesanias de Colombia.

d) Comercializacion por parte de una capa popular de interme-
diarios que depende de los comerciantes de Artesanias de las ciu-

dades, sin ninguna formacidon en mercadeo o en disefio.

VENTAJAS PARA LA DIVERSIFICACICN DEL SOMBRERO DE
CANA FLECHA
a) Tejido de dptima calidad, cuyas coracteristicas técnicas y

formales son Unicas en el pals y en el continente,

b) Tejeduria conocida por su belleza y calidad pero que el
piblico relaciona Gnicomente con el sombrero y no con otros

productos que se produciria despues de la diversificacion.

c) Condiciones favorables por técnica, nivel productivo y disefio
formal para competir con ofras tejedurios que en este cacso serian

principalmente la de Iraca y Cepa de Platano.

d) Posibilidedes de comercializacion nacional y exportacion.

-

1t
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2.2 CRITERICS PARA LA DIVERSIFICACICN
Es comin que algunos folcoritas e investigaciones se opongan o
la diversificacion de lo artesania tradicional y recomienden so-

luciones de conservacion y no de desarrolio.

Por ofra parte algunos moestros de Bellas Artes tienden a disefiar
propuestas donde prima el aspecto artistico, descuidando la utili-

dad y lo funcidon moderna del objeto.

Los disefiadores industriales buscan generalmente soluciones de
tipo técnico, que acelere la productividad y garantice la funcio-
nalidad oue exige la demanda masiva, descuidantio el aspecto
artistico, los marcos arfescsnc!es.y las caracteristicas particulares

del producto, aplicando indiscriminadamente criterios para la pro-

duccion industrial o por lo menaos solo aplicables a la ertesania

urbana y contemporénea.

“. Pero ef factor que estd determinando le diversificacion de la ar-
tesania es comercicl. Los intermedicrios populares v los grondes
comercianetes de artesanias intervienen en el disefio de forma
-empirica y por supuesto con un enfoque eminentemente comercial

y de lucro.

~colombia carrera Su. 1860 — commurugor 2834210 Goartosd asrea 106 bogoto colombia s, a.
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2.2.2
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2.3

2.2.4

14
Lo importante es abaratar costes, pagar lo menos posible al
artesano y logrer mayor ganancia.
Para diversificar la trenza de la cofia flecha se deben fener en

cuenta los siguientes eriterios

Conservar las caracteristicas originales de los materiales, técnicas
y disefios formales:

a) Disefiar frenzos en espiral ya que en el sombrero ;e combina
el tejido en espiral plana y conica, empatando las pintas en va-

rios vueltas conmsecutivamente,

b) Como hace diez (10) afos se viene produciendo la trenza li-
neal por metros y sin empate de la "pinta", disefiar soiuciones
para recuperar el procedimiento clasico o “ccotejado™. .
Recuperar funciones, aplicaciones y wusos lo trenza, ya desapa-

recides de cardcter tradicional.

Crear funciones, apliccciones y usos de la trenza, teniendoen
cuenta las nuevas necesidades de la vida rural y urbena, sin
detrimento de la técnica, utilidad y expresion artistica del

‘objeto.

Disefiar nuevos productos @ partir de los condiciones actuales de

carrera 0. 'S el - conmotoong 23T Cowtaan oorea VU0 Loyjoeld, colombia so oo
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c) Cambio de la trenza en espiral por la lineal.

d) Cambio de la trenza elaborada para cada producto por la te-

jida en metros.

e) Cambio de la trenza 15 por la 11 menos elaborada,

-

f) Cambio del trenzado con pintas que empaten en vueltas con-

secutivas, por el trenzado de pinta seguida y simple.

Por todas estas variaciones la frenza bajo el 60% en costos, y

acelerd la produccidn de la tejeduric.

Se disefiaron productos para el sector urbano con funciones mo-
dernas que por un tiempo tuvieron relativa cceptacion en el

mercado.,

Posteriormente proliferaron los “articulos” para consumo popular
* jos bai d i desf bl

a precics bajos creando una competencia muy desfavorable para

los arfesanos de la trenza trodicional que producen en los ve-

redas .

Actualmente en e! casco urbano de Sampues se esta perdiendo

la tradicitn de lo trenza quinciana y la deformacion del disefio

.. ambia” cerrara da. 16D o Lty ST gttt aerea VU570 noy ra, colombia sooa
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es alarmante. Solamente la tejeduria tradicional se conserva
en las veredas y en el departamento de Cordaba.
Evaluar esta experiencia exigiria un estudio particuler y mas

detenido.

PROPUESTA :

-

Acogiendo los criterios expuestos y teniendo encuenta la situacion des~
erita, se propone reolizar una nueva diversificacion de la trenza 15 de
cafa flecha, replanteando la reclizada en 1975 y en los siguientes as-

pectos

MATERIAS PRIMAS

a) Utilizar la cafa flecha preferiblemente ia calidad "erioila"

sin reempldzarla por ninguna fibra elaborada industrialmente.

b) Realizar estudios con un experto Agronomo sobre lo situa-

cion del cultivo de la cafa fieche.

¢) Elaborar proyectos de conservacion y desarrollo téenico del

cultive de la cafia flecha.

d) Realizar estudins sobre el actua! suministro de la materia

prima y la red de intermediarios de la mismas.

P SVAY Boyeou tinmma s @
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e) Eleborer proyectos pora la solucion al problema de la ob

tencidn y suministro de la materic prima.

f) Conservar el tinturado tradicional de la fiora natural, sin

recurrir a productos quimicos industriales.

g) -Reallzar estudios y proyectos para el mejoramiento de’ la

alguimic actual de los artesanos.
PRCPUESTAS

o) Disefiar dos (2) nuevas frenzas:
1. Espiral Plang, del "plan" del sombrero.

2. tspiral Cilindsica, de la "encopodura” del sombrero.

b) Conservar la trenza lineal que se viene produciendo hace
10 afios, que es la prolongacion de los "ruedes" o "allas" del

sombrero.

¢) Tejer “pintas" que empaten o "acotegen” en 2,3 y 4 vueltas
consecutivas como en el trenzado clasico del! sombrero, en todas

A rd

las trenzas en espiral (plena y cilindrica) o lineal.

r

d) Disefiar nuevos productos asi :

N - , . .. L
AL (S S TEEY PR R O O Forias I N S R fe vy cha colombia s a.
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1. Trenzo Espiral plana:
- Individual redonde
- Cartera redonda.

2. Trenza Espiral Cilindrica
- Canasto con tapa bajo
- Canasto con tapa alto
- Mochila

3. Llineai:
- Individual
- Tapete
- Talego
- Bolso

4. Combinados :
- Petoca con tapa (plana y cilfndrica)
- Tule {plana y lireal)

Ver matericles graficos (bocetos) fotogréficos y muestrarios

2.4.3 COMERCIALIZACION :

a)  Promover los nuevos productos con eventos tales como:

Exposicicnes y muestras o nivel regional y nacional

rtecolombic’ carrera g, 1800  coreitadur £ 2457 AT e 2 A ot Loromipia s 0
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b) Promover ias exportaciones.
c) Captar el mercado urbano.
d) Mejorar o red comercial a nivel nacional.

e) FElaborar una politica comercial del producto por parte de

Artesanids de Colombia.

“artecolombic” carrers 3a. 18 60 — conmutawn Z 8342101 Spantana erin U548 bogsto, colombio s G
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MATERIAL GRAFICC
3.1 BOCETCS DE LAS PROPUESTAS
a) Individuoi redondo
b) Petaca
c) Petaca con tapa
d) Corfera redonda
e} Tula
' Mochila
g) Petaca clta

h) Petaca roja con tapa

i) Petaca alta con tapa
k) Petaquilla grande y pequefia
1) Individual v apete

l i) Petaca cita con tapa

m) Talego

' = n) Tapete
l o) Bolsc
l 3.2 Artes finales de los disefios aprobados, realizados por Marfa
Claudia Bueno. ,
' rartecolombic’ correra da. "M ol -~ conmunnior 2 a0t Snton., weren Luf4n boogotd, colombio s o
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f)
a)
h)

i)

i

' “artecolombia” carrera 2a. 18 60 - conmuorador 2 493700 T UlaTO Geres 1
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lnd.ividuci redondo
Tapa de petfaca
Petaca
Canasto pequefic’
Canasto aite
Mochila
lnd;viduaf-

Tapete

Talego

bowuatd, colombino s o
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7.4 TRENZA CIRCULAR PLANA,
.’TﬂBLA:l.a,a.
2 vueltas de pintas

MODELO:Tndividual Redondo,
GANTIDAD DE TRENZA:9,40 nts.

DIAMETRO:
KREFERENCIAZ

HEORMA: : 30 ctms,

PLAN:? cnims mbs en cada vuelta.

la. 1 vuelta Blanca 28 Ctms,
2a. 1 vuelta negra %5 Ctms.
%Za. 1 vuelta bplanca 42 ctma.
Lae 1 vuelta pelne L3 ctns.
Sa, 1 vuelta negra 56 c3ms,.
6as 1 vuelta blanca 63 ctms,
7a. 1 vueltas pinta 70 ctms,
8a, 1 wvuelta ©pinta 77 ctms,

9@, 1 vuelta blance 84 ctms,
10a.l vuelta negra 91 ctns,
1lz,1 vuelta peine 98 ctins.
l2e.l vuelta negra 105 ctims.
138.1 Vvuelta negra 112 cims,

TOTAL: : 9.40 mts.

l.A.TRENAA FLAN,

DABLATl 8.2

2 vueltas acoiejadas.
wOBELO : Individual Redordo.
CANTIDAD DE TREKZA:13 wneltas.
LIAMETRO:
LEFERENCIA; LILIA MONTES

LORMA B 1 cuarta.

FLAN:? dedos de escolgadurs en

cada vuelta
la..1vvuelta blanca.

Ca. 1 vuelta negra,

8. 1 vuelta blanse,.
n8&e 1 vuelta peine,
Lha., L vuelta negra.
va. 1 vuaelta Dblanca.
‘a. 1 vuelta pinta

Sa. 1 vuelta pinta

Sa. 1 vueltaz Dblanmca
10a.1 vuelta negrae.
lla.l vuelta peine,
28] vuelta negra,

L3%a.) vuelta negra.

CAPAL: L3 VUELTAS,
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ToeATRENZA CIRCULAR PLANA, T....TRENZA PLAN
- TABLA: 1,2,3, TABLAIY 2.3,

3 wvueltas de pinta ' 3 vueltas acotejadas,
MODELQO:Ind4vidpal redondo. HO-ELO: Insdividual Redondo.
CANTIDAD DE TRENZA:9.40 mts. . CAUTIDAD DE TRERZA:13 vueltas,
DIAMETRO: Dlametro:

REFERENCIA: RL-ERENCIA: CARMEN BLANCO/

HORMA; liso~ 30 ctms, HO.MA: ) cuarta,

PLAN: 7 ctms més en cada vuelta. PLiN: 3 dedos de escolgadura en cada
vuelta,

la. 1 vuelta blance 28 ctms . la. 1 vuelts blanca

28. 1 vuelta negra 55 ctus. 2a. 1 vuelta negra

38 1 vuelta blancg 42 ctms. 5¢. 1 vuelta Dblenca

4a. 1 vuelte peine 49 ctms, Ga. 1 vuelta peine

Sas 1  vuclta negra 56 ctmas,. S5a. 1 vuelta negra

6a, 1 vuelta b®lanca 63 ctms. 6a. 1 vuelts Dblanca

7a. 1 vuelta pinta 70 ctms, 7a. 1 vuelta pinta

Bas 1 vuelta pinta 77 ctms,  Ba. 1 vuelta pinta

98. 1 vuelta pinta 84 ctms, Ga. 1 vuelta pinta

10a.1 vuelta blanca 91 ctas. 10a.l vuelta blanca

lla.1l vuelts negra 98 ctms. 1lu.1 vuelta npegra

12a.1 vuelta peins 105 ctms. las.l vuelta  peine

l32.1 vuelts negra 112 ctna. 1%4el vuelta  negra

TATAL: 9.40 mts. TCLAL: 1% veelkas,
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“I.A.TRENZA CIRCULAR PLANA TaA,TRENZA PLAN,
I ' TA-BLA: l.a.l‘.. ’J.'z‘.ﬁl;ﬂilo&-li-o
L vueltas de pintes 4 vueltas acotejades
| l MODELO:Individual redondo. HOVELO: Individual redondo
I CANTILAD DE TRENZA:10.59 mts, CAWTIDAD DE TRENZA:14 vueltas,
DLAMETRO DIAMETRD ;
l REFERENCIA; RILRENCIA: LISABEL CANOLE,
| , ;
| “ HORMA: 30 ctos HCMA: 1 vuerta,
PLAN: 7 ctms més.en cada vuelta, PLAN: 3 dedos de escolgadura en
l ' cada vuelta,
"J .
la. 1 vuelta blanca 28 ctps lee 1 yyelts blanca
‘ l 2a. 1 wvuelta negra 35 ctrma 2s. 1 vuelta negra !
33. 1 Vuelta b.lﬂnca 1"2 Ct‘ms -.5& . 1 vuel tﬂ b:‘.ﬁlnca I
I ha. 1 vuclta peine 49 ctums bas 1 ygelta peine
o8+ 1 vuelte negra 56 ctms 8¢ 1 wvuelta negra
l 6a. 1 vuelta %Ylunce 63 ctme Bs. 1 vuelta  blanca
78s 1 .vuelta pinta- 70 ctnms 7a. 1 vuelta  pinta-: ;
I 8a. 1 vuelta pinta 77 ctms Bor 1 vuelta pigts f
9&e 1 vuelta pinta 84 ctms Sz. 1 vuelta pinta '
I. JO0a. 1 vuelta plnta 91 ctus 10, 1 wvuelta pinta ;
1les 1 vuelta blanca 98 ctms 11, 1 vuelta blanea
I / l2a. 1 vueft:a- hegra 105 céms l2a. 1 vuelta negra
13a. 1 vuelta peine. 112 ctms 1%z, 1 wvuelta pelne
I lhee 1 vueltg ARPEYa 119 ctms lhae 1 vuelta negra
| l TOTAL: 10.59 amts TOTAL; 14 vueltas,




TABLA: 1.b.4

v
®

g

MODELO: PEIACA

- DIAMETRO:

"CARTIDAD DE TRLKZn:

REFERENCIA:

TAPA:

HOBMA:

PLAN:
vuelta,
1. 1 wvuelta
2e 1 vuelta
3« 1 wvualta
4o 1 vuelta
5. 1 vuselta
€e 1 vuelta
7. 1 vuelta
8. 1 vuelia
9., 1 vwvuelta
10 1 vuelta
1l. 1 vuelta
18. 1 vuelta
13 2 vuelt;
1l wvuelta

blanca
negra
blanca
Peine
negra

blanca

pinta
ninta
pinta
vinta

. blanca

negra

. pelne-
_hegra

T.B,TRENZA CIRCULAR PLAKA,

7 ctms mis en cada .

28
35
L2
49
56
63

20
77
8y
91

98
105
1liz2
119

ctms

ctus
ctms
ctme
ctms
ctms

cins

ctms
ctme
ctma

cims

ctms

ctms

ctms

ctms

ENCOPADURA: 1/2 cmt mhs en cada

vuelta
15, 1 vuelta blanca
16, 1 vuelta pinta.
17, 1 vuelta negra
TOTAL:

19,5 ctums

120

ctms

120.5% ¢ims

1!4-0 19 m:‘-}ﬁ

T.BE.TKENZA PLAN,

PABLA: 1.bok.
~ODELO: PETACA
JLAMETRO:

CANTIDAD DE TRENZA

REFERENCIA: ISABEL CANOLE

TAPA:
ACHMA
PLAN :

(3]

1 cuarta,

5 dedos de escolgaduran

en cada vielta,

le 1 wvuelta blanca
2s 1 vuelta hegra
a1 vuelta blanca
4« 1 vuelta peine
5« 1 vuelta negra
o« 1 vuelta* blanca
/e 1 vuelta pintg
Je 3 vuelta pinta
J. 1 vuelta pinta
1. 1 vuelta pinta
li. 1 vuelta Blanca
12, I vuelta negra
13 1 vwuelta peine
134 1 wvuelta negra
15. vuelta blanca
Ga Vuelta rinta
2o vuelta nagra
POTAL: 17 vueltas



PLAN: 7 ctm mhs en cada

vuclta.
1, 1 vuelte negra 28 ctms
Ze 1 vuelta lisa 35 ctms
3. 1 wvuelta lisa L2 ctma
4e 1 vueltas lisa 49 ctms
5. 1 vuelta lisa 56  ctms
l 6e 1 vuelta negra €3 Ctms
7e 1 wvuelta bhlanca 70 ctms
l 8. 1 vuelta negra 77 ctms
‘ . 1 vuelta lisa 84 ctus
10s 2 vualta 1lisa 91 ctms
l 11, 1 vualta lisa 98 ctms
12. 1 vuelia 1lisa 105 c¢tims
l 13, 1 vuelta negra 112 ctus
144 1 vuelta blanca 119 ctms
} l - ENCOPADURA: 31/2 ctm mas en
. 7 cada vuelta
I 15. 1 vuelta negra 119.,5 ctne
16, 1 vuelta negra 120  ctms
I 17. 1 vuclte pinta 120.5 ctms
18+ 1 vualta ' negra 121 ctms
I 19, 1 vueltea negra 121.,% ctims
20s 1 vuelta pinta 122 ctms
I 21, 1 vueltas negra 122.5 cims
| Potali 19.06mta.
l GRAN TOTAL: 33.25mtB.

TaBLAL, b,y

4 vueltas acotejadas
BASE:
JORNA ' 1 cuarta.
PLAN: % dedos de escolgadura

en cada vuelta,

. 1 vueltas negra
2a 1 vuclta lisa
e 1 wvuelta lisa
. L vuelta lisa
Da 1 vuelta lisa
Je 1 vuelta negra
Ve 1 vuelta Dblanca
e 1 vuelta negra
Fe 1 vualta lisa !

10, 1 vuslta 1iga
i1, 1 vualta 1igsa
12, 1 vuelta liga
15. 1 vuelta nigra
14, 1 wvuelta bhlanca
3o 1 vwyuelta negra
1, 1 vuelta negra
17. 1 vuelta pinta
1. 1 vuelta negra
19. 1 wvuelta negra
Q. 1 vuelta pinta

21, 1 vuelta negra

LOTAL: 23 wueltan

uxali TOTAL: 38 vueltas



I.,B, TRENZA CIRCULAR PLANA

?ABJ.-A:l.b. 1

1 vuslta pinta.

MODELO:
DIAMETRO:
REFERENCT A:

TARAL
HORMA:

PETACA

30

ctme

PLAN: 7 ctms mas en cdda wvuelta,

1.
2o
3.
ko
e
6e
7.
8.

9.
10.
11,.

12,

P o I Il TR i

ENCOPADURA: 1/2

13, 1
14, 1
15, 1

vuelta
vuelta
vuelta
vuelta
vuslta
vuelta

vuelta

vielta
vueltsa

vuelta
vuelta

vuelta

negra
pinta
negra
blanca
negra
pinta
negra
blanca
negra
pinta

negra
negra

28
" 35
L2
49
56
63
20
77
84
91

98
105

cada vueltg,

vuleta
vuel ta

vuelta

blanca
peine

negra -

Al

105.5

106 -

1C6.5

12e46

ctas
ctme
cten
ctms
ctms
ctus
ctms
ctoms
ctme
ctme

¢ tms
ctma

ctms mas en

ctms
ctms

ctma

mte,

TeBoTRENZA ENCOPADURA,

TABLA: 3§

viuelta

HOLELD: PETACA

VIAMELRO:

acote jada

REFERENCIA:

TAP&:

HORMA:
PLAN:

5 dedos mas de escolga~

dura en cada vuelita,

L/
2o
3
L
De
6o
Ve
8.
G
10,
i1,

12,

vapita
vuelta

vuelta
vueltia
vuelta
vuelta
vuelta
vuelts
vuelta
vuelta
vuelta

vuelta

Legra
pinta
negra
blanca
negra
pinta
negra
blnaca
negra
pinta
negra

negra

ENCOPADURA: 5 pies mas en cada
vuelta,

1-‘5‘
lge
15.

TOTAL;

vuelta
vuelta

vuelta

blanca
piens

negra

14 vueltas
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TABLA: 1.b,1
BASE:

BCRMA:

PLAN: 7

1. I vwvuelta
2o 1 vuelts
B 1 vuelta
e I vwvuelta
De 1l wvuelta
6s 1 vuelta
7o 1 vuelta
8. 1 vuelta
9. 1 wvuelta
10, 1 vuelts
l1l. 1 vuelts
12, 1 +vuelts

ENCOPADURA: 1/2 cim nis

13.
L4
15
16.
17.
18,
19.

oM e e e

TOTAL s

30 cims

ctms mbe en cada vuelba.

vuelta,
vuelta negra
veelta negra
vuelta pinta
vuelta negra
vuelta lnegra
vuelta pinta
vﬁélta negra

negra
lisa
lisa
1isa
lisa
negra
blanca
lisa
lisa
lisa
liga

blance

28 ctms
35 cltms
42 ctms
49 ctus
56 cins
63 ctms
70 ctms
7? cims
B4 ctms
91 o,
98 ctms
105 ctms
en cada
105.5 ctms
106 cims
106.5 ctme
107 ctms
107.% ctms
1¢8  ctms
108.5 ctms
15.77 nmts,

LTABLA: 1 encopadura,

Ba‘a.SE .

HORMA:

1l cuarta

PLAN: % dedos de escolgadura
en cda vuelta

1.
2s

S

bo
S
6o

15.
Ly
15.
16.
17.
18.
19,

TOLAL:

vueltes
vuelta
virelta
vuelta
vuelta
vuulta
vudlta
vaelta
vuelita
vuelia
vueclta

vueltas

vuelta
vuelta
vuelta
vuleta
vuelte
vuelta

vuelia

negra
liga
lisa
lise
lisa
nERgra
blanca
lisa
liga
liga
lisa

lanca

negra
negra
pintg
negra
negra
pinta
negra

18. vueltas,
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_1.B.TRENZA CIKCULAR PLANA
" TABLA: 1.b,2

HODELO : PELACA
VIAMETRO:

CANTIDAD DE THENZA:
REFERENCIA: '

TAPA:

HOEMA} 30

ctms

PLAN: 7 ctms mbs en cada vuelta.

ls. 1 vuelta blanca 28
e 1 vuelta negra 35
3. 1 vuelta blanca 42
Lo 1 vuelta'peine 49
5 1 vuelta negra 56
6. 1 vuelta blanca 63
e 1 vuelta pinta 70
8+ 1 vuelta pinta 77
9. 1 vielta blanca 84
210. 1 vuelta negra 91
1l, 1 vuelta peine 98
12, 1 vuelta negra 105

1l vuelta negra 112

13.

ENCOPADURA: .1/2 més en cada vuelta,

14e 31 vuelta blancsa 112.5

15 1 vuelta belns 113

16, 1 vuelta negra 113.5

TOTAL: 12.79

ctres
cims
ctms
ctms
ctms

ctos

ctms

ctms

ctas
ctns
ctms
ctms

ctus

cima
ctus

ctns

mts,

I.B.THENZA PLAN
Tﬁiﬂdﬂil o bea

MCEDELO: PETACA
DIAMETRO:

CAWTIDAD DE TRENZA:

REFERENCI &3

TAPA:

11ORMA: 1 cuarta

PLAN: 3 dedos de escolgadura
en gada wuelia,

1. 1 vuelta blanca
2 1 vuelta negra

3 1 vuelta bhlanca
La 1 vuelta peine
S 1 vuelta ncgra

6. i vuelts blanca

7o 1 vuelta pinta

&« 1 wvuelta pinta
9 . vuelta blanca i
10 1 vuelta negra X
Ll vuelta peine

1
L2 1l vuelta negra
1 vwvuelta negra

«nCOPADUBA: 5 pies was en cada
vuelia,

14, 1 vuelta Dblanca

15. 1 vueit reine

+ 164 1 vuelta negra

“0TAL: 32 79, 16 vuelta
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TABLA::‘..baE. TAE‘L[":].ebnz-
EBasSE: BASE
" HORMA: 0 ctms  hOfMA: 1 cuarts

PLAN: 7 cntms mas en cada vaelta. PLAN: 3 dedos de escolgadura

en cada vuelta.
X

-
@

1 hegra
2. 1 vuelta lisa 35 ctms - veelta ligs
3 1 vuelta lisa 42 ctinsg Se vuelta lisa
bo 1 vuelta 1lisa 49 ctus he vuelta 1liss
5% 1 vuelta 1lisa 56 cirs Do vuelta Ilisa
Ee 1 vuelta hégra 63 ctms [ vuelta negra
7« 1 vuelta blanca 70 ctms 7 vuelta Dblanca
8 1 vuelta 1lisa 77 cims 8. vuelta liga
9. 1 vuelta lisa 84 ctms 9. vuedtta lisa’
10. 1 vuelta 1lisa 91 ctms 1¢. vuelta liga
11. 1 viaelta lisa 93 ctms 11, vuelta lisa
12, 1 vuelta blanca 105 ctms 12. vuelta blanca
13 1 vuelta negra 112 ctms 13, vuelta negra
EWCOPADURA:1/2 ctms mas en cada ENCOPADURA: 5 ples mas en cada
: vueltg vuelta,
4. 1 vuelta negra 112.5 ctms 14, vuelta negra
15 1 vuelta negra 113 ctms 15, vuelia negra
16 1 vuelta pinta 113.5 cims 1&. vuelta pinta
17. 1 vuelta negra 1l ctms 17. vuelta negra
18, 1 vuelta pinta 114.5 ctms 18. veelta ypipta
19. 1 vuelta npegra 115 ctins 1g. vuelta negra -
20, 1 vuelta negra 115.5 ctms 20. vueita negra
TOTAL ; i17.38 mts. - TOTAL: 20 vyyeltas,
GRAN TOTAL: 29,117 mts GHAN TOTAL:

vuelta onegra 28 ctms 1. vuelts

29.117 mte
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I/B,TRENZA CIRCULAR

TABLA: 1.b.3

MODELQ: PETACA

DIAMETRO

CANTIDAD DE TRENZA:

REFERENCIA:

TAPA:

HORMA:

PLAN: 7 ctms mis en cada vuelta,

1, 1 vuelta ZRlaunca
2a 1 vuelta negra
L vuelta blanca
Ly 1l vuelta peine
Se 1l vuelta negra
6. 1 vuelta - blanca
7e 1 vualta pinta
C. 1l +vuelta pinta
9. 1l vuelta pinta
10 1 vuelta bianca
1l. 1 vuelta negra
12, 1 wvualta peine
13. 1 vuelta negra
ENCIPADURA1/2 ctam mas
vuelts,
l4e 1 vuelta blanca
15¢ 1 vuelts peine
l6. 1 vuelta negra
TOTLL:

PLANA

30

-

28
55
42
49
56
63
70
77
By

en cda

112.5
113
113.5

12.79

cims
ctns
ctms
c tms
ctns
ctms

ctms
ctms

ctms

ctms
ctms
ctms

ctms

ctme
ctmg

ctmg

mts,.

1,B.,TheNZA PLAN,
-

tABLA:Y b, 3

HOLELO: PETACA

Wl AMETRO:

CANTIDAD DE TRENZA
RLFERENCIA; CARMEN BLALCO

VAPA

HdrMAs

PLAN: 3 dedos de escolgadura

1 cuarta

en cada vuelta.

1, 1 vuelta
2. 1 vuelta
%e 1 vuelta
4o 1 vuelta
5. 1 vuelta
6. .1 vﬁslta
7. L vualta
Se 1 vuelta
9, 1 vualta
10. 1 vuslta
11, 1 vuelta
12, 1 vuelta
13, 1 vueclta

blanca
negra
blanca
puine
negra

blanca

rinta
pinta
rigta

Blanca
negra
peine

negra

LiCOPADURA: 5 ples whs en ca

14, vuelta
15.
16,

vuelta

vualia

LOTAL:

da vuelta.

blanca
pelne

negra

16 vuelteg.
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TABLA: 1,b.3,

- BASE;:

HOKMA ¢

PLAN: 7?7 ctms mhs en cada vuelta

1. 1 vuclta negra
2o i vuelta lisa
S 1 vuclta 1lisa
L, 1 vuelta 1lisa
De 1 vuelta 1lisa
6. 1 vuelta negra
Te 1 vuclta Dblanca
8e 1l vuelta 1isa
9. 1 vuelta 1lisa
10 1 vuelta lisa
1l. 1 vuelta 1lisa
X2, 1 vualte blanca
13. 1 vwvuelta negra
ENCOPADURA:1/2 ctm mis
vuelta,
14 1 vuelta negra
15, 1 vualta negra
"16. 1 vuelta pinta
17. 1 vualta negra
18, 1 wvualta pinta
;9, 1 wvuélta negra
20, 1 vueita hegra
10TAL:
GRAN TOTAL:

-z -
30 ctms
28 ctus
35 ctms
L2 ctms
L9 ctms
55 ctms
63 ctas
70 ctms
27 ctns
Ok ctms
91 cima
98 ctms

105 ctms

112 cims

en cada

112.5 ctims

113 ctms

113.5 ctms

114 ctms

1l4.5 ctmas

115 | ctma

115.5 ctms
17.38 mta,

29.,117mtg,

ThABLAIL,b.3

uASE:

LORMA:

PLAN:

1. 1
2. 1
e 2
Lo 1
5. 1
6. 1
7. 1
Ge 1
9. 1
20. 1
1l. 1
2. 1
13, 1
The 1
15, 1
T6. 1
Te 1
16s 1
19. 1
S0. 4
-0TAL:

URAN TOTAL:

7

2> vueltas acotelJadas

5

1 cuarta

5 dedos de escolgadura

en cada vueclta.

vuelta
Tvuelta
vuelta
vualta
vuelta
vuelta
vu lta
vuelta
vuclta
vielta
vieclta
vuelta

vuelta

vuelta
vuelta

vuclta
vuelta
vuglta
YUuaelta

vuelta

negra
liza
iisa -
lisa
lisa
negra
blanca
lisa
lisga
lisa
1isa
blanga

negra

negra
negra
pinta
negré
rinta
negra,

negra

20 -vuel tasg

36 vwvueltas,
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IT.4.IxeN4a CIKCULAR CILIKLkICA

TABLA;aoﬂ.l

MODELO: CAWASTO VE 1 encopadura.
CANTILAD DE TRENZA.

REFLERELCIA:

HOMMA: : 42

PLAN:? ctus wle en cada vuzlia,

l. 1 wvuelta negra 21
2. 1 wvuelta pinta 28
3¢ 1 wvuelta negra 35
4. 1 wvuelta bianca L2
2 1  wvuelta pinta LY
6. 1 vuelta negra h6

ENCOPADURA:1/2 ctm mas en cada

vuelta,

7¢ 1 vucvlta Dblanca 56.5
8. 1 vualta pinta 57
9. 1 vuelta pinta 5745
10e 1 vuelta pinta 58
1l. 1 vuelta pinta 58,5
ié. 1 vuelta Dbdlanca 59
13. 1 vuelta negra 29.5
14 1 vuelta negra 60
153 1 vuelta pinsa 60.5
16+ 1 vuelta aegra 61
TAPA:

ctus

ctms
ctus
ctms
ctms
ctms

ctims

ctoms

ctos
ctms
ctms

ctos

ctus
ctns
ctus
cims

ctms

I1.4A.TRENZA ENCOPADURA
TABLA: 2.a.1

ROLUELO: CANASIO 1 encopadura
CANTIDAD TRENZA:

REFEREKCIA; SCL DIAZ

HORMA : L CuakTa 1/2
PLAN: 3 dedos de escolgadura

en cada vuelta,

i. 1 vuelta negra
2. 1 vuelta plnta
3., 1 vuelta negrs
4o 1 vuelta Dblanca
2. 1  vuelta pinta
6. 1  vuelta negra

ENCOPADURA: S pies mis en ca

da vuelts,

7+ 1 vuelta blanea

8 1 wvueita pinta

9. 1 vuelta opinta

10. 1 vieelta pinta

11 1 vuelta pinta

12. 1 vuklta blanca

135. 1 vuelta negra

14, 1 vuelta npegra

i5. 1 vuelta pinta 7TOTAL:
16. 1 vuelta

pegra 8.60 uwta,
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o ITJATRENZA  CIXCULAR CILINDRDCA
e TARLAI 2, 8.2,

.5 HODELO: CANASTO 8 PINTAS

- CANTIDAD DE TRENZA:

" REFERENCIA:

ctms

L2

mis en cada vuelta,

HORMA:
?LAN: 7 ctms

‘le 1 vuelta negra 21 ctms
. 2¢ 1 vuelta Dblanca 28 ctma
3¢ 1 vuelta Dblanca. 35 ctas
4e 1 wvuelta negra L2 ctms
- 2e¢ 1 vuelta pinta 49 ctus
| 6. 1 vuelta negra 56 ctns
. ENCOPAOURA: 1/2 ctm mis en cada
' vuelta,
7+ 1 vuelta blanca 56.5 ctms
- 8s 1 vuelta pinta 57 ctms
: 9« 1 vuelta pinta 575 ctms
10. 1 vuelta pinta 58 ctmg
1l. 1 vuelta pinta 58.5 ctus
12. 1 vuelta lanca 59 ¢ tms
"13. 1 vuelta negra 59.5 ctms
-fh Ihe 1 vuelta pinta 60 ctms
| 1l vuelta negra 60.5 ctms
16. 1 vuelta blanag 61 c ms
= .
17. 1 vuelta pinta 61l.5 ctms
18, 1 vuelta pinta 62 ctms
" 19, 1 vualta- pintag 62.5 ctms
20, 1 vuelta pintg 63 ctma

I1.B.TRENZA ECOPADURA
TABLA: 2,a,2,
MODELO: CALASTO 2 encopadurasg

CARTIDAD DE PRaNZA: 24 vueltas
KEFERENCIA . MAGOLA LIAZ
HOKMA: 1 cuerta 1/2
PLAN: 3 dedog de escolgadura en

cada vuelta

1. vuelita negra
2, vuelta blanca
e vuelta blanca
ho vuelta negra
5e vuelta pinta
6 vuelta negra

LHCOPADURA : 5 ples mas eh cada

vuelta,
7 vuelta blanca
Be vuelta »pinta
Ge Vuelta pinta
10, vuelta pinta
11 vuelta pinta
iz, vuelta blanca
13 viuelta negra
14, vuglta pinta
15. Yuelta negra
16, Tuelta blanca
17. vuelta pinta
183 vuelta pinta
19 vuedta pinta
20. vuclta Dbinta - —
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TT.4.TRENZA CIKCULAR CILINDRICA

T4BLA: 2.a.3

MODELO: CANASTO 4 pintas en el
centro.

CANBIDAD Dum TRENZA:

REFERENCIA:

HOBMA: ) L2 clus

PLAN: 7 ctms m&s en cada vueltia

1. vaelta blanca 21 cims

2o

i

1 vuelta negra 28 ctas
3. 1 wvuelta Dblansa 35 cime

1

1

i

e vuelta pihta L2 cims
5. vuelta negra Lg ctms
6.

vuelta Dblanca 56 cims

EﬁCOPADURA: 1/2 cim mas en cada

7

vuelta,

I 7. 1 vuelta negra 56¢5 ctms
8. 1 wvuelte blanea 57 ctms

9. 1 vuelta negra 27«2 ctms

I 10. 1 vuelta negra 58 ctms
; 11, 1 vuelta pinta 58e5 ctms
I 12, 1 vuelta pinta 59 ctus
13. 1 vuelta nogra 99.5 ctms

1hke 1 vuelta negra 60 ctms

r i5. 1 vualta blanea (0.5 Ctus
16, 1 vuelta pinta 61 ctms

J 17, 1 vuelta pinta 61.5 ctmg

18 1 vuslta pinta 62 ctms

19, 1 wvuelta pinta 62.5 ctns

2C¢ 1 vuelia blanca 63 ctas

L omea e e - -

.- e —

ITess+RENZA ENCOPADURA

TALLA: 2,33

MOUELO: CANASTO 1 cncopadura en

el centro.

CANTIDAD DE TRENZA:
REF:FERCIA: LUBERTINA POLO

HORMA:

1 cuarta 1/2

PLAN. 3 gedos de escolgadura
en cada wvuelta,

1. vuclta
2. vuclta
3 vuclta
&y vuelta
D vielta
Geo vuclta
LHCUPADURA.
Ve viuclta
Be vuclta
Ye vuelta
LUs Vuelta
ile vueltag
1i2. vuelta
1%, vuelta
14, vuelta
15, vuelta
16 vuelta
17. vuelta
189 vua:ta
19, vuelta

vuelta

20,

blanca
negra
blanca
pilnta
negra
blanca

5 pies ﬁgﬁ en cada
vuelts,

negra

blanca

negra

negra

pinta |
pinta

negra
negra
blanca

pinta
pinta _
pinta
piuta

blanca



|

Ta3,

IT.p.TRENZA CIRCULAR CILINDRICA
TABLA: 2,b.)
‘MODELO: MOCLILA " & pintas . en

el centro.

GANTIDAD DE TRENZA:

REFERENCI A:

FEORMA 42 ctms

PLAK:? ctms mas en.ceda vuelta,

l. 1 wvuelta  blanca 21 ctms
2. 1 Vﬁélﬁh negra 28 ctms
3« 1 vuelta Ddlanca 35 ctos
e 1 vuelta peine 42 cims
5% 1 vuelta negra - 49 ctma
6e 1 vueltz blanaa 56 ctms
ENCOPADURA: 1/2 ctm mbs en cada
vuelta,
7+ 1 vueltzs negra 56.5 ctus
8. 1 vuelty blanca 57  ctms
9« 1 vuelta negra 57.5 ctng
10. 1  vuelta:. negra 58 ctms
11. 1 vuelta pinta 58.5 ctma
12, 1 vuelta pinta 59 ctnus
1 vuelta negra 59.5 ctas
4. 2 vuelta negra 60 ¢ 'm8s
15« 1 vuelta Dblanca 60.5 gtms
16. 1 vuelta rinta 61 cims
17. 1 vuelta pinta 61.5 ctms
18 1 yyelta Pinta 62  ¢ctps
19. 1 vuelta pinta 62.5 ctms
20. 1 vyuelta blanca 63 ctns
2l. 1 vuelta negra 63,5 ctes
2. 1 vuelta negwa_____ £t ase

IT.B.TRENZ. EHCOPADURA

TaBLA: 2,b,1

HODELO: MOCHILA 1 encopadura

en el centro.

CANTIDAD DE TREHZA 26 vueltas
KEFERERCIA+ LUBERTINA PCLO,

HORMA:

1l cuarta 1/2

PLAN: 3 dedos de escolgadura
en cada wuelta,

1, vuelia
24 vuelta
3 vuelta
L, vuelta
5 vyeltas
6. vuelta

ELCOPADURA:

7 vuelta
8a vuelta
G. vueclta
10, wvuelta
1. vuelts
12, vuelta
13, vuelta
l4. Vueltag
15. vuelfa

16, vuelta
17. vuelta
18, vuelta
19, vuelta

20, vwvuelta

vuelEg

blanca
negra
blanca
reine
hegra

blanca

5 vries mas en cada
vueltas,

negra
blanca
negra
negra
pinta
rints
negra
negra
blanca

pinte
Pinta
pinta
pinta

blanca
negra
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I1.B.TRENZA CIRCULAR CILINDRICA
TaBLAS 2.b.2

MODEBO: MOCHILA DE § PINTAS

CANTIDAD DE TRENZA:
REFEREKCIA:

HORMA:

Le

1“-. 32 mtB.

ctms

PLAN: 7 ctms més en cada wueltae

1.
e
Se
4o
D
6o

o TR T

vuelita

“vuelta

vuelta
vuelta
vueita
vuelta

negra
blanca
blenca
negra
pinta
negra

21
28
35
42
49
56

cims
ctms
ctom
ctmsg
ctmes

ctrs

ENCOPADURA: 1/2 ctm wmés en cada

7e

8.

e
1G.
1i.

12,
15
14,
15,

16,

17.
18,
i9,
20,

[

T R

N SR W

vuekta

vuelta
vuelta
vuelta
vuelta

vuelia
vuelta
Vuelta

vuelta

vueltsg

vueltsa
Vuelta
vuelta
vielta

vuelta,

blanca

pinta

. plnta

pinta
pinta

blanca
negra
Peline

negra

blanca

pinta
pinta
pinta
pianta

iI.B.TEENZA ENCOPADURA

TabLA: 2,b,2

MOCHILA DE P encopadura
25 wueltas
LLISA SANTOS,

FQULLO
CANICIDAD DE THouiZA:
REFIRENCIA-
HOMoiA:
PLAN;

cada vuelta,
le vuelta negra
2, Vvuelta blanca
3. vuelta blanca
4, vuelta negra
5. vuelta pinté
6. vuelta negra

ENCOPADERA: 5 Pies mas en cada

3 dedos de escolgadura en

vucita,
56,5 ctrsg 7. Vvuelta blanca
& ctmo 5. vuelta pinta
575 ctme 9. vueita pinta
%8 ctms 10. vuelta pinta
£8¢5 ctms 11, vuelta pinta
59 ctms 12. vuelta blanca
59.5 cigs 13, vuelta negra
(¥¢) ctms 14. vuelta pPeine
60.5 ctums 15. vuelta negra
61 ctqs 16, vuelta blanca-
61.5 ctns 17. vuclta pinta
62 ctme 18, vuelta pinta
62,5 cima 19, vuelta pinta
63__ ctms 20 it it
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L,C.tRANZA CIRCULAR PLANA L.C-TRENZA PLAN ..

TABLA: l.c.) 1 pinta TABLA:l.c,1l.41 pinta,)

LI ANETHO VI AMETRO ;
REFERNCIA: KEFERRCTIA: SARA MARTINEZ
CANTIDAD DE wRENZA: CANTIUAD wE 'wRENZA: 12 wuelhs

COMPOSLCION: se elaboram dos (2)

l | ' MODELO: CARIENA REDONDA MODELO: CARTERA xELONDA
COMPCSICICK: se elaboran

trenzas iguales de la sigiente {2) trenzas de plan igusles,
maners: de la siguiente manera:
l.  HORMA; 30 ctpg HORMA: 1 cuarta
PLAN: 7 ctms mag en ::ada vuelta, ghAN: 3 dedos de escolgadura
. ¢n cada vuclta-,
1. 1 vuelta negra 28 ctnme 1. vuetta negra
l 2o 1 wvuelta ninta 35 ctms 2, vuelta pinta
3¢ 1 wvuelta negra 42 ctns Se vuelta negra
4e 1 vuelta Dblanca L9 cims 4 vuelta blanca
l Be 1 vuelta negra 56 cims 5e vueita negra
6 1 Vuelta pinta 63 ctims 6. vuelta pinta
I 7« 1 vuelta negra 7 cims 7a vuelta negra
8. 1 vuelta Dblanca 77 ctms E« vuelta blanca
l 9 1 VYuelta negra By ctam 9. vuelta negra
10, 1 vuelta pinta g1 <¢tms 10, vuelta pintg
I. . 1l. 1 vuelta negra 98 ctma 11, vVuella peeng
12, 1 vuelta negra lu5 ctms 12, vualte negra
‘ " POTAL: 7,63 mts
Fera el fuelle go elaboran L PUELLE:
tiras Jiégraa de ctnms, 4+ tiras negras de ctms
para ol colgante s= elaboran: COLGANTE.
3 ‘tiras negras de cime, ’ 3 tiras negras de ctms

) l TOTAL: ¥TS,
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T4C,TRENZA CIRCULAR PLALA
PAELA: l.c.2 '
nODELO: CARTERA REDOKLA
DI A ETRO

REFERLNCIA:

CANTILAD DE TRENZA:

COMPOSICIUN:
Se elaboran (2)dos trenzas
lguales de 1a siguiente manera:

HORMA: 30 ctns

-

PLAN: 7 ctns mls en cada vuelta

1e 1 vuelta blanca 28 ctms
2s 1 vwvuelta negra 35 ctms
3¢ 1 vuelta blanca 3 Cchms
ke 1 vuelta peine 49 ctms
5¢ 1 vuelta negra 56 cins
6+ 1 vuelta blanca 63 ctms

7

viuelta opintg 70 cims

vuelta pintg 77 ctms

1

1

1 vuelta blanca 84 ctms

1 wvudlitas negra 91 ctma
1, 1 vuelta peine g8 ctus

1 vuelta negra 105 ctims

AL

70T : - ?96‘3 xta,
FUELLE:

& tiras negras ctus

UOLGANTE;

3 tiras negras ctms

LOTAL:

T.C.TRENZA PLAN,

LABLA: 2 pintas acote jadag,

OQLELG: CARLJERA REUONDA

VI AMLTRO:

REFLRENCIA: LILIA MONTES
CANTIDAD DE TRELZA:
COHPOSICICN:

S¢ elaboran (2) dos trenzas
iguales de 1a siguiente manersas

HORHA: 1 cuakta

rLAN: 3 dedos de escolzadura en

cada vuclta,

e vuelta  blanca
2. vuelta negra
De vuelta blanca

L vuelta peine

Ve vuelta negra
£ vuelta blanca
7e vuelta panta
D Vuelta pinta
e vuelta blanca:

1o. vuelta negra
11, vuelta peine

12, vuelta negra



" TABLA: l.c.3

mODELO: CARTaRA REDONDA

DIAMETRO:
REFERENCIA:

CAKTIULAD LE TRENZA:
COMPOSICIUN :

Seelaboran (2)trenzas i
de la sigulemte manerag

HORMA:

1/C. YRENZA CLKCULAR PLANA

guales

« 30 ctns

LAN: 7 ctms mfis en cada vuelta

-
l
lI .
l

|

|
le
l .

-
l

l

'
°
I _
|

l

I

|

I

1, 1 vuelta
2. 1 vuelta
3. 1 vuelta
Lo 1 vuelta
5. 1 vuelta
6e 1 vuelta
7¢ 1 vuelta
8. 1 vuelta
9. l Vuﬁlta
lu. 1 vuelta
1l. 1 vuglta
12. 1 vuelta
TOTAL:

FUELLE:

4 tiras
WOLGANTE :

3 tiras
TOTAL:

nesra
blanca
peine
negra

blanca

pinta
pinta
pinta

blanca
negra

peine

negra

negras

negras

28 ctns

35 ctms

42 ctms

49 cima

56 ctms

63 ctms

0 ctms

77 ctos

84 ctme

gl ctms

98. ctms

1ub ctos
?963 mts.
ctas

ctus

nta,

I1.C, LiELZA PLAN,
LYABLA: 3 pintas %cetejadaﬂ
OLELO: CARUZRA ﬁEbUNDA'
LIAMETRG:

REFEREsCIA: CARREN BLANCO

CANTIDAD DE LRERZA:
COMPUSICIUN:

Be elaboram (2) dos trenzas
lguales de la siguiente forma:
HORMA : 1l cuarta
PLAN: 3 dedos de escogadura

en cada vuelta,

le

vuclta negra
2a vuelta blanceg
3. vuelta peine
b4e vuelta  negra
De vueltsg blanca
6. vuelta pinta
7o vuelta  pinta
So vieita  pinta
Qe vuelta bianca
10s wuelta negra
1l. vwuelta peine
12, vuglta negra



LoCYRENZA CIRCULAR PLALA
TABLA: l.Culy
nODELO: CARTERA REUONDA

DIMMELRO:
REFERENCIA:

CANTIDAD wE LRENZA:
COMPOSLCLUN 3

Se eleboran {2) dos trensas
iguales de la sigurente forma:

HORMA: 30 ctnma

PLAN:

7 ctms mis en cada vuelta,

ls 1 vwvuelta bdlanca 28 ctms
2s 1 vuelta peine 35 ctms
5« 1 vuelta negra 42 ctms

4e L vuelta Dblanca- 49 ¢tus

5¢ 1 vuelta pinta 56 ctms
6e 1 vuelta pinta 6% ctms
7« 1 vuelta pinta 70 ctms
84 1 vuelta pinta 77 ctnme

9« 1 vuelta blanca &4 <¢ nms
1o 1 Juelta negra 91 ctms

11, 1 vuelta peine 98 ctus

12, 1 Vuelta negra 1luS ctos

'

TOTAL: 7.63 mta

rUELLE:

4 tiras npegras ctas
COLGANTE;

3 tiras negras ctms
T™OTAL: mts,

T.C.TRENZA pLAN,

TABLA: 4 pintas acoteladas
nOLLO: CARTERA REDONDA

DIAMETRO:
REFERENCIA:
CANTIDAD DE TRENZA:
COMRSICIDN:

Se¢ elaboram (2) dos trenzas
iguales3de la eigulente forma:

HOEMA: 1 cuaria
PLAN:

2 dedoe de escolgadura er cada

vuaelta, .

1. vuelta blanca
2. vuelta peine

30 vuelta negre

Iy, vuelta blanca
5. ~ vuelta pints

0. vuelta pinta

7o vuelta pinta

Se vuelta pinta

Se vielta pintas

Qe vilelta negra

10. vuelta peine

11, vuelta. negra

1z, vuelta negra



1IT.B, TRENZA LINEAL RLCTA

TABLA: 3,D.%,

\nDDELO:_BOLSO

MEDILAS: 45 ctms X
CANTIDAD LE wREKZA:

~ REFERENCIA:

4 tiras pinta LS ctnms
18 tiras negro 45 ctms

8 tiras blancas 45 ctns

4_ tiras peine 45 ctms

WOMPOSLCION ;

4 tiras pinta 45 ctns
> tiras negras 45 ctus
2 tiras blancas 45 ctms
2 tiras negras 45 ctms
2 tiras peine 45 ctnme
2 tilras negras 45 ctms
1 tira blanaa 45 ctms
1 tira negra 45 ctms
1l tira blanca 4% ctnms
1 tira negra 45 c¢tms

centralcs
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cada !

cada
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cada

cada

Cada
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I3/ CotiENZA LILEAL

MLAaBLA: 3.,c,1

mQLELOS INDIVIDUAL
MEDIDAS: Ly ctms . X
REFERENCIA:

CANTLDAD DE tRENZAS

&

R

tiras pinda
12 tiras nepras
& tiras blancas
4 tiras peine
VOMPOSTICI G :
4% tiras pinta
'2 tiras negras
1 tiras  blanca'.
L tiras negra:
P tiras pelnes
3. iras negra
'l tiras blanca
& tiras negras
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Lo
Lo
40
Lo

bo
4O
40
40
40
40
LU
40

ctms
cims
cims

ctas

cims
ctms
cips
ctms
ctns
ctms
ctms
ctms

centrales

de
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de
de
de
de
de

cada
cada
cada
cada
cada
cada

cada

lado
lado
lado
lado
lado
lago
lado
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