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1. RESULTADOS DEL SEGUIMIENTO

El-eorto-tiempo-dedicado-a-estas-actividades se orientd a_la deteccion de los problemas

que todavia persisten en la produccién cerdmica, a reajustar actividades v etapas que se

revisaron en la primera visita de la Misién y en buena parte a la orgamizacién y dotacién

de un ceniro - tailer provisional de difusién que permita superar las debilidades de la
transferencia técnica realizada durante 1a primera etapa. o
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reuniones generales de diagnéstico con participacién de artesanos, comerciantes y
autoridades municipales.

Estas reuniones confirmaron, enire oiros aspecios, la reduccion en las ventas de la
produccitn local a favor de cerdmicas de otras regiones que se venden en el mismo
Raquira, debido a su mejor calidad y precio.

Se corrobord la necesidad de reducir costos wnitarios, diversificar productos y mejorar
calidad para afrontar esta competencia.

Para atender los problemas anieriores se repasd la preparacion de pasta cerdmica con base
en las formulaciones de la Misidn asi:

e Se elaboraron 5 tipos de pastas con arcillas de Arcabuco, Torres, Mirke y Resguardo
Occidente.

e Igualmente se inicid y se continia la elaboracion de modelos y moldes en yeso para
tarraja, actividad que se desarrolla elaborando matrices para un “juege de tinto™ que
incluye cafetera, azucarera, platos y pocillos tinteros. ,

El prototipo de esie juego de tinto revme las caracleristicas mas destacadas de los que
se ofrecen en el mercado local.

e El proceso productivo también se revisa con el disefio y elaboracion de 15 pie de
ldmparas para dormitorio {producto por terminar) que busca desarrollar una linea de
fluminacién para el hogar y otras dreas sociales. Esta linea pretende unir el trabajo
cerdmuco con ¢l tejido de esparto que también es tipico de la artesania local.

Estas lamparas son elaboradas en pasta roja local, con tomo de levante y decoradas
con engobes rojo y blanco.

o Otro producto en proceso que repasa los ajustes difundidos en la primera etap e
consiste en la elaboracion de un juego de butacos y mesita auxiliar, donde a dureza
los butacos (en ceramica) se suavizara con cojines tefidos en junco - artesania local - y
el rojo de la arcilla se resaltara con el vidrio que cubre la mesita.
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Como ya se indico, la orgapizgacién y dotacién de un centro de difusién provisional

p& de seguimiento que requirié gestionar personalmente
y medianie comunicaciones escritas la obtencién y adecuacion de un lugar para el
centro taller y para la adquisicién {donacion, @%ﬁﬁ? ifio) de materias primas,

equipos herramientas y transporte de los mismos ante productores, comerciantes,
ariesanos y autoridades locales.
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Por otra parte se continia realizando gestiones para conseguir 2 hornos, uno para
1.080°C y de aproximadamente 0.3 mt” y otro para 1.350°C de la misma o menor
capacidad.

También se gestiona la obtencidn de una extrusora con camarm de vacﬁ, perguelaque

Asi mismo se busca disponer de una balanza con registro de pequefias cantidades en
gramos y hasta aproximadamente 12 kg, o mis.

Se gestiona también la comsecucion de otros elementos que aparecen en el listado
anexo.

Por ofra parte, en el taller se pretende techar con matenial acrilico {ransparente el gamaje
o patio trasero ubicado al lado del homo a carbén para ufilizarlo como depésifo v
secadero de materias primas y productos en proceso.

Asi mismo se continuari ajustando el arregio provisional de la instalacién eléctrica del
taller, donde ademas se requiere ubicar un lugar para el trabajo de escriorio que
requiere silla y mesa de trabajo.

Con los fecnologos se contintla efectuando pruebas provisionales (usando homos de
los arfesanos que no gamntizan el resultado de las pruebas) para ajustar pastas y
esmaltes. También se contintia revisando el proceso productive de diferentes talleres
locales y se estin iniciando los trabajos para formulacién y preparacién de pasta de
porcelana y evenfualmente para preparar esmalte econdnuco para 1.050°C.

- PROYECCIONES PARA LA SEGUNDA ETAPA

Basicamente, la Misién busca difundir y consolidar durante la segunda efapa las
siguientes tecnologias:

Sedvecion

Preparacién artesanal de pasta ceramica y pasta de porcelana dura con materias primas
nacionales.

» Fabricacién de objetos er porcelana, elaboracién de modelos y moldes para la técnica

de la terraja y fabricacién de objetos cerdmicos con torno de terraja.
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En particular se pretende realizar las siguientes aclividades:

Se organizard ;doiard y pondrd en operacién un taller provisional de difusién de
tecnologia cerfimica y de porcelana.

En dicho taller se montar2 una linea de produccién de objetos en ceramica y ofra de
objefos en porcelana que {medianfe el control de todas las etapas del proceso
productivo) garanfice la calidad del producto ferminado y paralelamente la correcia
transferencia de la tecnologia de dicho proceso.

Se formulara y producird, con arcillas locales, pasta ceramica para 1.050°C, resistente
al choque térmico y otra refractana para igual o superior temperatura.

Su producira, con arcillas locales, pasta de porcelana dura y transtucido para 1.350°C.

Se elaboraran pequefias series de objetos tipicos {de uso doméstico, decorativo y
servicio de mesa) en pasta cerdmica para 1.050°C y en pasta de porcelana 1.350°C,
preparados con arciilas locales.

Eventualmente se construird o adecuard un homo a gas para porcelana 1.350°C vy se
adecuaré otro para 1.050°C.,

eqte se elabm@ herramientas para modelos en yeso. ("

Se adecuaran espacios para secado y depdsito de materias primas, moldes y productos
€N Proceso. .

Zeladegios Ao Capaciacion:
Se capaciiara a los artesanos locales mediante participacion en los trabajos de
laboratorio, en la construecidn o ajuste de equipos y herrarnientas, en la produccion en
linea de objetos cerdmica v de porcelana, en talleres, conferencias v charlas técnicas
sobre etapas especificas del proceso productivo.

Para lograr un efecto multiplicador efectivo se capacitarin artesanos seleccionados
para que sean experfos en una {5, etapa (s) especifica (5), en la siguienie forma:

1 experto en pastas; 1 experio en elaboracién de modelos; 2 en produccién con fomo
de terraja; 2 en manejo de hornos a gas; 2 en esmaliado y decorado; 1 en extraccién v
clasificacién de arcillas locales.

Se realizaran 15 charlas téenicas (1 semanal) con todos los artesanos de la localidad.
Una vez@n operacion el faller provisional, se realizar4 un taller permanente de

todo el proceso productivo con participacién selectiva de arfesanos. (§ semanas
aproximadamente).




¢ Se realizara una visita sernanal (16 visitas) a los talleres artesanales (urbanos y rurales)
para ajustar el proceso productivo de los mismos y atender inquietudes especificas de
los cerammstas locales.



“MISION CHINA”

PROYECTO CERAMICA Y PORCELANA

PROGRAMACION

TEMA U OBJETIVO GENERAL

Proceso de fabricacion de objetos en porcelana transhicida para uso diario, partiendo
de materia prima colombiana.

TEMA U OBJETIVOS ESPECIFICOS

¢ Preparacion de pastas para porcelana dura de 1.320° C.

s Construccién o adecuacién de hormos a gas o eléctricos para cocciones a 1.320°C,
* Diseilo y elaboracién de herramientas para hechura de moldes y modelos en yeso.

* Pracedimientos a seguir para lograr un buen control de calidad.

METODOLOGIA

Se realizaran talleres y charlas técnicas que abordaran los temas sefialados y procesos
especificos que oportunamente precisarin los tecnélogos chinos.

DURACION

8 semanas a partir de Ia dotacién y puesto en operacion del taller provisional,

Se puede reducir la duracién para los que estén interesados en solo una o algunas de
las etapas de produccion.
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