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M A N U A LI DE FU N C ION AH 1 E N T O
DEL HORNO

•

1 - GraduaciÓn de potencia del borno .' . .
El horno está provisto de I 2. lnterruptoreslver"conexiohes)
a~~iliares, que encienden o apagan, uno para cada resistencia
por planos de altura Y que tienen por objeto la graduación de
la potencia calórica del horno.
Cuando todos los interruptores auxiliares están apagados con
el interruptor general prendido, el horno tiene la menor
potencia (Esta posici6n se usa cuando recién se prende, al
principio de la quema) ;.
2 - El tiempo de quema de nOa bornada
No debe Ber menor a 7 horas para lIeRar a temperaturas
cercanas a 1aOODC; entre mas largo sea el tiempo de quema
mejores los resultados(lO horas).
3 - Colocación de piezas dentro del horno
Bizcocho - Se pueden arrumar, teniendo cuidado de que las
piezas mas pesadas queden en los pisos bajos del horno, sin
tocar el piso mismo del horno, quedando levantadas, por lo
menos 3 centímetros, encima de barras. Debe tenerse en cuenta
que las piezas se vuelven mas frágiles al principio ae la
9uema, por lo tanto no deben soportar mucho peso.
_ Es aconsejable poner 3 pisos de estantería de soporte para
evitar derrumbes.

•
.-!CUIDADO! NO
cuando se presiona
delicadeza.

se puede tocar lam~ta refractaria pues es muy blanda y se deteriora
o se raspa; su calIdad de excelente aislante del calor sacúfica su

. :~

menos de dos centímetros de
sea .para bizcocho o para~ Las piezas no pueden acercarse a

las resistencias del' horno, ya
esmalte.
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EBmalte: Las piezas que van ha ser esmaltadas deben quedar
separadas entre si para que cuando el esmalte se derrita no se
peguen las piezas.

- En la base o c~pula de la
para que no se pegUen a
soporte de las placas de la
con pintura separadora, para

pieza se debe limpiar el esmalte
la estantería, la superficie de
estantería deben estar untadas
que no ,se peguen las piezas.

ser pintadas con el esmalte
la hornada de bizcocho; las
pueden Causas problemas de

•
- 'Las piezas en bizcocho deben
crudo, tan pronto como salga de
piezas que se demoran almacenadas
"podrido" .
- Si la pieza va al horno mas de una
quemarse inmediatamente se'aplica el

vez por esmaltado
nuevo esmalte.

deben

Las piezas con paredes gruesas (mas de 7m/m) son propensas a
estallar debido a la dificultad de migración del agua desde el
centro de la pared hasta las superficies, puesto que puede
convertirse en vapor que se expande y rompe o 'estalla la
pieza, tiene que hornearce lentamente, especialmente al
principio de la quema'.

el
la
el

para lograr
liquido de
natural, en

,
Migración del agua cohtenida en la arcjlla.
Hay dos tipos de agua: en la arcilla:
-1) El agua mecánica que es la que se le pone
estado biscoelástico , (plasticidad) o el estado
barbotina; esta se evapora en el medio ambiente
secadero.Hay que tener cuidado cuando el medio ambiente contiene alta
humedad que es adqui~ida por la pieza, puesto que la arcilla
es higroscópica. Esta: humedad sale en los primeros 2000 e de
la quema .2) El agua constitucional que constituye las dos moléculas de
agua (2H20) que son' parte del cristal de caolinita, que se
descompone con el i calor, migrando a la superficie de
evaporación, este proceso termina a los 4500C del horno,
cuando el material se convierte en metacaolín, estado en que
las piezas se hacen más frágiles.
Estos procesos ocurren al principio de la hornada, entre la
temperatura ambiente (200C+) hasta los 4500C del horno.

•
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SECUENCIAS DE lA 'Q{JEMA
1) Se carga cuidadosamente para que las piezas no se bayan a
derrumbar y toquen las resistencias, arruinandolas.

2) En el principio ee programa
deseada: 9000C para bizcocho y
4)U" nn hnynn "i nn rr""r-nr'fl('lhn l'nrn

él pirómetro a la temperatura
10500C para esmalte, siempre
nt".rnn t.l'"lI1lf"nrnt-,111'nn.

•
3) Se acciona el interruptores general. teniendo todos los
interruptores locales (auxiliares) apagados, se deja la puerta
entreabierta 1 cmt ..,en el lado opuesto. a la bisagra, para
permitir la salida de vapor de agua; y no se cierra hasta
tanto no salga toda, lo que se puede comprobar poniendo en la
parte superior de la abertura un vidrio (o espejo) donde se
deposita el vapor cuando aún existe.
4) Una vez se cierre la puerta se van encendiendo uno a uno,
de abajo hacia arriba con intervalos de 15 a 30 minutos,. los
interruptores auxiliares, hasta conseguir la potencia deseada,
cuando no requiere de todos los interruptores, se dejan los
últimos de arriba sin encender.
5) Cuando el pirómetro - control apague el horno porque llegó
'a la temperatura programada, se permite enfriar el horno hasta
4000C y se habre un poquito la puerta, para permitir un rápido
enfriamiento; una vez .la carga se encuentre a 400C , se puede
retirar del horno.

GLOSARIO

la
las

las

la carga

porproducida

objetos que componen
temperaturaLaPotencia Calórica ~

resiBtencias~
Hornada o Cochada - Todos los
que se coloca dentro del horno.
Quema o Cochura El proceso de calentamiento hasta
temperatura programada y .enfriamiento cuando se sacan
piezas del horno. .
Arrumar -Poner piezas, unas sobre otras, sin ningún soporte
Bizcocho - La primera cochura, que generalmente es por debajo
de la temperatura de esmalte, para que la absorción favorezca
la adherencia del esmalte crudo.
Podrido El fenómeno de desmoronamiento en la quema de
esmalte debido a la humedad adquirida por hidroscopia por. el
bizcocho que ha permanecido mucho tiempo almacenado.
Temperatura del Hornd - El termopar marca la temperatura
ambiente del horno que DQ es la misma de la carga (piezas).
Cuando el calentamiento del horno es muy rápido la temperatura
de la carga es inferior; entre más rápido suba la temperatura
de la cámara del horrto, mayor será la diferencia de la carga,
siendo menor hasta en 50 ó 1000e.

•
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BOGOTA COLOMBIA

SERIE
Fl\HOO

::Oi'jT:ROL CONFIGURABLZ
P, ';>LICAC10NES: TEMPERATURA, HUMEDAD, PRESIÓN, FLUJO, PH

CARACTERÍSTICAS

•
•

•

•
•
•

:::ntrada multi-rango (TC- RTO- Mv- mAl cada uno con 14 BIT de
resolución. .
Control tipo P.l.O salida por rele SPST 3A 240 Vaco
Alarma con 17 modos de oper:ación, salida por rele SPST 3A
2-WVá.c. .' . . •
Memoria no volatil.
"-':.atozero y auto span para upa buena una buena precisión .
Ajuste automático de banda proporcional- integrativa y derivativa

(AT1-

ESP:SCIFICACIONES

.__--:-:.:i.'-.::'::-'~~\.:'-:': .::~&e¥jE:ggj:£((6.2.
" , . ..' ,) ';; ':;;~ilt,..:.; .. ,"

500VOC mayor a 10 M ohn ..

500VOC mayor a 10 M ohn

I85Vac a 265Vac 50 60 Hl 1
14VA -¡.
¡EEPROM I
0.2% del valor indicado mas o !
menos 1 dígl_.l_O i
250ms I
El circuito de entrada y el de salida i
están aislados de forma se arada. 1

1
1000vac por) min:. -¡

----Í
1500Vac por 1min. I

10-50 OC
-25 a 65 OC
50-85 RH

=:1150 gramos

./. ,

.••• _~ _~ , __ ro __ ,,'
.',-~-' '-

Potenciai má.'timo entre tierra y el
te i.~inal de medida .
FOIenciai má."imo entre tierra y el
terminal de la fuente de
a'iimentación.
Resistencia de a)slamiento entre el
terminal de medida v tierra .
Resistencia de aislamiento entre el
tedlLÍnal de la fuente de
alimen~ación Ytierra.
'Temperatura de aeración
Temoeratura de almacenamiento
Humedad
Peso neto

Tiem o de muestreo
rlislarr.,iento

Voitaje alimentación
Fotencia operación
Tipo de memoria
Precisión de la indicación•

L-..--



SET, PULSE

"

,
~¡. ,

PUNTO DE CONTROL1--'---'. '. ~

C"1.M •••• ~ ! O D--B-6-'l
r.t',lJH_ "V sv ":\U !d LJ,: I

CENTENAS , --l
!

W
PULSE <]
¡

'V I --- I
CAMBIE ~ sv ! ~ B B B !

UNIDADES DE MILL-- I

t

r=-------l
SV~_BBB I

<]

IBaEml ..
<JW'--'--;=:1

18~~81

CA~1BIAR EL

I
~

PULSE ----

~
CA~'IBIE ~

V' sv
UNIDADES

t
PULSE
"t

CAMBIE ,,:@ sv
IJECDIAS

~
PULSE ---'----,<1 '.L ..__~._.__.____'

..

INST ALACION

. .~:-:,., ..



'. .' • "i.

1111G.tt.U PhUC~::ibUr" 'l~lYl.t'últAIUh~
INST~UCTION MANUAL

J

Before using please check¡ whether range, input and output match
your reguirement

1. Front. panel instruction.,
• DISPLAY

PV: process volume, red 4 digit
SV : setting volume, green 4idigit'

• LED

]

195'C o

individu ally o

: alarm 1, red
: alarm 2, red
: manual, yellow

ALl.
AL2
MAN

(if no sure, set A TVL=O)
th is case please set PID parameter

key

OUT1 : output 1, green
OUT2 : output 2, green
A T : auto-tuning, yellow,
PRO : program, yellow

• KEY
.SET : mode & set
<J : sh ift key
V : dOWD key
D. : up key
AlM : auto/manual

2. Auto tuning
a. ATto be set YES, auto tuning performence o

b. After finishing auto tuning, PID parameter have been set automatically o

~V-ATVL=auto tuning volume. ex. SV=200'C ATVL=5, auto tuning is at
c. ATVL=auto tuning offset, set volume will be deduced from SV, it can

pre\'ent over shoot during a'uto tuning o (but in program. type, A TVL =autc.

tuning volume)
d. Auto tuning failure

(1) A TVL to be set too big
(2) System time too long, JI?

3. Error information

,KOTE : If ¡he. *. marked error occurs, the Temperature Conlroller needs reran.
. . Please send il lo the nearest sales off ice or retail deaIer.' .

I n lE I Open cir'cu it of main control sensor.

.* RdIF A/D conv,ertor failed.

* [J[ E Cold junction compensation failed.'

I n2E Open circpit of sub control sensor.

UUU 1 PV exceeqs USPL.

nnn I PV under LSPL.

UUU2 I input signa! of sub control exeeds the upper limil.

nnn2 I input signal of sub control under the lower limil.

'" rRnF I RAM fail~d.

nl:F I
-

I Interface failed, .

RUI::F I Auto tuning failed.

•

•
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.i{level .1

• Press the SHiFT KEY <J to change th.e
parameters. Ir the SHIFT KEY is pressed,

I
the fírst digit begins blinking. Press, the
UP KEY D. OR DOWN KEY \l to in-
-cress or decrease the value of the dig¡t,
then press- the SHIFT KEY again to go to
the next digiL As all the digit were written,
press SET KEY to enter the value. i

• SET KEY also has the function of change-
ing mode, if the SET KEY is pressed, the, ,

• display shows the next mode.
• Press the SET KEY for S seco the display

goes to '.evel 2. Return to' level 1, do it
a1so.

• If an)' key were not pressed for I min.,
the displa'y would go to level l.

• Press AfM KEY the display goes to level
1, no mátter where it is.

• If OUTL set "O', the controller, has no
Oul?ut.

Same as 11

Fo¡- 2 output use only,
set the volume turning
'OFF" early to SV

Range : 0- 3600 Sec
Inlegral off at 1=0

Range : 0- 900 Sec
Derivative off at D=O

Same as HYSl

For 2 outlJUt use only,
set the volume turning
"ON" eady to SV

Same as DI,

Dead time compensation
,Range : 0-1000 Sec

-A-Ievel :2
CE:IJrv!ain Control "Range : 0- 200%
~ Proportional Band O;.l/OFF al P =0

.J,set '

r;-TJ Main Cor.tr~1
[]3Q]Integral Tim,e

.J,
~Main Control"
~Derivative Time

.J, ,
~Main Control .
CDDead-band Time

.J,
¡Re '.'L IMain Control Range : 0- USPL

O Auto tuning off-set '

,.J" When ou'tput is SSR set 1.le ':11: 11l\-lainControl 4-Z0mA set O. output is
f O Proportional Cycle relay usually set 10
.J, Range : 0- ISOSec

IH':IS IIMain Control For ON/OFF control on]y
I Hystersis Range : 0-1000

.J,
~Sub Control ' Same as PID:.:J Proportional-band

.J,
~Sub Control'
~Integral Time

.J,
QDSub Control
~Derivati\ie Time

.J,
le ':le 21SUb Control Same as CYTI

ID Proportional, Cycle
.J,

IH':IS21sub Contra!
I Hystersis,

.J,
¡GRP IIMain Control

O Gap (Output I)

.J,
IGRP21 Sub Control

O Gap (Output 2)
.J,

[ill] ,I.Q.Q.Q]] Function Lock
.J,

press Set key S sec.
/

Display volume I I'V
1-Seltillg voJume , SV

.J, set
Output per- jOueLicent=:lge . IDO

.J, set
Auto tuning Re
status '::lE SInO

set

Abrm 1 set
~

.J, set

AJarm 2 set I R62
1

.J, set
. ".Alarm 3 set I R631-

:<:'.

"

¡

(Over this level please contact our local distributor o )

LCK=0100, it can enler '1 & 2 and change their parameters.

LCK=OIIO,it can enler ,1 & 2 and change level 1 parameters only.

LCK=OOOI,it can enler level I or.ly and change 5\',0r.l)'.'

LCK =010], il can't change any parameter.except Le" .
. --_.'_. __ .. -.... --~------ ..-.- .._-_.'--. .... . ... " ;., ; .. i' :._. . - ,',. ,..



{:; level 3 {In case of LCJ\: =0000, press SET
.' , tor 5 seconds to en ter level 3

!;'cy and SHJFT key }

sedect the input range, rder to input selectiOIl (P.8- P.9)

lt is used as input code are A)I;I to A!\5
Range : LSPL -USPL

~ange : 00-19

: ' p.:,

99.59=continued alarm

only)

to AN5

Same as ANLI

Set Iowest point within INPI

,Set the position 01 decimal point

Set highest point within INPI

Same as ANL2

Range: 00-19 (see P.9-P.lO)

Ir is used in program iunction
,Range: 0-99.59 mino O=fliker alarm.
others =en delay time

Range :' 00-19,

It is used as input cad e are A~1
. Range : LSPL-USPL

Calibrate the Jo\\' value al outp"t
Range : LSPL-USPL (current output

...

~Mai.n Control
'C0input selection

4- set
~ f\'!ain ControlCD analog zero set

4-
IRnH 1/Main Control
Sooo analog span set

4-
GEl' .lQQQQ] Decimal point

4-ITEU Lower setpoint
L..Q]J Iimit

4-IHS P L/Upper setpoint
'-lO 0.0 Iimit

4-
IRnL2/sub control

O analog zero set
4-

lRnH2/SUb Control
S O O O análog span set

4-
- IFiL d 11 Alarm mode oi

01 ALl

"-[[ITI]LJ[]Alarm 1 time set
4- ' .

IR L d 2/ Alarm mode al
, 01 AL2

4-IR~!:2/ Alarm 2 time set Same as ALTI

4- '
¡RL d 3/ Alarm mode oi

01, AL3
4-

¡RLO!:31 Ala;m 3 time set Same as ALTI

4-
/H':IoSRI Hystersis olalarm Range : 0-1000

"-le LO 1I Mai" control
I ISO ,calibration lo\\'

4-

•

•
"

. ,0.
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Adjust the response time of PV, the bigger the' faster
Range : 0-5000

Range : 'neat, cool

P4

motor (without potentiometerl

...... , ~..' '.":'" ,

Same as CHOI

Same as CLOl

Communication ID number

Range : -1000-1000

UART band rate selection
Range : lJO~9600 BIT /sec

Range : PID, Fuzzy

••• ...; :;;:.- ••••• ' •• J •• 01'.'., l.,:",

. J.. sel

le L 021 Sub control
ISO Calibration low
J..le H o 21 Sub control

3 S O O Calibration high
J..

le L o 3lTransmitter" control S CLO!
Calibration low ame as

J..le H o 31Tr~nsm~tter ~ontrol Sanie a's CHOl
CahbratlOn h¡gh 'I '

J.. IIr U e ~IT' f t Full run time of prciportional
O O ¡mer o mo or R . O 150' ange. - seCo
J..I~RO' 1:IUse in program for waiting continued operation

O=No \Vait
J.. Other=Wait VolumeIH~S'::'IHystersis for motor Range: 0-'1000

I control
J..

/, dnDIID number
I (don't care)

J..
IbRUdlBand-rate
i2J..j O01 (don't ca re)

J..
le;. 'OSiI - O 'Compensate S\'

J..
IP' 'OS/ '-O Compensate P\'. Range: LSPL-USPL

.J..IU~,I:IU~it of PV & S\' Range: C, F, A (analog)

J..IS O F 1:ISoft filter
ID O O (don't care)

J..
leRSeid 'I I on tc,,;re

I oITa I 'HE R 1: Action mode

J..
OPRdl

. S - - ':l Control actionr _ 1

J..
j H - !1 bol F reguency Range : 50, 60Hz

• please check if the frec;uency is righl, iI not, change it o

•

••

¡;.. ..:
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S.lnput scicctioll (1:\1' 1I

TYPE I CODE RANGE
1:'1 0.0-200.0 C/0.0-392.0 F
1:'2 0.0-400.0 C/0.0-752.0 F

K 1:'3 0-600 C/O-lllZ F
I:''-l 0-800 C/0-1472 F . .

I:'S 0-1000 C/0-1832 F
1:'5 0-1200 C/0-2192 F
J I 0.0~200.0 C/O.O-392.0 F
J2 . 0.0-400.0 C/0.0-752.0 F

J J3 . 0-600: C/0-1ll2 F
J'-l 0-800 C/0-1472 F
JS 0-1000 C/0-1832 F
J5 0-1200 C/0-2192 F

R r I 0-1600 C/0-2912 F
r2 0-1769 C/0-3216 F

S SI I 0-1600 C/0-2912 F
S2 0-1769 C/0~3216 F_.

B I bl I 0-1820 C/0-3308 F

E E I O-SOO'C/O-1472 F
, E2 I 0-1000 C/0-lS32 F

N ni 0-1200 C/0-2192 F
n2 0-1300 C/0':2372 F
l:I -199.9~400.0 C/-199.9-752.0 F

T l:2 I -199.9~200.0 C/-199.9-392.0 F
I 1:3 I 0.0-350.0 C/0.0-662.0 F ,

ul 0-2000 C/0-3632 F
,

w u2 0-2320 C;0-2372 F

PUl
PL I I 0-1300 C/0-2372 F
PL2 0-1390; C/0-2534 F
UI -199.9';600.0C/-199.9-999.9 F

U U2 -199.9-200.0 C/ -199.9-392.0 F
U3 0.0-400.0 C/0.0-752.0 F

..

L L I 0-400 C/0-752 F
L2 0-800 C/0-1472 F

• Set in factory is, K2, if customers don't require.

PS
' ...._"

--'-~--"--~~ ..•._--- -----~.~..~--""
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. Jp I -199.9,600.0 C/ -199.9-999.9 F
. 'P:J -199.9~400.0 C/-199.9-752.0 F...J e

JIS Jp 3 -199.9-200.0 C/ ~199.9-392.0 F
PtlOO JPY 0-200 C/0-392 F

JPS 0-400 C/0-752 F
JP5 0-600 C/0-IIJ2 F
dP I -199.9-600.0 C/-199.9-999.9 F
dP2 -199.9-400.0 C/ -199.9-752.0 F

DIN dP3 -199.9-200.0 C/ -199.9-392.0 F
PtlOO dPY 0-200 C/0-392 F

dPS 0-400 C/0-752 F
dP5 0-600 C/O-lll2 F

, Jp. I -199.9-600.0 C/ -199.9-999.9 F.

lIS JP.2 -199.9-400.0 C/ -199.9-752.0 F
JP.3 . -199.9-200.0 C/-199.9-392.0 F

Pt50 Jp.y 0-200 C/0-392 F ..
JP.S 0-400 C/0-752 F
JP.5 0-600 C/O-lllZ F

ANl Rn I -10-10mi!/-1999-9999
AN2 Rn2 O-10mi! / -1999-9999
AN3 I Rn3 O-20mi! / -1999-9999 ¡

AN4 / RnY 0-50mi! /-1999-9999
....;Ns , RnS 10-50mi!/-1999-9999

5 -1. Alarm selection

!
Aote : The word " INHfBJT "mea.ns that alarm does .~ot workat the first time.

CODE DESCRIPTION E\HIBIT
00/ ID None

O I Deviation hig-h limit alarm Yes
I I Deviation high ¡imit alarrri l"0

Oc' Deviation low limit aJarm . Yes
. 12 Deviation Jow ¡imit alarm NoU3 Deviation high/low ¡imit alarm Yes

13 Deviation high/low lirnit alarm No
OY/IY Deviation high/low liiTIit range aJarm NoOS Absolute vaJue high limit alarm Yes

15 AbsoJute value high limit alarm 1\0
05 Absolute value low.¡imit alarm No
15 Absolute value low limit aJarm I Yes
0'1 Seg-ment end aJarm (use for prog-ram onJy; -
1'1 Program end alarm (use for program only: -

08 System error alarm -on -
/8 System error aJarm -off ¡ -

og Heater break alarm-on (sing-Ie phase) -
¡g On delav timer alarm: -

•

~,~,,..
(::
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Deviatíon high alarm inhíbit

01 OFF ION
,

LOW 1:. 1 HIGH

Deviation high alarm no inhíbit

11 OFF ION
¡..

LOW 1:. 1 'HIGH

Deviation lo\V alarm inhibit

02
LOW ON}

OFF ,

. 1 ¿ HIGH

Deviation Io\V alarm no inhibít ,
12 ON I OFF

~ 1. 1:. ,
LOW fiIGH ' '

High 10\V alarm inhibit

03
LOW ONl

OFF ION1: HIGH

High lo\\' alarm no inhibit I

13
ON} OFF. I 01'

, 1:LO"; ¿ HIGH.

Band alarm
;

04 I I-- OFF Ol\' OFF14 ¿ 1: ¿LOW HIGH,

,Absolute high alarm inhibit

05 OFF
ION HIGH

•

LOW

Absolute high alarm inhibit ,

15 OFF

I

01'

LO\\' HIGH

Absolute lo\\' alarm inhibít

06 Ol': ¡. OFF

LO\\' 11 HIGH

Absolute lo\\' alarm no inhibi!

15 01\ I Off

l., LO\r 11 ,HIGH' "
, . .... ... - -.- ".- -- -- - '

Scgmcnt 'end alarm
(use [ar program only)
(IJALDI-3, se,t 07

07 (Z)ALI-3=Alarm segment No! sel
(3)ALTI-3, if set O=Flicker alarm

ALTI-3, i[ set 99.59=Contlnued alarm
ALTI-3, ir set others=On dela: time

Program end alarm (use [or progra•., onl1')

17

I OFf .1 ON

System, erro alarm-on

NORMAL ERRO
08

OfF ON
AL

, I System. erro alarm-oFF

,i I
i i NORMAL I ERRO

18
, ,

I ON I Off, ,

I
I AL

Healer break alarm

I NORMAL I ERRO
09

,

I OFF I 0:-1
AL

On deJay limer

When PV=alarm SV, it keeps a period
19

(sel tirre) berore alarm aclion,

Range : 00,00- 99.59 (Hr/"Iin)

1... : Sv
D, : Alarm set value (inhibít 15 first time

no alarm', <: . r
, '.---~-~.
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7. Dimension & Cut -Out
UNIT: mm
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: Jf lhe conlroller needs modificalion from Te or ¡vlV lo RTD l::ipe, please make
PAD shorl on PC board back as following diagram and changing input
seleclion. On lhe contrary, modified from RTD lo TC or ¡vIV, make PAD open.

MC -2538 MC -2638 MC -2838
I,

PAD

..
RTD SHORT

Te OPEN

•
, Me .2738

PA,D

RTD SHORT
TC OPEN

PAD
RTD SHORT

TC OPEN

Me -2438

PAD
RTD SHORT

TC OPEN

9. How to modify output ". felay'-7SSR-74- ZOmA" on PC board?

It just needs to change a: module 3.t lhe same position; and modif)'

parameter! CYTlj in level 2.
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CLÁUSULASGENERALESDEGARANfÍA

SICOTRONICA

'. j,
l. Garantiza a partir de la fecha 4e facturación y durante doce meses contra
-defectos de material y de fabric<\ción,I~sequipos vendidos.

2. Garantiza el suministro de repue~tos oHginales, asi como la asistencia técnica y
servicio de mantenimiento especializado. Los suministro como termopares,
fusibles, baterías recargabies, elementos de reposición y piezas consumibles o
degradables por el uso normal del equipo NO están incluidos dentro de la
garantia de funcionamiento. .

3. Los artículos pierden automáticamente la g.ir~ntia y la compañía salva su
responsabilidad por culpa, negligencia,o descuido del cliente por mal trato, uso
inadecuado, aplicaciones incorrectas; accidentes, daños en el transporte,
alteración del número de serie, u\stalaeión física:veléctrica incorrecta, violación
de sellos, daños atribuibles a I:atástrofes nah;'rales, motines, alteraciones e
intérvenciones en los equipos pol personal ajeno a SICOTRONICA..

. 4. Para que la garantía sea efectiva, el cliente se compromete a instalar y mantener
'el equipo en las condiciones que ,el Departamento de Servicio y Mantenimiento
de SICOTRONICA recomiende, y según las especificaciones del manual técnico
entregado con laventa del equipo. , ' . . .

5. Los servicios técnicos de' garantía serán prestados en nuestras dependencias.
Cuando el equipo se halle en otra dirección o fuera de la dirección o fuera de la
ciudad de venta, los gastos de desplaiamiento y viá ticos serán cubiertos por el
cliente..

6. SICOTRONICA solo seobliga,d~ntro :de la presente garantía, a dar servicio de
. ' ¡ j-

manterúmiento y ,reparación a l~s eqll;Íposvendidos por la compañía (para los.
equipos adquiridos por el cliente con ~erceros,la empresa ofrece sus servícios
de mantenimiento' preventivo y correctivo con cargo al cliente).

7. En todo lo previsto en esta garantia, se observarán las normas pertinentes del
libro 4, título IL capítulo 1, IL ID Y IV del CODIGO DE COMERCIO cuando
ocurran divergencias entre las partes en lo relativo al <;umplirniéntoy ejecución
..de las normas que reglamentan esta garantía y si no pueden solucionarse
amigablemente, se someterán a la decisión de un Tribunal de Arbitramento de
acuerdo con las disposicioMSdel CODIGODECOMERCIO.

, , ' ....
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