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INTRODUCCION

Este sexto informe del proyecto "Cerámica y Porcelana" titulado

lNVESTIGACION y ELABORACION ARTESANAL DE PORCELANA EN

RAQUIRA, detalla las actividades realizadas por la Misión China durante la

tercera etapa que se llevó a cabo en Ráquira entre los meses de junio y

noviembre del año 2000.

El título del Informe se refiere a la principal actividad realizada durante esta

etapa de la misión, como fue la fabricación de porcelana con insumos

nacionales.

El Informe presenta en su Primer Capítulo el diagnóstico, objetivos, cronograma,

la metodología seguida y el equipo técnico que desarrollo los trabajos durante

esta etapa del Proyecto.

El diagnóstico general se complementa con los diagnósticos sobre temas

específicos, que se incluyenen cada uno de los siguientes capítulos.

Las actividades y resultados obtenidos se presentan en los capítulos segundo,

tercero, cuarto y quinto denominados sucesivamente: ACTIVIDADES DE

lNVESTIGACION y PREPARACION DE PASTAS, CONSTRUCCION y

ADECUACION DE EQUIPOS Y HERRAMIENTAS, DIVERSIFICACION



PRODUCTIVA, ASISTENCIA

DIVULGACION.

TECNICA CAPACIT ACION y

Cada uno de estos capítulos presenta un diagnóstico, las soluciones, los

resultados y las recomendaciones ofrecidas para cada uno de los temas tratados

en el mismo.

Posteriormente se presentan las conclusiones y recomendaciones derivadas de

esta fase del proyecto y finalmente se incluye en los ANEXOS)a documentación

relevante producida durante los trabajos.



CAPITULO PRIMERO

ASPECTOS GENERALES



1. ASPECTOS GENERALES

1.1. DIAGNOSTICO GENERAL

Durante el período de seguimiento y preparación de la tercera etapa se

realizaron reuniones de diagnóstico con la participación de artesanos,

comerciantes y autoridades de Ráquira. Las actas de estas reuniones se pueden

consultar en el anexo No 5.

Dichas reuniones confirmaron la reducción en las ventas de la producción local a

favor de cerámicas de otras regiones, que se venden en el mismo municipio,

debido a su mejor calidad y precio.

Igualmente se corroboró la necesidad de reducir costos unitarios, diversificar

productos y mejorar la calidad para afrontar esa competencia.

En desarrollo de los trabajos, los tecnólogos detectaron y atendieron diferentes

problemas del proceso productivo artesanal, la mayoría de los cuales ya se

habían revisado durante la primera etapa.

El diagnóstico específico correspondiente a cada uno de esos temas aparece al

inicio de cada capítulo de este Informe.
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En general y para atender las necesidades de diversificación y mejoramiento de

la calidad de los productos locales, la Misión consideró conveniente realizar las

actividades de investigación y desarrollo de productos que aparecen en el

capítulo segundo.

1.2. OBJETIVOS

Los trabajos de esta etapa se orientaron a difundir la tecnología necesaria para

lograr los siguientespropósitos:

• Preparación artesanal de pasta cerámica y pasta de porcelana dura, con

materias primas nacionales.

• Fabricación artesanal de objetos en porcelana y en cerámica, con tomo de

terraja.

En particular se buscó realizar las siguientes actividades:

• Organizar, dotar y poner en operación un taller provisional de difusión de

tecnología cerámica y de porcelana.

• Formular y producir, con arcillas locales, pasta de porcelana dura y

translúcida para 1300°C, pastas refractarias y gres porcelanizado para

1200°C.

• Construir u ordenar la fabricación de un horno a gas para porcelana de

1320°C.
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• Elaborar herramientas para el acabado de productos en cerámica y en

porcelana y para la elaboración de modelos en yeso.

• Capacitar a los artesanos locales mediante su participación en los trabajos de

laboratorio, en la construcción y/o ajuste de equipos y herramientas, en I~

producción de objetos cerámicos y de porcelana, así como en talleres,

conferencias y charlas técnicas.

1.3. CRONOGRAMA

(Ver página siguiente)
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CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES
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1.4. METODOLOGÍA

La diversidad de actividades desarrolladas durante esta etapa condujo a que se

tuvieran diferentes metodologías acordes, en cada caso, con el tipo de trabajo

realizado.

La investigación y desarrollo de productos siguió cuatro fases metodológicas, a

saber:

• Reconocimiento de los insumo s nacionales disponibles: Arcillas y caolines de

Ráquira y Arcabuco; feldespatos de Ibagué y otros que se ofrecen en el

mercado; talcos nacionales e importados; cuarzo; alúmina; óxidos de zinc y

zlrcomo.

• Revisión y ajuste de las formulaciones de pasta para baja temperatura.

• Desarrollo de pastas para alta temperatura.

• Elaboración experimental de objetos con las pastas preformuladas y

presentación de las fórmulas definitivas.

A su vez, los talleres generales se organizaron y realizaron con base en las

fonnulaciones de pastas obtenidas y en tomo a las necesidades de herramientas

y equipos que se fueron detectando progresivamente, con el desarrollo de los

trabajos.

5



En cuanto a las pastas, una vez definida su formulación (con cantidades

mínimas), se prepararon cantidades mayores de acuerdo con las pruebas que se

realizaron y con la participación y apoyo de los artesanos asistentes.

El seminario-taller trató, cada uno de los temas previstos, inicialmente durante

una charla técnica y posteriormente aplicando esa teoría en el taller.

Además, las charlas y talleres utilizaron ayudas audiovisuales como videos sobre

procesos técnicos y sobre tendencias y posibilidades de la cerámica; revistas y

folletos especializados; y muestras fisicas de objetos fabricados con diversas

técnicas de cerámica y porcelana.

1.5. EQUIPO TÉCNICO

Las actividades técnicas del proyecto fueron realizadas por un grupo colombo-

chino integrado por las siguientes personas:

• HUANG BAO HUA. Ingeniero en cerámica y porcelana, qmen estuvo a

cargo de la preparación de pastas y actuó como jefe oficial de los asesores

chinos. Desarrolló y formuló dos pastas y un esmalte para porcelana nacional

y pasta para gres de l200oe. Además, dictó charlas sobre preparación de

pastas .

• YANG YAO SHENG. Ingeniero de silicatos, responsable de los análisis y

soluciones a la cocción cerámica . Además desarrolló once fórmulas para
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pasta y cuatro para esmalte de porcelana. También desarrolló fórmulas para

fabricar ladrillo, placas y barras refractarias, gres y porcelana técnica. Explicó

temas relacionados con preparación de pastas y cocción .

• LI SHU LING. Técnico en cerámica y porcelana, colaboró en la construcción

de una esmaltadora por bañado, en la adecuación de una esmaltadora

centrifuga, en la elaboración de planos para formaletas de barras y en el

diseño y difusión de espátulas para los trabajos en cerámica y porcelana.

Contribuyó con charlas sobre control de calidad .

• WANG JIANG. Traductor del grupo técnico .

• NOHORA STELLA CASTAÑEDA. Ceramista Diseñadora, actuó como

contraparte técnica colombiana del proyecto. Programó, organizó y orientó las

actividades del equipo técnico y de los artesanos participantes, desde la

investigación y desarrollo de productos y procesos hasta la capacitación y

divulgación. Organizó el reconocimiento de minas y la caracterización inicial

de arcillas, definió las herramientas, equipos y productos de prueba que se

desarrollaron, así como los materiales requeridos por el proyecto. Seleccionó

los temas, programó y realizó el seminario-taller y documentó todas las etapas

y actividades del proyecto. En particular, elaboró los siguientes documentos:

ELEMENTOS DE TECNOLOGIA CERAMICA y TECNOLOGIA

BASICA PARA EL ARTESANO CERAMISTA.
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CAPITULO SEGUNDO

ACTIVIDADES DE INVESTIGACION y

PREPARACION DE PASTAS



2. ACTIVIDADES DE INVESTIGACION y PREPARACION DE

PASTAS

2.1. DIAGNOSTICO

La primera etapa de la misión dejó, entre otros resultadosl, dos fonnulaciones de

pasta cerámica para I050°C, una roja y otra blanca.

Las tazas y platos (160 en total) elaborados en esa ocasión, con esas pastas y

con esmalte transparente comercial inglés lograron un buen timbre, mejor que el

de la producción típica.

Esto indica que esas formulaciones alcanzan su temperatura de madurez a los

1050°C y que muy probablemente2 dichos objetos tienen una mejor resistencia

mecánica y unos niveles de absorción y porosidad menores que los de la

producción tradicional.

Sin embargo, esas tazas y platos registraron un porcentaje muy alto (60%) de

craquelado del esmalte, en cada pieza.

Posteriormente, durante la muy corta etapa de seguimiento (28 días); su

coordinadora repitió la preparación de pasta cerámica con esas dos

formulaciones.

1 Los demás resultados se pueden consultar en el Informe número 4 de la Misión.
2 Las pruebas técnicas respectivas confirmarán esta opinión inicial.
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En esta oportunidad se seleccionaron seis minas de las cuales se tomaron once

muestras (ver anexo a este primer capítulo) (a fin de encontrar la arcilla más

adecuada para preparar pasta con las dos fórmulas mencionadas.

Además, para controlar los resultados de esa preparación, se siguió

estrictamente el proceso normalizado que se enseñó durante la primera etapa.

(ver informe N° 4).

En particular, se puso especial cuidado en la maduración de la pasta porque su

corto tiempo de añejado pudo haber causado el excesivo craqueIado que se

registró durante la primera etapa.

Las pastas así obtenidas se probaron con tres esmaltes transparentes, a saber:

Los de Esmacol, Muriel y Sumicol 3

El mejor resultado para la pasta roja se obtuvo con arcilla de la Mina de Rugo

Casas, que junto con el esmalte de Smnicol y con una temperatura de cocción de

1060°C (lO°C más alta que la anterior prueba) redujo en un 50 % el craquelado

que se presentó inicialmente.

Debe decirse, que esa temperatura oscureció el rojo de la pasta, tomándolo en

IDI rojo café.

3 Estos proveedores no suministran la correspondiente ficha técnica.
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Un resultado similar se obtuvo para la pasta blanca con la diferencia de que su

tonalidad encubre parcialmente el craquelado que persiste.

En consecuencia de lo dicho anteriormente, la coordinadora técnica concluyó

que las dos formulaciones de pasta dejadas inicialmente, debían reformularse.

Para apoyar los trabajos de reformulación y de investigación que realizarían los

tecnólogos para producir artesanalmente porcelana colombiana (objetivo básico

de esta tercera etapa), la misma coordinadora inició el proceso para la

caracterización fisica de las arcillas de la región. Ver anexo a este primer

capítulo.

Esta caracterización inicial confirmó que en Ráquira no existen vetas de arcillas

blancas adecuadas para la preparación de pasta de porcelana.

Ante esta situación, la coordinadora junto con el Ing. Yang - quien efectuó en la

China pruebas con insumos nacionales - y el traductor viajaron al municipio de

Arcabuco, tomaron dos muestras y se obtuvo el análisis químico de la arcilla

blanca más refractaria de esta localidad. Los detalles pueden consultarse en el

anexo a este primer capítulo.

Además, ella misma detectó la necesidad de disponer de pastas de mediana

temperatura (1180° a 1250°C) para lograr una real diversificación productiva en

Ráquira.
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Por otra parte, durante esta etapa, se establecieron los siguientes objetivos y

necesidades para los trabajos de investigación:

• Acorde con el objetivo básico de esta fase, la misión buscó desarrollar una

porcelana "doméstica o de uso diario,04.

Es decir una pasta triaxial de muy baja porosidad (de O a 0.2 %), de alta

resistencia mecánica y que permita la fabricación de piezas con bajo espesor

para lograr buena translucidez.

Una pasta triaxial contiene básicamente los siguientes elementos:

Feldespato: 20 ~ 30 %

Cuarzo:

Arcilla:

25 ~ 35 %

40 - 50 %

Además, la temperatura de cocción debía ser de aproximadamente 1320°C

porque a esta temperatura las pruebas preliminares, realizadas en la China,

produjeron porcelana.

4 Norton, F.H. CERÁMICA FINA. Ediciones Omega, S.A. 3' oo. Barcelona. 1988. pg. 11 YManuscritos de
los Tecnólogos chinos.
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• Por otra parte, el mercado nacional no ofrece placas ni parales refractarios,

utilizables dentro del horno que se requería para preparar la porcelana

buscada.

• Para atender las observaciones de los artesanos a las barras refractarias de

prueba, que se fabricaron durante la primera etapa (ver informe N° 4) se

consideró necesario reformular la pasta para estas barras.

En efecto esas barras se curvaron después de dos o tres cocciones.

Conviene recordar que las barras refractarias son fabricadas tradicionalmente

por los artesanos, que las utilizan como divisiones internas en sus hornos

eléctricos, que operan con temperaturas inferiores a 1200°C.

• Los tecnólogos constataron que el tanque del molino de bolas disponible

producía óxido de hierro, con efectos contaminantes sobre las pastas en

preparación, lo que evidenció la necesidad de desarrollar una fórmula para

fabricarlo en pasta de porcelana.

• Los ladrillos refractarios fabricados por el artesano Uriel Reyes y destinados

a la construcción de hornos se vieron muy blandos, por lo que se requeria

incluir dentro del programa a realizar el mejoramiento de la fórmula para la

pasta con la cual se fabrican estos ladrillos.
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2.2. SOLUCIONES

Este numeral relaciona las formulaciones finales que entregaron los tecnólogos

Yang Yao Sheng y Huan Bao Hua para preparar los diferentes tipos de pasta y

esmalte que se enumeran a continuación y cuyas fórmulas se presentan en el

numeral 2.2.2.

2.2.1. TIPOS DE PASTAS Y ESMALTES

Durante el periodo de investigación y laboratorio se desarrollaron las siguientes

pastas y esmaltes:

• Pastas cerámicas para 1050° C.

• Pastas para barras refractarias de 1050°C .

• Pastas para gres blanco de 1200° C.

• Pasta para ladrillo refractario de 1050°C.

• Pasta para placas y parales refractarios de l300°C.

• Pasta de porcelana técnica para el tanque del molino de bolas.

• Pasta de porcelana de 1300° C.

• Esmaltes para porcelana de 1300° C.

2.2.2. FORMULAS PARA PASTAS y ESMALTES

Las fórmulas se incluyen en los cuadros 1, 2, 3 Y 4 de este numeral.
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Para mayor claridad del lector, cada una de las fórmulas se identifica con la letra

inicial del nombre del tecnólogo que la desarrolló, el número de orden

correspondiente y la inicial del tipo de pasta preparada, así:

La fórmula H 2 P significa:

H= HUANG, tecnólogo que desarrolló esta fórmula.

2= Fórmula número 2.

P= Pasta de porcelana.

La fórmula Y3E, significa la tercera ( 3 ) fórmula desarrollada por YANG ( Y)

para preparar esmalte (E ).

CUADRON°]

FORMULAS DE HUANG PARA PORCELANA Y CERAMICA

(Ver página siguiente)
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CUADRO N°]

FORMULAS DE HUANG PARA PORCELANA Y CERAMICA

H 1P H2P HIE HIG H2CR H2CB

80 60 70 15 80
12 12 8 12
8 10 15 8

15 5 lO

15 60
9

6

0.05-0.5

100 lOO lOO 100

70

7

100
8

100

Convenciones: H: Huang

P : Porcelana

G: Gres

1,2, ..: Número de orden

E .... : Esmalte

CR : Cerámica roja

CB: Cerámica blanca

NOTA: La fórmula del esmalte para porcelana H 1 E está ajustada para usarse con la formulación

HIPyH2P.
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CUADRO N° 2

FORMULAS DE YANG PARA BARRAS, TANQUE, PLACAS

Y LADRILLOS REFRACTARIOS (en % )

ormula

nsumos YIL Y2L YIT Y2T Y I PL YIB

Chamote 25

30 20 70 22 18 65

20 20 20 15

5 10 5

20 25

50 22 55

20 29

10 25

2 7

30

otal insumos 100 100 100 100 100 100

Convenciones: y :Yang P: Placa refractaria

1,2, : Número de orden B: Barra refractaria

L : Ladrillo refractario

T : Tanque para molino de bolas

NOTA: El proceso de molienda debe realizarse así: Por cada 2Kg de pasta se requieren: 4kg de bolas

de porcelana; 2kg de agua,8hrs de molienda; y 0.05% ....{l.O1% de silicato de sodio.
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CUADRO N° 3

FORMULAS DE YANG PARA PORCELANA

( En porcentaje)

I
15 20 22 25 33 35 I 70 I 100

42 I 42 I 42 I 30 20 22 25 30 35

31 29.5 30.5 31 32 29 27 20 15 10

27 26 26 22 26 25 23 15 15 10

2.5 2 2 2 2

1.5

lool 100 I 100 I 100 I 100 I 100 I 100 I 100 I 100 I 100 I 100

CONVENCIONES: Iguales al cuadro N° 2

NOTA: Elproceso de molienda debe realizarse asi: Por cada 2kg de pasta se requieren: 4kg de bolas de porcelana; 2 kg de agua; 8 horas de

molienda; y 0.05% -0.1 % de silicato de sodio.
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CUADRO N° 4

FORMULAS DE YANG PARA ESMALTES DE 1300°C

y 1E 17.5

Y2E 8

Y 3 E 18

Y4E 12

38
43

40

60

28.5

22
29
12

9

2

16

18

9

8

2

8

Convenciones: Las mismas de los cuadros anteriores.

Las fórmulas incluidas en los anteriores cuadros fueron probadas inicialmente

durante los trabajos de laboratorio. Ver numeral N° 9.8.

Pero además, para elaborar los objetos de prueba exhibidos en Expoartesanías

solo se utilizaron las fórmulas H 2 P Y Y 4 P, presentadas por Huang y Yang,

con sus respectivas fórmulas de esmalte.

La fórmula a utilizar en un programa específico de producción será aquella que

logre la mejor adaptación (durante un período de prueba inicial) al color, textura

y demás características de la pieza a fabricar.
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2.3. PROCESOS PARA LA PREPARACIÓN DE PASTAS.

Este numeral incluye dos procedimientos para la preparación de pastas, a saber:

Uno general que muestra los pasos que se siguen cuando se dispone de todos los

equipos recomendados para su elaboración y el segundo que presenta en forma

normalizada los pasos que se siguieron en Ráquira, con las herramientas y

equipos disponibles.

2.3.1. PROCESO GENERAL.

El esquema ideal, recomendado por los tecnólogos, para preparar pastas de

porcelana comprende los siguientes pasos:

1------------------1
: Polvo de Feldespato y :
: cuarzo :'---------,---------,,,,I---------~--------I
: Pesar aparte :, ,, ,,---------,---------,,, ,,,

I---------L--------¡
, Molino de Bolas ,, ,, ,, ,
L---------r---------,,,,,,~-------------------,
: Tanque de mezcla. :, ,, ,
I---------T----------~,,,

6

1------------------1
t Caolín t, ,, ,, ,
'---------r---------,,,,l---------~--------l
1 Pesar aparte 1, ,, ,, ,
'---------,---------,,,
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o,,,,1----------,-----------,
: Tamizar :, ,, ,
L ~l

,,
,----------,-----------,

Eliminar Hierro :,, ,
L----------r-----------J,,,,r----------~-----------,
: Tanque de Pasta :, ,, ,
L----------r-----------I,,,,r----------~-----------,
: Bomba de pasta :, ,, ,
L----------r-----------I,,,,
r----------i

-----------,

: Filtro prensa :, ,, ,
L----------r-----------I,,,,r----------i

-----------,

: Extrusora de vacío :, ,, ,
L----------r-----------J,,,,I----------~-----------,
: Añejamiento :, ,, ,L , J

,,,,, i ,

: Extrusora por segunda vez :, ,, ,
L----------r-----------I,,,,
r----------i-----------,

: Pasta plástica :, ,, ,
L----------r-----------I,,,,

____ L .,

: FIN :
~--------~
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La pasta de porcelana 'fue se preparó no siguió todos los pasos anteriormente

señalados porque no se disponía de equipos tales como la filtroprensa, la

extrusora con vacío, ni el deferrizador magnético.

El trabajo de la filtroprensa se sustituyó con el uso de moldes viejos de yeso; y

el de la extrusora por un amasado a mano.

A su vez, el trabajo del deferrizador, que separa las partículas de hierro que se

encuentran en el caolín, no se pudo sustituir por la inexistencia del equipo.

En consecuencia, el caolín se utilizó como viene de la mina (sin extraerle las

partículas de hierro) lo que hace que la pasta tienda a verse de color marfil.

Los pasos efectivamente seguidos, que se indican en el numeral siguiente,

corresponden con los pasos normalizados para la preparación de pastas

cerámicas, señalados en los informes segundo, tercero y cuarto de la Misión.

Lo único que se le agregó fue la utilización de un molino de bolas para el

proceso de mezclado y molienda, como se verá en los siguientes párrafos.

Por otra parte debe decirse que en general las formulaciones de pastas

entregadas por la misión son más adecuadas para tornear con terraja que para

tomo de levante y colado.
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2.3.2. PREPARACION DE PASTA PARA PORCELANA.

De manera práctica se pueden seguir los siguientes pasos para preparar pasta de

porcelana, con insumos nacionales:

2.3.2.1. Se elige una de las fórmulas recomendadas por los tecnólogos.

Conviene señalar que todavía falta por realizar un período de aplicación de las

diferentes fórmulas para poder establecer las ventajas entre una y otra, PQr 10

cual no es posible señalar cuál de ellas es la más apropiada para uno u otro uso.

2.3.2.2. Se tritura la arcilla.

Para preparar Pequeñas

cantidades (volúmenes de

laboratorio) de pasta, las

arcillas locales pueden

triturarse en forma

tradicional con ayuda de un

mazo. Por el contrario, la

preparación de mayores

volúmenes, para programas

de producción, requiere el

uso de una trituradora.

Foto No. 1
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Foto No. 2

La arcilla amarilla

-. de Ráquira también

se tritura para

producir pasta

cerámica de baja

temperatura.
---

arcilla

malla referenciada entre

Foto No. 3

tamiza con un número de

La

40 Y 80.

debidamente triturada se

2.3.2.3.
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Para cantidades

pequeñas de

laboratorio se

utiliza un tamíz más

fino, con malla

número 200

Foto No. 4

2.3.2.4.

De acuerdo con la

formulación especifica

de la pasta de

porcelana se pesan las

cantidades de arcilla

preparada y de otros

Insumas, para su

mezcla.

Foto No. 5
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2.3.2.5 Todos los insumos se mezclan con la ayuda de un molino de bolas.

Este proceso se realiza por un periodo de ocho horas.

Un molino de

bolas, se compone

básicamente de un

motor (lado

derecho de la

foto), dos rodillos

de transmisión y

un tanque (en este

caso de hierro de

color azul)

recubierto

intemamente con

lámina de goma o

neolite.

FotoNo. 6

Dentro del tanque se colocan guijarros (piedras redondas de rio) de distintos

tamaños y en una cantidad proporcional al volumen del tanque. Esta

proporcionalidad la indica su fabricante.

2.3.2.6. La barbotina así obtenida puede servir para pasta de colado o para pasta

plástica.

En el pnmer caso se le agregan los electrolitos (silicato de sodio)

correspondientes, de acuerdo con la fórmula y se utiliza en forma líquida.
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Cuando se reqUIere

barbotina de porcelana

o de pastas finas, su

densidad debe

controlarse utilizando

una probeta graduada.

Conviene señalar que

la densidad de la

porcelana colombiana

hecha artesanalmente,

debe ser superior a 1.7

grm/cm3.

Foto No. 7

En el segundo caso, la barbotina se vierte del molino a un secadero de yeso y se

continúa con el siguiente paso.

2.3.2.7. Una vez en estado plástico la pasta se recoge del secadero y se amasa.

2.3.2.8. Se verifica que el grado de humedad esté entre 19 y 25 %, como se

indicó en los informes 2°,3° y 4° de la misión.

2.3.2.9. Se deja añejar por un minimo de 15 días.
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2.3.2.10. Se repite el amasado controlando los porcentajes de humedad,

señalados anteriormente.

2.3.2.11. La pasta así obtenida se empaca y almacena, quedando disponible para

su uso.

2.4. RESULTADOS OBTENIDOS.

Los trabajos de investigación realizados por los tecnólogos arrOjaron los

resultados que se indican a continuación:

2.4.1. Las dos reformulaciones para pastas cerámicas de baja temperatura (H 2

CR y R 2 CB que aparecen en el cuadro N° 1) se probaron con la arcilla de la

mina de Rugo Casas, en la vereda de Mirque, obteniéndose lm buen ajuste con

el esmalte de SmnÍco1.

Pruebas elaboradas

con arcilla roja de

Mirque.

Foto No. 8
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Sin embargo, al repetir esta prueba reapareció el craquelado en menor

proporción (30%) que el registrado con las pruebas realizadas antes de la

reformulación.

2.4.2. Las cuatro barras de pmeba fabricadas con la reformulación (Y 1 B,

cuadro N° 2) no solo resistieron muy bien la temperatura de 1050oe, sin
torcerse, sino que a l2000e conservaron su forma.

Este resultado solo puede garantizarse hasta después de haber fabricado por lo

menos otras treinta barras y de haberlas utilizado en por lo menos unas 20

cocciones a 1050°C.

2.4.3.
Los tres recipientes de

prueba fabricados con

pasta para gres blanco

(H I G, cuadro No. 1)

recibieron un esmalte

comercial de color azul

cobalto y aparentemente

se obtuvo una pasta de

buena calidad.

Sin embargo, quedan por realizarse las pruebas de absorción, porosidad y resistencia

mecánica. Foto No. 9
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El resultado definitivo se verá fabricando un lote de prueba de por lo menos 3

hornadas, con esta pasta.

2.4.4. El ladrillo refractario elaborado con pasta Y 2 L ( ver cuadro N° 2 )

resultó con mayor dureza que el fabricado con la fórmula y 1 L .

Este resultado proviene de que los componentes de la fórmula y 2 L dan mayor

resistencia a la pasta.

2.4.5. Las dos placas refractarias de 1300° e que se fabricaron con la fórmula y
1 PL arrojaron resultados diferentes: Una resultó sin torcedura y se utilizó como

división interna para aproximadamente 20 cocciones, sin registrar alteración

alguna.

La segunda presentó torceduras durante la segunda cocción a 1300°C .

Posiblemente esta deficiencia se originó en un inadecuado proceso de secado.

2.4.6. El tanque en porcelana que se fabricó con la fórmula y 2 T resultó con

una fisura en su base, que se curó con cemento blanco.
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Sin embargo su resistencia a la abrasión (que es la prueba utilizada para medir

su dureza y determinar su calidad) solo se conocerá después de utilizarlo por un

período largo o de someterlo a la correspondiente prueba de laboratorío.

2.4.7. La pasta para porcelana preparada con la fórmula H 2 P resultó mejor que

la H 1 P en los procesos de colado.

Sin embargo, lo apropiado de las características de estas pastas para los trabajos

en porcelana solo se podrá determinar después de la fabrícación de por lo menos

100 piezas de prueba con cada Wlade ellas.

Por otra parte, para conocer sus características básicas es necesario medir su

laborabilidad, porcentaje de absorción, resistencia mecánica, contracción,

porosidad y resistencia a los ácidos.

La apariencia fisica de estas pastas es buena. El color de la H 1 P tiende al gris

marfil, mientras que el de la H 2 P tiende hacia el blanco marfil.

2.4.8. Con las 11 fórmulas entregas por el tecnólogo Yang (Y 1 P, Y 2 P, ... ,

Y 11 P) se elaboraron las 25 pruebas iniciales (vasitos) de estas pastas, que se

organizaron en un tablero, como se ve en la siguiente foto.
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Este tablero muestra

los resultados del

ajuste hecho entre los

once tipos de pasta y

los cuatro de esmalte

(Y1E, Y2E, Y3E,

Y4E) . Ver cuadro

No. 4.

Foto No. 10

2.5. RECOMENDACIONES.

Se recomienda elaborar, antes de iniciar cualquier programa de producción, 10

lotes (de por lo menos 20 piezas cada uno) con cada tipo de pasta y realizar las

correspondientes pruebas de laborabilidad de la pasta, resistencia mecánica,

porosidad, absorción, resistencia a los ácidos y contracción.
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ANEXO AL

CAPITULO SEGUNDO



2.6. VISITAS A MINAS Y CARACTERIZACIÓN DE ARCILLAS.

Durante el seguimiento y al inicio de la tercera etapa, la coordinadora técnica

con el apoyo de artesanos y tecnólogos recorrió las minas locales de arcilla y

promovió su caracterización.

Se visitaron minas de las veredas de Farfán, Mirque y Resguardo Occidente, y

se recogieron las caracteristicas generales que se describen a continuación:

CUADRO N° 5

MINAS VISITADAS.

omba

* Manual: Con pica y pala.

** SemÍmecánico: Con retroescabadora.

Las visitas anteriores llevaron a la conclusión de que se reqUIere calcular

técnicamente la magnitud y disposición de las reservas de cada mina y por tanto

determinar su adecuada explotación, sin consecuencias negativas sobre el

material arcilloso, ni sobre el medio ambiente.
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Como apreciación general, puede decirse que la extracción de arcilla en este

municipio es a cielo abierto, ya que la geologia del lugar favorece este tipo de

explotación pues los depósitos de arcilla se localizan muy cerca de la superficie

y con una reducida capa vegetal.

A su vez, en el municipio de Arcabuco existen 6 minas principales de donde se

extraen aproximadamente 1600 toneladas mensuales.

De estas minas se han efectuado diversos análisis fisico-químicos con resultados

similares para los yacimientos que se encuentran en la vía La Palma, y

resultados diferentes para los ubicados en las regiones de la Cumbre y de

Quemados.

A continuación se presenta el resultado de los análisis hechos para el sector

Vía la Palma, arcilla que se utilizó para fabricar artesanalmente porcelana

nacional.

CUADRO N° 6

COMPOSICJON QUlMICA DE LA ARCILLA SECTOR VIA LA PALMA DEL

MUNICIPIO DE ARCABUCO.

(ver página siguiente)
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CUADRO N° 6

COMPOSICION QUIMICA DE LA ARCILLA SECTOR VIA LA PALMA DEL
MUNICIPIO DE ARCABUCO.

Si 02 63.70

Fe 03 0.80

AL203 23.60

CaO 0.10

MgO 0.40

Na20 0.80

K20 2.70

Fuente: Estudios. Universidad Pedagógica y Tecnológica de Colombia - UPTC.

Esta arcilla blanca de Arcabuco tiene muy buena plasticidad y una coloración

blanco grisácea. Además, a los l200°C alcanza una porosidad muy baja.

En la tabla se puede observar que el contenido de Si02 es bajo; el de la alúmina

está dentro del promedio, el del óxido de hierro, así como el del potasio y el del

calcio están dentro de los límites referenciados comúnmente para pastas de

porcelana de buena calidad.5

Por otra parte, se tomaron muestras en las minas de Ráquira y Arcabuco. Cada

una de las muestras se sometió a un proceso de triturado, tamizado y humectado.

5 Ver Velásquez , Rafael. Análisis químico para las arcillas de Arcabuco. Documento no publicado. Arcabuco.
1992.
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Placas de 10XlO

cm. hechas con

arcillas naturales,

representativas de

las diferentes minas

de Ráquira.

Foto No. 11

Con el material húmedo se elaboraron placas, a partir de las cuales se calculó el

porcentaje de contracción en seco y el porcentaje de contracción a l060°C

aproximadamente.

Además se calculó el porcentaje de absorción de cada placa. Los resultados

obtenidos se presentan en el siguiente cuadro:

CUADRO N° 7

PRUEBAS FISICAS DE LAS MINAS DE ARCILLA DE LOS MUNICIPIOS DE

RAQUIRA y ARCABUCO

(Ver página siguiente)
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CUADRO N° 7

PRUEBAS FISICAS DE LAS MINAS DE ARCILLA DE LOS MUNICIPIOS DE
RAQUIRA y ARCABUCO

5 11.67

10 7.6]

10 11.86

lO 6.85

Comunidad (mona) 8 7.36

Comunidad (mona) 5 9.98

omunidad (mona) 8 10.44

arres (Teresa) 9 11.43

orres (Teresa) 7 12.09

anques (parm) lO 11.8

cabuco(palma) lO 12.7

lástica

lástica

lástica

puras de Ráquira se

Después de la cocción

a lOSO°C con arcillas

tonalidades que van

del rojo intenso al

blanco. Nótese el

blanco de Arcabuco a

la derecha, comparado

con el blanco de

Ráquira a la izquierda.

Foto No. 12

diferentesobtienen
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Obsérvense también

las manchas negras

que aparecen en la

arcilla original de

Arcabuco (a la

derecha) y que

desaparecen con la

cocción a 1050°C.

Esto lleva a pensar

que se trata de

material orgánico

inofensivo.

Foto No. 13

2.7. GESTIONES PARA PROMOVER EL ANALISIS DE ARCILLAS.

De acuerdo con información de la Tesoreria Municipal de Ráquira, actualmente

se explotan 20 minas en las diferentes veredas siendo la más importante la de

Resguardo Occidente donde se ubican más del 50% de ellas.

Por otra parte, la Secretaria de Minas de Boyacá registra solamente dos

solicitudes de licencia para exploración (no de explotación) de arcilla en este

rnuruclplO.
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La anterior información corrobora la necesidad de realizar un estudio geológico

y una caracterización de arcillas.

Además, se obtuvieron por parte de Ingeominas y de Refracthor, las siguientes

cotizaciones para realizar el análisis fisico-químico de las arcillas:

CUADRO N° 8

COTIZACIONES PARA REALIZAR EL ESTUDIO FISICOQUÍMICO DE LAS

ARCILLAS

126.112 + IVA omportamiento

érmico.

er nota

Nota: La firma refracthor que cotiza una suma global, realiza el análisis fisico-

químico con las siguientes caracteristicas:

Se determina el comportamiento de la pasta cerámica a través del proceso de

fabricación estableciendo los factores cuantificados de temperatura, de

absorción, resistencia mecánica y plasticidad. También calcula los
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correspondientes porcentajes de sustancia arcillosa, de sustancia silícea y de

óxído de hierro. Precisa además que de cada mina se examinarían tres muestras.

Sin embargo, se considera prudente realizar primero el estudio geológico, ya

mencionado, de los yacimientos de las arcillas locales.

De lo contrario, el resultado del análisis físico-químico de las muestras resultaría

excesivamente costoso y poco concluyente por el gran número y diversidad de

los depósitos arcillosos que se detectaron durante las visitas realizadas.

En consecuenCIa, se realizaron gestiones con la UPTC para exammar las

posibles modalidades para financiar este estudio geológico.

El ingeniero geólogo Manuel Mariño de la UPTC - Seccional Sogamoso informó

que el estudio podría durar entre 4 y 6 meses y requerirla la toma de

aerofotografías, entre otros aspectos. Este trabajo podría realizarse mediante

convenio institucional con la UPTC, cuyos costos podrían sufragarse totalmente

en dinero o parcialmente, cubriendo los costos de estadía y apoyo logístico de

un estudiante que elabore su tesis sobre este tema.

Por otra parte, se preguntó en la Secretaría de Minas de Boyacá por las licencias

de explotación expedidas y en trámite en esa Secretaría y por cualquier otra

información relacionada. Como respuesta se informó que solo se tramita una

licencia de exploración.

39



Debe señalarse además, que de acuerdo con las explicaciones verbales dadas

por el ingeniero Díaz de la CAR, existen dos tipos básicos de explotación

minera, a saber: explotación de subsistencia y semimecanizada.

La primera se refiere a la extracción del mineral hasta por un máximo de 500

mt3 al año. En este caso se utiliza un método manual, ordinariamente con pica y

pala; no se pagan regalías; no se tiene licencia ambiental, ni se dispone de título

mmero.

La segunda, la explotación seminecanizada corresponde a una extracción del

mineral superior a los 500 mts3 pero inferior a los 99.000 mts3. En este caso se

requiere licencia, se pagan regalías y al disponer del concepto de viabilidad

ambiental se inscribe en el registro minero.

De acuerdo con esta información puede pensarse que la explotación de arcilla en

Ráquira es de subsistencia.
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3. CONSTRUCCION y ADECUACION DE EQUIPOS Y

HERRAMIENTAS

3.1. FABRICACION DE UN HORNO MUFLA

3.1.1. DIAGNOSTICO.

Las pruebas hechas, con insumas colombianos por el tecnólogo Yang en China,

lograron porcelana a 13200 C. En consecuencia, se evidenció la necesidad de

disponer de un horno que alcanzara esta temperatura.

Ordinariamente, los fabricantes colombianos de hornos los construyen para

temperaturas inferiores a los 1l00° C.

Por otra parte, el valor de las cotizaciones hechas de los materiales requeridos

para construir el mencionado horno a gas, por la misión, resultó superior al valor

de la cotización para la compra de un horno eléctrico de pruebas de origen

nacional.

Como al inicio de esta tercera etapa no se contaba con recursos financieros para

construir el horno en Ráquira, ni para ordenar su fabricación, se seleccionó esta

última alternativa para cuando se dispusiera del dinero respectivo.
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Santa Fe de Bogotá, D_C_Julio 10 de 2000

Doctor
JUAN CARLOS SUÁREZ
Director
C.A.R
Chiquinquira

Señor Director:

De acuerdo con la conversación sostenida con el doctor Hemán Jiménez coordinador de
calidad ambiental, atentamente solicito ordenar a quien corresponda el envió a la alca1diade
Ráquira Proyecto CERÁMICA Y PORCELANA la siguiente información:

Normas conceptos y estudios pertinentes relacionados con los problemas de contaminación
producidos por la artesania cerámica en Ráquira; diagnostico del grado de contaminación y
demás estudios licencias y autorizaciones relacionados con este asunto en nuestro
muruclplO_

Cordialmente,

-#~ ~G.o¡¡;;~
NOHORA s-rdiÁ-CASTAÑEDA.
Coordinadora Proyecto "Cerámica y Porcelana"_

Fax Alcaldía de Ráquira 09873.5 71 61

----.
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CAPITULO TERCERO

CONSTRUCCION y ADECUACION DE

EQUIPOS Y HERRAMIENTAS



riNIV¡.:RSILJAIJ l'UJ¡\(;OGICi\ y TECN01.()(;IC!I m: COLOMJlI¡\
F!lC¡JI.TAD SECCIONAL SOGAMOSO

ESCUELA DE INUENUcRIA GEOLOGICA.

1004-2903-306

Soga111oso,3 de octubre de 2000

Dortora
NORA CASTAÑEDA
ARTESANIAS DE COLOMBIA
ALCALDIA DE RAQUIRA

Respetada dortora:

En respuesta a nuestra conversación telefónica le estoy enviando una copia en borrador del convenio que
se fimlaría para adelantar estudios de carácter geológico y caracterización de arcillas.

Por favor hacer el trámite respectivo, la revisión del texto, y la inclusión de nombres y datos de Jos
representantes legales. Posteriormente con sus correcciones y ajustes, el convenio será enviado al señor
rector para su firma final.

En espera de poder firmar el convenio y trabajar conjuntamente,

Cordialmente,

. ,- .)
~'?-"-7;</;Y~V[
JORGEELlt~MARTINEZ
Director escuela de Ingeniería Geológica

CALLE 4 SUR No 1'5- 134. TELS: 7705450, 7716902. TELEFAX 7716900, 7701693. Ar. 332
E. MAlL: suptc6@coll.telecom.com.co

_--i_

mailto:suptc6@coll.telecom.com.co


CONVENIO DE COOPERACION INTERINSTlTUClONAL SUSCRITO ENTRE LA
UNIVERSIDAD PEDAGOGICA y TECNOLOGICA DE COLOMBIA Y ARTESANIAS DE
COLOMBIA

Entre los SLL'>Critos J saber: OLM£DO VARGAS HERNANDEZ mayor de edad vecino de Tunja,
idcntilicado con la cédula de ciudadania Nn. 19.271.58~ de !3t,gota en su calidud de rector \"
rcpn.:scntantc legal de la Unn"crsidad Pedagúgica ~. Tecnológica de Colomhia UPTe. que en adclant~
:'(' Ji.:nominarn tJPTC ~ '.l',}?'?'."?',}')')'!'!'!'?","!'?')'?'.)'?',>'.)'!,!'??'!may()rde luad \"txillo de '!?'.''!? idcntilicado con la
cédula de ..:iuJaJania No. ..'..' ..)..' ..'..l ..••).?.l+.l de '.1'.>',".1'.",)',",' en su calidad de '.l',)',),!?',"),?'."!',",)?'!'!'!,!??? de
..\RTI':~ ..\0][¡\S ])1: COI.Of', ...tBil\. :'c ha cdchrauo el prcscntc cOl1\"mio previas las siguientes
conshleraciones: al ARTFSt\Nli\S DE COI..OivU3fA esta intL:rcsado~n adelantar L'Studiostécnicos de
canú:!cr f!.colú!:úcoque inc1uY(,,'IlGtrlografia gcológica, canlctL:rizaóón Jc: las arcillas. detcrminnción de
calidad ~.calcuh\ de rc:scrY<lSque p(,,"nnitndctenninar la Ii.lctihilidad de la::;áreas de mayor intc:rés. Lo
<Interior le permitirá a los Illunicipi()s, conllmidadcs y ARTESANIAS DE COLOMBIA conocer l05
r~cursos y las posihilidad(,,'S~:\istcntcs y contrihuir al desarrollo de las regúmes y ljuc al mismo tiempo le
pcrmita a los i.:stuJianks la dat)(Jraciún dl.'5ll'; Pf()~'cctosde grad!). b) Que son o~jctos de la uniycrsidad
la t~,nnac¡ón del n.'curSll hUI11J.nll.realización Jl.' inycstigaciom::s, capacitación y transferencia dc
Il.'cnolngia en proH'Ctos de interés para el mcdio ~. sus comlU1idades. t"stc convenio se regirá por las
siguientes cláusubs: CLAUSULA PRll\oIERA: Objeto. El presl.'nte con\'Cnio tiene como finalidad el
desarrollo de proyectos de intl.'rés cCLmúmico,tcenic.o y social para las park'S, con base en traoojos de
gr<¡dl)desarrollados por estudiantes de la universidad que ha~'an te-rminado con el pensum académico de
la respec-ti\'a (,,"scucla.CLAUSULA SEGUNDA: Comite Direcm-o. La dirección del presente convenio
(,,'staraa cargo de : por ARTESANlAS DE COLOMBIA, lU1representante que ejercL'"fálas funciones de
inter,cntor y coordinadoL y por la UPTC, un director de proyecto quien será nombrado por el comité
curricular de la escuda a que pertenezca el tesista. CLAUSULA TERCERA: Funciones del Comité.
Serán tüncioncs del comité coordinador o de sus miembros las siguientes: a) Aprobar la propuesta
técnico L'Conúmicaprl.'Sentada por los estudiantes a través de la UPTC, b) adoptar los COIToctivosy
ajustes que sean nl.'Ccsarios dcspu~s de las evaluaciones correspondientes, c) S\"'"'f'.irde medio de
comunicación t:-nlrelas dos entidades. d) informar oportunamente a la UPTC las cuestiones académicas
y disciplinarias en que incurra el tesista a fin de que sean aplicadas las normas internas
correspondienles. el El dir(,,'Ctorde proyecto será el asesor del proyecto y responsable del mismo desde
su iniciación hasta su terminación. CLAUSULA CUARTA. Obligaciooes de ARTESANIAS DE
COLOMBIA. Será obligaciones de ARTESANlAS DE COLOMBIA 1) Financiar los proyectos de
acuerdo a la propuesta té~nico económica presentada una vez establecida la disponibilidad presupuestal.
2) Someterse al régimen tíscal contractual de acuerdo a las normas liscales vigentl:s. 3) Llevar a caro las
actas de iniciación y tcnninación del contrato. 4) Incluir las partidas presupuestales necesarias para
linanciar los proyectos. 5) designar lU1 funcionario que ejerza las funciones de intervcntoria. 6)
Stuninistrar oportunamente la información necesaria y existente para la ejecución del proyecto. 7)
celehrar los contratos de prestación de scf\icios protesionales con los estudiantes tesistas seleccionados
por la UPTC cuyos proyectos hayan sido admitidos por ARTESANlAS DE COL01.1BIA ~/el comité
directi\"(). CLAUSULA QUINTA. Obllgaclon.s d. la Univ••.• ldad. Serán obligaciones de la
uni\'crsidad. 1) Seleccionar a los tesistas que estén interesados en elaborar sus proyectos de grado con
ARTESANIAS DE COLOtvffilA y que hayan h..-'TIT1inadocon el pcnsum académico establecido para la
respectiva carrera. 2) Aprobar y llevar al comité directivo del presente convenio las propuestas técnico
económicas presentadas por los estudiantes tesistas para que allí se decida su viabilidad. 3) A través del
director de proyecto, hacer el seguimiento y prestar la asesoria necesaria en la ejecución y aprobación del
trabajo ftnal como proyecto de grado, siempre y cuando este reúna los requisitos exigidos en los
reglamentos internos. 4) Velar por la calidad científica y académica del proyecto que se ejecuta.
CLAUSULA SEXTA, Legalización de pro,'utos. Para la legalización y puesta en marcha se deberá
tener en cuenta: 1) Proyecto especifico. 2) Aportes para el financiamiento. 3) Forma, valor, origen y
tramite de los aportes. 4) Rubro y disponibilidad presupuestal certificada por la entidad que apoya_
CLAUSULA SEPTlMA. Interventoria. La interventoria de los proyectos estará a cargo de un
ingeniero o prolesional designado por ARTESANlAS DE COLOMBIA quien vigilara el cumplimiento
del mismo en su parte te'cruca y administrativa sujetándose a las funciones y obligaciones propias del
cargo y en especial a las contenidas en la Ley 80 de 1993. CLAUSULA OCTAVA. Modificaclooes o
adiciones. El presente convenio podrá ser modificado o adicionado l."tl toda y cada lUlade sus partes por
mutuo acuerdo de las partes. Las moditicaciones o adiciones deberán estar contenidas en actas que harán
parte integral del presente docwnento. CLAUSULA NOVENA. Cuentas de cobro. La ejecución del



3.1.2. SOLUCIONo

Se ordenó construir

un horno Mufla

(horno de pruebas)

eléctrico para

1320°C, temperatura

requerida para los

trabajos con la pasta

de porcelana

desarrollada por la

Misión.

Foto No. 14

Las caracteristicas generales de este horno son las signientes:

Temperatura máxima

Cámara útil

Conexión

Potencia máxima

Potenciómetro

Contactor electrónico

Pirómetro digital

1320°C

30 X 30 X 30 cm.

Bifásica

5.5 kw

Para3kw

1

1

Las demás especificaciones, planos y normas de uso, señalados por el

fabricante, se incluyen en el anexo N° 6.
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3.1.3. RESULTADOS Y RECOMENDACIONES

Como se indicó, la misión dispuso de una mufla para sus trabajos de

investigación y pruebas de laboratorio. Pero este horno, por su tamaño, no es el

apropiado para adelantar programas de producción.

Para estos últimos se recomienda adquirir un horno a gas de por lo menos 0.25

mt3.

La operación a gas se recomienda por los menores costos de cocción y porque la

atmósfera reductora permite cambiar el tono blanco marfil de la porcelana

colombiana por un tono más blanco, tendiente al gris azul.

3.2. CONSTRUCCIÓN Y USO DE UNA ESMALTADORA "POR

BAÑADO".

3.2.1. DIAGNOSTICO.

En ocasiones, la capa de esmalte aplicada por los artesanos resulta demasiado

gruesa lo que produce fácilmente el craquelado del esmalte y diferentes

tonalidades en las piezas esmaltadas.
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3.2.3. PROCESO DE CONSTRUCCIÓN Y USO.

3.2.3.1. Materiales Requeridos .

. Una tina plástica pequeña .

. 3 metros de manguera de caucho de 2,5 cm de diámetro .

. Un balón de baloncesto .

. Pegante boxer y póximas .

. 50 cm2 de lámina de aluminio .

. Soldadura en frío .

. Parches de neumático .

. Malla plástica número 40.

3.2.3.2. Procedimiento de Construcción.

Inicialmente se

hacen tres

orificios sobre la

base de la tina con

un diámetro igual

al de la manguera.

Foto No. 15
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De acuerdo con las

dimensiones

señaladas en los

planos, se hacen

CInCO tubos

utilizando los 50 cm2

de lámina de

aluminio.

Foto No. 16

Los tubos se

sellan utilizando

soldadura en frío.

Foto No. 17
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Tres tubos se

Foto No. 18

colocan en los

ypegante

soldadura en frio.

orificios de la base de

la tina y se sujetan

con

Con el neumático de

una llanta se cortan

arandelas que se

pegan alrededor de

cada tubo para un

mejor sellamiento.

Foto No. 19
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Recortando la malla

plástica se elabora un

filtro que evitará

obstrucciones en la

esmaltadora.

Foto No. 20

El filtro se fija con

pegante sobre el

orificio central en el

interior de la tina.

Foto No. 21
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Siguiendo las

especificaciones de

los planos (ver

anexo No. 6) se

perforan tres

orificios sobre el

balón.

Foto No. 22

La manguera se

fracciona en tres

partes iguales,

colocando una en

cada uno de los

orificios del balón,

que a su vez

conectan con los

orificios de la tina.

Foto No. 23
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Obsérvese el balón

con las mangueras

por debajo de la

tina.

Foto No. 24

3.2.3.3. Uso de la Esmaltadora.

Una vez lleno el

balón con el esmalte

proveniente de la

tina, el mismo balón

al oprimirse impulsa

el esmalte por los

orificios que se

aprecian en la foto.

Foto No. 25
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La concavidad de

un recipiente se

esmalta, por

bañado, al colocar

su "boca" sobre

uno de los tubos y

presionar el balón,

con el pie.

Foto No. 26

3.2.4. RESULTADOS y RECOMENDACIONES.

Esta esmaltadora por bañado se construyó, se sometió a pruebas iniciales, que

resultaron satisfactorias, y se exhibió entre los artesanos.

Sin embargo, su utilización en el proceso productivo requiere un período inicial

de prueba para realizar los ajustes que se observen.

Esto último se logrará después de hacer varios y sucesivos lotes de pequeñas

series de objetos cerámicos y de porcelana.
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Aunque es un sistema accesible técnica y econólnicamente para el artesano, éste

solo se apropiará de la nueva tecnología cuando el mercado raquireño ofrezca

una mayor variedad en los productos esmaltados.

Se recomienda programar y realizar una fase de pruebas, con este equipo, de por

lo menos un mes para verificar su calidad, eficiencia y resistencia, y efectuar los

ajustes que sean necesarios.

Estas pruebas y ajustes podrian realizarse en un taller central en el cual se

introducirá de manera permanente esta técnica, en forma tal que los artesanos

vean sus ventajas y terminen por introducirlo en sus microtalleres.

3.3. ENSAMBLAJE DE UN HORNO ELECTRICO.

3.3.1. DIAGNOSTICO.

La misión encontró solamente un horno a gas, disponible en el centro artesanal,

para temperaturas de 850°C.

Sin embargo, los trabajos en cerámica y las actividades del seminario taller que

se tenían programadas requerían un horno con temperaturas de I050°C.

52



Por esta razón se solicitó al fabricante de este horno, Sr. Jorge Pérez, su revisión

y el acondicionamiento del sistema de combustión.

ObséIVese a la

derecha el

manómetro y la

salida de la red de

combustión que se

acondicionaron.

Foto No. 27

Sin embargo, este ajuste no logró la temperatura mínima buscada (950°C) y

además la operación con este horno produce tma hmnareda excesiva derivada de

la mala combustión de los quemadores.
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3.3.2. SOLUCIONo

Las circunstancias anteriores llevaron a la misión a ensamblar un horno, con

suficiente capacidad y para temperaturas de 10500 C, utilizando una carcaza sin

uso, de propiedad de Aristóbulo Rodriguez.

El horno ensamblado tiene las siguientes características :

Temperatura de uso 10500 C.

Conexión Bifásica.

3.3.3. PROCESO DE ENSAMBLE.

Cámara útil

Interruptores

Ciclo de cocción

La base (tanque) de un

horno eléctrico, que se

encontraba Sin uso, se

completó calculando e

instalando la parte

eléctrica. Las entradas de

la instalación eléctrica se

ubicaron lateralmente y se

recubrieron con botones

que se fabricaron en

cerámica.

Foto No. 27

60 X 70 cm.

7

4 horas.



,-

Se abrieron canales

sobre la pared

refractaria para instalar

las resistencias.

Foto No. 28

de colocar

cada resistencia se

alargó de acuerdo

Foto No. 29
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En los canales se

introdujo la

resistencia.

Foto No. 30

El panel para los 7

interruptores del horno,

que corresponden a

cada una de las

resistencias, se instaló

sobre un tablero

metálico que

posteriormente se

colocó verticalmente

sobre la base

refractaria. Finalmente

se terminó de ensamblar

este horno, utilizable

para COCCIOnes de

1050°C.

Foto No. 31
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3.3.4. RESULTADOS Y RECOMENDACIONES.

El horno eléctrico, que se ensambló, dotó al taller provisional de una capacidad

de cocción a 1050°C suficiente para las actividades del seminario taller.

Aunque este horno resultó de buena calidad no es el apropiado para las

actividades de laboratorio que no exigen tanta capacidad para esa temperatura.

Además de que el horno pertenece a un comerciante, su operación resulta

demasiado costosa por lo que se recomienda disponer de un horno a gas, para

1200°C, de mediana capacidad (0.25 mt3), para un eventual programa posterior.

3.4. ELABORACIÓN DE HERRAMIENTAS.

3.4.1. DIAGNOSTICO.

Los artesanos utilizan espátulas y otros artefactos manuales, elaborados

principalmente en plástico y hierro, para su actividad productiva tradicional.

En realidad, estos artefactos son poco variados y no han sido elaborados

específicamente para los trabajos cerámicos, porque la producción alfarera típica

de Ráquira solo los requiere esporádicamente.
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En consecuencia, no existen herramientas para la hechura de moldes y modelos,

que sí se requieren para los trabajos en cerámica y porcelana.

Además, los artesanos raquireños no utilizan el tomo de terraja para la

producción cerámica, por lo cual no están familiarizados con los perfiles

utilizados con esta técnica que es indispensable para la fabricación de pequeñas

senes.

3.4.2. SOLUCIONES.

La misión ordenó la elaboración de espátulas multiusos, especialmente

diseñadas para los trabajos en cerámica y porcelana, utilizando modelos traídos

de la China para

la elaboración y

terminado de

moldes y

modelos, y

también para el

acabado de

objetos en

cerámica y

porcelana.

Foto No. 32
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Igualmente, ordenó la fabricación de perfiles en acero para los trabajos con

terraja.

Las especificaciones

de las espátulas

elaboradas, pueden

consultarse en los

planos incluidos en el

Anexo No. 6.

Foto No. 33

acero inoxidable

espesor, con un

filo de 25°.

Los perfiles se

elaboraron en

de

Foto No. 34

8m.m.de
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3.4.3. PROCESOS PARA ELABORAR ESPÁTULAS y PERFILES.

3.4.3.1. Elaboración de Espátulas.

Este proceso tiene los pasos siguientes:

• De acuerdo con la forma del objeto a fabricar, se selecciona alguna de las

espátulas dejadas por la misión.

• Cuando no se encuentra una espátula apropiada se dibuja el plano o esquema

de la misma en uu papel, teniendo en cuenta las dimensiones del objeto a

fabricar.

• En concordancia con el plano, se consigue una barrita de acero que se martilla

hasta lograr la forma deseada.

Alternativamente, el artesano puede llevar el plano de la espátula al herrero del

pueblo para su elaboración en hierro o en acero.

3.4.3.2. Elaboración de Perfiles.

(ver página siguiente)
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.\.

Foto No. 35

Qlanda, ,el perfil

tomándolo sobre

la, matriz de yeso

adel objeto

fabricar,

3.4.3.2. Elaboración de Perfiles.

Antes de ordenar su hechura a un taller de metalmecánica, el artesano elabora,

en .aluminio o en

. o~a lámina

Una pulidora

eléctrica

;, ayuda al
{,

I p. t artesano a,

~' redondear los• ¡

¡ . '11

bordes del

perfil.

Foto No, 36
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Finalmente, el artesano lleva el perfil que elaboró a un taller de metalmecánica y

ordena su hechura en acero inoxidable o en hierro, como el de la foto N° 34.

3.4.4. RECOMENDACIONES.

Los tres juegos de espátulas ordenados por la Misión permitieron que los

artesanos se familiarizaran con su elaboración artesanal y su utilidad para hacer

modelos en yeso, así como para pulir con mejor calidad los productos en

proceso.

Sin embargo, el mercado nacional ofrece espátulas metálicas flexibles que se

adecuan mejor a algunos de estos trabajos.

Se recomienda la divulgación y uso tanto de las espáhdas chinas como las

nacionales para que los artesanos puedan seleccionar las más apropiadas para el

trabajo que realizan.
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CAPITULO CUARTO

DIVERSIFICACION PRODUCTIVA



I

I

4. DIVERSIFICACION PRODUCTIVA.

El elemento fundamental, entregado por la Misión, para esta diversificación fue

el desarrollo y formulación de nuevas pastas para cerámica, gres y porcelana.

El conocimiento y aprovechamiento de las caracteristicas de las nuevas pastas le

permitirán al artesano incorporar gran variedad de nuevos productos al mercado

local, con apoyo en las herramientas, equipos y procesos técnicos difundidos por

la Misión y que se mencionaron anteriormente.

Este Capítulo presenta inicialmente en forma comparada con la producción

tradicional, algunos objetos de prueba que vislumbran los nuevos productos que

podrá ofrecer el artesano de Ráquira

Estos objetos son de prueba y por tanto conviene someterlos a las pruebas

adicionales y a los ajustes técnicos pertinentes antes de su producción para la

venta.

El Capítulo también incluye los procesos de fabricación de nuevos productos

destinados al uso del ceramista local y nacional, como son las barras, placas y

ladrillos refractarios, y morteros y tanques para molinos de bolas en porcelana.
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4.1. PRODUCCION TRADICIONAL y PROPUESTA DE NUEVAS

LINEAS DE PRODUCTOS.

Los elementos básicos de la tecnología transferida (pastas, esmaltes,

herramientas, equipos y procesos) aparecen en los objetos de prueba que se

elaboraron para exhibirlos en Expoartesanías.

En efecto, el análisis y comparación de las características de productos

tradicionales y nuevos objetos explicita las diferencias tecnológicas con las que

se elaboraron.

4.1.1. PRODUCTOS TRADICIONALES.

Productos tradicionales

de la artesanía de

Ráquira.

Foto No. 37
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Foto No. 39

Productos tradicionales

de la artesanía de

Ráquira.

Foto No. 38

Los productos tradicionales que aparecen en las fotos No. 37, 38 Y 39 se

caracterizan por estar elaborados en pasta natural (mezcla de arcillas locales)

que se evidencia en el grano grueso que exhiben las soperas, tazas y platos.

La pesadez de estos objetos refleja su elaboración en pasta natural con tomo de

levante.

Al mlIar detalladamente estas tazas y platos tradicionales, se observan

diferencias de tamaño entre taza y taza y entre plato y plato, lo que también
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refleja el uso del tradicional torno de levante, y manifiesta los intentos del

artesano por fabricar pequeñas series.

La aspereza de las líneas de la sopera, tazas y platos tradicionales (atUlque con

su belleza primitiva) indica su retomeo y pulido con los artefactos rudimentarios

tradicionales.

El craquelado de estas piezas se oculta suficientemente con el color del esmalte

que recubre la pasta natural.

Si estas piezas se somenten a pruebas técnicas de resistencia mecánica,

porosidad, absorción, resistencia a los ácidos y contracción, probablemente se

demostrará su baja calidad con respecto a los estándares de uso general.

4.1.2. NUEVAS POSIBILIDADES DE PRODUCTOS.

Los objetos de prueba exhibidos dan una idea de la nueva producción artesanal

factible si se consolidan las nuevas técnicas.

La sopera, jarra,"tinteras" y demás objetos de prueba se hicieron con solo dos

de las trece fórmulas para porcelana (H2P y Y4P, ver cuadros No. 1 y 3) Y con

las dos reformuIaciones para pasta cerámica (roja y blanca, H2 CR y H2 CB,

cuadro No. 1) entregados.
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Las nuevas pastas se

reflejan en la mejor

textura y liviandad de

los objetos que

aparecen en las fotos.

Foto No. 40

Los productos como los nuevos platos y tazas tinteros de la foto se elaboraron

en cerámica roja y blanca con una calidad y tamaño uniformes, utilizando

técnicas de colado (tacita) y terraja (plato) que introdujo la Misión.

Los nuevos caballitos

de Ráquira en

porcelana (H2P

cuadro No. 1), que se

ven en la parte

superior de la foto,

también reflejan la

nueva tecnología de

pastas y el uso de la

técnica de colado para

l;!]J O I pequeñas series, que

se difundió con la

Misión.

Foto No. 41
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Las soperas, las jarras y bandejas de las fotos 38 y 40 manifiestan el uso de las

espátulas para el pulido y retomeo.

Los objetos en porcelana de la foto 40 muestran el uso de la cocción a BOOce

que fue una innovación de esta Tercera Etapa.

Por sugerencia y

con base en la

bandeja roja de la

Gerente General

se elaboraron las

tres bandejas

blancas, así como

la sopera y jarras

blancas (fotos 38

y40) bajo la

coordinacíón

del Diseñador Freddy Valero enviado por Artesanias de Colombía. Foto No. 42

Los servicios de mesa de prueba pretendieron mantener las líneas de diseño de
la producción tradicional raquireña, con la particularidad de que se elaboraron
en los nuevos materiales.
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Compárese la

producción

tradicional con los

objetos

hechos

Misión.

de prueba

por la

Foto No. 43

La jarra blanca

en porcelana se

hizo con el

mIsmo molde

de la jarra verde

(foto anterior)

tradicional

raquireña.

Foto 44
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4.2. PROCESOS PARA FABRICACION DE PRODUCTOS

REFRACTARIOS Y DE PORCELANA TECNICA6

4.2.1. ELABORACION DE PLACAS, BARRAS Y LADRILLOS

REFRACTARIOS

4.2.1.1. Se selecciona la fórmula para preparar la pasta de acuerdo con el

producto a fabricar: Placa (YIPL), Barra (Y lB) o Ladrillo (Y2L). Ver cuadro

No. 2.

4.2.1.2. Se prepara la pasta respectiva siguiendo los pasos señalados para la

preparación de pastas. Ver numera13.1. del Capítulo 2.

4.2.1.3.

(Ver página siguiente)

6 incluye materiales refractarios de grano fino, utencilios de laboratorio, materiales resistentes a la abrasión.
como el tanque para el molino de bolas, etc. Ver NORTON. Cerámica Fina. 3a, Ed. Omega, S. A.,
Barcelona 1988.
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4.2.1.3.

Se elabora en

madera una

formaleta de

acuerdo con el

producto a fabricar

y las dimensiones
•

requeridas. La foto

muestra una

formaleta para

ladrillo refractario.

Foto No. 45

4.2.1.4.
La formaleta se

rellena con la

respectiva pasta

que se preparó

para el producto

que se va a

fabricar.

Esta foto ilustra

la fabricación de

barras para

1050°c.

Foto No. 46
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4.2.1.5.

Cuando se fabrican barras

que se utilizarán como

parrillas para hornos a

carbón, cada formaleta se

rellena con pasta húmeda

que se presIOna con un

martillo en madera. Ver

planos de la formaleta y el

martillo en el Anexo No. 6.

Foto No. 47

4.2.1.6.

72

Foto No. 48

formaletas

placas

de

para

refractarias

Las

1310°C, que se

utilizan para dividir

el espacio interno

de la cámara del

horno, se rellenan

en la misma forma.



4.2.1.7.

Hecha la barra se

retira la formaleta

para su secado.

Foto No. 49

Foto 50

,
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4.2.1.8.

Para el proceso de

secado, conVIene

colocar la barra

sobre una base de

madera inclinándola

casi verticalmente.

Foto No. 51

Una barra

colocada sobre

una superficie no

inclinada puede

resquebrajarse,

como aparece en

la fotografia.

Foto No. 52
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4.2.1.10.

Por el contrario, estas

barras para divisiones

de cámara de horno

para 1050°C, se secan

colocándolas

horizontalmente

sobre su base más

angosta. (Ver foto

50).

Foto No. 53

4.2.1.11. Las barras se dejan secar hasta lograr una humedad menor al 4%.

4.2.1.12. Las barras secas se someten a cocción de acuerdo con la temperatura

establecida en la fórmula correspondiente.

4.2.2.ELABORACION DE TANQUE PARA EL MOLINO DE BOLAS

4.2.2.1. Se elabora la pasta para tanque de porcelana de acuerdo con la fórmula

(Y2T ó YIT, cuadro No. 2) ya indicada.

4.2.2.2. Se tornea el tanque.
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torno de levante, de

especificaciones

señaladas en los

porcelana para el

Molino de Bolas se

en

las

utilizando

con

tanque

elaboró

acuerdo

El

planos incluidos en el

Anexo No. 6.

Foto No. 54

4.2.2.3.
Se pule y tornea

el tanque con

espátula metálica

para ángulos

cerrados,

fabricada por un

artesano con base

en un modelo

chino.

Foto No. 55
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4.2.2.4.

Nótese que la tapa en

porcelana se torneó

separadamente del

tanque.

Foto No. 56

4.2.2.5. El tanque con la tapa se deja secar hasta alcanzar una humedad inferior

al 4%.

4.2.2.6. El tanque se cuece a I050°C.

4.2.2.7. Posteriormente se esmalta con Y3E, cuadro No. 4 y, se somete a la

segunda cocción a 1300°C.

4.3. OTROS PRODUCTOS EN PASTA REFRACTARIA Y EN

PORCELANA TECNICA.

Utilizando la pasta refractaria., formula lPL, cuadro No. 2, se hicieron prototipos

de trípodes o caballitos para el cargue técnico de piezas esmaltadas dentro del

horno.
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Sobre la placa

refractaria utilizada

para coccIOnes a

seTambién

l3000e se ve un

trípode vacio y otro

que sostiene una

tapa en porcelana.

observan soportes

refractaríos, asi

como bolas en

porcelana

molino de bolas.

para
Foto No. 57

Foto No. 58

baja temperatura.

porcelana facilita la

preparación de

pastas finas como

porcelana, gres

porcelanizado y

cerámica blanca de

detanqueEl

Las bolas en porcelana, que sustituyen los guIjarrOSdel tanque, mejoran el

proceso de molienda de materias primas.
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ASISTENCIA TECNICA, CAPACITACION y

DIVULGACION



5. ASISTENCIA TECNICA, CAPACITACION y DIVULGACION

5.1. ASISTENCIA TECNICA

Dos talleres y CInCO

microtalleres

recibieron asistencia

técnica directa en

diversas etapas del

proceso cerámico, de

acuerdo con las

necesidades

manifestadas por los

artesanos y según el

diagnóstico hecho por

la Misión.

Foto NO.59

Los problemas analizados y sus recomendaciones se incluyen en los párrafos

siguientes. A su vez los nombres de los talleres y los problemas específicos

solucionados aparecen en los cuadros del numeral 5.1.2. de este capitulo.

5.1.1. DIAGNOSTICO Y SOLUCIONES

Las deficiencias de las pastas de los talleres visitados manifiestan principalmente

lo inadecuado de los procesos de tamizado y añejado. En efecto, producen

pastas con unas partículas demasiado grandes.
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En este caso se les recomendó tamizar y añejar de acuerdo con el proceso

normalizado que aparece en el Informe No. 4 de la Misión.

Por otra parte se observó que los productos fabricados mediante el proceso de

colado (vertimiento de la pasta líquida o barbotina) aparecen con gran número

de burbujas y puntos en la superficie externa.

Dichos defectos se originan al realizar este proceso con una velocidad excesiva.

La velocidad adecuada depende del tipo de pasta que se prepare y para lo cual

deben hacerse pmebas iniciales antes de una producción grande. Por lo que se

recomendó hacerlo con menos velocidad.

Además se constató que en esta técnica (de colado) no se controlan los niveles

de humedad de los moldes, lo que produce su deterioro y reduce el rendimiento

de la producción.

Además, las piezas que se sacan de los moldes salen con un alto porcentaje de

humedad, por encima de los niveles recomendados en los informes anteriores de

la Misión (2°, 3° Y 4°). Esta humedad excesiva trae como consecuencia

deformación en las piezas y diferencias en los porcentajes de reducción en las

11lIsmas.

Se recomendó mantener el porcentaje de humedad de los moldes en <3%.
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Así mismo se encontraron grietas en las piezas elaboradas, tanto en crudo como

en cocido, que se causan por el deficiente diseño de la cabeza de los tomos de

levante. Esta deficiencia ocasiona además diferentes espesores en las paredes de

las piezas. Los tecnólogos aconsejaron ajustar la posición del anillo del tomo de

terraja.

Adicionalmente, los productos esmaltados registran un nivel muy alto de

craquelado que se origina en los diferentes grados de dilatación de la pasta y del

esmalte.

Generalmente los esmaltes utilizados en esta región, al parecer tienen un alto

porcentaje de fundente7 de baja temperatura, lo que genera un alto coeficiente de

expansión del esmalte, mientras que el de la pasta se mantiene demasiado bajo.

Este desfase ocasiona facilmente el craquelado del esmaltado.

Además, en otras ocaSIOnes la capa de esmalte aplicada resulta demasiado

gruesa, lo que también produce el mismo defecto.

La Misión aconsejó utilizarlas pastas y esmaltes recomendados en el

Capítulo 2.

7 Componente de una fórmula para esmalte que hace que los demás elementos se fundan entre sí.
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En cuanto a la cocción con hornos a carbón se observaron diferencias de

temperatura entre las diferentes zonas de un mismo horno. Estos desfases se

explican por la diferente cantidad de carbón con que se alimentan los hogares

de un mismo horno y la diferente frecuencia con que se renuevan dichas

cantidades de carbón.

Esas diferencias de temperatura ocasionan problemas como los siguientes:

• Aparecen grietas y fisuras en los objetos fabricados .

• Los productos así obtenidos registran diversos grados de resistencia

mecánica. Es decir, esos productos soportan diferentes niveles de presión

antes de su rotura, lo que dificulta su empacado y transporte.

• Se tienen diferentes porcentajes de absorción en los productos, que tienden a

reducir su nivel de resistencia mecánica, con las consecuencias anotadas.

Por las razones anteriores, los tecnólogos aconsejaron regularizar las

cantidades de carbón y la frecuencia con que alimentan los hogares de dichos

hornos.

En general, se corroboraron los niveles de contaminación atmosférica que

provienen de la combustión deficiente de los hornos a carbón. Esta deficiencia

se origina en la colocación, muy cercana al piso, del emparrillado de los

hogares de los hornos lo que obstaculiza una buena oxigenación.
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Los tecnólogos aconsejaron chimeneas de 15 mts. de altura para cámaras de

horno con una altura de 4 mts.

En cuanto a los hornos eléctricos yagas, consideraron que tenían paredes muy

delgadas y que por tanto deberian engrosarse con manta cerámica para evitar

escapes de calor.Vermanuscritos de los tecnólogos.

También consideraron que los quemadores nacionales para hornos a gas no

resisten suficientemente temperaturas altas y producen llamas de poca altura.

Por lo anterior, aconsejaron importar esos quemadores.
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5.1.2. FICHAS DE TALLERES ASISTIDOS
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5.2. CAPACITACION y DIVULGACION

La capacitación a los artesanos se realizó mediante su participación en las

siguientes actividades: Labores de investigacióny laboratorio como auxiliares de

los tecnólogos; asistencia a las charlas técnicas del Seminario - Taller; y

participación en los talleres prácticos realizados durante toda la tercera etapa.

5.2.1. SEMINARIO TALLER

Se realizó un

Seminario Taller con

la participación de 32

artesanos

provenientes de todas

la veredas de Ráquira,

del casco urbano y de

los mUnICIpIOS de

Arcabuco y Villa de

Leyva. En el

Sennnario se

repasaron todas las etapas del proceso cerárrllco aplicadas a trabajos en porcelana. Foto No. 60
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El Alcalde José Jairo

Salinas y la

Coordinadora de

Turismo, estuvieron

en la inauguración del

Seminario Taller.

Foto No. 61

Participaron

cerarrllstas de

Ráquira, Bogotá,

Villa de Leyva y

Arcabuco.

Foto No. 62
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Un día de clase en el

SemÍnaio Taller.

Foto No. 63

. -
-- '

Foto No. 64
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El Alcalde Municipal

y el Cura Párroco

presidieron la sesión

de clausura del

Seminario Taller e

hicieron entrega de

los diplomas.

Foto No. 65

asistieron los 35

participantes.

A la Clausura

Foto No. 66
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A cada participante se

le entregó el diploma

del Seminario,

otorgado por

Artesanías de

Colombia.

Foto No. 67

Los tecnólogos

también

entregaron

diplomas.

Foto No. 68
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Los objetos y

herramientas

elaborados se

expusieron en la

Clausura.

Foto No. 69

L

El Sacerdote Juan

Norberto Forero,

Cura Párroco,

valora la

exposición de

Clausura.

Foto No. 70
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El temario, duración, responsables y participantes de este Seminario se

relacionan en los siguientes cuadros de programación:

FECHA

INAUGURACION

CLAUSURA

CHARLAS TEORICAS

TALLERES

LUGAR

DEL 18 DE SEPTIEMBRE

AL 13 DE OCTUBRE

LUNES 18 DE SEPTIEMBRE 3 P.M.

VIERNES 13 DE OCTUBRE

DE LUNES A VIERNES DE 1:30 A 3:30

P.M. MAXIMO 20 ARTESANOS

DE LUNES A VIERNES DE 3:30 A 7:00

P.M.

CENTRO ARTESANAL DE RAQUIRA
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Hoja1

PROGRAMACiÓN SEMINARIO-TALLER
CRONOGRAMA

FECHA Lunes FECHA Martes FECHA Miércoles FECHA Jueves FECHA Viernes
Charla: Equipo y Chana: Charla: Charla: Charla:
Herramienta para Formulación Formulación de Formulación de Preparación de

18
procesado de

19
pastas de 1050

20
Pastas

21
pastas para

22
esmaltes

materia prima oC refradarias porcelena
arcillosa.

Taller: Taller: Taller: Taller: ~r
Preparación de Preparación de Preparación de Preparación Preparación de

18
materia Prima Pastas para 1050

20
pastas refractarias

21
pastas para

22
Esmaltes

19 Oc porcelana
,

Qharla: Moldes Charla: Charla:
y Modelos para Proceso de Técnica de Terrja

25
cerámica y

26 27
fabricación por

28 29porcelana colado
.~

Iª,!eJ: Taj@.r: Taller ~r: Taller:
Elaboración de Elaboración de Elaboración de Preparación Reproducción por
moldes para moldes para Moldes. pastas para colado

25 porcelana. 26 cer<imica. 27 Taller: 28 porcelana. 29 Taller:
DlJlslr: Taller: Reproducción por Taller:

'.~
Reproducción por

Elaboración de Elaboración de colado Reproducción por erraja
moldes porcelana moldes porcelana colado

Charla: ~:
Sistemas de Proceso de
Cocción

5
esmaltado

62 3 4

Página 1



Hojal

Taller: Taller: D!!1M: ~: ~:
Reproducción Reproducción Construcción de Construcción de Esmaltado

2
écnica de terraja

3
écnica de terraja

4
esmaltadora,

S
esmaltadora centrifuga

Taller: Resultados 6
la Cocción

~hafla: Charla: Hornos
Construcción y y Cocción

9
adecuación de

10 11 12 13 CLAUSURA- hornos

TalleL T<jller: Taller: Taller:
Esmaltado, otro Manejo de Hornos Resultados 2a Manejo de Hornos

é sistema
10 11

cocción
12 13 CLAUSURA

NOTA: Cuando hay dos o más talleres, son simultáneos con dos o más grupos diferentes.
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IPreparación de pastas paralElaboración Práctica

1050°C.

de

roceso nonllalizado.

olombianas.

acionales y

fectos que

ada uno de

Icomponentes.

7 artesanos especialista

17 especialistas el

reparación de materi

rima arcillosa.

O artesanos co

onocimientos de

Máximo 7

Máximo 7

Máximo 20

Máximo 202 Horas

2 Horas

4 Horas

4 HorasHUANG

HUANG
YANG

HUANG

HUANG
Catálogos

Taller del Centr,

de arcilla

tilización de los equipos de

as f,mciones de

máquinas utilizadas

rocesar materia

rcillosa.

aller de preparación

nateria prima arcillosa.

ICharla sobre formulaciónlCharla

e pastas para 1050°C.
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'onocimiento teórico d

ICharla sobre formulaciólCharJa HUANG 2 Horas Máximo 20 tOffimlación de pasta

.e pastas refractarias YANG efractarias y de lo

fectos que produc,

ada lillO de su

omponentes

7 artesanos especialista

reparación de pastarlaboración práctica HUANG 4 Horas Máximo 7 n la elaboración

'efractarias YANG astas refractarias.

O artesanos

onocimiento
I

iCharla sobre formulaciólCharla HUANG 2 Horas Máximo 20

e pastas para porcelana. YANG lPastas para porcelana

e los efectos

roduce cada uno

us componentes.

17artesanos especialista

reparación de pastas parflaboración Práctica YANG 4 Horas Máximo 7 tn preparación d,

orcelana. HUANG astas para porcelana.
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Máximo 202 Horas

o cabezas de taller co

LI I 2 Horas I Máximo 20 fOnOClnHcntos básico

;obremoldes y modelos.

artesanos con nociones e

Ll I 16 Horas I Máximo 7 rechum de moldes

:nodelos.

HUANG

YANG

Ll

IElaboración práctica el

omo de terraja ya mano.

ICharla

echura de moldes

odelos.

Charla sobre hechura

oldes y modelos

HUANG

I I
k artesanos especialista

reparación de Esmaltes !Elaboración práctica I YANG 4 Horas Máximo 7 n preparación d

LI

,charla sobre el Proceso d ¡O '-'00 "
IEsmaltado. onocimientos teórico

IEquipo y herramient Charla Ll 4 Horas Máximo 20 sobre el proceso d

,tilizado
I I I I I

7 artesanos especialista

smaltado de Productos IPráctica de Esmaltado I Ll I 4Horas I Máximo 7 len esmaltado d

¡Charla sobre

e esmaltes
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de piezas pofharla
I

I I IsobreLI 2 Horas Máximo 20 fabricación d,

iezas por colado.

de piezas po1Elaboración controlada de 17 artesanos especialista

roducto LI 16Horas Máximo 7

artesanos co:

,Charla sobre elaboraciólcharla LI 2 Horas Máximo 20 ~onocimiento teóric,

e productos por terraja. . sobre fabricación d,

iezas por terrraja.

Elaboración controlada de

13 artesanos especialista

echura de pIezas po LI 16 Horas Máximo 3
erraja roducto e pequeñas series

O artesanos

Charla sobre cocción. Charla YANG 6 Horas Máximo 20

ipo de hornos rn cocción

onstrucción de hornos.

anejo de hornos j
I I

k artesanos prácticos e.

Proceso de cocción prácticas de cocción (10 YANG 20 Horas Máximo 7 occión, biscochado
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de LI 8 Horas Máximo 7
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5.2.2. RESULTADOS y DIVULGACION

Diez artesanos recibieron capacitación durante las actividades de investigación y

construcción de equipos y herramientas.

Treinta y cinco artesanos asistieron a las charlas y talleres del Seminario.

En particular se prepararon artesanos en las siguientes especialidades:

Cinco en preparación de pastas refractarias, de gres porcelanizado y de pastas

de porcelana; tres en hechura de barras refractarias; tres en fabricación de

ladrillo refractario; dos en la elaboración de tanques de porcelana para molinos

de bolas; dos herreros en la fabricación de espátulas; dos carpinteros en

elaboración de formaletas para fabricación de barras refractarias; y tres

artesanos en elaboración de tinas para esmaltado.

Adicionalmente, se divulgaron los resultados de la Misión entre 12 artesanos

provenientes de distintas regiones del departamento de Cundinamarca y entre 24

artesanos enviados por la localidad de Teusaquillo de Bogotá.

Finalmente, el Proyecto participó en Expoartesanías 2000 al exhibir los equipos

y herramientas elaborados por la Misión, así como las pruebas de las diferentes

pastas y los objetos de prueba que se fabricaron, tales como parte del juego de

tinto en porcelana y parte de la vajilla tradicional, también en porcelana.
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Sonia Jeréz,

Coordinadora de

Turismo y Cultura

del Municipio,

impulsó el viaje de

los artesanos al

Pabellón 5 de

Corferias durante

Expoartesanias

2000, que contó

con el apoyo y asistencia de Yolanda Rodríguez de Salinas, Primera Dama del Municipio.

Foto No. 71

IMPACTO.

Los beneficiarios directos de esta etapa son los 35 artesanos que asistieron

permanentemente a los trabajos y al seminario-taller.

Considerando que cada uno de ellos es cabeza de taller y que normalmente

cada taller opera con 5 artesanos, en promedio, se estima en 175 los receptores

inmediatos de la tecnología transferida.

Un mayor efecto multiplicador dependerá de la consolidación de las nuevas

técnicas, porque así los 265 talleres restantes del municipio buscarán imitar la

nueva producción.

Geográficamente el impacto recae sobre Ráquira, Arcabuco, Villa de Leiva y

Bogotá.



CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES



CONCLUSIONES

En térnrinos generales, los objetivos previstos del proyecto se cumplieron

satisfactoriamente.

En pnmer lugar, como ya se detalló en este Informe y en los Informes

anteriores, se ofrecieron soluciones a los problemas de producción que se

detectaron en los talleres artesanales atendidos.

Por otra parte, la transferencia tecnológica, que permite mejorar la calidad de la

producción, se realizó principalmente a través de los siguientes procesos

analizados:

l. Construcción de dos tipos de esmaltadoras que agilizan y mejoran la calidad

del esmaltado: una esmaltadora centrífuga y otra que utiliza la técnica del

bañado.

2. Formulación y prueba inicial de varios tipos de pastas cerámicas, de gres, de

porcelana y refractarias para 1050, 1200 y 1300°C respectivamente.

3. Difusión de la técnica de la terraja para elaboración de productos en las

pastas anteriormente mencionadas.

La nueva tecnología así como las soluciones a problemas específicos de

producción contribuyen al fortalecimiento de las fuentes de ingresos de los

artesanos, aunque el efecto real sobre los ingresos solo se verá con la
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utilización permanente de la tecnología transferida, como se explicará más

adelante.

En particular se enseñaron técnicas para fabricar artesanalmente objetos en

porcelana y para esmaltar productos cerámicos y de porcelana.

La formulación y la realización de pruebas iniciales de pastas permitirán la

diversificación de esta producción artesanal pues se podrán elaborar objetos en

cerámica, en porcelana, en gres porcelanizado y en material refractario de

origen nacional.

Sin embargo, la producción generalizada de objetos en las pastas mencionadas

requerirá el establecimiento de un centro temporal de producción de dichas

pastas, a precios similares a los existentes para la materia prima cerámica que

actualmente utilizan los artesanos.

La producción de una cantidad suficiente de pasta de porcelana requiere la

disponibilidad de un molino de bolas de mayor capacidad al usado durante el

proyecto y la construcción de un secadero específicamente para este fin.

En realidad, durante el proyecto se produjo un a cantidad muy pequeña de esta

pasta que tomó un tiempo relativamente largo porque se utilizó un molino de

laboratorio utilizable solo para pruebas.

Almque la técnica de la terraja ya se utilizaba en diferentes talleres, como

algunos de Bogotá, se buscó generalizar su uso para la fabricación artesanal de
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pequeñas series de objetos lo que incrementará la productividad y la calidad de

estos talleres.

La fabricación de pequeñas series se complementó con el esmaltado artesanal,

también en serie, que se enseñó mediante el uso de equipos para esmaltar que

puede construir el artesano, tal como se hizo durante el desarrollo del proyecto.

Los artesanos podrán también mejorar su productividad y calidad con el apoyo

de otras herramientas, construibles por ellos mismos, tales como: cortadora de

pasta, molino de bolas, formaletas para barras refractarias, trípodes en material

refractario, perfiles para terraja, espátulas metálicas y otros más.

El uso generalizado de la tecnología transferida en este municipio requiere un

período de consolidación y seguimiento que debe organizarse a muy corto

plazo para que los conocimientos y las expectativas creadas por el proyecto no

se pierdan con el transcurso del tiempo.

En efecto cada artesano, considerado individualmente, dificilmente tomará la

decisión de cambiar las arcillas tradicionales por los nuevos materiales, a

menos que alguien se los ofrezca a un precio similar al registrado para las

arcillas corrientes.

Si un artesano decidiera producir él mismo, alguna de las pastas recomendadas

tendría que realizar trabajos adicionales que podrían repercutir negativamente

sobre su nivel de ingresos.
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RECOMENDACIONES

Parece necesano en concordancia con las conclusiones anteriores que se

establezca, en núcleos artesanales como Ráquira, un taller central que produzca

los diferentes tipos de pastas recomendadas.

Dichas pastas deberán producirse y venderse a precios similares a los existentes

para el material cerámico tradicional.

Ese centro parece factible en este municipio, donde el precio de las nuevas

pastas podría ser similar al existente para las arcillas locales, reduciendo los

costos de transporte.

El eqmpo básico para la producción de pasta cerámica, de calidad

relativamente buena, está disponible en el municipio, con excepción de un

secadero que deberá construirse desde el inicio y de un molino de bolas con

una capacidad de por lo menos 25 kg.

En el futuro, la calidad de la pasta podría optimizarse adquiriendo una

extrusora con cámara de vacío,entre otros elementos.

El mismo Taller Central Temporal deberá establecerse para probar, ajustar y

fabricar pequeñas series de objetos esmaltados en cerámica roja y blanca que
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diversifiquen la producción. Paulatinamente podrá introducirse la producción

en otras pastas como porcelana, gres y refractarias.

La producción inicial requiere el alquiler o la compra de un horno de l050°C.

Posteriormente dicho taIIer deberá dotarse con un horno preferiblemente a gas,

diseñado para temperaturas mayores a I050°C.

Con el horno de pruebas existente solo se pueden atender coccIOnes muy

pequeñas, como por ejemplo diez mugs por cocción con un costo

excesivamente alto.

Conviene promover la utilización de gas para la cocción cerámica y de

porcelana.

Debe decirse que este aspecto requiere un desarrollo específico a muy corto

plazo porque el paso de la cocción a carbón hacia una tecnología más limpia

(como la cocción a gas) se percibe como algo urgente en localidades como

Ráquira.

En este municipio, organismos como la CAR preveen ese cambio a más tardar

dentro de los próximos tres años y donde la red regional para la distribución del

gas ya se encuentra instalada en sus alrededores.
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Por otra parte, la cocción a gas de la porcelana rebaja sus costos y mejora el

blanco de la porcelana artesanal colombiana, dándole una tonalidad azul

grisácea.

Al respecto podria pensarse en promover y facilitar la importación suficiente de

estos hornos y/o programar una etapa especial de asistencia técnica que

construya, pruebe y enseñe específicamente a utilizar hornos a gas.

Los artesanos pueden participar y apropiarse progresivamente de la fabricación

de nuevos productos, así:

• En una pnmera etapa todo el proceso se realiza en el Taller Central

Temporal.

• Posteriormente, los artesanos aventajados pueden encargarse paulatinamente

de fabricar los objetos bizcochados, de acuerdo con el diseño y el control de

calidad que establezca el taller central. En este caso el esmaltado y

terminado de los productos se efectuará centralmente.

• En una tercera fase los artesanos podrán entregar el producto esmaltado para

su cocción en el taller Central.

• Finalmente, los artesanos de acuerdo con la demanda y su capacidad

diversificarán la producción.

El periodo de consolidación inicial de los procesos aprendidos a través del

taller central, debe programarse con una duración mínima de un año.
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Durante este período se producirán y ofrecerán al mercado progresivamente

productos en cerámica, gres porcelanizado, porcelana y material refractario.

La progresividad en la obtención de los diferentes productos dependerá, como

ya se indicó, de la disponibilidad de un horno para altas temperaturas con

suficiente capacidad, también de un molino de bolas con buena capacidad y de

la construcción de un secadero.

Adicionahnente se requerirán los insumos neceSarIOS de acuerdo con el

volumen de producción que se programe.

Es importante mencIOnar que, aunque los artesanos fueron iniciados en

actividades de moIdería, sin embargo para que el programa de producción se

pueda llevar a cabo en el año recomendado deberá contratarse el servicio de un

moldero experimentado.

Una nueva visita de los tecnólogos chinos convendría programarse a la

cuhninación de la etapa de consolidación y seguimiento recomendada, o a la

mitad de la misma.
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En efecto esta asesolÍa podria aprovecharse suficientemente una vez se

aprueben, ajusten y elaboren nuevos productos o se conozcan sus dificultades y

deficiencias.
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1. VISITA DE LA GERENTE GENERAL DE ARTESANIAS DE

COLOMBIA A RAQUIRA

Maria

La Doctora Cecilia

Duque Duque

Gerente General

de Artesanías de

Colombia, visitó

las actividades del

proyecto junto con

la Directora de

Cooperación

Internacional,

Doctora

Teresa

Marroquín,

en compañía de la Doctora Lucy de Ruán, Directora de Expoartesanías.

.,

"- .

Foto No. 72

Reunión de

Directivos de

Artesanías de

Colombia con

artesanos

participantes del

Proyecto.

Foto No. 73
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2. ENCUESTAS

Previo a la Clausura

los participantes en el

Seminario Taller

consignaron su

evaluación del mismo

en una encuesta II!"" .
escrita rcuyos 't.<í
resultados aparecen ...• '-] .

en las páginas
~)

siguientes.

Foto No, 74

CONCLUSIONES DE LA ENCUESTA

Las preguntas de la encuesta se le formularon a los 35 artesanos participantes,

de los cuales el 68% fueron hombres y el 32% mujeres. Su asistencia constante

fue del 83%, reflejándose así la aceptación y el apoyo que tuvo el proyecto entre

los beneficiarios.

El 71% de los encuestados planteó la importanéia de organizarse y consolidarse

como grupo artesanal para la producción cerámica. Su finalidad estaría

encaminada a mejorar su nivel de vida y el de sus familiares.
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El 80% de los artesanos que hicieron parte del proceso, reconoció la utilidad del

conocimiento obtenido a través del proyecto, ya que éste potencializa sus

capacidades y logra crear nuevos lineamientos de trabajo que se convierten en

una herramienta para superar sus necesidades y las de sus familias.
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PROYECTOCERAMICAYPORCELANA
MISIONCHINA

FORMULARIODE EVALUACION

l. La preparación adecuada de materia prima arcillosa es un conocimiento

útil para el artesano de Ráquira. Por qué?
2. La preparación de estas materias primas arcillosas es fácil y costeable
por el artesano de Ráquira, Sí o No,y que dificultades existen.

3. La preparación adecuada de pastas cerámicas es un conocimiento útil
para el artesano de Ráquira. Por qué?

4. La preparación de pastas para porcelana es fácil y costeable por el
artesano de Ráquira, Si o No, y que dificultades existen.

5. La preparación de pastas para porcelana es un conocimiento útil para
el artesano de Ráquira? Por Qué?

6. La preparación de pastas para porcelana es fácil y costeable para el
artesano de Ráquira. Si o Noy que dificultades existen.

7. El sistema de esmaltado propuesto por la misión china es un
conocimiento útil para el artesano de Ráquira. Por Qué?

8. La construcción y puesta en funcionamiento del sistema de esmaltado
propuesto por la Misión China es fácil y costeable. Si o No y que
dificultades existen.?

9. La técnica de la terraja es un conocimiento útil y ventajoso para ~( e..L
artesano de Ráquira. Por Qué?



10. La construcción adecuada y el uso de uno o más perfiles para terraja
es fácil y costeable para el artesano de Ráquira. Si o No y que

dificultades existen.
11. La preparación adecuada de barbotina es un conocimientos útil

para el artesano de Ráquira. Por Que?
12. La preparación adecuada de batbotina es fácil y costeable por los

artesanos de Ráquira. Por Qué?
13. Las instrucciones recibidas sobre cocción a carbón, cocción eléctrica

y cocción a gas son útiles para el artesano de Ráquira. Por Qué?
DE- <A5 I¡J 6 TRUé.c. I \C),(.H:.S

14. La aplicación sobre cocción s= fáciles y costeabl~ por los artesanos
• €-;:¡

de Ráquira. Por Qué?
15. La elaboración de objetos en porcelana es un conocimiento útil para

el artesano de Ráquira. Por Qué?
16. La elaboración de objetos en porcelana es fácil y costeable para el

artesano de Ráquira, Si o Noy que dificultades existen.
17. Que otro conocimiento útil recibió durante el seminario taller.

Relaciónelos.
18. Qué instrucciones de las recibidas le parecen dificiles y costosas de

aplicar por usted.
19. Cómo le pareció la metodologia utilizada para la difusión y

transferencia de técnicas cerámicas y que dificultades encontró?
20. La duración del curso por cada tema fue suficiente o se requieren

cursos adicionales, sobre que temas?
21. Señale las observaciones o comentarios adicionales sobre el curso y

los temas tratados.



PROYECTO CERAMICA Y PORCELANA

MISIO N CHINA

FORMULACION DE EVALUACION

1. Qué beneficios obtuvo a través del proyecto.

2. Identifique las experiencias positivas de este proyecto.
3. Identifique las experiencias negativas de este proyecto.
4. Qué logros profesionales obtuvo.
5. Cuales son sus metas a corto y mediano plazo.



., "PROYECTO CERAMICA y PORCELA.l¡A"
MISION CffiNA

FORMULARIO DE EVALl1ACI0N

1. La preparación adecuada de materia prima.arcillosa.es un conocimiento
útil para el artesano de Ráquira.¿Porqué?. L

!!£t _ Po>- 9uc es. . liT) . eOnVS>';rn,en 70 nueveJ.
,8»0. .J;>~.so7f-dS y s~,. ,puede. I-n eroY"dr" 1<1'
é:aLi dad. c4 (", orle.so YO <a... )

2. La preparación de estas materias primas arcillosas es fácil y costeable
por el artesano de Ráquira, sí, no ..y que dificultades existen? i

6.". es;,1 d<. ..Te 01". rO' £/ 7c>nl!rvUJ:"

cJ h~rr~}:>??/en Q 1(' / 'Zo h-"J as. . e ía::..(U 0-:s •

3. La preparación adecuMa de pastas cerámicas es un conocimiento 'Útil
pa:cael artesano de Ráquiray Porqué?

/" - o..- ve. . e,cee--'¡'<1JrnuS.
eaJ; d p;q:I,'/ s'

i

4. La ¡n-eparaci6nde pastas cerámicas es fáUly costeable para el artesano
de RA<.!uira.Si o No,~ que dificultades existen? J /

/-' e 5.' tZC, / e.-tJ. ., .MJ:? f.a rJ @r;3 -rea~t:, . fJC{ ..

ve., <J env.n-o/eI'?)' es. Un 'P"'cCJ. c/)flc,?
7

.
5. La.preparación de pastas para porcelana es un conocimiento útil para

el art~sano de Ráq,*a? Porqué? ; I 1
Si , . ;4. dUY'>QS ;1v-<. e s. algo. -1-0 fe,1.,..-,en re nV!vo,

/1 MU;~j,veno~
6. La pr'lpal'ación de pastas para porcelana es fácl1 y costea..blepara el

artesano de Ráquira? Sí o Noy que dificultades existen? }
és. Ac; 1'- .,lo é;W!.. es. es =7-DS '1 D-r Lús.~ ..- - /?n ury¡O~' u.e(léJ", u<.- ~
a VJr", • u>-11 u . ()~ cJ1f)-1 il .

-..Ad. e.U.Cl o .
7. El sistema / de esmaltado propuesto por al ;misión china es un

conocimiento 'Útilpara el artesano de Ráquira. Porqué?
, " e>I- ve. es . ~l o. c- . Se u.e.de hnce ro

e,..,e. Un es ,;,-,a oda U'l '

produciéJ'



ste/ ~ de. (Vas-r,.u', ('=u'l ' e.cOnDn~,'c-o

8. La constnlcciÓ1ly puesta en funcionamientO'del sistema de esmaltadO'
propuesto PQt' la misión china es fácil y costeable. Si o no y que
difi<.ultadesexisten?

,>, j);), 9lt~ es.
, 7"9w fS . /111 re.cvq u'

unJ •• ~D/J .
"VY1ud1a~•

9. La técnica de b terraja es un conocimiento útil y ventajoso ptu'a el
tu'tesano de Ráquira. Porqué?

• Dú<v
e,..

10. La construcción adecuada y el uso de una omás perfiles para terr~a
es faro y costeable para el artesano de Ráquira. Si o No y que
dificultades exi.ste.:l?,
~ e ó. £9C~L ~<.'i;.c\e.
"'{\'9h'f~o.I ~&.~M J Y .'1 !S:l\' %",;c. lo ,'g I?

11. La preparación adecua..ó.ade barbotina es un conocimientO'útil p818.
el.'irtes.ano de Ráquira. Porque? .
.s i ~ >n v '=\ u{.;( '1a ~..N. po & <. \'Ylu~ 'YY\ '\j "fOY'-

-Lo ro.1 i,h,d ' d c... 1U D>"cdu.c.c LOO .
i

12. La preparación adecuada de barb"tina es fácil y costeable por los
artesanO's de Rá.quira. Si a Noy qu(. dificultades existen?

SI e,; J9£'I'1 '"f eo.>kabl". 'i ('¡ '1"'" 'hO 'C'(?v!erc
de' 'h'1\Acho\ InSI1WlO.... aU<'7v.L S-e DCa'O'b4.
_bo.d-an{e, ThOI,sJUfq

18. Las instnlcc101les recibidas sobre cocci6n ti. carbón, cocción eléctrica
y cocción a gas son útiles para el artesano de Ráquira. Porqué?

S,' 1;;.00 lcl"/,,\, i <) ¿¡,n \(3,"". O-~OyY}D.. C-d)gy,o
C",-n-, f> CA< 6oY).. \ .cc.l'~,e _ I ' Lv .
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14. La aplicación ' las instnlcciones sobre la cocción •• fácil-y
cosoteable.'po:rlos artesanos de Ráqutt.r.. a. Porqué? } . 1
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15. La elaboración de objetos en porcelana es un conocimiento útil para

el art.esano de Ráquira ..Porqué?
5/, 'fox yU'<!". 'PDd~"""o~~. QS.p~ro,. "'" u..., (\V~\t()..

'YV1ITcC'ld~, Coo. m fjQff) . l'ce c..<0-4

16. La elaboración de objetos en porcel!w.a es re.cily costeable para el
artesano de Rá.quira. SlQ no y que dificultades existen?
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,------------_._---_.~---:--



FORMULARIO DE EVALVACION

"PROYECTO CER.AMICA y PORCELANA"
.MISrON CHINA I

i
I
I

1. La prE"paración adE"cl1ada dE"¡natet"ia pr.ima an:ino~a E"~u.n r.onor.imiE"nto
útil para el B1te~ano de Ráquira ¿Porqué? '

& --~ we4?ct$ cct-z::tior'P::S--:!==
____ .__ ._~ ~_i .

i, __

-fl!7fl!,Uf !

r aOCl6a()os
_._-_._--------------_._---------~_._. __ ._.. ._-_. -_ -! .. ~_._--.

¡

-------------------------------_ ..- ----

!
2. La preparación de estas materias primas arcillosas es fácil y cq~;teabl",

por el fute!lRllO ele Ri'lquixH, !lí, no y que cliñcult8.des exi!lten?,
, • J

S' T't/£8-~-:is-r-J-:7-~1._¡;;¡---.-I 'c.Ao J/<U1t' dhA-6t?-VJ--3 ;?jo7?0~~77íp;;¡qSi-¡40~'5----.-----r----
~ ~ .

3, La.preparación adec~ad~ de pastas. cerámicas es un con~cimie'll1toútil
para el artesano de RaquJrli y Porque?

p>q;,v.0 S-e 1t)(J,(}r:/n 0(yr-Sfo/lt!#Ws ~-k
.....J?2/S'.v?a-s Pettf1X LagTC6' c;¡,._'_./"?_. es?P?Q e i------

'''1---'

. . ----_." ._.__ ..~--- '._._.-._-_ '

4. La preparación de pastas cerámicas es fácil y costeable para el a}-tesano
de Ráqull'a. Si o No, y que cliñcnltade", existen? I

• '7¡-' I j
_S...L/!!..tJ-(f'. n!L~q_4?__/tf?;l ~'=:s 7~~ ¡==
M#?.e-n ~ ~l.F1'?'7;JIc.'C)5' ....!j..1.~~ <2 t/~ J$'d-;y ~ __

"M.P7/ti) •
1- __ '

5. La preparación de pastas para porcelmla es un cOllocimiento útil para
el artesano de RáquiTa?, POTqué?

~ 6< Pvz;& ~$t1~ di6~CJS' o.0bre~
'....df.2gc~h:tt r.n; Ce( i
--------_.--.--1----.

6. La .pr••.paració~ d~, ~as~as pm:a porc.e1ana es .fác~ y costeab1", para el
fUtl"!l8HOele Raquua? 81 o No y que difiQu~deg exmten?, )¡_

.Y7r:7 ,toO?'" C{~ nI:? .e.)4t,s/.-.éo -i/p;12@3Sc:tr;t'----_
d/h 'J;:n¡PCy~ !)/~iiPm_jp¡;i05"tI¿»p~t78

7. El sistema de esmaltado propuesto por al misión china '¡es ..U1~

conocimiento útil varli el arteslillO de Ráquira. Porqué? i

mi/l rtfct<Jll~ ..-i_.f::.~-=-.
-----_.-----_. -------_.

---_. __ ._--- ------_._-----_."._--_. __ ._-----_ •• _--_ •••• ,>_. __ •••• _--



8. La construcción y puesta en funcionamiento del sist€:ma de e~illaltado
propuesto por la misión china es fácil V costeable. Sí o nO V que

- t -

dificultades existen'? t

_9; 'é'..s' eas7~~ó'¿--l!J/~'f~2S-z¡];---tPi2fi?;W7£s,
5'~?1b:l/iiit.bs ~ S o(' _ ovU1j~ t0-? .Z-L _
_Qó@eg-oJo. • _

9. La técnica de la terraja es un conocimiento ut:il y ventajosoi para el
artesano de Ráquira. Porqué?

10. J.8 construcción 8decuadfl yel uso de uno o mÁs per.files parfr.ern'ljf.\
es fácil'y costeab1e para el artesano de Ráquu'a. Si o Nd y que
dificultades existen? ~. ,1

00 pP~ ~?J~Ul1';:;(, " tI?Aa, 7??¿?/r./fij¿9S' 7Pq~ ~ 'p/7/. --.---
--------_._--~---------------_._. __ .__ ._------ ----

____________ .l.~ '

11. La preparación adecuada de barbotlna es un conocimiento {-¡ti]para
el artesano de Ráquira_ J;orque? /~ _ / .

ptJ,l\'t..I-e..-. <;,o",? /4 6:fft:Jt?~:>-?o<._ -5'.:1'~~ _

-E!' íl"sCl 7? / étS tP/iI??cl-:7'1- ,6/~~Qd~;S-~
j---

12. La preparadón anecuanfl de hm'botinfl es fácil y r.osteflhle por los
artesanos de Ráquira. Si o No y que dificultades existen?,

• -------------1==-.
,

13, .Lasinstrucciones recibidas "o1>,'eco~ciÓ;;~~~";:"hÓ~;,co~~ii;l}lt;ctr¡':;-~
y eocdón a gas son útiles para el artesano de Ráquira. Porqué? I

/_._.#. e !~~¡-Y$'S-e 1?'k7/~ t/12q' 6~~;--~'_ ue y"};J d-.... ----- -!---_._~--

DF ~ '
14. La aplicación ; lHS instrucciones sobre 18_cocción .:ia fácil v

costeahle' por los artesanos de Ráquu'a, Porqué? :'"
I??$>-----------~¡-----

_1.- _

----------- --------------------------.---_ ..
15. La elaboración de ohjetos en porcelana es un Gonoeirnientu Olíl pan,

el artesano de Ráquira, Porgué?
f?~ .se .;?Jvec:Apl!'¡. h~J::. !'l¿/-eVO.-9__ . _

: -j2M3C'/?;"~ _-==-~ -~-:-==t===-=-
16. La elaboración de objetos en porcelana es fácil y costeabllil pal'a el

artesano de Ráquira. Sí o No y que dificultades eyisten?, !
/ l' ~zt _

Jle~nt::ef:¡~~J1f~n~~ 0I~3-~_:-=:==:



!
.•• 17, Ql~e otro conocimiento útil recibió durante el seminarjo taller.;¡;,elaC'ÓnelOS, ~ J J i_ ' .2-q Q?~' 'C-'C IO~ c;{if~ !ID 7"'¿ éJS 'Z-Jil.-Cl$

an;;4. !,~'dC1 Iq JLe;¡,j(j~&L- ~._' __
bdW5' ~!!/oS "rf:-FretC(1é!)"->errs. _

18. Qu' instrucciones de las recibidas le parecen dillciles y G01tosas de
apliC' . por U,üed?, :

1, ¡ , ., ~:~

~

rnd k d;,ce i02/es /" COCt2J~ 4
~e../d'/'? O(.__ . ---t=--=-

19. Có o le pareció la metodología utilizada para la díiüsión y
t1'ans .1'encoja de téconjcoal' coerinn.ir.m' y que dificuJtAdf$ encont1'O'(,

-,----¡
I I

20.--L-a-kI-u-¡-',a-?-i-Ó¡-1.-d-,,-,l-c-u-r-s-o-p-o-r-(-;a-d-a-t-el-n-a-ft.¡-,,-. -s-u-fi.-c-i"-,¡-lt-e-o-s,,-. -,1equ ler~lJ

cursoJ adiCIOnales, sobre que ternas? 1

S¿?~ ;¡.¿ CO~CI~~ b1J() ~q7~, .=',=
~J2la es H o,(7e, t e'Ll.#::l _. -e.-Q'mq'U~ ._,-------.--

- __ _, __ ,_. ,_. ~ .. I .••._._._

--l'
21. .ale las observar.iones o co.menta1'.iosadkiona'les sohne "i1 curso y

los te as tratados, ¡ , :

t'7??Q'S .:s¡O?? ré: 1'4 S¿/ )?;)dYP'~o(,{S-e-
1a.. ...-:\ -Sb'6,;- 1'.í.J,€.¡~HE; %ón/cd~ ::=. =,

--1----
_K Ic/,ona . C~_ <1 e q, tp~C'".t:J.f>-:J í't-----
t<)p,f! ce! el;O '1-". d:£.....----¥!-ct8J'?i.:s -S....~'11'>'77~--!!i.~-~--/---
--'1~f:1Ie..un 6wfi:7 <?P41C/h?/ B# 'té? ~d'4V-4N~
---t- . .,

!
I

I
I¡

"La IJerae dad de sus l~spuestas es indispensable pa.ra nuestra pl,.rneacián"

I
[



"PROYECTO CERAMICA y PORCELANA"
M!S!ON CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION '
,
i,
i
I

I
1. .1.apreparado.n adeCl1<l<1ilde mater.ia prima arc.ilio:5f1e:5u.n r.o.nodmipnto

útjl para el mte:5ano de Ráguira (,Porqué?, '

.~~~~~~~.- --_._--'--~---------'~--------"_"~-
~~~~~~~~---~-~---~~----~~--~--~~-.-4~.--.

,,
5. La preparación de pfistas para porcelana es un cono.cimiento ú¡-i1 para

el artesano eleRáquirr?, Porqué? 1 r I (J; I
€s \,& +.t"k ¡Jill_-PL ve. e \A. e _ y?TO~fi:!.-L'=J:....
C.U<¡YELA~.....--dL 'e¡J w,,(Od -t col{ elLe- ccm~di>1ren{-o

-redeMO'>- Q:E(e£~L pro_ 05'. ~_e)Ce7ede, df,rJ..;d. I .
S 1 n D • ' l '(IJc£('o'¡L~_Itur.l1c¿L!J?._Af.f<f ¡;

6. La preparación e pastas para porcG1fma es fácil y (;osteablc para el
artesano de Ráll1:Jt1 o No y flue dificulte..des exi.st'(l17, :
Eclii~a:-r:- 1 ~~.t:fD--1;ve.------S'2~~Les.i.¥-iF=!?I1A.._-o/e¡QL- I

_\ .¡t.ml'!!Q:'Q...... __~11 c~d,_!'..._.de-__j!iL_j.AJ~ __1<-itgS¡"n4..'{eJ
--~~~~---'------------~-'--~'-'--'-----------';'-----

---~~-~~~-~-~~~~~~~~--~~~-- ._.I ~ ,'

7. El sistema de esmaltado propuesto por al misión chjn<1, es un
conocimiento útil ¡Jara el a.rtesano de Ráquira, Porqué?

€.s, \?rAWI1Z-- 21# (Jve;t -4 ve. se. ¥J.:e;J~ oired:J-:;[---
_...i!ren te. ,.fft//f/?_tiJ sfn joiico) ;Y' P?~ek~~:-_0J.!d».
---------~ -----------------_._-_._------_ ..--_.~-_.._..._--_...¡...._.--.-_._"



8. La construcción y puesta cn funcionamicnto del sistema de e~maltado
propuesto por la misión china es fácil y costeable. Sí o nI) y que
dificultades existell'~. 'r1. J r n,. 1 . r 1 r .p~v~ Ooco ~5:s--f-º!--~_.--lJ)Xl!~t':'E-~-~.~?t1'A
_' m.d1.<. fi[.~_ ,---~ ;

-----------------------------,-- ---
------------_._j._.- ,

-------------_ .._.-------1.--- ..._.
útil y ventajosoi para elde la terraja es un conocimiento

Ráquira. Porqué? '
'::: vell J. oSO_lveJf() !'ve .fe!. o ~ [Iel' en f~k
-fe..s'3 'b:1""M\O y 'U~&~~~r.------+

----------------------_.¡-._-
______________ . . t. _

la. .L8 construcción adecuadA y el uso de unlo lomÁs perfiles 'p81-.e telTAjfl
es fácil'y costeable para el roiesano de RáquiHl. Sí o N,1' y que
di.ficultad~snexisten? I _ t. ( ~ ~ / i
es =be!~ '1: ca) ~ ~¥Ie.. llve5'f" ~ oS A e.J_ÍQ1'1l0-! __k.

-.Le V l.<l\\e. Se f"'ede.ll -~ e:;;; toYoos ¡Y1r 'f.b..~~
-----,~---,..-._--_ .._-_ .._---_._-----_ .._,._--,_."-_._--_ ..__ ._------~---- ----

11. La preparación adecuada de barbotÍna es un conocimiento ,¡til para
el artesano de áquira. Porque? } I ! ,

o ,Je.. de. v1 +~n~(~c~4~_
----_. __ .- .-~----

i___________________ .1-__ .
12. ].a p:reparaCJOll adecuada de harhotina e~ fildl y r.o~teabH por Jo~

al.te~l'UlOSde Ráqu,ira, Sí o No .Y<:!tu'}dificultades existen?,
S', U f.dI Y C@ kA.k1!L -j--_

------------------_._-----_._--~-------
;

-------------_._-_._---_ .. __ .--~-----_. __._._----_. __ ..-_._- - ¡ --.-------------.-

13. Las instrucc:iones recibidas sobre cocción a Cfu'bón. CtKclÓl]¡eléctrica. ,
y cocción a gas son útiles para el artesano de Rá(~l.ü1'a,P9rt¡ué?¡ r,
.__SE..V1_~rh ¡~vel~ __~e. ~~ ..1:4---PS~l~-

ºpYI. ......u..Je.or.... ~~ey. __ I re.[l.( 7l1..ff6j,
._---, --~--~-,--,

---------~----------~--.------'______o.~--. -- ..'
aplicación ~ les instrucciones sobre le. cocción __ ládl Y

os 1'te38n03 de ~Juir8. Porqué'? I '1
.¥ ",de) ;~~Yl,",g,,-......s.fD.4tL~!~f-1JClA

c- 'Olte... b1dAS '. _
---------------_._----------_._- ¡.1-----

--------~-~--
15. La elaboración de objetos en porcelana es un conocimiento Jítil Pl1rtt

el artesano de Ráquirfi' P qué? ,
Es a e \' :l VI! ¡fJ4Jl) @ij '8?Ji/ 4

Ir ~,_C_._
16. L8 elaboración de objetos en porcelana es fá~iJ~y~;;~tea.l;lt;)~-]:;,;--~J

fU'~~fil~~de¡~¿~lll.d~Qf1yque~~:::: e;s~~r~llest,£1 ~,VI'¡(g)

__U..5'QI.J. ) en Cl A i." :ir;---------.--- -i __~..
------------------ --_._------_. __ ._--------¡--_.~---_._.__ ..



17. Que otro conocimiento útil recibió durante el seminal, el taller.
Helaciónelos. \ I D. _._(J 1 (J I (J
_~~---> Jie~\. unA~1L Po M &~PtJYJI;io~~

(yhll!() 5 !kv 2(1 1etn¡eYl/Uil ------_. ¡.=-~~~_-

18. Qué instrucciones de las recibidas le parecen dificiles y COjtOSRSde
aplicar IJor l!~ed? . I

d;nltl: m!lRI.IJ{1 1/_etJcl/4 -t cQsf-,J2J .51) J~
--(JlIeJer¡ _1¡jPO.,¡L -4tJ1/ ~ ~. I
-------------- -_._----------- -------_ .. :----_.'

19. Cómo le pareció la metodología utilizada para la diblsión y
trRnsfer nc:ia de té(mic:al< c l" 1.ic:al<y que rlific:uJt¡f\rlel< enrnntnl?'
~ O -o' el '" ck • JP1D '1

/

_____________________________ L _

20. La duración del curso por cada tema fue suficiente o se reqUIeren
cnrsos adicionales, sobre que temas?

I
Se.. "¡~~e mÁs ptA dlcA tI¿ a.JC,JoYJr'li&tfu-e-./1-'-------ilb uviCi¿¿ 1--------======~-.--.--~---J~-~-~..---------+- ,

21. Reñflle lfls obsenTfldones o co.mentflrios adi"iollflles so brp. "j I curso y
los temas tratados. ; .

&:d~ c.uYjO £~~kyedO' ~ .
*~,lDtL !!v¿ /.bj AtJT9-ID/LeS ¥J ,i•. Q v~ J:~ d'e-«~ "Y'r:áo) e'IL-----h 1'1_=h'L. i-----

I-----------------~~~~~~~~~.~~~~-=~~=~~.=~--.I-=~==------------- 1 _
I

I
_ i
•La veracidad de sus l~Spuestas es indispensable para nuestra pldmeadón"

!



"PROYECTO CERAMICA y PORCELANA"
MISION CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION

I
1. La preparación anecllada de Jl1ate¡'iapr.ima arcilio!'a e!' un co.nocfm.iento

útil para el arte!'ano de Ráquira <,'porqué?

SI ¡;S__-íl17r~?£llfu/----3;-:-z:;;,~;,-~~-==::-=-=-~
---P--£~ ~k ~ u:: ~.n.~--iLl'C4._+-.-.
P.reIJautcl", .c17l ng,y ~<5"a¿" r"£<Jd"dU'i!

----'---'---T
------_ ..-! ._--

!

2. La pr<1lparación de (?"ta!' materias primas al'ciUosas es fácil y coo,t",a17l"
por el iut.esano de R¿qUÍJ:H, si, ll.O y que dificulta.des existen'?

-->P ;;""~~;;;;;di~.l2;'.-ell7i;;;'=~~;'--;'7?R~~_-.l!cl-_.==
_ ??uj "••-<- \ ."",,(lba:.l el, a '£0:1icr..-.-~/2L2'~"'~-

~ a?--c--- ./44 -.dC-------CJ-.-ZCd1 J",c c'- " . ._._., o

3. La prep~l1'ación adecuada de pastas ceránlÍ.cas t~SUt] conocÍInit~(}t¡J útij
pa.ra el i1.rtt;SlirlO de Ráquirtt y Porqué?, !

<,1. .Poro. '#< ("'na pek c~,•.•.""'>~L;".a.b )l""d~().S---e;;;L i r r ~---"'". 1
_. 5d:ea-t'P<"IU;!u c.át.?2....._..&..a._.P7d 420 s J?g£.:2.LÁ:;¿.a:d~j=._.L _
..c'tl1..cii1L__éairdad. ......).../;,d' j" 'la~-)uJ~ d._..;t'¡p?i:q..d..~¡.._--_

4. La preparación de pastas cerámicas es fácil y costeable para el artesano
de Ráquira. Sí o No, y que dificultades existen?, I

e$h .d4~~ ¿ /..-.b- .PoC(-j,,'.i:d~£{ e¿¡-,~.~_
~C0<4- ?¿'U ....../u:z!J!».-.--e4'~~..,,-.-JP_41'_--..-¡.----
--J?.a-Aí f/¿d LL "&'ct-u '¿et5L~ek'i:t/~ f?«-G ._, . _

<"<: .rz< ,.. G~ .éP...,.., tP4 1 .~-" <2'1 pie. =~_" : ~_+ I.J?'1 I0veo ..__. ddl!. eaeu4:L,.J<' [ .._: _
5. La prepBl'Bción de p;lslas para porcelana es un conocimiento litiJ }Jare

el artesano de Ráquira? Porqué? :
~-~-U?~~¿-~";dú- cars{ ---C~' .
muy d;Renl2.& f"'?? O'L?/'<'Ó. ..--.--------.--.-.--
--_._-_ .._---_ ....._-----,_._--- ._---_._--_ ...._ ..•._ •._-----------------,---
-_._---- ._.~-----------------_._-------- .._---_ .•.._----

6. La preparación de I"'l"tas para porcdarw es fácil y cosleahl", fal.a ,;j
aTtesano eh, Ráquir,,'? Sí o No y que dificultf!des exi"ten?

C;;' . es ~r¿dl.e I"(J/~~._ -}2Ll/'.A:- ...eL:>Li>__¿ d¡:;..~ do" _

ha' ,¡ 1It'L-.h.,..LJ2.. __-k'-<:U12--"'-_....é't:!.eL_.,n:t.a.j¿¡.L...._.é"4:.FkLú'eke;t
..d:f-----ft-.e..cLd~C.hJ .:1 y~e¡"LL . '!!.oÉ2__ -R:d.~'n'Í' oJ..__
-4oG"""'o " .a'l/.L2~ d"" t:'a1?h4 ~ '1: "

7. El sistema de esm altado propuesto por al misión china, es un
conocimiento útil ¡Jllri:tel artesano de Ráquira. Porqué? .
,Po'fLM el/as _.1Ze44 '7~ kpC,4'CL ¿51f'~L~ G 'o-

-----67~r/;; ¡xos ••..•o .'t' a~u"ez' r{¿'<Ll.Íd.._.~ _
._.(i4~ _~~""'~_.e.;I.a.d'~.~.,.. . . ._..._:.. . _,--~--------_.__----_._._ .._--_._-------_. __ ._- __ ._.._"-,_.~-_ ..__ _,-,-_ .._._ ..•



qz ';_p Fp~ ,.,l"/LlAJ? ,) -eP/"".4d-_~_.~ ~

'f "£;;;,,z <-_cA '02 b" u? eluz .triJ:
,

8. La construcción y puasta en funcionamiento del sistema de eJmaItado
propuesto por la misión china es fácil y c08te8.ble, Sí o nb y que
dificultades existen'?, I
," ':7 ¡Po/tu<' lZ 4?5~'«D" Utl4 ~¿lLLZ-e~-~Y:"'-! --;.--
es: 1?/,'cQC/G?4 t2dCdrt~ ~/ eros, r~ ;¡ q}?-L4 eN!'1 Ehl?

Ajo Fa",. f'u na 1;'¿n(&10~ (.14"01'3 ¿ . o

¿.ti .t"Un£«o.z;rl/' -------

9. La técnica de la terraja ~s u~--~~nocimiellt~-ú-til-y--"'ent-;;_¡~solp~~~-~l
artesano de Ráquira. Porqué?, ¡

/i,. _-f<opU,L ~"'¡?tI' d<n cerCa',r ~ p,1t::.%n...A '1 ~I

-)u'~da) Z4M&'.dt.7 ea G'£ll<'Z,;>lL .:5 o:::¿¿:::.u---X-.1------
-'- iPtL/,.""r''''-dhl .••. ------ ...---

lO, La "onsÍl'u"ción adenwdfl y p.l uso de uno o mÁs per.files paTe' tel'n\j8
es fácil 'Y costeable para el artesano de Ráquira, Sí o NO Y que
dificultades existen",',
S;; .~<' 0'1'" k

U4'Ub es f-?o'i!-

11. La prepal'ación adecuada de barbotina es un conocimiento
el ffi'te8ano de Ráquira, Porque?

'5;' . '((Ir' 'l¡u- e,.o . @rq. pt2,.,/¿ma S S'q c~,r
»-?qb p£c>"Iu~,"(;a .".u j al (?«.L'cbv:d. "'" éctt";.

útil para
1

I~
¡.

Is:~ ~_
¡
!

-'~---
12. ],a prepara<.JOn adeclladfl de barbotinfl es tRdl y <.[1steahld p[1r ]01'

artesanos de Ráquira, Sí o No y que dificultades existen?, i
'Ir? a' @3tOa .•/;..",¿¿'Po" Oa,,,. . Sfl& ./J",tI~ 1;..a;li or
f'qa.l<loéi... ;¡ S'''" IPvá moL.:./ de- d~:t"M0? r~~i. .
<P-lP2rL/\ .••.. L, ..ttA1"e~ra"¿u"..o-JC $..:;:LdI? aL I12?,Jas-- _

,¿~hd .------------------------------.,-----------'------
13. Las instrucciones recibidas sohl'e cocción a carhón. CtJCcJÓil ¡eléctrica, ,

y cocción a gas son útiles para el artesano de Rúquil'a. Porqué?:
_~o u.tf:;.•.¿,.....la. e",rob.o<., -d<1 a,d;?a"'<' h_.:t3.a-~'.1a... ,

fa< t!I !laú?<2 de e"",k..... lf de /LIli .el dí: f}""'\
_.J'4f" >z1,Lg:.. e"sb.•" ':rhAt' é=A"~~...£'~",,~'.

14, La Hplicación , 1 gE.IHs instrucciones sobre la cocción ~ fácil Y
eosteable por los artesanos de Ráquira, Porqué?

<;Ca P<z<"£=' eva•.d. s.•./¡q/4- ¿
~3 ~J?1"acP"~.s tT• =

15. La elaboración de objetos en porce1B1'laes un conocimiento5Cil para
el artesano de Ráquira, Porqué? I '

;.eI'", e-5 tiZ!7 pe.f'<u. 'J?oJzda>?o3 /;,/<7"> ¿~ L _
t?-?A?e/~'t'....c:z:4=P f?~"'< $"<' /i..J!!..?{¿,<r"e¿~~_~ __ . .¡ _. . _

1 Se. tTUto,...d"t.Cl~ ..••,- ....í o _ ' .'

16. La elabo-;';;dón de objetos en porcelana es fá~il y ~-~~teahÚr;)~~::;-.el
a.rtesano de Ráquira, Si o Noy que dificultades eyjst~n? :

--------------_._--_._-----------
-,5j'..:.ek¡.s~---,,&t'#-~---/!P.f?«L , ..J2Q__...fl.,., ..,.A?;D-~L...

hc .•:nO S do!' t:,"/J!k" ...b--#'iLa-:I;;;.~~"<?~'5~,'----------..---- ..-,-- __. _



taller,

i

I
semina:L

I
17. Que otro conocimiento útil recibió durante el

Re1aciónelos,
/"" eCh'¥"CJ: do¿ >?"'GJ¿.,.: .•• :t J?'21!?f'<p._.",C"a-Y __~-a-~_
A s -.uok' ad3 ¿.. 1M'!,.,!>, elf'" I~~~-.~~~~~~~--

-------------------_._--------------"-----'
18. Qué instrucciones de las recibidas le parecen dificiles y co~tosas de

aplicar por Usted?, I
¿ ga >' e",buzar .e¡j¡( /""j I-i,u n o5 f ~..(
Y2-v /" 1Id<:J
__~ . ~~l----_
-----------------_._--------------_. __ . -_.__ .

21. SeñRle las observadones o
los temas tratados,

19. Cómo le parcclO la metodología utili=da para la difusión y
tl'ansferenr-il'l de tér-nic8s cerÁmÍlO8sy que rlifir.uJtl'ldes enr.nntr 1,
c4' ¡'>1z.J~ . 'ro~S'f I",!!?B,= p<!/ ""'o '¿/7? (.&9 kU?<2z g.u a# a

1!4?C1 W?º ":io/' l1.Aep,e"cQ &.co :-v------ ~I._~
20. La duración del curso por cada tema fue suficiente o se ll,equieren

cursos adicionales, sobre que temas?,
s,' SGt2~S e o,,1ñea eu >f z:ro .')??m ddrCL~a~G_a. _

traer rrzaJ fra-WQ ;;S 'n"l?d$. 1"Z,,£,'OL .,";.
~--------- _._-_.~----I--.-

--~---I-----
I

, d' '1 b JICO.TIlentaTJOS a l(:lona es so .X'P. f: C1l.r~o y
I

t21D Ce/lIor.'tU? <0 ¡!!tU' LOd r_)?ze"¡''t:I~, f~so.;' 'J
rOya'" ;r otr", . --.-

E~qtidQ S ',l' .1".. 'ajA--<.._Q"u!.¿!!"~L__~¿¡r~~_r--<:"y=--.
~;6j::t;,~<>$9;£lr£;:::ito -jc-e:~\~~;;-~.;~t-d~----

;

I

"La veracidad de sus lespuestas es indispensable paro. nuestro. p¡1meación"

I



"PROYECTO CERAMICA y PORCELANA"
MISION CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION I

1. La prf'parac.ión adecuarla de Jnélteria p.r.ima arc.iliosél es un ¡conocimiento
útil para el mtesal1'.J de Ráquira ¿Porgué?

"------F-=~;;;;;;¡;:;;:---¿¡¡;;;;:~-'.1k~--~¡;;;;;¡;,__';'-;;'¡;;= __o='-t;;;;¡~:~-d--tl~;k
7r¡?!:3fEijft~r£i#~~4~
~. r j .

2. La ¡mzparación de estas materias primas arcillosas es fácil y c(;stllab1~
por el aTtestU1.Ode R"'qUU'H. síono y que dilicultades existen'? I

I

~i ..Q;<_l~~~.~~li~-~~{~~t~-
11

--.-.-------.--.------~.---.----.----.--.---.----.-.-------------------.1-----.'
3. La preparación adecuada de pastas cerátnicas es un conocitl1i,~iü(; útil

~~~~",\,w_~~_
.#-L '.' j/0...t,Q~ Yj, /?1.1>:.~_~~_., __. _

~,,-f='"'.ffi~f-~~C:9~--o-j-.----- '._0 ...

4. L;;'¡;;';p~ac¡ól~de-p';;~t~s~~el:-fu;:;T~oa~e~fÉl(;il-);--~;~t~-.;;,I;J~~;~:~~'~T,,¡ t;"-~~~;)
rlk~áqUu'a. Sí o N? y que dilicultades existen? d . ¡I

~

- -"'12~~~~ . .er Lo fo~4------(;<-~= ~.-A- ~~~..:.t~ __.~_~---=-~ .._.__. d. R¿'~~¡~

•

----------------------------------- ---~
5. La preparación de lJf!sta.s para porcelana es un conocim ¡ento úi il parfl

e~san~R~~iTa? Porqué? _ _ i.,.;:t:-
--E ~~~'~~~-
-~-------------.--------o ...-J------.------ ..- 1._

;
--------- . ~. .. . ._. __.__ I ... _._.__~ __'

6. La prepa.ración de pa",tas para porcc1ana e" fácil y cosi:cah]", para ,ti
,%"sl'mo de Ráquínl.? Sí o No y que dilicultHde~.. . ¿;t:;,

~~~~-?~~~~:t=,~~:_~~
7. 'iÚ--sistemade eslt;altado prop\lesü;--i;(;~---;;;llllisit~~;--;~í~;:;~;~I ;;;-;~;;

Gonocim.íento útil para el a.rtesano de Ráquira. Purqué? '



8. La construcción y puesta en funcionamiento del sistema de w'maltado
propuesto por la misión china es fácil y costeable. 'Sí o nI..) y que
clifieultades existen'".

~E~~~
conocimiento útil y ventajoso: para el

->-1

----1-.-,

10. L8 construcción 8.decl.ll'\dfly el uso de uno o mAs perfiles p8rl.;t.enaif,

es fácil'y costeable P81'a el 81ieS8110 de HáquiTtI. Si o Nl.j. y que
díñcnltades existen?

.!-~_~:.t:~_._~_=_P~~~.~~_.=iji' ~: ~--

11:-- La prep81'ación adecuada de barbotina' es un conocimie~t~.ttíJ -par~
el artesano de Ráquira. Porque? i

~1h~~~~
12. ].a preparadón adeclladfl de barbo6nfl es fádl y cost.eab)'; por los

aJ'teslinos de Ráquira, Sí o No .Yque dillcultades existen?
~ ~ __ ~ ~~~ __ ~.""""",e-- L__.
~'- &k r-c--d J I~ ,/1~~ i

- .----------.~.-.------------- ...------~~--.- ---- ..--. -1 ..------ .•---.--

13. Las instrucciones recibidas sobre cocción a cal'bón, cocción ,dédrlca
y cocción a gas son útiles para el artesano de l<áquira. Porqué'?'

~:;;~~L~~~
14. La e.plice.ción ?! ltu; instrucciones sobre la cocciÓn ~ fáciL.y

costeable por los artesanos de Ráquira, Porqué? ,

i

,Po, J/f~ -~_.M--.]t;~

£L- kNL iP",,;;&;; ~ f"!t: <~ fOfr¿b~ __¡----
--,,-----_.
:

-------------------------------~, o

15. Ltt eltthoradón de objetos en porcelana es un conochaiento ';:ltilp=B.
el artesano de Ráquira. Porqué? .,

;4' (ld/ "Le. ~ r ¿Ic tot¿?~_--:1:~~"':'.t5~~
16, La elaboración de objetos en porcelana es fácil y c03teahlé para el

artesano de Ráquu:a. Sí o No'y que dificultades eyjsten?



17. Que otro conocimiento útil recibió durante el seminario taller,
t

Relaciónelos, -h . I

~
'~{U k;r~~~L ~ ~-+---._-~ .ib ~_-l;j(;J~~e.Gw, 1---. Vi
______ ~ ._J--.

18. Qué instrucciones de las recibidas le parecen dificiles y co~tosas de

~~~- ~A ~ .Jc-d;- J ~ ~~ __;¿;;;;;;;; ?::::7£ lT~~C4 j ~ rr=
,'9'Y"'"?"",'W'S'D '<wT~,,-. ._-y- I-~--- !__ ~_
-. ----~~~~--~~~--~~----- .--------.------------ 1 - -----.

19. Cómo le pareció la metodología utilizada para la dú'usión y
tnmsferencia de técnicRl' cerÁrnir.al' y que ciifir.nltaciel'encontró},

~m~~_ ar ~~. ),.".~_= ~__
d ~- _~ ..' _--------------~----

20. La duración del curso por cada tema fue suficiente o se
cursos adicionales, sobre que temas?

~ ~ ---,-'--.~--
._~--------------------_._-------_._-¡._---~
------------------------------- .I-~ -

!
!

21. Se.ñale las obseJvadones o comentar.ios adicionales sohne 4.1 Cllrl'Oy
los temas tratados. . 1E5~ ~ ~--J~ . d.v- _ ~~_..J2.Ad1:>~

~.~~_~~cL:do~~~- .=--=
l',

------------------------------ ._I __ ~

i
I
I

!
"La veracidad de sus l!?SpueStases indispensable paro nuestro pl1rlleación"



"PROYECTO CERAMICA y PORCELANA"
MI8ION CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION

1. La preparación adecll adl'l de Jn¡Üe)'.iapr.im a arCili01>fle1>u.n <.onOl' m.i"nto

Ú~lP;tb~l:;esano deRáquira/POrql~Z''/h2? /J~ },¡ ,
S_ 1'!fl'J'7 ~.JJ2-4 .-~-- _f-L(J!útL ...
~ &..JnO/a2k. _ :JjS ....!l-f/llh ca$' .y__
tJf) MeqtJr tiyYJ711Li.136 ~ !--..--.

,
_._-----~----------_.-----_.._--------_._-------_._.[.~---------

1--r---
---"--i-'~'--

I

---------------------------------.--_.

-..

-1



... 8. La construcción y puesta en funcionamiento del sistema de
propuesto por la misión china es fácil y costeable. Sí o
difi~;ultades existen'~. 1.

, Y () re

9.

:
edmaltado

I
ni) y que

----------------------------_._-_.~-_. __ .
11. La preparación adecuada de barbotina es un conocimiento ~itiJ para

el artesano de Ráquira. Porque? J' .1 /
-S-' f!.:-Y.Q, ve (l'í. ~'-- -!fv--#Of (teJ1I7¡P1,,~JL!(;_i~tt{jVy l~~;:-W3i;)J)f __~7;nZZK~!?-_h
---------------------_._---j----~-_.

12. :La preparadón adecuadfl de bm-l,otjnfl es Jikil y (Costeflbl,4 por Jos
¿;e~s de Ráquir,~' Sí olio Y'que dificu1ta.des existeryr, !./

~

>!01I).u~. ~b~yete,TJqmos¡ an, ové> lLA._lYJt-lt~21'.u:".
~&-~- _--,jl.-/.A.Wl+0~, /U:- m~#2f_J2J.¿S--

- p-"'¡ . [f,QTf)D tl Y'JI'!. i-----
._.__.-------------------_ ...j .~-..-----_ ..

13. Las -hlstrucciones ,recibidas sohre cocción a cm'hón, cocción ¡eléctrica
y (PCciP~a gas son Útiles para el art sallO de Ráquil'8.. POrqUé?)
" 1_ Y ve.. é) . Ve c. C' 2/2.. o

• C-< S 1.- 'S 7 I¡.¿<& #p1f

r------
---------~=----------------- __l.---.

14. La al)licacíón . 1 l?:-l8.s instrucciones sobre 18.cocción ~ fácil v
costeah > por .los artesallOS de Ráquira. Porl'1ué? I-~
.s. r J", ~e 011 . ()1I0CXC~OI1 ---í2'" r~,(2?2.£.

I
1-------------------------------r------

. 1-._._.
lS. La elaboración de objetos en porcelana es un Gonocuniento heiJ_ par"

el artq 10 de Ráqu' a. Porqué? / .
.:9 ' l? '" c::. ~.s.t..t..-

he '2h.Q .en ;¡fb(dt2'IV"¡~

16. La ~~!::-ión d~~:O~~orCe1at~ es ja~il-y~~;;teaJ~]'1-;;;,~~;.el.
arteSatlO de Ráquira. Sí o No y qU¡ <#.-ficultadeseY..i~tell!. .
POlltlUj¿J./;/ S,.. v tizc h ªlJflm~9-'4R--------
't;!.CL.. I.~ mC.A.q.L;;-_Jj_JJ.O 4.Ct.£u./.&_'eL _
.:hOr!?O fOYy COc.oJ1 r...•. ,.'000.c. I ._.



• 17. Que otro conocimiento útil recibió durante el SetlliIlar/'o taller.
Relaciónelos. ~ 1 } I

1,,- 7i!!tf/" ",de! a£" e:;i?'«tr~'_!P:;cc' ,.ff=_ ."CY ~-----4-.-~L<-JjP~=-=~
-----------_.-_._------" ...._-_._-

18. Qué instrucciones de las recibidas le parecen difíciles y ca" tOSAS de
aplic<u. -!,frr Usted? ) ) I
gJ ~ v no 'i e ()?o/ÚJQ Je kal", 9¡~----

~ Jos. <1y¡'W,'COfi. -.--.1-----
19.' Cómo le pareció la metodolOgía-l-lt-i-]i-z-a-d-a-p'--ar'-a--l-a-(-Ü-h.lsi6n'y

I

tnmsferencifl d'f técniCA!" cerÁmica!" y que r1ifin. . de!1 enGOljtT6./ 1':PQ.L-- ,)12 ¡uda Dlien . . 01'/( (!)t' "'" lrll,L<-<.

'fot9i1e Jelll-Y??05 !LL mU9V{r74Y,' ~J:.7é7e;,.¡e
I _

20. La.duración del curso por cada tema fue ~lUficíenteo se,[equieren
Gursos adicionales, sobre que temas? It:QL f7t::,~(10~ en ""JJ-:Yu=~:::

._-----_._-------------._-------_._---~ ... _--_. __ ._---

--1----

21. fleñale las obseJvar..iones o cn.mentm-ios adir.in.nales :;<ohne 'JI GllTSO y
los temas tratados. !

I

rj)//ev'Yo ~S
I ¡---

i----
.._-!-_._---

. t. _

._--
¡

i

"La veracidad ele sus respuestas es indispensable pam mtestrapi~l1leacióll"



"PROYECTO CERAM!CA y PORCELANA"
MIS!ON CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION

l. La preparac.1ó.n adecl inda de Jll Rte,r.la pritna anjlio;o::a es 11:n cn.ll od;'11 12111:0'

útil para el f.l.tt,esfU10 de Rbquiro (,.Porq1H~?,

_Sl_.s:?s t/..J/'¡' _:_~7-l/_~. __d~__f!~m~..,f?í~c;~~c; .
_d-€ QlP~ . & __a¿.).e.t::'Lr.L---,f2/~2/?CJ;; __~ .Ynl) --~-!J.~'-..
_ecrJic/oe!,_' +-~---.l:>"4~-~LJ:~P(!-..j2t/ºL __gL;SJ~_º__ld/)._
rnerC'OC/O. rYleltr',.

;; ---

___ ._... . . ~ .•• .._...._. ..•. I ._. _

-------_._------_ ..._-------------_._-_._-_.-_._---------_ .._--_._-

2. La preparación de ",stas materias primas arcilJosas es Ü3Cjjy cIJ,,\eabl<r.
1":1<)1 fUtesfmo ele RÁ'juin". sí. no \C que ditipultEHle'l mÜ'lt<:?ll? i-4[.~- ~_.~lqo ><~ªi0:p=L!?0-.~.!~~ .~1;5~~~L~--~~~~~~~~=~

3. La prepal"aciótl adecnada de past.as ceráluicas es Ull con:)(:inÜt-~lÜG útil
pam el artesano de r<,(¡-uir"y Porqué?, , I----f. ---I'-=-~._-~--'---~----~~Y>:>I-~---~J.2~~
.!]pi.O. n>~_~~_º-._,?!::j-t!~?<-<-os-,-_~~,:?:,"-E_._ OI*~/r~'d<;>~----y--f1i.:¡cJ__.._.Tn~< ~:L_~ __n.L¿,f¿tÉdt:;¿ 2'fEJ7"a.s____)' t1~:L!:!1..- -
4J.~~t:>J-:-:-------- .-----~_.-. -..-..- ..---..-.-.--.-.-----..-.....-~--.---.....----..-.

4. ta preparaC.1on de ]JEL:,tas CerfUl)1CaS es :ia(;il.y GosteabJe paloa el [;:(tesano
de HáquiIa. Sí o No, y que dificultade", existen'?
. ~_2-_fl5h--14d.-_~_':-~o ..:- ~~ •..•.•.,"e~__ 5~_P4(:4:- '?:k-,_
~~ :.---f'06;e::~--~y~n;~~t;~-.~t.~e;;:d~;;~'~?i,~.:==-~__.~~_=~=_-=--=-~.-<?n<:Ri,;)---==:~~..P2-_~~--~=-~-=:=-~~-_~==



QJmaltado
nf' y que

+(r~~(le¡

8. La construcción y puesta en funcionamiento del sistema diO
propuesto por la misión china es fácil y costeable. Si o
dificultades exi.sten'~,

~.. ~ 1ve
;lIer)

-----------------------------_._--.---_._-

9. La técnica de la terraja es un conocimiento útil y ventajoso; para el,
artesano de Ráquira. POrqUé?,¡ '¡
eJ:, 77Jo/ ;7'",,,,-, S1 e~m"s, u""'. Tedio/v. l!Jt-it!.->1 o.

_podEc>1720.1> - . SaC0r ,?rpZds en 6,;•...,.1:' •. J~. .\..<-<Y..c;;,nq (!cJ,'Jqd , 'ci'ln rnvt:!),9 n.<iJ $-<>cl/)S{4d __
------------------------------- ---

10. L8 construcción RdecufldFl y el uso de uno o mÁs per.file¡;¡par:, tern'lj8
es fácil'y costeahle para el artesano de Ráquira. Si o 1'1,;- y que
d:ificnltad",s existen?, h A Aou.mcJ

Va ' ; 9""'. no ay /q @erS¿MQad 9--::-~-
lorCl --tblm/ " P"r<?ee~o,. L{ e.u.ch;/.lq Ir'- /' p- r;----
_JLf«;~L..I~:.~$- k . ._. ~

------------.----------------------- ..- .-1 ---
11. La prepa.ración adecuada de barbotina es un conocimiento tltil para

el artesano de Ráquira. Porque? !
• • v-e eA nJee,) o lb/ocle;;. u 1../"'0.

de so / _al s/ ----irl'Por~_'_______ºi. e;;"~<I--
--;""a...,:t~ ,é, -J. e.., el~eUii'........i.,¡ e••l/ "d, ¡ 5','~

l:vrh'::!lº$, , /1; grUW! é>..s. J _
12. l.a preparación aneenlHia de harbotina es t'il"il y r:osteahl~ por Jos

i'lJ'teSfl110Sde Ráquira, Sí o No y que dificultades existen? :
- . 1-

5/ Y Q gtA. nO re o",;erÚ, de }>?Qf;'I7Yi"J' 5iiú;"""'_<:oJ
1 /" 7 ' / 1---

-----------_._------------~ ---~-- ------~-------- -- -- - , - --- -
1:). Las instrucC10l1es .recihidas sobre cocción a cc-u-bón, C.OCci{)l"l ;!::léctr,icH

y (occión a gas son útl1e1' para el illksano de IZáqlul'a. POrtlllé'?
_B! ~~". ~!lS.__ ..s.w> UStMbl"J' l?"L '''?!A'J7/''i)
~~. I /~. •ov:¿s,O J f-odq-~~ De USan eH nu.,:¡1ro MulntC,01 o, r 1

-------_.¡._-----

14. La aplicación las instrucciones sobre la cocClOn
costeablepor los artesanos de Ráquira. Porqué?

.As ""'OJ &, .J.a:u{hS 'en ,w</7ro ¡.,.,_!:~!!Je.'P";:'
__ &:f (Jas, ,'" &,.6~ V<;. ,?ve . Ir, :LJz,;;;;;zsa X no'" oS ¡.;;; vJcr!.Ir:

fácil ,s
!

sd r> o'"
j----

eJ, n-1LLt'

I

15. La elaboración de objetos en porcelana es un conocimiento hw J1ar~
el artesano de Ráquira. Porqué? I
;V 8>-' 9tX. e$ ¡?(.1{7VO. 'Inovtl'c9USc>.-L: es.
(,In .' $!MoC-'''?/A'070 n-->-<:ú -i!!;"o nosoTras 1 _

16. La eli'lbol'adón de objetos en~orcelana- es fá~il y c03te,;;-j~i;rr)~-,~.el
artesano de Ráquira, Sí o No y que dificultades eyjstell?,
.111 e,bV1?Y,,?CLOn Dued... oI''!?'eu)IQrs,(!'.J/jj f?oc.Q. df'bido.

~~~d~~~-P:~+-q/~;~"2fZ~-t:=:-~0.-~:-<i~:=~!!~.



'.
17. Que otro conocimiento útil recibió

He1aciónelos,
l!!eo',t;,O¡ 6:=ocJ"';'Mfo

de A,..•.•...GJ~. Y'9IJrc,d2 fáY';as •

durante el seminario taller',

__________________________________ "..~_J.__ . _
18. Qué instrucciones de la.s recibidas le parecen dillciles y co~tOSf!Sd'J

aplicar por Usted?
€/ Pn?~.5p. ck . /.-; P?'~tSYlO _ es v.n ¡J~G-~.__

CQr>p7l;' dclc.J . p-- _;::;;-, ;"'09 ",Aheu;o.. y é' 5p" e.tc,!In,." ti
el ' __/-tarJO- d<. O//q :.¡e.....,é"'~,_-J_u_•.••_, ' . _

19:--- CÓlll~';--- p~eció la metodoIogía-;:;-tiliZllda Pal~-- la-dikH,i-Ó~- y
tnIDsferenci(J de t.écnicas ,cerÁmical'l Y.que dificult.Rdel'l encontT<1'(
• .¿AJe e.v...ud (SI . ¡

1._-
!

.----1---
20. La duración del curso por cada tema fue suficiente o se

cursos adicionales, sobre que t=a87,
5/'4 94£ e.-"", k70 y el<l/l-O.

¡ / •

-¡ ,
l.equIeren
!,

1---------------------------_.;-------
I.----------- i -._--

-------------------------------------.1 ..--.------,

21. Se.ñflle Ifls observa"innes o comentfl1'ios adidonales sohne <':1 ",¡1'SOy
los t.emas tratados, f' i. __
~~. P7~_..L_tJ~~~o.~'_4~<X..~'_d_,'e¿\c>'I'~" @1.. 4oll<..,,:~
~ '--ej(--f~W~'" j £:1 .~vctOt" l,-tno r",rs,o..-Kl '_
_'M__u_\f.__ 6__IJ_t?_"'_O Sm c_'_'º_Io_le_'_-=_~e '~Yl-te 1~_~_=

i-----------------------==========-~¡_._-~--
I

':U:l uelUcidad de sus respuestas es indispensable pam IUtestra p14111eación ,.

I



"PROYECTO éERAllUCA y PORCELANA"
MISlON CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION

2. La preparación de estas materias primas arcillosas es fácil y costeable
Pjt,el artesano ~e~:<I:~~:t,1lOy qu.edificultades exiSí.en.?
~4

3. La preparación. adecuada de pastas cerámicas es un conocimiento útil
par.a:t art~ Raquira.y Porqué?

.6.;zu ~~(

"f.. La preparación de pastas cerámicas es fáát y costeable para el artesano
de Ráquira. Sí o No,y que dificultades existen?
$1~.~.

5. La preparación de pastas para porcelana es un cOllocimientoútil para
el artesano de RáquiJ"a?porqué? # IJ _ _". cf>..r--::¡=U? .~k ~ ~ ~

6. La preparación de pastas para porcelana es fáci1y costeable para el
artesano de Ráquira? Sí o Noy que dificultades existen?

¿..;~

7. El sistema de esmaltado propuesto por al 1D1S10lleh;na el.' un
conocimientoútil para el artesanl) de Ráquira. Porqué?

.$.-¿ .



8. La construcción y puesta en funcionamiento del sistema de esmaltad.o
propuesta por la misión china es fácil y costeable. Sí o no y que
dificu1t.6.desexisten? s-L

9. La té-:nica de la terr~a es un conocimiento útil y ventajoso pMa el
artesano de Ráquira. Porqué?~.

10. La construcción adecuada y el uso de uno omás perfiles pat'a terraja
es fácil y costeable paca al artesano de Ráquira. Sí o No y que
dificultades existen? f'

~

11. La pr~acación adecuada d~ barbotina es uuconocimiento útil paca
el artesano de l:!A",uira.Porl1ue?. '-- J _

&~ ~ :!YL{~~

12. La prepacación adecuada de b&Cbotinaes fácil y costeable por los
artesanos de Ráquira. Sí o Noy que dificultades existen?

-----/Jo-------.
13. Las mstrucciones recibida$ sobre coccióna carbón, cocciónelé-:/:rica

y cocci6na gas son útiles paca el artesano de Raquira. Porqué')

14. La aplicación ' las instrucciones sob,re la cocción
costeable por los artesanos de Ráquira. Porqué?

15. La elaboración de objetos eu porcelana es un conocimientoútil paca
el artesano de Ráquira. Porqué?

fHV

16. La elaboración de objetos en porcelana es fácil y costeahle para el
artesano de Ráquira. sí o Noy que clliicu1tadesexisten?-sr



11. Que otro conocimiento útil recih1h dunuu:e el setl:lÍ1il&'io ta11«.
Relaci.ónelos.
-'--------------._ .•.•..••....----.--_.-- •...,.•------.-------~.-
---....-_ ...•••.._-------._----------_. __ ••••..._-_._. ------
....••__ .,~-----------------"'",_.._--_._---"----~-~-_._----_._-------~----------_.....•.--.._-_ ..-_ ..

18. Qué :in..:trucciones de las :recibidas le parecen dill.cilea y COl:tOl!\asde.
a~licarpcr U~ted?

-------------_._.--- ..•_--
.~ .~ .~.o__...•._ ..•.....•...._. ...."....-....... k __ • _

__ ...•_. ._ ..•_. __ •.•~. • ~_ .••••...•._~~r .•__ ~•.••_.•.•.•. ••..•"

19.. CÓ:tt10 1e pa:r~ci.6 la mciodologla uó'fuo!ada pw:a la wfurá6n 'J
trandetencia &~téCfiÍ~'~q::._difiClilmd€8 ¡>.nCQfi't~~ __

--------------.,._--~_.-_---~. -"

----_._-----------_._----------_._---
- •..•.----_.---...-_"""'-----.----_._--_.--._ ...---.:--._'

21.. 3.tlií.a1et-.s obser.vacion.et; o (;{lffier;¡tBtiQS a:di..;1r~¡¡•.rtillif) ,.1 C'1USt1 y
105tem~ tratallos. •..

_.~

___ o _•••• _. _

--------_. ------>:.--'-------_._----_.~--_.'-'--_._>..__ .
-------------------"'-----_ ..•.••.__ .---_._---
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"PROYECTO CERAMICA y PORCELANA"

MISION CHINA

FORMULARIO DE EVALlJ'ACION

1. ,Lapl'eparacióD adecuada de materia prima arcillosa es UDr.ODodmjeDto
útil para el artesano de Ráquira ¿Porqué?

0..5 02// if (¿¿<<lb?" o.JL.f:. !á'L/ Uf" z:; aa:::2é?r C¿" S'r ' / / I

&4 r a?;;l¿,/6,; 9' i/ 1'" .J¿?o ét'" tZ r/= jJ, 0# .

2, La preparación de estas materias primas arcillosas es fácil y costeablc
por e18.I'tesano de Ráquira, sí, no y que dificultades existen?
(J.' P'>/--C.j?CL e<' ,-:-;;.-:-!p~~~Q"7 t/?' e£ •
--fb-r.L:/ ~,f'¡,>,;Z-l1.~ ¡i' une.- _(,rM*/~2l!Jrl() ~

_tkPie;. S~i""(l. :?lO/Id/) JIJ ' .
3. La preparación adecuada de pastas cerámicas es un conocimiento útil

para el art.esano de J9tquira y Porqué?.os~:z::8/ /" ,.. r. v.-= p;..r.;t,.. ~
h;¿'-'- _ ~b

4. La preparación de pastás cerámicas es fácil y costeable pBl'a el artesBl10
de Ráquira. Sí o No,y'que dificultades existen?

5. La preparación de pastas para porcelm1a es un conocimiento útil para
el artesano de Ráquira? Porqué? 1
-t4fter Q••f aH preJ ,~_ I'~Illet#' ,,;de:'"
Pn ~L~-I.4.l.f1. Uf' se /ld CA!j>A .red,;'

6. La preparación de pastas para porcelana es fácil y costeable para el
arteS811.0de Ráqu.ira? Sí o Noy que dificultades existen?

t?{" rrn(~U. /U!£.?"" j>d'-~ .. t!?t' m",. ¿.
fr"1,Pf? /oh,(¿ at2~ '. (!>01tP $ pe ~.•.

7. li1 sistema de esmaltado propuesto por al misión chin,,! es un
conocimi?o útil para el artesano de Rhju.ira. Porqué? ./
es "ll'..¡- ¿" 11£"116",/~.é! .4 tU Líi,r ••..,.



p1er/~JI
(

10. La construcción adecuada y el uso de uno o mÁsperfiles para terraja
es fácil y costeahle para el artesano de Rdquira. Sí o No y que
dificultades existen?

8. La construcción y pucsta cn funcionamicnto del sistcma de esmaltado
propuesto por la misión china es fácil y costeable. Si o no y que
dificultades existen? r
oS" ¡-¿r,''¿ p e.r" . s= 't?eJ" 1" J'r'f"L- SOl!? L'9U/ "r" '

MI,. fII/;/It<>{ f1?If'/I1?lD"";{'ó 13#e-- &P'/I grt!J,s~~ • 7
J,64íOJ

9. La técnica de la terraja es un conocimiento útil y ventajoso para el

artesano de RáqZJ';qUé? _~'c!"=
~ P?~/ ,,' ~{,¿. pt#r" o.-P'1!-lW'??~

(!4.(h6q 0&. BZJ4T()I/,J,,?;

•.,

OJ rrrSJ'/e.2¿ ¿~¡¿,- ;¿, mcu¡6fJ 5"J!#e,1' ¿¿
-l/$..4. -:hd¡mpf().

11. La preparación adecuada de barbotina es l.ill conocimiento útil para

7Zlf~ti":?UZ,~a~.::i:h:¿:~
12. La preparadón adecllada de barbotinfl es fácil y r.ost.eflble por los

"""=0' d. :: •. Si~que dilieultad.,_'=7. _::::;~~:J :::;:;';;:Z:;;kJCJ

.DE .
14. La aplicación : 1 18.S instrucciones sobre la cocción -iia fácil Y

eosteable'por los flI'tesanos de Rdquira. Porqué?

15. La elaboración de objetos en porcelana es un conocimiento útil para
el artesano de Ráqurra. Porqué?~r::z~¿~t;p;:;~:~ ;¿1:,.~~e.j2tJ~.

I
16. La elaboración de objetos en porcelana es fácil y costeable para el¿;¡qe Ráquira. Sí o Noy que dificultades existen~ ~

~ ~'~ ;~. ~ /6~ ~~~Ú:i l/0-s;7 pj ;i)iZ;ú jAr :i~n;ie;"CL~ j



~' h.
r t>..r& re; .

I

.5' ~~~ore 1>/.,0 ('" tle p' pY' AL . ¿)tVb= ;VA".$"
18. I'Qu~ instrucciones de las recibida le parecen dificiles '.i costosas de

aplicw: por Usted'~.
~~

1'7. Que otro conocimiento útil recibió durante el seminario taller.
Relaciónelos.

19. Cómo le pareció la metodología utilizada para la difusión y
transfeTenC'j¡!de técnicas ceTámicas y que dificuJt. es contTó?~d..A .4,,'a a1"?"~.ed.t. é". £Oc> s

Jt:;3!~./',¡,.,u:. "':1tZ:;teJ .Jip;::::-:J, ~vi1¡prll~?':r
20. La duración del curso por cada tema fue suficiente o se requieren

cursos adicionales, sobre que temas?

21. Señélle léls observaciones o comentélTiosadicionales sobre el CUrSOy
los temas tratados.

/

-I1'J-I.'oJ E,P fA?? ;;

47(# ¿;¡~$/l'1'•

"La veracidad de sus respuestas es indispensable para nuestra pluneación"



"PROYECTO CERAMICA y PORCELANA"
MISIONCIDNA

FORMULARIO DE EVALUACION

1. La preparación adecuada de materia prima arcillosa es un conocimiento
útil para el artesano de Ráquira ¿Porqué?
~

• Cu ./, -

2. La preparación de estas materias primas arcillosas es fácil y costeable
por el artesano de Ráquira,)i, no y que dificultades existen?

-& ~ -HQ, ";: -I-,,~ -,Ga~ :t~u ª:1¡¡ na. h~7;'5~nce;~;.;==9 ~r;:=;S blo:¿
/J 1"_a da IY*' áA' e.r ~( d--r 1 6>•..

3. La preparación adecuada de pastas cerámicas es un conocimiento útil
para el artesano de Ráquira y Porqué?
i':-ca -1;1"0 yP-s;:' 't -1...0 S2 S ~~s. 1?l..fJ;..y W"tiS -q n 1 =>~

4. La preparación de pastas cerámicas es fácil y costeable para el artesano
de Ráquira. Si o No,y que dificultades existen?
O .a.s..•."'!t~ (? 9"< f ....s: de f-ü>-bod Sl'\ <k !Ir¿' """~"*'-

-----------------------------_.5. La preparación de pastas para porcelana es un conocimiento útil para
el artesano de Ráquira? Porqué?

(22:< r>- - 4-.•••'ik.b SÚQ$. ~ @LO'~ .~ " ll& -
¿;;Sk=,rnos L-:ú 9'",;;:::0 ~ 1h;--$~;"'\(1:~

6. La preparación de pastas para porcelana es fácil y costeable para el
artesano de Ráquira?,.$'io Noy que dificultades existen?~

¡<::.->'te r .£?'5 horll'lS fP# O" .p..cs Q t¡Pk1 Q,

7. El sistema de esmaltado propuesto por al 1Il1S1onchina es un
conocimiento útil para el artesano de Ráquira. Porqué?
f."s £s, fº '(;"" :l~?Y1 k o/ ~ ?ha nd"n



ry2.. <.1 OJS e"$
iJ

8. La construcción y puesta en funcionamiento del sistema de esmaltado
propuesto pot" la misión china es fácil y costeab1e. ~ o no y que
dificultades existen?O ,
De íQ 37e>tU J. an1 a 5 u/z O- iD'" .JoQ.. parca Wc' <:;»",",1J
~a t/rl enrendA- 5?== { V

9. La técnica de la terraja es un conocimiento útil y ventajoso para el
artesano de Ráqurra. Pot"qué?
s,, l. •, es;-h"LD (\R:: fecq-,g ~e So...sgv:n_flRSes
(¿oX[t2.<.., t,sc

10. La construcción adecuada y el uso de uno o más perliles para terraja
es fácil y costeab1e para el artesano de Ráquira. Sí o No y que
dificultades existen?:;;/2;< c::;}Z7<~j.¿ 'fJ;;Jr(f «zolk0'Y(I Q¡-

11. La preparación adecuada de barbotina es un conocimiento útil para
el artesano de Ráquira. Pot"que?

F'" ,&d1 Q, 6C1-S '0-"

12. La preparación adecuada de barbotina es fácil y costeab1e pot" los
artesanos de Ráquira. Sí o Noy que dificultades existen? .
e..on esos (?'2o?C'= ••••Lj'?£ 'betA "Vr¡j0<9i b4~s>s¡

13. Las instrucciones recibidas sobre cocción a carbón, cocción eléctrica
y cocción a gas son útiles para el artesano de Ráquira. Pot"qué?
h4J",Q-aS UD') V<7!10 M<C?s cJ,r b fc;?$' 1;?2''''~
c1i cTns=?,<

14. La aplicación ;il,!¡ las instrucciones sobre la cocción1ii:fácil Y
c?steab1e pot"los artesano~ de Ráquira. Pot"qué? ~<1í;:~c:n7'n Itroc~:::vf;. ~t5JQ:!:<gcose 2>~:J~~

15. La e1abot"aciónde objetos en porcelana es un conocimiento útil para
el artesano de Ráquira. Pot"flué? {
S;. ~e A'c..eíá f?schLe ~.5 d"'-,/;;!='-WJ7€';,

16. La e1abot"aciónde objetos en pot"ce1anaes fácil y costeab1e para el
artes,:-n0 de Ráquira. Sí o Noy que dificulta s existen? ~ ( ,



"

17. Que otro conocimiento
Re1acióne1°f.
@.. maf,n~ ~

útil recibió du:rante el semmano talle:r.

18. Qué instrucciones de las recibidas le pa:recen difici1esy costosas de
apJica:rpo:rUsted? II /
1 <9 qbd5 /-s. Pe,,- cpX?fe e,s v..A- n""y f1 o

I

19. Cómo le pa:reció la metodología utj1juda pa:ra la difusión y
transfe:rencia de técnicas ce:rámicasy que dificultades encontró? ~

~e¥~c-!k;;«rnj:~~": h¿e- ::cp~:f:;;:;;;!;:/>~ ..~

20. La du:ración del cu:rso po:r cada tema fue suficiente o se requieren
cu:rsos adicionales, sobre que temas?
t/'u<2 b!fBO {7 relf<e..- . .r-«-c¡u--Í 'í€.. <? Iro Oh»<(';;1 . o

....f co, d:-e, Si?

21. Señale las observaciones o comenta:rios adicionales sobre el cu:rso y
los temas tratados.
IlJ6",<qn~ ~ce/l ~ ¿~n~ . ~'íf &"'= ~ =="6< 'a.:¡;; e5=<i!....S e=lL<2~ =
el"?5 " erlq::?

"Laveracidad de sus respuestas es indispensable para nuestraplaneación"



..• "PROYECTO CERAMICA y PORCELANA" ..
MISIONCffiNA

FORMULARIO DE EVALUACION: ..

1. La preparac.ió:D.adecuada de materia prima arcillosa esUa conocimiento
útil p,!i1"ael artesano de Ráquíra¿Porqué?

=D E; su. "Y'RUA'jtAC rtON .7J¿17cAl.pE .'IANA. Rué AJA
"Y.a STA \. A c:...A-\.:. ,S E- Jo ~ N Altr1i. ti" ~ t1:toN.;c J¿ !?> )"s

2. La prePa.raci~ de estaGmaterias primas arcillosas es' fácil )' costcable
p<ttel artesano de Ráquu-a, si, no y que dificultades existen' .. ,
..-SLb' fAc:..1:\.. _'::\ (Jo !:tilE A eL'\;: ':.\.4,: Q.J,It. Sg¡ \ o s'k'
RE6hu:~~ 31: 'IN u,'P.Ac.!1J &&1EL YA lleg, .. .. .

3. La preparación adecuada de pastas cerámicas es un 'conocimiento útil
para el artesáno de Ráquíra y Porqu-é?

éN R4Qull14 Nf) SE A",CQS'S\,,\\1.Jt,ll.A A . .5t.c"AR u,vA P.<1SJA.'
A IVEa • .s;~ iR bMelA t!\,{~ A. LA CAUE.RA. ., .

4. La Preparación de pastas cerámicas e:¡fácil ycosteable para el a.--tesano
de Ráquíra. Sio No,y que dilicultades existen?
t. s. "li,'u\. \b. ~T¡;:AI\).l:. PERa fn;sr~Ai.D;tf-lc:.uLr4bH.
,A.\.t~ c'QI'10LA AU,se.,yqA,»E: 'rIA.Glu.1f,JAR:r-LI. 'sclÜ .rAJJ)LI~.
,fU.A~•....

S. La preparación de pastas para porcelana es unco.noCi..mientoútil para
el artesano de.Ráquíra?, Porqué? '.. .
Es ..ur.:r\'.J?OJUilu¡;:' ')JQs i?eItM'lTé ¡P~¡f).BA'R.. \..4..$ r1At''E/U'4S. ..
1?rrHA$.I;.v UlJ11!.4,g.Alo 3)E, 4LT.6 T€NP£'~.ll'!lRÁ.

6. La pr.ep'aración de pastas para porcelana es ficil y costeable para el
artesano de Ráquíra? Si o Noy que dificultades exi.step.?,.
.~ £AÓ.\...c..o¡,¿ w) 1'aco J>é l:::.fu.~ll2A2Sé.j'V6Df; TORN4R...
<t () sU. ~\.'f.. A\.<; u •.• .I>. pU;r s.u..\.1 A.:D .s E!U 4. \. 4.\ f..4 \.:l' ~ J) E.
,,"0'4 •.1)2 .n e:. R.,o\..!'S 'hnR 't o"I~ S.

7. El. sistema .de esmaltado propuesto por al misión. cb;na .es un
conocimiento útil para el artesano de Ráquíra. Ponllié?'.
WQ:'2J>1! UAlt. ¡.,LA AJuEu .•... :H..£.S/'tIJ.LIADo 11", <::.""'\., "'<o:::'
3t~"XlS Q&>ER}!.bR. 'VsE:.s.••.:s.. ¥t N T€;.1t'tl'r,JA<li:.S E.N .su &.sHA\.Ll>:z>n.



8. La construcción y puesta en funcionamiento de1sistema de e¡;ma1tado
propuest.o por la misión china es fácil Y costeable. Sí o no y que
dificultades mristen?
E;-~ FAC..t -So c:.o~,~é S R.de,A '.-V A K f;'J i€;
SE J)I"iC- \..,.1>. I..J 90 fA\. A :Dé uN

Blélll ,21£TAll.AjDQ t'AiU> s.u.. c..oNSTltU. CqQN.

9. La técnica de la terr~a es un conocimiento útil y vent~oso para e1
aItesano de Ráquu-a. Porqu~?,
VEV-,!\:cTE SI;.. (:..AR. Pl;t<AS <;.ev 4'" [;~f'e.S'DR 11.11..!1lAJVl.FdQ-t6,
::A\ "-'"tcG:.S.lA \.. '¡'GU.E..:.:..s.Q..S>~~~tvct:o~ _

10. La construcción adecuada y e1uso de uno omás perii1e:;pata terraja
es fácil y costeable para e1 artesano de Ráquira. Sí o No y que
dificultades existen?
~s ",T~\... YtJéSTO !Qué yeb1~Té fABUC-6.JL !-I!,,~~.e..ré.i1.Ll.z¡ .

.;¡>J2. ,.~~ < 'Q~' é~I.4J:LA~Ñ~o_~;:1~t>~~=E-_L~4~~~.-~

11. Laprepatación adecuada /te batbo1:ina es un conocimiento útil para
el artesano de Ráquu-a. Porqu••?

"\>0 :DEMOS "POrJER. EAJ'P~O:¡S-b.J...A gq-tPo a ~_:s.QJl},p£\..0 ~
\\t.1é].:p •.\.ss, yé<;.AnoS ':1.\1E:J):l.¡;'O~ PARA ttt¡-pR4!t.\.4 UU.D4ll2..--

-'
12. La preparación adecuada de barbotina es fácil y costeable por l.os

artesanos de Ráquira. Si ()Noy que dificultades existen?
t,;S.lb.C,A\.. ~ ~S.\\:A~\.é !ttf ~~ FtE~,,'téR;~\.t2.ÁJa.'

\.0<;:' :l::.mOS t"\~iWb.'H;'S. Q E.. -t1l::& A.l~ C1JN v fAJJ)o.
S 0\..0 ::.E IU:.A ?E S'AR... AY é.Cl,(A.J) t,. M Eom,lTf-,

~.3. Las instrucciones recibidas sobre cocción a catbón, cocción elfctrica
y coccióna gas son útiles para el artesano de Ráquu-a. Porqué?

lot£JV>. Rs.A'1P~ CQNTR M'iU;s;¡A¡ élJ A\.'iiUAJ B:l&<s.C.IA&C.
1.1> e..;,"'1..b.n:t r..>AQ:¡: o tJ A tiME••..•.,A l.

14. La aplicación £¡:- las Ull>1::ruccionessobze la cocciónQ fáci1,'~
;:osteable'po:rlos atteSaIlOSde Ráqui:ra.Porqué?
~1,LJl,i'\..\c.A= ~E .]llli),C.V;UA ')'oll.. \..AF.t>. \..l4 ,;pE; t\cRAJ.oS A ,,~
f:\' é<:.:tIU: (.Q'S ')'.\IU A\.j"A~ i'U1PE:.RAluR.A SJ A;¡¡CiluJ¡sq.'Q\.o~ Rt=S,,,\,-
¡A i;,A S,AtJlé S-o ~\'Q,%>o .

15. La elaboración de objetos eApOfcelana es un cO:llocimientoútil para
el arteSaIlCde Ráqui:ra.Porqué?
.-..:..c,oY- ~£. EN éS"p;;, <2.0"-' o e Sli.réNTOS PQJ?lU:I'iO S C1:l\.,q sAR-.
f,v EL HE-I2c.AJ'ofúlJE..uo::, Pgp:PIlc.fQ::>' ~ A Sil US2.. CQAI uM4
rc;;.c: IU.tCA tJ¡)."" \'\4 _ ( tiA';:> Pv4Do, ng,jciR.. c.A1..:t.;¡¡A;P.).

16, La elabor8.ci6n de objetos en porcelana es fácil y costeable pata el
artesano de Ráqui:ra. Sí o Noy que dificultades existen?
r So f-.!c''I.b) :::'0 c..oSo NP e-s, tw-~ A.'\.:to i"f:lZ..o sto :o"u-
e..'J,\:\.I!. 1(1)1\ \..A £tl.\.'S4 :l2 E Holl,uQ:' '4 \\cRl-los. S'..A.R.A
~). c..o~gQ"'. _



17. Que otro conocimiento útil recibió durante el semmano taller.
Relacióoelos.
(iut: <04. \CI-=- }.¡,!s.vJ'"\Q~ !JO .:sI:;. USAN é.u PRoPogC.ro'véS
A ;D£ CuA..:DÁS AlO P(2:DEe.HOS t06 RAR.. VA)A BuF A.JA
CA.LJ,:..l'A.D FA; NuESTRo:S '7Ro::JJuCTtt>S.

18. Qué instrucciones de las recibidas le parecen difici1esy costosas de
aplicar por Usted?
RE.A lyJE.,vTG ),,/0 .1)3..IcrA,Q \lE: :'!>QW ,J) 1£1: LE.s. S,1.I\!'j)r1A-:;'B~.
('(j);:,,osA:::' Lo (d¿4L n4£1..c.v.\.IA 5.\.1. ~\)'s ..AUC;;t.)

19. Cómo le pareció la metodologia utilizada para la difusión y
transferencia de técnicas cerámicas y que dificultades encontró?
"lET c;:>,;p 4) lo C;;%j. A B•.•ENA.
J>l.f:s.C.v\..Mn<'5. lA e.u\.\11.u4Uo,,", ;¡¡E. c...,U:,A £(.<,.141 ~~ loS
TE.MA:':> ';\ fCl~AS. £A.JíR.E:GÁz>AS Poll.. \"4 .1)U~G4c.¡ClI\J,

20. La duración del curso por cada tema fue suficiente o se requieren
cursos adicionales, sobre que temas?
J,b .:Dv.Uc.l:ON IóB e.vAl\J1Q A }E-olU;A fuE; Bué/V¿". :PeltO Eo.v.
Cu.l>NTn A. PRAtl-:tC4 R.¡;4\.I1EAJTé FuE Hu:1 coRTO. D HA~!'MtW.
'M"Bo £..l..\.;\.,AS:.:DE COOR.;P'xAIAUC>\J.

21. Señale las observaciones o comentarios adicionales sobre el curso y
los temas tratados.
í.\ 6"R.;>o flJ ;.;r- 11k1" B",é.¡"),,.
£A,\.\..A. \.1> CoQ!U).l;, tJ A c.\ Q¡:,) , 'PuGo~ sI: jlE-R..l):t"p Hu c:.HQ
.,.-:tEz.H Po Q" E Sí:?\I:l> O un \:n..AR fAl PU at.~ S,é.
"\>ER.~);\~oA A\.<;;' u •.•A';;,"Pé~oAJAS. ll¡;vA& Á cAS"o
9uC-c,:t"c:As" A ~u. ~s:.oHQ:i?O N-lO (.Q.v 1;.1- aMéN.2I G-L
~\J.lI.So ••
\-E\..I"C.:~SAC;~o""(s. 4 \...6.tlI::>Xotv CH'¡NA ':i GH1E.

BuE:\..\l..b.tV '1' R.o,vTO. 6.5tAc.r AS.

"Laverocidad de sus respuestas es indispensable paro nuestro planeación"



"PROYECTO CERAMICA y PORCELANA"
M!S!ON CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION

i._. ~_ .. ._. . ._L _

----------------------.---.-------1----- ._-.-.--r--
2. La preparación de estas materias primas arcillosas es fácij y c(Jsteabl<~

por el BIteStu1.0 de RáquirH, sí, no y que clificultHdes existen?
Si.. \o2.!.1i..- .. '.~'-.-~~~=Q\..O";1~-.-.£'ú."..."'~ :;,r¿ G'Y'8' 1"~

.C•..:m._k, '-'-~......I'>Y;" ~~}U-_-~.ü.ll>.~-I\...,----,."--' ...._..._.1L: ~v'O ?J"'...•..\.¡.us, _ <) WnQ(f=iUd9 .~lLJll'fuüfJ<:t=~ ).,Q
k.L. .J:I."<\r,,.., ....,) :(: •.,-\J. .' '

3. La preparación adecuada de pa!ltas cerámicas e!l un conocimiehto útil
para el artesano de Ráquira y Porqué? . . \...-~ j
~¡~~~_<!..'Xp.'-d,,\ ~'::>. e::>~~.s".n....IG•. ~a~~,
fU1Q- 5<L l.\...>,)\uc.;'\\s.>.\ 'y-e.~\"''-...hOe:,1:u...~h'o ~:l.~.e!lfo
_~~~~SL\U".~ ....J~ili._¥k.--pSil.-~~-.;.h•.•.."..~
-"""áillU-~.p",.L<>;:."'(:-+;)ll-'2;-1, {IC,;.¥ .---.e.':>..~f'~.~'\,...G!n.~..I't1t~l"!''\l

4. La preparaeián de pa3tas cerámicas es fácil y costeable para el a(.tesal1O
de Ráqui.ra. Sí o No, y que dificultades existen? I
~ f'Q"'iI¡ & ,a\.¡, fl>~k,,~bo(;,,¡,. iu.~+4.,-1:" -.p~~..
-~-~\\,..... dL ..J¡LC.I>..k..~_~f_\U.O. ......1.\2,.. ..l\~.Q>- SI f'1J'L~.,UI.'-~--
~ 'ha m ., 'rJ'" \' In -'. ~. •-~.\,,))\.\~' -~~.::=:y~-u..._-- \ -t~-----i------'-

..._..¡-----.

5. LH pl'epBrac:lÓl1 de })f.lstas }Jttra por~;elalle-es~ul Gon-¡"~~:dJJJie~;lol'~ltj,i-i.;~.;'A
el artesano elenáquira? Porqué? :
-";:;.-C...-PS\.-v~._¥'~~h1¿il..~i,.;J........m.\ol.fiÍq pi c7 ~~Un o de.../~;;,..lf~o,~
_i}d'I2\W'u,~-tl..j1( ;¡~\lS1Cl. Ó. "nI .e~hu....~ULti:_*[~J.=---------~-.----~--_--_.-_.-_=-_-_-'_--_-,._-=- .1. _

6. La preparación de pastas para porc\ilanR es fácil ~' costeable para el
~.~:á(.1J.lir8 ..7 Si o No y qu.e dificultades exiRtell?. 11.11° I J~ \ . • l. 1... h I.. -,~.-~J.-;SJj,)yn(s..f?~~._:-,¿l£J>2l.-'¥'-~-uti..¡~Q)
l\º-..p:i-I/d~-P""\o>-..: •~:.b,,,).•.l_~Uy~:. .. .. : .
.._----_._-----_._------_ ..__._----------------j._--_.

7, El sistema de esmaltado propuesto por al misión china ¡ es un
conocimiento útil para el artesano de Ráquira. Purqué? I
Si p;>Yf.1J9- 1\,:,,, yz, ..•..¡h. Se} h>';'~ 1')~~.:Li--
CW' eop,dú ) ,.,. _

~ '._------_._._----_._--_._-_ ...--,--_ ..._-------¡



.
8. La construcción y puesta en funcionamiento del sistema de ~~filaltado

propuesto por la misión china es fácil y costeable. Sí o nO y que
dificultades existen'~.
5.\ 1P"u,v'é - e::' ~v'{ c...J fnL.J';
J oBu G)h~.:>\- ,--------------------------------1
-------------------_._-----_. __ ._---~_.¡------
_______ .__ • ~ __ ~ .~ ~__ l .. ._~

• I
9. La técnica de la terraja es un conocimiento útil y ventajoso i para el

artesano de Ráquira. Porqué?
5[ D<:>.g<--'s T~YJn;,() !JL«;¡)l .,y ¡( '4"d,'V'6.., :Pro<t"VG,-,'r"Y¡r i d ¡ IJ./ I
-V.v=-.=-" 'f•.) \'(¿'AO"k"l) S.O .,.jI"S., ,QA"~)/¡hdo Q'y (l!' \2, . ' . . r ~ ~~
.fl.'!. \>.(J,~q_ i;)0-)'1:e.A.:l0.,,-\ .. ~ j.__. _

10. LEIconstrucción adecuFl.dfl y ,,1 UNOde uno o mÁN perfiles paTé' teuAj[;
es fácil y eosteahle para el artesano de Riíquira. Si o N,; y que
dificultades existen?

----_ .._ .._,--_._-_._--"----_._~_.._~--_._.._._.

11. La preparación adecuada de barbotina es un conocimiento 11tilpara
el artesano de Ráquira. Porque? ;
Si e:,,'u¥ l. :yv.'íQ" - Y)"<2.\o1" ~Q"~'''''ienb::J ') .J-l€j":5'1 ,--Q..(\'>'l,y.,jó
-V--c-rn e ~"'f' OÜQt.: .."c)-ci"n c),Q t""'>h>.\ '/ Ü>~~ 1-----

12. :La preparaClOll adecuada de harbotina es filcil y C(1steabhej'::-=
aTtesanos de Ráquira. Sí o No y que dificultades existen? '
Si Q:> ~q) L ~")'Ó=:\~ ¡,,<¿VI'\:, ~\,K,.~ %d~~~~y
v ""~ 12::> ,',oS-\-e" biD h)D~ '! <lO' <;,g .. ,\, DO S" CI' '00 en b{¡e"ho-c1' .. l \.~.. •"iYJ,;Mi tI P ( ;)." It"h C< -Hoó ? ''1h-, 6. e .: _

___________________ ~ __ ••• o_ • __ • __ ._. • ~ , 0_.0 •

13. Las instrucciones recibidas sobre cocción a carbón, cl)[;ción ¡,lécti"lca
y cocción a gas. son útiles para el artesano de Ráquha. Porqué? i
.'ll'.... S0YL'-l\l!~&- ~.'O-Q.L~¿~i<.l.l.:._._~SLsll';..._~~'>fe)]") bo nQ':>~o'A:L¡ e~. Y>:=><.híV ----te."!"Wr>,,45_
---f">f:e::>O. lt ...L:L<X1k oq eJ,,<:-.h'l\~ Q <:, ~4~~In<>-\~
,¥~~"'\-<3-').. OiL .." .--

14. ~ eH 8.plicación , 1 ij lBS instrucciones sobre la cocciÓn e'T fácil v
costeable'por los artesanos de Ráquirtl. Porqué'? I
C' '" .. o.. 1"> b Ct.
~( PUl{ 'i t I~ .3.....JO "='r-OYl u coc...U\,~ __ ~-\---~. JO() -f--------

¡,-
I
I

15.--L-a-el-a-b-o-ra-c-io-'r-I-(-le-.-o-l-l1-'e-t-o-s-'-e-n-p-o-r-c-.e-l-ar-,-a-e's'-,-u-n-c~.o~r~lo~c~'llil~'-i-e~r~l~t~o-J'¡~t-il-p-ar-~
el artesano de Ráquira. "Porqué?' ! .

..se ~ ~...,Q.' e~h" \,'W~~'.Jl.J- rw s.Q ~~!'m!\,oá\0
",. ;¿i'1'J.;Ó y 1Y);:v~ ~,á\3, ... _
~~~~~~~ .~.__ . J ....

16. La elaboración de objetos en porcelana es fácil y costeahlei paré! eí
~'tesmlo de Fáquira. Sí o No y que dificultades eyisten? :
fJo eA &,c'-¡ i',)\~-i2 - ~1~&,¡'<.,:,~ hi.¿ Li

. l. 1,.;; M';"','~n. ~ _IV-4kl~) t:q 'h ",£.lly MIIYl{(-f+v---y......n>.eL!.;>..L- .._~o--.-._ ..--..
--l::b'1 o..;) J ._~_~



,
.,..... I

I
17, Que otro conocimiento útil recibió durante el seminario taller.

Nelaciónelos. i
ri /'\' .k:sIYh ...,\' -~k) '< ~\s~f~~o~ R~J.vsKt(.t__~~
~~ \'r",I"'~ e(),,\eI:..~ __",,-".1_, . ._____ , o

MF---
_______________ ~ ~ ~_. -----_.1._._-

18. Qué instrucciones de las recibidas le parecen clillciJesy co$tosas de
aplicar por Usted?
~T. l •.., 0." ~k dg ~ I,~ooc.(.¡'¡vwu
dI?~,L\. tF'¿;;:

,---
19. Cómo le pareció la metodología utilizada para la difusión y

tnmsferenr.iA de tér.nir.al'l cerilmir-as v nlle riifi()lJJtAries enr.ontrd';>.
J-\vl/ :h<1~' (~0;'i1:nj01Jb ' '1. .1-p;o 'Y';; 3\,"Ir ;;;;;;jMU.\ ~~w" e lt A,''(CA{'' o 'ttiOI!Y" r.j•...y>,

I .
f,"equleren
•

G:fl~~~:"":-~
I
I--~--~
I______ . . ~ ._i _

20. La duración del curso por cada tema fue suficiente o se
(:lUSOS adicionales, sobre que temas?,

~~ 'f01 't'~ tl'v, ~-0~ciYbi\~,i\\b\;J"-.d,,, ~ _
_._-------------------------------~--_.,----

I

21. Señ<lle l<ls observar:innes n cnmentfll'.ios adir:inna'les sobne ,!1CUl'SOy
los temf\s tratados. I • I
~:i~.. ~~ .jd'){ SL.&-- lJii'J Dí<1..y'::' jhy"'ce.1¥........&l-
0Yh;) {0tYn"tL'\ !Chm\L~ Y¿d,,\ h0~ "'IYuL.;-P''\(~-
..D..uí ~.:>'" A ~ '"UJ' ~ ~ q, .J),A¡ !ti ~ :;. ,~" L"'-'" ') t,j<l •.HL_;;;:\:&::(;.1<'. i Rf(j,);::;:~ vn..\lot:." hueJ"tu. 'h'.ti1Lck:.~__
-------------------1-----
-------------------------_._----' ••----
--------------------------------~._--

,
"La vel=idad de sus Il::spuestas es indispellsalJie para mtestraplnneación"

1



I
cost<lablt:

i

---------_ ..._----------

..
":PROYECTO CERJ'..MICA y PORCELANA"

MISION CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION

1. La preparación arlecl1ada de ¡nate"ja prima arciliosa es un r.o)Joc1mi",lto
útil para el mtesano de Ráquira ¿Porgué? [
(¡ j fo r<" -[j'"clc( ~-1,:ºG(lJaL_..Me'¿~f ~ . --~--
-_._--------- ----_._-----------------'---~

!------1---.-
I-----_._--_.-------_._--------------------1.----
I-------------------------.,----

---------_._---------------------~_._--

2. La preparación de astas materias primas arcillosas <?S fácil y
por el a.rtestuJ.oele RáquirH, sí, no y que dificultades existen?
S i i¡ 1&ílJ::.--d!{..lLu.f rQ~-.-----_--------- ..--------

------------- --------~--------~----~j-----

3. La preparación adecuada de pastas cerámicas es un cotlocim.ieiHo útíJ
para el artesano de Ráquira y Porqué?,
--S-L ¥ ca O IcT~e{ n ue br1S CM)~1eY11r&_____________ _ _

------~ ---------------J-:==
_ .._------------------------------------------..1 ". '

4. La preparación de pastas cerámicas es fácil y costeable para el "r'.tesano
de Ráquira. Sí o No, y que dificultades existen?'--k
--!'Lo es Far;¿ t - eS (Os-reabiPe, "Po(Ff lime ""..,che.ll ! _
d~f'c"f(M.e<, - ' -.--L--

I

i
5. La preparación de p"stas para porcelana es un conocimiento ú¡j] p81'a

el artesano de Ráquüa? Porqué? !
tq,H ,M) f o' Q Ii' ce!'? def' mM 1_=====

i-----_.~-------~------------_._------------------
------------------------------------- . ------~--

6. La preparación de pastas para porcelana es fácil y cosleabk para el
arteSBJJ.Ode Ráquira? Sí o No y que difi.cultB_clesexisten?
d."¡iú'P n 1> 1;e IA1(JL_-¡nat;.i£L~-dWVJ ." . u_ _

u_... ~_._u_. . +----
----------_._----------------- ,------

-----------.------ ~__J. _
7. '1<.1 sistema de esmaltado propuesto por al misión china ¡l.. es un

c9nocímiento útil para el artesano de Ráquira. Porqué?
o i f,'or a. '1'Af fue rk 01cea 1( y me S fe, tieh

---------------_._-------------_._- ---
---_.~-_._--_.---._----------- -----------,_._---~--

--------------_. __ ._---------._-.; _ .._-_._-_._"



------ •• _0 ••• _---------_._------------

8. La construcción y pUQsta en funcionamiento del sistema dil eimaltado
propuesto por la misión china es fácil y costeable. Sí o n1-,y que
dificultades existen'".

'---1---'-'=================~'..--
---_._--------------_. __._-----_._---------_._--~--_.!==~

9. La técnica de la terraja es un conocimiento útil y ventajoso! para el
artesano de Ráquira. Porqué? I
'5 i-.!..n.'!.~=-? "e rhq ele 1M'1Q S cJPe, M ec¡;¿h, r----

I

____________ !i_-.-~
10. LE\construcción adecUfl<11ly e.!uso de uno o mil". perfiles pal~ teufljE'

es fácil'y eosteahle para el artesel10 de Ráquira. Sí o Nd>y que
dificultades existen? O fU.- f)"¡'--~ f~e;:S2;~oy-1;( fO-Wi d,fI kvU! ir M2 9vr~ . -=

I.--.--- ..-~--il--~-.--

11. La prepluación adecuada de berbotine es un conocimiento I1tíJ para
el artesano de Rátluira. Porque? I!

';ji '¡,?a.("C\ ah 1fi;pr l1/l fUo{ ee irahajR ---¡
---------------.---.----------------.1----

---------------------_._------.---
12. :I.a preparar:IOTl adeClladl'l <1e1>1'I1"1>otinl'le~ fár:.il y r:o~teabk P01" .in~

artesano~ de R4,9.uira.Si o No y que difícultade¡...existen?
\05 dlf,eJ'&.d.e:, f,,) parear la ho.rhdllflú./ . -1 .------------_._-+-_.

j-' .
13. Las instrucciones -;ecii,idas 801;-':8 c~.~~jó;;-~-;~b(;;;~-~,;¿~¡;;11!.~i,~;;tr.¡~a

y cocción a gas son útiles para el futesano de Ráquha. POl'qué?'
._JjL_.ftLí.il..._~ill(J,{~17ó artc,.,£S O_¡Y,;sa.s . .. _. _

14. La aplicación f1E:;-IHsinstrucciones sobre lH ¿occión :J¡'fácil"~~
costeable' por los artesanos de Ráquil'a. Porqué? !.

-¥c"tf€S { cos-tab&S ~br PQISgrt;s-~~>~(------i----
_______________ .J _

!

15. La elaboración de objetos en porcelana es un conocÍlUienio -~hil J1ar~
el artesano de RáqUir~.. PO~:Ué?-~h,;~/A:Z;r;t~::;:~~7!í¡«Co efJ Q{t;artO ~:

--------.---- ..-. ... 1-.._....
16. La elaboración de objetos en porcelana es fácil y costeahle para el

al'tesano de Ráquira. Sí o Noy que dificultades eyjsten? I
.eS d';¡i(;P { coS~~r ;IJ1 '-1 Cfvw C~
----_.__ .._--------------------_._-_._._-----_ ..... _----_ ...-.__ ...



17. Que otro conocimiento
Relaciónelos.

-tornar ¡!o/ó;;

útil recibió durllllte el

.
. !semInarIo taller.

.--L----

20. La duración del curso por cada tema fue suficiente o se
cursos adicionales, sobre que temas?

o WIa S o W\ ••••'\.(] S c'" dIl k;;ñ., {.14f S u.:Í'C/;.ll1r

_______________________________ .J __ ~,

18. Qué instrucciones de las ref.:ibidas le pluecen difíciles y c-;;Jtosas cíe
aplicar por Ustedr~. i
la latt:: de d7neeXa ¡--_o-

/ -------[---
------------------ ---------------1-----

-- 0 0 -- 0. -

19. Cómo le pareclO la metodología utilizada para la et1;lUSlOlly
tnmsferenr-iA de tér-nÍfOm'cerinnir-as y que r1ifir-uJtAdesenr-nntTÓ'?

hu e&J ----
___________________________________ 0-

1-
l .'1equIeren

I
I
!

_____ o ~_oi __ ..~_
I

21. Reñale las observar-iones o comentar,;os adir-ionales sobr¡o ell curso y
los temas tratados. ¡

'0<' SMo-íPA f ohs"cvQJioy'Z.5. O Quym1tulli2$..--adc;bna.f'4
.sdw eP G<@ lbs ~" ~:; 1ít>fu!as McJl o ~<,
r.J~-s~...£ L1tnch. c1:ál .... _

---_.,~-----
-------------------------------_0_-------1---------
--------------------------------1----
------------------------ ---------- ----

,
"La veracidad de sus mspuestas es indispensable para nuestra pldmeación"

1

!¡
I



"PROYECTO CERAMICA y PORCELANA"
MISION CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION

d .. '1' I . t1. La preparación adeclla a de ¡natena pnma arC) 10"8e" un CCOnOCC!T11,p.JJ (1

útil para el m1:esallo de Ráquira ¿Porgué? !
5 I L l' ~ i1!!:?=tJ~ "D.4Ü:a...ÚlÁ!¥L!!!.S.-~"e""'t:>S . .r.aoaó-D~---"I-----'l. res _O_LJ!_b..o.-.d",~ ---.!~ __
______________________ .. 1__ ,

! .•.•"-.

-._-._-._.-._-..-...-=--=---==-=--=----...-----_..--==---_.-.~~---------~~.~-~-------------::....--::....------------=------.- .¡ ..... _.... ""
¡----------_._._-_._------ ----------- -----

___________________________ • h _

I
2. La preparación de estas materias primas arcillosas es fácil y edsteabl'J

por el m.tesBIlOde RáquirH, si, no y que dificulte.des existen? l-l
S/ es....¡e.~..c.J..---1.-..c.o.~c"'b 1e.~~ ..,Jl.~__Se el n-ovf~<ü S ~.Aie.:d,..l45 e fI .kt- te6',&, º v p..a. e':{ Ca tio~

---------------------------- .._-
... ----------- ..._----_._------------ ...._-_.

3, La preparación adecuada de pastas cerámicas es un conocimiento útíi
para el artesano de Rfiquira y Porqué? J
-S.. I I!' S ••,,~ el<""1,, 'J ,/Id .oQ <"1 vI" .1.l2....~..s...._ ...b l.!e1\<-l
eo.le ti••rI e q .( ••s f r o d. "c.(., ~ 1 Don p m <2 S -b..t1,'e..z>..<>...t

......:Is..A.l:J O~<25 eC'A-. Ca t.J ..In ~
------------ --_._-_ ....._--_._---_.---- .. -1 ~=~~=~~.

4. La prepan~.ción de pastas cerámicas es fácil y costeable para el tli"tesano
de Ráqui..ra. Sí o No, y que dificultades existen-~.
.....5_L.~SPa-11 ¿ PI>t'" 9~L __i.. <2 ~ ,.., ••. te r/'a 4 t! S S'.e......ZO_'l. <:et.!1..f,..o,lVr'" · 7 - .J.'. e!l .(<j __Re!' 3 I Oh.L-- .."f-.LL"" ....S.!IU!L_ ..c~.t&~"'.j---,.....r..•c..,:-r..$ ... ~_
--P..r-Cf'~.-_ .._--------------- .__'

-.-------- .._t .
5. La preparación de lwstas para porcelana es un conocimiento úbJ para

el artesano de Ráquüa? Porqué? .ll
SLe.s. .L' n J""'''''L!{-OCli!1L<?N-io t.--hl fU2..r~...p o. .pvr.d. •.."••('

,:;;;; ;;, <; ~ v~ fAU:;.'~'" .' 'lQ@ n..o~¿: ~:"'~-5':'~""'(J.S
--f'..!:!'" ; w~_.k-.~..i_«-'_~'U..!IhA- e ~ ~~ ~!& ~~e e'lV

------.---- ._---_._-. __ .._.1.-.-_ .._.
6. La preparación de pastas para porcelana es fácil y costeab1c ¡Jara el

ru:tesano de Ráquil'a'? Sí o No y que dificultades existen?, I
b p re po..••.....<L£..¡',., r-' e > ¥J,&..e,¡ ¡?'t!' •• Q e e Ú...Y.L_F'i~Lc..r2_:::f>0~y;.'~,hCt{ d¡- f:~'*;;Js¡s,-.-4iL~-u-'\AJ.-r~~~$-~~~_.~)~. -~-~--~-lAS.~ . ..e.--
~ <a eiros, ~ ~~ e ( t>dI S _-1 .

7. t,1'-sistl:!;.~ -'de esmaltado propuesto por fá misión c:hin<1 I es un
conocimiento útil para el artesano de Ráquira. Porqué?
.....51 e.s:. c,f.i . por 4"~ /",tce." @I'V L~d ~_~.d.o...s....._<¡,,-e
no {" ehQ40rf?u.. los ftt-t1.est••ctl-C /./,bOro ~bteN! M'!> ~

--~~-cf'!'-~ ()CA-bo da S ~...h ,.'t" "....s. it e~_Lt6.._of."-.S
....._--------_._-_ .._._--_ .._ ..__ ._-,._ ..

i
\
\



8. La construcción y puesta en funcionamiento del sistema de ª~maltado
propuesto por la misión china es fácil y costeable. Sí ° ni) y que
dificult.ades existen'~.
-Áa CQ tv;irve '-"o.. d,. .& q ....eS 1r'lQ I 1-0.ttº-CO-~-s-__~-f.Lt¡_L'LO e~ ty1.ú.'J
CD si" Se. '1 t' S (f1"4:'¡'uh le r /)I.D •..•~-il.a.l.4d'o---r..(;c:>-4--mrjC!>rc s

--tU:4¿e' do.s ",1.it'II ('""os bbte;t..~~o.x.:.c£,...J---I_=~-=:
_ .... - 1,

9. L~ técnica de la -terraja es u~~--;;~nocimie~~t-;;-Ótii-y--;;ent-~j;;-;-oi¡;~-~-el
artesano de Ráquira. Porgué? I
_$ I e s vid '1 Vt' .Idl.tJo{<\ " '" 1'" ':f' .i! r;./M m "6<!>.ce"

~bur.-Hra'':J;;:5''" b '" e ,.J "¿de

' ¥ l(e~!~~ fo
la. La construcción I:\decua<1aye] uso <1euno o mÁs per.files paTA telTfljA

e~ fácil'y co~teahle para el ftltesano de Ráquira. Sí o N'
1

y que
d.ificultades eXIsten? •

'Sie S I;y c,t £4 COIl cirvcu'clV cI.- Oer ¡C",J..es.._ J¡o"'...r..!!_ve
j L ' ~ fr 'JS'c e(l.cue<'1ro",. L"'l "" ••b ••,o e\ 1 S't~~;.~~-

-.l2v~l),o.---jle.rc't.J:!!'l!..wrOCl-f--d..~q"---LS-(L-~ ~.c ~'" O o
C"eo -jV"', ...b u 'f t:A dl'~C:" 7:..c.Lde s. . . . '

11, La pn;:p -aClOnadecuada de bar otlna cs un COnOC1llllcntoptiJpara
el artesano de RáquirB. Porque? .
E"S c/h l '(?aY" ~",(l Cb IV Un •• ~_~(fl.c.~'.:rN~:!:c~1t" "'So ~'~ d,b:b~~:(\r1~~pt~~6...~.,S

h""JO'CCA J....... proc/"cc,'" IV 1__ -.
12. La prepal'ació.n adeclla<1a <1eharbotina es filr,jl y r.osteahl~ por Jos

artesanos de Ráquira. Sí o No y que dificultades existen? !
e5 ",,Iea-tl do. 'f .p..e.l Su \"re¡?nrn-c,'otU '5~~
-iICl\e l.,> J.lcrro."""'".:1,, pl'eee Sa.r,'"" C-lS obd....o.R..a.)

\0 d ca. e. L f?r 6 cr So" ~_~ _

13. .Lasinstrucciones .recibidas sobre cocción a carbón, cocclóil¡eléctl'lca
y (.,occióna gas son útiles para el artesano de Ráquira-. Porqué? I 1
S.L-.S~-=util"lo J'oG: _cClrre.boN - e;l" Red.v...c..e_iJ..<> c"l\Iro",//l""'-O~
('beto e0.: IR'" re. So e G\ rt lo, ~ : ,~ b, sr"" 0(,",5 "1 Red ~ "t,¡~.••v
'J Jt ('0& S "'~;~ ,,~ ~ R!:" bcr.*_.e../" ~~~----¥-.. ,...
dº"f ~.flt:"J:'J ,C/ il".Jo ~ 'l: -a..:.J.. cA ~ccb)~._ ..

14, La 8phcl:\ClOl1 s; ;;;nstruCClOl1eS sobre lB_COCClOn •• j;:lulo v
costeable por los artesanos de Ráquira. Porqué'?
_'S_L~ F....s,'l c",rv Lo\ ~I.LÚIt-O\ ~_~AQ~_e(l.5"~)'"<>¡v'

--ip!> P'3.a ~ .a$''''' \ e ~J~o,..••~ .p o chr<'_-""-_"'-.1-_----o-b:'i'~, ~
_~ ;;::; l'ie ~,,1~4 ,1e> \ ~ Nrre ~+.•..qJ-.~...c~J~c:t~~__ .

'1 "..,e:1 ••re ~ k e ry e fM (,',., \ ----------l----,
15. La elaborMdón de objetos en porcelana es un conocÍrniento ill.tiJ van,

el artesano de Ráquira. Porqué?
-SI fO "''1"e e & _lLhL\,,_kcAd.h.. Wve VI:., 'f f oole •.•.••.a!l _
5(~c;(lv" !::o'leA"'~ +"'o\'bado~ T 1iJ'<J~~c~-S-ro e,...c<. '/'0 S • ..1 _

16. La elaboración de objetos en porcelana es fácil y c03teahlt~ para el
artesano de Ráquira_ Sí o No y que dificultades existen? .- t,. e la Ót>tr4 e ,'c,,"" r:: S -tC~ p e ~<D S" fl ,. f"'(\t!!r'"sd

--:...V-4- I/DrA" j de Gl.1..-~-----L.o.---.G9--GCl-Ond--I) ..º----
\00 de t'!? sS> S ).. C) .~ ro'" p d rxe 14 " ~-- ..__ -----------



. .
17. Que otro
Nelacióne1os,
__fJlv~o. ~
pr:t1Vt

"'

cOllo{;Ímiellt" útil recibió durante el semitlari" taller,
,

+ PcY'J/'c "'-$) ~LJ.-':J C,o rv l!YE'~ J el\. t-LP.~_'("'<!,_J•••.~Je.
; LSt:- '~----'------'-'---------1------

_, J__ .
18. Qué instrucciones de las recibidas, le parecen dificiles y cO"I,.1:osasde
aplicar por Usted?

mI' Po.Y"(",;' <1/1 P"cc ComPliCa do iu ew"Y"_<.tCh,,,,,./ 11' ~ ,
op roo tlt!'1 !

,
-----------------_._---------,'--_.

21. Señale las observac.iones o comentarios adic.iona'les sobre ~Icurso y
los temas tratados. 1
_PI) S\CJ,",~ C,""'C\.IMI'CU.~ '1 P0l"C<" 1u. " ti ~_k1.c.Jl'.
'hCJ\lI' eOJ. olee s. m l,Q lfU: d o 'r Ct:?20.-.rlo 'bv ('I'll9l.

t f1 q, fV o de te ~ro. k 'lÑLz.&--1?~l!¿g.
¡:¡ / i

1-------------------------1 '
I,

, . I
"La lIerw:¡dad de sus lESpuestas es índispensalJle para nuestra p14meación"

¡



"PROYECTO CERAMICA y PORCELANA"
MISION CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION

1. La preparación arlecl1adfl de materia pr.ima areilíos" es un conoe!mi"ntn
útil para el artesano de Ráquira "Yorgué?,
-_._--_ .._------- •._-_._-_._--~---------_ .. _ .._-_ .._-----_._~-------
Qo<"'f"'" '<;>-\ 00 ~OtfQl"-'Ula b I<DO i¡>uqr)" c.'lavsar g ro""" 1 p¡rrJ;ÓOS
rr o \ ••• ~k=~k..~2.~---.--.---------1----.

I

.-._---_._-----------_.-..,-,,--_._-----------_.~._-_.------_-!._---_.-----_._---~---.__._----,~..=,

2. La pr¡¡;paración de Of.tas materias primas arcillosas es fácil y
por el 8.l'teSRllOde Ré.quirH.sí, no y que dificultHdes existen?,
-----_._--_._--~-_ .._-----_ .._ .._---------_._-

cqsteahl<t

I
s; 1~ f=~ ...---------.------------ 1----

'._--

3. La preparación adecuada de pastas cerámicas es
para el artesano de Ritquíra y Porqué?

un conocÍllliehto útíi
i
I

I1CJ<r~v-ll.>~i 5(ohro"s sñc.~r ~~q,2Cl5 rn ,,~~c$ --f:-;'~'~i¡+-_-=
__ ,¥C..rp~cc;<lnM <lJ...::b:o.\'~~~'_l!~ ..__ . . . .__ .. ...¡--.-....
_. _._----------_. __ ._-------- ..-~--~~--_._-_._._--_._--_•.. , -._'-_._ .......•..

4. La preparación de pastas cerámicas es fácil y costeable para el 'J::tesano
de Ráquinl, Sí o No. y que dificultades existen?

,
_._".-.-----_=Es (-••c.;.~~~'" ""_~C,g)~ID..QD>l-(L-----_-~=_=].~=

,
-----------.--- ..-------- __ . . .. i_.. .,

1__ ,
es un conocíru.iento ú :iI parA5. La preparación de pAstas para porcelana

el artesano de Ráqui¡'a?, Porqué?

Po')'u •. 'l!b¡ OoCldll'nOS -moQ<tI"\swn"~ u" ~cc.c '1 S~C;¡,.,- nvg\.l~ kch,'c~í
é e ..¿,~),,,,¡c/()v (Luo>, t'lIcb",lo¿ .,,_l1.~.£"hos

6. La preParación de pastas para porcelana es fácil y coste~bl(l -!r;;--;¡
artesano de RáquÍ1'a'? Sí o No y que dificultades existen? !

() na d~ \c.5, ci.£-. e" \4~~«5 ",s: i
_£í Q.. \ dlt b-l\.Q.< __-=,",ch_Q.. c.d.J; Q<1dOs...ll....l~nffiJL.1&.~-J~~~5.~º_11WlJ)!l"-
__-t.-<!.S¡ ,,<uo ~ ~~11~ ~. . ~ _j. _

_._----_._----------------------_._-" ---'-
7. El sistema de esmaltado propuesto por al misión china, es un

conocimiento útil para el artesano de Ráqu,íra. Purqué?
------------------------------------- ----
E'" u'() '\,<>l\J'l =02.""11\; •.010 '1 "",sj 'í?0ÓlL~ 9<:Lr(-<!<;&!~LlI~(l~7FO_)_
".O<';M05~.!L..llL,,-du •...ftIas co1\s;,t¡¡;n0l t, ..ciJlidqo'). ._L_.__---r- J -. / '. •

----------_._'----_ .._----_.!.,_._--_._~._.-



8. La construcción y puesta en funcionamiento dd sistema de e8milltado
propuesto por la misión china es fácil y costeable. Sí o ni) y que
dificultades existen'~.
----------_. __ .•_--------_._-----------_._- ..•.__ ..._" .."

~:,,, Xl ",oca com'1l1• cl!C)º--.LLH \¡ 2'" er;sos ""dooeS ,~or
dCL fiTc.u" SoS.

-_._----------------------------_ .._ ..__ .-
9. La técnica de la terraja es Ul~-conocimierrto ¿:til y-.;;:ent~.i;;sorp~~-~l

artesano de Ráquu'a. Porqué? !
!--------------------------------¡,----

.!f"""¥.,9. __CS i Se<:.cmo5 un bucz.n IjItD\Já"ho 0,0 \?r~vc.o~

...J;º" l't\;l'j0{ L<LO~'ll\;P~o. "1 mC!.iº,r aJo.\oo,c.c,;Ól) , _, .., _

I
10. LB construcción adecuadA yel URO de uno o mÁs perfiles PB1'¡, terrRjH

es fácil'y costeahle para el artesano de Ráquira. Si o NI! y que
dificultades existen? :
---------------------------- ._1 .... _

N <:> (!..S t~u l\?o "-re! "'" s¡\C~Ja o<Ll &O e¡" lo 'i JI> fOrmL----
--e)d.L-\'ili,J~q;,..._q¡~2~~.Q.,..__ .. __... ,_.. . -.-----' --~

---_._---------------------- - ------ -----
11. La praparación adecuada de barbotina es un conocimiento iltiJ pan)

el artesano de Ráquu'a. Porque?

- '-t----
OCXqQCT "a.c;,.,~ 5CSl~mnS ~~<ZL..9!m6!t.S lL~n~,s (1 ~k.k_La.in..O..S- ~ .

~ \ ;
QI'~ y.JO' nu\"'I@ M\\-cg) lfOoi&.rqa5 c;2S'.G~_. . ;-----

1

12. :1 ,a preparar.ión adecll adR de hal'botina es filcil y costeahlJ por ]o~,
artesanos de Ráquira. Sí o No y que dificultades existen? I. ,,

---_._----,_._---------_._------_ ...._ .. _._-1-.-- .. --_._.'
13. Las instrucciones l'ecibidas sobI'e cocción a cm.bón. cocción <déctdca

y cocción a gas son útiles para el artesano de Ráquira.' POl'tIUé?1

:q-~~'1u<!.~S; 5ec.~1h.6S ~.o\Jtl-c.h.a IIlD~ mOfor COn:o-;' ---~-~----.

1Y)q 8 o r i-I' C1,t!)V o ¡ . _

-!;lE .
14. LB ttplicación 57 le.s instrucciones sobre le. cocción ~ fácil~'

costeable'pOl' los arteSf.UI0Sde Ráquira. Porqué?

el f' <;, So"'r~

'1.!U \.,. fñ-H..1!
__ .65> "h<;'QCO

"0.-=\""; s"'¡ "s
~oo ,~ S~W~~~j

() q; 'n'" n • /) & I.¡.", -1-<1." Y <"ud" t1l. .------
I-----------------------_. . _ ! ..-

15. L&e1&horación de objetos en porcelana es un cono{;u:niento htiI vara
el artcsa.no de Ráquira. Porqué? I

. I
~o r r.uo. a.5; ear¡: •. c.C10I\<!-mos ~ ~rks~h;a ~ ó-}l-,,'r~..ñ:.~_._! _
caó ~ ~'i'> ~~s 1_...._.__..

16. La elaboración de objetos en porcelana es fácil y costeabld para el
artesano de Ráquu'a. Sí o No y que dificultades eyjsten? 1

-L-~-_-r¡,-l-d-\)-o-,,-••-""-.-<l-'Il-q-<.-f--il-e.--;-\-. -~-(l,-fO--\-9-=-"'-q-I-:-c.-b-.-c\-o-.<U.J-.-\.-*-,,-o---c_-c-'<I~ __~=--__-_~
r"'~ . \" ~~U';',h \,omo ._._._---¡ .--------



£~<t' Sof' "'¡ ".lit. S,la (o <1J'\

""ó: .•.",<>s "'~'b",r s<>"-,,, ~o
\:.0I5f••.,,~ cos"'"" «'lOo

17. Que otro conocimiento útil recibió durante el seminario taller.
Helaciónelos.
___ ---_-----.-J----

\)0, \"s c\;no5, la 9",,-N~\;h(), , --1 _
Le. S1U-~o ••. CllL ~CT'C"O\&IIe..~ W ~qQ\Ja..I ké.n;c,.s. ('1) 10\ POIDOS
y rzn qam(Lri}l -IOdO PQS"+"~ ~,

18. Qué instrucciones de las recibidas le parecen dificiles y co~tosas de
aplicar por Usted? !
Le ,zh,)pn",ó" "'e', \'0'''<:;& ce" foJas las -bÚ:n;ca.'; : _

1'<,>),[( i<,,),, los OCl. gl'¡'", -t<Lffil{ (ua-lu{~<
¡--

19. Cómo le pareció la metodología utilizada para la d¥lSión' y
transferenr-ia de téeonlcE\!'\cerRmieoas y que clific:ultade!'\ enw1JtT<~'?

. I
----, I

~v c\..1)a5, !
¡

20. La duración del curso por cada tema fue suficiente o se J:equlel'en
cursos adidonales, sobre que temas?

0-/ '¡'\Q."'~o"v~ "'eL eucl,o[==
",<ú tWvg do "'o", o Sj\c-MQ~ J _
ah !fbrcdi.' l\olfQf'<rjC\""~_----I_----

I
21. fleñélle léls observado.nE'>s o. co.mentélrio.s adido.na'les sobrE'>~I Cllrso y
los temas tratados.

~.

:¡:jl,\-~ ~<L ),,1:t,rC!,s '1 I'V<itva.I;h.b d<1. ca~~ "'''o ela. [O!

fcl'+;cJ\'"",t<l.S, 1?c>~1vo Se. 5)0"):0 I!l\lcho j.\<t.l/\¥ o 1 _
SXtsory ;m,s;¡,cJ Q" '"'0 los h,lll'l$'ha. ,bYaÍ;v c~ Q~a., i------_____________ . 1 _
----------1-
-----------------------------1---

,
I
I

"La ¡¡eracidad de sus respuestas es indispensable para nuestra plfneacián"
\
I
!



,r
"PROYECTO CERAMlCA y PORCELAJ.YA"

.MI~ION CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION

• Qué heneficios le dio este taller'?,

------ -----
!----------.-----1 ----- _

----- -. - ---_.~--_._-----.-------

!,
:z;;; .1----~ b~ -~- - .', .t'~::::.::z')__j=-_ ~ _ ..-~Mb,e&<-.,,"--~u~------==-_J~-

Identifique las experiencias positivas vividas durante el t8Jler?,

_- -_~-__:?':._~-_---_¡oi_~:1/'---fZ;~--.

Identifique las experiencias negativa_s VÍvidas durante el taller?'1

~ '~a£~ -=~__-,I~:~__~
,

--- --- - - -- - ._-----------------------_._-_._-----
-- ---- _L_,Qué logros profesíonRles y perso])Rles obtuvo durBnt.e este tpempo v

1 t rtl? i

~~a~_t;;-~

•

-------------------- - -- --------------~;----Pi:tl'tidparía nuevamente en este tipo de talleres y porqué?
~- t¡)-r¡-r a ~ .".'-' ~-c;,,:;;;;::Ds~-;,,-~~~~~~r-.

Porqué cree indispensable que 18.sentidades ofidi:tJes destinen ¡;,o,eursos
económicos para el financiamiento de proyectos dirigidos al dqsarrolloartesanal? ;

-----d'1!J'n--'-~~-_u~~

~'-f);¿;;;~t:Ja1~,,=ºf-=
___J _----

i

•

•

•

•

"La ueracidad de SlIS lE!SpuEstas es indispensable paTa nuestra plm!eadól1"



"PROYECTO CERAMlCA y PORCELAN"A"
MISION CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION

•

•

•

------------------------------------, ------

Identifique las experienGÍas negativGi_SVÍvidas durante el taller?,

120 - l1YSPv-t: - PO -kl):fJ1P5 Ju.. tHj2v,j(ú j¿ ~=• I 7 r

~-~LY eJ?_ !,ú/7-!:"- Fe.." I~'-<.---~--e-)(-é&-r-~-.-t7-¿~,.,~-=Lt------
_:..:76....~l!..d~<J PoI'" hs eludO 1 _

' I-------------------------------1--_,
Qué logros profesjonA,les y personales obtuvo durant.e este ti,empo y
cuales son sus metas a corto plazo?

---------------------------i,- --
~'*"";-----===-----.C>r:=-- -":')---,=---=- d ----¡- _
~~---------------------- ----------1._-----
--------------------------------_1 ---,

ia nuevamente en este tipo de talleres y porqué?,/ ¡
~ () (Á.~ YJn'T/cJí Con?:> Clm(eJ,~_--I--- _

----------------------------------- ---
----------------------------------------;-----

•

• Porqué cree indispensable que lfJ.sentidfJ.des ofiúales destinen );ecurso_~
económicos para el fInanciamiento de proyectos dirigidos al d,-(;arroUoartesanal? I

_Pjr::~u eS /o, j?i/¿ _~c. - ~ve~--=;rtL------Ji J?/7 J"'.c:::.ag,. ~2 c..,!26.- '-i!!¿ -__ J _* m~~-r, ':;mJttL- (..aS' aun;,ce)'o <>:1 _
en ,.e:j:;t/( 2'«. , ---_-:1==

----------------- I

,---------------------- ----------------.--1--- __ -

¡"La veracidad de sus I??SPUEstases indispensable para nuestm plWRación"
I
!



"PROYECTO CERAMICA y PORCELANA"
MISION CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION

Identifique las experiencias positivas vividas durante el UtUel'?,-¡------

£O!)S2~ªr'!)/e/l ~o-f- Soh.c~ es m.., IfhJ.::> 1 ~ i~~QCtlbaJo.J'--y--_úcu1.?el' /"71~ f.:>~ ;.o;A ~- ~ .•L .••¿ro..Np r~-l\.(\ ~ \
--------------------------------¡ ------

t---------------------------------1-----

•

•

•

•

-
Identifique l,,-s expeTÍenGÍ8_sneg¡;.tivas vivid¡;_sdmlrrrle el taller?_

=pie f-'-=-VC->L-'-iR ~o~C~I9J1n--hrs> ~===~:=
---------------------------------+------
---------------------------------------r-.-.---- ..

------------------------------t--,Qué logros profesiom'lles y personAles obtllVD dllnmte este tiempo y
cuales son sus metas a corto plazo? 1. !
/,0'1>(''' 'l'f£l:/ldet= rvCJebe.~ ft'C!lt'rt>.\ !fv<" neo c~.é:>O"cc

r
Participaría nuevamente en esie tipo de talleres y POH¡-u-é-?-,---¡
--S-t ,aor~. (J e:> n.-l"'cC'tY.V"t'o el fr('l'\.:ol~ r" l(_c"d<4.,

~;l:t:''''d;;1::t~-ek~~C!~~~~_'tA_lat

Porqué cree indispens8_ble que 18.sentidades oñüales destin811 recursos
económicos para el financiamiento de proyectos dirigidos al dUJa.rrol1u
artesanal? :

-~~, I0"" s.~le- 'feO 'rú, -~hr:--l.f~~J(!""
---0v-~ oUe tpj.o-á-~_ n e~ ~--<t-lC..s..~---1~...,~o 1º-L~~-- ..j11 ..JIe rn.A-~.l-'f'.a~ 1

----------------------------------- ~----
,----------------------------------------------1- __..._-_
!------------------------_.- -------_._--~-----!._--._--

•

•

«La veracidad de sus 11'!Spuestas es indispensa1Jle para nuestra Plmración"

!



"PROYECTO CERAM1,CA"I:' PORCELA:NA"
MISION CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION

• Qué beneficios le dio este taller?
!JJ<.II?VCJ~ . "-~c.1\l'cas.. !i ea",DO'~..:..'?_,.,1~ _--------------------- ,-

_ .. '-------------_.~---...__ ._-_. ---------------------_ ..._------_._------_ .._.__ ._---

k
1I

----- ..j._~--,
._---------------------, ----

------- ..-.-..---.-.-----------=-== t=--=~
-Ic'.le-:l-l-tl-'fl-q-I-Ie-'-la-- -s.f>-'x-l-)~r¡enciaspositivas vivic1a; durante el taller? '

-------------------------------- -.__ .-

•

• Identifique las exper<encia_s negativas vivida_s durante el taller?¡ '"
_le¡ f'c..,-k. do. (AY\ __ hOY<t'lo. '(='vC( O:'s<:~q ..J~o e .:.

--------,----------

---------------~-----_._-_ .. _, ._------
- - ------------_._----_ ..,) -"._-'-'---,.-

---------.

-------------
-------------- _._---------------, -."----

----- -------------------------_._----

--_._--------------------------------_.-j-_._--

• Qué logro" pro.!e"imJRJes y personAjes obtuvo durante este i'.dnpo y
cuajes son sus meta_s a corto plazo? I

--.,b.~_--.V,Sto., -~-.-1'lU~vo.~. +e~",'c...o~._'-L~_~pt""I@",,-~
d< 01~o..<J ~ Q. "1 ~V<:l \. ~ vJ. 6.s. h-. f-!.....n.e1;;J
60>",' ??de.•.... bocel" e", """í ~J( •....• ._lJ.~ 1Yehc/j£ ••••q.J
_~ofq/, "'1cd 9fl¡'" nnd-º.. la Qp' ~...,cJ.':.5'!..o: ~_.

• Participaría nuevamente en e,,;tetipo de talleres y porqué? ;
__$:" ~ 1'O! T.v~ """c. pud-Q. cd'l'vln'\,," c:dnocJ'-YII'C'\1f-~
l'VIaJ ~.sP~e.."OI'~cK:ltJ. 01- S"'<"Cc.. ~" "1v.,;¡;~()clci..o

-----------_. __ ._-----------. ._-------_._-----------------_ ... -"-------_.

• Porqué cree indispensa.ble que las entidades olkiale,,; destinen iecursos
económicos para el financiamiento de proyectos dirigidos al dd,<arrol1o
artesanal? i

. ~, ?~Q'tsIv-( nu,,~¡~ ~~~~(".s.CC:::)~.~~~~--~-~~i':~~-------g--.~---o/-.----.f~---.-----_._-_..__._. . ,.. ._.;0'~"'¥.;,~~",¡:;;:~st:,'I,'n~~:':'"Tf,,~;=,~o.'=
- .. (;) x-O \ .L-... y. f'<1¥ 'f~ e" _ \.~~~,: .&:"'_
.l~----ec o-,-,Q.I':h~.'1...'_d~..__tL<H.~;=-(J ---1'n\,¿I"!.'~~.L,o--.-_.__._._

"1 'd t d - t . A-;~ -bl t 1 I ""..a veraCI 'n_( e sus lespues as es lI1c=pel1sae para l1ues ro paneaClO11



"FROYEC'rO Cl!JRAMICA y FORCl!JLANA"
MISIO N CHINA

I
¡
I

~0<~ .

FORMULARIO DE EVALUACION

-------- --_._---------------

Qué beneficios le clioeste taller?
/Vo~ =\e<:-b, 1?"",'!'o'Ú 'Y"h<is

•

------.------------------- e : _

--- ----------_._--------------/----_.
------------~-,-------=--~-;: -l ..• ldentillque las experiencias positiva.s vividas dura.nte el taller?¡
/\1fJ( \'\Q.. ;Tre.:" IM.' Sg~rt- 00 (i \10') de hs$¡ . _
..¿.O iWi-'r-"'-J2.liu . . 1 _

-------------------------- ---_ ..
-----_._---------------------------- ----

-----------------------.------ ._r~ _

----------------------------1
• Qué logros profesiol)FlJes y persolJl'lJes obtuvo durante este t'empo v

Icua.les son sus lUetas ti. corto plazo?

----------------_._------_._._--_._. __ .._--

\ ~._-
---~.--._.-I__ -,

Participaría nuevamente en este tipo de talleres y Porqué? ---(-------
S't 'POI: c;"Q tv 1l.g.O¡"---iQoQ (C¡!V\lI,ferd'?,). . -----1--.-

I------------------------------, .._----
----------_._---------------- ••...• _._._--

rPorqué cree indispensable que las entidades ofit:iélles destinen ¡;ecursos
económicos para el financiamiento de proycctos clirigidos al ddsarroDo
artesanal? j I
~ .le.. e-.51'QJ. tq,,<, ha,.S-!L~,,--~ B~L\.;f20.'j(----f._
-~ •..~ . l:), kp'bt\l.A'Q \ JrnQ..'1 Di ...ecl\i-!:.":L-t'_o..",~~_k-$lQ:Q,(Q\ - ~ ,¡ ~ • . -/ __

-----------.----1-------------------- .---.--t----.
------------------------ ------------_."! ---"--

•

•

I"La veracidad de sus l&Spu.eslases indispel'lsalile para nuestra plarFaciól1"

l



1

"PRO'\'ECT'O CERAMICA y PORCEI.A:RA '"
MISION CHINA

•

.-.~-~--------"------_._--'-'-----'
..•..•----_._--~,----------_.~-~._..._----

--~.~-"'---_•••...•_~._.. -_._," ••• ••••• l. ,...;...__ • -.. •••_

--------------_._-_.- .••....~~---_._--'~._---_.._- - .-....-.-- . ' ---,.--...-.,.'
• Identi:fi9,ue hi$ ~etienci:f1S n.egatiVi1$ vivid~£ du:rante l'lltalle!?

~-----~-'----_._---
------...-.-.. .•..•,..••.....•....---....----- .•~.--_.--.__ ..-;.--_ ••---.--_ .•.•..•-:,-..,-~-...-....-_ .....••-.--....,....._---- . . . .. '

___ o ••••• '---- __ "_._,....~ .,.--....-.

~---_.--------~.--_._--_.__ .__ ..-

'" P&ticiplltía &uewune.ute en em tipo de tlillttres g porque?
_
. A.'rr..;../.=-----_._--'-_ ..._._-----~ ...__...,....._.._---_ ...----._.~~._-_._-~--_.__ ..----_.--_._--

____ .....,:.:.........:. -.-..-:-._, ._.o<~~_~_..... ,~.-

• Po1'qul cree ia".i~;ensablequelas enlidrlii;~-~ficiát;;:;~t¡11.e.l'1tej;lu:s~$
ccw6.lnioos para .el financiatniento de p.t'oyel~:i)s di1:i,gidos $l. dermuotlo.

~-fl=.J~ .~ 1ñ-V .

-~----_..."'.~_._---..__._---------._---'-- .._.~---'

-~_.••....-~-_._-------;--.,.........•_-~-.•..•...-_._--

l



."PROYECTO CERAMICA y PORCEL..uÁ"
:MISION CHINA

FORMULARlO DE EVALUACION

tilique las ;.:~erienciaSnegativasvi"ridas durante el taller?

_ Qué logros}lfofesionales y personales obtuvo durante este tiempo y
cuaiés'son sús metas a corto plazo?
_~Sl1,,b/m os" ¿wy .6«.£ netC t' ¿.., ""'0 .. '

. ,v ~ '

_. P.!'.rticipMia nuevamente en este tipo de ta11~eg y porqúé?

-
• Porqué cree indispensable que las entidades oficiales ~estinen recursos

económicos para el financiamiento de proyectos d.irigidos al desarrollo
artesanal? .

"Lo.vemcidad de sus respuestas es indispensable paro. ituEstm planeación»



"PROYECTO CERAMICA y PORCELANA"
MISION CIDNA

FORMULARIO DE EVALUACION

• Qué beneficios le dio este tall~?_ (p¿t¡:fJ;0rrz: 1;;!j:;;~tjff::e~fA.-fA;f::; ':z t~a,
• Identifique las exp~iencias positivas vivi<;iasdlllante el t

• Identifique las e:ll."perienciasnegativas vividas durante el t

• Qué logros profesionales y personales
cuales son sus metas a corto plazo?o

obtuvo durante este tiempo y

_-17 •

o

• Porqué cree indispensable que las entidades oficiales destinen recursos
económicos para el financiamiento de proyectos dirigidos al desarrollo
artesanal?

~ > paa tf{,O ••
I

"Laveracidad de sus respuestas es indispensable paro nuestro planeación»



"l':ROYECTO CE:RAMICA y l'O:RCELAltA"
MISION CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION

.----------------.-'1.--.----.
---------_._--_._, .._---------_._----------~---_._-----

• Qué heneficios le dio este taller?
a P-maded t1kvd

----.-- , - •• 0 • __ -

.-.---- h. . • _

---------------------- ..._._----

--- -- - ._---------------------- ...-1.----

• Identifique las experiencias positivas vividas durante el t8Jlel'? .
10.5 -ex re/, £'Y\c;aL~$ -{ v, ;¡(dM d"-oo{ul talf.,:- _
' 1 .~--~~-====~-=---:,--(c:L-<~ .. I ..

•

-- .._----
-------- -------- ---._-------- --~-_..

.~~ --- --- - ---, -_._--~----

, ,
114&;L.Gc_-b:-~__! _

•
-----------------_._-_._--¡ .._--_._-

•---------------- i. ,
Qué logros profesjol]l'Iles y personl'lles obtuvo dunmt.e este ri'empo y
cuales son sus metas a corto plazo?
!Ln bey Ca wW De ¡Taf'ora
faro V(Jf Ce -eMV;'_

---------._- ..------
----------. -'----

--- -_.__._--_._--------------_. "

..._----------------~-_._---_~=::I==~=

._---------------_. __ ._---------- -----.-.Participaría l11.HNaulfmteen este tipo de talleres'y Porqué'?,
-ttaz.-r.Q¡~~1JL 'fol" -f.£.CJLi!~ I ~'

-------'----
--------- ----------------------¡-----

Porqué cree indispensable que le_sentidades ofidales' destinen Jecurs~s
económicos para el financiamiento de proyectos dirigidos al d~~iarronoartesanal? . ,

ftWJft4f eLtá£ k;nen J.s~ ({UO S . _

•

•

i-- ----.------- ---------"t--- __,-------------------._----
------- -. --------------------------------------_1_._. __---

----------------- - . - - - ----------1-------
"La, lJemcidad de sus respuestas es indispensa.ble para nuestra planeación"

,



r
"PROYECTO CERAMlCA y PORCELA~A"

MISION CHINA
/

FORMULARIO DE EVALUACION

•

•

I
Qué beneficios le dio este taller? I
1t<l..n'ía\aA soon..- ¡:>'"ct'OyO"CJ..-::>.••.• <::k p"'\tu-\ CC.Y~!:",Ic..A

QQ"""'" el Y-+I~_._l.:>_~I__cf..¿~_b</,__ c._n~e:.t.__ Co./tCÚ<-d) "",el,,, YClIYl1(".", t-~---
d~be>, '00 +:_W_'\.w\~l -------------------.--r_--_- .-

Identifique las experiencias positivas vividas durante el taller? I
6:> :;10<-1 q I"..J '" Cc.o,.,..

\

I
!----------- ...--------~ ..----------------------- .-J.- ..-----..

~ O. iPt.Ido t)Clú."V ,." U c.~ tt.-\

.JIa. "'_ "'.~,º.i~."~c:::.."".,,/

----------_._------------------------ -----

._-------------------_._----------,-----
I

• Identifique 1«'8experiencias neg«.tivas vividas dluante el tal1"r? .

-------------.--.~-- .._-=c-_=~,
----------------_._----------- --_._-----_._--_._----

•

•

---------------------------- . L _

----------------1--0
-

t,l,=...mpo y.-Qué logros profesionFlles y personl'!les obtuvo durante este ,.
cuales ~on sus metas a corto plazo? ;
5~:..:.º)?_:b:'.voJ, '('t\\,l.<:,.~\: "',IP.",""u,.•",.e",,_~", l~ P',.-,"'.\CI'o\,,:Á _
(b((, So -r (J h ~ V c:...... c.~y C! N"\\ " -t" "" •• o'

I
-C1c~'- opltCA-v- +o~\ 10.\ -'KCY'\\'--"--'¡ eL-- O""yce..l~~_
...Q..<;¡)<;? a Q"'ISo y -ck- az.,Y'a>""" c.:..... .. .~ _
P&rticiparía nUffiltill1ente en este Hpo de talleres y porqué?
_2L pa-rv-. 1cn.(..v,,-,CU\ txPCy'lvnCN'-~-,=I _

IOo..:Ql)... o, C.~O,y]\''v d.,,,, d..., I q< -< S <" l <.. eu(" d-<........ CJ ~

P [r SCY""')-r-o.v... .J I .. _._. _

• Porq"ué cree indispensahle que 18.s entidades oficiales destinen n::eu.ysos
económicos para el financiamiento de proyectos dirigidos al d"'''BlTOUO
ftrtesanal7

------. ------- --------) __0_-
__£.9.:(0- .2 cAual/"la" rn ""\ E'tJ....~ <t-c:,_s-'-"- ~-_)L----L------
"-apa$1 bY' l-= e...M c~~ l.,.~ n V «;'U_<:'ul_ 9ve.- 1 _

p"""""' t ~I £2~:say'YÓ-I'¿-'b' J---
---------------------------- J _

i---------------- ._--------.-.~----
---------------.---_0 ._------------------.------"

"La veracida.d de sus respuestas es indispensa.ble para Iluestra plm~eación"
!



"PROYECTO CERAMICA y PORCELANA"
MISION CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION

kQ"t/~~~.
:----------------------1-.------

•• Qué heneficios le dio este taller?
. I I

~Wl-en 1&.5 .5e>tj,,-& C1IiJ!i!iMéy

-----------------------------._--
•• Qué logros profesionA.les y personAles obttnm durante este 1,1,empoy

cuales son sus metas~a corto plazo?, ,/.}-.
.1t:X]h:?S .p"OEe$'/O??é7h$ ..YJN1~vn<!)""" ,f??k::.$ Pc1/1_ft __
it>tJlner' ve7Td6C1¿cq--- (' CiD?77b~?/-r ~ #?mc;1;Qd.S7
'),as JéC>.Y; CI .s- dd~1/1'ff1{JqI;;;;; , .__ :_- _

----------------------------------

-------------------- .__ ._------.--1---.---
1

•• Porqué cree indispensable que 18.1'entidades ofi.(:i81esdestinen lkcursos
económicos para el finlillciamiento de proyectos dirigidos al d,~"a1TolJo
artesanal?

...E~~L¿~¿a~~~~/3:1X~~~J~~¿;~ f?Wode Di~..~ ~4?74' ~~v/~;mo..s~~1==
_-J91k.san I el S _j _

--?ffZ~iAfai.{'¿-c::- ce 1-'1-0~ q---..~--.~--r:, __'!iJ.-¥-t~_-
j
I

"La lIeracidad. de sus Ilospuestas es iru.tispen ..."ab1e para nuestra plmi:',aciól1"



"l'ROYECTO C:l!;RAMICA \'"l'ORC:l!;LAIU"
MI8ION CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION

• Qué beneficios le dio ?¡>tetaller?
O> f'J<X.{ t,.{{Wl0

-._------------------------_ .._, ._----

. ,
---.---.---- .•----.---------~-~------.--.-----_._ ..__ I . .

------.-----.------.--- ------_._------------------1-- ----

T
I-----------.------------------------------ ..--------1 _

Identiflque las experiencias positivas vividas durante el 1."JJel'?-,--: ..---
~c\u'1I ele. cQnbdl"1.t~~--=br~o ¡ ?fl (jYYf-!}.--
...L- ..• .... •__._. •. " _

•

•

_L _
-----------------------------1-----

..._-----------------_ .._-_.-¡----------
!

"La ueracidad de SI/S T/?spuestas es incüspensalJle paTa nuestra plm!eación ,.

I



"PROYECTO CERAMICA y l'ORCELAlVA"
MISION CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION

•

•

•

----- ------- --- ----------
j-Je;.,ti.t1qUt;las expe;,itmeias po;i1_~:a~-vivida.s durante el tBJJel'? I
-t3u<..--,- a<ú O?cd>_ d~_ <f!"ct!~~_ 521.<<-....../4 .: ._
...L aLc..'li/~__-----Jr.--....¿¿ __....:eL pro s••Se> : -;r-----
-)(-.-f'~-..ceLl--eéU?~!!:>.._._~ __. .__a .•!,u~-a;L--~---~_J!d(l./d'?.0)_.
.-'Si!7.R-Ji--ka.~a.d.s-. __ 7<01.& '''''. . ¡ __ . _

.-----_._------------------------------_._-----_ .._~~------

Idenl-ifiqlle 1«8 ex¡)crlencias neg«tivas vivid",_s dlui-lrJte ~d talter'? .
--~~. n{«(?3U¿J.Gb_ .. .."_._~ .. .__

---------- ._----------------------_._--------. - -_._------
------------------.-.-----.--. i _. . _
------------------------_.~----_ ..

------------------_._._-----------------------_._--_._-------- '.._,

----------_ .._---------_ .._-----------_-._--------

--._--- ._----------------_ .._------------_._--------_._-_ .._-._- ------._-
• Qué logros pro.iésionHles y persmwles obtuvo nll!'ant;o, este tJ,',empo _,'

cuales SOl1sus llletas a corto plazo-?
-~.g,$.Éi.6.e-~ eJiferr.t!.d.G.!~__. ..;---- ..__,, ..._
..../aRZ' '" <:;..££t-'a---fit.<e< ~.LLJ.l-/.'Ji21'~ L'rütha . .__
-J~aexe.n '&ll£'&i::L....£-..sL~_~1SI'""'.c'Lu.lL--f-..--S-r::...-fJ. 1I..Ií=-.._
-º~-r-&....'::..L.. ...._.._...__I------- .

• Pttrticipal'ía m..HiVltmente en este Hpo de talleres y porqué',', ,
-----:::;;:¿!...~---"~.;>f?c-GL ~-ff£4.e tI 40 -_~ 'e:kj?e rO '6r:la.:~ _
--J-- ¡;;c,-", t= í2?eLS- ¡z'« .--a-pf~•••d~oL_~-,_~, ~_

----- ----------------.---------.------------. __ J _
¡

• Porqué cree incl1spense_ble que le.s entidades ofki.ües destinr:tl i'eeurso8
económicos pmB el JinaIlciamiento de proyectos dirigido s al ,Je:;arrollD
artesanal?

-!l-9"/U --eá..hQ'a2L-.....&zzbák/ecl?da~_-lU~ i ... _
- -ULl)~í.........-P:u:-º-~_",'" ~ . , _

--_._---_._------------------_._ .._-------_._---_. __ ._-.-._" ._-----._--
--.._- ...._.__ .._-----_. __ .._ ..._-_._--._----- ._- ..__ .... ,- .._--- .__ ._--------------- ._._---._--_ .._. .._-._._-_ ..-

.._--_._--_._--'-------_ .._---------._--. __ ._---_. -_ .._------ -_._---_ ..._ ...- .-

'~La l/eracidad de sus IP..spuestas AS' indL$j.}ensa/)le para 1'1uestn.1 phI! :?Gción"

I



"PROYECTO CERA:MlCA y PORCELANA"
MI8ION CHINA

FORMULARIO DE EVALUACIOll

---

CP'{) De j ro ~o,oio

------------------. .__.i _-------------
Identifique las experiencias negativas vividas durante ell.aUfJr?/

-.-. ..-.-f----• :¡::",",~ Ol[) ;'\\~r C;S i

• "'''- \'" '" u " ~g\; /¡ <MI . . _ ---'l=~
.h \h, o rv u t\ '" ll\"a-y0 r Cordil)ac; ";, ••n \ó ¡tPfllla jo: {ttJ,aJol, _

---------------------------!------
-----------------------------------
Qué logros profesiol)Flles y personAles obtuvo dllTEmte este fiempo y

!cuales son sus meta.s ti corto plazo?

• Qué beneficios le dio este taller?

~rr oc'Fr.' 1.IZ.~.n~.<ZdIM..-1iclJ;Cql T
I !-----_._-----------_._-------!-._-_.-

I .
Identifique las experiencias positivas vividas durante el' taller? ¡----.
----:-----'------------;:;-------------1
.J:--lIL~_._:l:~u{;,£.cÍ>_~~••.c-'e.S-a._£..a.co, I ' .

--#- ~'\!~_<l-.Jl;2._~.lZ".J. CL "'UJLy_~ _ __ktc!li~-!M.1~---.- . : . _

-----_._------------------------- •• 1 -

•

•

•

------- ._--- -----------_ .._----------.¡.--~-_.

- ----- -- - -- ------------------ --------_._--------_._¡" -----
U-o "'''''"(o. ee"c:.Sf+-O :5o\,f'<l- a.dct.ú> &Dón '1 m"'l\Q/oS Je; ~~ _

COfSlol5'o'C!7\~l\"" \'~rl,,, /-:'\\~sI q'U.h.s Q.-tc., '. __ 1 _

I
¡
i

Participaría nuevamente en este tipo de talleres y porqué?,

-_.~---------_._--------------------_._---
S •.~ '?o 'r" (Y Cp'!l\ Q \'4. c.Ja;n ¿,l, ~ "PG Cl -caQ '" o;Q Ol Ú,. a ",; ID6md _
uno ~g;\>C? 'ª'''''"n >'''r. a.y<o..c'l:QQdO ~_._----._-------.-_.l. .

Porque cr"" indisp"nsable qu" le_s "ntidad"s ofic;iel"s destin(;ll )l'Jcursos
económicos para elfinll.nciamiento de proyectos dirigidos al d, ~;al'ro]]o

I
artesanal? ¡
__ !(Of5j' ""<1_ a.\ ~n':l.\)clQ[ .IU¿gj!.~...:l:!i..cnkaJ,. oueu~..H<r~Jr:l.- -_-_

clQ rrh.bQI«:o'l\ I '!loS Qqd~~.,s, $'0' ~!ilC;;\r \?fodJ.kJos ouep''-f- _
y '/!l%, al~k,!ñ005 ';1' n9 P"U\\.fllQS '. S'il>~IlQ~_. _
"'¡'''lo O'L si<!J,\~'e, 'lHJi,~s 011"5, am.J-'<t .,¡-I-raS _: _

;; , .•
_._-------------------------_._-----------_._._-_._-

•

•

i"La vemcidad de SI/S respuestas es indispensable para nllestmplm~'?ación'. I
,
I



"PROYEC'fO Cl!ikAM1CA y PORCl!iLANA"
MlSION CHINA

FORMULARIO DE EVALUACIOIf

• Qué beneficios le dio este taller?

/J¡JJ-JLeLler~d1~J~.,( fM~J'(?_V~:';¿'-L2':YS"'2:P.J~l1w;d;:~_.?-~o~C- --~•.~?' __.---Í_~~ ~ li 9&ff'~~
• Identifique las experiencias vositivas vividas durante el t~er?

",~ ¿""€Y ~ pco da . 6tt'/1P';~ '¿;'rll"1"'''' J
..J-_
~¿., (r) Z21:J--0-JJ. DU tt~;;6.r (d,~"e-...-t2..
QUIMI?J;ts VIRA S

• Identifique las experiencias negativas vivídas durante el taller?,

• Qué logros profesionales y personales obtuvo durant.e est.e tiempo y
cuales son ~u! metas a :rto pla;ro?
",ir pu,4 ~ Mkt. A'kYlJ'dr é' S PÑf"l ""'6- <:.

.p-JoPc P'" ~Z04', t'cl sr ert g,/ ¿¿le,..... ores
tYl'f-ell ~ !--2 <' c'" S".

• Participaría nuevamente en este tipo de talleres y porqué?

j7-4I'~(: ~~~-f:,~,4(~0:7~IJW/. ~iJ ¿; ~ "'#;'8? o4.r t'!,.,,.J' as( ~ .

• Porqué cree indispensable que las entidades ofici"üesdestinen recursos
económicos para el financiamiento de proyectos dirigidos al desarrollo
artesanal? / ~
ner,u ~ ,..('p or-<e f";"""l o.. @J' h"¿J}~".../A.Ut!!7- ~ •

t'1"'/l~~(¿. c<tJf)~J".;¿;LU20# ""Y~ 1Pre,¡ I~(l¿¿..t'
Ir'

-ilvOftAt>f d•.o' ~ U)Oe"-r h 5 M Se !?"t:f;"¿ S ?'«~f'iL
.

S e t2 C.M .

"La veracidad de sus respuestas es indispensable pam. nuestra planeación"



6PROYECTO CERAMICA y PORCELANA"
MISION CmNA.

FORMULARIO DE EVAJ,UACION



"PROYECTO CERAMICA y PORCELANA"
MISION CIDNA

FORMULARIO DE EVALUACION

e Identifique las experiencias positivas vividas durante el taller?

..k ~U!'d.e

las experiencias negativas vividas durante el taller?

----------,---------------------
M.#fo..lP1lq

f

• Qué logros profesionales y personales obtuvo durante este tiempo y
cuales son sus metas a corto plazo?

>. o,,/, Q ;z;;;: v. ,...
• Participaría nuevamente en este tipo de talleres y po:rqué?

• Porqué cree indispensable que las entidades oficiales destinen recursos
económicos para el financiamiento de proyectos dirigidos al desarrollo
artesanal?

"Laveracidad de sus respuestas es indispensable para nuestra planeación"

b¿¿;•.Jll.. 1!1!1-¡¿5IT'II?~;6: ,.



"PROYECTO CERAMItA \" I}ORCELANA"
MISIOB CBlNA

• Que beneficios le dio este taner?
_ g,iX"nde.:r..:..-:.12..do .~_ cooccer- Y''''l.v.9~-:--te,<~onO\~..•__ .~
~.y. ro~eí'. ' spJ,f.g.. Ta", Q.<l:i:JlCA\', ~ s"",--,~e?qr9Q jQ.,J_

____ o ~__ I'_"'~' _..:......----.-_,__ . _

;o Identifique las fJ'8P6nenci8.s,positivas vivid&9 d'W'W1te ~1tliller1.
,d - ',' ar",d;~ e> _. ;19.. . eS.J:sM I¡~d_,...._._JC\ . ye.lqc; ¡1jl__ ~

jo \ .Se!!..Q,"-£'~_..:Q.6.l11.Q.l.. _.:....__ , . .._._._

.••.' '---'."~--_.._.~--~,----_ ..••.._--_ ..•..._--_.__ .~--~-
.idéntifique tas exP;m.roclas nl'Jgativas 'ci~iásdu;ant.e el'taii~?-:-~---.

___._l~t,!::lSUflQ.....," _...~~_-.....-_ .•...•._~ ....•.•~ ....~,.__ .__

-
0-' _ •• '"-,"'_ ,_.--- _

,_.~.._------_._-----_._-,----_. -
_~_._.~ __ ...•.'"__,... __.l ,__ ..._ _... .._~_..,...... ..__ ....._

----~._._--...-.- ..~-".......,.~----_._-.-'
• Qué lop¡o£ profesion81es y penHl:Ilaiesobtu'lf(} durante ~te. tiempo y .

cuales son sus :metas Il torto plf1Zi)? . .
JO'!>:-I.Q.gLqS._,~ __.. ._._. __•.. .~~ __ .._,~._. ,.._--,-__

---_._-~-----------.~-_...~ ..•.•...•.__. '----~
-,.- __ • h

---_..:-..-._-..~---~ ~.-'
• Participaría trUI'NJllIDenteC11 este tipa d~ 1:i\ll1en~sy pc.r~ué~, ,

-S?"!' 'í?S'<"!..:-._Qd?».;t',l.~Qf_!rCc.nQ¡-Q'J.---V . 9p,renieL •.!'1fU_----~--.,~'-_._--~-----_._---,
.••..•...•...•._,----------- ._--..•.•..-------

• Parque Cl'OO índisp<m~ que las e.ntidades-;fici~;.desti1l~cu:;:_s~s
económicos para e1fi.natsciamieníc de .r:rOJt([,ctO$ dirigidos al. ae~2il'1'o1l()
artesNla1?
, el e.º. ;---7_Y_~~---I1.Ql...:,-Ár...Gen:....... cJab~Qr ....,.,,;f. ':t.E......:-.~(J~
-_.l./L __ -º-' }1:..9J:;l.I.D._-J;;: ~as!q_.;....d¡q..! __ £9;..'. __ c;¡;.__ r;(le.n.O.r_. "-f' eJ.ú? __
-j-- ~:...-....-~~~1'_ , ......!......-._CMr.JtJ). d<--_,. ..~9..("<.o,!.:-q,--~t_e~-~-.
.~ __ g,~~or ",,",0.1 Q C<>,C.Cl, Ge.,~ a.r1.eSq "H..o.-_oL,,-.

"'" 9 'N: '. C'oJ 1.ctAd.-'---Jj,__ ~~_9.Qf~.,,2:t£.!!!:'d ('d. _._~-----_ •...__._.~-----,--.-_---~_.-."'-: ..•'------~-_..•

kLá "emcida~;íq::S6:J~::;;~$:;i~~~;~rif¡~~tmPla1teOCión.
(/ L _



"PROYECTO CERAMICA y PORCELANA"
MISIONCIDNA

FORMULARIO DE EVALUAClON

• Qué beneficios le dio este taller?
.k~...A3LQl.úS¡c.¡ON J?~ .•..•"'£vA'S, TEc.N:x.-cA~ E:;'j'~<:..~.Á'--':lE,UTE. A
4&,('•.<\ ;pE. \.A ~Q\A~A. . '

• Identifique las expeúencias positivas vividas dw:ante el taller?

-IIE& <.0&0 ceA! LJ#poco p6 .xHAGi.I::.v.4<::IOIV ....Po.l>éHO';;.
\.\..E.G 4& Á C.!tEt..I!-LCl'SA'Si. ~S ",~s..5£l11J t.l7"t...l\;..~S.~_ ... _

~~ac.t M1:.e."'-'Te>'!l. ~ Cj;;U.Á :i>é lA ú.lJ,L~4_{;l:L~~c1~ _
• ~E1Áí•.IPNAg,'te. c.pAJ fEMONA\, AGE.vo.

• Identifiqu.e las expericnDias negativas \lÍvidas durante el taller'?

• Qué logres profesionales y personales obtuvo durante este tiempo y
cuales son sus metas a corto p18zo?
5:LENZO <h,e: RtLA~4Rt1.É..../::QAI CillLt&4~ ~~AJIA~.
A \...,1,. ~"RA NOS 'í'éJU1~n=-CRE-C.l::& ?RofE-qcwA~nE.ulI;.
~ U> Ha pEn.S,otVA._, _

• PeJ'ticiparie. nuevamente en este tipo de taller'es y pOlqué?
'OI. "5(.l;>i.ciL\.h~ ~Si__G~~T.b_Cj)vE.t;;\...R.AM¡-Q;P1:. tt.l:5'Ué!3hQ.
'r'\ SiPl\.E. eN cA \.:t.~ .Y"éSlo Q I!r £..'5:.'\0 A..':!.Ub4,. t.'\..
~"-CG~\';;,'S¡,Q;p~ f-:;..rÁ \,"'4:1>4 Rsc;;;:t:Qiú.

• Porqué cree mwspensableque las entidades oficiales destinen recursos
económicos para el financiamiento de pn'yectosdirigidos al desanoU.o
arte$3.:1:!.aJ:;>
•~l,)J~t_:r...R-AJ:.~o RS?JU.SfN74UU" J>f=. A1u.€.S1R..A. CoLoHJ.U.A. .
• S L "'-IV C!.H~;..;tRA Ku':!.. A~4.!\.,.t>cU4.:!lO 1'0,11 PAR.ré ,J)t; LoS

GQ~E1?NQS
.Q).'\"£NS.~ \}1\).\;HQS ~E. LAS 4 !uf.;S:.4 AlIA:S. )''DSE;éHO So
1>0c:Qs &sc.v.Jt.5oS G:<.oN-oI:i.l;(:£>S •

- f..\ !~hAo M,.¡{;S,A)JÁ\", Gf.;.yE.RA C;;&4NC.ANI.[.pA pE.
£HPlEQ5..'tlo,\jAU At-'tlE.l,Abo €AJEll'b~_

.La llé'raci.1adde sus 1<::spuestases indispensable pam nuestra ptaneación.



"PROYECTO CERAMICA y PORCELANA"
MISrON CffiNA

FORMULARIO DE EVALUACION

1. La preparación adecuada de materia prima arcillosa es un conocimiento

4.

s.

6.

7.

•



1?

"'7l{7!t.t-' 6L

.fi.t '5b (,Úb~ •.
9. La técnica de la terraja es un conocimiento útil y ventajoso para el

artesan9 de Ráquira. Porqué? /_Il
_ -/ee-nr.0 dL ~' d'<-~>rLU?/fe- -...- ;mI SI e<l (Lpt0IUJc)-

V I ¿, OJ'D ~ ot.,. >A.

duY#> s"" -n-u>«L oL:>

8. La construcción y puesta en funcionamiento del sistema de esmaltado
propuesto por la misión china es fácil y costeable. Sí o no y que
dificultades existen?
~ CúlshvCtUíJW n..s4 en l7unc.k. 85,,4. I1l/eva decnlca. no

, :'Se?tL o P/7 ln'-
ot 'o~ tk. el

J. ~iuL dccdu Sex:L

13. Las instrucciones :recibidas sob:re cocción a carbón, cocción eléctrica
y cocción a gas son útiles para el artesano de Ráquira. Porqué?

(071£':) 61cf.v., sobe COCClO;¿ a a...,.6c~ FUca "'--
z."a h ~ ~ 'WxL )h.<>.l

f4cJv asr' do a ( I ;UXeíLW~

14. La aplicación sob:re las instrucciones sobre la cocción son fácil y
costeable por los artesanos de Ráquira. Porqué?

. a' Ct2.0. di? sofM be>111s/ñK,,-<'OI«O sobriZ t.. ((¡aJon ?lo san
dk . WJ 7 aÁ>?1L }W;I()-

e
I?«.JJ .;:)



semmano taller.

y

21. Señale las observaciones o comentarios adicionales sobre el curso y
los temas tratados.
/le u~c...

ato ~ '", no$". t/d':SeH Cf. 4' Q:JU a.d/t'
:tá. 'bY.01s ~ekrr~=. ,O'M,:mI¿.,T ~YI'c,4.\;U~
2:!,?G¥Un ~ e~<1:CJJ Mz ~¿>ZrrA.- •.

~La.verocidad de sus rEspuestas es indispensable paro nuestro planeación"



"PROYECTO CERAMICA y PORCELANA"
MISION CHINA

FORMULARIO DE EVALUACION

1. ¡"a,preparación adecllélllfl ,de J."flter.ia pr.i:~a arcilloga eg un r.onor:¡mip.nto
utll para el artegano de Raqurra ¿Porgue ~. b I

5J-----.eoy :9'(/'" s/ 06 TI<_nC "'-uL.. UhO (/ent-\ __~¡...<C.ej>-'é9.C:¡-u"
J<;,_nrC'l/rA ob7'~nQM0\ bt/I!no.. cal!oIaol (P'e ;t'1('i¡.CZ-~I__
t'n ceyomiCIJ_ "oJore -I-od~ ." =,.,,,,~,,,.....,>\ CO.Q0_£T7"-_
de. (Ol /'f{I'¡!./a-l~ ¡

-_.__ .__ ._--_._-~----_.__ ._--------- __1_-

2. La preparación de 4"tas materias prima" arcillosa" es fácil y c<hteable
por el artesano de RáquU'H,si, no y que dificult,,-des existen?

,o/ Q5_.£d7.,::jL_.QgL_.L~_ 9" "-.5_Q . .-lZ..!"._<;:y_cY7:r n,\ e,...., (CA,~ __
..t C.'UQ..[l_ / éJ_k-'2~.~ __ d, c.e.!..... ..í<;r '<1_ lo~ n -!Y~_",.2.__ ,_.... _
IJ"; Iv 9V~ no "'~ <'v~!'qi./¡;;", Cey~u.. . .. _

3. La preparación adecuada de pastas cerámicas es un con~~itni<j~to útil
para el artesano de Rh.quira y Porqné?

rJo; ""¡-,o0' r-¡v('h&tS o vc;'.,tq)'''''( fOY (v "'ve fe
;:.,c~v" (2/ Pd:>du eN. C'; v --Tira e/'o On';(-~~Q~~l\~~_-.~~_
bC/~" r'..ly Iv '1v<: <t~ &\ b,;,/f!', -f(WlPC!~¿, +-Uru i----...---
-_._-------------- ------------_. __._---- ..__ .~---- ...--

4. La prepal'adón de pastas cerámicas es fácil y costeable pal°a el ",!,.tcsano
de Ráquit°a. Sí o No, y que dificultades eXÍsten? :
<;/6 "'~. J.~1CII I~ 'p,C(PtAl{ÍlC(.::)~ //7 UYJI c\......... c!¡p/C"f...".1.!71.t::/ ~

Cl S 1'1 ..;J c~....-Iu _~ o n f ~)._---C1 Q /, 11 o S _.-.J? 5 p.~c(Ce If.:d--Eº~~----
~Q1J:.'>'- -(<flr1año) Gr:,)'" cie) (JanA c¡r.flA c-un-l-tdú.:-O/. i-----

, o

5. La preparación de 1m!'!t:aspara porcelana es un conocrnJient:o ti hJ para
el artesano de Ráquira? Porqué?
DOV auc- COY'\ lo) f'Y1ll>'Y7"" \ "h 5 ~ n-u í -Arad c.¿.-. naW _

";<2. p~"..x( t/I}?/IC.oy Qr1 (JJyaj,,:lY/tA nov" (:0 qvc <1",
UY1J!-.l!. ..!' .. IJ,t>,_._..il.'{c",,-::..dc ..f?e_d."cfu..2.-f'YI __Lo y u.l",~ '_. _
----------_. __ .__ ._--------/-------,

6. La preparación de pastas para porcelana es fácil y costeable para ",1
Hrtesano de RáqUll'f.l'? Sí o No y que difi.cultades existen'~o .
I c;, IJr Q ,.,Qy<Á Ce"" ••.• Q<; "¡-oC-/. ( y ~& n~\_.i.. '7 )V """, \ __ r?'" ..h_c>_~_

Co "", " lO CJ."L.c. d1r-c'¡ <!) J frO<2Y(...:,_l __ pür L.c--d,,=s-_
(1 U SQ c..,." S'Qvl,...., o.t:..o.- ' I- --------.--- 1-----

7. El sistema de esmaltado propuesto por al misiót~:hitl~'!'es un
conocimiento útil para el artesano de Ráquíra. Porqué?

~,\ "" 1'\ r)wÓvc'¡" OVI!.~ .__.£ ¡()y(P¿;¡vur::f,-> Pav r70 sb7'r=- J
D'O< (..:> qv( .,,,(,, S'c.. ne,d,J7'z" I~) ¡ns",.-¡,..,\.....-J .
1J2~_~~vc '7' 5<1. e"""pru Y"C f'rl.¡;'""c,iJL, ";Cyt;'.!-d~~_

c.t.:l.""' __ . ._. .. . -.~-~.-..-.----------------- ..r.--



aS;U1altado
n/\ y que,

-
r-etCJI DoY' (" 4'(/( ~) r>-,ed¡:rt0~__ 5_g_ .. C-"'''''I&q_~_

roed el. =ro bn éay L..:.,_\' _ _ _ 1 _

SI o. r

t J <:.t.S
7

8. La construcción y pU(lsta en funcionamiento del sistema de
propuesto por la misión china es fácil y costeable. Sí o
dificultades existen'?

--+._--
--1-----

9, La técnica de la terraja es un conocimiento útil y"vent~¡osolp~.~-~l
artesano de Ráquira. Porqué?

POY té> 9',,","'- 5e- rPvc.ci<.Y> hacer ~>-u00c. ~\ I(,JoCcA
~ -I-c"."..P/(':' C.O"'"' c/"" iP>'r,-, c..", eL> 7(/ c- ~ r b ve"., "'. J______________ .. ~ __L~

,
, O

lO, LB construcción adecufldA y el uso de uno o mAs perfiles PBH¡ terrAjE>
es fácil y costeable para el artesano de Ráqurra. Sí o N(~ y que
dificultades existen? I

<;7 <2.\ .::tao I POI'" Iv '7'-"(. ~d~) l"1-~fcV1c(4...I_S_.(__
C-on"/Oue-'V' v '-".>'Lv Y>-?'SYh'" C~\ pvC.Cf..t¿a~4.q4_

!3...-~..,)~p'>""¿..Ict~,,> .__

/.-~.-_.
i:ltiJ para

ele. <.-'~ _
¡

1(.,ue:d" 1-------
II~-

12. ].a preparación adecuada de barbotina es fácil y r.osteahl~ por Jo~
artesanos de Ráqurra. Sí o No y que dificultades existen? i

""" ~, -:+t:.tc.AJ tPoY L..> 9<--'- 5~ pvcc4n h<-<-c<;¡..-- n,<l'<,q'-'I"'-<A
no c.o)+U~",1 b,..~ i'>a7'~.,... ,., MI27Ch-v 1C<..:l,q..-Cl.//C-</j

/ / L----------------------------------. --~--
_____ ~~ .. .. _. .. 1 ... ---._-, . .

13. Las instrucciones recihidas soh1'e cocción a carbón_ cOCc1ÓHHéetl'ica
y cocción a gas son útiles para el artesano de Ráquira.' Porqué? i
..::Lt;>.d..\_ ">0..... /"c:I-0Pcn <id b~ eo r t-J 9''''c. "" "- 7<ll- ._
~.! ~ - •. - a-'__ .J.._ J- , .' ••••1
t-y"'tot r_~)'" '"-G-IY'JOY'7 '£!qa.1 I o ~jr'<:..:::r'!' oIl\J'--.........,p~_ <5..'1'
{!({..'i~-=.íi~..'l/na bv<?Y'fU COCU-"",-> 4_~cde(KJs;;H •...
lo. DUQnlA cal,dad 6< ,O<-~ f'ICLM "Po'" W 'e- h('J>ú- Cc!,5'Ch-"'"''''¡'''

14, La "-plicación sobre liu; instrucciones sobre 18.cocción son ¡'<"cily •
costeable por los artesBnos de Ráquira. Porqué'?
~<....L_ ~ \ R\ c,.;l ~?oy_ ~ _~" __ r->PYT,,~)_fuC.d.f¿h -T4.J2£<i6
6_c:.vy I/<7W 'Yt-1' el,../oLa_;) yn .••.L~.q_"" h)J,(¿""",- __b..a.~' Ic;~i-,=,---
qfJ.C7.'lcVJa(¿;j. d?cJrCA /(,1 C;>nJ¡1Vl.JC.t~v-¡ , L----

1_____ ~~ ~~ ~_l .

15. La elaboración de objetos en porcelana es un conoGÍmientoolttil para
el artesano de Ráqurra. Porqué? I -

<:2..> bVQ,.....-..= Ooy W f<Á- nQ>~ -(-o. sab/OIYH::JS,
'j a"on.> 1<1Y'O( •••~,,; \ bv~", =~c<-Y"""-lC'Y\ -b-b J-'l-vc..i~-=-=
~tm"') Ap /1 G<>v et", nlv V P oc...:> p¿~7-=----+-- .. J .

16. La e1aboraGÍón de objetos en porcelana es fácil y costeahlei para el
artesano de Ráquira. Sí o Noy que dificultades eyjsten? !
1Q a. 'o ~ o '1'1).. c..--> "'" '" -<:> U ti,A CA 1 Y no "= S {-.>-= Z-=1. _
UI')/-~_tl., U v)'¡"" dd hoyYVO pt!!YI/1 Ct/fu_ --¡C>clP_C¿¿~~~

11. La prQparación aditcuada de barbotina es un conocimiento
el artesano de Ráquil'a. Porque?

CJ.\ o'fl! Poy q'v<-- c4- ah;" cLt.pende
/?vqf-' {JY'Oduc..l-' 51"" ovvl.".I~~ y Pd,c~
nC( 14 pie.~.

--------------------------------------~---_._------



taller.

._---!--

--------- .------

1,. Que otro conocimiento útil recibió durante el seminario
Relaciónelos. ¡
p,ePo,aa=>.-, ck P4'sIuJ C<i:.~Cd"'(CA.- dL 1", 1"'<:'''1'/io....,

J2Q(/A G/YlA -IC,.,..,/pc..-u fuYCt., -/~ -_-_-=_!==--=
to.!:>,lCO-C-<-O~ c::k. lo.dy(.f(o '>
"-5 "",,-11---";:> -f,001 spaV'v-rh:'-1

18. Qué instrucciones de las reGibidas le parecen dificiles y Go~.tosas de
aplicar por Usted?
/au /n11'rvC(,uo'10
C!:J <z: / h O"" rt. ..:> •

19. Cómo le pareció la metodología utilizada para la eb\-usión y
tntnsferenr.ia de técnlcl'ls cerilmicBs y que dificultAdes encontr<17.
.la rn.~-tV~GgL.<... <í..) -fvl:>~ b<./cYl<.--< po~ l::> ¡ '1'~
2º- 51<)v'--" I?~;'" 4 """,Q faY{). .¡-ock:>.!} /ad -fcC.r?!cj«1_--,-",,,~_

I

I

'le/e. hOn._
bvc..,,-, '" '\ ¡.----

- I,
1------

__ o • .I~ .. _

20. La duración del curso por cada tema fue suficiente o se
cursos adicionales, sobre que temas?,
:;, ~ Sv ;r-,C-' vv> k ;v (./:n! L.>

.fCi;;'" sen VI S-ohM Q.."5"n->Q/.,l-<-\. Y
cVSQ~'\. r

21. Re.ñflle lfls obser"ac.iones o cn.mentflr.ios adidona'les sobn'< ,,¡ (:nr:<,oy
los t.emas trat.ados.
--::!.S.'?do ~ ; o ) "¡CM,;t1¡ :ju tZ¥ o,.., bu e:n.--'>'\
Lo""" f'(e.p~,o.CV"..., r¡'fCI!fl.Ll, poyccjanO\. c..~""'~/ilc/)~~__
ola~. otU'I"M Y"c F..-",t'tz;:¡r1""~. ht'>"''' 0'\. coc..oo....... 1 _

Po.,,ol\¿\ od.c.e.,., •.•...:J-",). rnolu:..n<¿ c[+-r_ . ]-----
--------j

!

"La !!eracidad de sus If?spuestas es indispensable para nuestra pi hneación'"



"PROYECTO CERAMICA y PORCELAlIfA" .
MI~IOli CmliA

FORMULARIO DE EVALUACIOli

1. La prepat"aciónadecuada de materia pri:maat"cillosaes un conocimiento
útil pat"ael artesano de Ráquira ¿Porqué? ,f?

2. La prepat"3.ciónde estas matet"iaspri:masat"cillosases fácil y costeable
por el artesano de Ráquira, sí, no y que dificultade,sexisten?'¿q 'i

~ ~
'/£

L> ",/22 ?d p__ ~'5 dZ
3. La pr ación adecu&da de pas~s c ámicas es un conocimientoútil

pat"~el artesano de Ráquir~ y Porqu£.?¿ ..ird Ji;;;, .!'id/t~ ;,U,,,,,,'il1 ~"z;/':;?íí!íf:'-

<7

4. La prepat"aciónde pastas cerámicas es fácily costeable para el artesano
de Ráquira. Si o No,y que dificultades existen?] ¿ .'.

. . . , '? /7-( Qn7
, d ,

aer' ~. ,

6. La prépat"aci6n de pastas pat"a porcelana es fácil y coszable pat"a el
Mtesano de Ráquira? sí o NI) y que dificultades existen? '. . .

. "
& ••

5.

7. El et!la de esmaltado propuesto por al' misión china es un
conocimientoútil pat"ael Mtesano de Ráquira. POiqué?~

• J

I



,-
8. La construcción y puesta en funcionamiento del sistema de esmaltado

propuesto por la misión china es fácil y costeable. 5í o no y que
dificultades existen? O

9 tJ/i 1(" ~
p),

d.

~"

•

9. a técnica de la terraja es un conocimiento útil y ventajoso para el
artesano de Ráquira. Porqué?

10. La construcción adecuada y el uso de uno o más perliles para terraja
es fácil y costeable para el artesano de Ráquira. Sí o No y que
dificultades existen? -

11. La preparación adecuada de barbotina es un conocimiento útil para
el artesano de Ráquira. Porque?~..f!.. .
1fPI:v;¡:::t,""'~7=S:%l.t1tZt:#t'

12. La preparación adecuada de barbot1na es fácil y costeable por los
artesanos de Ráquira. 5i o Noy que dificultades existen?£

• •

••&1~

13. Las truc ones recibidas sobr - cocción a carbón, cocción eléctrica
y coccióna gas son útiles para el artesano de Ráquira. Porqué?

14. La aplicación sobre las instrucciones sobre la cocción son fácil y
costeable por los artesanos de Ráquira. Porqué?

. ,
15. La elaboración de objetos en porcelana es un conocimiento útil para

el artesano de Ráquira. Porqué?<£?4M -:'

(y. "'.Gl-77M o&~~
16. La elaboración de objetos en porcelana es .'@ y c steable para el

artesano de Rá~. Si o No~e dificultades existen?¡f6k_~'

~~:t~ti&ALí#&nMShtritZ X<b~~
~------------



17. Q1..!eotro conocimiento útil recibió durante el seffimano taller.
Re1acióne10s.

. ,18. Qué instrucciones de las recibidas le parecen dificilesy costosas d.e
aplicar por Usted?

19. Cómo le pareció la metodología utilizada para la difusión y
transferencia de técnicas cerámicas y que dificultades encontró?

5••,...

20. La duración del curso por cada tem
cursos adicionales, sobre que temas?

• • i;-J, ~
suficiente o se requieren

• I
'O")

21. señale las observaciones o comentarios adicionales sobre el curso y
los temas tratados. / ,

I..:s

~Lavero.cidadde sus respuestas es indispensable paro. nuestro.p{aneación"



."~ROYECTO CERAMlCA y PORCELANAft

MiSIGNCmNA

FORMULARIO DE EVALUACiÓN ..

.'

2. La preparación de estas materias primas arcillosas es fáCil y costeable.
por ,el artesan~ d~ • ui:ca, si, no y que diticultadesexi.l>ten?,

, . 'o¿'2e~~bp!? ,1

'ét:;:~J'~:~:z~::tZ::;%~J;
7a~"(j ". ..:. '.

3. La preparación adecuada de pasta:: cerámicas es un conocimiento útil
PM~el ~es~o de Ráquiray .Porqué? ,.. . ., .,...... :/ir e<14 ("e&J( ,

•
. ntt.f(Y. Ctct'i/f¡J e...- •.

. .. .., ... .'" ¡da :J. rJu.el/lJ4. ~I'e<!-ftf¡( r~
4. La p1'eparaetOD.de pastas eeramicas es fa y costeable para él artesano .•

de Ri!quira, Sío N<l, y 9ue dificultades existen?, ... ' ,:: ';:-J::/3:%tlt!;.kk\e> <ÁTkQ"~

5. La preparadón de pastas para porcelana es un ,conocimiento útil para
. el artgs~o de Ráqui:ca?, Porqué? :-f:z o .., ... • o.Z..c~f;:f~e-;!/:;¿,rA~:/ -12 oet(rD dl?S Ill¡~~

.dli J ~, ~~~4::)..'. I



8. La construcción •. puesta en funcionBmientodel sistema de esmaltado
propuesto. por la misión china es fácil ycosteable. Si o no y que
diñC}J1tadesexisten?c t2. i /( . ,c ~S A. es faLo" V fJIS e-ab e.) VkQ ka! dltFI -
~t?d" ..

10. La constnicción adecuada y e1uso de uno omálllpe:rfi1espara ter:raja
es fácil yC'osteable parae1 artesano de Ráqufi'a. Si o No y que
d1Jicultadesexisten?,

o YJSi 'B-j pu 't ~¡IO

12. La preparación adecuada de barbotina es fácil y costeable por los
artesgnos de Ráqui:r~.Si o Noy que difiCl}1tl}-desexisten?
,,:\1~eA. p eú(2 . tr. .Ce> 4--e-a.-b.[ e- if=. 1A O .. IA <£14
&. \ fl ("I..¥a""'c•..•£.......••...._.~ --'- __ ~_--'-f__

15. La elabo:raciónde objetos en porcelana es un .conocimientoútil para
el aotesanod~a, Po:rqué? r/' .
tté1J::HJ!/i¡!J::,'#diif::;:i":)árt~.~_._

"' ;, , lo

r l " . , r \
\. '" { f ; • ,, ! , 7

l.. • ~" •
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~Laveracidad.de sus respuestas es indispensable pára nuestro: planeaci.ón n



3. LISTA DE ASISTENTES AL SEMINARIO TALLER

CERAMICA y PORCELANA

1 FABlO ALBERTO SIERRA C.C. 4.223.047 RAQUIRA

2 AGUSTIN VALERO C.C. 79.248.243 BOGOTA

3 MAURlClO RUlZ e.C. 4.223.220 RAQUIRA

4 MIGUEL FORERO C.C. 78.943 BOGOTA

5 ALIRlO CASAS C.C. 74.341.558 SAN MIGUEL DE SEMA

6 ALEXANDER BAUTISTA C.C. 4.223.518 RAQUlRA

7 HILDAPABON e.e. 23.973.076 RAQUlRA

8 DIEGO AÑEz YEPES e.e. 19.407.301 BOGOTA

9 RAFAEL MARTINEZ e.e. 19.343.139 BOGOTA

10 MARINA VALERO C.C. 1.124.479 RAQUlRA

11 CLAUDIA CAMARGO C.C. 23.926.434 PESCA

12 LUIS RODRlGUEZ e.C. 6.751.434 TUNJA

13 PARMENIO FLORES e.e. 4.223.093 RAQUlRA

14 NELSON FABIAN DIAZ e.e. 4.170.214 TUNJA

15 LUIS CARLOS RlOBAMBA C.e. 1.298.433 PASTO

16 CLARA INES ENCISO e.e. 41.342.194 BOGOTA

17 BERTHA LUCY GONZALEZ e.e. 23.271.921 TUNJA

18 ANA GRACIELA JEREZ e.e. 41.790.944 BOGOTA

19 CLARA DE SIERRA e.e. 20.240.962 BOGOTA

20 PEDRO ALBERTO CHILLAN e.C. 422.334 RAQUlRA

21 JAIME SUAREZ C.C.4.223.447

22 JORGE E. PAEZ C.e. 17.086.849 BOGOTA

23 ANA DIUA BAUTISTA e.e. 23.973.521

24 OSCAR MARTINEZ T.I. 821117-51028 RAQUlRA

25 JOSE ASDRUBAL BAUTISTA T.l.

26 JUAN RODRlGUEZ e.C. 4096.725 CHIQUINQUIRA

27 URlELREYES e.e. 7.300.401 CHIQUINQUlRA

110



28 ISMAEL RODRIGUEZ e.C. 192.778 RAQUIRA

29 CARMELO BAUTISTA e.C. 112.447 RAQUIRA

30 ROSA RODRIGUEZ

31 JULIO SlERRA e.C. 168.174 BOGOTA

32 CUSTODIO HERNANDEZ e.C. 4.223042 RAQUIRA

33 MARIA CECILlA PINILLA e.C. 23.973.370 RAQUIRA

34 ARISTIDES NAVARRETE e.e. 3.047.971 GUACHETA
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Foto No. 75

asistentes al Seminario

Taller, recibieron regalos

aportados por la Alcaldía

con ocasión de la fiesta

del Día de las Brujas,

promovida por la

Trabajadora Social, OIga

Casas, enviada por

Artesanias de Colombia.

Los niños de los

'.

Los artesanos

tambíen tuvieron la

oportunídad de

apreciar el

alumbrado

navideño de

Bogotá.

Foto No. 76

]J2



4. COMPRADORES POTENCIALES *

Datos tomados de CASAS OLGA YANETH. Informe de las Actividades Realizadas en el Apoyo del
Proyecto Misión China "Cerámica y Porcelana"



.' ' .••..

INTERESADOS EN COMPRAR PRODUCTOS

NOMBRE DIRECCiÓN TELÉFONO

Hostal El Portal de la Calle 18 NO.8-12 (08) 7320534

Candelaria (08) 7321954

Artesanías El Dorado - 2561002

ZOna' comercial 2186408

Muelle Internacional

Bello Hermanos Carrera 31 No.41 A- 20 5435321

Carmen de Viboral

Tierra José Buitrago Guiliarnzanabria@pandora.be 6721693

Dorien Verstnaete Bikschoot est eaat 4

B-8904 I eper Fax 057-486128

Eduardo Mateus 12531177

Ecoguias Carrera 3 No. 18-36 5712848991

Luis Enrique La Rota Oficina 202 3348042

Casa de Globos Calle 1 NO.95 A-16 2679954

Ornar Camelo

Mauricio Serrano Apartado Aéreo 59195

Zona 2 - Chapinero

Eventos y Servicios 8740010

Luis Eduardo Ramírez 8745399

Teresa Devia Carrera 5Q NO.33-92 2886286

Ricardo Quiroga Apartamento 108

Sociedad Colombiana de 3509907

Arquitectos

Alberto Gutiérrez

mailto:Guiliarnzanabria@pandora.be


NOMBRE DIRECCION TELÉFONO

AlfonsoMelo Calle 23 No.25-79 7125717

(Interesado en ladrillos

refractarioS). .

Paola Viviana Hincapie 3279191 - oficina

.Vivero la Ramada 3364122 - residencia

Pereira - Risaralda I .

Gloria Maria Zanabria 1
6882916 - 2560927

INTERESADOS EN CAPACITACION

NOMBRE DIRECCION TELÉFONO

Cerámicas Renacer Carrera 31 No.41A 20 5435321 - 5449248

Carlos Delgado
EIsa Milena Gutiérrez Calle 152 NO.12A-36 6480345

Juan Manuel Lara Transv 40 B No.45-12

Mónica Tatiana Duque 3127701 - oficina
6725882 - residencia

Nataly Navarro Carrera 4 NO.12-40 5627991

Maria Eugenia Vaquero 2494298

Maria Isabel Clavijo 3381582

Norma Martinez 4423726

Nota: Por medio de la difusión del proyecto en Ráquira, un promedio de 20

artesanos están interesados en la capacitación.



INTERESADOS EN PASTAS

NOMBRE DIRECCIÓN TELÉFONO

Nohemi de Janken 3281473
Cerámica Estudio

I
8630365 - 2296956

Macondu 3604038
IJuan Cristobal

Esguerra

Josefina Santos 2174376

CONCLUSIONESDEDUCIDASA PARTIRDE EXPOARTESANIAS

• La transferencia tecnológica marca una pauta para los beneficiaríos del

proyecto, ya que se les proporcionan los conocimientos esenciales para
elaborar productos de buena calidad logrando así nuevas líneas de

acción dentro del mercado.

• A partir de la aceptación de los prototipos exhibidos y el interés por
comprarlos, se abren espacios para la comercialización de los productos
que se pueden llegar a elaborar.

• Por medio de la difusión del proyecto, surgieron personas interesadas
en capacitación, compra de pastas, compra de productos abriendo de
esta manera espacios de comercialización.



5. ACTAS DE REUNIONES



_.¡

- ... -' .

---~

,
•¡

. -)
••

~ • (!~ .0- _ ';3
A6i~':iTc:.A)CIA.. 1"E.C.10ICA. J-lts,toIJ

• , <::4(AJA;
~ LGA. L'C:::>(1>...- bE:. e.o..Q..01~

.
"2-i 6 ~ "'" ú A.J L t ~ 77>...- .A.. ~ E.. '><-b....., .

b

072. b E...t-:J b E.... L b i ~

•.. .
D i S c..GS i o A:J b l£.e K (~ H o '.

-~. ~
.B1'E.Nu~¡(\jb~ _

P 7GE.--6 t=:..AJn.c/ÓID - c::.BJ t:?_TO D~ L p~EP.t:..J ...Lb...
L"E:c- le) L"-6..- ..b l'"_L . :p i2.c E,2.t:".1-'! A.. .Y CJ:~jj,<.jo<ó~a--t~-~
D té- Á-.c..r; e ;bA..i:::>c..S:, - -,

•..
P7Z ,"H"l'!.-E-A- :z2F_U A) (0/0;

LJ,.. C.OO~biAJ~bO~ btL P~Gf2-e".¡""(A.. tJ E...
• ., 1

S E-,«:OU ( K 1E.N,U 70Ho' C6,.. PA..LQ..t?:,i2.A. Y L£s
D l. o L6... B iE. r-j -...)"'e..Ñ', b. ""- -A. eoS,. p A...'e...T (C.(~ ~~ 1t'i

-A- -6 (j I () 2. A.J D 6 o N <' -A- ~ l!;:..~ c:. e.ODT2.br;.J.b.Do£A!.
DE 77JE:.ISHU -r.6, H -8 ; E.. u -A. tv'ol-{ 8 ~ :D t:- lA.-
-ALC:...A.Lo~6... .5 i!!.. b¡J2..l c:;.¡u ~ Les' .P.l:,.~TICJ¡:".c...~
féS;7 C'E-" :Dio L.~ 8¡'~A..)cJE..Ñ i1::>A- •

..

:50101.1::.,......Jc~E....~- #1¿¿, CA... pe!!.-Se,uf.A.c.(oiJ
•

b"p_C OB.JF.-IO D~'-C P~j<c,f2AJ---l~:D1¿. A.6Is~t-:.

4

.:L
2-
3

---------------

peotó2Jb..H.A... : s~(Qu I/-f I fé..0TO

L V (2, ~iC.. ~ Ó .A..Lo A::J b lE... k
t+0~:. _4 P. H .

.1.-

í'. -

11
11

•••\--

••••••



-,

.-;.
-"-"- "--

LA.~ A-.c-"'(c.Ji j-'

~~~~u
:b t:- Lü 10t.S

A.

COAJ

.D 'E. 2. A.. -5 p. 1-{ _

•
c..OÚTiN c) (~

PAJ2T{ el P-6..-A.J-~

COH P2c' H~ IfiS2.0M .~ b€.J¿2.

E-L 6 ;;-; () D E. ~Bi;,.jO~.

H 1:::.-10 iF Fe ~,~ í2£ iD -6U

Ll:>...b Lc-¡- I'u ;D.l!.I) ~;:)

D 'E. -r8A.- B~ O

L j ¡) E (J'E-.~ ,

Y E-t0 E-S~

- I I-:SE:-D iS CG/iO ÓDB2E-. E~ Lu ~'e. j)~

ií2LtsA..) O ~ Q.uE bLBc.,~ 6te. c..~L(~;

DD '7 ~é pevpu-sc EL Pe.¡r-a:.-i<c, P~6U -:--,
b E.. Ll:::,.. "'-L c- c,.,LD ; ~ •

4 - Lo~

.3 - ¡Jo ~Q~ CJ:,....sLlS..~ ~b b... biD LliE-e--r--V ~
•

D E.e P2-06~K~ Y b~L cc>e..i2.E.~PDl\Jb{ e..N~

c. eoAJ o <ó\2-.t,..H./~ 'P2-0Pu lSsr-oA-. L6.... ALC-t:,.~~~
•

•--- "'-~
.- ~-.:.;.~'~:~':.~~'

It
I

•
11

•
I

••'.

I

•l'
I
il
I
le
I



- ....••

..AL p~ be..;c"rD E:...) 'f
lA t0J oy r"s' Q(;E... ~
A-L Á--e..lE-~DO.

. I I

O --rl2D p ú,01O G_u 'E.. 6t..- c..o ~ l::..1.J ro F u E... L ~
AJlE... e ~ ~ (D~ b 2) f::- E- L..A.. '2£~ lC u f\J CA~ LnGo
'Po 7G r Ipos, .pl=:. P 2B bu c:..Te S:. O po ~ UE..e.E..~

I
.::5 E- Ca H'~-".)Te :::sOB~-t.
r/~_AJF_AJ f..Lj 2", AP:.i'b.S.4~O:s, P~Cá.. C.h"_J'QD£.~:
6 c.) s Pí2.C.D0c. TCS, .DE-eibD .A..L 8~ f) p~
c. ('0 Q0 'E- OFF'.-?~Cf::_ t:.L c.c:.,H e~Q.G("QU'~ce,~.

E.,JU bl£AJ EP.~C Los. p~c.({).S.
bF~E-C.£JJ E.tU ~l H E.~

..j

c..A.S •

"'l.(~~<~ .Cc~~'---'.
=0 <,,:>E'_~11-.:..1,. ~ct'-L

6 E- e E.. f2.2C/ L 1:>... e ftA?..L..A.. e o N P f.2C H t:T<E.,u.Do~
4- pE.es,oi\J.t:>....S PL.'?~ u/vA- ~u~v~. ~U/-,J (or\J 1
'E--L b¡'t>..,. MISi2..COLe,S i2.,b€. ~B~L bt::...,L 1.

t

pp--~~s;,~ ~I"t'~--') .b-- LLs. .3 'P.N. c.ot-:J 'F~L aBJé...~
. .', i

Ca C~G e P~ t:. li"'~t0 LA.. o 'e, (2,>6.,\,) l C:é..c.(o i:J
t.s:'~c~C DEL FuruJ2JD Tf',!t 'Ee.. •

.•
- rAHB/E.tU LEs COHÜt0¡QtJ~ "EL OFR,e...c..iHIE.JJti}

- • I

I:YE ..L -¡::: ~() I PD cOAJ Q()~ c.().~I0~ EL COL~Jó(u.

£,..L soL ot::.- Ra-Qc.J(~.J CON EL ,ivc..of.-JcJE,.,'
•.. • I -

101~_r-.) ',~ DE..L E.. S pAc,[ O G:t(.)~ -rE.AJ :Del ~
~ .

QcJE.. ~~2.- c::.OHPAQ..r~.DG c.ol0 LOs,. Nl~bS.

.DE.L coL3:=..t:ó/O. '.

......

•



:

I
I
I
I

....-.;

'-- l' _

72.A.Q. U(~ .:i-.i DE. -A-i3c;L .b 'E. L G ceo
• ;>

.
.b ..:b/SrE..tJl"t=-S A LA.. p.e...; t-e'f"~ 'e.:Eu!J (V AJ __o

O~ Lo:S .A'e~(~¡..Jo~ c::£eÁ.I--Ú~T:4.~
-6 E.(é,t){HlciV---r0 A:Sf6i-e,...A.JC.~A.."TECA) (CA. ~}(I~/O,()

I

\. ~..
C. -f-I ( t-Jk~.



.~_ .c

. -~_'f, ,

. . •... I
"-_. :.-,'_r._. .~ .

"' ... , .-

. ,--~-.
'-.,~,

.---'-'~-~-

- ..
_ ~. __ ri~

.. -~.. '---'.:_~

--- - - ._ _----
.- # -~":'"--:=-:;~

. ,-- _._--- .. ---
_:-. -":..r-i:.-;!S~~:#=

@
_.

. .
. ..-

. -'--'.:

......,--,..- .... :,.-'.

I-=.TI,}:,~~>.~.'. """';.... :""""C' .... ,.~::~~ .... ~.,...------...,.-----

I
I
I p¿é

I
I
I
I .' .

I
I.
I
I

•
(.

•
I

l •

•
I

•

, j



,
i

CO/1'¿Ja~
d/:::r)'/0 JI

SI, Po/;u e:.<frt¡O, pÍoz:.-<'J ./ en variO'"
Ú)" 'f'/¿é;c {i/¿j//;;¡ l71"Q el '7</."k;,-/0
(!_'1~/r.;rc.(""J1 (le J'!'<//{:,J'lok.; •

7'~J
F'r.)Y /0

1) MSRCJ71?E:O.

2) !'Ro íJ i./'-:' u(/IV.'

-
11'

•••,.
•••
11
11

'.1
I
l.,.
•••l.

ir yJ JVr) r j".n'á~.s

G/ Iladr eju¡'~¡'iu, ,I¿

fh¡' '7~ Sé

- /1-1::1/(.. cO, ¡



la

••
••
•

•



,
/./. ~.

." : ,,',." '~,"/,"'- ,.,' t,'~ ,'~.'i;/ . ,

~, ,
1,:"--,,

.' / ' ~. ;'./ .)~

fiv"
''v' 'C 1/"1"/r/i~ ¡ /_

..--- ..•..
.1 :" / '_'~:.

, ,r
1.. - •• ' ( •

f..;

¿;)l:

1\

I

,: ?

/

"1/'" ,

:!

/

;'

--'
/ /",'I ,

)1,

. ,'-
,

'"

/_.:,,1 '. ;:::-
..••_ ..

'/

"

/

,/;
, ,

"

'!--. I ,,'..a O/ ¡ 1.:'/:,'

;

'--""~-

l. /' ••.•

l'l")' i', '.1 '

l

/j'

f,
1;.' ,(

,
( i:if ( /,

"

(
("

I ,~

),/;/.' " , .. ,
'," ,,- ",,:.~,

/" \.-. ".'

"....) 0':' r" . ,/ l1 (¿ j"

P/:JO
e/'

@ "---_. r,
'[iU l , .,. ,r¡

I
-

¥;< /' j,l2-- /ji



6. PLANOS DE EQUIPOS Y HERRAMIENTAS
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H A N U A ¡" D E F U N C ION A H 1 E N T O
DEL H O R N O

1 - GraduaciÓn de potencia del horno
E1 horno está provisto de , 2. Interruptoreslver conexiones)
a~xiliares, que encienden o apagan, uno para cada resistencia
por planos de altura y que tienen por objeto la graduaciÓn de
la potencia calórica del horno.
Cuando todos los interruptores auxiliares están apagados con
el interruptor general prendido, el horno tiene la menor
potencia (Esta posición se usa cuando recién se prende, al
principio de la quema).
2 - El tiennQ.JÍlLSuemade una hornada
No debe oer menor a 7 horas para lleRar a temperaturas
cercanas a lOOOoC; entre mas largo sea el tiempo de quema
mejores los resultados(lO horas).
3 - ColocaciÓn de piezas dentro del borno
Bjzcocho - Se pueden arrumar, teniendo cuidado de que las
piezas mas pesadas queden en los pisos bajos del horno, sin
tocar el piso mismo del horno, quedando levantadas, por lo
menos 3 centímetros, encima de barras. Debe tenerse en cuenta
que las piezas se vuelven mas frágiles al principio de la
9uema, por lo tanto no deben soportar mucho peso.
_ Es aconsejable poner 3 pisos de estantería de soporte para
evítar derrumbes.
-!CUIDADO! ~O se puede tocar la manla refractaria pues es muy blanda y se deteriora
cua:ldo se presIOna o se raspa; su calidad de excelente aislante del calor sacrifica su
delicadeza

- Las piezas no pueden acercarse a
las resistencias del' horno, ya
esmalte.

menos de dos centímetros de
sea para bizcocho o para

; 0,0

0. ;0



Esmalte: Las piezas que van ha ser
separadas entre si para que cuando el
peguen las piezas.

esmaltadas deben quedar
esmalte se derrita no se

- En la base o cúpula de la
para que no se peguen a
soporte de las placas de la
con pintura separadora, para

pieza se debe limpiar el esmalte
la estantería, la superficie de
estantería deben estar untadas
que no se peguen las piezas.

ser pintadas con el esmalte
la hornada de bizcocho; las
pueden causas problemas de

- Las piezas en bizcocho deben
crudo, tan pronto como salga de
piezas que se demoran almacenadas
"podrido" .

- Si la pieza va al horno mas de una
quemarse inmediatamente se aplica el

vez por esmaltado
nuevo esmalte.

deben

Las piezas con paredes gruesas (mas de 7m/m) son propensas a
estallar debido a la dificultad de migración del agua desde el
centro de la pared hasta las superficies, puesto que puede
convertirse en vapor que se expande y rompe o estalla la
pieza, tiene que hornearce lentamente, especialmente al
pr inc ipio de la quema'.

el
la
el

para lograr
liquido de
natural, en

;
Migración del agua contenida en la arcilla.
Hay dos tipos de agua en la arcilla:
-1) El agua mecánica que es la que se le pone
estado biscoelástico (plasticidad) o el estado
barbotina; esta se evapora en el medio ambiente
secadero.
Hay que tener cuidado cuando el medio ambiente contiene alta
humedad que es adquir'ida por la pieza, puesto que la arcilla
es higroscópica. Esta humedad sale en los primeros 200° C de
la quema.2) El agua constitucional que constituye las dos moléculas de
agua (2H20) que son parte del cristal de caolinita, que se
descompone con el calor, migrando a la superficie de
evaporación, este proceso termina a los 450°C del horno,
cuando el material se convierte en metacaolín, estado en que
las piezas se hacen más frágiles.
Estos procesos ocurren al principio de la hornada, entre la
temperatura ambiente (200C+) hasta los 450°C del horno.

:-----.-=--- -_.-
.. ' .. ' . r .... .. ...
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SECUENCIAS DE LA QUEMA
1) Se carga cuidadosamente para que las piezas no Be bayan a
derrumbar y toquen las resistencias, arruinandolas.

2) En el principio se programa
deseada: 9000C para bizcocho y
<]1"." nn hnvnn rd dn ["l'("\['nt""tlnn l'nrn

él pirómetro a la temperatura
10500C para esmalte, siempre
.nL,-"n 1"("\1I1['t""rnt'.111'nn.

3) Se acciona el interruptores general teniendo todos los
itlterruptores locales (auxiliares) apagaJos, se deja la puerta
entreabierta 1 cmt. -en el lado opuesto a la bisagra, para
permitir la salida de vapor de agua; y no se cierra hasta
tanto no salga toda, lo que se puede comprobar poniendo en la
parte superior de la abertura un vidrio (o espejo) donde se
deposita el vapor cuando aún existe.

4) Una vez se cierre la puerta se van encendiendo uno a uno,
de abajo hacia arriba con intervalos de 15 a 30 minutos, los
interruptores auxiliares, hasta conseguir la potencia deseada,
cuando no requiere de todos los interruptores, se dejan los
últimos de arriba sin encender.
5) Cuando el pirómetro - control apague el horno porque llegó
-a la temperatura programada, se permite enfriar el horno hasta
4000C y se habre un poquito la puerta, para permitir un rápido
enfriamiento; una vez la carga se encuentre a 400C , se puede
retirar del horno.

GLOSARIO

de
el

la
las

las

la carga

por

hasta
Bacan

producida

objetos que componen
temperaturaLaPotencia Calórica ~

resistencias.
Hornada o Cachada - Todos los
que se coloca dentro del horno.
Quema o Cochura El proceso de calentamiento
temperatura programada y enfriamiento cuando se
piezas del horno.
Arrumar - Poner piezas, unas sobre otras, sin ningún soporte
Bizcocho - La primera cochura, que generalmente es por debajo
de la temperatura de esmalte, para que la absorción favorezca
la adherencia del esmalte crudo.
Podrido El fenómeno de desmoronamiento en la quema
esmalte debido a la humedad adquirida por hidroscopia por
bizcocho que ha permanecido mucho tiempo almacenado.
Temperatura del HornO - El termopar marca la temperatura
ambiente del horno que no es la misma de la carga (piezas).
Cuando el calentamiento del horno es muy rápido la temperatura
de la carga es inferior; entre más rápido suba la temperatura
de la cámara del horno, mayor será la diferencia de la carga,
siendo menor hasta en 50 ó 1000e.

. ..•.,.
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;:Oi'¡7ROL CmrFIGURA3LZ
A?LICACIONES: TEMPERATURA, HUMEDAD, PRESIÓN, FLUJO,

CARACTERÍSTICAS

• ::::1,;-aJa multi-rango (TC- RTO- Mv- mAl cada uno con 14 BIT de

resolución.
• Control tipo P.l.O salida por rele SPST 3A 240 Yac.,
• A12.rrr:a con 17 modos de operación, salida por rele SPST 3A

_~-\.O\~G.c. I
. • ;vlemoria no ',olati!.

• .-'.Lito zero y auto span para una bue;1a una buena precisión,

• Ajuste automático de banda proporcional- integrativa y dcrivativ
IAT).

I

ESPSCIFICACIONES

.
'';o;taje alimentación i 85Vac a 265Vac 50/60 El

: t- ott:'ncia operación j4VA

'Tipo de memoria ¡EEPROM

¡ Precisión de la indicación IO.2~'odel valor indicado mas o
menos 1 dígito

'T'empo áe muestreo !250ms
•A~s;a,,-r.iento El circuito de entrada y el de s

estan aislados de forma seDara

! Potencial maximo entre tierra y el 1000Vac por) min.,

'tcll.jnal de medida
:Fotencial máximo entre tierra y el 1500Vac por lmin.

. : terminal de la fuente de
1 1" ••13.1mentaClOn.
: Resiste:lcia de aislamiento entre el 500VDC mayor a 10 M ohn

¡ te: lllin8J de medida v tierra
:Resistencia de aislamiento entre el 500VDC mayor a 10 M ohn. ,

: terminal de la fuente de
;alimentación v tierra.

.'

,
; J effiOer2.tura de operación ¡O-50 OC
iTe:-!1!Jeratura de almacenamiento -25 a 65 OC

humedad 50-85 RH

Peso neto -.J 150 gramos

". ~. ,".
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Dlur bl\.tl.

INSTRUCTION MANUAL
Befare using please check whether range, input and output match
your requirement

L Front. panel instruction
• DISPLAY

19S"C o

indiv idually o

: alarm 1, red
: alarm 2, red
: manual, yellow

AL!
AL2
MAN

(ir no sure, set A TVL =0)
this case pJease set PID parameter

key: mode & set
: shift key
: dOWil key

PV : process voJume, red 4 digit
SV : setting voJume, green 4 digít

• LEO
OUT1 : output 1, green
OUT2 : output 2, green
AT : auto-tuning, yellow
PRO : program, yello\\'

• KEY
SET
<J
\l
f:::, : up key
A/M : auto/manual

1. Auto tuning
a. ATto be set YES, auto tuning performence.
b. After finishing auto tuning, PID parameter have been set automatically o

~V -A TVL =auto tuning voJume. ex. SV =200'C ATVL =5, auto tuning is at
c. ATVL=auto tuning offset, set yoJume \ViII be deduced from SV, it can

pre\:ent aYer shoot during a.uto tuning o (but in program. type, A TVL =auto
tuning voJume)

d. Auto tuning failure
(1) A TVL to be set too big
. (2) System time too long, in

3. Error information

"OTE : If the • ",. marked error Dccurs, the Temperature Controller needs repair.
Please send it to the nearest sales arrice or retail dealer.

I n lE I Open cir'cu it of main control sensor.

'" Rd[F A/D conv,ertor faiJed.

'" [J[ E Cold junction compensation failed.

I n2E Open circ~it of sub control sensor.

UUU I PV exCeeqs USPL.

nnn I PV under LSPL.

UUU2 input signal of sub control exeeds the upper limiL

nnn2 I input signal of sub control under the lower limiL

x r R~F I RAM faiJed.

I nl:F I Interface failed.

RUI:F I Auto tuning failed.

. ;." •...•.'¡. ".: '.'



• Press the SHIFT KEY <J lo change th,e
pa~ameters. If the SHIFT KEY is pressed,

. !
the fi,st digit begins blinking. Press. the

UP KEY f:1 OR DOWN KEY 'V lo in-
-cress o, decrease lhe value 01 the digit,

then p,ess- the SHIFT KEY again lo go lo

the next dígit. As all the digit were wrillen,

press SET KEY to enler lhe vaJue.
• SET KEY also has the fur.ction 01 change-

ing mocle, if the SET KEY is press,ed, the

dis?!ay shows the next mode.
• Press the SET KEY lar 5 seco the display

goes lo level 2. Return to leve! 1, do it

a1so.
• If any key were not pressed for I min.,

lhe display would go to leve! J.
• Press AfM KEY the display goes to leve!

1, no miltter where it ¡s.
o If OUTL set '0", the controller has no

output.

For 2 output use on!y.
set the Volume turning
"OFF" early to SV

Same as H'ISI

Range : 0- 900 Sec
Derivative off at D=O

Range : 0- 3600 Sec
Integral ofl al 1=0

Ra~se : 0-200",)
O:-;/OFF al P =0

Dead lime ccmpeÍ1satior.
Range : 0- 1000 Sec

Same as II

Same as DI

For 2 output use on}y,
set the volume turmng
. "ON" early to SV

~'kvcl ¿
[}'TI i\lain Conlrnl .o=J P,oporlior,ai Band
J., set

c;-TJ !\hin Cor.lroiCISQ] Inlegral Time
J.,

c::fLO I\<!ain Conlrol ..
~Derivalíve Time

J.,
~Main Conlrol .
~Dead-band Time

J.,
¡Re '_'L IMain Control Range: 0- USPL

O Auto lunlJ1g ofl -set
J.,' When output is SSR sel 1.le ':Ji: IIMaín Conlrol 4-20mA. set O. outO"t ís
10 Proportíonal Cycle relay usually set lO
J., Range : 0-150Sec

IH':JS 'IMain Control For ON/OFF conlrol on!y
I Hystersis Range : 0-1000

J.,
ITUSub Control Same as PI
~ Proporlíonal-band

J.,
~Sub Conlrol
I 2 YO IIntegral Time

J.,
[dO Sub Conlrol
IT[] Derívative Time

J.,
¡e ':Je 2¡SUb Conlrol Same as C'ITI

'O Proportional Cycle

J.,
IH':JS2ISUb Control

I Hystersis
J.,

¡GRP 'IMain Control
O Gap (Oulput 1)

J.,
IGRP2jsub Conlrol

O Gap (Oulput 2)
J.,

o:ITJF . L k[QQQQ] unctlon oc'

J.,

press Sel key 5 sec.

.:..::, .. ', ..

sel

I sel

Dis;:lay voiuroe 1 PV
Sell::lS volur.:e 1 SV

J., se l

!oue LI
. 100

J., sel
Re

::E SinO
sel

~
J., sel

[BU]
[JO
J., sel

IR~31-l

Alarm Z

Oulput pc~-
cerit:l3'=

Aulo tur.íng
stal:.:s

Alarm 3 set

(Over this leve! please contact our local dislribulor o \

LCK =0100, jt can enler.1 & 2 and change their parameters.

LCK =OlJO. it can enler .1 & 2 and change le\'el l paramelers onl1'.

LCK =0001, il can enler leve! 1 onl)' and change S\' on!)' ..

LCK =0101, ji can'l change any parameler e~:cept LCK.
.' .

• : I •
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~ level :) {/n CISC of LU': =0000, p,css
. for 5 seconds tu enter level

S[T
3

kcy <lne] SH 1F1' kCJ. )

..

scclecl the input range, reler lo input selectioll IP.8-P.9i

It is used as inpul code are Ai\J to A'\5
Range: LSPL-USPL

Same as ANLl

,Sel the position 01 decimal poinl

Set lowesl poinl \\'ithin INPl

Set highest point ",ithin INPI

It is used as input code are AKI to A?'iS
Range : LSPL-USPL

Same as ANL2

Range: 00-19 (se e P.9-P.10)

tt is used in program function
Range : 0-99.59 mino O=fliker alarm.
olhers =on del ay lime

Range : 00-]9

Range :' 00-19,

99.59=conlinued a!a,m

.,!.
leLO J!1I1ai;"lcontrol
lISO Icalibraljon lo\\'

J,

Calibrale lhe lo\\' value 01 oulp~t
Range : LSPL-USPL (currenl o~:put on!)')

... ,. . .: - • =,

p.
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Adjust the response time of PV, the bigger the" faster
Range : 0-5000

Same as CLOl

Same as CHOl

Range : 50, 60Hz

molor (without polentiometer)

Range : LSPL-USPL

Range : -1000-1000

Range : PID, Fuzzy

Range : 'neat, cool

UART band rate seleclion
Rar.ge : 1l0-9600 BIT/sec

" Communication ID number

for waiting continued operation
O=No Wait
Olher=Wail Volume

-J, se!
e L e 2 Sub control

ISO Calibration low
-J,

le HC21SUb control
:3S e o Calibration high

-J,
le L o :3jTransmitter o conlrol S CLOl

Calibration low ame as

J..le H o ji Transmilter conlrol S: CHOI
C ¡'b o hO h ame asa 1 rallon Ig ,

J.. iIr U e ':JIT' f t FuI! .run lime of preiportional¡roer o mo or
L O O Range : 0-150 seCo

J..I~~c¡Use in program

J..
'H':JS'='IHYSlerSiS for motor Range: 0-1000

I control

J..l' dnOIID number
I (don't carel

J..
IbRUolBand-rate
12;;O Olidon't carel

J..
le;, 'OSi- (] 'Compensate SV

J..

t"oSi-O Compensate PV

oJ..IU~,clU~it of PV & 5V Range: C, F, A (analog)

J..IS O F l: 150ft filler
1000 (don't carel
J..

le ASCld 'on t care

~"

~ Aclion mode

J..
IOPR¿1
IS - - L:/ Control actio!"!

I _ -'1

J..
H IE O ¡Frequency

• please check if lhe frequency is right, if not, change it.
.'.....

"'. ' ..
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:J. 1¡:jJtll sclccliol1 (1)':1' !;

TYPE I CODE RANGE
1:1 0.0-200.0 C;0.0-392.0 F
1:2 0.0-400.0 C/0.0-752.0 F

K 1:3 0-500 C/O-llIZ F
1:'-1 0-800 C/0-1472 F
I:S 0-1000 C/0-1832 F
1:5 , 0-1200 C/0-2192 F
J I 0.0-200.0 C/0.0-392.0 F
J2 I 0.0-400.0 C/0.0-752.0 F

J J3 I 0-600C/0-1112 F
J'-1 i 0-800 C/0-1472 F
JS 0-1000 C/0-1832 F
J5 I 0-1200 C/0-2192 F

R r 1 I 0-1600 C/0-2912 F
r2 I 0-1769 C/0-3216 F

S SI I 0-1500 C/0-2912 F
S2 I 0-]769 C/0-3216 F

B I bl I 0-1820 C/0-3308 F .

E E 1 0-800 'C/O-1472 F
E2 I 0-1000 C/0-1832 F

N I ni 0-1200 C/0-2192 F
n? 0-1300 C/0':2372 F
1: I -199.9~400.0 C/-199.9-752.0 F

T 1:2 I -199.9+200.0 C/ -199.9-392.0 F
I 1:3 I 0.0-350.0 C/0.0-662.0 F

W ul I 0-2000 C/0-3632 F
ü2 0-2320 C;0-2372 F

PUl PL I 0-1300 C/0-2372 F
PL2 0-1390, C/0-2534 F .
UI -199.9':600.0 C/-199.9-999.9 F

U U2 -199.9-200.0 C/-199.9-392.0 F
U3 0.0-400.0 C/0.0-752.0 F

L L I 0-400 C/0-752 F
L2 I 0-800 C/0-1472 F

• Set in factory is K2, if customers don't require.

rs
__._.. ...~. -'""""'~._..::.'-s_---



. . .. '" . ", , !\" .• ~)LJp I -199.9-600.0 C/-199.9-999.9 F'P :J -199.9~400.0 C/-199.9-752.0 F...J e
JlS Jp 3 -199.9-200.0 C/-199.9-392.0 F

Pt 100 JP'-I 0-200 C/0-392 F
JPS 0-400 C/0-752 F
JP5 0-600 C/0-1112 F
dP I -199.9-600.0 C/-199.9-999.9 F
dP2 -199.9-400.0 C/-199.9-752.0 F

DrN dP3 -199.9-200.0 C/-199.9-392.0 F
PtlOO dP'-I 0-200 C/0-392 F

dPS 0-400 C/0-752 F
dP5 0-600 C/0-1112 F
Jp. ! -199.9-600.0 C/ -199.9-999.9 F

lIS JP.2 -199.9-400.0 C/ -199.9-752.0 F
JP.3 . -199.9-200.0 C/-199.9-392.0 F

PtSO JP.'-I 0-200 C/0-392 F
JP.S 0-400 C/0-752 F
JP.5 0-600 C/0-1112 F

ANl Rn I -lO-10mV/ -1999-9999
A!'\2 Rn2 0-10mV /-1999-9999
AN3 I Rn3 0-20mV /-1999-9999
A1\'4 I Rn'-l 0-50mV /-1999-9999
~';'~5 , RnS 10-50mV/-1999-9999

5-1. Alarrn selection

1

,
,,,"ote : The word " INHIBIT " means that alarm does !lot work at the first time.

CODE DESCRIPTION E\HIBIT
DO/ID None

O I Deviation hi.Q;h limit alarm Yes
I I . Deviation hiQ;h limit aIarm j\;o

Oc' Devia tion low limit aIarm . Yes
/2 Deviation low limit alarm Nou3 Deviation high/low Iimit alarm Yes
13 Deviation high/Iow limit alarm No

0'-1/1'-1 Deviation high/low liinit range aIarm No
OS Absolute value high limit aIarm Yes
IS Absolute value high limit aIarm 1\0'

05 Absoltite value low limit aIarm No
15 Absolute value lo\\' limit aIarm Yes

0'1 Segment end alarm (use tor program onlv; -
1'1 Program end alarm (use for program only;

08 System error aJarm -on -
18 System error aIarm -off -

09 Heater break aiarm-on (single phasel -
19 On delay timer alarm -

.•.. ...' '. , .
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co: j\ 011

-'10 I
Deviation high alarm inhibit

01 OFF iON
LO\\' A 1 HIGH

Deviation hígh alarm no inhibít

11 OFF , ON .
LO\\' E X A 'HIGH

Deviation low alarm inhibit

02 0Nl OFF

LO\\' A ! ¿ HIGH

Deviation low alarm no inhibit

12 0Nl OFF

LO\\' A 1. E HIGH

High low alarm inhibit

03
LO\\' ONl

OFF iON01 HIGH
,

IIHIgh low alarm no inhibit

13
ON1

OFF. I ON

. LO\\' ! ¿ HIGH

Band alarm
04- I I-- OFF 0/\ OFF
14-

LO\\' A 1.. A HIGH

Absolute high alarm inhibit

05 OFF L ON HIGHLOW

Absolute high alarm inhibit

15 OFF 1 ON
LO\\' HlGH

Absolute lo\\' alarm inhibit

05 Ol': r OFF

I LO\\' ¿ HIGH

1 Absolute lo\\' alarm no inhibit
I I1e ! 01\ OF¡:-,

I LO\\' A HlGH
. . - . .

Segment elld alarl11
(use lor program only)
(1)ALDH, set 07

07 (2)ALI -3 =Alarm segment No! se:
(3)ALTI-3, il set O=Flicker alar;:;

AL TI-3, ji set 99.59 =Continue: alarm
AL TI -3, il set others =On del";' time

Program end alarm (use lor progra::: onl¡-)

17

I
,

OFF .hN
System. erro alarm-0n

NORMAL ERRO
08

OFF ON
AL

I Systerr.. erro alarm-0FF

, I
I :--;ORMALI ERRO

18

ON I OFF

I AL

Heater break alarm

I NORMAL I ERRO
09

I OFF I 0:-1
AL

On delay limer

When PV =alarm SV, it keeps a pe:iod
19

(set tjrr:el belore alarm actjon.

Range : 00.00- 99.59 (Hr/:-'Iin)

A: SV
6 :Alarm set vaJue (inhibit is fin;: time

no alarm'.
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7. Dimension & Cut -Out

0--,J.,@~
or-Y~ @ Al¡~

~
o.. "" ? -) 9 ~ l...;;;;0l~ NO

0-¡¡¡;'J _ :JJ1: G '¡--e."
~ @I ~
~ ~"'T1 (O '[(~
~_ @A ~

MC.243S

UNIT: mm

I.ladal I A I B I e I o ,1 E F G I H I I

Pt"-2~: L!:: •.e.5j AA S +0.5/ 65 70 I 50 50 . 80 I 17 1 97•••..• ! ...•.•.~ "T"T .• o
I ~ .1 ~ s

'1 I II ' ...•..25381 ~,- •.•.. ::I19J5 +\,1. 65 116 50 96 80 17 n•••v , "T"T.:J 'w - :0

••.........535: 0."5 ~;:.Sj A' 5 •.0.5 111 .70 I 96 50 80 I 17 I 97.•••..•¿ j~'" .c. .....,... 0

••~.2T"aI6S -.~.;I6S- .0.; 89 94 ;/ 74 74 80 ! 17 I 97••••...., ;"0 .:J.o
I .

'~"".2S381OJ - •.0.5193 ~ +0.5 I
,

I.. ... ! "" :J:.~ ••.:J_o 111 116 96 96 80 , 17 97

i
i
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If the controller needs modification from Te or 1\lV to RTD t/pe, please make

PAD short on PC board bad: as following diagram and changing input

selection. On the contrary. modified [rom RTD to TC or ,\-1 V, make PAD open.

Me -2538 MC -2638 MC -2838

PAD

RTD SHO~T
Te OPU~

, Me -2738
PAD

Me -2438

RTD SHORT
TC OPEN

51
~I PADI

I - RTD SHORT• -
(g) TC OPEN

Q~@~l 98
EJ

PAD
RTD SHORT

TC OPEN

9. How to modify output " relaY-7SSR-74- 20mA "on PC board?

It just needs to change a: module at the same position, and modify

parameter! CYTII in level 2.

.') .
. .. _-"-~..•..,:./, ~-{.
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CLÁUSULASGENERALESDEGARA.NTÍA

SICOTRONICA

1. Garantiza a partir de la fecha de facturación y durante doce meses contra
-defectos de Illaterial y de fabricación, los equipos vendidos.
Garantiza el suministro de repuestos originales, así como la asistencia técnica v
servicio de mantenimiento especializado. Los suministro como tennopare~,
fusibles, baterías recargabIes, elementos de reposición y piezas consumibles o
degradables por el uso normal del equipo NO están incluidos dentro de la
garantia de funcionamiento.

3. Los artículos pierden automáticamente la garantía y la compañia salva su
responsabilidad por culpa, negligencia o descuido del cliente por mal trato, uso
inadecuado, aplicaciones incorrectas; accidentes, daños en el transporte,
alteración del número de serie, instalación física y eléctrica incorrecta, violación
de sellos, daños atribuibles a fatástrofes naturales, motines, alteraciones e
intérvenciones en los equipos por personal ajeno a SICOTRONICA.

4. Para que la garantia sea efectiva, el cliente se compromete a instalar y mantener
el equipo en las condiciones que ,el Departamento de Servicio y Mantenimiento
de SICOTRONICA recomiende, y según las especificaciones del manual técnico
entregado con la venta del equipo.

5. Los servicios técnicos de' garantía serán prestados en nuestras dependencias.
Cuando el equipo se halle en otra dirección o fuera de la dirección o fuera de la
ciudad de venta. los gastos de desplazamiento y viáticos serán cubiertos por el
diente.

6. SICOTRONICA solo se obliga, dentro ,de la presente garantía, a dar servicio de
mantenimiento y reparación a los equipos vendidos por la compañia (para los
equipos adquiridos por el cliente con terceros, la empresa ofrece sus servicios
de mantenimiento preventivo y correctivo con cargo al cliente).

7. En todo 10 previsto en esta garantía, se observarán las normas pertinentes del
libro 4, título TI, capítulo 1, TI, rn y IV del CODIGO DE COMERCIO cuando
ocurran divergéncias entre las partes en lo relativo al cumplimÍl';ntoy ejecución
de las normas que reglamentan esta garantía y si no pueden solucionarse
amigablemente, se someterán a la decisión de un Tribunal de Arbitramento de
acuerdo con las disposiciones del CODIGO DECOlvIERCIO.

-- "_." -...: _ •• - • -' ••.•• "' •. ->...-



REFRACTARIOS- Y HORNOS INDUSTRIALES

REFRACTHORr
H

HORNOS E L'~ e TRI e O S Manufacture
&Coll5ulling

- COCHURA Y ESMALTADO DE CERÁMICA Y PORCELANA
- TRABAJO EN VIDRIO: ESMALTADO. FORMADO. DECORACiÓN FUNDIDA
- ESMALTADO SOBRE METALES

CARACTERlsTICAS TÉCNICAS
- Temperatura de trabajo 1250°C Ó 1320°C a pedido
- Cámara en fibra refractaria para mejor eficiencia calórica
- Perfecla uniformidad de temperalum
- Elemenlos de cnldoo ( Rosistenci"s ) npropindamollte c"lcul"dos pam loymr olln larya
vida útil y fácil mantenimielllo_
- Tubos soportes do rcsislcllci:ls CI1 cspill.ll en nlln nhJrllilla; Estables n ultns
temperaturas y COII excelenle resistencia al clloqoe lérmico _

- Puerta bandera con doble cierre, para facilidad de cargue
- El enfriamiento rápido se logra con la apertura regulada de la puerta
o por medio de ventanillas de tapa graduable_

- Todas las solociones técnicas son produclo de la mas moderna tecnologia y los
materiales utilizados de la mejor calidad en trabajo y duración

MODELO DIMENSIONES UTILES TIPO POTENCIA DIMENSIONES EXTEl'NAS

ancho ~arqo (h)alto KH Ancho Largo (H)A1to

KE 35 25cm 25cm 35cm PERIODlCO 3 59cm 52crn 70cm
KE45 38 ~c 3~ 2~ 45 -, - .. 7 ~.~ :-,-J.. 7~ 76 150

KE60 45 45 60 .. I1 S) 83 150

KE 70 55 55 7c) .. 17 ~) ~) 150

KE ~O 60 65 ~O .. 20 lOS 112 170

KE90 68 78 90 .. 25 116 126 170

KS 70 45 100 70 SIIUrrLF. 2J 85 140 150
KS 90 50 150 90 -, )5 90 190 190

KS 100 65 150 100 .. 45 107 In 200

TX N SEGÚN PRODUCCtÓN CONTINUO TÚNEL C()I{RI :Sl'<lNI lIt-:NII:S

Los hornos de linea mostrados en este cuadro, con sus dimensiones, pueden
ser modificadas segun las necesidades del cliente

r;=:~ il -1 rr=:=i1 l' l '1

[]l []l
1
I,
I
I
I

J - J -'

ESTACIONARIOS CARRO O SHUTTlE

lOS HORNOS TÚNEL (CONTINUOS) DE GRAN CAPACIDAD TIENEN UN CALCULO
Y DISEÑO CORRESPONDIENTES A LAS NECESIDADES DE PRODUCCiÓN DE
LA EMPRESA, SEGÚN TIPO DE PRODUCTO. CANTIDAD, MATERIAL, TEMPERATURA
DE TRABAJO

S_F~-DE-BOGOTA. COLOMBIA _ CARRERA 23 No 67.34. TELEFONOS 249 2828.2350710. TELEFAX:
-'- ..-.



REFRACTHORrt
I I

HORNOS ELECTRICOS Manufacture
&Consulling

DESCRIPCION GENERAL
Debido a nuestra nueva concepción en la fabricación de hornos , nos mantenemos
implementando las tecnologlas de avanzada. por esa razón. estos son reconocidos
como fáciles de instalar, de larga duración, eficientes y de gran flexibilidad de trabajo, ya
sean para uso industrial o de estudio.

CONSTRUCCION
La carcaza esta construida en perfiles metálicos y lamina gruesa, el exterior se blinda
con lamina de calibre resistente para prevenir danos por golpes o presiones.
La estructura de los hornos esta montada con soportes propios. para ser localizados en
el piso, quedando la cámara a una altura funcional para el cargue y descargue.
La puerta al frente. en los hornos estacionarios, permite un fácil cargue y mejor
aprovechamiento del espacio interior, Se fija con cerraduras de rosca, dejando un selle
hermético; Está provista con mirillas de observación al interior del horno.

REVESTIMIENTO
Las paredes, techo y puertas de los hornos son construidos con manta o tablero
refractario, siendo los materiales que proveen el mejor aislamiento térmico,
consiguiendo la optima eficiencia calórica en los homos; los pisos se hacen con ladrillo
refractario para soportar la abrasión producida por el cargue y descargue

ELEMENTOS CALEFACTORES
Los elementos tipo espiral están fabricados con los alambres calefactores de la mas alta
calidad y calculados con baja carga de superficie para garantizar su larga vida de
servicio; Los elementos en espiral son sostenidos por tubos porta-resistencias de alta
alumina, distribuidos en las paredes de la cámara; Se ponen también en los techos y
pisos de los hornos que asi lo requieran.
El enfriamiento rápido del horno se puede lograr abriendo gradualmente la puerta, sin
peligro de reventar los refractarios, pues estos son resistentes al choque térmico; Se
proveen dampers cuando sean requeridos. .

PINTURA
Todos los hornos están cubiertos con pintura protectora con base de aluminio, de alta
temperatura. creando una cubierta que protege del ataque químico o atmosférico

CONTROLES
Se proveen; opcionalmente, controles para la regulación del horno, montados en
consola, tablero o separadamente por unidades.
Los siguientes controles pueden ser suplidos, de acuerdo a las necesidádes del proceso:
- Pirometro regulador de temperatura, digital, eonfigurable, rango desde 100°C hasta
1250 Oc ,control proporcional; En varios modelos.
-Termopar lipo K , con su cabezote de aluminio y cápsula de protección.
-Control de potencia para-programar la rampa de ascenso y tiempo de
permanencia.-
-Relees de estado sólido con disipador y fusible.
-Testigo q' le muestra cuando el horno esta trabajando e interruptor general.
-Cualquier otro control especial sugerido por el usuario.

SF. CE BOGOTÁ. COlOMBIA. CARRERA 23 No. 61-34. TEll!FONOS: (511) 2492828 TELEFAX (511) 2350110
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REFRAGTHOR
REFRACTARIOS Y HORNOS INDUSTRIALES

HORNOS ELÉCTRICOS PARA CERÁMICA
Y PORCELANA

FA5:/iCACIOí 1-
ASlSOm n:SiCA -

¡:

COCHURA DE BIZCOCHO Y ESMALTE PARA
PRODUCCiÓN INDUSTRIAL O ARTíSTICA
OTROS USOS:
-ESMALTADO SOBRE METALES
.DECORACION y TRABAJO EN VIDRIO

CARACTERíSTICAS TECNICAS
-Estructura sólida para trabajo pesado
-Elementos calefactores en Kanthal Al, calculados
con baja carga superficial para alargarles la vida de
servicio; montada en tubos y soportes de alta
alumina para lograr el máximo de eficiencia calórica

-Refractario liviano aislante del calor, manta en
paredes y techo, ladrillo en el piso.

-Temperatura máxima de trabajo: 12500C o 1320'C
-Puerta al frente para facilidad de cargue 'y descargue,

-. '~ .•"'.I •

' .. '--

HORNOS PERiÓDICOS O
INTERMITENTES DE CARRO

SE PROVEE OPCIONALMENTE
TABLERO DE CONTROL, CON:

-Pirometro regulador, digital, para
controlar la temperatura, con
precisión del 2% en toda su escala.

-Control de potencia para conseguir
un periodo programado

•Relees estado sólido
.Te mpori zador
• Interruplor general y testigo

Hornos de diferentes tamai10s y proporciones de cémara
. son fabricados a podido dol clienle. Construimos hornos
túnel y shuttle.

S.F. OE BOGOTA. COLOMBIA. CARRERA 2311. 61.;)4. TELEFO'105 249 2828 • 23S 01'0 • TElEFAX,



REFRACTARIOS' Y HORNOS INDUSTRIALES

..,
REFRACTHOR

HORNOS E L'~ e TRI e O S Manufacture
&CO!1~ullillg

- COCHURA Y ESMALTADO DE CERÁMICA Y PORCELANA
- TRABAJO EN VIDRIO; ESMALTADO, FORMADO, DECORACiÓN FUNDIDA
-ESMALTADO SOBRE METALES

CARACTERlsTICAS TÉCNICAS
- Temperatura de trabajo 1250" C Ó 1320" C a pedido
- Camara en fibra refractcuia para mejor eficiencia cnlórica
- Pcr(cctn lI11iforrnicl~HI de lcmpcr:llur:1
_ EI~IlIr.lllos de ci1ldoo ( Rc~i:;lf;'llr:i;lS ) ;:¡propi(1dclIllCI1!C C.1ICIJkuJusp,lI'(1 log¡[lr una larva

vid;"! útil y fúcil 11l(1,1l1Cllirnicrllo,
_ Tubos sopurtes ¡Jo resislcllCi,lS el! espil nI en nlla altírllilw; E:;l;¡blcs n nl1,ls

tcmperaturas y con cxcelente re,¡istencia al cllOque térmico.
- Puerta bandera con doble cierre, para facilidad de cargue
_ El enfriamiento rápido se togra con la apertura regulada de la puerta

o por medio de ventanillas de tapa graduable.
- Todas las soluciones tccnicas son producto de la mas moderna tecnologia y los

materiales ulilizados de la mejor calidad en trabajo y duración

:':ODELO DIH.L::N:.iIUNE5 UTILES TIPO POTENCIA UrMl::NSI0NES EXTEHNAS
a.ncho largo (h) ;uto KW Ancho Largo (H)AJ.to

KE 35 25cIll 2 SI.:1Tl J5cm PERIODICO , SlJCIll 52cm 70clll

KI': 45 ~~.:'::. 3X :.::: '15
.. - .. 7 ::".,;..<.".1..• n 7(, 150-

KE 60 45 45 (,0 .. 11 Xl X3 150
KE 70 55 55 70 .. t7 1)] \):\ 150
KE XO (lO (,5 XO .. 10 IOX 112 170
KE YO (,S n 911 .. 15 1 1(, 12(¡ 170
KS 70 45 ] (JO 70 SIIUTTLF. 2) :-\5 J40 ¡50
KS YO SO 150 t,JO ., ,5 ()O 1'JO IYO

KS 1110 (,5 ISO 100 .. 45 107 In 100
TX N SEGÚN PIlOOUCCIÓN CONTINUO TlJNEI. l'( 11(IU:SJ'( ¡NI)II ,NTI '.S

Los hornos de linca mo~trado5 en.este cuadro, con sus dimcnsiones¡pucdcn
ser modificadas segun las necesidades del cliente

l' L 1
1
I
I
I
I
I
-'

ESTACIONARIOS CARRO O SHUTTLE

LOS HORNOS TÚNEL (CONTINUOS) DE GRAN CAPACIDAD TIENEN UN CALCULO
Y DISEÑO CORRESPONDIENTES A LAS NECESIDADES DE PRODUCCiÓN DE
LA EMPRESA, SEGÚN TIPO DE PRODUCTO, CANTIDAD, MATERIAL, TEMPERATURA
DE TRABAJO
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REFRACTHOR

HORNOS ELECTRICOS Manufacture
&Ccnsulting

DESCRIPCION GENERAL
Debido a nuestra nueva concepción en la fabricación de hornos , nos mantenemos
implementando las tecnologias de avanzada, por esa razón, estos son reconocidos
como fáciles de instalar, de larga duración, eficientes y de gran flexibilidad de trabajo, ya
sean para uso indu~~;':alo de estudio.

CONSTRUCCION
La carcaza esta construida en perfiles metálicos y lamina gruesa, el exterior se blinda
con lamina de calibre resistente para prevenir danos por golpes o presiones.
La estructura de los hornos esta montada con soportes propios, para ser locaiizados en
el piso, quedando la cámara a una altura funcional para el cargue y descargue.
La puerta al frente, en los hornos estacionarios, permite un fácil cargue y mejor
aprovechamiento del espacio interior; Se fija con cerraduras de rosca, dejando un selle
hermético; Está provista con mirillas de observación al interior del horno.

REVESTIMIENTO
Las paredes, techo y puertas de los hornos son construidos con manta o tablero
refractario, siendo los materiales que proveen el mejor aislamiento térmico,
consiguiendc la optima eficiencia calórica en los homos; los pisos se hacen con ladrillo
refractario para soportar la abrasión producida por el cargue y descargue

ELEMENTOS CALEFACTORES
Los elementos tipo espiral están fabricados con los alambres calefactores de la mas alla
calidad y calculados con baja carga de superficie para garantizar su larga vida de
servicio; Los elementos en espiral son sostenidos por tubos porta-resistencias de alta
alumina, distribuidos en las paredes de la cámara; Se ponen también en los techos y
pisos de los hornos que asi lo requieran.
El enfriamiento rápido del horno se puede lograr abriendo gradualmente la puerta, sin
peligro de reventar los refractarios, pues estos son resistentes al choque térmico; Se
proveen dampers cuando sean requeridos. .

PINTURA
Todos los hornos están cubiertos con pintura protectora con base de aluminio, de alta
temperatura, creando una cubierta que protege del ataque químico o atmosférico

CONTROLES
Se proveen; opcionálmente, controles para la regulación del horno, montados en
consola, tablero o separadamente por unidades.
Los siguientes controles pueden ser suplidos, de acuerdo a las necesidades del proceso:
- Pirometro regulador de temperatura, digital, Configurable, rango desde 100'C hasta

1250 'c ,control proporcional; En varios modelos.
-Termopar lipa K . ::on su cabezote de aluminio y cápsula de protección.
-Control de palencia para programar la rampa de ascenso y tiempo de
permanencia.-

-Relees de estado sólido con disipador y fusible.
-Testigo que muestra cuando el horno esta Ir, bajando e inlerruptor general.
-Cualquier aIro control especial sugerido por el usuario.

.-- :'!S.'::.c'F.D~~G_O_T_Á.,COLOMBIA. CARRERA 2J No. 67.04 - TELEFONOS; ( 571 ) 2492828 TELEFAX (571 )2J:ú710
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REFRACTHOR
REFRACTARIOS Y HORNOS INDUSTRIALES

HORNOS ELÉCTRICOS PARA CERÁMICA
Y PORCELANA

F~5HCACI01 r
ASlSO,IA T¡CSiC~

COCHURA DE BIZCOCHO Y ESMALTE PARA
PRODUCCiÓN INDUSTRIAL O ARTíSTICA
OTROS USOS:
-ESMALTADO SOBRE METALES
-DECORACION y TRABAJO En VIDRIO

CARACTERíSTICAS TECNICAS
-Estructura sólida para trabajo pesado
-Elementos calefactores en Kanlllal A 1, calculados
con baja carga superficial para alargarles la vida de
servicio; montada en tubos y soportes de alta
alumina para lograr el máximo de eficiencia calórica

-Refractario liviano aislante del calor, manta en
paredes y techo, ladrillo en el piso.

-Temperatura máxima de trabajo: 12500C o 1320'C
-Puerta al frente para facilidad de cargue y descargue,

HORNOS PERiÓDICOS O
INTERMITENTES DE CARRO

s~ PROVEE OPCIONALMEtHE
TABLERO DE CONTROL, CON:

-Pjrometro regulador, digital, para
controlar la temperatura, con
precisión del 2% en toda su escala

-Control de potencia para conseguir
un periodo programado

. Relees estado sólido
, Temporizador
.Interruptor general y testigo

Hornos de diferentes tamni\os y proporciones de cámara
. son fabrlclHlos a podidO dol cliente. Conslrulmos hornos
túnel y sllUttle.

S.F. DE BOGOrA. COLOMBIA. CARRERA 23 "o 67.34' TElE:cOrtO~ 2-19 18213 .2350710. TELEF,t,X'
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Programa de la Segunda Etapa

del Proyecto Ceramico

Llilizamos una o dos semanas para conocer lo que ha efectuado la parte

colombiana durante la ausencia del equipo tecnico chino en Colombia y puntualizar

C(1nlas personas concernientes de Artesanias de Colombia el programa de la segunda

etapa del proyecto cera1l1ico.

L---.liaJ!:rias Prim-'lS

l. SeguilllO ...•iJlljJlIrtir la.•.•en."¡cnan;'lIs sohre el proce ...•anliento de materia.~ prinlfls, la

CfJl"hinacio1l tle harro ..y la cOlI,hinacion de vidriado.

1) Proceso tecnologicn del procesamiento de pieza en bruto (4 horas)

2) Proceso tecnologico del procesamiento de vidriado (4 horas)

:1) Composicion de porcelana feldespatica (6 horas)

4) Formulacion de pieza en bruto y de vidriado (8 horas)

2. EmcnlInZII.\' IIccrCl/ de 11/.<funcione.< y 10.<principios ¡le las maquina.< para el

procesl/miento de mllterill.< primlls.

1) Trituradoras (4 horas)

2) ivlaquinas para cerner (4 horas)

:1) Maquinas para mezclar (mezcladoras) (4 horas)

4) Maquinas electromagnetismas para quitar hierro (4 horas)

5) Maquinas para concentrar el fango de materias primas y para deshitratar (4 horas)

6) Bomba para extraer fango (4 horas)

7) Mezcladoras de barro ( 4 horas)

3. EnselllInZII.\' respecto 11los efectos de 10.<oxidos en la.<materias primas.

1) Efectos de los principales oxidas en las piezas ceramicas en bruto (6 horas)

2) Efectos de los princip~les oxidas en el vidriado (6 horas)

Equipu Tccnico Chino del Proyccto Ceramico Mayo 12, 2000
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U. i\loldeamientll
J. Ellsellanzas y recomendaciones sohre el liSO de la.<respectivas maquina.< para

mo/tlear, como por ejemplo prell.<a,<,maquinas para "hlriar, maquina.< para

rectificar las piezas ell bruto.r etc..

i i Intruducciones sobre las maquinas para moldear (4-8 horas)

=) \Ietodos de manejo de las maquinas para moldear (16-24 horas)

~) Proceso tecnologico de las maquinas para moldear (6 horas)

eJ) Requisitos de seleccion de modelos de ,as maquinas para moldear (4 horas)

::. Ensenan;.a.\" sohre el uso tic las re.\]Jcctil'a.'i lterrall1ienta,~ de corte y otros

i Ils1rll. mCl1t(}s.

Metodos de manejo de instrumentos de todo tipo (20-30 horas)

Advertencias sobre el manejo de los instrumentos (8 horas)

1\'1odelos, muestras y datos de las respectivas maquinas para moldear (4 horas)

Ensenanzas en el mismo terreno sobre el uso de los intrumentos en los lugares

donde tienen condiciones (sin hora fija)

1)

2)
t.. 3)

eJ)

3. En.<enanza.<sobre como reducir los defectos causados en el proceso de

amo/tleamiento con ohjetivo de elevar la velocidad y aumentar la produccion.

1) Efectos de los defectos en el proceso sobre la calidad de los productos (alrededor

de 4 horas)

2) Causas de los defectos en el proceso (alrededor de 20 horas)

3) Resoluciones para los defectos en el proceso (alrededor de 20 horas)

11I.Coccion

l. Principio de dIseno de los hornos para uso en la industria ceramica.

1) Principio de conduccion de calor y los combustibles (4 horas)

2) Requisitos Yuso de.los materiales de hornos (4 horas)

3) Seleccion de los materiales disponibles de hornos (4 horas)

4) Evoluciori de los hornos (4 heras)

5) Hornos modernos (4 horas)

6) Estructuras de los hornos (4 horas)

Equipo Tccnico Chino del Proyecto Ccramico
Mayo 12, 20011
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1) Diseno de los hornos ( 40 horas)

2. f)isello de los modelos de productos certlmicos.

II Origen v historia de los modclos de productos ceramicos (4 horas)

:) Principios y elcmcntos dcl diseno de los modelos de productos ceramicos (4

hor"s)

.~I Ejemplos del discno de los Illodelos (16 horas)

T:".,;"" TC't'nir'l ("'hino del Prll\'t'dll Ceramico Mayo 12, 2000
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Ráquira, Diciembre 4 de 2000

Señorita

MARITZA GONZALEZ
Profesional Oficina Cooperación Internacional

Bogotá

Rer: PRECIOS DE PRODUCTOS NO COMERCIALES PARA EXPOARTESANIAS

2000.

Apreciada Maritza:

De acuerdo con la solicitud a continuación relaciono los precios de los productos de la

referencia que se exhibirán en la Feria Artesanal de Diciembre próximo.

RECIPIENTES Y OTROS OBJETOS HECHOS

EN CERAMlCA y PASTA PORCELANA

NOMBRE DE LA PIEZA CANTIDAD

Cuadro de estudio de 11 pastas de 25
porcelana y de 4 esmaltes con
insumas nacionales. Valor estimado
con base en los costos de mano de
obra (ingeniero cerámico durante un
periodo de 3 meses)
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NOMBRE DE LA PIEZA CANTIDAD

Pocillo hecho por los alumnos T 2
1300 OC,Fórmula No. 4
Tazas pasta blanca 1050 oC, FI, 3
esmalte comercial
Tazas hechas porws a1umnosT 3
1300 oC, Fórmula No. 4

Crisoles 3

Tazas azules hechas en pasta de T 2
1210 oC, esmalte comercial
Taza hecha en bicocción arcilla de 1
Arcabuco, Prueba No. 4H

Vasitos No. 20 colado 4

Vasijas hechas en colado No. 2 4

LadriUos refractarios 3

Tazas pequeñitas hechas en caolín 4
deferrizado de Arcabuco
Porcelana 1300 OCFórmula No. 20 1
Tomo
Platos pasta blanca para 1050 oC, 3
esmalte comercial
Caballito de Ráquira (pasta blanca) 1
1050 oC
Caballito de Ráquira (porcelana) 1
1300 oC
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HERRAMIENTAS

NOMBRE DE LA PIEZA I CANTIDAD

Espátula multiusos original china I

Espátula para pulir peanas 4

Espátula para pulir peanas 2

Espátula para modelos y moldes l
hecha en Ráquira
Espátula para ángulos cerrados 2
original china
Espátula multiusos l

Espátula para pulir piezas crudas y 5
hechura de modelos en yeso
Espátula para pulir bases original 1
china
Espátula para hacer peanas original 1
china
Espátula para ángulos cerrados 4

Tanque para molino de bolas l
Perfil de terraja hecho en acero l

Iinoxidable
Molde para crisol l
Anillo para hechura de bolas de l
porcelana
Anillo en lámina galvanizada para I 1
hechura de bolas en porcelana
Bolas de porcelana de 1300 OC para 2
molino de bolas
Brochas hechas en fique y bambú 2
para limpiar polvo antes de esmaltar
y también humedecer las piezas a
esmaltar original china
Chupa para esmaltar piezas pequefias l

Ioriginal china
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I NOMBRE DE LA PIEZA
I CANTIDAD

Chupa para esmaltar por fuera las 1
piezas grandes original de la China
Soporte refractario 1300 oC 1

Espátula multiusos original china 1

Espátula para arreglar piezas 1
redondas en torno original de
laChina
Crisol 1

Estos son productos que tienen un valor institucional más que comercial.

Atentamente,

NOHORA CASTAÑEDA

OLGA Y. CASAS .
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