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RESEÑA HISTÓRICA

Las exigencias en el sistema de aprendizaje del oficio de joyero han
evolucionado considerablemente en los últimos tiempos. Hace muchos años
este aprendizaje era muy elemental y sin complicaciones técnicas ni
metodológicas. Era preciso empezar a trabajar como aprendiz en algún
taller de su pueblo a temprana edad y en mi caso 'personal desde los nueve
años, aunque otros, lo hacían a edades entre los 12 y 15 años. No era
necesario en aquel entonces más que saber leer y escribir, luego se iniciaba
un proceso por el cual empezaba uno con el nombre de oficial, seguido de
esto hacer mandados, hasta barrer el taller, luego lo enviaban al monte con
el oficial mayor para traer consigo greda o arcilla especial para hacer crisol.
Se tenía que moler y cernir bultos de carbón para mezclarlos con la arcilla e
iniciar el proceso de hacer los crisoles, los cuales servirían más tarde para
la fundición del oro. No existían máquinas eléctricas, ni complicadas
aleaciones de metales, se trabajaba con herramientas a mano y la
autenticidad de los metales se comprobaba "a ojo".

Era este un aprendizaje muy artesanal, fundado en la observación de lo que
se veía hacer e oficiales y compañeros aprendices del taller, o transmitido
de padres a hijos. Aprendizaje, también reservado al gremio de joyeros, al
que los extraños tenían difícil acceso.

No era fácil, era, hoy lo entiendo, el procedimiento muy humillante, los
maestros no enseñaban, estaba en uno extender la mirada para observar la
que hacía el compañero. Ellos podían reprender y castigar.

A la edad de los nueve años, empecé a incursionar en la joyería todo por
haber cometido una falta en el pequeño taller que estaba aliado de mi casa.
Allí mi madre entendió que me gustaba la joyería y decidió hablar con el
maestro dueño del taller, para que me recibiera y yo pudiera asistir en mis
ratos libres, así fui creciendo y pasé a otros talleres; pero mi mayor
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experiencia fue adquirida con el Maestro de Maestros CARLOS ARTEAGA
considerado el mejor de la región, de quien aprendí lo que hoy con agrado
enseño a mis alumnos.

Cuando hago referencia a-este episodio me refiero a mi pueblo Barbacoas-
Nariño, de donde soy oriundo; y orgullosamente resido en la capital de la
República donde el proceso de ampliar mis conocimientos continúo, dadas las
nuevas técnicas que le ofrece la ciudad moderna-y la nueva Tecnología.

Ya en la capital y con otro tipo de preparación fundé la primera Escuela de
Joyería de la que hoy soy su Director igualmente soy Director Ejecutivo y
Representante Legal de una Corporación de Artes y Oficios.

La creación de la Escuela de Joyería obedeció a una necesidad sentida
dentro del medio educacional colombiano. Las escasas posibilidades de
jóvenes de ambos sexos para entrar a las universidades, los pocos recursos
económicos con que cuentan las clases obreras y media, para pagar carreras
de cinco o más años a sus hijos; el deseo de mucho jóvenes de participar
tempranamente en el mundo de la producción, con el fin de obtener ingresos
económicos que les permita subsistir y ayudar a sus familiares, y otras
razones de menor peso, justificaron desde su creación y continuarán
justificando la existencia de esta Escuela.

En la época actual, tal vez con mayor razón dado el agravamiento de la crisis
económica y por el influjo de la política educativa del gobierno colombiano
en el sentido de fomentar la educación técnica de carácter no formal, ha
fomentado las expectativas de los jóvenes hacia la búsqueda de profesiones
técnicas de corta duración aumentando así la demanda.
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CADENAS

Las cadenas se forman con pequeños eslabones de alambre y son la base de
collares, gargantillas y brazaletes. Se usan también para pendientes y para
colgar de ellas dijes, medallas, relojes, lentes, monederos, etc.

Se pueden hacer cadenas de gran efecto con eslabones sin soldar, como las
que se ven en la figur(J 102. Sin embargo, muchas de ellas se hacen son
eslabones soldados para darles más resistencicí"y apariencia. Las formas
más corrientes de los eslabones son la redonda y la ovalada, si bien se
emplean algunas modificaciones de estas formas básicas solas o combinadas
en repeticiones con otros motivos decorativos. El alambre puede ser
sección redonda, ovalada, mediacaña, cuadrada y otra forma cualquiera. El
empleado en los eslabones puede ser liso o retorcido, o una combinación de
ambos, para dar variedad a la cadena.

Una cadena ha de ser flexible. Para asegurar esta flexibilidad, los
eslabones deben moverse libremente unos dentro de otros. Los eslabones y
motivos combinados para construir una cadena más trabajada deben
responder también a esta exigencia.

Aunque una simple cadena de eslabones de igual tamaño y forma es una
sencilla pieza de joyería, siempre han de seguirse consecuentemente los
principios de tamaño, peso y textura. Cuando se combinan motivos y
eslabones ha de ser relacionando proporciones, peso y dibujo unos con otros
y con el ornamento con el que ha de ser usada la cadena.
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CADENA DE ESLABONES REDONDOS Y OVALADOS

Eslabones ovalados enlazados con eslabones
redondos.

Construcción
Alambre de plata de ley retorcido, del calibre 18.
Hacer un arrollamiento cilíndrico.

Aserrarlo en anillos.
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Soldar las juntas.

Alambre de plata de ley del calibre 10, estirado en
mediacaña.
Hacer un arrollamiento ovalado.
Aserrar los anillos.
Apartar Jos extremos para abrirlos .
Eslabonar el eslaón ovalado en los cuatro
redondos.
Juntar los extremos de los eslabones ovalados.
Cubrir con plata rojas las juntas de los eslabones
redondos.
Soldar las juntas de los ovalados.
Repetir hasta alcanzar el largo deseado.
Limpiar, pulir y dar color.
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CADENA DE ESLABONES REDONDOS Y OVALADOS

Tipo de Cadena De estabones redondos y ovalados.
Alambre necesario para construirla:
Alambre de plata de ley del calibre 18, para los
eslabones redondos.
Alambre de plata de ley del calibre 10, en mediacaña,
para los eslabones ovalados.
Deben hacerse doble número de ani1I0s redondos que
ovalados.

Utensilios' y
Materiales

Calibrador de metales.
Alambre para ataduras del calibre 26.
Mandril cilíndrico hendido.
Macho de madera del diámetro interior del
arrollamiento.
Hoja de sierra del No. 2/0.
Dos pares de alicates de punta plana.
Platillo o taza para el bórax.
Pincel de pelo de camello.
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Hilera con agujeros de mediacaña.
Alambre para ataduras del calibre 28.
Planchas de plomo para mordazas del tornillo.
Rueda pulidora de cerdas.
Solución sosa, amoníaco yagua.
Solución de sulfuro potásico.
Rueda pulidora de gamuza o de paño blando.
Baño ácido Tijeras de joyero
Hornillo de gas Briqueta de carbón.
Martillo de acero Soplete de gas y aire.
Mármol de acero Cubeta para el ácido.
Brida en C. Dos tablas--
Arco de sierra Torni 110de Banco.
Mandril ovalado Cera amarilla de abejas
Fundente Cerda para limas.
Soldador Tenazas de estirar.
Lima. Papel de envolver.
Piedra ágata Tornillo de mano
Pasta trípoli Motorcito pulidor
Paño blando Vasija de granito
Rojo de pulir Blanco de España.

CONSTRUCCIÓN

Operaciones

Calibrado
Arrollamiento
y atado.
Recocido
Decapado
Confección de
anillos
Soldadura

Calibrar alambre de plata del 18.
Arrollar y atar como se ve en la figura.

Recocer el alambre
Limpiar en el ácido.
Arrollar el alambre en el mandril circular y cerrar los
tornillos.
Poner varios anillos sobre la briqueta de carbón vegetal y
soldar las juntas.
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Estirado y
recocido
Anillos
ovalados
Apertura de
anillos.
Eslabonado

Cubrir con rojo

Sujeción del
anillo
Soldadura

Limpieza

Pulimiento

Estirar en mediacaña y recocer alambre de plata de ley
del calibre 10.
Formar los anillos ovalados como se ve en la figura.

Abrir los anillos como se ve en la figura.

conectar cuatro anillos redondos en uno ovalado. Unir los
dos extremos del eslabón ovalado, como indica la figura.
Cubrir. con pasta roja las juntas de los eslabones
redondos.
Poner la junta del anillo oval en el gancho de alambre
como se ve en la figura.
Soldar la junta.
Continuar uniendo y soldando los eslabones hasta que la
cadena tenga el largo deseado.
Limpiar en el baño ácido.
Quitar las asperezas y los resíduos de soldadura con un
lima y la piedra ágata.
Pulir con la rueda de cerdas y trípoli; dar color con
solución de sulfuro potásico; rebajar con blanco de
España; pulimentar con rueda pulidora de paño blanco o
de gamuza.
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CADENA CON ESL-\BON'ES FORMA DE A CON RELLENO
DE FILIGRANA lULO APLANADO (GUIAS)

-"..5'i décima"
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DISPOSITIVO PARA FORNIAR ESLABONES

Para formar eslabones como indica la figura haga el dispositivo también indicado utilizando
una varilla grande cuyo diámetro se indica y dos pequeñas y [)jándalas en una madera. Una
vez el alambre esté recocido arróllelo en L1S varillas.
Construya varios para obtener eslabones diferentes como lo indica la figura y formar la
cadena.

CONSTRUCCION DE LA CADENA

PASO UNO
Pase por la hilera el hilo de plata u oro hasta dejarlo al calibre 0.55
Aplánelo en el laminador de chapa dejándolo calibre 0.40
Recósalo y empiece a formar los eslabones como lo indica la figura cortando la esquina que
formará la tercer argolla del eslabón soldándola.

PASO DOS

Estire hilo hasta dejarlo calibre 0.20 Recosa y empiece el proceso de entorchado para
elaborar la filigrana plana. Recosa la filigrana y luego empiece a rellenar el espacio que
deja la puntilla grande, en forma circular.
Aplique soldadura limada. Solde la filigrana y empiece a soldar las argollas que unirá los
eslabones para formar la cadena. SIGUE EL PROCESO DE PULThmNTO



MINISTERIO DE DESARROLLO ECONOMICO
ARTESANIAS DE COLOMBIA
l\HNERCOL. EMPRESA NAL MINERA LTDA.
COMISION NACIONAL DE REGALIAS

PROGRAMA NACIONAL DE JOYERIA
CAl'CASL\ - Antioquia

Fecha de realización: Junio 3 de 2002
Asesor: Edgar Enrique C0l1és Castillo

Celular: (033) 2142848

CADENA DE GRANOS

CONSTRUCCION DE LA CADENA

Continúe adelgazando el hilo hasta dejarlo calibre 0.40.
Empertague en un alambre calibre 0.95 décimas.
Retire el res011e del pértago y corte las argollas.
Empiece a fundirlas haciendo con ellas granitos o bolas.
Sóldelas de a cuatro como muestra la figura para luego soldar las argollas y empezar el
procedimiento de entrelazar.

r
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Utilice una hilera con huecos redondos
y pase un hilo de plata u oro hasta
dejarlo al calibre 0.45-080 décimas

PASO DOS

Recosa el hilo témplelo y enrróllelo en
un pértago redondo calibre 200, 280
Retire el resorte del pértago y corte con
pelo de segueta las argollas requeridas
para la elaboración de la cadena

PASO TRES

PASO CUARTO
Elabore el broche correspondiente, apropiado para la cadena
Limpiar en el baño ácido para quiL1rasperezas
Pulir, dar color y pulir con cepillo de grata
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C tillEN A DE ESL-\B01\TES ENTRELAZtillOS - ESTll..O CORDÓN

Eslabones redondos de alambre entrelazados

Hilo liso, y entorchado

CONSTRUCCION: DE LA CADENA:
Alambre de plata de ley recocido, del calibre 18. Hacer un enrrollamiento sobre mandril
cilíndrico del calibre 10. Aserrar en anillos.
Formar una doble cadena con seis eslabones, dos CD, dos AB, y dos EF.
Pasar un anillo alambre por los anillos AB.
Echar hacia atrás E, a la izquierda, y F a la derecha. Separar C hacia el operario y D hacia
el lado opuesto.
Insertar dos eslabones A y B de la nueva unidad en O.

CONSTRUCCION DETALLADA

Calibrar el alambre que debe ser de plata de ley del calibre 18.
Anollar y atm el alambre como se ve en la figura.
Recocer el alambre.
Limpiar en el ácido.
Arrollar el alambre sobre el mandril de acero del calibre 10
1vleter el atTollamiento en el macho de madera
Aserrar el arrollamiento de anillos.
Abrir los anillos como se ve en la figura.

PRllvIERA ETAPA
Formar una doble cadena con seis anillos, según se ilustra en la figura.
Cerrar las juntas de los anillos.
Pasar un alambre por los anillos A y B, que se dobla para facilitar el manejo de los
eslabones cuando se empieza la cadena.
Agarrar este alambre en la mano izquierda.

e:~.
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SEGUNDA ETAP.-\

Inclinar el anillo E hacia atraso a la izquierda
lnclinar el anillo F hacia atrás. a la derech;¡

TERCERA E'¡'APA

Echar el anillo e hacia el operador.
Echar el anillo D h;¡cia d lado opuesto dd operador.
Con esto queda terminado el primer eslabón.
Colocar un clavo en el punto () para mantener la unidad montada en posición. hasta que se
introduzcan dos nuevos eslahones.

CUARTA ETAPA

Introducir en d punto O dos anillos A13de la nueva unidad. como se ilustra en la figura.
Cerrar los eslabones, como se ha indicado antes.
Eslabonar los otros cuatro anillos más. en la misma fOlma de doble cadena que se ha
descrito, para preparar la siguiente unidad del mismo modo que se hizo la primera.
Repetir la segunda etapa.
Continuar de esta manera hasta que la cad\:na alcance el largo que se desea.
Repasar la cadena para ver si todos los anillos están lo fuertemente cen"ados posible, y si las
juntas quedan por el interior de 1..1 cadena.

Pulir la cadena con la rueda de gamuza v rojo de pulir.
Sumergir la cadena en Ufu1 solución de sulfuro potásico.

Frotarla con un paño blando y blanco d.eEspaña hasta que quede brillante en las superficies
exteriores y patinada y oxidada en las interiores.

Pulimentar con la rueda de gamuza o de paño blando

l..
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('ADENA. ESTILO FAROL EN FILIGRANA. Y
BOLAS EN LA1\1INA LISA

CONSTRCCCIO~ DE LA CADENA

r

Pase por la hilera el metaL plata de ley hasta
dejarlo calibre 0.55 décimas redondo luego se
aplana en chapa al calibre 0040 se recose, se
templa utilizando la prensa y los alicates. luego
haga cOltes de 1 cm. de largo para elaborar los
eslabones que fonnaran la rosa de ocho pétalos
para formar los farolitos, una vez están rellenos
de filigrana.

PRllvIER PASO
Corte de hilo aplanado 1 cm.
Dóblelo en un péltago redondo de 9S décimas
anne la rosita.
Torne corno referencia un circulo o argolla del
mismo hilo guía para armar dentro de ella los
ocho pétalos de la rosita. Ver figura

SEGUNDO PASO
Soldar la rosita de ocho pétalos , lijar una cara
y rellenar de filigrana, soldar 1.1 filigrana
utilizando soldadura limada

TERCER PASO
Encocar las rositas y enfrentar dos para formar
el farolito. Soldar L.•s argollas en sus extremos
para ir entrelazando la cadena ver figura

= lcm
~
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CUARTO PASO

Soldadura

En ~sta caso utilizaremos dos tipos de soldadura. dura y semi - dura.

La dura se utiliza para solcL.1r.las guias y los alambre glUesos y la seml - dura. la
utilizaremos en {-(mnade limadura para soldar las filigrana.

QUINTO PASO

Esta cadena k podemos intercalar holas de plata o argollas ovaladas para su alargamiento.

SEXTO PASO

Limpiar en baño de ácido para quitar asperezas
Pulir, dar color y pulimentar, utilizando el cepillo de grata.
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CADE::\ ..\ ESTll..O LAZO EI\TORCHADO
DOBLE EKGARCE

r

CONSTRUCCION DE LA C.-llENA

Elabore un hilo calibre 0.40 - 0.80
Enrróllelo sobre pértago redondo calibre 200 décimas o de más diametro sí fuere necesario.
Retire el resorte del pértago y corte los .,;slabones con segueta dos ceros y empiece a anuar
y SOIc:Llf la cadena como muestra la figura.
Una vez soldada se coloca la punta de la cadena en una prensa fija y empieza hacer un
suave retorcido a la derecha como si apretara un tornillo.
Luego coloque el broche en su extremo.
Limpie en el baño de ácido para quita!' asperezas.
Pulir, dar color. y pulimentar utilizando el cepillo de grata.
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CADE:J.A DE ESLABONeS OVALi-\DOS
ESTll.-O LAZO CON HILO E?\lORCHADO EN FILIGRANA

CONSTRCCCION DE LA C'.--\DEN:-\

Hilo de plata u oro calibre 0.20.
, .;

r

Pase por la lúlera el hilo de metal hasta dejarlo si calibre 0.20 - 0.25.
Entorchelo hasta dejarlo apretado tipo FILIGRANA.
Recósalo.
Elabore un péltago de 1 cm. de ancho en lámina de cobre u otro. su diámetro puede ser
0.50. 0.60. o 0.70.
Enwelva sobre el 3 a 4 vueltas de papel y sobre el entorche el hilo de filigrana dejando
juntos sus eslabones, luego caliente el pértago para quemar el papel y luego proceda a
retirar el resOlte que ha quedado de los eslabones alargados.
Proceda a cortar por la parte superior del eslabón preferiblemente con segueta (No. 00 Ó

No. 000) o tUera fma en su reemplazo.
Una las puntas y soldelas individualmente.

Elabore un péltago de alambre redondo calibre
180 décimas y empiece a doblar en él los eslabones
en forma de U para luego empezar a entrelazar la cadena.
Finalmente pasaremos por la hilera para emparejarla.

Limpiar en el baño de ácido para quitar asperezas
pulir, dar color, reducir y pulimentar
utiliz.1ndo cepillo de grata.
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CADENA DE C.-\~-CTILLOS y ESLABOh:~S O\'.-\LADOS

Hilo filigrana 0.20 entorchado 0...•.0

Calibrar los alambres y recocer.
Doblar el extremo de un alambre en el mandril cilíndrico para fmmar una anilla.
Hacer un segundo rizo a 25mm del primero.
Aserrar el primer rizo por la mitad.
Sujetar la media anilla formada con los alicates y el extremo riz.1do en el tomillo de banco

Hilo eslabón 0.45
An'ollar el extremo del alambre que se extienda desde el rizo en tomo del alambre. entre el
rizo y la media anilla. hasta llegar al cuello de esta.
Curvar el extremo perdido en el mandril.
Aserrar el lazo formado para igualar con la anilla aserrada.
Unir los extremos del alambre para fmmar una anilla y soldar la junta.
Estirar en media caña y reconocer alambre dé plata de ley calibre 10.
Hacer anillos avalados según la figura.
Abrir la juntas como se indica en la figura de dos tercios de los anillos ovalados.
Unir y soldar las juntas de un tercio de los anillos ovalados.
Cerrar el anillo abierto para hacer una junta perfecta y continuar hasta reunir todos los
canutillos y eslabones.
Colocar el anillo a juntas en el gancho de a alambre y soldar la junta.
Soldar las juntas de todos los anillos.
Limpiar en el baño y (fuitar asperezas.
Pulir, dar color. reducir y pulimentar.

r
t" ...•

~., .

.~~====í~/. soldar -fjiJnillíiltmmW@

Elaborar con hilo entorchado de filigrana .
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CONSTRUCCIÓN DE LA CADENA.

r

Elabore un hilo de plata u oro. redondo
pasándolo por la hilt:ra y déje10 al calibre
0.45, 0.50. 0.55.

Consiga un pértago de alambre o de coh.e
calibre 100. 120; enrolle el hilo de los calibres
antes mencionados hasta formar un resorte largo
como muestra la figura l.

Retire el resorte del pértago y empiece a cortar las

argollas o los eslabones dobles como muestra la
figura 2.

Entrelacelos haciendo coincidir las puntas de su~
extremos y solde las. Continúe entrelazando así,
y soldando hasta formar la cadena deseada.

Figura I

Figura 2

~~
Soldar

1-

~ Figura 3
't

Soldar

I

Recorte con un alicate cortafríos, las puntas sobrantes de las uniones que hemos soldado.
Remate bien hasta quitar todas sus aspereza~.
Coloque el broche correspondiente y siga las recomendaciones de pulimiento.
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CADENA EN ELABOR.--\CION CON e A?\TTILLOS HIU)S DE Fll.-IGRANA

---.1.5 cm .-
Fig.l

CONSTRUCCION DE LA e .-llENA

CADENA DE TRIBUL:

Pase por la hilera de huecos redodondos. el metal
oro. o plata. de ley hasta conve11irlo en hilo de filigrana
calibre 0.20, 0.25. Recoja periódicamente.

Fig.2

Fig.3

o--

.-,', '

Empet1águelo (enroIlelo) en un alambre de cobre Fig. 4 ~
o cualquier metal redondo calibre 100 o 120 décimas,
retire el resorte del metal del pértago, tome otro alambre o
pértago redondo de hilo calibre 0.50 décimas.
Hagauna argolla en un extremo enrede allí una punta del hilo, empiece a enrollar el hilo
res011e hasta enredarlo en la punta del otro extremo.
Recoja y retire los tribules.

PASO 2

Corte palitos de 1.5 cm del hilo 0.50 (fig. 1). Haga una argolla en uno de los extremos
(fig. 2), corte pedacitos de 1.00 cm del resorte de tribules (5 tribules) (fig. 3} introdúzcalo
por el otro extremo, haga la argola en el oiro extremo (fig. 4), enrede una punta del hilo
para luego soldar (fig. 4).

Empiece a almar la cadena adicionando una tercera argolla.

NOTA: Los tribules pueden ser hilo liso o hilo de filigrana entorchado .
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