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INTRODUCCt6N:

Este documento consta de cuatro capitulos en los que se consolida la inf0rma;i6n
pertinente a las asesorías de diseño Y al cumplimiento de los objetivos de los
proyectos asignados.

8 capitulo primero describe la asesoría realizada en el departamento del Choco
específicamente en las localidades de Istmina, Pie de Pepe y Aguacatico, con el
mejorarnento, la diversificación, innovación y desarrollo productos éltesanales
enfocados a un mercado contemporáneo. De igual manera el capitulo segundo
presenta la gestión de producción realizada en la localidad de Aguacatico con el
mejoramiento y control de calidad de productos de asesorias anteriores, y su
comerciatización en los eventos de la entidad.

8 capitulo tercero describe la asesoría realizada en el departamento de
Cundinamér"Ca,específicamente en las localidades de Cachipay y Fuquene con la
producción, el mejoramiento y control de calidad de productos de asesorías
anteriores. Cabe anotar el ajuste técnico ergonómico para la silla La Penca en
guadua y la inmunización de la materia prima Junco en Fuquene, siendo estos
puntos especificos a solucionar.

Por último en el capítulo cuarto se puntualiza la gestión y logística realizada en
Bogotá, desde la unidad de diseño de la entidad.
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1. ANTECEDENTES:
1.1 ASESORíAS PRESTADAS POR ARTESANíAS DE COLOMBIA s.A.

Artesanías de Colombia a prestado asesoría a estas regiones desde 1.994 en los
oficios de carpintería, talla en madera y tejeduría en fibras naturales.

Los diseñadores Manuel Ernesto Rodríguez, Martín Manríque y Paola Cabrera
iniciaron un proceso de rescate en los oficio de carpintería y talla en madera,
encontrando produc~s ,tradicionales como el Rayo, las banquetas para canoa y las
bateas baharequeras, a partir de estos proyectaron el rediseño y desarrollo de
nuevos productos. En Aguacatico , se realizó una linea de 7 bateas con base (en
creciente, menguante, trípode, cardinal, en ruedo, muro y paralelo) la cual logró un
posicionamiento en el mercado. En Istmina se desarrollaron varías lineas de
muebles auxiliares con el concepto del rayo y la banqueta, productos que resultaron
poco competitivos comercialmente debido a los altos precios poc los incrementos en
producción y transporte desde esta región hasta Bogotá.

En el año 2000 la diseñadora Adriana Sáenz desarrolló para Aguacatico una línea
de bateas - ensaladeras con asas (asa rayo, asa abanico perforado, asa media
luna, asa doble curva) y una linea de bandejas (cola de pez, media luna, 2 puntas y
zigzag) exitosas en la prueba de mercado. Y para el grupo de Istmina una linea de
candelabros y repisas con el concepto del rayo, productos que presentaron
algunos problemas de funcionalidad y uso.

Para los oficios de Tejeduría en fibras naturales con los grupos de Istmina y Pie de
Pepe Las diseñadoras Claudia Montero y Claudia GonzáJes iniciaron desde 1.997
un proceso de asesoría en la 'técnica, debido a que este oficio no es de carácter
tradicional, ni propio de la comunidad. Se desarrollaron productos como: cortinas,
individuales y tapetes en cabecinegro, iraca y platanillo, logrando resultados con
perspectivas comerciales. 8 grupo de Istmina se concentró en la técnica de la
trenza cocida y el grupo de Pie de Pepe en el Tejido de telar de puntilla. En el año
2000 la Diseñadora Adriana Sáenz, planteó la diversificación e innovación de
productos, diseftando una linea de contenedores en madera y trenza cocida pCl'a
el grupo de Istmina, Y una linea de cojines y tapetes para el grupo de Pie de Pepe,
estos productos presentaron algunos problemas de manufactura, tenninado y
funcionalidad. Cabe anotar que el nivel de calidad exigido por el mercado, solo se
logra con el tiempo y la experiencia en el oficio, por lo que estos grupos aun están
en proceso.
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2. PROPUESTADEDISE O

2.1 PROPUESTASISTMI -CARPI TERfAY TAllA

2.1.1 SUSTENTACiÓN DE LA PROPUESTA:

Para la proyección de la propuesta presentada en
la comunidad de Istmina, se realizó un previo
análisis del proceso de asesoría desaTOllado por la
entidad, definiendo como punto de partida los
recursos formales y estéticos que identifican esta
cultura afrocolombiana como son: las formas
simples, geométricas. simétricas. planos seriados y
repetitivos. ensambles y labrados. enfocados todos
a una funcionafidad práctica. Esto se ve claramente
plasmados en los objetos de uso local y tradicional
como son las Banquetas (asiento para Champa o
canoa) o el Rayo (elemento que se utiliza péla
lavar la ropa en el río).

Como segunda medida se tienen en cuenta algunos aspectos que han limitado el
buen resultado de asesorías anteriores como son:

- Dificultades de facturación y por ende la calidad en muebles auxiliares.
- Competencia en calidad y precio con artesanos de zonas más avanzadas
- Problemas de carácterfisico en la madera al cam '0 de temperaturas.
- Dificultades de transporte. que incrementan el precio de los productos.

y como aspecto decisivo de la propuesta, esta el análisis del mercado, encontrando
la necesidad de productos diferenciados, con identidad, naturales, de
manufacturación sencilla y funcionales a estilos de vida contemporáneos.

la propuesta consta de una linea de bandejas péla servicio de comida, café ó té y
bebidas (12 diseños). enfatizando en el carácter étnico afrocolombiano y manejando
los recurso formales anteriormente mencionados. la elaboración es sena a y
propia de esta comunidad. B rendimiento en tiempo por pieza se ca cula mayor
incluso que el de los productos tradicionales y los costos de producción y transporte
menores. siendo esto favorable para los artesanos. Los distintos servicios y
tamaños de las bandejas permitirán una mayor oferta y rotación comercia. las
variaciones de tracción y contracción de la madera serán menores de acuerdo a las
dimensiones planteadas.

En cuanto a las características funcionales, se distribuye la superficie
simétricamente logrando una definición formal de su uso, los borde permiten una



mayor seguridad en el servicio, las bases y las asas permiten una buena
manipulación y agarre.

Durante el tiempo de esta comisión solo se logró realizar las bandejas pCl'aservic'o
de comida puesto que los artesanos se encontraban preparando la producción de
rayos para la Feria de Expoartesanias, sin embargo se hizo entrega de los p anos
técnicos de toda la linea,

Productos desarrollados:
- Bandeja Rayo Istmina 50x35
- Bandeja Rayo Triangular 50135
- Bandeja Rayo Angular. 50x35

la madera que se utilizó para la superficie de las bandejas fue Jagua, y para los
soportes Giguanegro (color amarillo), aunque estos dieron buenos resultados, la
propuesta inicial esta planteada en maderas menos densas como el r', o el
caima, buscando un peso muy liviano y un tinturado natural con barro, dando color
café oscuro o negro contrastando con el color amarillo del Giguanegro o Amarillo.
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Precio: 42.000
Unitarto:42 .000
P.M or: 36.000
Em ue:

Costo: 31,000
Unitario:31.000
p. Ma or: 26.600
Em ue:

IResponsable: D.f. MARIA ANTONIA MARTiNEZ MELO Fecha: FEBRERODE 2002 I
~~Ef~~encia ~rn[]][!!DD~Q] Tipode ficha: Referente(s)D Mues1TalliH LíneaD EmpaqueD
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artesanías de colombia s.a.

Precio: 42.000
Unltarlo:42.000
p. M or: 36.000
Em ue:

Línea OEmpaque O
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Nombre: BANDEJA RAYO TRIANAGULO GRANDE
OfIcio: CARPlNTERIAY TALLA
Técnica: CORTE ENSAMBlE Y TALlA

Dibujo
y Planos Técnicos

.:36

se:
linea: ENSERESY MENAJE
Recurso Natural: MADERA
Materia . a: maderas de la r .00.

Proceso de producción:
Cortar tabla de 62x35 xl cm de arosor

- nie70S . "
.~~
nlnnn Jñnr ~

Observaciones:
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Nombre: BANDEJARAYOANGULAR
Oficio: CARPI!'JTERIAYTALLA
Técnica: CORTE.ENSAMBLEYTALLA.

Esc:
Línea: ENSERESY MENAJE
Recurso Natural: MADERA
Materia 'ma: maderas de la r ion.

Proceso de producción:
Cortar tabla de 52X30 xl cm de arosar- ., niA~os-de.mEididos 3Ox4x2crn..de..grQsoLparaJouoPQIte;¡•.... ~-rma de aCllerdo 01 plano I ijar. dar acabado-y armar .

Observaciones:

IResponsable: D,I. MARIA ANTONIA MARTINEZMHO Fecha: Febtero 2.002 I I I
Sl~em~~ COO~O .ae ref. l1JLZJfJ][JDD[1][[l ae reglón[Q][[JITI[Z][}]~m Referente(s}O Propuesta ~ Muestra O EmpaqueD
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Nombre: BANDEJARAYOANGUlAR 2
Oficio: CARPINTERIAY TALLA
Técnica: CORTE ENSAMBLEYTAllA.

.."-, ,..r= 4========" 30=======::;J'

se:
línea: ENSERESY MENAJE
Recurso Natural: MADERA
Materia rima: maderas de la r iOn.

Proceso de producción:
Co ar tabla de 52X30 xlcm de rosor
Qrtar 2 piezas..de medidas 3..Qx4x2.cmde groSQLP.OrcUouo

e acuerda al plana Iijar dar acabada V

Observaciones:

IResponsable: Di. MAJllAANTONIA MAf{f/NEZ MELO Fecho:Febrero 2.002 I I I
~~Efm'hJ[I][KJ[I]~ ~~~9ón[[]([]l2JlIJ(]]!RUReferente(s) O Propuesta ~ Muestra O EmpaqueD
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Nombre: BANDEJA RAYO ANGULAR PEQUEÑA
Oficio: CARPINTERIA Y TALLA
Técnica: CORTE, ENSAMBLE Y TALLA.

se:
Unea: ENSERESY MENAJE
Recurso Natural: MADERA
Materia 'me: maderas de la ~ ion.

Observaciones:

IResponsable: D,I. MARIA ANTONIA MARJ1NEI MflO Fecha: Febrero 2.002 I I I
~~Efm'hJ[I]~DD~~ ~~~?ón[Q]@]I2J[l]]]~mReferente(s)O Propuesta ~ MuestraO EmpaqueD
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Precio: 42.000
Unitario:42.000
p. Mor: 36.000
Em e:

UneaDEmpaque D
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Dibujo
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Nombre: BANDEJA RAYO mlANAGUlO GRANDE
Oficio: CARPlNTERIA Y TAllA
Técn'ca: CORTE ENSAMBLE YTAUA.

Linea: ENSERESY MENAJE
Recurso Natural: MADERA
Mateña rima: maderas de la f iOn,

Observaciones:

IResponsable: D,. JIfAJiJAANTONIA MARtiNEZ MELO Fecho:Febrero 2.002 I I I
2 3 S~~?ónlQ][l~ Referente(s)O Propuesta ~ Muestra O EmpaqueD
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Dibujo
y Planos Técnicos

VISTA:PRONTa. ,.~

lAlERAI;
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Nombre: BANDEJA RAYO mlANGUL02
Oficio: CARPINTERIA Y TALLA
Técnica: CORTE, ENSAMBLE Y TAUA

se:
Línea: ENSERESY MENAJE
Recurso Natural: MADERA
Materia rima: maderas de la r 'on.

Observaciones:

IResponsable: D,I, MARIA ANTONIA MAIiíINEI MElO Fecha:Febrero 2.002 I I I
!TI[]~g?~9ónlQNJ~ Referente(s} D Propuesta [iijMuestra D EmpaqueD
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. 6

.;..':.:"::

~A.:""
FIOfI'AL.........•..... -::.:.::"'.

VISTA
iA~

S
Nombre: BANDEJA RAYO TRIANGULO
Oficio: CARPINTERIAY TALLA
Técnica: CORTE. ENSAMBLEY TALLA,

se:
Lfnea: ENSERESY MENAJE
Recurso Natural: M\DERA
Materia 'ma: maderas de la r ion,

Proceso de producción:
Cortar fabla de 52X30 xl cm de nrosor- mAdjdos 30x4x2cm ~P.Qrt..E;!S.

rl.:a • 111•••• ", ••••

Observaciones:

Responsable: 0,/. MARIA ANlDWo MATmNEZ MEro Feeha:Febrero 2.002 I I
~~Ef~mPJ[][J[]2J@]~e r~9ón!Qill[]~ Referente(s)O Propuesta ~ Muestra O EmpaqueO
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Nombre: BANDEJARAYO TRIANGULOPEQUE~-lA
Oficio: CARPINTERIAYTAlLA
Técnica: CORTE,ENSAMBLEYTAlLA,

se:
línea: ENSERESY MENAJE
Recurso Natural: tvlADERA
Materia 'me: maderas de la r ion,

Proceso de producción:
Cortar tabla de 1x25xl cm de rosar
..cort0L2...p1ezas..dmd1dos..3.5x4x2cm de...grosQLRaralos soportes

Observaciones:

¡Responsable: 0,/. MARIA ANTONIA MART/NEZ MELa Fecha:Febrero 2.002 I 1 ..... 1

~~r~m[][]DD[1)[[] S~~?ón[Q][[l!2Jffi])~ Referente(s)O Propuesta ~ MuestraOEmpaqueD
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Pieza: BANDEJA
Nombre: RAYOISTMINA
Oficio: TALLA
Técnica: LABRADO
Recurso Natural: MADERA
Materia rima: JAGUA GIGUANEGRO.

Precio: 42,000
Unitario:42.000
p. Mor: 36.000
Em ue:

Observaciones: o Istmina tiene tres tamaños: ronde ro el I
servicio de comidas. Mediana ro café o te dos diseños de distribución
la bandeja pequeña para el servicio de bebidas.

I Responsable: D.I. MARIA ANTONIA MARTlNEZ MELO Fecha: FEBRERODE 2002 1 ~ ~

~~EfOOenciaQD[J[]@]DDD 1tpo de ficha: Referente(s)D MuestraEill líneaDEmpaque D
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Nombre: BANDEJA RAYO ISTMINAGRANDE
O1lclo: CARPlNTERIAY TALLA
Técnica: CORTE, ENSAMBLEY TAUA.

se:
Línea: ENSERESY MENAJE
Recurso Natural: MADERA
Materia 'ma: maderas de la r ioo.

l

Observaciones:

IResponsable: D,I. MARIA ANIONIA ~ MEtO Fecha:Feb",ro 2.002 I 1'-- 1
~~7~ 2 7 []lD[]~g<r~9ón~ Referente(s)D Propuesta ~ Muestra D EmpaqueO
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Pieza: SERVICIO PARA LA MESA ¡Ese:
Nombre: BANDEJA RAYO ISTMINA2 Línea: ENSERESY MENAJE
Oficio: CARPINTERIAY TALLA Recurso Natural: MADERA
Técnica: CORTE ENSAMBLE Y TALLA. Materia orima: maderas de la renian.

Proceso de producción:
Cortar fabla de 52X30 xl cm de nrosor
.cortar 2 piezas de medidas 30X4x2cm de g[QSQlJlOloJouo.QQIÍe.s

rlo:> nI"'••••••.-1... I11,.,. \1 nrrnnr

ObseNaciones:

IResponsable: D,/. MARIA ANTONIA MARTINEZ M'W Fecha:Febrero 2.002 I I I
~~r~91Jrn[IDDD~~ ~~~?ón[Q][[JI2J[lJ[]]~ITJReferente(s) D Propuesta ~ Muestra D EmpaqueO
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p. S
Nombre: BANDEJA RAYO lSTMINA
Oficio: CARPINTERIA Y TALLA
Técnica: CORTE, ENSAMBLE Y TALLA.

se:
Linea: ENSERESY MENAJE
Recurso Natural: MADERA
Materia rima: maderas de la re ion.

Observaciones:
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Pieza: SERVJ I P.
Nombre: BANDEJA RAYO ISTMINAPEQUEÑA
Oficio: CARPINTERIAy TALLA
Técnica: CORTE ENSAMBLEY TALLA.

se:
Unea: ENSERESY MENAJE
Recurso Natural: MADERA
Materia rima: maderas de la r ion.

ObseNaciones:

IResponsable: D,I. MARlAANlDNIA WJmNEZ MB.O Fecha:Febrero 2.002 I I I
~~7~~[]J~Dcrnl[] ~¿?~9ónlQJl[]~][ZIill[M]]Referente(s) O Propuesta ~ Muestra O EmpaqueD



i!!iIli!iI isteño de Desarro Económico

I!:!II!:::! artesanía d co ombias.a.
Ficha e

ProductorlTa er
Direcdones: BarrIoCubis.
Teléfonos: (094]6700171 .6702582
Correo E
Efnla:

Nombre:
DoclUTlento d identidad:
Fecha naclmlento: l
Formación:
Idlom s:

Fecha de creación:
No. 1n1 rames: 3 No. lnt rantes Ac1lvos:3

M eres: O M eres: O
Hombres:3 Hombres: 3

Función iColldad
u' DO EBJBORoDO
um DO EmBoRODo
UEl DO E£.El Bo RO DO
U DO EOBORODo
u DO EO B O RO DO
UD DO EO SO RO DO
UD DO EoBo RoDo
UD DO EO BO RO DO
UD DO EO Bo RODO

F.ProducclónfMercadeo
Producto. Prodl.lCClórVMeslUl Costo Precio en Taller Precioen Peso Costo Em~~"" .•...
Bandelas Ravo 12 U'lldades 26.600 33.000 36.CXXJ 500
Grande. 5Ox35

Costo 1ranso.• a Beoda 3.500 c/u Comer rDírecta ¡q] lndirectoD FeriasO O1TasO

ante tenef en

IResponsable: DI. Marfa An onia Martínez Meto.

~~ón 1lli{[l[2J lJgaffaos
Fecho: Febrero de 2.002 I

Referente O M.restra ~ Líneaí~



3. PRODUCCION

3.1 PRODUCClO U EA DE B DEJ S RAYO

Para el desarrollo de estos productos se realizó una asesoría en dibujo técnico,
lectura de planos: vista superior, lateral y frontal, ejes centrales y lineas de
proyección. Se elaboraron plantillas en cartón y se enseño a izarlas
simétricamente. Se hizo un seguimiento al proceso y control de calidad.

3.1.1 PROCESO DE PRODUCCiÓN:

- Selección de madera seca, sin torceduras, ni fisuras.
- Cepillar y dejar la superficie lisa y nivelada
- Cortar la medida de acuerdo al diseño. Fo 1
- Dibujar el diseño teniendo como referencia los ejes centrales.
- Para las asas de la bandeja se recomienda hacer la plantilla y Luego dibujar1a

sobre la madera para que queden iguales en los dos lados.
- Determinar las áreas que se van a labrar.Fo 2
- Tallar I labrar el rayo. Foto2
- Cepi lar y n'ar hasta que la madera quede suave al tacto por ambos lados Foto 3.
- Seleccionar la madera de los soportes.
- Cepillar y dejar la superficie I"sa y n'velada
- Dibujar y cortar de acuerdo al diseño. El rayo siempre debe quedar sobre el

soporte.
- Cepillar y lijar los soportes.
- Ensamblar, pegar y unir con Chazos, estos no deben verse en la superficie.
- Los soportes, deben permitir un borde de a 0.5 cm de la superficie de la bandeja
- Apncar Gl"col Potietileno, dejar secar.
- Lijar, hidratar la madera con aceite mineral.

IL_



3.1.2 CAPACIDAD DE PROD CCIÓ :

~-----
CAPACIDAD ¡¡PRODUCTO PROD. S i,

¡~as ~ servicio de canidas (5Ox35cm)__ .1_2-----3
¡Bandejas para servicio de té o café (4Ox3Ocm) 15 ¡
¡Bandejas para servicio de batidas ~) 20

3.1.3 CONTROL DE CALIDAD:

- Madera sana, seca y sin fisuras.
- Totalmente plana y nivelada
- Acabado rso y suave al tacto por ambos lados.
- Los canales no debe ser muy profundos y deben separarse a un cm, para permitir

estabilidad a los objetos.
- Las asas deben permitir un buen agarre y debe redondearse todas las aristas,

deben ser iguales a ambos lados.
- La altura de los soportes deben quedar a 0.5cm de la superficie de la bandeja.
- No deben verse los chazos en la pélte superior de la bandeja
- El ensamble de la bandeja con los soportes no debe presentar luces.
- No debe presentar manchas de gficol polietileno, o de agua, o de aceite.

3.1.4 PROVEEDORES DE LOS tNSU OS y MATERIAS PRIMAS:

- Gficol Polietileno:
PROQUIMORT, Bogotá Calle 20 No 68D-25.
Teléfonos: 4110192-4111916-4111867

- Cera de Abeja, Trementina, Cera camauba, aceite mineral:
QUIMICOS CAMPOTA, Bogotá Calle 13 No 13-27
Teléfonos: 3422882 - 2434630 - 2824146

- Aceite Mineral y Trementina:
Droguería de los Pobres -Istmina - Choco.

- Anilinas para madera:
Ferreterías Istrnina- Choco.



3.1.5 ANAlISIS DECOSTOS (BANDEJAS5 35):

Detal e ¡ Prototipo ¡ Producción
-------------+---+--------

M~.l~.~..I.~r1o-Tabla ¡ 99YSl¡ ~~
Madera G' - tat1a ¡ 4000 ¡ 4000_______._~~ro ._ .
* Manode obraJ5diasL_ ¡ 60000¡ 48000
Acabado (1"' ~ icQ. aceite mineral f 15000 ¡ 15000
.y..~.::~~~L __ _.._ _L.-- ..---..-..--l...-.- -.--- -..-
E~E!9!! ._. ....L_;;ooo ¡ 4:QQQ.
To I costode3ban~as ¡ ¥
-Ga"ñañéia 25%~--"---'--"-"--'-¡'--"23250 ¡--'-'---20000p-....---.--.-.-----.--- ....-¡--..--11625ó.¡- ...- ...1--...

I •

TrallSfx.lrt~ ._._..__.._ .._ _.L_. Jº.00Q1._ .. ~.:QQ9
Total recio de 3 band 'as ¡ 126.250¡ 110000

Costos prototipo 3 bandejas = 93000 = 31000 cada una.
Precio prototipos 3 bandejas 116250= 38750 cada una.
Precio puesto en Bogotá = 126.210 = 42000 cada una.

En los dlas de comisión. surgieron daños en la energla debido a la v adura de una
torre de energla por los grupos subversivos. Por tanto, Las 3 bandejas de 5Ox35cm,
se elaboraron en 5 días. con un proceso manual. 8 tiempo de producción puede
disminuir a 4 ó 3 días ( 3 bandejas ). considerando que el taller cuenta con la
maquinaria necesaria, quedando los cos asl:

Costo producción 3 ba dejas 80000 = 26.600 cada una.
Precio producción 3 bandejas 100000 = 33.000 cada una.
Puesto en Bogotá 110000 = 36.000 cada una.
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4. CO ERClAUZAClO

4.1 COMERCIALIZACIO UNEA DE BANDEJAS RAYO SOX35

4.1.1 CO PORTAMIENTO COMERCIAl:

Estos productos tuvieron aceptación en fa prueba de mercado rea Izada en la feria
de Expoartesanías 2001.

La Bandeja Rayo Angular gusto por su álSefto, venáJéndose a una extranjera
Francés. Para el mercado nacional el precio se considero a to, recomendando
dism'nuir los costos en la producción del pro . o.

La Bandeja Rayo Triangular, se exhibió los tres ú mas días de la feria, a ue
gusto, es importante disminuir el peso remplazando la madera Jagua por una
menos densa como el lirio o caima.

La Bandeja Rayo Istm'na, gusto, pero lastimosamente se retiro del esta d po ue
sufrió torceduras por el cambio de temperatura. se recomienda escoger muy bien la
madera para evitar este tipo de variaciones.

Se sugiere continuar con el desarrollo de la línea de bandejas propuestas. para
ofrecer variedad de tamaños, funciones, diseños y precios.

4.1.2 MERCADOS SUGERIDOS:

Esta Comunidad manejan su comerciarzación en mnna d'recta desde el tal er a
personas interesadas en sus productos. La relación es vendedor - consumidor,
generalmente es de carácter local.

Su participación en varias ferias de Expoartesanías hace que la planeación y
organización de la producción sea con este fin.

Es importan tener en cuenta que la demanda de este tipo de productos esta en
personas jóvenes - adultas, con poder adquisitivo medio alto y alto, con un estilo
de vida contemporáneo, que gustan de lo natural y de la cultura implícita en los
objetos. De igual manera son productos que están dirigidos a personas adultas
(45años en adelante), con poder adq ... o medio y ,q e n de lo
tradiciona pero con gran inclinación a lo nuevo y contemporáneo.

Este tipo de personas encuentran su estilo de vida en:
Almacenes exclusivos - que ofrecen diseño y artesanía
Artesanías de Colombia SA



r

Ferias y eventos comerciales:
Expoartesanias - diciembre
Expodiseño
Expohogar
Manofacto - Agosto
Feria Indígena de América.
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OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES:

8 grupo de maderas de Istrrina solicitó asesoria a la subgerencia de DescrroIIo en
gestión administrativa, puesto que están pasando por un proceso de disociación, por
lo que lastimosamente solo se cuenta con el artesano presidente de la Asociación
Bernardo Mosquera, quien a pesar de encontrarse ocupado con la producción para
Expoartesanias, elaboró alguoos prototipos planteados y se encargo de la ubi:aci6n
y contactos con los otros grupos. Temporalmente cuenta con la ayuda de dos
apremfces. Se recomienda continuar con la elaboración de la línea de bandejas,
considerando que son productos que pueden tener una buena rotación en el
mercaOO.

8 grupo de cestería en trenza liderado también por Bernardo Mosquera, aunque se
encuentra en un proceso de foimajón es muy perceptivo y tiene grandes
expectativas respecto al apoyo de la entidad. Requieren asesorta en técnicas de
tejido, calidad y diversificación de productos. Se recomienda que inicialmente
experimenten un poco más con la fibra.

Con el grupo de Te~do de Pie de Pepe, se hizo un trabajo de sociatización y
organización para la producción. Su actitud inicial frente a la asesoría fue de
rechazó debido a la devolución del producto de la feria Expoatesanias 2..000.
Posteriormente fueron receptivas a la asesoría y lograron una buena composición y
efabortdón de los diseños pfanteaOOs.

8 grupo de Aguacatico, es organizado, muy perceptivo y con un gran potencia de
prodocción, el taller se ha convertido en un centro de trabajo para la comunidad.
Aunque existe un Indice considerable de ariaIfabetisino, la asesoría espeCiarnente
en lectura de planos técnicos fue asimilada con facilidad. Lastimosamente las
dificultades de acceso a esta zona y el transporte hasta Bogotá incrementan los
precios de los productos. Es importante continuar con el apoyo institucional
considerando que se pueden obtener muy buenos resultados.
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CONClUSONES:

Es grato conduir que es1eproceso de inIercaIrtio de etituras Y vaDes, me han
enriquecido y me ha dado la posibilidad de apOOar Y de reiroaiimentarme de la
experiencia y sabiduria de los éltesaoos, me ha penni1ido definir con mayor
facilidad \os parámetros socio-culturales y formales, como elementos de
identfficaci6n Y diferenciación en un mundo cada '4&más universal.

De igual manera, me permite sintetiza" fa labor del diseñador paa la a1esania como
la de interprete Y mediador entre culturas sólidas Y autenticas con un mundo
resignfficado y lleno de cambios paadigmáticos; in1roduciendola riqueza creativa y
estética traálCional a un ambiente contemporáneo, e integrando la artesania
tradicional a nuevos campos de a:ción.

Los proceso de concepto y criterio de la entidad y del grupo de diseño me han
fortalecido integralmente, me han enriquecido y me han dado bases firmes para
comribuir con el desarrollo del secta" cresana.

Cabe dest:a;ar la gran labor de Artesa1las de Cotombia y de las entidades que
apoyan este sector. El proceso se ve cada vez más sólido, evidenciando paso a
paso el posicionamiento de mercados gJobaIescon productos diferenciados.
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