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INTRODuUcCtON:

Este documento consta de cuatro capitulos en los que se consolida la infOrma:;i6n

pertinente a las asesorias de disefio y al cumplimiento de los objetivos de los
proyectos asignados.

B capitulo primero describe la asesoria realizada en el departamento del Choco
especificamente en las localidades de Istmina, Pie de Pepe y Aguacatico, con el
mejoramiento, la diversificacion, innovacion y desaTOllo productos értesanales
enfocados a un mercado contemporaneo. De igual manera el capitulo segundo
presenta la gestion de produccion realizada en la Localidad de Aguacatico con el
mejoramiento y control de calidad de productos de asesorias anteriores, y su
comerciaNzacionen los eventos de la entidad.

B capitulo tercero describe la asesoria realizada en el departamento de
Cundinama'Ca, especificamente en las localidades de Cachipay y Fuquene con la
produccion, el mejoramiento y control de calidad de productos de asesorias
anteriores. Cabe anotar el ajuste técnico ergondmico para la silla La Penca en
guadua y la inmunizacion de la materia prima Junco en Fuquene, siendo estos
puntos especificos a solucionar.

Por ultimo en el capitulo cuarto se puntualiza la gestion y logistica reafizada en
Bogota, desde la unidad de disefio de la entidad.
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ASESORIA EN PRODUCCION 'y MEJORA ENTO DE PRO UCTO E
AGUACAICO EN ElI DEPARTAMENTO DEL CHOCO.

1. ANTECEDENTES

1.1 ASESORIAS PRESTADAS POR ARTESANfAS DE COLO SIA SAA.

En el oficio de Carpinteria y talla en madera en la comunidad de Agua;atico la
disefiadora industrial Paola Cabrera inicio un proceso de rescate de técnicas y
productos tradlCionales como son las bateas baharequeras, logrando el red' efio y
desarrollo de unalinea de 7 bateas, diferenciadas en su base y denominadas:
Batea en creciente, menguante, tripode, crinal, en ruedo, m roy paralelo, de esta
idea surge también el disefio un butaca en ruedo, productos posicionados en el
mercado nacional.

En 2000 la 0JSefiadora industrial Adfiana Saenz, hace una d' ersifica:ion,
desarrollando para esta comunidad una linea de bateas ensaladeras, enfocando el
disefio en las asas asi: ensaladera asa rayo, asa abanico perforado, asa media
luna, asa doble curva y una linea de bandejas con disefio: cola de pez, media luna,
2 puntas Y zigzag. Productos aprobados yexitosos en el mercado.
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1.2 IOCAIIZAC  GEOGRAFIC
1.21 MAPA LOCALIZACION GEOGRAFICA
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8 Departamento del Choco esta ubicado al OCcid  colombian, con el
Océano pcr;ifico, Antioquia, Risaralda y Valle del Cauca.

8 desplazamiento a esta zona se puede hcr;er desde Bogota a Quibdo 'a aérea, 0
por tierras desde los departamentos antes mencionados e incluso por los diversos
rios ue la recorren.

EnP ‘"ular el desplazamiento desde 80g ta4 alascom ‘"dadesde! "a, Pied
Pepe y Aguacatico se puede llegar de la s"guiente manera:

Istmina: hay dos opciones, una es desplazarse a la ciudad de Mede in ytomar un
vuelo al dia siguiente en la mafiana hasta Condoto.

Co d queda ametra hora por carretera destapada de | a
La segunda opcidn es por via aérea desde Bogota hasta Quibdo.
Quibdo queda a 3 horas por carretera destapada de | . a.

Los colectivo sale a las 6:00, 10:00 o 12:30 de la mafiana.

P" Pe e: esta comunidad queda en el Bajo San J an a hora y metra por
carretera destapada desde Istmina
los Jeeps salen alas 6:00 de la mafiana y de 12:00 a 2:00 de la tarde.

A acatico: Es una ereda de Pie de Pepe.

Para llegar a esta comunidad el desplazamiento es por el rio Pepe.
Se hace en Champa o Canoa y aproximadamente es de me a hora.
No hay transporte comercial.

Es necesario enviar razén desde Pie de Pepe alos artesanos.



2.

U DE ESTRAD DI1SEiidDeMRROUO DEPROTO )YDE
PROTOTIPOS DE PRODUCCIO

Esta asesorla tiene como objetivo la organizacion de la produccion de los diseftados
elaborados por Adriana Séenz y Paola Cabrera, con el mejoramiento y candad de
| prod s, para la elaboracion de pruebas de acabados en Bogota y para su
comercializacion en la Feria de Expoartesanias 2001 y el Area Comercial de la
entidad.

2.1 ASPECTOS FOR ALES

unos ro uctos enllebateas, butacas, ensaladeras Y bandejas, han presentado
deficiencias en el terminado, encontrando texturas poco uniformes, asperas en las
bases y bordes y ralladas por la raspa o la 1ja También se ha observado algtJiOaS
deficiencias en la precisién de medidas y parametros dados por las disefiadoras.

22 € BIOS EN LA PROPUESTA Y PRODUCCI

Se hizo énfasis en el control de calidad *Justo aliempo. durante el proceso, en el

que el reproceso es basico a la hora de corregir los errores antes de pasar a la

sigtlienlle etapa de produccidon, asi a pieza en proceso de tallado debe ser

inspeccionada  en los aspectos formales, dimensidnales planteados en el disefio,

luego al pasar al proceso de raspado debe considerarse en textura, Yy en el

proceso de lijado se debe verificar un acabado con una superficie lisa y suave al
, .Sualmente uniforme y s.n rayones.

Se orga .z/) este ca ,ca al nos artesanos como inspeclores de proceso
(Talla, raspado, lijado, producto terminado) Yy asi mismo se concientizo de la
importancia de la efectividad de cada uno, y del segu.miento y control de ¢

en el proceso, para concluir con buenos resultados.

Se paled el control de calidad por inspeccion. Este pun esta especificado para
cada pieza en el numeral 3.2 de este capitulo.



3. PRODIUa:tON

En esta etapa se logro:

Planteam'ento de las ordenes de pedido por producto, disefio y tiempo de
ejecucion, para la Unidad de Disefio y el &rea Comercial.

Consecucion 'y envio de insumos para los artesanos como el Glicol polietileno,

se . Ola venta d'recta de este insurm, desde PROQUI ~ artesano.

Se logro el seguimiento al proceso y organizacion de la produccion, por productos y
cantidades solicitadas.

Cumplimiento Y aprobacion de los productos solicitados por la Unidad de Disefio

e .,_ Y aprobéEion de los prod solicitados por el area Comercial de la
en 'dad.
« Serealizd la produccion de 2 piezas de cada referencia de tos prod disefios

por Adriana Saenz: ensaladeras asa rayo, asa abanico perforado, asa media luna,
asa doble curva, y 11 b ndejas cola de pez, media luna, doble curva 'y b '

zigzag,

¢ se 'zb la produccib de los disefios de Paola Cabrera, 18 p'ezas entre Bateas
cardinal, menguante, creciente, en ruedo, muro, jpode y de 9 Butacos en ruedo.

Para una produccion total de 46 pro

3.1 PROCESO DE PRODUCCIO

Para las especifica:iones de este punto remitirse a los informes elaborados as
disefladoras Pacla Cabrera y Adriana Saenz.



3.2 CONTROL DE CALIDAD
3.2.1 LI EA DE BATEAS Y ENSALADERAS

Verificar las dimensiones propuestas en el plano técnico.

Las bases de las ensaladeras deben estar bien centradas.

La madera no debe presentar manchas, nifisuras.

La parte superior concava debe ser pareja, en todos los lados,

No debe presentar ralladuras, para esto, el raspado debe ser siempre en el sentido
de la veta, nunca al contrario. ni en sentido circular.

8 lijado de la pieza, debe ser uniforme, utilizar las lijas correspond'entes, en el
orden indicado, Latextura debe ser visualmente pareja y lisa al tacto.

Tener en cuenta el lijado en las uniones entre la batea y la base.

Tener en cuenta el lijado del borde de la batea.

Aplicar el Gficopolietileno antes y después del lijado.

Hacer el control de calidad en proceso, por inspeccion asi:

Tallador. escoge la madera, talla la pieza, revisa en d'sefio, forma, dimensiones y
corrige.

Inspector de raspado: revisa la pieza, en textura, madera, y forma, si ‘ene
imperfecciones la devuelve al proceso anterior.

Inspector de lijado : revisa la pieza, visualmente debe tener una textura pareja, Sin
rallones, y sin asperezas, sitiene imperfecciones la devuelve al proceso anterior.
Inspector Rnal: revisa el producto terminado, debe tener una textura suave Y lisa al
tacto, visualmente uniforme, en todos los lados.



3.2.2 BUTAcas

efificar las dimensiones propuestas en el
plano técnico (alturas de 30 cm los bajitos y
de 40 cm los altos),

La madera no debe presentl" manchas, ni
fisuras.

0 debe presentar ralladuras, para esto, el
raspado debe ser siempre en el sentido de la
veta, nunca al contrario. ni en sentido
circular.

A lijado de la pieza, debe ser uniforme,
utilizar las lijas correspondientes, en el orden
indicado. La textura debe ser visualmente
pareja y lisa al tacto.
Tener en cuenta el lijado en las uniones entre
las perficie y la base.

- B raspado y lijado debe hacerse de la misma
manera en el interior de butaca,

- Aplicar el Gficopolietileno antes y después del
lijado.

El control de calidad debe hacerse durante el proceso, por inspeccion.

3.2.3 LINEADEBANDEJAS

- Verificar las dimensiones propuestas en el plano técnico

- Lamadera no debe presentar manchas, nifisuras.

- No debe presentar ralladuras, para esto, el raspado debe ser s'empre en el sen 'do
de la veta, nunca al contrario.

- 8 lijado de la pieza, debe ser uniforme, utilizar las lijas correspondientes, en el
orden indicado. Latextura debe ser visualmente parejay lisa al tacto.

- Tener en cuenta el lijado en las aristas de las asas

- Elraspado y lijado debe hacerse de la misma manera en ambos lados.

- Aplicar el Glicopolietileno antes y después del lijado.

El control de calidad debe hacerse durante el proceso, por inspeccion.



3.3 CAPACIDAD DE PRODUCCION
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Bandeja D-FI CUNa 240
j BandejaZig Zag 240

3.4 PROVEEDORES DE IOS INSUMOS y MATERIAS PRIMAS

Glicol Polietileno:
PROQUIMORT, Bogota. Calle 20 No 680-25.
Teléfonos: 4110192 -4111916-4111867

Aceite Mineral:
Drogueria de los Pobres -Istmina - Choco.

Lijas para madera:
Ferreterias  Istmina- Choco.



3.5 ANAIISIS DE COSTOS

3.5.1 LINEA DE BATEAS Y ENSALADERAS

PP P ~a'~~ ~

o eSS

i Corte . 1100 |

iCampio . .. L ...1000. i

j Madera - - i ~ 3000 j

.A~~;Zd~i~iZZZZZZIZZZZZIZZZZZIZZZ:ZZZZZIZZZZZIZZCZZZE&;ZZIZZZZ%]
cabados g i

losQ- * . .ol 0

iGananda 25% ] 8675

jPrecio . .y 43375 1

jTransporte i 3000

Lo~ mmmmg | =]

3.5.2 BUTACaS

3.5.3 LINEA DE BANDEJAS

Detai" T prodiCeioi
 Tabla U PO 0
.iCargio i 1000
iMano deobra .. ... S [ 8000
jAcabados i 5000 j

[N

Este producto es el que mayor ganancia da a los artesanos, debido a que su
produccion sale de una tabla, reduciendo sus costos de corte de la madera,
igualmente su elaboracion es sencilla.



Jr|,J Ministerio de Desarrollo Econémico

Ficha del

Productor/Taller

B _Artesanos kesoonsa bles

Nombre: PEDROFELIPEMOSQUERA

Nombre:

 Documento de Identidad: 4,822,601 Pie de Peoe

Documento de Identidad:

Fecha nacimiento: 1.964-05-06 Luaar Pie de Pene Fecha nacimiento: Lunar:
Formacién: Bachiller Formacion:
Idioma(sl: Esoafiol Idioma(sl:

C. EIGru o Artesanal Formal-Informal

Nombre o Razén Social: ARTESANOSUNIDOSDE ISTMINA

NIT.

Personeria Juridica:

Re resentante le al: Bernardo Mos uera
Numeros Cuentas Entidades Bancarias:

Combinacién

Fecha de creacion:

No. Int rantes: 17 No. Inte rantes Activos: 6
Mu'eres: 4 Mu'eres: 2
Hombres: 13 Hombres: 4

Materiales:si O NeO Recursos naturales: maderas de lar i6n

Materias rimas: Maderas de la re i6n
E. Los Productos
Piezas Nombre Linea Funcion Calidad Acabados
Bateas Varios disefios Piezas esoeciale< U DO | EO BO RO DO | Lliado .alicolpolietileno
Bateas ensaladeras |varios disefios Piezas esoeciales U DO | EOBORODO Lilado, nllcoloolietileno
Bandejas Varios disefios Piezas esoeciales uD DO |EO BO RO DO Lilado, allcoloalietileno.
Butacas En ruedo Piezas especiale~ ubD DO | EOBORODO Lilado, alilcoloolietileno

Un DO | EOBORODO

uD DO [ EOBORODO

UD DO [EO BO RO DO

uUD DO | EOBORODO

uD DO EO BO RO DO

rercadeo

Producto. Produccién/Mes __fU Costo Precio en Taller | Precio enBOOota Peso ("asto Empaque
| Bateas 80 unidades 34.700 43.37_5 46.000 300
Bateas ensaladera | 80 unidades 34.700 43.375 46.000 300
Bandejas 240 unidades 15.000 22.500 25.500 300
Butacas 40 unidades 36.700 45.875 50.800 300

300

Costo transp .. a BOQota

| Responsable: DL Maria Antonia Martinez  Mela.

~g?~~?éﬁ]~ ~ [~ ~ 1M ~g~88tOSReferenteO Muestra D Lineao

ComercializacionDirecta

Fecha: Febrero de 2.002 |

D

IndirectaD FeriasD Otras D

~~~¥8~FD Nao




4.

COMERCIAUZAC1

4.1 COMPORTAMIENTO CO ERCIAL:

4.2

En general estos productos han tenido muy buena acogida tanto en fas Ferias e
Expoartesanias, como en los centros de comercializacion de la entidad.

En Expoartesanlas 2001, se exhibieron los diseftos de Adria a S&enz, logrando la
enta del 500k de la produccién. los precios fueron consideraron altos y se
recomendd disminuir los costos de produccién  para lograr una oferta mas
competitiva.

Esta produccion, esta en un proceso de acabados finales en Bogotd vy se
comercializaran en los almacenes de la entidad.

MERCADOS SUGERIDOS:

Esta comunidad manejan su comercializacion en forma directa desde el taller a
personas interesadas en sus productos. la relacion es vendedor - consumidor,
generalmente es de caracter local.

Su participacion en varias ferias de Expoartesanlas hace que la planeacion Y
organizacion de la produccion sea con este fin, sin embargo es importante abrir
nuevos mercados teniendo en cuenta que la demanda de este tipo de productos
esta en personas jovenes - adultas con poder adquisitivo medio alto y alto, que
gustan de lo natural y de la cultura implicita en los objetos.

Estas Personas encuentran su estilo de vida en :

almacenes exclusivos - que ofrecen diseno Yy artesania
Artesanlas de Colombia s.a

Ferias y eventos comerciales:
Expoartesanlas - diciembre
Expodiseno

Expohogar

Manofacto - Agosto

Feria indigena de America



BSE VACIO ESy RECO ENDACIO ES:

8 grupo de Aguacatico, es organizado, muy perceptivo y con un gran potencial de
produccion, el taller se ha convertido en un centro de trabajo para la comunidad.
Aunque existe un jndice considerable de analfabe 'smo, la asesoria especialmen
en lectura de planos técnicos fue asimilada con facilidad. Lastimosamente las
alficultades de acceso a esta zona y el transporte hasta Bogota incrementan los
precios de los productos. Es importante continuar con el apoyo institucional
considerando que se pueden obtener muy buenos resultados.



CE CIUSI10NES:

Es grato concluir que este proceso de intercambio de culturas y valores, me han
enriquecido y me ha dado la posibilidad de aportar y de retroalimentarme de la
experiencia y sabiduria de los artesanos, me ha permitido definir con mayor
facilidad los pardmetros socio-culturales y formales, como elementos de
identificacion Y diferenciacion en un mundo cada vez méas uni ersal.

De igual manera, me permite sintetizCl'la labor del disefiador para la éltesania como
la de interprete y mediador entre culturas solidas y autenticas con un mundo
resignificado y lleno de cambios paradigmaticos; introd de do la riqueza creativa y
estética tradicional a un ambiente contemporaneo, e integrando la artesania
tradicional a nuevos campos de accion.

Los proceso de concepto y criterio de la entidad y del grupo de diseno me han
fortalecido integralmente, me han enriquecido y me han dado bases firmes para
contribuir con el desarrollo del sector artesanal.

Cabe destacar la gran labor de Artesanias de Colombia y de las en 'dades que
apoyan este sector, B proceso se ve cada vez mas sdlido, evidenciando paso a
paso el posicionamiento de mercados globales con productos diferenciados.
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2.2 PROPUESTAS AGUACATICO - TALLA Y LABRADO EN MADERA
2..2.1 SUSTENTACIO DE LA PROPUESTA

Es importante destacar la excelente labor de la entidad, respecto a esta comunidad,
el rescate de productos tradicionales Y culturales como las bateas para la obtencion
del oro, y sobre todo su posicionamiento con una funcionalidad di 'nia, para
mercados diferentes al local. Es el caso de la linea de bateas con base, y la linea
de bateas con asas. Estas asesorias no so o han registrado la cultura materiaf, sino
que la han trasladado a nuestros hogares.

Esta propuesta se fundamenta en la demanda de productos élferenciados con
contenido cultural y enfocados a un mercado con un estilo de vida contemporéneo,
esto implica pensar en lafi osofia, quehaceres y &mbitos de este grupo ob'etivo,
enfatizando en  espacios reducidos, en la proteccion y concientizacion
medioambiental yen laexclu . 'dad de objetos artesanales y naturales.

Para esto se determinan
entonces parametros estéticos y
cultural que iden" n y
definen a esta comunidad como
son: las formas organicas,
cOncavas y con exas, labradas y
aas, Ias y suaves que
resaltan la maeab'idad Y
docirdad de la madera y que se
esbozan en la funcionar dad.
Se pue e ver claramente en los
obje s de uso tradicional como
la Cha o~, que se
inte ra a la frescwa del rio y
contrasta con la espesa selva.

Esta propuesta se compone de una linea de contenedores para mesa, que
enfatizan en el caracter étnico de esta comun"dad y maneja los recursos formales
anteriormente mencionados. La técnica de elaboracion es propia de esta
comunidad. B rendimiento en tiempo por pieza se ca ula mayor incluso que el de
los productos tradicionales Y los costos de produccidn y transporte menores, siendo
esto favorab e para los artesanos. Se aprovecha el recurso natural de la mejor
manera, Las tamafios planteados reducirdn las variaciones de traccion y
contraccion de la madera y se adecuan al espacio compartido en la mesa,
permitiendo una oferta diferenciada a las que se consiguen comercialmente.
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Pieza: FRU'ERO

: DOBLE PAREO
oflclo: TAIIA
Técnco:  TAIIA

0" .0
y Panos Técn.cos

|
~C--2]

Linea: ENSERESY
Recurso * MADERA
. :rnacleras de la r

Proceso de P oduc::clén:

ObSEIfVIJdones:

|Cortartn de 30x17x7cm de arto.
I
|
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3
Pip.za: BANDEJA Itsc:
Nombre: CANOA Linea: ENSEREY MENAJE
Oficio: TALLA Recurso Natural: MADERA
Técnica: TALLA. Materia orima: maderas de la reaién.
Proceso de produccion: Observaciones:

Cortar un blo ue de 40x20x5cm de alto

_IR.§§QQn§aQI§: D MAR/A ANTONIA MARINEZ MELO  Fecho:Febrero  2.002 I
§(|5‘StFeT~|2JW|m!A|DDD|]J ggq’legg?dn[Q]Q][1]|]]Q][]][I] Referente(s) D Propuesta D Muestra D Empaque



P.,llr,,l Ministerio de Desarrollo Econémico

[1:1[1::] artesanias de colombia s.a.

Pieza:PASABOQUERO
Nombre: CANOA - MANI
Oficio: TALLA

Técnica: LABRADO
Recurso Natural: MADERA
Materia  rima: LIRIO

1Responsable: Dt MARIA ANTONIA MARTINEZ MELO  Eecha: FEBRERODE 2002 |
“‘“‘EfgraenCi@]][Z] [QI[IDD[][1] Tipode ficha: Referente(s) O

Ficha de Producto

Costo: 12.000

Unitario: 12.000
M or: 8.000

Em a ue:

Artesano: HERNAN MOSQUERA
De artamento:. CHOCO
Ciudad/Municipio:  PIEDE PEPE
LocalidadNereda/AGUACATICO
Res uardo:

Tl de Poblacién: Afrocolombiana

Muestra

Precio: 17.000
Unitario:17.000
p. Mor: 12.000
Em ue:

LJ LineaO Empaque



I m I | artesa” Nejgg y a OS éC
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ctG\. i
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Proceso de produccion;
Cort de 20x6x5de nftn

1 f~
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dela

estro O Empaque_.
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..... artesanias de colombia s.a.

Pieza: TABLAPARAPICAR
Nombre: COLA DE PEZ
Oficio: TALLA

Técnica: LABRADO

Recurso Natural: MADERA
Materia rima: LIRIO- CAIMO

Costo: 12.700 Precio: 20.000
Unitario:12.700 Unitario:20.000
p. M or:10.000 p. Mor:  18.000
Em a ue: Em a ue:

|Observaciones:

IResponsable: Df MARIA ANTONIA MARTINEZ MELO  Eecha: FEBRERODE 2002 J
~~ygr£}enC|@]][l][lD[])DDDD Tlpode ficha: Referente(s)O MuestralZ] LineaD Empaque O
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Ficha del
Productor/Taller

B. Artesanos Resoonsa bles

Nombre: PEDROFELIPEMOSQUERA

Nombre:

Documento de ldentidad: 4.822.691 Pie de Peoe

_Documento de Identidad:

Fecha nacimiento: 1.964-05-06 Luaar Pie de Peoe

Fecha nacimiento:

Luaar:

Formacién: Bachiller

Formacion:

Idloma(s}: Esoafiol

Idioma(s}:

C. ElIGrupo Artesanal (Formal-Informall

Nombre o Razén Social: ARTESANOSJNIDOSDE ISTMINA

Fecha de creacion:

NIT.: No. Intearantes: 17 No. Intearantes Activos:6
Personeria Juridica: Muieres: 4 Muieres: 2
Reoresentante leoal: Bemardo Mosauera Hombres:13 Hombres: 4

Numeros Cuentas Entidades Bancarias:

Combinacion  Materiales:si O NeO Recursos naturales: maderas de la re i6n
Materias rimas: Maderas de lar 16n

E. LosProductos
Pieza Nombre Linea Funcién Calidad Acabados
Frutero Canoa Enseresv menaiE| UD DO | EOBORODO Liiado ,olicoloolietileno
Frutero Doble pared Enseresv menaje[ UD DO | EOBORODO Lilado, olicolpolietileno
Bandeia Canoa Enseresv menaje uD DO | EOBORODO Liiado, alicoloolietileno.
Pasaboguero Mani nseres V.menaje ub DO | EOBORODO Lilado,_ alilcoloolietileno
Tabla para picar. Cola de Pez EnseresV menaje UNn DO | EOBORODO Liiado, glicolpolietileno

UD DO | EOBORODO N

uD DO [ EOBORODO

uD DO [ EOBORODO

ub DO EOBORODO
F.Produccion/Mercadeo
Producto. Produccién/Mes (U} Co_sto Precio en Taller |Precioen Bogota Peso Costo Empague
Frutero Canoa 40 unidades 2£OO 27.000 30.000 300
Frutero Doble pare<| 20 unidades 27.ZOO 35.000 38.000 300
Bandeia Canoa 40 unidades 21.700 27.000 30.000 300
Pasaboquero Mani | 30 unidades 8.000 10.000 12.000 300
Tabla Cola de Pez | 80 unidades 12.700 15.800 18.000 300

I

Costot~nsO .. aBooma ComercializacionDirecta O IndirectaO FeriasO Otras O

| Responsable: DL Maria Antonia Martinez Mela.

~g?~~?dﬁ]~ 2[1F~ 1] ~gla~a05?eferente D Muestra D Linea0

Fecha: Febrero de 2.0021

~~~fS~Ro NaO



| 1] |I’|.,J Ministerio de Desarrollo  Econémico
[TV artesanias de colom bia s.a.

ACTIVIDADES DE DISENO
CONTROL DE ASISTENCIA POR ACTIVIDADES
Y REPORTE GRUPAL POR EVALUACION

No NOMBRESY APELLIDOS

IDENTIFICACION
Y FECHA DE NACIMIENTO

ACTIVIDADES

INFORMACION RESUMEN

rechaspia | 81 8
1 1
0 I
N N

HORAS DIAS 10| 10| 10| 5

Secuencia

1 Pedro Felipe Mosquero

4.822.691 ,Pie de Pepe

28-05-1.964 | 'Le| -L ||

Zona /Departamento choco

2 José Feliciono Mosquero

No tiene

06-05-1.966 [ 3i | IL [ il] ~

Municipio/Ciudad Medio Baudo

3 Antonio Mosqguero

4.831.611 istmino

13-11-1.954 | wi | oL | il | ~

Nicleo/Grupo  Artesanal Aguacatico

15-05-1.969 | Qi | oL | id | ~

Esun excelente grupo. cuenta con una poblacién joven - adulta que se convierte en un gran potencial de produccion.
gran habilidad para la elaboraciébn de nuevas propuestas,

EVALUACION O DESEMPENO

4 Hernon MosquerO 11.705.385Istmino Orientador Maria Antonia Martinez Mele
5 José Freddy Mosquero 11.706.668 Istmino 14-01-1.979 | . | 'L || Provecto: Expoartesanias. Mes: Diclembr
6 Gerardo MosquerO 3.636.948 Istmino 06-07-1.941 £ ol | ] id FECHAS
7 Jenny Mosquero Menor de edod 14-02-1.989 | £ -L | ll [ ~ Inicia Termina
8 EdQar Octovio Mosquero |Menor de edod 25-11-1.986 | £ oL [ I] ~ 26-11/001 29-11/001
9| Jomes Mosquero Menor de edod No sobe ozl N ACTIVIDAD
1d Pedro Luis Mosguero Menor de edod 05-10-1.991 [ £ >L [ | Oficio: Talla en madera
11 Urbin Antonio Mosquero Menor de edod 16-06-1.983 [ . [ >L || 1 Técnicas:  Labrado
124 Tomos Antonio Moreno 4,831.162 Istmino 07-07-1.954 x | L] Tipo de Accion: Asesoria en disefio
19 Luis Emilio Mosquero 4.822.559 Pie de Pepe 06-10-1.944 x [ o ][ Modalidad:  Produccién, desarrollo de produc
14 Carlos Alberto Mosquero |Menor de edod No sobe x >Llmfm Duracién (horas) : 35
19 Maritzo de Mosquero 35.696.067 istmino 18-10-1.965 [ £ 'L [ 1| I TIEMPO APLICADO
14 Mario Cecilio Murillo No tiene No sobe oL x [ m Teoria: 8 Horas  Practica: 27 Horas
17 Bonifocio Mosquero 35.596.512Istmino No sobe X | X WM MOVIMIENTO DE PARTICIPANTES
1§ Ingreso: Hombres 12 Mujeres 3
19 Desercion: Hombres O Mujeres 0
20 Eqresos: Hombres 3 Mujeres 1

Son perseptivos y tiene

Se implementd el control de calidad en el proceso por medio de supervisores

logrando excelentes resultados. Para la elaboracién de muestras se realizaron charlas y asesoriasen dibujo técnico, y puntos de referencias para

curvas igualmente con excelentes resultados. Eltaller se ha convertido en un centro de trabajo para la comunidad,

apoyando a este grupo.

ORIENTADOR/ASESORAS: DI. MARIA ANTONIA MARTINEZMELO

COORDINADOR

siendo importante segui

EVALUACION



3.2 PRODUCCION UNEA DECONTENEDORESPARA  SA:
321 PROCESO DE PRODUCCION:

Para el desanuDo de estos productos se realizd una asesoria en dibujo técn'co,
lectura de planos: vista superior, lateral y frontal, puntos de referencia para la
definicion de curvas, ejes centrales y lineas de proyeccion. Se elaboréJonpla  as
en cartulina y se ensefio a utilizarlas simétricamente.  Se hizo un seguimiento al
proceso Y control de caRdad de los productos.

3.2.1.1 FRUTERO CA OA:

Seleccion de madera, sin torceduras, nifisuras.

Cortar la madera de acuerdo a la medida requerida (45x19x 8.3 cm).

Preparar la madera, cep ary dejar todos los lados ‘velados vy lisos

Trazar los ejes centrales de la superficie, encontrar el centro y a partir de ahi dibujar
la vista superior.

Se puede usar la plantilla en forma simétrica para que los lados queden jgua es.
Tallar el volumen hasta que se logre la forma planteada. (ovalada) Fa 1

Luego dibujar la cara lateral siguiendo los planos. Fotol

Tallar la lateral. Foto2

Dibujar la cara inferior y terminar de dar la forma.

Labrar por ultimo la parte superior. Fa 3

raspar Y lijar hasta que la madera quede suave al tacto.

ApRcar Glicol Polietileno, dejar secar

Lijar, se puede dar color negro, enterrando en el barro por un dia.



3.2.1.2 FRUTERO DOBLE PARED:

Seleccion de madera, sin torceduras, nifisuras.
Cortar la madera de acuerdo ala medida requerida (30x17x7cm ).
Preparar la madera, cep ary dejél" todos los lados nivelados Y rISOS. Fa 1
Dibujar la vista lateral, se puede usar plantilla en forma simétrica para que los lados
queden iguales.
Tallar el volumen hasta que se logre laforma planteada. Foto2
Luego dibujar la cara inferior, tallar y terminar de dar la forma.
Labrar por ultimo la parte superior. Foto3
Redondear las alStas.
raspar Y lijar hasta que la madera quede suave al tacto.
licar Gt' 0LR ‘etileno, dejar secar
Lijar, se puede dar color negro, enterrando en el barro por un dia.

3.2.1.3 PASABOQUERO MAN;i

Seleccion de madera, sin torceduras, nifisuras.

Cortar la madera de acuerdo ala medida requerida (23x6x5cm).
Preparar la madera, cepillar y dejar todos los lados nivelados VY lisos.
Dibujar la vista superior, labrar.

Dibujar la vista lateral, se puede usar la plantilla.

Ta lar el volumen hasta que se logre la forma planteada.

Redondear las aristas.

raspar Y lijar hasta que la madera quede suave al tacto.

Aplicar GUcol Polietileno, dejar secar

Lijar, se puede dar color negro, enterrando en el barro por un dia.



3.2.1.4 BANDEJ CANOA

3.2.1.5 TABLA PARA PICAR CON MORTERO COLA DE PEZ:

a. ejoram.entoy redisefio de prod cto:

Manejar un mismo lenguaje en el disefio de la tabla y el mortero. Fonnas
geométricas 0 formas organicas, tanto en el disefio de la tabla exterior e interior
como en el mortero, logrando uniform.dad e integrar los dos elementos en un so o
producto.

Tener en cuenta el peso, procurando que sea bastante liviano para ma .putar. Se
logra con el manejo del grosor de la tabla.

Tener en cuenta las dimensiones planteadas en el pano técn°co, para procurar con
el Mortero - anatomia, con el Mango o asa - Ergonomia y con la Tabla
funcionalidad.



b. Procesodepro ccién:

Seleccion de madera (Tabla), s'n torcedurac;, n' fisuras.

Cortar a la medida requerida Ner plano).

Preparar la madera, cepillar y dejar todos los lados nivelados v lisos.
Dibujar la vista superior, cortar la forma y labrar.

Dibujar la vista lateral, en el mango o asa y talar hasta que se logre la forma
planteada y un buen agarre.

Redondear las aistas.

raspar Y lijar hasta que la madera quede suave al tacto.

Aplicar Glicol Polietileno, dejar secel"

Para el Mortero, escoger la madera.

Cortar de la medida requerida Ner plano).

Tallar y dar forma.

Redondear las aistas.

raspar Y lijar hasta que la madera quede suave al tacto.

Apficar Gficol Polietileno, dejar secar

322 CAPACIDAD DE PRODUCCION:

- ".TCAPAC-OA0 .-\
PRODUCTO iPROD.IMES |

S SN
Frutero canoa i 40 i
sFrutero doble pared i 20 !
[ ] ] nn [ ]
il 5 'l 5 = i -,

— 7 — -

3.23 CONTROI DE CALIDAD:

la madera sanas, sin fisuras.

Verificar las medidas y las dimensiones propuestas en el plano técnico.

Ver que las formas sean simétricas Qgual a ambos lados)

No debe presentar ralladuras, para esto, el raspado debe ser siempre en el sentido
de la veta, nunca al contrario. ni en sentido circular.

8 lijado de la pieza, debe ser uniforme, utilizar las lijas correspondientes, en el
orden indicado. la textura debe ser visua mente pareja y lisa al tacto.

Tener en cuenta el lijado en las formas planas y concavas .

Tener en cuenta el lijado de los borde.

No debe presentar manchas de agua o glicol.



324 PROVEEDORES DE LOS INSUMOS y MATERIAS PRI S:

Glicol Polietileno:

PROQUIMORT, Bogota Calle 20 No 68D-25.
Teléfonos: 4110192 -4111916-4111867

Aceite  .neral:
Drogueria de los Pobres -Istmina - Choco.

Lijas para madera:
Ferreterias Istmina- Choco.

325 ANALISIS DE COSTOS (LINEA DE CONTENIEDORES):

3.25.1 FRUTERO CANOA Y BANDEJA CANOA

« Para (os prototipos se considero dia y medio de trabajo.
« Eltiempo real de produccion puede disminuir a un dia, reduciendo (os costos asi:

Costo: 21700
Precio en el taller. 27000
Precio puesto en Bogota: 30000



3.2.5.2 FRUTERO DOBLE PARED

ilode ., .. . Cow e A, = 17000 1700 )
jCagip™— """ j T~ 71000 — 1000
ih_. . DTS S— roooj. ___ 2000j
iMano de obra= i 22000 18000 .
(s\cabados I P 5000 j . . 5000 j
.|£:o i 31700 ~ "mun.
j Ganancia 25% j 7925 | 25 j
||~_~ - J .~ A~
1 - L} - L} i - a8
L~~~-P~ e~ — 4625 |

El tiempo real de produccién puede d'sminu’ a un dia y med'o
COStos:

Costo: 27700
Precio en el taller. 35000
Precio en Bogota: 38000

3.2.5.3 PASABOQUERO MANI

Coso: 8000
Precio en el taller. 10000
Precio en Bogota: 12000

, reduciendo los

8tiempo real de produccidn puede disminuir a medio dia de trabajo, reduciendo los
costos asi:



3.2.5.4 TABLA PARA PICAR CON MORTERO COLA DE PEZ

roetijlie--------- j Produccion
L~~1.91~ -1 JI-99]
iMadera ] 1000
i Manode obra . 6000 j
[ Acabados = -40001
jCosto i ... 127001
|Ganancia 2% —~ ~— T Tj T 3Immj
}Precl.. } 15875,
il~rte i 200Q)
L~~~p.~_~~_~~~ L 8000

o 8 tiempo real de produccion es de medio dia de trabajo, presupuestan o los
costos asi:

Costo: 12700
Precio en el talJer.15875
Precio en Bogota: 18000



4.2 CO ERCIALIZAQO DECA Te~SPARA SA:
4.2.1 COMPORTAMIENTO COMERCIAI.

En general estos productos tuvieron buena CEePtGon en la prueba de mercado
realizada en la feria de Expoartesanias 2001.

8 Frutero doble pared, tuvo gran éxito, vendiéndose los dos prototipos a muy buen
precio. La bandeja canoa y la tabla para picar con mortero gustaron mucho y se
vendieron los primeros dias de la feria.

8 frutero canoa (2 prototipos) gusto y tuvo muy buena aceptacion en el men:ado,
sin embargo su precio, dificulté la salida.

8 pasaboquero mani aunque tuvo buena aceptacion, no se vendid en este
evento, considerando que sus precios son altos para el mercado. Por tanto se
recomienda disminuir los costos del prototipo en produccion para lograr una oferta
mas competitiva .

2.3 MERCADOS SUGERIDOS

Esta comunidad manejan su comercializacion en fonna directa desde el taller a
personas interesadas en sus productos. La relacion es vendedor - consumidor,
genera mente es de caracter local.

Su participacion en varias ferias de Expoartesanias hace que la planeacion y
organizacion de la produccion sea con este fin.

Es importante tener en cuenta que la demanda de este tipo de productos esta en
personas jovenes - adultas, con poder adquisitivo medio alto y alto, con un estilo
de vida contemporaneo, que gustan de lo natural y de la cultura implicita en los
objetos. De igual manera son productos que estan dirigidos a personas adultas
(45afios en adelante), con poder adqu' .'vo medio altoy  ,que gustan de lo
tradicional pero con gran inclinacién a lo nuevo y contemporaneo.

Este tipo de personas encuentran su estio de 'da en:

Almacenes exclusivos - que ofrecen disefio y artesania.

Artesanias de Coomb'a s.a

Ferias y eventos comerciales:

Expoartesanias - diciembre, Expodisefio, Expohogar, Manofacto - Agosto, Feria
Indigena de América.
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