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Innovacion, mejoramiento y desarrollo tecnolégico.

Estrategia que busca estimular el desarrollo de tecnologias propias y facilitar el acceso a
nuevas tecnologias en el proceso productivo, de gestion empresarial y comercializacion,
impulsa la innovacién como instrumento que adecua la produccién artesanal a las
exigencias de una economia globalizada, donde la obtencién de la eficiencia y la
productividad son fundamentales para participar competitivamente en el mercado.

INTRODUCCION

El presente documento contiene la informacién de actividades de de mejoramiento
tecnologico a partir de la transferencia, con el desarrollo de una maquina laminadora para
paja tetera en los municipios de Mallama y Ricaurte en Narifio y Timbiqui en el Cauca,

La transferencia para el municipio de Timbiqui se reemplaza por Guapi siendo que la en el
en el municipio de Timbiqui la alcaldia no report6 registro de artesanos; por esa razoén se
desarrolla la implementacion en el municipio de Guapi donde se concentra un gran nimero
de poblacién artesanal dedicada al oficio de tejeduria en paja tetera

Se ha tratado entonces de aprovechar la tecnologia tradicional existente, sin renunciar al
uso de nuevos conocimientos, que permitan mejorar o crear nuevas herramientas, puestos
de trabajo y equipos que mejoren las condiciones productivas y de trabajo en los diferentes

oficios artesanales.

Proyecto:
Disefic e Innovacién Tecnoldgica Aplicados en el Procesc de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Localizaciéon geografica:
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Tunuerres

Mapa de ruta, en distancia y tiempo (Es importante mencionar algunos empresas
que prestan el servicio de transporte y en donde se encuentran ubicadas).

Ricaurte (Narifio), municipio de Colombia perteneciente al departamento de Narifio
cuya cabecera dista 146 km de San Juan de Pasto, la capital departamental. Limita
con la Republica del Ecuador. Situado a 1.181 m de altitud, la mayor parte del
territorio es montafioso, y en €l se destacan los cerros Cuesbi y Panecillo. Recorrido
por tos rios Blanco, Cungupu, Chicdndina, Guabo, Imbi, Mulas, Nuipe, Peasbi,
Puelmambi, San Juan y Telembi, su temperatura media anual es de 22 °C y el
promedio de precipitaciones de 3.996 mm. Las principales actividades econémicas
son la agricultura (cafia panelera, platano, maiz, banano, frutas) y la artesania
(sombreros en paja y articulos de cuero). En el municipio se encuentran 12
resguardos indigenas, entre los que destacan Cuasbis, La Faldada. Alto Albi,
Cuambi y Yaglambi, pertenecientes a la familia cuaiquer. Fue erigido en municipio
en 1881. Poblacion (1993), 10.477 habitantes

Proyecto:
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B. Caracteristicas de la Poblacion Beneficiaria:

Total de Asistentes: 12 personas

Rango de edad

# Personas

%o

Menor de 18 afios

18a30

6

50

31a55

6

50

WI;ayor de 55

Total

12

100

Género

# Personas

Yo

Masculino

Femenino

12

100

Total

12

100

Tipo de poblacién

# Personas

Yo

Afrocolombiano

Raizal

Rom — Gitanos

Indigenas

12

100

Total

12

100

Escolaridad

# Personas

Yo

Primaria incompleta

Primaria completa

3

25

Secundaria incompleta

3

25

Secundaria completa

6

50

Universitarios

Total

12

100

Total |

]

Estrato # Personas %
1 12 100
2
3
4 0 mas
Total 12| 100
SISBEN # Personas Y%
Si 12 100
No
Total 12{ 100

C. Nimero y nombre de Organizaciones Establecidas:

En el municipio de Ricaurte Narifio vereda San Isidro se concentra un nimero reducido de
artesanos dedicados al oficio de tejeduria en paja tetera; es un grupo artesanal de gran
trayectoria y con gran conocimiento sobre el oficio de la paja tetera manos Creativas,
conformado por 12 integrantes todas mujeres que combinan su labor en el hogar con la

actividad artesanal.

Provecto:

Disefio & Innovacién Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrolio del Sector Artesanal Colombiano
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2- Oficio Artesanal:

PAJA TETERA

La fibra obtenida de este material es dura y resistente; en su mayoria se encuentra presente
en la regién del litoral pacifico, su produccion es basicamente silvestre y la transformacion
de tipo artesanal.

La elaboracién de artesanias a partir de la fibra de tetera es una importante fuente de trabajo
para las mujeres de areas rurales de los municipios de Guapi en Cauca y Ricaurte en

Narifio.

A. Obtencién de materia prima:

Origen y caracteristicas fisicas. La fibra es obtenida en las comunidades de Pialapl y Awa
grupos indigenas ubicados a 3 horas de la cabecera municipal, ellos la cultivan, la cosechan
y en muchos casos la proceso comercializando a muy bajo costo a las artesanas del
municipio de Ricaurte.

B. Proceso Productivo:

Proceso de la Paja Tetera

El tallo posee una corteza exterior de color verde, una corteza intermedia que es procesada
para obtener la paja tetera como tal y dos capas intériores conocidas como pulpa.

Tanto la capa exterior como las dos pulpas son consideradas por los artesanos elementos
poco aprovechables, se utiliza una de las dos pulpas denominada guasca tetera en €l amarre
de las esteras en etapas intermedias del procesos.

Corte: El periodo de crecimiento de la planta, desde su siembra hasta la edad optima para
su aprovechamiento, es aproximadamente de 9 a.10 meses época en la cual se procede a
cortarla.

Proceso de transformacion:
Raspado: consiste en eliminar la corteza externa del talio. La herramienta utilizada en esta

actividad es un cuchillo afilado, se realizan movimientos longitudinales en dos direcciones
de extrema otro. Para esto el tallo se coloca de forma inclinada.

Tendido: Una vez raspados los tallos se tienden para recibir el sol de 1 a 2 dias, con el
objetivo de reducir un gran porcentaje de humedad.

La fibra entre en remojo para facilitar el desprendimiento de Ja segunda tripa y la obtencion
de la paja blanca.

Proyecto:
Disefio e Innovacion Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrolio del Sector Artesanal Colombiano
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Sobado o majado: se colocan los tallos enana mesa o superficie dura, posteriormente se
realizan movimientos longitudinales con la ayuda de una botella o trozo de madera con el
fin ablandar el material. La duracion de esta actividad es de dos minutos por tallo.

Luego se realiza el sobado utilizando la misma botella para el majado, este proceso se
realiza para ablandar el interior del tallo.

Destripado: se hace una incision en el tallo; los rallos generalmente contienen dos
fracciones interiores o tripas.

Hecho esto, se le hace una incisién por todo el tallo generalmente la realizan con la ufa o
con ¢l cuchillo, se abre y se retira la médula cuidadosamente para no cortar la fibra.

La primera fraccion es retirada doblando el extremo de la fibra, esta no es utilizada por el
artesano.

La fibra libre de la primera tripa es enrollada con la corteza interior hacia fuera con el fin de
que se vuelva a cerrar, inmediatamente se sumerge en agua durante dos dias para facilitar el
desprendimiento de la segunda guasca.

Desguascado: consiste en retirar la guasca tetera (segunda tripa).

Esta operacién se realiza de forma similar al destripado. El extremo de la tira es doblado y
con la ayuda de un cuchillo se desprende la parte inicial de la guasca.

Para la elaboracidén de productos las artesanas utilizan la cinta en diferentes dimensiones
trabajando la técnica de costura, entretejido y trenza.

Organigrama o esquema del proceso con énfasis en la implementacioén de la herramienta(s)
disefiada.

C. Antecedentes de la actividad

El proyecto Disefio e Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del
Sector Artesanal y I.a Ejecucion del Plan de Transferencia aprobado por el SENA vy
ejecutado por Artesanias de Colombia inicia en Agosto y busca el mejoramiento de los
productos artesanales, estimulando los procesos de innovacién en disefio y desarrollo de
tecnologias, acompafiado de procesos para la transferencia y apropiacién de conocimientos,
que permitan aumentar la inventiva del artesano y visualizar las necesidades v tendencias
del mercado, usando como estrategia las colecciones y el desarrollo de los medios
tecnolégicos, los cuales elevan la productividad y competitividad, accediendo al
posicionamiento de las artesanias colombianas en mercados nacionales e internacionales.

En el oficio artesanal de tejeduria en paja tetera se desarrolla ¢l mejoramiento del laminado
de la trenza donde no existe una herramienta adecuada para la realizacién del proceso, se
desarrolla una mdquina laminadora que se implementa en tres municipios Mallama y
Ricaurte en Narifio y Guapi en el Cauca este ultimo remplaza el municipio de Timbiqui
donde por informacién de la alcaldia municipal no hay registro de artesanos dedicados a
este oficio.

Proyecto:
Diseflo e Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Procesa de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Capitulo 1 Asistencia técnicas

Se hizo un registro fotografico de cada uno de los procesos y las herramientas utilizadas en
ellos.

Se logra establecer que el proceso que requiere de intervencion tecnolégica es el laminado
de la fibra porque exige al artesano esfuerzo fisico, ademas el tiempo de laminado es de 2 a
3 minutos por un metro de plancha dependiendo del ancho de ésta.

Objetivos

e Disefio e implementacién de tecnologias en el oficio de tejeduria en paja tetera en
el  municipio de Ricaurte.

¢ Mejoramiento de procesos a partir de la transferencia tecnoldgica en los municipios
de Ricaurte en Narifio.

1. Contenido del la asistencia Técnica

El municipio de Ricaurte en Narifio no han tenido ninguna intervencién o transferencia
tecnoldgica en sus procesos los grupos asociativos de estos municipios dedicados a oficio
de tejeduria en paja tetera no cuentan con herramientas apropiadas para el desarrollo de
cada uno de los procesos desde la obtencidn de la materia prima hasta el desarrollo del
producto esta es la oportunidad que le permitird mejorar o agilizar por lo menos uno de sus
procesos.

3. METODOLOGIA

En el caso de la implementacién de tecnologias en el oficio de tejeduria en paja tetera
en el municipio de Ricaurte, se realizd la investigacion de cada uno de los procesos
desde el cultivo hasta la elaboracion de productos en el municipio de Ricaurte vereda
San Isidro teniendo en cuenta que el municipio cuenta con un grupo artesanal de gran
trayectoria y con gran conocimiento sobre el oficio de la paja tetera, junto con las
artesanas del grupo se determinaron los procesos criticos del oficio y cual es el de

Provecto:
Disefio e Innovacion Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desartollo del Sector Artesanal Colombiano
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mayor relevancia para ser intervenido, ademés se conocid las herramientas que tienen
para desarrollar dichos procesos. Una vez desarrollada la tecnologia se hace la

transferencia.

2. Desarrollo de la asistencia Técnica

Municipio de Ricaurte

Se realizd la actividad con las artesanas del grupo Manos creativas, de la vereda San Isidro
con ellas analizamos cada uno de los procesos del oficio de tejeduria en paja tetera.

Se hizo un registro fotografico de cada uno de los procesos y las herramientas utilizadas en
ellos. Se logra establecer que el proceso que requiere de intervencién tecnolégica es el
laminado de la fibra porque exige al artesano esfuerzo fisico, ademds el tiempo de laminado
es de 2 a 3 minutos por un metro de plancha dependiendo del ancho de ésta.

Para el desarrollo de propuestas se analizaron referentes que realizan la misma funcién en
este caso laminadoras de diferentes materiales. Es necesario la implementacién de una
maquina laminadora que, disminuya el esfuerzo fisico, agilice el proceso y mejore la
calidad. Que sea independiente y se pueda adaptar en alguna superficie esto se define

-

teniendo en cuenta las sugerencias del grupo.

Proceso de transformacion:

Raspado: consiste en eliminar la corteza externa del tallo. La herramienta utilizada en esta
actividad es un cuchillo afilado, se realizan movimientos longitudinales en dos direcciones
de extrema otro. Para esto el tallo se coloca de forma inclinada.

Artesana raspando la fibra Foto Luz Dary Rosero Octubre de 2006

Proyecio:
Disefio e Innovacién Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Artesana raspando la fibra Foto Luz Dary Rosero Octubre de 2006

Tendido: Una vez raspados los tallos se tienden para recibir el sol de 1 a 2 dias, con el
objetivo de reducir un gran porcentaje de humedad.

La fibra entre en remojo para facilitar el desprendimiento de la segunda tripa y la obtencidn
de la paja blanca.

N

Sobado de.]a fibra Foto Luz Dary sero crubre de 200

Sobado o majado: se colocan los tallos enana mesa o superficie. dura, posteriormente se
realizan movimientos longitudinales con la ayuda de una botella o trozo de madera con el
fin ablandar el material. La duracidén de esta-actividad es de dos minutos por tallo.

Proyecto:
Disefio e Innovacidn Tecnoidgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



SEMNA

Minisletio de Conrao, indusliia y Tusisma 7AV

artesanias de colombia.s.a.

Coloshia

Sobado de la fibra Foto Luz Dary Rosero Octubre de 2006

Luego se realiza el sobado utilizando la misma botella para el majado, este proceso se
realiza para ablandar el interior del tallo.

Destripado: se¢ hace una incision en el tallo; los tallos generalmente contienen dos
fracciones interiores o tripas.

Proyecto:
Disefio e Innovacidn Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Destnpado de la fibra Foto Luz Dary Rosero Octubrc dc 2006

Hecho esto, se le hace una incision por todo el tallo generalmente la realizan con la ufia o
con el cuchillo, se abre y se retira la médula cuidadosamente para no cortar la fibra.

Extraccién de la ]émma de fa fibra Foto Luz Dary Rosero Ocrubrc de 2006

La primera fraccion es retirada doblando el extremo de la fibra, esta no es utilizada por ¢l
artesano.

Proyecto:
Disefio e Innovaciton Tecnolégica Aplicades en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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La fibra libre de la primera tripa es enrollada con la corteza interior hacia fuera con el fin de
que se vuelva a cerrar, inmediatamente se sumerge en agua durante dos dias para facilitar el
desprendimiento de la segunda guasca.

Desguascado: consiste en retirar la guasca tetera (segunda tripa).
Esta operacion se realiza de forma similar al destripado. El extremo de la tira es doblado y
con la ayuda de un cuchillo se desprende la parte inicial de la guasca.

Lo 3

corte de la cinta de tetera Foio Luz Dary Rosero Octubre de 2006

Provecto;
Disefio e Innovacidn Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Para la elaboracién de productos las artesanas utilizan la cinta en diferentes dimensiones
trabajando la técnica de costura, entretejido y trenza.

Conclusiones y recomendaciones

e Determinacion del proceso critico presente en las diferentes etapas de la paja
tetera.

¢ La transferencia tecnoldgica no es solo desarrollo de maquinaria y herramienta
que mejoren un proceso productivo es saber aprovechar los recursos naturales
para utilizarlos en la elaboracién de un producto a partir de materiales de

desecho.

o El mejoramiento tecnolégico implementado en los municipios de Mallama y
Ricaurte en Narifio y Guapi proyecta el mejoramiento de la calidad de los
productos-ademas de reducir el esfuerzo fisico a los artesanos con relacion al
sistema tradicional.

Proyecio:
Disefio e Innovacién Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Celombiano



2. Localidad de Rio Quito, Chocd



1. INTRODUCCION:

En el presente documento, se describen las actividades realizadas en el municipio
deSan Isidro-Choco, en la vereda Rio Quito, en el marco del proyecto SENA para

lainnovacién y el desarrollo tecnolégico aplicados en el desarrollo del sector
artesanalcolombiano.

La capacitacion consistid, en la implementacién de herramientas que permitan la
optimizacion de procesos en la técnica de confeccion v tejeduria de tela vegetal de
Cabecinegro y Damagua con la intension de llegar al desarrollo de productos
competitivos.

Las actividades realizadas consistieron en un taller tedénico sobre la utilizacién y

cuidado de las herramientas, y un taller practico de creatividad para aprender €l uso
de las mismas y para ampliar las posibilidades de diseiio.

Proyecto:

Disefio e Innovacion Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



2. LOCALIZACION GEOGRAFICA:

A. Mapa:
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B. Mapa de ruta:

Para llegar al munmicipio de San Isidro, se debe llegar primero a la ciudad de Quibdo v
embarcarse en el Rio Atrato; ha una hora de Quibdo, bajando por.el rio se llega a la vereda
de Rio Quito la cudl se encuentra ubicada en el municipio de San Isidro.

2.

Proyecto:
Disefio e Innovacidn Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



C. Descripcion de la localidad

Rio Quito es una vereda, habitada por la alegria de los-afrodecendientes y rodeada por Rios
que enmarcan su vida cotidiana, las actividades se enfocan a la caza, la pesca, la
agricultura, (el platano, el maiz), [a mineria, y la artesania.

Desde hace dos afios, se han instalado en el Rio las (dragas) maquinas suecionadoras que
buscan oro, esto ha perjudicado a sus habitantes pues, han acabado con las existencias de
este metal, sin contar la contaminacion auditiva, y la contaminacién del rio que ha llevado a

que la pesca baje significativamente.

Las artesanias no tienen un punto de venta directo, lo que elaboran lo llevan en lancha hasta
Quibdo y a veces no se vende, para ellas ha dejado de ser una buena salida econdmica,
Algunos aflos atrds se habia formalizado un grupo de artesanas las cuales fueron
seleccionadas para ir ala feria, es posible que por desorganizacidn no hayan vuelto y ahora
no tienen ningin medio de comercializacién a parte de lo que venden en la-capital o cuél
€s muy poco valorado econémicamente.

U

Proyecto:
Disefio e Innovacion Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



3. CARACTERISTICAS DE LA POBLACION BENEFICIARIA:

Total de Asistentes: 24 personas

Rango de edad # Personas % Estrato # Personas %
0 a 15 afios 0 0 1 24 100
15 a 19 afios 0 0 2 0 0
20 a 59 afios 24 100 3 0 ‘ 0
Mayor de 60 0 0 4 0 mas 0 0
Total 24 100 Total 24 100
Género # Personas % SISBEN -«  # Personas %
Masculino 0 0 Si 14 58,
Femenino 24 100 No 0 0
Total 24 100 Total 14 0
Tipo de poblacién # Personas Yo Escotaridad 4% Personas | %
Afrocolombiano 24 100 Primaria incompleta 15 62,5
Raizal 0 0 Primaria completa 9 0
RO{“ — Gitanos 0 0 Secundaria incompleta 0 0
[ndigenas 0- 0 Secundaria completa 0 0
Otros 0 100 Universitarios 0 0
Total 24 100 Total 14 100

Nimero y nombre de Organizaciones Establecidas: Asociaciéon de Microempresanas de

Villa Conto y Patd.

Proyecto:

Disetio e Innovacidn Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano




4. OFICIOS ARTESANALES:

4.1 Cesteria en Jinguru.

a. Materia Prima: “Jinguru”

Es una fibra muy parecida al chocolatillo, de una palmera se extrae una vena fina flexible y

muy resistente.

b. Técnica:

La técnica utilizada es la cesteria, entrelazando las fibras de Jinguru.

¢. Antecedentes de la actividad:

Las artesanas desarrollan esta técnica hace muchisimos afios, han modificado las formas de

los canastos pero este siempre ha sido su producto estrella.
No hay antecedentes de intervenciones o asesorias en cuanto a esta fibra.

d. Documentacién del oficio artesanal

El pnimer paso para la obtencion del
Jinguri, es buscar el material mas adecuado
teniendo en cuenta que no este muy verde ni
1 | muy seco y que tenga el largo y diametro
adecuados’.

Una vez se hayan seleccionado, se cortan a
ras de piso con machete,

Arme de Petacn. Tejido de cesto en vena de
Jingurg

! Libro Objetos chocoanos. Marta Lucia Bustos
Proyecto:
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Las fibras en algunas ocasiones se lavan por
que vienen sucias o manchadas, despues se
desvenan quitando con un cuchillo las
partes verdes, después de esto se cortan
segun el tamafio del canasto que se vaya a
elaborar.

Existen tres pasos en la elaboracién de
canastos, el desarrollo de la base, €l cuerpo,
y el remate.

Cuando se desarrolla el cuerpo, se llevan a
cabo diferentes tipos de tejido, en su
mayoria concéntricos Comenzando desde el
centro de la base hacia fuera O
entrecuzando las fibras perpendicularmente
y vanando su numero.
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4.2 Confeccion y tejeduria de Damagua.

a. Materia Prima (Damagua):

Poulsenia Armata. ¥s un arbol de corteza gris y lisa, hojas alternadas, pecioladas y
acanaladas en la parte superior, produce un fruto carnoso de buen sabor, tiene la posibilidad
de crecer y reproducirse ficilmente en suelos que tienen poco contenido de nutrientes, de
alli su gran utilizacidn y aprovechamiento en formas variadas.?

b. Técnica:

La fibra tiene las caracteristicas de un No tejido, se saca en forma de tela del arbol, y puede
gracias a sus propiedades fisicas, ser utilizada confeccionindose para el desarrollo de

bolsos y otros accesorios de moda.

c. Antecedentes de la actividad:

En este municipio, las artesanas han recibido asesorias en disefio de nuevos productos,

como bilieteras, bolsos y esterllas.
El mercado es muy limitado, y los disefios no cubren la demanda del mismo, es por esto

que las artesanas han ido dejando atrés la labor artesanal.

" d. Documentacién del oficio artesanal
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Para recoger este tipo de tela vegetal, es
necesario, marcar lo arboles aptos y ;
tumbarlos con motosierra. e
Posteriormente se fragmenta para facilitar
su transporte, de cada arbol pueden salir tres
telas de 1.70 x 0.70.

Después de cortado, viene el proceso de
descortezado en el que se cortan tiras lo mas
largas posibles, para después retirarles Ia
corteza. A continuacion de esto, se golpea
suavemente, y se deja en agua 14 dias, el R i3
proceso es repetitivo segun se requiera, ) ’F.b.-a vegem Damagua

? Libro: Objetos Chocoanos. Marta Lucia Bustos
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hasta que la fibra quede suave y libre de
toda resina. Por ultimo se deja al aire libre.
Existe un proceso posterior de blanqueado
que depende del uso que se le vaya a dar a
la fibra,

La fibra queda lista para ser utilizada como
una tela la cual confeccionan para la
elaboracion de varios productos, en su
mayoria accesorios de moda.

Individuales en Damagusa y cabecinegro
elaborados por las artesanas de Quibdo-
Choco

4.3 Confeccion y tejeduria de Cabecinegro.
a. Materia Prima (Cabecinegro):

Phytelephas Seemii. El cabecinegro es una tela vegetal café¢ oscura formada por el
entrelazamiento de unas pequeiias fibras, cuya funcién es contener semillas. Su tamafio

oscila entre 80 y 100cm de largo.
b. Técnica:

La fibra tiene las caracteristicas de un No tejido, se saca en forma de tela del arbol, y puede
gracias a sus propiedades fisicas, ser utilizada confecciondndose para el desarrollo de
bolsos y otros accesorios de moda. Es mucho mas rigida que la damagua.

¢. Antecedentes de 1a actividad:

En este municipio, las artesanas han recibido asesorias en disefio de nuevos productos,

como billeteras, bolsos y esterillas. ,
El mercado es muy limitado, y los disefios no cubren la demanda.del mismo, es por esto

que las artesanas han ido dejando atras la labor artesanal.

d. Documentacién del oficio artesanal
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[ DESGRIPCION: -

Para la recoleccion del cabecinegro, se
requiere una escalera y un machete para
cortar las capsulas.

1 [ El cabecinegro no requiere de ninguna
preparacion especial, simplemente se cortan
los extremos de la bolsa, y se estira hasta
dar el largo requendo, sacudiéndolo para
que suelte un polvo que lo recubre.

La fibra queda lista para ser utilizada como
una tela la cual confeccionan para la
elaboracion de varios productos, en su
2 | mayoria accesorios de moda. Normalmente
se le debe hacer un tipo de costura en toda
su superficie, para darle mayor resistencia.

i

Sombreros elaborados en Cabecinegro, por

las artesanas de quibdo.

- o
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5. ACTIVIDADES DESARROLLADAS:

5.1. Asistencia técnica:

a.  Objetivos:

Desarrollar actividades que permitan abrir nuevas posibilidades tanto en
disefio, como en mejoramiento de procesos.

b. Contenido de 1a asistencia Técnica;

Taller de creatividad;
o Mezcla de materiales
¢« (Generacion de estructuras

» DMezcla de técnicas
» Desarrollo de producto a partir de la generacidn de un moide.

c.  Metodologia:

Las actividades correspondieron a talleres practicos de aplicacion de conceptos de diserio,
de modisteria, innovacién y calidad.

d.  Desarrollo de la asistencia Técnica:

Las actividades se dividieron en varios ejercicios que veremos a continuacion:

Taller de creatividad:

Mezclas de material; Esta actividad consistié
mezclando las dos fibras, y variando tamafios y niimero en las mismas. ]
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Remates. Con la ayuda de las herramientas del Kit de costura, podemos hacer mezclas de

fibras, y diferentes tejidos, con los hilos y agujas se remata y se unen las partes

lVl Ed .

Disefio de superficies. Se elaboraron diferentes disefios de superficies, mezclando
maternales y teiidos diferentes.

Generacién de Moldes:

Se explico la importancia de la elaboracién de un molde con medidas especificas, antes
de cortar la fibra. Esto permite la estandarizacion de medidas y procesos.
Para entender bien este proceso, cada artesana disefio un monedero con la forma que

cada una quisiera, v se hizo el molde correspondiente.
El proceso se explica a continuacion.

.

} Grupo de Fotografias tomadas por: Johanna Andrea Acosta B. Grupo de artesahas Rio Quito
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1. Dibujo del disefio a elaborar. 2. Dibuja del molde, con ayqda 3.Una vez dibujado el molde
de las reglas de modisteria y se recorla, dejando un cm
el mefro. por todos sus lados, menos en
la tapa.

a. Establecemaos la forma v las
medida del monedero.

b. Lo trazamos, con las reglas
de modisteria para hacer
las curvas, y con el metro
para que queda axacto.

6. Este es nuestro corte en

4. Este 85 nuestro molde para 5. Acontinuacidm lo colocamos
fibra de Damagua.

el monedero. sobre [a fibra en la que se va ha
elaborar el producto, en este
caso Damagua, y lo recortamos.

9. A continuacidn volleamos el

7. Seguidamente, teniendo 8. Al dablar el cuerpo del monedero, I
el corie de Damagua, lo hacemas un remate con hilo del bolsillg para el otro lado y
doblamos por sus partes. misme color que la fibra, y aguja, cerramos la fapa.

de maneraque guede muy tupido.
que dando un bolsillo.

‘e.  Conclusiones y recomendaciones:

Las artesanas son muy receptivas a las actividades, ademés tienen creatividad y buenas
ideas, el Gmico problema, es el de asosiatividad y el de organizacién, para una siguiente
asistencia técnica creo que es necesario una actualizacion en tendencias, y la generacion de
nuevos disefios.

Sus productos se han ido diversificando en cuanto a materiales y formas, los productos
tradicionales, como las esterillas y los canastos ya no se elaboran, ahora se manejan muchos
productos de bisuteria con semillas, debido a que es lo que mas demanda el mercado en

Quibdo. Seria importante hacer una recuperacion de los productos maés tradicionales, y
12.
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rediseiiarlos manteniendo su valor funcional.

5.2. Manejo e implementacién de herramientas y equipos

g Descripcién de la herramienta actual:

Actualmente las artesanas manejan las siguientes herramientas, segun el tipo de actividad
que estén realizando:

e Preparacién de la Fibra: Cuchillo y Machete
¢ Desarrollo de producto; tejido manual, fijeras:

b. Descripcién de la herramienta a implementar: (Kit de Costura)
Las artesanas de la Comunidad, no han ampliado sus posibilidades a la confeccién de las

telas vegetales y jingur, debido a que no cuentan con elementos basicos de costura, su
unica herramienta son las tijeras, y las manos. El oficio artesanal se ha perdido mucho.

Prayecto:
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Las posibilidades dentro de la técnica se pueden ampliar a través del uso de herramientas de
costura, que posibilitan la elaboracion de nuevos productos, que pueden generar nuevas

salidas al mercado.

A cada artesana se le hizo entrega de un Kit de costura, el cudl consta de los siguientes

materiales;

e Tijeras de tela

» Tiyeras de papel

¢ Juego de Agujas

* Agua Capotera

e Metro

» Juego de reglas escaladoras

» Tizas para modisteria.

¢ Juego de hilos de colores tierra.
¢ Desbaratador

Descripcién

Metro: El metro es una herramienta de
medicién, que al implementar su uso lleva
los productos a un mejor nivel de calidad

Tiza: Tienen la funcién de marcar las
fibras, a la hora de elaborar un molde
especifico.

Proyecto:
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Reglas: Las reglas escaladoras, sirven
para hacer formas variadas en la
generacion de un molde.

Agujas: La aguja capotera es la mas
indicada para trabajar el cabecinegro y la
damagua, graclas a su punta redonda,
que permite penetrar con facilidad sin
sacar fibrillas.

Hilos: Los hilos sirven para hacer todo
tipo de costura, se compraron de colores
tierra, debido a que son los tonos que
tienen las fibras naturales y es una gama
que deben mantener para la elaboracién
de sus productos.

Tijeras; Herramienta de corte.

Las tijeras de tela no pueden ser
utilizadas para cortar papel, asi como las
de papel no pueden ser utilizadas para
cortar tela.

Desbaratador: Elemento que sirve para
retirar costuras mal hechas, es una
herramienta de corte de los hilos.

* www.telanipo.com.br

www.aceros-de-hisparia.com
¢ Tlustracion, Johanna Acosta
Proyecto:
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¢. Manual de Uso:

El Kit de costura, es una herramienta basica, para la elaboracion de cualquier producto, y se
puede utilizar en cualquier parte del proceso del mismo.

Disefio: reglas, lapices, tijeras

Moldes: Reglas de modisteria, metro, tijeras, tizas
Corte: Tijeras, metro.

Costuras y remates: hilo, agujas, desbaratador, tijeras

Em el capitulo anterior vemos como se utiliza cada uno de los implementos en cada parte
del proceso de elaboracion de un molde para un monedero.

. Implementacion de la herramienta o equipo

Después de entender el modo de uso de cada implemento, se hizo un taller de
creatividad que podemos ver en el capitulo anterior, con la intencion de abrir la mente
de las artesanas a nuevas posibilidades en la elaboracion de productos con damagua y
cabecinegro, teniendo en cuenta los procesos a llevar a cabo con cada uno de los

materiales:
a. Corte
b. Generacion de moldes
¢. Costuras
d. Medidas
e. Dibyjo

d. Conclusiones ;

Las artesanas de la comunidad se muestran muy receptivas a las actividades, se dan cuenta
de la importancia de la utilizacién de herramientas que les facilitan el trabajo, como el
metro, las reglas escaladoras, la generacion de moldes, y ademés, con el taller de
creatividad abren sus mentes a nuevas opciones en disefio.

En los talleres se hizo énfasis en la importancia de asociarse como grupo, y participar en las
ferias, como medio de comercializacion.

Los resultados de la actividad de muestran, que el trabajo rinde mucho mas cuando se
tienen todas las herramientas a la mano y se pueden explorar nuevos elementos cuando se
saben manejar bien.

El manejo de unos materiales especificos, y actividades como la elaboracién de moldes,
permiten la estandarizacion de procesos, y una mejor organizacién del equipo de trabajo.

16
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e. Recomendaciones.

Después de que las artesanas apliquen las técnicas de modisteria, y desarrollen nuevos
objetos aprendiendo a manejar a la perfeccion las herramientas, el siguiente paso seria la

implementacion de maquinas de cocer, ya que estas maximizarian mucho mas la
produccion y ampliarian mas las opciones de disefio.

17.
Proyecto:
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3.San Andrés y Providencia, Archipielago
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Disefio y Desarrollo de maquinas y herramientas para la obtencion y el
procesamiento del wildpine y Grass bone.
Archipiélago de San Andrés

Actividad que busca estimular el desarrollo de tecnologias propias para el procesamiento
del wild pine y el grass bone con el fin de facilitar el acceso a nuevas tecnologias en el
proceso productivo, impulsando la innovacién como instrumento que adecua la produccién
artesanal a las exigencias de una economia globalizada, donde la obtencion de la eficiencia
y la productividad son fundamentales para participar competitivamente en el mercado. El
desarrollo de esta actividad se inici6é desde el mes de mayo de 2006, en donde se realizé la
propuesta inicial la cual fue evaluada por las artesanas, se realizaron los ajustes para el

desarrollo de la herramienta.

B. Caracteristicas de la Poblacion Beneficiaria:

Total de Asistentes: 8 personas

Rango de edad # Personas | % Estrato # Personas %o
Menor de 18 afios 0 0% 1 1 12.5%
18a30 0 0% 2 4 50 %
31a55 7 87.5% 3 3 37.5%
Mayor de 55 1 12.5 % 4omas |0 0%
Total 8| 100 % Total 8| 100 %
Género # Personas | % SISBEN # Personas %
Masculiino 0 0% Si 8 100 %
Femenino 8 100 % No 0 0%
Total 8| 100 % Total 8|100 %
Tipo de poblacién # Personas | %
Afrocolombiano 0 0 %
Raizal 4 50
Rom — Gitanos 0 0%
Indigenas 0 0 %
Otros 4 50
Total 8| 100 %

Provecto:
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Escolaridad # Personas | %
Primaria incompleta 0 0%
Primaria completa 0 0%
Secundaria incompleta |4 50 %
Secundaria completa 2 25 %
Universitarios 2 25%
Total 100 %

Oficio Artesanal: Cesteria de rollo en Wild pine

Proceso Productivo

o
SENA

IN

REFVICIO NaCsgual BE APERHOIZAN
Colombla

C. Nimero y nombre de
Organizaciones Establecidas:
Island Basket

Extraccién y Preparacion de la fibra “Wild Pine”.

Wild pine se obtenida de la “penca’

2

que crece a modo silvestre en zonas
naturales, el ingreso y salida de estas zonas
debe hacerse por lo general a pie, cargando
las  herramientas de recoleccion ¥
posteriormente el material recolectado.

Grass bone . Las cafias 0 juncos centrales
de la planta se arrancan de la mata
haldndolas con la mano, la madures de las
cafias o fibras se conoce por Ia longitud de
estas y por que desprenden facilmente de la
planta al halarlas con la mano.

Las hojas se cortan muy cerca al punto
de nacimiento en la mata, con un
cuchillo y la longitud promedio de
estas es aproximadamente 1 metro y
entre 15 a 25 centimetros de ancho.

Las cafias o juncos se arrancan de raiz, casi
desde e] punto de nacumiento de la planta,
en promedio la- longitud de estas es de 1
metro.

Proyecto:
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Una vez cortada la hoja, se retiran las
espinas de los lados y- de la parte media
(3 filas), esta operacidn de corte es

Una vez extraida la varita es necesario
macerarla hasta 24 horas después, pues

pierde la humedad vy el resultado no es el

serie de cortes

19

para

longitudinales
obtener
tiras de entre 3 y
8 mm de ancho.

realizado con el mismo cuchillo en | adecuado.
sitio de cosecha.
Ripiado ) Golpe 0
deshilachado™ “macerado”
Ya en el sitio de con una piedra,
trabajo a la hoja tubo o martillo
se la practica una sobre una

superficie dura,
la cafia o junco
es golpeada en
toda su
longitud, a Ia
vez que va
rotando  para
desestructurar

totalente la ﬁb y
quitarle la rigidez al junco

dandole la flexibilidad
requerida.

horas.

Las tiras son extendidas o colgadas para recibir el sol y gradualmente deshidratarlas,
durante este periodo no es aconsejable exponerlas directamente al agua (lluvia), ya
que pueden volver a absorber humedad, el tiempo aproximado de secado es de 24

Tejeduria: tiras o fibras obtenidas se hilan enrollando las fibras con la mano contra la
pierna del artesano para obtener cordones sencillos.

Los cordones obtenidos son enrollados
sobre las varitas desestructuradas de
grass bone, lo que proporciona el
acabado y el aspecto exterior de la
Artesania

Uso de las fibras duras - San Andrés y Providencia
Video: Claudia Garavito - Ariesanias de Colombia
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Antecedentes de la actividad:

El oficio artesanal en Wild pine es un oficio relativamente reciente, sobre el cual no
se habia realizado una exploracién en torno a la optimizacion de los procesos de
extraccion tanto del wild pine como del grass bone, procesos que influyen de forma
sustancial en el costo final del producto va que exige un alto esfuerzo fisico y ocupa
un tiempo considerable.

Asistencia técnica para la Implementacién de Herramienta Desestructuradora
de grass bone y Ripiador de wild pine.

Objetivos:

Con el fin de optimizar el proceso productivo del oficio artesanal de cesteria de
rollo, se disefid y desarrollé una herramienta para realizar el procesamiento de las
fibras, requiriendo del proceso de implementacion para la apropiacion de parte de
las artesanas y su correspondiente réplica al interior de la comunidad.

Actividades realizadas:
Presentacion de la Herramienta:

Durante esta actividad se realizé la presentacion de la herramienta a las artesanas en
donde ellas identificaron cada una de las partes que la componen, para luego
proceder a armarla, es importante anotar que la herramienta antes de ser enviada a la
localidad se le realizaron las pruebas de armado y funcionamiento en Bogota.
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1. Tornillos para ajuste de Rodillos, uno en cada extremo de los cilindros y ubicados
en la parte superior de la maquina.

2. Volante, fabricados en Aluminio, cuenta con una manija para hacerlo girar.

3. Cilindros dentados, fabricados en Aluminio y montados sobre rodamientos.

4. Guias de Cilindros, fabricados en hierro cromado, cuentan con las pistas para la
colocacion de los rodamientos.

5. Platina de Soporte, fabricada en hierro cromado, soporta las partes de la maquina y
es la parte que se asegura a la superficie de trabajo.

Proyecto:
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6. Carcaza o guarda, fabricados en lamina con acabados en pintura al duco, se
encarga de confinar y proteger los sistemas con movimiento que accidentalmente

puedan atrapar o machucar.
7. Tolva de alimentacién, fabricados en ldmina con acabados en pintura al duco, se

encarga de recibir v alimentar con fibra los cilindros.

Una vez se ha realizado el reconocimiento de la herramienta se procede a realizar la
instalacion y el armado de acuerdo al manual elaborado para la herramienta asi:

INSTALACI()N Y ARMADO

La maquina se instald sobre una superficie de trabajo fabricada con madera, la cual es esta
desarmable para ser transportada con facilidad.

Una vez armada la mesa de trabajo, los tomillos se aprietan suficientemente para dar la
estabilidad indicada a los planos de trabajo, con el fin de conseguir esta condicién se ha
incluido como parte de la maquina una llave mixta de 12 mm o 2", esta es la llave indicada
para asegurar las tuercas de los tronillos de la superficie de trabajo. Esta llave también se
emplea para asegurar la miquina al plano de trabajo de la mesa de madera.

La secuencia de armado que se siguio segiin el manual fue:

1. Superficie de trabajo.

Se colocan los tornillos pasantes para asegurar los bastidores de madera con los
travesaiios de la mesa de trabajo, estos estan marcados con numeros o letras para indicar su
correspondencia.

Instalacion de la superficie de trabajo y asegurela con los tornillos pasantes de la misma
manera que hizo con los bastidores y los travesaiios, que estos también estdn marcados con
letras o numeros para indicar su correspondencia.

Una vez ensambladas las partes, se aprieta con la llave todas las tuercas para dar mayor

estabilidad a los planos de trabajo.
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2. Instalacién de la miquina.

Se Coloca la maquina sobre el plano de trabajo de la mesa, sobre este plano se
encuentran cuatro orificios en los cuales encajan las tuercas de la base de la maquina.

Coloque la guarda de proteccién de la
maquina, esta se instala de arriba hacia abajo
sobre la maquina.

Se colocan los tornillos pasantes los tornillos frontales (2), de modo que estos aseguren
la maquina y la guarda entre si y al plano de trabajo de la mesa.

Provecto:
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3. Ensamblaje de la miquina.

Para instalar el volante se introduce el eje dentro de la “manzana”, cuidando que los
tornillos Bristol de la manzana queden alineados con los planos del eje.

Se aprietan los tornillos Bristol de la manzana y
girando lentamente el volante para asegurarse que no
este rozando con la guarda o carcaza, si es necesario
se aflojan los tornillos se hacen las correcciones
necesarias halando o empujando el volante,
apretando nuevamente los tornillos. Este
procedimiento se repite hasta lograr la posicion
adecuada.

Después de asegurarse que el volante no esta
rozando en ninguna parte apricta firmemente los
tornillos Bristol; la distancia entre la "guarda o
carcaza y el volante debe ser de mas o manos 1
milimetro.

Instale ahora la tolva de alimentacidn, para lo cual debe alinear los agujeros de la base
de la tolva con los del chasis de la maquina.

Proyecto:
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Se introduce y aprieta los tornitlos para asegurar la tolva, que esta ubicada al costado
izquierdo del volante.

NOTA ANTES DE USAR LA MAQUINA REVISE QUE TODAS LAS TUERCAS Y
TORNILLOS ESTEN BIEN APRETADOS.

Provecto:
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AJUSTE DE L.OS RODILLOS

La distancia entre los rodillos debe ajustarse de acuerdo con el didmetro y la dureza
de las fibras, dependiendo de la separacién entre estos puede suceder alguna de las
siguientes situaciones: -

Si estdn demasiado apretados los rodilles.
¢ Pueden frenarse los rodillos ain sin Ja presencia de fibras.
» Pueden cortar o partir las fibras al pasar por los cilindros.
e Puede requerir demasiada fuerza en el volante para hacer pasar la fibra a través de
los cilindros.

Si estan demasiado separados o flojos.
¢ Pueden frenarse los rodillos atn sin la presencia de fibras.
¢ Puede requerir pasar muchas veces la fibra a través de los cilindros.

; -2666/09]

Para ajustar la distancia entre Jos cilindros se giran los tornillos de graduacién asi:

* En el sentido de las manecillas del reloj para reducir la distancia entre los
cilindros.

* En el sentido contrario a las manecillas del reloj para aumentar la separacién
entre los cilindros.

Proyecto:
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INSTRUCCIONES DE USO

Aliste la cantidad de fibras que desea procesar.

Coloque las fibras en la tolva de alimentacién e introduciendo la fibra por el lado o
seccion mas delgado.

Gire el volante en el sentido de las manecillas del reloj para pasar las fibras.
Alinee las fibras con los cilindros, si estos no han halado las fibras.

Después de pasar las fibras verifique si el estado de la fibra es ¢l deseado, si no lo
es, realice alguno de los siguientes procedimientos:

Vuelva a pasar la fibra por los cilindros.
Reduzca la distancia entre los cilindros girando los tomillos de graduacién,

cuando la fibra nos este bien desestructurada.
Aumente la distancia entre los cilindros girando ios tornillos de graduacion,

cuando la fibra se ha cortado.

Organice sobre la superficie de trabajo las fibras obtenidas luego del proceso en la
méaquina.

Repita esta operacion las veces que sea necesario.

MANTENIMIENTO DE LA MAQUINA

1.

2.

Retire los sobrantes de fibras que estén atascados en cualquiera de las partes de la
maquina. ,
Limpie los restos de fluidos resultantes del paso de las fibras a través de los
cilindros.

Provecto:
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Conclusiones y recomendaciones:

Durante la etapa de implementacidn, las artesanas inicialmente se escépticas con
respecto al buen funcionamiento de la herramienta, en cuanto a las caracteristicas
requeridas una vez macerada la fibra, pero luego de realizar el correcto ajuste de la
herramienta y pruebas y ajustes de presion de los rodillos se lograron los resultados
esperados.

Sin embargo la herramienta fue nuevamente desarmada para realizarle una limpieza
y ajustarle un motor que permite liberar por completo el esfuerzo fisico

La tares de macerar el grass bone con este proceso de implementado se realiza
mediante la compresién de las fibras por una o varias parejas de rodillos, los cuales
las comprimen de manera uniforme optimizando y mejorando la labor realizada al
golpear con superficies duras.

Proyecto:
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Comunidad Artesanal Manejando e implementando herramientas para la

obtencion y el procesamiento del wildpine y Grass bone.
Archipiélago de San Andrés

Descripcion de la herramienta actual

Para el proceso de macerado del grass bone no
cuenta con una herramienta establecida por las
artesanas, lo que debe ser es una superficie
dura, que por efecto del golpe la varita pierda
estructura. El proceso de golpeado se debe
repetir tantas veces sea necesario hasta que la
fibra quede completamente flexible.

1. Descripcion de la herramienta a implementar:

Herramienta deestructuradora que mediante la presion de las fibras por una o pareja
de rodillos, estos comprimen de manera uniforme las fibras de la cafia o junco,
simulando, optimizando y mejorando la labor realizada al golpear con dos
superficies duras, proceso que genera perdida de la continuidad y uniformidad en el
proceso de ablandamiento de las fibras para obtener la flexibilidad requerida en la
fibra.

DESCRIPCION CANTIDAD
Desestructurador de Grass bone 1
Ripeador de Wildpine 10

Proyecto:
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2. Implementacién de la herramienta
Ade.més de la implementacion de la herramienta para macerar el grass bone, también se
implement6 un ripeador para realizar el desfibrado de la hoja de wild pine.

O~

3
3

Demosiracion de uso de (a herramienta, San Andrés y Providencia,
Falo: Jaime Londofic, Artesanias de Colombia, febrero de 2007

Esta herramienta implementada, se desarrolld con tipos de abertura con el fin de logras
fibras de dos tipos de anchos y por lo tanto hilos mas gruesos y delgados. Una de los
beneficios que se detectd en este proceso de implementacidn es la posibilidad de normalizar

Proyecto:
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los anchos de las fibras, evitando asi la disparidad en los hilos y por lo tanto en los
productos finales, pues cada artesana varia los tipos de anchos de sus cintas y estos también
son diferentes de artesana a artesana.

-,

o A
Q / T
Qi I
QT Yoom
LAY )’ >
'._\ //‘\ (‘B
~ AN
‘\“‘u(’// \\: 3
‘\\. @)
\ %
O
—_h
O
o
O
(¥ ]
N e e U
'\ T )f'__, _ |
S P T T !
T L 50mm?§
—
o~

Las artesanas has encontrado posibilidad de acelerar sus procesos productivos, pero ven la
importancia de reforzar el uso, dominio y manejo de las herramientas para asi optimizar y
acelerar su tiempo de trabajo.

Demostracion de uso de la herramienia, San Andrés y Providencia,
Foto: Claudia Garavito, Artesanias de Colombia, febrero de 2007
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Primer acercamiento con la herramienta, San Andrés y Providencia, San Andrés y Providencia, Folo: Claudia Garavito, Artesanias de
Fole: Claudia Garavito, Artesanias de Colombia, febrero de 2007 Cuolembia, febrero de 2007

San Andrés y Providencia, Foto: Claudia Garavilo, Astesanias de San Andrés y Providencia, Fote: Claudia Garavito, Artesanias de
Colammbia, febrero de 2007 Colombia, febrero de 20067

3. Conclusiones y recomendaciones

Durante el proceso de implementacion se las artesanas identificaron dos
fortalezas de las herramientas, en cuanto a la de estrucutradora de grass bone se
libera el esfuerzo fisico para el macerado de la fibra, lo que influye directamente
en el costo final del producto y la capacidad de respuesta en los procesos
productivos.

Con el ripiador, inicialmente les costd trabajo tomar el control del ripiador lo
que les que cortaba las fibras dejandolas muy cortas, sin embargo a medida que
se avanzaba en el proceso de experimentacion lograron dar control al corte, en

Proyecto:
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donde la totalidad de las fibras salen con un mismo ancho y asi Jos hilos para la
costura serdn completamente iguales.

Provecto:
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San José de Guaviare
Comunidades de Refugio y Panuré
Herramientas para la obtencion de fibra de Guaruma y Cumare

Oficio: Cesteria y Tejeduria

1. Introduccion

E! informe aqui descrito hace referencia al desarrollo de‘la actividad realizada en las
comunidades de Refugio y Panuré, referentes al mejoramiento tecnologico con la
implementacion de herramientas para la obtencion de la fibra de Guaruma y cumare.

En dicha actividad se entregaron juegos de implementos necesarios a cada artesano, y
también herramienta para corte de la fibra en el terreno.

Teniendo en cuenta la colaboracién y atencion del Fondo Mixto de Cultura del Guaviare y
las asesorias prestadas en afios anteriores por parte de Artesanias de Colombia, se
encuentran artesanos que han asistido a todas, o la mayoria dé& las diferentes intervenciones,
mostrando un gran interés por adquirir nuevos conocimientos; ya que existe una demanda
local y regional de sus productos, y a la vez participando activamente en la feria del urut(
que se lieva a cabo en el mes de Agosto y en la feria de Expoartesanias.

Esta actividad de herramientas hace parte de los objetivos planteados por el proyecto, y
hace referencia al mejoramiento tecnologico, realizando iferentes pruebas tanto para el
cumare como para la guaruma o jua jua, la ejecucion de esta actividad y la de recate de
productos se llevaron a cabo durante los dias 15 al 21 de abril.

Proyeclo: 1
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2 Localizacion geografica:

2.1 Descripcion de la ruta al resguardo de Refugio:

Desde Bogota tomando transporte aéreo, hay vuelos todos los dias por la empresa Satena,
la duracion de este es de 40 min; desde el aeropuerto en la ciudad de San José de Guaviare
se contrata un transporte terrestre especial que puede ser taxi o camioneta, pues el camino
es destapado y no se encuentra en buenas condiciones, y en tiempo de invierno es mas
dificil su acceso, se recorren 10 Km hasta llegar a la comumdad.

2.1.1 Descripcion de la Localidad de Refugio:

El Resguardo del Refugio cuenta con una poblacion de 122 habitantes correspondientes a
21 familia, de ellos, 24 estan en edades de 5 y 12 aflos y 14 entre 12 y 18 afios, todos ellos
pertenecen a etnias de la familia Tukano — Oriental.

Esta comunidad basa su gastronomia en el pescado muquiado, la farifia, cazabe y otros
subproductos de la yuca. Con el maiz, chontaduro, yuca, fiame y otras frutas hacen
diferentes bebidas como la chicha y el chivé. Combinan la alimentacién con productos
industriales. En diferentes eventos de integracion de comunidades y especialmente en la
Feria Anual de la Artesania Indigena URUTU, participan con exhibicién y venta de estos
productos.

Cultivan de manera tradicional la yuca, platano, nmiiz, cafia, maderables vy frutales.
Practican la pesca para autoconsumo. Producen y venden diversas artesanias como:
bolsos, balay, canastos, flechas, carcajas, collares y manillas, actividad que les permite
participar en diferentes eventos locales y nacionales.

Proyecto: 2
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2.2 Descripcion de la ruta al resguardo de Panuré:

Desde Bogota tomando transporte aéreo, hay vuelos todos los dias por la empresa Satena,
la duracion de este es de 40 min, Esta comunidad se encuentra ubicada en el casco urbano
de San José del Guaviare aproximadamente a un kildometro del centro de la misma

2.2.1 Descripeion de la Localidad de Panuré:

Esta comunidad se encuentra ubicada en el casco urbano de San José del Guaviare
aproximadamente a un kildbmetro del centro de la misma, tiene una extensién de 303
hectareas y una poblacion de 200 habitantes, de ellos 70 estan en edades de 5 a 12 afios y
20 en edades de 12 a 18 afios, pertenecientes todos ellos a las etnias tucano , piratapuyo,
desano, cubeo, guanano, de la famila lingiistica Tukano - Oriental.

En sus costumbres gastronomicas se destaca la preparacioén del pescado muquiado, farifia,
cazabe y las chichas de diferentes productos como: maiz, chontaduro, yuca, fiame entre
otros.

Las reuniones sociales son festejadas con el baile del carrizo y yapuruti. En algunas
ocasiones hacen el Dabucury; se cuenta con un grupo de j6venes que participan con gran
interés en estas actividades.

Aligual que en las demas comunidades indigenas de estos pueblos, el liderazgo lo realiza el
capitan y la mesa directiva. Realizan trabajos comunitarios para mejoramiento de las
condiciones del colectivo.

La actividad economica se basa en el cultivo de la yuca, pifia, cafia platano, chontaduro y
otros. Se ha incrementado la elaboracion de la farifia para la venta en el comercio de San
José. La produccidn artesanal es fuente de ingresos familiares, participan como artesanos
expositores en ferias locales, regionales y nacionales.

Proyecto: 3
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2.3 Caracteristicas de la Poblacion Beneficiaria

Rango de edad # Personas | % Estrato’” | # Personas %
Menor de 18 afios 1 5 0 20 100
18 a30 3 15 1
31a55 10 50 2
Mayor de 55 6 30 3 0 mas

Total 100 160 Total 100 100
Género # Personas | % SISBEN | # Personas Y%
Masculino 5 25 Si 3 13 65
Femenino 15 75 No 7 35

Total 100 100 Total 100 100
Tipo de poblacion # Personas | %
Afrocolombiano
Raizal
Rom — Gitanos
Indigenas 20 100

- | Otros
Total 100 100
Escolaridad # Personas Yo
Sin escolaridad 6 30
Primaria incompleta 5 25
Primaria completa 5 25
Secundaria incompleta 2 10
Secundaria completa 2 10
Universitarios
Total 100 100

Comunidad Indigenas de Refugio y Panuré

Total de Asistentes: 20 personas

Proyecto: 4
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3. Cesteria en Cumaré
3.1 Matena Prima: Palma de Cumare Astrocarium Chambira Burret
3.1.1. Obtencion de la Materia prima:

Es una palma que crece hasta 20 mt de alto y 35 cm de diametro, con un tallo muy
espinoso, la corona esta formada por 16 a 20 hojas, en forma de plumero., esta palma esta
ampliamente distribuida en toda la cuenca amazdnica, es una palma asociada con las
culturas indigenas del amazonas y la Orinoquia, el proceso de obtencion es el siguiente:

¢ Una vez se obtiene la palma, esta se desfibra con ayuda de un cuchillo pequeiio y se
cocina lo mas pronto posible después de cortado el cogollo.

* Se deja secar a la sombra durante dos dias para evitar que la fibra se pudra.

e Serealiza el proceso de tintes naturales o quimicos.

» Si se va a elaborar productos en tejeduria se procede a torcer el hilo, y para elaborar
productos de cesteria se utiliza la fibra sin torcer.

e Se empiezan la labor ya sea con la técnica de tejidos, o la técnica de rollo para cesteria.

Artesanias de Colombia.-
Materia prima hojas de cumare. El refugio Abril 2.007
Foto: Constanza Vasquez P.

Artesanias de Colombia
Desfibrado de las hojas. El refugio Abril 2.007
Foto: Constanza Vasquez P. '

Proyecio: C 5
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Artesanias de Colombia
Desfibrado de las hojas. Fi refugio Abril 2.067
Foto: Constanza Vasquez P.

Artesanias de Colombia
Fibras de cumare secas. El refugio Abril 2.007
Foto: Constanza Vasquez P.

Artesanias de Colombia 7
1 Proceso de hilado cumare. El refugio Abrit 2.007
Foto: Constanza Vasquez P.

Artesanias de Colombia
Tejidos en cumare hilado. El refugio Abril 2.007
Foto: Constanza Vasquez P.

Proyecto: 6
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La técnica de rollo consiste en tomar las fibras de acuerdo zﬁhgrueso que se requiera, se va
enrollando fibra alrededor de este para ir formande un rollo y con este a su vez ir dando
forma al canasto ya sea ovalado, cuadrado o redondo.

Con la palma de cumare se elaboran productos como mochilas, chinchorros, canastos,
pulseras, cinturones, paneras, fruteros.

;i
% Artesanias de Colombia
Tejidos en rollo cumare . El refugio Abnl 2,007

Foto: Constanza Vasquez P.

Artesanias de Colombia

Productos en hilado y en rollo de cumare .
El refugic Abril 2.007

Foto: Constanza Véisquez P.

Proyccto: 7
Disefio e Innovacion Tecnologica Aplicados en el Proceso de DesarroHd del Seclor Artesanal Colombiano



| Ministerio de Comercio, Industria y Turismo

& artesanias de colombia.s.a.

“.

Colombix

3.1.2 Esquema del proceso con fibra de Cumare.
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Astrocarium Chambira Burret

Desfibrado o apertura de las hojas

Secado al sol

Tinturado de las fibras

Hilado de las fibras

Tejeduria

Cesteria

Nudo pequefio sencillo,
cruzado, nudo doble.

nudo

Técnica de rolio

Chinchorros, hamacas, mochilas,
bolsos, manillas, cinturones,

sopladores.

Canastos, individuales, fruteros,
centros de mesa, bolsos.

Proyeclo:
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3.2 Cesteria en Juajua o guaruma
3.2.1 Materia Prima: Palmiche de juajua Ischnosiphon aruma
3.2.1.1 Obtencion de la Materia prima:

Es una cafia lisa y continua que se encuentra en humedales y quebradas ubicadas en el
monte, crece hasta 3 mt de altura, esta provista de un tallo delgado tnico rematado por un
penacho en forma de abanico, los tallos crecen en diametro hasta 2 cm | el proceso de
obtencion es el siguiente:

e -Se cortan las varas de dos o tres metros con ayuda de un machete, es importante

destacar que estas cafias se reproducen con mayor intensidad cuando se cortan, asi se

garantiza una fuente permanente de materia prima.

Las varas se cortan en dos y cuatro secciones.

Se raspan por fuera.

Se retira el corazén dejando las latas del grueso que se desee trabajar.

Se realiza proceso de tintes naturales o quimicos.

Se comienza a elaborar el producto intercalando las fibras desde el .centro de la pieza.

e Se continua el tejido dando forma a las figuras que se quieren lograr, por lo general son
dibujos caracteristicos de las comunidades indigenas.

o Se procede a rematar el borde generalmente con hilo de cumare o con una cinta del
mismo material.

5 Artesanias de Colombia
vt Corte cafias de guaruma . El refugio Abrit 2.607
Foto: Constanza Vasquez P.

Artesanias de Colombia |
Pelado de guaruma . El refugio Abril 2.007
Foto: Constanza Vasquez P.

Proyecto:
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Artesanias de Colombia
Corte en secciones de guaruma y obtencidn de tiras
Fotos: Constanza Vasquez P.. El refugio Abril 2.007

Los productos que se elaboran principalmente son balay o
cernidores, matafrios, pantallas o jarrones, canastos urutu,
robamuchachas, en pocos casos individuales.

Artesanias de Colombia
Productos en guaruma Bl refugio Abril 2,007
Foto: Constanza Vasquez P.
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3.2.2 Esquema del proceso con fibra de Guaruma o jua jua

Ischnosiphon aruma

ma

Corte de los tallos, Recoleccion

nual de los vastagos

Clasificacion de los tallos

Almacenaje en sitio

Corte

longitudinal en cuatro secciones

Pelado o ripiado manual

Apertura manual de

las secciones en tiras

/ N

Tejidos

Tafetan

Tejidos combinados

N

Zarga

T

Balay, matafrios, robamuchachas,
nruli, canastos, cerbatanas.
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Técnicas

Basicamente los dos grupos trabajan con el oficio de cesteria en juajua con los tendos den
tafetin y zarga, combinando los colores elaborando dibujos representativos de su etnia; con
el cumare se utilizan dos técnicas, una es la del hilado utilizado para tejer mochilas,
obteniendo diferentes puntadas, y la ténica de rollo donde se toman varas fibras de cumare
grueso y sobre esta misma se va enrollando fibra obteniendo un rollo.

3.3 Antecedentes de la actividad

Las intervenciones por parte de Artesanias de Colombia han sido en diferentes ocasiones; la
Disefladora industrial Elsa Victoria Duarte durante el afio 2.000 dirigid la asesoria orientada
al rescate de productos y al mejoramiento de los mismos, retomando el tamafio y
dimensiones originales de los productos tradicionales indigenas, para evitar la produccion
en miniatura de los mismos. En el color se rescatéd la utilizacion de tintes naturales para
fibras blandas (cumare) y aplicacion de tintes minerales en fibras duras (juajua),propuestas
para la aplicacién de nuevos colores en vez de la utilizacion'del vinilo, los cuales dan una
mala presentacion y acabado al producto.

También en el desarrolio de nuevos productos y acabados y combinacién de materiales,
haciendo énfasis en la produccién, control de calidad, desarrollo de empaque y emblalaje,
propuesta de marca, etiqueta y sello de identidad.

En el afio siguiente la Disefiadora textil Constanza Arévalo asesor6 en la implementacién
de tintes quimicos Cibacet, obteniendo nuevas gamas de colores interesantes para la
comunidad y en el desarrollo de productos con la técnica de rollo en cumare.

4. Asistencia Técnica Implementacion de herramienta
4.1 Objetivos

Dar a conocer a los artesanos una opcion mejorada para el proceso de corte y obtencion de
tiras de guaruma y fibra de cumare; en este caso se disefio la herramienta partiendo del
estudio del corte de la misma, con el fin de mejorar el proceso de obtencidn en tiempo y en
calidad de acabados de los productos.

Instruir al grupo en cuanto al uso de la herramienta, verifitando por medio de tiempos y
movimientos, el rendimiento de estas, comparandolas con los métodos y herramientas
tradicionalmente utilizadas.

Por medio de la experimentacién de la herramienta, proporcionar al artesano los
instrumentos para mejorar los procesos de obtencion de tiras de guaruma y cumare,

minimizando el tiempo y la calidad de la materia prima.

Capacitar en el manejo de uso y sus recomendaciones para un buen desempefio.

Proyecto: 12
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4.2 Contenido Teodrico y Metodologia

Basicamente se dio a conocer por medio de una charla explicativa, describiendo la
herramienta, su uso y el mantenimiento y cuidado de la misma.

Se realizaron pruebas con diferentes cafias de guaruma y con las hojas de la palma de
cumare.

También se realizd la entrega de cuchillos medianos o machetes, para el corte en el terreno,
y un juego para tejer en cumare que consta de tijeras medianas, agujas capoteras y cinta
métrica.

Artesanias de Colombia

Juego herramientas para cumare

% El refugio v Panuré Abril 2.007
i Foto: Constanza Vasquez P.

Artesanias de Colombia

Herramientas Cuchitlos mediano y pequefio
El refugio y Panuré Abril 2.007

Foto: Constanza Visquez P.

4.2.1 Partes de la Herramienta

La herramienta consiste basicamente en un cuchillo pequefio,.conformado por:

e Un mango liviano en madera.

e Una cuchilla en acero inoxidable con punta chata, que facilita la apertura de la hoja de
cumare.

Proyecto: 13
Diseiio ¢ Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarroilo del Sector Artesanal Colombiano



: o
4 Minisleriv de Comercio, Industria y Turismo SENA

g artesanias de colombia.s.a. /\T

SCRVICIO HACIOMAL DE APNEHALEAIE
Galombia

4.3. Recomendaciones de la Asistencia Técnica

Es conveniente hacer varios ejercicios practicos con los artesanos durante el proceso de
corte, tanto de las hojas de cumare, como las cafias de guaruma o jua jua, con ¢l objeto de
recalcar en la manera como se manipula la herramienta de corte.

5. Manejo e implementacion de la herramienta
5.1 Descripcion de la herramienta actual

La clase de herramienta utilizada para cortar la gunaruma o
jua jua y la palma de cumare en el cuitivo es el cominmente
llamado machete, o se usan cuchillos grandes, con asa de
madera y filo a 45 grados.

El tipo de herramienta que se utiliza tradicionalmente para
rajar la guaruma en secciones, eliminar asperezas, pelar o
ripiar y sacar las tiras, son cuchillos normales, de tipo
cocina, con mango en madera y cuchilla a 45 grados y con
punta. La medida esta entre 18 y 25 cm y un espesor de
cuchilla de 2 mm.

Artesanias de Colombia
Herramientas tradicionales Fl refugio Abril 2.007
Foto: Constanza Vasquez

Artesanias de Colombia

Apertura de cumare con herramienta tradicional
El refugio Abril 2.007

Foto: Constanza Vasquez P,

Artesanias de Colombia

Desfibrado de cumare con herramienta tradicional
El refugio Abril 2,007

Foto: Constanza Vésquez P,

Proyecto: i4
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5.1.2 Descripcidn de la herramienta a Implementar

La herramienta propuesta, consiste en un instrumento compuesto por un cuchillo pequefio,
conformado por un mango ergondémico liviano en madera, especialmente disefiado para la
gjecucion del corte, y una cuchilia en acero inoxidable de 2mm de espesor con punta chata,
que facilita la apertura de la hoja de cumare.

Artesanias de Colombia
Herramienta propuesta El refugio Abril 2.007
Foto: Constanza Vasguez P.

6. Implementacion de la Herramienta

Se realizaron varios ensayos de corte y apertura en secciones con cafias de guaruma y con
el corte de la palma de cumare.

Este tipo de materias primas se caracteriza por tener una corteza blanda, lo que hace que el
resultado de los cortes ejecutados con la herramienta prqopuesta son parejos y de facil
manipulacion, agilizando este proceso.

Para la extraccién de las tiras més gruesas al igual que los procesos anteriores, el resultado
es positivo y de facil manipulacion; se realizaron diversas pruebas, cortando segmentos de
fibra més delgada, y ejerciendo mayor o menor presiéon con el cuchillo, tentendo buenos
resultados con medidas uniformes a lo ancho de las tiras de guaruma y también en las fibras
obtenidas con cumare.

Artesanias de Colombia

Ejercicios de implementacién Herramienta propuesta, con cumare.
El refugio y Panuré. Abril 2.007

Foto: Constanza Vasquez P.

Proyecto: 15
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Artesanias de Colombia

Implementacién Hetramienta con cumare.
El refugio. Abril 2.007

Foto; Constanza Vasquez P.

Artesanias de Colombia

Implementacion con guaruma o jua jua

1y 2. Apertura en 2 y 4 secciones

3. Pelado o piprado

4.0Obtencién de tiras

Fotos: Constanza Vasqguez. Panuré, Abril 2.007

Proyecio: 16
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7. Resultados Y Conclusiones
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herramienta Tiradicional

Herramienta propuesta

Corte en segmentos,
pulido y obtencién de
tiras de guaruma.

Se utiliza tradictonalmente
cuchitlos normales.
e Corte de cafas de

guaruma : son imprecisos,
un tiempo estimado de 35
seg

e Corte en secciones: Los
cortes son definidos, se
realiza en un tiempo 25
seg. Se obtiene secciones

aceptables.

¢ Pelado de secciones: Se
realiza con diferentes
movimientos, en  un
tiempo de 30 seg. Para las
cuatro secciones
secciones.

¢ Obtencion de tiras La
cuchilla proporciona
cortes realtivamente

uniformes, en un tiempo
de 1 min para una cafia de
1.5 mt de largo.

Cuchillo Pequefio

Corte de las caflas de la
guaruma: por el angulo de su
cuchilla se pueden hacer
mejores cortes. El tiempo de
gjecucion es igual.

Corte en secciones: Cortes mas
precisos, el tiempo de corte es
igual.

Pelado de secciones: Por el
angulo interior de la cuchilla
facilita el arreglo del maternal,
¢on un 66% del tiempo, 20 seg.

Obtencion de tiras: Se logra;
obtener tiras mas delgadas,
gracias al disefio de su filo, se

obtienen  tiras  gruesas y
delgadas. El tiempo es el
mismo.

Corte de las palmas de
cumare.

Se utiliza tradicienalmente

cuchillos normales.

o El corte del extrremo de la
palma de cumare, con el
fin de abrirla en la eh dos
secciones, se realiza con
la punta del cuchillo, pero
por presentar filo en varias
ocasiones traspasa la hoja
de lado a lado.

Cuchillo Pequeiio

Por su disefio de la punta chata
y sin filo facilita el corte de los
dos segmentos de la hoja,
hactendo las veces de un
grafador, mejorando este paso,
y es de facil mampulaciéon, por
su forma y peso liviano.

Provecio:
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e Para el desfibrado laje TLos cortes son mas precisos en
cuchilla proporciona todo el largo de la hoja, y evita
cortes parcialmente la ruptura de la misma en el
uniformes, y en algunos recorrido del corte, facilita la
casos se rompe antes de obtencton de fibras con
llegar al otro extremo. calibres méas uniformes.

7.1 Recomendaciones

Terminada la actividad de uso de 1a herramienta es recomendable limpiarla y envolverla en
papel blanco, para procurar mayor durabilidad de su filo; realizar este procedimiento tanto
para fibras de guaruma como para las de cumare.

Es recomendable implementar algin tipo de herramienta que facilite el proceso de hilado
del cumare, ya que este se realiza torciendo las fibras en el muslo del artesano; siendo la
posicion bastante incomoda y teniendo como resultado. una duracidn en ttempo muy
- extenso, lo que hace que se encarezca el producto final.

En la capacitacion de implementacion y pruebas de la herramienta los asistentes
demostraron atencion, y estan interesados en recibir propuestas para mejorar el proceso de
hilado del cumare.
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Tello
Actividad Implementacién de herramientas para la obtencion de tiras
Oficio: Cesteria de Guadua en tiras
Materia Prima: Guadua y bejuco

1.1 Introduccion

La descripcion del siguiente informe detalla la ejecucion y desarrollo de las actividades
realizadas durante la asesorfa en disefio en la localidad de Tello; teniendo en cuenta los
objetivos planteados por la actividad esta principalimente direccionado al mejoramiento de
producto y a su vez al redisefio de nuevos productos.

Las actividades se efectuaron con el taller “Asocrear” donde sdlo estan vinculados cinco
artesanos, de los cuales cuatro tiene tradicion artesanal; cabe tener en cuenta que en afios
anteriores este grupo era de mayor nimero y debido a circunstancias de tipo econdémico y
de relacion entre si de los artesanos, se fue reduciendo considerablemente; Las otras
actividades se realizaron en casa de un artesano que labora junto con su }11]0 y que también
posee una tradicion en el oficio de la cesteria en guadua en tiras,

Proyecto: ' 1
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1.2 Localizacién geografica:
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2.1 Descripcion de Ja ruta:

Para dingirse a la localidad de Tello su infraestructura vial se encuentra en buenas
condiciones y la ruta es la siguiente: partiendo del terminal de transporte de Neiva se
aborda un vehiculo tipo expreso o iaxi que va directamente a dicha localidad, la duracién
del viaje es dé aproximadamente 40 minutos, y la distancia es de55 Km.

2.2 Descripeion de la Localidad:

El municipio de Tello estad ubicado al Norte de la ciudad de Neiva, su clima es seco calido
de 28 a 30 grados aproximadamente, la actividad econdmica principal es la agricultura que
hace parte de los cultivos de arroz que son de gran importancia en el departamento del

Huila.

Provecto: 2
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1.2.3 Caracteristicas de la Poblacién Beneficiaria

Total de Asistentes: 7 personas

Rango de edad # Personas | % | Estrato # Personas Yo
Menor de 18 afios | 7 100
18 a 30 2
31a55 6 86 3
Mayor de 55 1 14 4 0 mas

Total 7 160 Total 7 1090
Género # Personas | % SISBEN |# Personas Yo
Masculino 2 29 Si 3 43
Femenino 5 71 No 4 57

Total 7 100 Total 7 100
Tipo de poblacién # Personas | %
Afrocolombiano
Raizal
Rom - Gitanos
Indigenas ,
Otros 7 100

Total 7 100
Escolaridad # Personas %o
Sin escolaridad
Primaria incompleta 2 29
Primaria completa 4 57
Secundaria incompleta I 14
Secundaria completa '
Universitarios
Total 7 100

Grupo Artesanal Asocrear (35)
Artesanos independientes (2)
Provecto: 3
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1.3 Cesteria de Guadua en Tiras
1.3.1 Materia Prima: Guadua Angustifolia

1.3.1.1. Obtencién de la Materia prima:

Para la obtencién de la materia prima se programa una recolecta una o dos veces por
semana, este material se encuentra ubicado al Oriente del municipio de Tello a unos 5
Km. de distancia; existen acuerdos realizados con los propietarios de Jas plantaciones, y
en la mayoria de los casos no efectiian ningin pago. Esta recoleccion se puede realizar
en cualquier época del afio y se realiza con machete de 45 a 50 cm de largo, se pueden
cortar guaduas desde 1.5 mts hasta 8§ mts de largo; y diametros desde 6 cm hasta 10 cm;
el tiempo transcurrido es de un dia completo. Las Guaduas recogidas se almacenan en
un lugar seco ya sea en posicion horizontal o vertical, generalmente en los patios de las
casas. {estas pueden tener un tiempo de duracion de varios aflos); las guaduas que se
encuentran demasiado verdes se ponen al sol durante uno o dos dias.

Cuando se necesita transformar Ja materia prima se seleccionan las guaduas de acuerdo
al trabajo que se va a realizar, y se cortan en diferentes largos por ejemplo de dos
metros para la elaboracién de roperos, o canutos de 60 a 80 cms para cofres y papeleras.
Estas secciones de guadua se abren inicialmente con machete en dos, cuatro, seis y ocho
secciones consecutivamente, cada una de estas secciones se pelan manualmente con el
uso de cuchillos muy afilados, v se abren obteniendo tiras desde 0.5 ¢cm hasta 3 cm de
ancho y desde 1 mm hasta 8 mm de espesor.

Con esta materia prima seleccionada se elaboran producios con los tejidos basicos
tafetan, zarga, o la mezcla de Jos dos, también se combinan con madera y bejuco.

Entre los productos que elaboran estdn: Canastas lefieras, cofres, papeleras, canastas
para floristeria y roperos.

Provec 4
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1.4 Implementacion de herramientas

1.4.1 Descripcion de la herramienta a Implementar

1.4.1.1 Los Cuchillos: Se encuentran en dos tamafios, el
grande que se denomina machete se utiliza para rajar.el
{allo vy segmentarle, también para eliminar los nudos
internos y externos del tallo.

1.4.1.2 Las tijeras: Son empleadas en el proceso del lijado;
permiten que la medida del ancho de la tira sea uniforme.

At ey ek erpase-

1.4.1.3 Las Agujas: Se utilizan para abrir espacio entre
el tejido, y asi facilitar el acceso a la tira-que se va a
afadir.

A e L |

-

1.4.1.4 La lijadora: Se utiliza para redondear y pulir la cascara
de la tira de Guadua.

1.4.1.5 Guantes de proteccion: Protege la mano en el momento del
calibrado del ancho de la tira de guadua que se realiza con las
tijeras ¥ con la lijadora.

]. . - 3
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1.5. Manual de Uso

A continuacién se describe el uso de las herramientas para la extraccion de las tiras de

Guadua:
e séé‘ 1’ /
Corte de canutos: Una vez cortado el ?, 20 .
tallo, con el cuchillo pequefio, se corta |g/Z _:’ ‘%

el canuto girando la guadua, dejando %
siempre el nudo libre; y se pueden [
obtener ocho secciones.

IDN: G

' !'rf‘ﬁ
AA_-

N\

Pulido: Para e} arreglo del material se eliminan con el
cuchillo los restos de los nudos e imperfecciones del tallo.

Para finalizar el corte, se apova la parte superior del tallo en el
piso, v se cortan Jos nudos internos que hayan quedado.

Se toman cada una de las secciones para dividirlas, manteniendo
el cuchillo perpendiculdr al tallo, la mano que manipula el
cuchillo realiza un movimiento ligero manteniendo el control del

espesor del material.

La mano que soporta el tallo debe mantenerlo bien presionado a
una distancia de 1 ¢ a partir del }imite del corte. Manteniendo el

desplazamiento del cuchilio.

Provecto: 6
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Se perfila la tira lateralmente, con el fin de corregir errores ©
irregularidades.

El cuchillo se debe tomar por la parte media, para facilitar el agarre,
va que responde como punto de equilibrio y permite el dominio de
la herramienta.

Las tiras se cortan de la cascara al
corazon, y los dedos deben estar muy
cerca controlando el corte, se obtienen de
4 a 5 tiras de cada una de las secciones.

Se comienza cortando tiras desde fa cascara hasta el corazon, la mano que
sostiene la guadua lleva el control del grosor de la tira. El angulo que
tiene el filo del cuchillo permite que ia tira tenga una inclinacién y asi
facilitar su extraccidn.

Para obtener una tira pareja se debe tener en cuenta la presion
que se va ejerciendo con el movimiento del cuchillo.

Si se quiere obtener una tira mas gruesa, se hace presion hacia
abajo, dirigiendo el filo hacia el tallo.

Provezio: 14
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Las tijeras se clavan en un tronco o superficie, dejando el filo
hacia adentro, la distancia varia de acuerdo a la necesidad.

Se introduce el extremo de la tira en
medio de las ftijeras, v con la otra
mano se presiona la tira para
mantener el control del trayecto, el
proceso de lijado debe realizarse dos
veces

La lijadora se coloca en una superficie sujetandola uniformemente.
Esta tiehe varias hendiduras o canales de diferente medida de ancho,
de acuerdo al grosor que se quiere obtener de la tira.

La tira se ubica en uno de los canales, dejando-
que la cédscara entre en coniacto con el filo; se
hala fuerie hacia arriba v con la otra mano se
gjerce presion en el drea que hace contacto la tira
con el filo, se realiza dos veces.

LA

Provecto: 1
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Estas pruebas se realizaron con Guaduas de 8 y 10 ecm de diametro.

Herramienta Ttradicional

Herramienta Implementada

Cuchillo grande
Para corte de los tallos

Comunmente -es utihizado el
machete, dando entre dos a
cuatro golpes.

El cuchillo grande hace cortes més
precisos, con un 30 % de pumero
de cortes que el tradicional, solo
con dos golpes; debido al angulo
de la cuchilla el tallo, queda con el

corte indicado que debe ser
oblicuo.
Cuchillo pequefio  |Se utiliza tradicionalmente | Cuchillo Pequefio
Para corte en cuchillos normales.
segmentos, pulido y e Corte de canutos: son{e Corte de canutos: son mas
obtencion de tiras. imprecisos, un tiempo precisos, con un 33% del

estimado de 45 seg

s Corte en secciones: Los
cortes son indefinidos, se
realiza en un tiempo de 60
seg. Se obticne secciones
‘irregulares.

e Pelado de secciones: Se
realiza con  diferentes
movimientos, resultando
dispendioso, en un tiempo
de 2.5 min. para las ocho
Secciones.

s Obtencidn de uiras: La
cuchilla no proporciona
cortes uniformes, tiempo
de 4 min para las ocho
secciones,

tiempo, 15 seg.

e Corte en secciones: Cortes mas
preciso y rapidos y debido a su
angulo el corte longitudinal es
recto, tiempo de 25 seg. y se
obtienen secciones uniformes

¢ DPelado de secciones: Por el
angulo interior de la cuchilla
facilita el arreglo del matenal,
con un 40% del tiempo, 60 seg:

e Obfenciéon de tiras: Se logra
obtener tiras mas delgadas,
‘gracias al disefio de su filo, se
obtienen tiras gruesas y
delgadas, con medidas de
ancho mds uniformes y cortes
mas definidos. Con un 60% del
tiempo 2.4 min

Provecto:
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Tijeras
Para obtener precision
en los anchos de las
tiras.

No exisie ningan implemento
similar en la actualidad.

existido este

herramienta, los resultados son
favorables, ya que se obtienen
tiras de diferentes anchos,
uniformes y con rapidez. Un
manojo de tiras en 1 min.

Es de facil manipulacién e
instalacién.

Teniendo en cuenta que no ha
tipo  de

Agujas
Para abrir espacios
entre el tejido

No existe ningiin implemento
similar en la actualidad.

Permite un mejor agarre del
material, para el caso de los
bordes de canastos y lefieros,
para las asas de bandejas.

Por su disefo es practico y de
facil manipulacién.

1.7

Recomendaciones

Al terminar la actividad de uso de las herramientas es recomendable limpiarlas v
envolverlas el papel blanco, para procurar mayor durabilidad de su filo.

Es importante consultar el manual de uso, v ponerlo en practica, con el fin de obtener

buenos resulttados.

Utilizar siempre los guantes de proteccién, como medida preventiva.

Provecio:
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Implementacién de maquinarias y herramientas para la obtencion

de fibras duras en el municipio de Tenza, departamento de
Boyaca

Tejeduria én Chin ¢'caiia de castilla, Municipio de Tenza, Departamento de
Boyaca

1. INTRODUCCION:

El siguiente informe reporta las actividades desarrolladas dentro del
componente de implementacién de maquinarias y herramientas para la
obtencion de fibras duras, que se llevaron a cabo los dias 17 y 18 de
noviembre de 2006 en el municipio de Tenza, en el departamento de

Boyaca.

Se realizo una asistencia técnica, en la cual se explico las caracteristicas
basicas de las herramientas a entregar, su forma de uso, seguridad en el
trabajo y mantenimiento a realizar.

Después se realizo una actividad teédrico practica en la cual se realizo la
implementacion de las herramientas para la obtencién de fibras duras,
juego compuesto de 6 piezas de [a siguiente manera, un cuchillo grande, un
cuchillo pequerio, un par de tijeras, una lijadora y 2 agujas.

Se desarrollaron pruebas de uso de las herramientas, realizando
seguimiento fotografico, se lleno un formato de verificacién de uso, y para
finalizar se realizaron sugerencias de mejoramiento para cada una de las
herramientas implementadas.

Se pudo observar un grupo muy interesado en el trabajo realizado y se vio
una mejora de los procesos con la introduccion de estas herramientas.

Proyecto: 1
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2. LOCALIZACION GEOGRAFICA:

A. Mapa:

e

.~
i

Eyal]

7?:

ey
-

B. Mapa de ruta:

Para viajar al municipio de Sutatenza, es precisc, tomar la autopista norte,
saliendo de Bogota, por 2 horas o 2 horas y media por carretera. Ya que no
existe mucha afluencia de transporte interurbano para este municipio por ser este
muy pequefio, Es necesario tomar transporte a Guateque, Municipio con mayor
poblacion, localizado a unos 3.5 Kilbmetros de Sutatenza. E! costo del transporte
terrestre a Guateque tiene un valor que oscila entre los $12.000 y $15.000 pesos.
Una vez en Guateque, se toma un transporte al municipio de Tenza.

E! municipio de Tenza se encuentra ubicado a unos 8 kilbmetros de! municipio de

Sutatenza.

Proyecto: 2
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C. Descripcion de la localidad:

Este poblado, anterior a la conquista, da origen al nombre uno de los mas bellos
valles interandinos. Esta ubicado en la region oriental del Departamento, en el
Valle de Tenza. Dista de Tunja, 135 kilometros por la via Tunja - Sisga - Guateque
- Sutatenza - Tenza. Y de Bogota 150 kilbmetros. Por gozar de un clima agradable
y de completa tranquilidad, por la hospitalidad y calidez de sus gentes, la belleza
de sus paisajes y su arquitectura colonial es un sitio turistico importante.

Municipio artesanal por excelencia. El primer rengléon de la produccion artesanal
es la cesteria, cuyo mercado cubre varias regiones del pais. Las materias primas
utilizadas son el chin o cafia de castilla, también se producen artesanias en fique,

crin de caballo, bambu, sauce, yare y hojas de mazorca.

Sitios de interés turistico: Los antiguos cementerios indigenas en la zona de Ia
vereda de Aposentos, el paseo de la Virgen, la Laguna de Volcan, el templo y el

museo religioso, entre otros.

En Tenza se celebran algunas fiestas religiosas entre las que se destacan: San
Isidro Labrador y San Miguel, el aguinaldo, Corpus Cristi (Se visten aitares
decorados con flores y artesanias) y las tradicionailes Ferias y Fiestas populares el

puente del seis de Enero.

Gastronomia: mazamorra chiquita de maiz, quisbon de mazorca (Arepa),
envueltos de maiz pelao, sancocho y garullas. Aln se conserva como costumbre

de ias gentes de |a region, la preparacion de pan de maiz. 1

Proyecto: 3
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3. CARACTERISTICAS DE LA POBLACION BENEFICIARIA:

Total de Asistentes: 14 personas

Rango Qe gdad Persinas % Estrato # Personas %
0 a 15 anos 0 0 1 4 28.5
156 a 19 aios 0 0 2 10 71.5
20 a 59 anos 11 78.5 3 0 0
Mayor de 60 3 21.5 4 0 mas 0 0
Total 14 100 Total 14 100
Género # % SISBEN # Personas %
_ Personas
Masculino- 2 14.3 Si 13 92.8
Femenino 12 85.7 | No 1 7.2
Total 14 100 Total 14 100
Tipo de poblacién # % Escolaridad # o
Personas scolanda Personas| "
Afrocolombiano 0 0 Primaria incompleta 5 35.7
Raizal 0 0 Primaria completa 4 28.5
Rom — Gitanos 0 0 Secundaria incompleta 4 28.5
Indigenas ' 0 0 Secundaria completa 1 73
Otros 14 100 Universitarios 0 0
Total 14 100 Total 14 100

NGimero y nombre de Organizaciones Establecidas: Se encuentran dos
organizacién la primera asociacion de artesanos productores ia cual no esta
constituida legalmente y la cooperativa Revivir.

Proyecto: . 4
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4. CARACTERISTICAS DEL OFICIO ARTESANAL: Tejeduria en Chin o caia
de castilla

A. Mapa funcional del proceso productivo

Propésito Clave

Fabricar
productos tejidos
en chin, con
criterios de
competitividad,
cumpliendo con
las  exigencias
de los mercados
nacionales e
internacionales.

Funcion .
Principal
A.  Administrar

recursos
disponibles
optimizando los
procesos de la
cadena
productiva.

Funcién Primer
nivel

Planear la
produccion.

A1l

Funcién segundo nivel

Contribucién individuat

B. Adquisicion y
preparaciéon de
materias primas

B.1. Corte de la
caia

B.1.1. Asegurarse que la cafia a corlar
tenga mas de 1 afio de crecimiento.

B.1.2. Cortar la cafa desde su base.

B.1.3. Agiupar por liros (Pares de 25
cafas.

8.2, Trasladar el
material al taller

B.2.1. Trasladar carias af taller

B.2.2. Almacenar en un lugar seco en

_posicién vertical.

exdremos de |la
cafia

C. Preparar el | CA1. Alistar | €.1.1. Alistar Cuchillo, segueta y trapo
material  para | implementos. para realizar limpieza.
ser lejido ' €.2. Seleccionar | C.2.1. Dividir las cafias por su tamaiio,
las cafas de acuerdo a la utilizacidn que se les de.
C.3.1. Cortar 20 o 30 ¢m de cada
c.3. Cortar

extremo, eliminado las puntas que se
han danado duranie el almacenamiento
y recoleccidn.

C.4.1. Quitar las hojas, raspandola con

C.4.11. Uilizar el cuchilio
formando un angulo con la

L un cuchilio. superficie, eliminando
C4. Limpiar la sobrantes de los nudos.
cafia
C.4.2. Limpiar con un trape humedo la
superficie.
C.5.1.1. Apoyar el cuchillo en
el borde de la cafia, haciendo
: una pequefiz incisidn y
g.:;ésSeparar la cafia en dos mitades | .o\ e deslizar abriendo |2
cafia '
€.5.1.2. Apalancar el cuchillo
al llegar a ios nudos.
C.6.2. Seguir abriende cada una de
C.5. Preparar | estas mitades hasta lograr de 6 a 8 tiras
Cintas C.5.3_.. Separar ‘la parte externa (lo que gﬁigﬁbzro?dfe:?:ngz la;
se utiliza} de la interna. corazon de 13 cafia
C.5.4. Raspar la parte trasera de la
cinta, con el fin de lograr mayor
suavidad.
C.5.5.1. Evitar el contacto
C.5.5. Almacenar hasta su utilizacion. con la humedad y el sol
directo
C.6.1.1. Apoyar el cuchillo en
C.6. Preparar . ¢l borde de la cafia, haciendo
cintas para gfé:éssep arar fa cafia en dos mitades una pequefa incisibn y
enruede. después deslizar abriendo la

cafha

Proyecto;
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€.6.1.2. Apalancar el cuchillo
al llegar a los nudos.

C.6.2. Seguir abriendo cada una de
eslas mitades hasla lograr de 6 a 8 tiras

C.6.3. Separar la parte externa (lo que
se utiliza) de la interna.

C€.6.3.1. Abrir cada una de las
cintas en dos, retirando el
corazén de la caiia

C.6.4. Raspar la parte trasera de la

C.6.4.1. Se debe procurar

cinta, con el fin de lograr mayor ;
: . . que la cinta guede lo mas
nggv;zzd, haciendo la cinta mas delgada posible.

C.6.5. Golpear con una piedra los
nudos, con el fin de suavizarlos lo mas

posible.

C.6.6. Sacar puntas en los extremos,
con el fin de facilitar la insercidn de la
cinta en el tejido.

C.6.6.1. la punta debe quedar
en forma de flecha

C.6.7. Aimacenar hasta su utilizacién.

C.6.7.1. Evilar el contacto
con la humedad y e sol
directo

C.7.1. Separar la cafia en dos mitades
iguales

C.7.1.1. Apoyar el cuchilio en
el borde de la cafia, haciendo
una pequeia incision vy
después deslizar abriendo la
cafia

C.7.1.2. Apalancar el cuchillo
al llegar a los nudos.

C.7.2. Seguir abriendo cada una de
eslas mitades hasta lograr de 4 a 6 tiras

C.7.3. Cortar las liras de la longitud
deseada, de acuerdo al lamaiio del
tejido a realizar.

C.7.4. Almacenar hasta su utilizacion.

C.7.41. Evitar el conlaclo
con la humedad y el sol
directo

c.7. Preparar
armantes

C.8. Tinturar las
cintas,

C.B.1. Preparar el material para tinturar.

C.8.1.1. Para obtener
mejores resultados con el
tinturado es importante
raspar la superficie de la
cafia, retirando todo el brilio,
antes de abrirla.

C.8.1.2. Alistar y pesar las
cintas a tinturar.

C.8.1.3. Alistar y pesar las
tinturas a utilizar.

€.8.1.4. Alistar y medir el
agua a utilizar en el proceso.

C.8.2. Preparar el fogén

C.8.2.1. Fogon de iefa

C.B.2.2. Estufa de gas

C.8.3. Calentar el agua

C.8.4. Agregar la tintura y sal

c.84.1. Mezclar hasta

disolver,

C.8.5. Agregar las cintas.

C.B.5.1. Asegurarse que el
miaterial quede |
completamente cubierto por
1a fintura.

C.8.6. Dejar hervir por aproximadamente
40 minutos

C.8.6.1. Revolver

1 continuamente.

C.8.7. Retirar las cintas y dejar reposar.

C.8.8. tavar las cintas retirando los
excesas de tintura.

C.B.8.1. Asegurarse de que
el material este frié antes de
lavar

C.8.9. Extender y dejar secar.

Proyecto:
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C.8.10. Almacenar hasta su utilizacién

C.8.10.1. Evitar el contacto
¢on la humedad y ol sol
directo

D. Fabricar
productos
tejidos en chin

b Disefar

oy, -
piezas de acuerdo

a tendencias ¥y
necesidades  del
mercado

D.1.1.4. Seleccionar e
investigar el tema para el
desarrollo del disefio.

D.1.1. Definir Tematica de disefio D.1.1.2. Elaborar bocetos
cumpliendo con las
caracter(sticas de la
investigacion.

D.1.2. Desarrollar la (s} alternativa (s) de
disefio aplicando técnicas de
representacion.

D.1.2.1. Seleccionar la (s)
alternativa (s) de diseo.

D.1.2.2. Representar grafica
y técnicamente el disefio de
la pieza.

D.1.2.3. Realizar pruebas
para la elaboracién del
protatipo.

D.1.3. Desarrollar prototipos.

D.1.3.1. Producir protolipo.

D.1.3.2 Realizar
correcciones perlinentes

D.1.3.3. Planear produccion
de acuerdo a estandares.

D.2. Realizar

tejido

D.2.1. Colocar los armantes

D.2.1.1. en forma de tafetan

D.2.1.2. €n forma radial.

D.2.2. Tejer con las cintas.

D.2.2.4. Enruedar las cinlas
hasta lograr la dimension
deseada.

D.2.2.2. En el punto donde se
termina la cinta se introduce
la siguiente

D.2.3. Dar forma deseada al tejido.

D.2.3.1. Doblar los armantes,
para cambiar la posicidén del
tejido

D.2.4. Seguir entrelazando cintas hasta
lograr la altura deseada.

D.2.5. Cortar las puntas sobrantes de
los armantes.

D.2.5.1. Doblar las puntas al
interior

D.2.6, Realizar terminacién de la pieza.

D.2.6.1. Colocar asas

D.2.6.2. Tejer el enruede.

D.2.6.3, Cortar sobrantes

E. Empacar

E.1. Empacar los
canastos

E.1.1. Apilar, con el fin de ocupar el
menor espacio posible.

adecuadamente
traslado vy

E.1.2. Empacarlos
evitando dafos en su
almacenamiento.

F. Comercializar
productos,
cumpliendo con
las necesidades
del cliente.

F.1. Comercializar
tejidos en chin

F.4.1. Realizar conteo de unidades.

F.1.2. Traslado a centro urbano

Proyecto;
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B. Materia Prima:

La materia prima empleada en el proceso es la cafia comun, esta se da
generalmente de forma silvestre, pero por ser estas actividades artesanales la que
genera los mayores ingresos en la region, ahora es cultivada y cuidada con mas

interés.

La cafa comun es una planta graminea del orden de las monocotiledoneas,
conocida mas cominmente en la region con el nombre de “chin”. Su tallo es recto,
cilindrico y hueco, provisto de segmentos consecutivos comprendidos entre

rodeles mas salientes (nudos) y de consistencia lefosa.

C. Técnica:

La técnica utilizada es el tejido, entrelazando cintas de chin sobre un armazon.

D. Antecedentes de la actividad:

En el municipio de Sutatenza se han, desarrollado, barias intervenciones
anteriores, la ultima,.en el 2003, realizando un taller de tinturado. Las
intervenciones se han centrado en el mejoramiento tecnico. :

También se desarrollaron talleres de redisefic de producto, realizando esterillas,
cubre materas, individuales, etc.

En ia actualidad se puede ver que estos productos no se siguieron desarrollando,
ya que no tienen comercializacién en la localidad, por lo cual las artesanas se

dedican al desarrollo de productos tradicionales.

5. CAPITULO | — ASISTENCIA TECNICA

5.1. OBJETIVOS

» Proporcionar soporte teérico sobre herramientas para el trabajo en cafia de
castilla o chin.

¢ Proporcionar un soporte tedrico sobre la correcta utilizacion de las
herramientas para el trabajo en cara de castilla o chin.

e Brindar herramientas teéricas para el mejoramiento de los procesos de
tejeduria en chin o cara de castilla.

Proyecto: 8
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5.2. CONTENIDO DE LA ASISTENCIA TECNICA

El contenido de fa asistencia técnica manejo los siguientes temas:

Materia prima
Herramientas

o Cuchillos

o Agujas

o Tijeras

o Lijadora
Extraccion de la fibra
Pulido

5.3. METODOLOGIA

Se realizo una charla con el grupo de trabajo, presentando la tematica de trabajo
los objetivos y la metodologia, con el fin de reforzar el conocimiento sobre las
caracteristicas bdasicas de las herramientas para el trabajo en chin o cana de
castilla y su adecuado uso.

5.4. DESARROLLO DE LA ASISTENCIA TECNICA

En el presente documento se recopilan las
. tecnicas basicas para obtener material de

tallos de bambu, utilizados en cesteria,
igualmente se explica sistematicamente el
proceso para ia elaboracion de una cesta.
Este conocimiento fue impartido en la
capacitacién realizada por la Misién China
durante los meses de Mayo a Octubre de
1999 para los artesanos del oficio de cesteria
en el Quindio.

5.4.1. MATERIA PRIMA

Los bambues son plantas extremadamente diversas y econdmicamente
importantes que crecen en regiones tropicales de Asia y América. Se conocen
como las gramineas mas grandes del mundo. Existe un total de 89 a 90 géneros y
1035 especies, que se distribuyen desde los 46° de latitud norte hasta los 47° de
latitud sur y desde el nivel del mar hasta los 4000 metros de altura en los Andes
Ecuatoriales, prefiriendo los habitats humedos aunque algunos crecen en habitats

Proyecto: Q
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secos. En Centro y Suramérica representan el mayor centro de diversidad de
bambu en el mundo, particularmente en el caso de los bambues herbaceos donde
el 80% de la diversidad mundial es neotropical. El bambu es un material sensible,
portador de los valores originales de la humanidad, sus caracteristicas pueden
ofrecer las ventajas para competir en un mercado global, lo cual se puede
aprovechar en el campo de disefio de producto y aportar nuevos conceptos a la

produccion.

El bambu (Phyllostachys bambu) es considerado como un material autoctono que
crece en abundancia, gracias a las caracteristicas de altitud (1800 m sobre el nivel
del mar) y precipitacion de la regién. Cuando se realiza la extraccion de la materia
prima en el cultivo, se debe calcular un espacio promedioc entre cada tallo de
aproximadamente 50 6 60 cm, cortando los tallos mas jechos alrededor de los mas
j6venes, de esta manera se permite la entrada de sol y aire para un crecimiento
sano y fuerte del rebrote. Para el corte se debe seleccionar el bambl jecho
completamente, y con diametro de 3 a 6 cm . El bambu jecho se caracteriza por
presentar un color verde oscuro grisoso. Cuando el bambu esta recien cortado,
facilita el trabajo de cesteria, ya que reduce su esfuerzo por conservar un mayor

grado de humedad.

5.4.2. HERRAMIENTAS

En todo el proceso de elaboracion de las diferentes cestas, se emplean diferentes
herramientas que van a permitir obtener un producto con calidad.

CUCHILLO

El cuchillo existe en dos tamanios; el grande se denomina machete y se utiliza
para rajar el fallo y.segmentario, también para eliminar los nudos internos vy
externos del tallo.

El cuchillo de menor tamarno se emplea para cortes de mayor precisién de los
cuales depende la calidad del material procesado para trabajar.

AGUJAS

Las agujas se utilizan para abrir espacio entre el tejido y con esto, la tira que se va
a afadir pueda entrar facilmente.

TIJERAS

Las tijeras son empleadas en el proceso de lija. Permiten que la medida del ancho
de la tira sea uniforme.
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LIJADORA

La lijadora se utiliza para redondear y pulir la cascara de la tira de bambu.

5.4.3. EXTRACCION DE LA FIBRA

Se cortan los tallos de bambu a una longitud
aproximada de 2 metros. Cuando se vaya a
reafizar el corte con la herramienta, es muy
importante que el dedo pulgar sirva como guia
para que se pueda tener control de la direccion

de} mismo.

Para que el bambl no se abra, el corte se debe
realizar girando el bambu y dejando siempre el

nudo libre.

Para facilitar el trabajo en el arreglo del
material, se eliminan con el cuchillo los restos
de las riendas o ramificaciones del talla.

Al cortar el fallo se pugden obtener ocho
secciones, teniendo en cuenta siempre de

mantener un tamafo uniforme entre cada una.

E} Tallo de BambQ se

puede gluidlr e ocho
aacies.

Proyecto: I}
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Para finalizar el corte, se apoya la parte
superior del tallo en el piso, y se cortan los
nudos internos que hayan quedado.

Posterior a la abertura o rajadura del bambd, se
toma cada una de las secc:ones para dividirlas,
manteniendo el cuchillo perpenducular al tallo,
cada mano tiene una funcién especifica, la
mano que manipula el cuchillo debe realizar un
movimiento ligero y tener control sobre la
espesor del material. Para pasar el cuchiilo por
el nudo, se requiere de mayor fuerza y
presicion.

La mano que soporta el tallo debe mantenerlo
muy bien presionado a una distancia de 1 cm a
partir del limite del corte, evitando perder el
control sobre el mismo cuando se hace el
desplazamiento de la herramienta.

Antes de sacar la tira débe perfilarse con la
herramienta lateralmente, con el proposito de
corregir los errores que a causa del manejo
inadecuado de la herramienta dan origen a
irregularidades en la extraccién de la tira.

Para extraer la tira de bambu se debe tener
control de la herramienta que se emplea. El
cuchillo se debe tomar por la parte media , para
facilitar el agarre, ya que responde como punto
de equilibrio y permitiendo el dominio al ser
manipulado en el proceso de extraccion de la
tira.

12
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Para sacar las tiras, se trabaja observando la
cascara de cada tallo, en este paso el cuchillo
dirige su filo de adentro hacia afuera. De cada
una de las-secciones se.puede obtener 4 0 §
tiras d bambd.

./

Pcascara

Durante este proceso de extraccién de las tiras
de bambu de ia cascara y corazén, los dedos
deben estar muy cerca y tener movimiento
coordinado con el fin de controlar el corte, y
evitar cortaduras en las manos.

Se comienza extrayendo la primera tira de
cdscara del tallo y luego se continua trabajando
con el carazdn.

La mano que sostiene el tallo de bambu es Ia
que lleva el -control sobre. el grosor de ia tira. El
angulo que presenta e el filo del cuchillo
permite que la tira tenga una inclinacién y se
pueda extraer con mayor facilidad.

Para obtener una tira pareja se debe tener en
cuenta la presién que se va ejerciendo con el
movimiento del cuchillo.

Si se quiere obtener una tira gruesa, se hace
presion con el cuchillo hacia abajo, dirigiendo el
filo hacia el corazon del tallo.

cuchillo

cascara

Para obtener la tira mas fina la presion con el
cuchillo se realiza hacia arriba, dirigiéndolo
hacia donde estd la cascara.

cuchillo

\

corazén

Proyecto;
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5.4.4. PULIDO
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En un tronco o superficie plana se clavan las
tijeras, teniendo en cuenta que el filo debe ir
hacia adentro. La distancia entre cada una
varia de acuerde a la medida que se quiera
cbtener de la tira.

Se introduce el extremo de la tira en medio de
{as tijeras.

Con la ayuda de la pinza, se presiona la tira con
el fin de mantener un control en el trayecto.

Con la otra mano se hala fuerte hacia abajo.
Esta operacién de lijado se debe realizar dos
veces.

En una tabla o superficie plana, se coloca la
prensa que va a sujetar la lijadora.

Proyecto:

Diseilo e Innovacidn Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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La lijadora tiene varias hendiduras o canales de
diferente. medida de angho, los cuales se
emplean de acuerdo al grosor que se quiere
obtener de la tira.

Canales

La tira se ubica. en uno de,los canales, dejando
que la cascara entre en contacto con el filo de

la lijadora.

Con un movimiento fuerte, se hala la tira hacia
arriba, haciendo presion con la otra mano en el
area donde entra en contacto la tira con el filo.
Se debe realizar esta operacién por lo menos
dos veces, con el fin de que el material quede
uniforme.

Proyecto:

Disefio e Innovacién Tecnoldgica Aplicados en el Pracese de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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5.5. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

El grupo de trabajo se mostré receptivo frente al contenido de la asistencia

tecnica.
Se sensibilizo al grupo frente a las nuevas herramientas para el trabajo en

chin o cafia de castilla.

6. CAPITULO II — MANEJO E IMPLEMENTACION DE HERRAMIENTAS Y
EQUIPOS

6.1. DESCRIPCION DE LA HERRAMIENTA ACTUAL

La herramienta utilizada en la
actualidad “'es muy sencilla,
basicamente estamos hablando de
una segueta, para cortar las
puntas de la cafa y un cuchillo con
el cual se hacen las labores de
raspado y con el cual se abre la
cana.

Cuchillo grande, también se denomina
machete y se utiliza para rajar el tallo y
segmentarlo, también para eliminar los
nudos internos y externos del tallo.

Proyecto: 16
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El cuchillo de - menor tamario se emplea
para cortes de mayor precision de los
cuales depende la calidad del material
procesado para trabajar.

Las agujas se utlizan para abrir
espacio entre el tejido y con esto, la tira
que se va a anadir pueda entrar
facilmente. El circulo con filo, permite
quitar filos cortantes mientas se realiza
el tejido.

Las agujas se utlizan para abrir
espacio entre el tejido y con esto, la tira
que se va a afnadir pueda entrar
faciimente. El ojal facilite esconder las
puntas y doblar los armantes.

Las tijeras son empleadas en el
proceso de lija. Permiten que |a medida
del ancho de la tira sea uniforme.

Proyecto:
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La lijadora se utiliza para redondear y
pulir la cascara de la tira de bambu.

6.3. MANUAL DE USO
EXTRACCION DE LA FIBRA

®
SENA

N

FERVICIO ASCIONAL OF aruEMiEhIL

Catambla
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Se cortan los tallos de bambu a una longitud
aproximada de 2 metros. Cuando se vaya a
realizar el corte con la herramienta, es muy
importante que el dedo pulgar sirva como guia
para gue se pueda tener control de la direccién

del mismo.

Para que el bamba no se abra, el corte se debe
realizar girando el bambu y dejando siempre el

nudo libre.

Para facilitar el trabajc en el arreglo del
material, se eliminan con el cuchillo los restos
de las riendas o ramificaciones del tallo.

Proyecto:
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Al cortar el tallo se pueden obtener ocho

secciones, teniendo en cuenta siempre de

mantener un tamario uniforme entre cada una.

El Tallo de BambQ se
puede dtuldir en ocho
paries,

Para finalizar el corte, se apoya la parte
superior del tallo en el piso, y se cortan los
nudos internos que hayan quedado.

Posterior a la abertura o rajadura del bambu, se
toma cada una de las secciones para dividirlas,
manteniendo el cuchillo perpendicular al tallo,
cada mano tiene una funcidn especifica, la
mano que manipula el cuchillo debe realizar un
movimiento ligero y tener control sobre la
espesor def material. Para pasar el cuchillo por
el nudo, se requiere de mayor fuerza y
presicion.

+ R R

La mano que soporta el tallo debe mantenerlo
muy bien presionado a una distancia de 1 cm a
partir del limite del corte, evitando perder el
control sobre el mismo cuando se hace el
desplazamiento de la herramienta.

Antes de sacar la tira debe perfilarse con la
herramienta lateralmente, con el propésito de
corregir los errores que a causa del manejo
inadecuado de la herramienta dan origen a
irregularidades en la extraccion de la tira.

Proyecto; 19
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Para extraer la tira de bambu se debe tener
control de la_herramienta gue se emplea. El
cuchillo se debe tomar por la parte media , para
facilitar el agarre, ya que responde como punto
de equilibrio y permitiendo el dominio al ser
manipulado en el proceso de extraccion de la

tira.

Para sacar las tiras, se trabaja observando la
cascara de cada tallo, en este paso el cuchillo
dirige su filo de adentro hacia. afuera. De cada
una de las secciones se puede obtener 4 0 5
tiras d bambu.

Durante este proceso de extracciéon de las tiras
de bambu de la cascara y corazon, los dedos
deben estar muy cerca y tener movimiento
coordinado con el fin de ¢ontrotar el corte, y
evitar cortaduras en las mangs,

Se comienza extrayendo ia primera tira de
cascara del tallo y iuego se continua trabajando
con el corazon.

La mano que sostiene el tallp . de bambi es Ia
que lleva el contral sobre el gresor de la tira. El
angulo que presenta e el filo del cuchillo
permite que la tira tenga una inclinacién y se
pueda extraer con mayor facilidad.

Para obtener una tira pareja se debe tener en
cuenta la presion que se va gjerciendo con ¢l
movimiento del cuchillo.

Si se quiere obtener una tira gruesa, se hace
presion con el cuchillo hacia abajo, dirigiendo el
fito hacia el corazén del tallo.

cuchillo

cascara

corazdn

Proyecto:
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Para obtener [a tira mas fina la presién con el
cuchillo se realiza hacia arriba, dirigiéndolo
hacia donde esta la cascara.

cuchille

cascara

corazdén

PULIDO

En un tronco o superficie plana se clavan las
tijeras, teniendo en cuenta que el filo debe ir
hacia adentro. La distancia entre cada una
varia de acuerdo a la medida que se quiera
obtener de la tira.

Se introduce el extremao de la tira en medio de
las tijeras.

Proyecto:
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Con la ayuda de la pinza, se presiona la tira con .
el fin de mantener un control en el trayecto. e
Con la otra mano se hala fuerte hacia abajo. !
Esta operacién de lijado se debe realizar dos B R
veces. \5'\1
~

En una tabla-o superficie plana, se coloca la
prensa que va a sujetar [a lijadora.

La lijadora tiene varias hendiduras o canales de Canates
diferente medida de ancho, los cuales se
emplean de acuerdo al grosor que se quiere
obtener de la tira.

La tira se ubica en uno de los canales, dejando
que la cascara entre en contacto con el filo de
ia lijadora.

Proyecto: 22
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Con un mavimiento fuerte, se hala Ia tira hacia
arriba, haciendo presién con la otra mano en el
area donde entra en contacto la tira con el filo.
Se debe realizar esta operacion por lo menos
dos veces, con el fin de que el material guede
uniforme.

6.4. IMPLEMENTACION DE LA HERRAMIENTA O EQUIPO

Cada una de las herramientas fue probada de forma independiente, utilizando

cada una de acuerdo a la actividad artesanal.

A continuacion podemos ver las pruebas

herramientas.

Utilizacién de los cuchillos

Tenza, Boyacd
Foto: Sitvana Navarro
Artesanias de Colombia
Noviembre de 2006

realizadas con cada una de

=%

Limpiando y raspando el chin
Tenza, Boyaca
Folo; Silvana Navarmo
Artesanias de Colombia
Noviembre de 2006

as

Proyecto:
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Abriendo el chin, utitizando palanca de
Tenza, Boyaca
Foto: Sitvana Navarro
Ariasanias de Colombia
Noviembre de 2006

in, utilizande palan
Tenza, Boyaca
Foto: Silvana Navarro
Artesanias de Colombia

)

Sacando tiras
Tenza, Boyacd
Foloc: Silvana Navarro
Artesanias de Colombia
‘Noviernbre de 2006

Noviembre de 2006

@ .

Quitando corazén
Tenza, Boyaca
Foto: Silvana Navarre
Artesanias de Colombia

Noviembre de 2006

Utilizacion de las tijeras

Utilizacidn de las tijeras
Tenza, Boyaca
Foto: Silvana Navarro
Artesanias de Colombia
Noviembre de 2006

cidn de las tijeras
Tenza, Boyaca
Foto: Silvana Navarro
Artesanias de Colombia
Noviembre de 2006

Proyecto:
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filizacién de las tijeras
. Tenza, Boyaca
Foto: Silvana Navarfo

Artesanias de Colombia

Noviembre de 2006
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Utilizacion de las tijeras
Tenza, Boyaca
Foto; Silvana Navarmo
Artesanlas de Colombia

Noviembre de 2008

Utilizacion de la lijadora

Utilizacién de la lijadora
Tenza, Boyach
Foto: Silvana Navarro
Ariesanias de Colombia

Noviembre de 2006

i\

. il L
Utitizacion de la lijadora
Tenza, Boyaca
Foto: Silvana Navamo
Artesanias de Colombia

Noviembre de 2006

Utilizacidn de 1a lijadora
Tenza, Boyaca
Foto: Silvana Navarro
Artesanias de Colombia

Noviembre-de 2006
z

* Fy e,
Wiilizacién de la lijadora
Tenza, Boyaca
Folo: Silvana Navarro
Artesanias de Colombia
Noviembre de 2006

Proyecto:
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7. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

El grupo de trabajo se mostrdé muy receptivo al uso de las herramientas.

Se vio una optimizacion de los procesos desarrollados.

Se sugirié dismindir el peso del cuchillo grande.

Se sugiri6 redondear las puntas en los cuchillos a fin de evitar cortadas.

Se vio mucha utilidad a el uso de las tijeras como chucillo, para esto es

necesario agregar un mango y disminuir [a punta.

« Se recomienda que los cuchillos de corte tengan filo en las dos caras, de
esta forma se optimiza el proceso de raspado.

e Las agujas tuvieron gran acogida, anteriormente no se utilizaba ninguna
herramienta para abrir el espacio de tejido y esconder ias puntas, con el
uso de estas herramientas, se evita danar el tejido y el artesano debe hacer
menor fuerza.

» Se recomendd poner una base a la pulidora, cambiando su posicion de

horizontal a vertical, de esta forma se optimizaria el proceso de pulido.

Proyecto: 26
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Innovacién, mejoramiento y desarrollo tecnolégico.

Estrategia que busca estimular el desarrollo de tecnologias propias y facilitar el acceso a
nuevas tecnologias en el proceso productivo, de gestion empresarial y comercializacion,
impulsa la innovacidén como instrumento que adecua la produccion artesanal a las
exigencias de una economia globalizada, donde la obtencién de la eficiencia y la
productividad son fundamentales para participar competitivamente en el mercado.

INTRODUCCION

El presente documento contiene la informacion de actividades de de mejoramiento
tecnolégico a partir de la transferencia, con el desarrollo de una maquina laminadora para
paja tetera en los municipios de Mallama y Ricaurte en Narifio y Timbiqu: en e] Cauca,

La transferencia para el municipio de Timbiqui se reemplaza por Guapi siendo que en el
primero la alcaldia no reportd registro de artesanos; por esa razoén se desarrolla la
implementacién en el municipio de Guapi donde se concentra un gran niimero de poblacién
artesanal dedicada al oficio de tejeduria en paja tetera

Se ha tratado entonces de aprovechar la tecnologia tradicional existente, sin renunciar al
uso de nuevos conocimientos, que permitan mejorar 0 crear nuevas herramientas, puestos
de trabajo y equipos que mejoren las condiciones productivas y de trabajo en los diferentes
oficios artesanales.

Provecto:
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I- Localizacion geografica:

A.
- Mapa

S:mande

;"!l ‘Qull

,Blblloteca de Consulta Mlcrosoft ® Encaris ® 2005. © 1993-2004 Mlerosof‘t Cornnratmn
Reservados todos ios derechos,

Descripcion de la Localidad:

El acceso a la region es por via maritima desde Buenaventura o aérea por Cali, Popayéan o

Bogota
Guapi, municipio colombiano situado en el departamento de Cauca. Tiene una temperatura

media de 25,8 °C. Sus actividades econdmicas son la ganaderia, la agricuitura, la pesca, la
mineria, la explotacién forestal y el comercio. Poblacion (1993), 23.505 habitantes.

B. Caracteristicas de la Poblacién Beneficiaria:

Total de Asistentes: 20 personas

Proyecto:
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Rango de edad # Personas | %
Menor de 18 afios
18 a 30 5 25
31 ass 15 75
Mayor de 55
Total 20 100
Género # Personas | %
Masculino
Femenino 20 100
Total 20 100
{ Tipo de poblacién # Personas | %
' Afrocolombiano 20 100
Raizal
Rom — Gitanos
Indigenas
Otros 20 100
Escolaridad # Personas %o
Primaria incompleta
Primaria completa 10 50
Secundaria incompleta
Secundaria completa 5 25
Universitartos 5 25
Total 20 100
Total | f ]

o L

Calpenin

Estrato # Personas %o
1 15 75
2 5 25
3
4 0 mas ,
Total 200 100
[SISBEN # Personas Yo
Si 20 100
No
Total 200 100

C. Numero y nombre de Organizaciones Establecidas:

En el municipio de Guapi Cauca se concentra un gran numero de artesanos dedicados al
oficio de tejeduria en paja tetera; alli se desarrolla todo el proceso desde el cultivo,
transformacion y acabados del producto artesanal, con ellos se realiza la socializacién e
implementacion de la maquina laminadora, los talleres se realizaron con integrantes de la
Cooperativa multiactiva de mujeres de Guapi que concentra 4 asociaciones.

Provecto:
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2- Oficio Artesanal:

PAJA TETERA

La fibra obtenida de este material es dura y resistente; en su mayoria se encuentra presente
en la regién del litoral pacifico, su produccion es basicamente silvestre y la transformacion
de tipo artesanal.

La elaboracién de artesanias a partir de la fibra de tetera es una importante fuente de trabajo
para las mujeres de édreas rurales de los municipios de Guapi en Cauca y Ricaurte en

Narifio.

Proceso de la Paja Tetera
El tallo posee una corteza exterior de color verde, una corteza intermedia que es procesada

para obtener la paja tetera como tal y dos capas interiores conocidas como pulpa.

Tanto la capa exterior como las dos pulpas son consideradas por los artesanos elementos
poco aprovechables, se utiliza una de las dos pulpas denominada guasca tetera en el amarre
de las esteras en etapas intermedias del procesos.

A, Obtencion de materia prima:

Origen y caracteristicas fisicas. La fibra es obtenida por las comunidades indigenas
ubicadas a la orilla del rio Guapi, ellos la cultivan, la cosechan y en muchos casos la
proceso comercializando a muy bajo costo a las artesanas del municipio de Guapi, uno de
los inconvenientes es la mala calidad de la fibra, porque no hay seleccion ni control de

calidad.

B. Proceso Productivo:

Proceso de Ia Paja Tetera :
El tallo posee una corteza exterior de color verde, una corteza intermedia que es procesada

para obtener la paja tetera como tal v dos capas interiores conocidas como pulpa.

Tanto la capa exterior como las dos pulpas son consideradas por los artesanos elementos
poco aprovechables, se utiliza una de las dos pulpas denominada guasca tetera en el amarre
de las esteras en etapas intermedias del procesos.

Corte: El periodo de crecimiento de la planta, desde su siembra hasta la edad ¢ptima para
su aprovechamiento, es aproximadamente de 9 a 10 meses época en la cual se procede a

cortarla.

Proyecio:
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Proceso de transformacion:

Raspado: consiste en eliminar la corteza externa del tallo. La herramienta utilizada en esta
actividad es un cuchillo afilado, se realizan movimientos longitudinales en dos direcciones
de extrema otro. Para esto ¢l tallo se coloca de forma inclinada.

Tendido: Una vez raspados los tailos se tienden para recibir el sol de 1 a 2 dias, con el
objetivo de reducir un gran porcentaje de humedad.

La fibra entre en remojo para facilitar ¢l desprendimiento de la segunda tripa y la obtencién
de la paja blanca. '

Sobado o majado: se colocan los tallos enana mesa o superficie dura, posteriormente se
realizan movimientos longitudinales con la ayuda de una botella o trozo de madera con el
fin ablandar el material. La duracién de esta actividad es de dos minutos por tallo.

Luego se realiza el sobado utilizando la misma botella para el majado, este proceso se
realiza para ablandar el interior del tallo.

Destripado: se hace una incisién en el tallo; los rallos generalmente contienen dos
fracciones interiores o tripas.

Hecho esto, se le hace una incisién por todo el tallo generalmente la realizan con la uiia o
con el cuchillo, se abre y se retira la médula cuidadosamente para no cortar la fibra.

La primera fraccién es retirada doblando el extremo de la fibra, esta no es utilizada por el
artesano.

La fibra libre de la primera tripa es enrollada con la corteza interior hacia fuera con el fin de
que se vuelva a cerrar, inmediatamente se sumerge en agua durante dos dias para facilitar el
desprendimiento de la segunda guasca.

Desguascado: consiste en retirar la guasca tetera (segunda tripa).

Esta operacién se realiza de forma similar al destripado. El extremo de la tira es doblado y
con la ayuda de un cuchillo se desprende la parte inicial de la guasca.

Para la elaboracion de productos las artesanas utilizan la cinta en diferentes dimensiones
trabajando la técnica de costura, entretejido y trenza.

Organigrama o esquema del proceso con énfasis en la implementacidn de la herramienta(s)
disefiada.

C. Antecedentes de Ia actividad

El proyecto Disefio e Innovacién Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del
Sector Artesanal y La Ejecucién del Plan de Transferencia aprobado por el SENA y
gjecutado por Artesanias de Colombia inicia en Agosto y busca el mejoramiento de los
productos artesanales, estimulando los procesos de innovacion en diseflo y desarrollo de
tecnologias, acompafiado de procesos para la transferencia y apropiacion de conocimientos,
que permitan aumentar la inventiva del artesano y visualizar las necesidades y tendencias
del mercado, usando como estrategia las colecciones v el desarrollo de los medios

Proyecto:
Disefio ¢ Innovacidn Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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tecnologicos, los cuales elevan la productividad y competitividad, accediendo al
posicionamiento de las artesanias colombianas en mercados nacionales e internacionales.

En el oficio artesanal de tejeduria en paja tetera se desarrolla el mejoramiento del laminado
de la trenza donde no existe una herramienta adecuada para la realizacion del proceso, se
desarrolla una maquina laminadora que se implementa en tres municipios Mallama y
Ricaurte en Narifio y Guapi en el Cauca este ultimo remplaza el municipio de Timbiqui
donde por informacién de la alcaldia municipal no hay registro de artesanos dedicados a

este oficio.

Capitulo 1 Asistencia técnicas

Los municipios de Mallama, Ricaurte en Narifio y Guapi en el Cauca no han tenido ninguna
intervencién o transferencia tecnoldgica en sus procesos los grupos asociativos de estos
municipios dedicados a oficio de tejeduria en paja tetera no cuentan con herramientas
apropiadas para el desarrollo de cada uno de los procesos desde la obtencién de la materia
prima hasta el desarrollo del producto esta es la oportunidad que le permitira mejorar o
agilizar por lo menos uno de sus procesos,

Municipio de Guapi:

El proyecto de transferencia tecnoldgica sobre el laminado de paja tetera estaba asignado al
municipio de Timbiqui, segun datos de la alcaldia del municipio solo son 6 artesanos los que
se dedican a este oficio por esta razon se hace la implementacion en otro municipio.

En el municipio de Guapi Cauca se concentra un gran numero de artesanos dedicados al
oficio de tejeduria en paja tetera; alli se. desarrolla todo el proceso desde el cultivo,
transformacion y acabados del producto artesanal, con ellos se realiza la socializacién e
implementacién de la maquina laminadora, los talleres se realizaron con integrantes de la
Cooperativa multiactiva de mujeres de Guapi que concentra 4 asociaciones.

Objetivos

e Disefio ¢ implementacién de tecnologias en el oficio de tejeduria en paja tetera en
el  municipio de Ricaurte.

* Mejoramiento de procesos a partir de la transferencia tecnoldgica en los municipios
de Ricaurte en Narifio. '

Provecio:
Disefio e Innovacidn Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrolio del Sector Artesanal Colombiano



ol
S ENA

Minislerio de Comero, industing v Tuisios 7/\?

artesanias de colombia.s.a.

AN R RSy b A A
Colowbin

1. Contenido del la asistencia Técnica

E] municipio de Guapi en el departamento del cauca no han tenido ninguna intervencion o
transferencia tecnoldgica en sus procesos productivos, los grupos asociativos de estos
municipios dedicados a oficio de tejeduria en paja tetera no cuentan con herramientas
apropiadas para el desarrollo de cada uno de los procesos desde la obtencién de la materia
prima hasta el desarrollo del producto esta es la oportunidad que le permitira mejorar o
agilizar por Jo menos uno de sus procesos.

Es necesario la intervencion en uno de sus procesos criticos como es ¢l laminado de la
frenza, a traves de una maquina laminadora de fibra que agilice el proceso, reduzca el
esfuerzo fisico al artesano y mejore la calidad de la fibra.

3. METODOLOGIA

En el caso de la implementacién de tecnologias en el oficio de tejeduria en paja tetera
en los municipios de Ricaurte, Mallama y Guapi se realizo la investigacién de cada uno
de los procesos desde el cultivo hasta la elaboracién de productos en el municipio de
Ricaurte vereda San Isidro teniendo en cuenta que el municipio cuenta con un grupo
artesanal de gran trayectoria y con gran conocimiento sobre el oficio de la paja tetera,
junto con las artesanas del grupo se determinaron los procesos criticos del oficio y cual
es el de mayor relevancia para ser intérvenido, ademads se cono¢io las herramientas que
tienen para desarrollar dichos procesos. Una vez desarrollada la tecnologia se hace la
transferencia en los municipios de Mallama y Ricaurte en Narifio y Guapi en el Cauca.

2. Desarrollo de la asistencia Técnica ( desarrollo de los contenidos,
fotografias)

Proceso de transformacion:

Raspado: consiste en eliminar la corteza externa del tallo. La herramienta utilizada en esta
actividad es un cuchillo afilado, se realizan movimientos longitudinales en dos direcciones
de extrema otro. Para esto el tallo se coloca de forma inclinada.

Proyecta:
Disefio e Innovacién Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrolle del Sector Aitesanal Colombiano
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Artesana raspando la fibra Foto Luz Dary Rosero Octubre de 2006

Tendido: Una vez raspados los tallos se tienden para recibir el sol de 1 a 2 dias, con el
objetivo de reducir un gran porcentaje de humedad.

La fibra entre en remojo para facilitar el desprendimiento de la segunda tripa y la obtencion
de la paja blanca.

Proyecto:
Disefio e Innevacién Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo det Sector Artesznal Colombiano
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Sobado o majade: se colocan los tallos enana mesa o superficie dura, posteriormente se
realizan movimientos longitudinales con la ayuda de una botella o trozo de madera con el
fin ablandar el material. La duracion de esta actividad es de dos minutos por tallo.

""'..—- 5 e e

e SE &
Sobado de Ja fibra Foto Luz Dary Rosero Octubre de 2006

Luego se realiza el sobado utilizando la misma botella para el majado, este proceso se
realiza para ablandar el interior de] tallo.

Provecto:
Disefio e Innovacién Teenolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Destripado: se hace una incision en el tallo; los tallos generalmente contienen dos
fracciones interiores o tripas.
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Iies_tr'ipadodc la fibra Foto Luz Dar) Rosero Octubre de 20

Hecho esto, se le hace una incision por todo el tallo generalmente la realizan con la uiia o
con el cuchillo, se abre y se retira la médula cuidadosamente para no cortar la fibra.

Proyecto:
Disefio e Innovacion Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrotlo del Sector Artesanal Colombiano
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Extraccién de la 14mina de Ja fibra Fato u Dary Rosero Octubre de 2006

La primera fraccidn es retirada doblando el extremo de la fibra, esta no es utilizada por el
artesano.

La fibra libre de la primera tripa es enrcllada con la corteza interior hacia fuera con el fin de
que se vuelva a cerrar, inmediatamente se sumerge en agua durante dos dias para facilitar el

desprendimiento de la segunda guasca.

Proyecto:
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Desguascado: consiste en retirar la guasca tetera (segunda tripa).
Esta operacidn se realiza de forma similar al destripado. El extremo de la tira es doblado y

con la ayuda de un cuchillo se desprende la parte inicial de la guasca.

Para la elaboracion de productos las artesanas utilizan la cinta en diferentes dimensiones
trabajando la técnica de costura, entretejido y trenza.

Proyecto:
Disefio e Innovacidn Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Conclusiones y recomendaciones

e Determinacién del proceso critico presente en las diferentes etapas de la paja
tetera.

e La transferencia tecnoldgica no es solo desarrollo de maquinaria y herramienta
gue mejoren un proceso productivo es saber aprovechar los recursos naturales
para utilizarlos en la elaboracién de un producto a partir de materiales de

desecho.

s E! mejoramiento tecnoldgico implementado en los municipios de Mallama y
Ricaurte en Narifio v Guapi provecta el mejoramiento de la calidad de los
productos ademas de reducir el esfuerzo fisico a los artesanos con relacion al
sisterna tradicional.

Proyecto:

Disefio e Innovacién Tecnoldgica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano



8. Localidad de Tumaco, Narifio




SENLS

Finisteno de Cuumn:iu Iuduama)‘ Turiarma
artesanias de colombia s.a.

Diseiio e Innovacion Tecnologica Aplicados en el Proceso de Desarrollo
del Sector Artesanal

Asistencia Técnica ¢ Implementacion de Equipos y Herramientas para la
localidad de Tumaco en el oficio de Joyeria
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OBJETIVO GENERAL

Prestar asesoria en técnicas de produccion en serie (Casting), con la utilizacién de
equipos de mediana tecnologia para lograr una Joyeria de mayor rendimiento,
utilizando los prototipos previamente establecidos, traidos de Bogotd y algunos

prototipos realizados en el taller durante el Seminario.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

¢ Realizar el Diagnostico del Taller.

pasos a seguir en el proceso.

Fortalecer a los joyeros en la técnica de casting llevando un orden l6gico en todos los

e Dentro de la politica del programa, “Proyecto para el mejoramiento de la

competitividad del sector joyero”, esta el mejoramiento de la calidad en los procesos de

produccton y del mercadeo para lograr entrar en el mercado global.

Arlesanias de Colombia S.A. Centro Colombiano de Disefio para la Artesania y las Pymes
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DIAGNOSTICO DEL TALLER

El taller de casting se encuentra ubicado en la Camara de Comercio de Tumaco
departamento de Narifio, dotado por Artesanias de Colombia de un adecuado niimero de
herramientas y equipos de casting. Ademas, Artesanias de Colombia entrega insumos para
que los joyeros tengan como practicar durante el seminario y durante el desarrollo del

ejercicio posterior.
Los equipos quedan en custodia de la Camara de Comercio de Tumaco hasta que la
asociacion de joyeros de Tumaco tenga un espacio adecuado para montar el taller bajo los

parametros que exija la Camara, tales como seguridad y organizacién en el manejo de estos.

Se sugiere hacer seguimiento y actualizacion por parte de Artesanias de Colombia en el

desarrollo y crecimiento de este taller.

Arlesanias de Colombia S.A. Centro Colombiano de Disefio para la Artesania y las Pymes )
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LISTA DE PARTICIPANTES

Numero Nombres y Apellidos Identificaciﬁn
1 Claudio Ortiz 12.918.700
? Franklin Quifiones 19.291 448
3 Edilfredo Ariza 12.905.063
4 Jairo Quifiones 12.910.228
5 Cesar Gongora 12.918.323
6 Fausto Cabezas 12.908.751
7 Francisco Hidalgo 16.623 842
8 Filmar Maquines 87.423.676
0 Leusson Valdez 12,911.957
10 José Miranda 12.915.768

Caracteristicas de la poblacion beneficiaria

Total de Asistentes: 10

personas

Rango de edad No. de personas %
FO ald
15 a 19
20a59
Mayor de 60 10 100% “
Total 10
Género No. de personas Yo

Masculino 10 100 %
Femenino
Total 10

Artesanias de Colombia S.A. Ceniro Colombiano de Disefio para Ja Artesania y las Pymes
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Tipo de poblacion No. de personas %
Afrodescendiente 10] 100 %
Raizal
Rom - Gitanos
Indigenas
Otros (mestizos)

{ Total 10
Estrato No. de personas %
1
2 10 100 %
3
4 0 mas
Total 10
SISBEN No. de personas %
S1 5 50 %
No 5 50 %
Total 10
V Escolaridad No. de personas % |
Primaria incompleta
Primaria completa
Secundaria incompleta 7 70 %
Secundaria completa . 3 30 %
Universitartos
Total 10

Nimero y nombre de organizaciones establecidas:

Artesanias de Colombia S.A. Ceniro Colombiano de Disefio para la Artesania y las Pymes
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FOTOS EQUIPOS DE CASTING ENTREGADQOS

Equipo de Oxigas

Vulcanizadota para cauchos

Artesanias de Colombia S A. Centro Colombiano de Disefio para la Artesania y tas Pymes
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Homo para quemar cera

Inyectora para cera

Artesanias de Colombia S.A. Centro Colombiane de Disefio para ta Actesania y las Pymes 6
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DESARROLLO DEL TALLER DE TECNICA DE CASTING

1.- Abertura de los cauchos

Existen muchos métodos para abrir un caucho, el que nos ensefio la escuela de Vicenza es
con un bisturi en forma de arco o curvo, se inicia el corte del moldeé desde el bebedero hacia
los lados, procurando cortar en igual proporcion y haciendo un zic-zac completo con el fin

de permitir un buen agarre de las dos tapas y asi evitar el desplazamiento.

Resultados:

Los participantes efectuaron la técnica de manera individual logrando obtener cauchos
debidamente cortados, para obtener una inyeccién de buena ¢alidad no ‘obstante en la
cartilla que se deja pueden acudir a ella en caso de necesitarla.

Recomendaciones:

Es necesario la practica continua de al menos uno o dos cortes para obtener una buena
destreza en cualquier prototipo al que se le haga molde.

Total cauchos cortados 15

2.- Inyeccién de Ia cera

Para este proceso debe tener en cuenta la temperatura de la cera de inyeccion sabiendo que
la presion varia segun el calibre de la pieza que se va a inyectar, se debe tener en cuenta la
temperatura del mismo para evitar porosidades y en un proceso industrial grande se sugiere

0 aconseja tener minimo tres (3) moldes del mismo medelo.

Resultados:

Al grupo le queda claro el manejo de las temperaturas, la posicion del caucho y el tiempo
de inyeccion de la cera, como también el tiempo de reposo para poder desmoldar el
prototipo de cera a colar.

Recomendaciones:

Artesanias de Colombia S.A. Centro Colombiano de Disefio para la Artesania y las Pymes 7
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Tener en cuenta que la cera inyectada no es recuperable después de fundida, por lo tanto es
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necesario que este insumo sea constante para no frenar la actividad.

3.- Armado de arboles

En este proceso se arman los arboles con los modelos de cera de inyeccion, la cual posee
otras caracteristicas diferentes que la cera de escultura, se volatiza mas rapido y a menos
temperatura y es muy importante que todos los elementos que conforman este arbol posean

las mismas caracteristicas.

Resultados:

Se logran armar arboles de una a cinco piezas por parte de cada uno de los participantes
asegurando la altura la cantidad de material en plata u oro seg(in se necesito para el
vaciado, para un promedio de 40 piezas de las cuales gran porcentaje eran pedidos de
clientes de los participantes.

Recomendaciones:

Escoger bien los modelos para que sean comerciales y asi no armar ceras que no tengan una

proyeccion de venta.

4.- Revestimiento o Enyesado

Para hacer el revestimiento o molde de yeso se debe realizar con yeso de unan calidad
especial, el cual nos garantiza un perfecto copiado, normalmente se trabaja con yeso
cristobalite y algunos otros que hoy en dia se encuentran en el mercado con caracteristicas
especificas para estos procesos, se debe tener en cuenta que la proporcion de agua y yeso
debe estar de acuerdo al tamafio y peso de la cera para asi lograr la consistencia adecuada al
igual que el tiempo de batido y el tiempo que se necesita para estar dentro del Vacum o en
Ja mesa vibradora, para de esta forma evitar la formacion de bolas de aire. que se generan
durante el proceso de batido y que se deben evitar para que estas no se adhieran a las ceras
en el momento en que se estan llenando los tubos para de esta manera lograr un molde de
yeso de muy buena calidad.

Artesanias de Colombia 8.A. Centro Colombiano de Diseiio para la Artesania y las Pymes 8
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Es importante anotar que si el cilindro es sélido se debe proveer con una malla adicional en
plastico o cera para permitir la accién succionadora de la bomba en el momento de la
colada, si el cilindro orificios laterales una vez dispuesto el arbol dentro de este los huecos
se tapan con cinta de enmascarar y se asegura la base para impedir que el revestimiento se

riegue, antes de meterlo al horno la cinta se puede quitar o retirar.

Resultados:

Cada uno de los participantes después de armar el arbol hace los calculos para el agua y el
yeso, prepara la mezcla y garantiza la liberacion de burbuja usando el vacoom y dejando el
tiempo de reposo adecuado para el fraguado del mismo.

Recomendaciones:

Se hace claridad a los participantes que la formula matematica es exacta para no
desperdiciar agua ni yeso y que la alteracién de estas cantidades puede incurrir en un
resultado negativo al finalizar todo el proceso de fundicién y obtener unas piezas de mala

calidad.

5.- Horneado
El horneado tiene dos funciones:
» La primera es desencerar el molde perfectamente para que deje la cavidad de los
modelos en cera la cual serd posteriormente ocupada por el metal ya sea por el

proceso de centrifugado o Vacum.

e Esimportante conocer y establecer 1a relacién exacta entre temperatura y volumen o
tamafio del tubo para saber y ast poder determinar la relacion exacta de coccion del
mismo, los italianos sugieren y aconsejan que el minimo de tiempo de coccion de
estos tubos para obtener una colada de calidad es minimo de 9 horas de exposicion
dentro del horno, por consiguiente la temperatura debe tener un aumento graduable

de 200 grados centigrados cada hora.

Ariesantas de Colombia S.A. Cenlro Colombiano de Disefio para la Artesania y las Pymes 9
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Resultados:

La cantidad de vasos a hornear se hace en dos grupos donde el'alumno toma nota de los
cambios de temperatura en los tiempos determinados para el licuado (desencerado),
carbonizacidn, volatilizacion, de la cera; y la baja de temperatura para el punto de fundicién
la cual la realiza cada uno de los participantes.

Recomendaciones:

Se ha recomendado a los participantes el cuidado de los equipos y en este caso que el horno
no supere los 750 grados centigrados ya que a temperaturas mayores el horno se deteriora

con mayor rapidez, dafiando resistencia, pirémetros o contactores.

6.- Fundicién

La fundicion o calada es por decirlo de alguna manera el ultimo paso de este proceso en el
cual se define todo el gran esfuerzo que se ha realizado durante un tiempo determinado,
para que esta fundicion nos de buenos resultados lo ideal seria contar con hornos de
induccién y atmosferas controladas, en nuestra realidad nacional normalmente no se cuenta
con esta tecnologia lo cual desde este momento nos empieza a proporcionar productos en

que muchas ocasiones no son competitivos debido a la porosidad que presenta en las

superficies.

De igual manera la Scuola D’ Arte E Mestiere D1 Vicenza ltalia nos-ha legado un método
bastante simple y facil de realizar seglin sean nuestros recursos tecnologicos y es trabajando
con insumos quimicos que nos ayudan a controlar las burbujas de aire que se forman en el
momento de la fundicién y que nos genera la porosidad, igualmente nos sugieren una
fuente de energia lo suficientemente potente y continua como puede ser un equipo de
fundicién de oxiacetileno, oxidas 6 induccion que por sus caracteristicas evitan el tiempo de
exposicion de material precioso y evitan que el oxigeno se mezcle con este para dar una

superficie sin porosidad,

Artesanias de Colombia S.A. Centro Colombiano de [isefic para la Artesania y las Pymes 10
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También es importante el saber que tipo de liga o aleacién y que componentes debe poseer

esta para que sea lo bastante fluida y lograr una colada de calidad.

Resultados:

Cada uno de los participantes realiza su propia fundicién con la guia del instructor, ya que
hay que manejar equipo de oxigeno-gas y es el momento en que se corre mayor riesgo tanto
para el personal como para el resultado de los prototipos a fundir.

En la segunda fundicion el alumno realiza el ejercicio en forma personal y el instructor esta
como observador para corregir alguna falla en la que pueda incurrir el alumno, bajo este
control los resultados son positivos.

Recomendaciones:

Para esta parte del proceso se sugiere tener todas las medidas de seguridad como son: gafas

de fundicion, guantes de asbesto, delantal de carnaza, etc
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Modelado de Ceras

L S

Proceso de modelaje en cera

Proceso de soldadura de bebedero a la pieza
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Revestimiento

Vasos revestidos
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Horneado

Retirado de vaso para fundicién
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Fundicion

Vaciado de material en vaso
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VYulcanizado

Desmolde del caucho en {a mufla
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Apertura de Cauchos
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Alumno haciendo practica de corle de caucho
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Corte final del caucho

Corie de pieza por alumno para acabado {inal
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