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INTRODUCCION .

En el presente informe se consignan las actividades y contenidos desarrollados en

el taller de diseño y mejoramiento de la productividad, en el municipio de

Marmato, departamento de Caldas, Dentro del marco del proyecto para el

mejoramiento de la competitividad del sector joyero en Colombia.

La convocatoria se realizo a través del el taller asociativo Asojomar. Contó con

la participación de 12 artesanos de corta experiencia que cuentan con

formación técnica en este oficio.

El proceso se adelanto en dos fases:

1- Primera fase: Diseño y proyección de líneas de joyería, realizado entre el 21

de julio y el 8 de agosto de 2005.

Luego de dar a conocer los objetivos del programa, abordar el tema de la calidad,

productividad y la importancia de las tendencias como guía para la elección de

temas y conceptos, se hizo un repaso general a través de los procedimientos de

armado, pulimento y brillo en actividades teórico practicas.

El diseño y proyección de líneas de joyería se trabajo partiendo de tres factores

diferenciación en diseño y material, calidad en procesos y acabados y trabajo de

grupo.
La búsqueda de conceptos desde la dimensión regional y la concepción de su

medio ambiente fueron los puntos de partida para la elección de tres grupos

temáticos:
Topografía y entorno, Minería, y mitos y leyendas.
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OBJETIVO GENERAL

Orientar los procesos que intervienen en el desarrollo de productos de joyería

con énfasis en diseño, mejoramiento de la calidad y productividad en el

municipio de Marmato departamento de Caldas.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

• Realizar reconocimiento de producto en el municipio para mejorar o

rediseñar una línea de productos que atienda a la demanda local y

regional.

• Desarrollar con el grupo de asesorados una línea de joyería con elementos

y materiales de la región aptos para ser sondeados en el mercado nacional

e internacional.

• Organizar el taller asociativo de Marmato y establecer un modelo

productivo que permita fabricar eficientemente los productos desarrollados

• Encargar la fabricación de series cortas de los productos aprobados y

realizar acompañamiento durante la organización y establecimiento del

modelo productivo. que responda a los requerimientos de calidad definidos

por el grupo coordinador.
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1.1. Taller de diseño y mejoramiento de la productividad.

Lugar: Municipio de Marmato. Departamento de Caldas

Fecha: De 21 julio a 08 de agosto de 2005.

Primera fase - Diseño y proyección de líneas de joyería.

Actividades Desarrolladas:

ACTIVIDADES

Presentación del programa, Reunión de
apertura con todas las entidades y
representantes de la región y el grupo de
asesorados.

-Socialización del programa y la
metodología en diseño.
-Reconocimiento y evaluación de
productos con base en los criterios
definidos para el desarrollo del
programa que contemplan la
optimización de factores de diseño,
calidad, Productividad y precio de los
productos elaborados por los artesanos.

-Socialización de conceptos de diseño
aplicados a la joyería.

-Actividad grupal hacia la búsqueda de
referentes, temas y conceptos asociados
a la región.

LOGROS
-Dar a conocer a las entidades y
representantes del municipio el programa
a desarrollar, con el propósito de
informarles e involucrarlos con desarrollo
de mismo, y buscar apoyo y promoción en
las actividades que para tal fin se han
previsto.

-Sensibilizar a los artesanos en todos los
aspectos que tienen que ver con las tareas
programadas, en la aplicación de la
metodología de diseño y desarrollo de
líneas de producto.

-Implantar en los asociados la información
necesaria para la comprensión de los
aspectos relacionados con el diseño de
objetos de joyería.

-Identificar conceptos y elementos, que se
encuentran instalados en la memoria
colectiva de la comunidad o que hacen
parte del entorno cotidiano, con el fin de
adoptar algunos de ellos como punto de
partida para iniciar el proceso de diseño.
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Fotos-Juan Carlos Ferrer I Taller Asojomar
Agosto de 2005.

1.2. CARACTERIZACION DEL TALLER ASOCIATIVO ASOJOMAR-ASOCIACION DE

JOYEROS DE MARMATO

El taller asociativo Asojomar Asociación de joyeros de Marmato, legalmente

constituida hace 15 años y que tuvo una reactivación en el año 2001.

Funciona en un predio que concedió la alcaldía municipal en comodato para tal fin.

La conforman aproximadamente 35 personas, pero activos en el taller solamente

12 personas y el representante de Asojomar, el señor José ALirio Díaz Betancourt

Quien gestiona actividades y convenios con las entidades y colegios del municipio.

De 6 de ellos han cursado los programas que la escuela de minas en convenio

con el Sena desarrollan en la localidad, con duración de un año, en el que

aprenden las técnicas básicas de joyería y que exige un año de práctica para

poder recibir el certificado de auxiliar técnico en Joyería, los otros 6 artesanos

se han beneficiado con todos los talleres programados en el marco del

programa nacional de joyería que viene adelantando Artesanías de Colombia.



W_GltComlre •••~.,T_
al1esanias de cotombia s.a.

El taller cuenta con un área aproximada de 8 x 4 metros en donde se ubican 15

mesas de joyería casi todas dotadas con iluminación y herramienta básica de

armado. La maquinaria son 2 laminadores una prensa y un equipo completo de

para micro fundición.

Es administrado por el señor James Lemus, quien es responsable por el manejo e

inventario del taller además de ser un líder con capacidad para organizar al grupo

en función de las actividades productivas programadas.

1.3. Productos Referentes de Asojomar

Algunos de los productos fabricados por los artesanos de Marmato que

Comercializan localmente o en ferias organizadas en Manizales y Medellín.

Fotos-Juan Carlos Ferrer I Referentes.
Agosto de 2005.



-Intervención o rediseño a los productos
fabricados en la localidad con base en
los criterios acordados con el grupo
coordinador del programa.

-Repaso general-fundición-Iaminado-
recocido- soldaduras, pulimento,
decapado y brillo.

-Sensibilizar a los artesanos en los
aspectos que determinan la validez de sus
productos en el mercado.

-Lograr que los artesanos tengan la
capacidad de determinar la técnica y los
procesos a utilizar según las características
del producto.

-Organización del taller -Sensibilizar a los artesanos en la
-Búsqueda de la forma-ejercicios y importancia de los procesos de búsqueda
relaciones bidimensionales. de la forma por medio del dibujo.

-elaboración modelos de prueba
-Definición de materiales alternativos o
de soporte.
-forma y función.
-Ajuste y determinación de medidas

-Identificación de técnicas idóneas
-Racionalización de procesos
productivos.

-Elaboración de prototipos
-Organización de la muestra

-Clausura y evaluación del taller que
contara con las entidades
representantes y el grupo d asesorados.
-Muestra de productos elaborados
-De acuerdo a las características del
producto determinar los posibles
espacios comerciales, ferias y eventos
en donde se podrían sondear.

-Definición de siluetas y bocetos.
-Brindar alternativas en la utilización de
materiales.
-Definir las propuestas análisis estructural y
técnico.
-subordinar las propuestas formales a una
funcionalidad adecuada.

-Implantar en los asociados las
herramientas de análisis para que estén en
capacidad de determinar la técnica
adecuada en cada caso.

-Concretar los modelos proyectados y
Hacer acompañamiento en los procesos de
fabricación.

-Evaluar los resultados del taller
-Exponer los productos a la comunidad en
general
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1.4. Taller de diseño y mejoramiento de la productividad.

Lugar: Municipio de Marmato. Departamento de Caldas

Fecha: de 25 Diciembre y el 01 de octubre.
Segunda fase - producción.

Actividades Desarrolladas:

ACTIVIDADES
-Reunión de apertura con los
artesanos del taller asociativo
ASOJOMAR:
Socialización de las características y
los términos de contratación para la
elaboración del pedido.

-Elaboración de un cronograma de
actividades y asignación de tareas
para el mantenimiento del taller y
or anización de la roducción.
-Elaboración de un cronograma de
actividades y asignación de tareas
para el mantenimiento del taller y
organización de la producción.

-Elaboración de prototipos de acuerdo
al rediseño de los modelos elegidos.

-Elaboración de tablas técnicas y de
producción de acuerdo a las medidas y
pesos establecidos por el grupo
coordinador del programa.
- Orden de ensamble procedimiento.

-primera producción series cortas de
cada modelo elegido.

LOGROS
-Contar espera el compromiso y la
colaboración de los artesanos que van a
intervenir en la producción.

-Organización del espacio y tiempo de
trabajo y el mantenimiento de la planta
física y equipos así como el flujo de la
producción

-Reconocimiento de los modelos
elegidos, la descomposición de sus
partes organización del flujo productivo.

-Reconocimiento de los modelos
elegidos, la descomposición de sus
partes organización del flujo productivo.
-Apropiación y establecimiento los
modelos organizativos y de planeacion
necesarios en la producción de series
or arte del ru o de artesanos.

-Reconocer los estándares de calidad
exigidos por el grupo coordinador de
todas y cada una de las piezas del



-producción y seguimiento.

-Elaboración de una nueva propuesta
a partir del concepto manejado y las
variaciones propuestas por el grupo
coordinador. (Pulseras elaborados en y
coco plata).

-Reunión de entrega por parte del
grupo de artesanos de los modelos
fabricados y recomendaciones finales
para la entre a definitiva del pedido.

pedido.

-Establecer de procesos de control de
calidad en todas las fases de
elaboración.

- Entrega por parte del grupo de
artesanos de los modelos fabricados y
recomendaciones finales para la entrega
definitiva del pedido.

Fotos-Juan Carlos Ferrer I 4 artesanos del taller en producción.
Agosto de 2005.



FICHAS Y PLANOS - PRIMERA FASE
Diseño y proyección de lineas de joyería
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Ficha de FECHA: 2004 06 04
Ministerio d. Comemo.lnclustrill '1 TUfiamo Producto

VERSION: 1 ¡Página 1 de 2artesanlas de colombia s.a.

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes

Pieza: Collar Artresano: Luz Estela Henao

Nombre: Sonia Grupo: ASOJOMAR

Oficio: Jovería Departamento: Caldas

Tecnica: Armado Ciudad:

Materia Prima Plata 950 -coco-cuero Localidad/vereda: Marmato

Certificado Hecho a Mano Si D No D Resguardo:

Dimensiones Generales: Produccion mes: 200

Largo (cm) 5 Diametro (cm) Precio en Bogota: en proceso de costeo

Ancho (cm) 3.5 Peso (gr) 11.5 Unitario $10800

Alto (cm) 6 Color - Plata brillante v cafe Por mayor $18000

I
Muestra O Línea O Empaque O

FORASD 08 Ficha de producto.cdr

Fecha: Agosto -08-2005

Referente(s)

Observaciones:

La elaboración del collar Sonia se dio a nartir de la búsgueda de comnosiciones con ti
a.de-grn¡llÚ1leron las tribus que...habitaIlliLe.staregión del departamento dti:alda
zo a trabajar con coco luego de identificar lID material que se consigue en la región y que

ntras~.erenciación..aLproducto

Centro de Diseño para la Artesania y las Pymes

I Responsable: Juan Carlos Ferrer
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Ficha de FECHA: 2004 06 04
Mini$teriD de Comercio. Industi'W Y TuriImo Dibujo y Planos

VERSION 1 [Página 1 de 2artesanlas de colombia s.a. Técnicos
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes
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Pieza: Collar Línea: Marmato 2005 ESe. (Cm):I-1 PL.OI

Nombre: Sopla Referencia:

Oficio: Jovería Materia Prima: Plata- coco

I Técnica: Armado

Proceso de Producción: Partes en coco: se dibuja la forma en papel o se imprime, luego se
cortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10minutos.Con segueta # 1se calan las
formas par el exteriorde la linea o se perforan con broca según sea el caso, luego se emparejan
con lima de corte medio. Parael pulimento se lijan con 400 - 600 Ysi se quiere se brillan con felpa
y pasta blanca de jayena; par ultimo se lavan con agua tibia y jabón para eliminar los residuosde
la pasta enseguida se dejan secar 3-horas coma minino Nota: la supeificie se puede protegery
lustrarcon aceite mineral mezclado con aceite de coco.
Partesen plata: se dibuja la forma en papel o se imprime, luego se cortan y se pegan sobre la
superficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 para laminas y 0.40 para tubos intemas y
0.60 para tubos extemos se deja, se deja secarlO minutos se calan, se lijan con 400 y 600, se
brillan con felpa amarilla y plasta blanca ,luego felpa blanca pasta roja par ultimo se lavan con
agua tibia y jabón o en ultrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con
un trapa blanco de algodón.
Ensamble: Porultimo se ensamblan las partes y se protege la pieza con una bolsa de polietilena.

I Responsable:Juan Ca~os Ferrer Fecha: 2005/1 0108

Referenle(s)

Centro de Diseño para la Anesanía y las Pyrnes

• Muestra D Línea D Empaque D
FORASD 07 Ficha dc dibujo y planos.cdr



iI[gI FORMATO CODIGO: FORASD 08

Ficha de FECHA: 2004 06.04
MimsterlO de Comercio, lndustrill y Tun.mo Producto

1Página 1 de 2artesanlas de colombia s.a. VERSION: 1

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes

Pieza: Collar Artresano: Luz Estela Henao

Nombre: Caramanta Grupo: ASOJOMAR

Oficio: Jovería Departamento: Caldas

Tecnica: Armado Ciudad:

Materia Prima Plata 950 -coco-cuero Localidad/vereda: Marmato

Certificado Hecho a Mano Si O No O Resguardo:

Dimensiones Generales: Produccion mes: 200

Largo (cm) 7.5 Diametro (cm) Precio en Bogota: en proceso de costeo

Ancho (cm) 4.2 Peso (l!T) 15 Unitario $ 18000

Alto (cm) 0.9 Color- cafe v Plata brillante Por mayor $18000

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes

Fecha: Agosto -08-2005

Referente(s) • Muestra D Línea D Empaque D
FORASD 08 Ficha de producto.cdr



CODIGO: FORASD 07

FECHA: 2004 06 04

FORMATO

Ficha de
Dibujo y Planos , .

Técnicos VERSION 1 Pagma 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes

MlnilteriO de Comercio, Industrill '1 Turtsmo

artesanlas de colombia s.a.
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Pieza: rr.llnr Línea: Marmato 2005 ESe. (Cm):l-l PL.2

Nombre: Cartamas Referencia:

Oficio: Joyería Materia Prima: Plata v coco
Técnica: armado

Proceso de Producción: Partes en coco: se dibuja la forma en papel o se impnme. luego se
ortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10 minutos.Con segueta # 1se calan las
armas por el extenorde la linea o se perforan con broca según sea el caso. luego se emparejan
on lima de corte medio. Parael pulimento se lijan con 400 - 600 Ysise quiere se bnllan con felpa
pasta blanca de ¡oyena; por unimo se lavan con agua tibia y jabón para eliminar los residuosde
a pasta enseguida se dejan secar 3 horas como minino Nola: la superficie se puede proteger y
ustrarcon acene mineral mezclado con acene de coco.
Partes en plata: se dibuja la forma en papel o se impnme. luego se cortan y se pegan sobre la
uperficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 para laminas y 0.40 para tubos intemos y
.60 para tubos extemos se deja. se deja secar 10 minutos se calan. se lijan con 400 y 600. se
nllan con felpa amarilla y plasta blanca .Iuego felpa blanca pasta roja por ultimo se lavan con
gua tibia y jabón o en ultrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con
n trapo blanco de al OO6n.
Ensamble: Porultimo se ensamblan las partes y se protege la pieza con una bolsa de polietileno.

I Responsable:Juan Carlos Ferrer Fecha: 2005/1 0/08

Referente(s)

Centro de Diseño para la Anesania y las Pyrnes

Observaciones:
*La proporción de las laminas y el cuerpo es.
demasiado rígida
*EI collar no orrece la caKfa aaecuaaa.

• Muestra O Línea O Empaque O
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr



i!I(gI FORMATO CODIGO: FORASD 08

Ficha de FECHA: 2004 06 04
Mini$tefiO ele Comercio. Industrill YTurilImo Producto

¡Página 1 de 2artesanlas de colombia s.a. VERSION: 1

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes

Pieza: Pulsera Artresano:Cesar Castro

Nombre: Coco nlata Grupo: ASOJOMAR

Oficio: Jovería Departamento: Caldas

Tecnica: Armado Ciudad:

Materia Prima Plata 950 -coco Localidad/vereda: Marmato

Certificado Hecho a Mano Si O No O Resguardo:

Dimensiones Generales: Produccion mes: 50

Largo (cm) 20.5 Diametro (cm) Precio en Bogota:

Ancho (cm) 1.5 Peso (gr) 16.6 Unitario $ 23400

Alto (cm) 0.8 Color Por mayor $23400

Observaciones:
La elaboración de la ulsera se dio a artir de la bús ueda de com osiciones con fi
secuencias de modulos con coco lata.
Los eslabones de plata que unen los modulo no están soldados por eso se trabajan con calibres mayores para asi
procurar su unión, sin embargo no resulta muy funcional.

I Responsable: Juan Carlos Ferrer

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes

Fecha: Agosto -08-2005 I
Referente(s) • Muestra D Línea D Empaque D

FORASD 08 Ficha de producto.cdr



i!I[gI FORMATO CODIGO: FORASD 07

Ficha de FECHA: 2004 06 04
MiniateriQ de Comercio, Industria y Turiarno Dibujo y Planos

VERSION 1 IPágina 1 de 2artesanlas de colombia s.a. Técnicos
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes

14.9 mm

20.0 mm

10.0 mm

E
o
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30.0 mm

Pieza: P"lse""
Línea: Mannato 2005 ESe. (Cm):l-I PL.

Nombre: Plata coco Referencia:

Oficio: Joyería Materia Prima: Plata v coco
Técnica: armado

Proceso de Producción: Partes en coco: se dibuja la forma en papel o se imprime. luego se
ortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10minutos.Con segueta # 1se calan las
armas par el exterior de la linea o se perforan con broca según sea el caso. luego se emparejan
on lima de corte medio. Parael pulimento se lijan con 400 - 600 Ysi se quiere se brillan con felpa
pasta blanca de joyería; par ultimo se lavan con agua tibia y jabón para eliminar los residuosde

a pasta enseguida se dejan secar 3 horas como minino Nota: la superficie se puede proteger y
ustTarcon aceite mineral mezclado con aceite de coco.
Partes en plata: se dibuja la forma en papel o se imprime. luego se cortan y se pegan sobre la
uperficie de la Iomina de plata con un calibre de 0.75 para laminas y 0.40 para tubos intemos y
.60 para tubos extemos se deja. se deja secar 10 minutos se colon. se lijan con 400 y 600. se

brillan con felpa amarilla y plasta blanca ,luego felpa blonca pasta roja por ultimo se lavan con
agua tibia y jabón o en ultrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con
n traoa blanco de alaedón.
Ensamble: Poru~imo se ensamblan las partes y se protege la pieza con una bolsa de palletileno.
I Responsable:Juan Carlos Ferrer Fecha: 2005/1 0/08

Referente(s)

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes

Observaciones:
*Los esbones son muy del godos y
cuando la pulsera no esta en uso se
evidencian las uniones.
':sena mejor buscar alTa attemanva al
urOCh1:,para-qrr~tanlmtlr1o.

• Muestra D Línea D Empaque D
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr



~I!I
FORMATO CODIGO: FORASD 08

Ficha de FECHA: 2004 06 04
M.,.teno de Comercio. Industria '1 Tutiamo Producto

IPágina 1 de 2artesanlas de colombia s.a. VERSION: 1

Subge cia de DesarroUo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes

,

Pieza: rnlbr Artresano:Fernando Moreno

Nombre: COCO nlata Grupo:ASOlOMAR

Oficio: Jovería Departamento: Caldas

Tecnica: Armado Ciudad:

Materia Prima Plata 950 - coco Localidadlvereda: Marmato

Certificado Hecho a Mano Si O No O Resguardo:

Dimensiones Generales: Produccion mes:

Largo (cm) 59 Diametto (cm) Precio en Bogota: En proceso de costeo

Ancho (cm) 2.6 Peso (lIT) 47 Unitario $ 58.800

Alto (cm) 5 Color cafe-Plata Por mayor $ 58.800

Observaciones:

La elaboración de este collar se da a artir de la unión de eslabones de
:.o.auna soldadura de bajo puto de fusión y aislando las partes

esu11aUILtrabajíLdemasiadU-dispendioso y no aplicapara..pmduc '.

coco. Los eslabones de Qlata se

I Responsable: Juan Carlos Ferrer

Centro de Diseilo para l. Artesaní. y las Pymes

Fecha: Agosto -08-2005 I
Referente(s) • Muestra D Línea D Empaque D

FORASD 08 Ficha de producto.oo,
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CODIGO: FORASD 07

FECHA: 2004 06 04

FORMATO

Ficha de
Dibujo y Planos

Técnicos
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes

Minilterto de Comercio, IncltAtria '1 Turlamo

artesanlas de colombia s.a.

42.0 mm

30.0 mm
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o
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N

18.0 mm

20.0 mm

Pieza: Collar
Nombre: Plato y coco

Oficio: Jo ería
Técnica: Armado

Línea: Mannato 2005
Referencia:

Materia Prima: Plata- coco

ESC. (Cm):l-l PL.Ol

Proceso de Producción: Partes en coco: se dibuja la forma en papel o se imprime, luego se
cortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10 minutos.Con segueta # 1se calan las
formas par el exteriorde la linea o se perforan con broca según sea el caso, luego se emparejan
con lima de corte medio. Parael pulimento se lijan con 400 - 600 Ysise quiere se brillan con felpa
y pasta blanca de joyería; par ultimo se lavan con agua tibia y jabón para eliminar los residuosde
la pOsta enseguida se dejan secar 3 horas como minino Nota: la superficie se puede protegery
lustrarcon aceite mineral mezclado con aceite de coco.
Partes en plata: se dibuja la forma en papel o se imprime, luego se cortan y se pegan sobre la
superficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 para laminas y 0.40 para tubos intemos y
0.60 para tubos extemos se deja, se deja secar 10 minutos se calan, se lijan con 400 y 600, se
brillan con felpa amarilla y plasta blanca ,luego felpa blanca pasta roja par ultimo se lavan con
agua tibia y jabón o en uitrasonldo para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con
un trapa blanco de algodón.
Ensamble: Con soldadura de bojo punto de fusión que se consigue en crema.

I Responsable:Juan Carlos Ferlel Fecha: 2005/1 0/08

Referente(s)

Centro de Disei\o para la Artesanía y las Pyrnes

Observaciones:

l-proceso-de-ensamole-resulta
jspeodiosO-.-Slbien-es..mL.J¥..1lamativ

• Muestra O Línea O Empaque O
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr



J

Ministerio de ComereiO,lndustrlli Y Tunsmo

artesanlas de colombia s.a.

Su ca

FORMATO

Ficha de
Producto

I

l

CODIGO: FORASD 08

FECHA: 2004 06 04

Pieza:
Nombre: Ovalo
Oficio: Jo ería
Tecnica: Armado
Materia Prima Plata 950 -coco
Certificado Hecho a Mano Si O No O

Dimensiones Generales:
Largo (cm) 52
Ancho (cm) 13
Alto (cm) 7.5

Artresano: Irma Lady Os ina
Grupo: ASOJOMAR
Departamento: Caldas
Ciudad:
Localidad/vereda: Marmato
Resguardo:

Produccion mes:200
Precio en Bogota:

Unitario $ 11.000
Por mayor $ 11.000

el

Responsable: Juan Carlos Ferrer

entro de Diseño pa'" la Artesania y las Pyrnes

Fecha: Agosto -08-2005

Referente(s) • Muestra D Línea D Empaque D
FORASD 08 Ficha de produclo.cdr



FORMATO CODIGO: FORASD 07

Ficha de FECHA: 2004 06 04
Dibujo y Planos , .

Técnicos VERSION 1 Pagma 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes

Ministerio de Comercio, lnduatJia y Turiamo

artesanlas de colombia s.a.

1.Omm
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13,0 mm

Pieza: Aretes
Nombre: ovalo
Oficio: Joyería
Técnica: armado

Linea: Mannato 2005
Referencia:

Materia Prima: Plata coco

ESe. (Cm):I-1 PL.

Proceso de Producción: Parles en coco: se dibuja la forma en papel o se imprime, luego se
ortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10minutos.Con segueta # 1se calan las
armas par el exterior de la linea o se perforan con broca según sea el caso, luego se emparejan
on lima de corte medio. Parael pulimento se lijan con 400 - 600 Ysi se quiere se brillan con felpa
pasta blanca de joyería; par ultimo se lavan con agua tibia y jabón para eliminar los residuosde
pasta enseguida se dejan secar 3 horas como minino Nota: la superficie se puede proteger y

ustrarcon aceite mineral mezclado con aceite de coco.
Parles en plata: se dibuja la forma en papel o se imprime, luego se cortan y se pegan sobre la
uperficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 para laminas y 0.40 para tubas intemos y
.60 para tubos extemos se deja, se deja secar 10minutos se calan, se lijan con 400 y 600, se
rillancon felpa amarilla y plasta blanca ,luego felpa blanca pasta roja par ultimo se lavan con
gua tibia y jabón o en ultrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con
n trapa blanco de algodón.

Observaciones:

*EIdiseño es demasiado común, tal vez con
formas que ofrezcan mayor movimiento se
pueda utilizarsu base constructiva.

I Responsable:Juan Carlos Ferrer

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes

Fecha: 2005/1 0/08

Referente(s) D Muestro D Línea D Empaque D
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr



Ministerio de Comerclo./nduatl1ll y TuriImo

artesanlas de colombia s.a.

FORMATO

Ficha de
Producto

eDesarmlllo

CODIGO: FORASD 08

FECHA: 2004 06 04

4ft,slnfas de C%mOI.

DocamatIllci6n

Pieza:
Nombre:
Oficio:
Tecnica:
Materia Prima

Dimensiones Generales:
Largo (cm) 5.2
Ancho (cm) 1.2
Alto (cm) 0.8

Responsable: Juan Carlos Ferrer

lo
Artresano:lrma Lady Ospina
Grupo: ASOJOMAR
Departamento: Caldas
Ciudad:
Localidad/vereda: Marmato
Resguardo:

Produccion mes:200
Precio en Bogota:

Unitario $ 10.500
Por mayor $10.500

Fecha: Agosto -08-2005

Referente(s) D
FORASD 08 Ficha de produdo.cdr
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i!I(gI FORMATO CODIGO: FORASD 07

Ficha de FECHA: 2004 06 04
UinlsleliO de Comerelo, Industria y Tunamo Dibujo y Planos

VERSION 1 IPágina 1 de 2artesanlas de colombIa s.a. Técnicos
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes
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Pieza: Aretes Línea: Mannato 2005 ESC. (Cm):l-l PL.

Nombre: Rectánauio Referencia:

Oficio: Joyería Materia Prima: Plata v coco
Técnica: armado

Proceso de Producción: Partes en coco: se dibuja la forma en papel o se impnme, luego se Observaciones:
ortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10 minutos.Con segueta # 1se calan las *EIdiseño es demasiado común, tal vez con

armas por el exteriorde la linea o se perforan con broca según sea el caso, luego se emporejan
on lima de corte medio. Parael pulimento se lijan con 400 - 600 Ysi se quiere se bnllan con felpo formas que ofrezcan mayor movimiento se
posta blanca de joyena; por ultimo se lavan con agua tibia y jabón poro eliminar los residuosde pueda utilizarsu base constructiva.

a posta enseguida se dejan secar 3 horas como minino Nota: la superficie se puede proteger y
ustrarcon aceite mineral mezclado con aceite de coco.
Partes en plata: se dibuja la forma en popel o se imprime, luego se cortan y se pegan sobre la
uperficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 poro laminas y 0.40 poro tubos intemosy
.60 poro tubos extemos se deja, se deja secar 10 minutos se calan, se lijan con 400 y 600, se
nllancon felpo amanlla y plasta blanca ,luego felpa blanca pasta roja por ultimo se lavan con
gua tibia y jabón o en ultrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con
n trapo blanco de algodón.
nsamble: Parultimo se ensamblan las partes y se protege la pieza con una bolsa de polietileno.

I Responsable:Juan Carlos Ferrer Fecha: 2005/10/08 I
Referente(s) • Muestra D Línea D Empaque D

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr



Página 1 de 2

ía Y las Pymes

CODIGO: FORASD 08

FECHA: 2004 06 04

VERSION: 1

Ficha de
Producto

FORMATO

MInisterio de Cornef'clo.lndustria '1 Turismo

artesanlas de colombia s.a.

Pieza: Aretes
Nombre: Laminas
Oficio: Jo eria
Tecnica: Armado
Materia Prima Plata 950 -coco

Certificado Hecho a Mano Si O No O

Artresano : Viviana Hernandez
Grupo: ASOJOMAR
Departamento: Caldas
Ciudad:
Localidad/vereda: Marmato
Resguardo:

Dimensiones Generales:
Largo (cm) 7.8

Ancho (cm) 1.8
Alto (cm) 0.9

Ceutto de Diseilo para la Ar1esani. y las Pymcs

Produccion mes: 200
Precio en Bogota:

Unitario $11.300
Por mayor $ 11.300

Rcfcn:n s)

[

O eaD O
FORASD o Ficha d producto.cdr



FORMATO CODIGO: FORASD 07

Ficha de FECHA: 2004 06 04
Dibujo y Planos , .

Técnicos VERSION 1 Pagma 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes

Ministerio de Comercio, lnoU5bia y Turismo

artesanlas de colombia S.a.

O.9mm ~

I 18.1 mm
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4mm

Pieza: Aretes
Nombre: Laminas
Oficio: Joyería
Técnica: armado

Línea: Mannato 2005
Referencia:

Materia Prima: Plata coco

ESe. (Cm): 1-1 PL.

Proceso de Producción: Partes en coco: se dibuja la forma en papel o se imprime, luego se
ortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10 minutos.Con segueta # 1se calan las
ormas por el exterior de la linea o se perforan con broca según sea el caso, luego se emparejan
on lima de corte medio. Parael pulimento se lijan con 400 - 600 Ysise quiere se brillan con felpa
pasta blanca de jayena; por unimo se lavan con agua ~bia y jabón para eliminar los residuosde
a pasta enseguida se dejan secar 3 horas como minino Nota: la superficie se puede proteger y
ustrarcon aceite mineral mezclado con aceite de coco.
Partes en plata: se dibuja la forma en papel o se imprime. luego se cortan y se pegan sobre la
uperficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 para laminas y 0.40 para tubos intemos y
p.60 para tubos extemos se deja, se deja secar 10 minutos se calan, se lijan con 400 y 600, se
brillan con felpa amarilla y plasta blanca ,luego felpa blanca pasta roja par ultima se lavan con
agua tibia y jabón o en unrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con
un trapo blanco de algodón.
nsamble: Porultimo se ensambian las partes y se protege la pieza con una bolsa de polie~lena.

Observaciones:

*EI mane'o del coco en esa disensión se
complica (cuerpo friangulo).
* Tine potencial poro desarrollar variaciones
con muc o mOVlmlen o.

I Responsable:Juan Carlos Ferrer

Centro de Diseño para la Artesania y las Pyrnes

Fecha: 2005/10/08

Referente(s) • Muestra D Línea D Empaque D
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.edr



A11teulDÍlll' Y las Pymes

esanfasde COlo
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CODIGO: FORASD 08

FECHA: 2004 06 04Ficha de
Producto

FORMATO

MI~ de ComMáo, I~ YTr.nmo

artesanlas de colombia s,a.

Pieza:
Nombre: Marmato
Oficio: Jo ería
Tecnica: Armado
Materia Prima Plata 950 mta
Certificado Hecho a Mano Si O No O

Artresano Benigno
Grupo: ASOJOMAR
Departamento:
Ciudad:
Localidad/vereda: Marmato
Resguardo:

Dimensiones Generales:
Largo (cm) 2
Ancho (cm) 1.5
Alto (cm) 0.4

Produccion mes:
Precio en Bogota:

Unitario $ 4800
Por mayor $ 4800

Fecha: Agosto -08-2005

Rdi:n:n s) O o o I
O

Centro de Disciio para la Am:sanía ylas Py= FORASDO fichadepnxlndnafr



¡;¡J r¡:;J FORMATO CODIGO: FORASD 07

I!:!II.!::::! Ficha de FECHA: 2004 06 04
Mi ••••• '" ,. Come<cio. '"',, ••••• , T.-o Dibujo y Planos , .
arlesanlas de colombia s.a. Técnicos VERSION 1 Pagma 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes

3mm

15mm

Pieza: Dij
Nombre: Marmota
Oficio: Joyería
Técnica: armado

Línea: Marmato 2005
Referencia:

Materia Prima: Plata ¡rita

ESe. (Cm): 1-1 PL.

Proceso de Producción:
Partes en plata: se fabrica una caja redonda de al tura 4 mm y de espesar 1 mm, luego se tapa
r un lado con una lamina de 0.75j se calan, se lijan con 400 y 600, se brillan con felpa
morilla y plasta blanca ,luego felpa blanca pasta roja par ultimo se lavan con agua tibia y jabón
en u~rasanido para eliminar los residuos de la pasta enseguida se secan con un trapa blanco
e algodón.
nsamble: Para el relleno de la caja con fragmentos de pirita, se elije la pirita mas regular en
orclón adecuada a la cavidad de la caja se deposita, aparte se prepara resina poliéster
ncolora y se vierte limpiando el exceso con un trapo.

*EI di"e Mormot~ es mw fácil de EZloborar
r armado, sin embar o resaltaría mas

eficiente si se desarrolla en cera, tendría
mas posibilidades de variacion en el
manejo e va umen y a arma.

I Responsable: Juan Carlos Ferrer

Centro de Diseño para la Anesanía y las Pyrnes

Fecha: 2005/1 0/08

Referente(s) • Muestra D Línea D Empaque D
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr



im(gl FORMATO CODIGO: FORASD 08

Ficha de FECHA: 2004 06 04
MiniateriO ele ComercIo, II"llChlstJil, Y TuriSmo Producto

IPágina 1 de 2artesanlas de colombia s.a. VERSION: 1

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes

,

Pieza: (',,11" r Artresano:Erica Viviana Ortiz
Nombre: Wifer Grupo:ASOJOMAR
Oficio: Jovería Departamento: Caldas
Tecnica: Armado Ciudad:
Materia Prima Plata 950 Localidad/vereda: Marmato

Certificado Hecho a Mano Si O No O • Resguardo:

Dimensiones Generales: Produccion mes:
Largo (cm) 54 Diametro (cm) Precio en Bogota: En proceso de costeo

Ancho (cm) 42 Peso (gr) 22.6 Unitario $
Alto (cm) 0.5 Color Plata -nelrrO Por mayor $

Observaciones:
*EIDije resultademasiado pesado para el material de soporte que lo sostiene.
Con un material de mayor calibre por ejemplo 3mm.
* Sepresta para variaciones con ese formato y procedimiento constructivo, el embaste le aporta elegancia y luz.

Responsable: Juan Carlos Ferrer

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes

Fecha: Agosto -QS-200S

Referente(s) • Muestra O Línea O Empaque O
FORASD 08 Ficha de producto.cdr



1.5mm

~ r¡:;J FORMATO CODIGO: FORASD 07

l!:!Il!:::! Ficha de FECHA: 2004 06 04
MI",••"'''Ce~'''''.I", ••••••,T....... Dibujo y Planos , .
artesanlasdecolomblas.a. Técnicos VERSION 1 Pagma 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes
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5.4mm

embastes

Pieza: a
Nombre: Wilfer
Oficio: Joyería
Técnica: armado

Línea: Mannato 2005
Referencia:

Materia Prima: Plata

ESe. (Cm):I-1 PL.

Proceso de Producción: Partes en plata: se dibuja la forma en papel o se imprime,
luego se cortan y se pegan sobre la superficie de la lamina de plata con un calibre
de 0.75 para laminas y 0.40 para tubos internos '10.60 para tubos externos se deja,
se deja secar 10 minutos se calan y emparejan con lima luego se ensamblan, se lijan
con 400 y 600, se brillan con felpa amarilla y plasta blanca ,luego felpa blanca-
pasta roja por ultimo se lavan con agua tibia y jabón o en ultrasonido para eliminar
los residucs de la pasta enseguida se secan con un trapo blanco de algodón.

Nota :Los embastes se hicieron con

Observaciones:
*EI ore resulta demasiado soda ro el
material de soporte que lo sostiene.
Con un mOtenal de mayor cah re por

* se resta ro variaciones con ese
formato y procedimiento constructivo, el
embaste le aporta elegancia y luz.

I Responsable:Juan Carlos Ferrer

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes

Fecha: 2005/1 0/08

Referente(s) • Muestra D Línea D Empaque D
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.edr



Página 1 de 2Minilterio de Cor.rcio, Industria y Tunamo

artesanlas de colombia s.a.

FORMATO

Ficha de
Producto

CODIGO: FORASD 08

FECHA: 2004 06 04

VERSION: 1

'sanfas da COI o b,

~CENu

Subgerencia de DesarroUo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes

Pieza: Collar
Nombre: As a
Oficio: Jo ería
Tecnica: Armado
Materia Prima Plata le 950
Certificado Hecho a Mano Si O No O

Dimensiones Generales:
Largo (cm) 40
Ancho (cm) 4.1
Alto (cm) 6

I Responsablt:: Juan Carlos Ferrer

Centro de Disei\c. para la Artesanía y las Pyrnes

Artresano:James Lemus
Grupo:ASOJOMAR
Departamento: Caldas
Ciudad:
Localidad/vereda: Marmato
Resguardo:

Produccion mes: lOO
Precio en Bogota: en proceso de costeo

Unitario $ 50.000
Por mayor $50.000

su elaboración se

Fecha: Agosto -08-2005 I
Referente(s) • Muestra D Línea D Empaque D

FORASD 08 Ficha de producto.OOr
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CODIGO: FORASD 07

FECHA: 2004 06 04

VERSION 1

FORMATO

Ficha de
Dibujo y Planos

Técnicos
de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes

MlOiSteriO de Comercio, Industria 'f Turismo

artesanfas de colombia s.a.

Subgerenci

E
E
O
O
N E

E
o

Modulo
vistas

40.0 mm

Frontal

Posterior

2.0 mm

c__~
Superior
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O
ex:> 3.0mm

Pieza: Collar
Nombre: Aspa
Oficio: Joyería
Técnica: armado

Línea: Mannato 2005
Referencia:

Materia Prima: Plata

ESC. (Cm):J-J PL.

Proceso de Producción: Partes en plata: se dibuja la forma en papel o se imprime,
luego se cortan y se pegan sobre la superficie de la lamina de plata con un calibre
de 0,75 para laminas y 0,40 para tubos internos y 0.60 para tubos extemos se deja,
se deja secar 10 minutos se calan y emparejan con lima luego se ensamblan, se lijan
con 400 y 600, se brillan con felpa amarilla y plasta blanca ,luego felpa blanca
pasta roja par ultimo se lavan con agua tibia y jabón o en ultrasonido para eliminar
los residuos de la pasta enseguida se secan con un trapo blanco de algodón.

Observaciones:

*ELc--ºÜOLqSQO--..c_onservaJg~s as
dimensiones de la rimero ro esta, el
cambio se centro en la radiación del
calibre de las laminas.

I Responsable:Juan Cortos Ferrer

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes

Fecha: 2005/1 0108

Referente(s) • Muestra O Linea O Empaque O
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr



FICHAS Y PLANOS - SEGUNDA FASE
Producción



on los
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de produdo.OOr

o
FORASD 08 Ficha

\
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Fecha: Agosto -08-2005

Rcfi:n:nh:(s)

Produccion mes: 100
Precio en Bogota: En proceso de costeo

Unitario $
Por mayor $

Artresano: Taller Asojomar
Grupo: ASOJOMAR
Departamento:Caldas
Ciudad:
Localidad/vereda: Marmato
Resguardo:

CODIGO: FORASD 08

FECHA: 2004 06 04

VERSION: 1 Página 1 de 2

Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes

Ficha de
Producto

FORMATO

MInisterio de Comen:iO. IndustriII '1Tuismo

artesanlas de colombia s.a.

Subgerencia

Dimensiones Generales:
Largo (cm) 35
Ancho (cm) 4
Alto (cm) 6

Observaciones:
A artir de la rimera versión del collar as a se a'ustaron los calibres de las laminas del modulo rincipal a 0.75 y se engrosar
calibres de los tubos de terminales y broche.

Pieza:Collar
Nombre: Aspa
Oficio: Joyería
Tecnica: Armado
Materia Prima - Plata

Certificado Hecho a Mano Si D No D

Centro de Diseño para l. Artesanía Y las Pymes

I Responsable: Juan Carlos Ferrer



FORMATO

Minislelio d. Comercio.l~y TuriImo

artesanlas de colombia s.a.

nfas de Colom-ICODIGO: FORASD 07

FECHA: 2004 06 04

VERSION 1

D¡esalrrolJlo - e

Ficha de
Dibujo y Planos

Técnicos
s

40.0 mm
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2.0mm
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o
ex:> 3.0 mm

Pieza: Collar
Nombre: Aspa
Oficio: Joyería
Técnica: armado

Línea: Mannato 2005
Referencia:

Materia Prima: Plata

ESe. (Cm): 1-1 PL.

Proceso de Producción: Partes en plata: se dibuja la forma en papel o se imprime,
luego se cortan y se pegan sobre la superficie de la lamina de plata con un calibre
de 0.75 para laminas y 0.40 para tubos internos y 0.60 para tubos externos se deja,
se deja secar 10 minutos se calan y emparejan con lima luego se ensamblan, se lijan
con 400 y 600, se brillan con felpa amarilla y plasta blanca ,luego felpa blanca
pasta roja par ultimo se lavan con agua tibia y jabón o en ultrasonido para eliminar
los residuos de la pasta enseguida se secan con un trapo blanco de algodón.

Observaciones:

*Elc.QIlQLoSQQ conserva.-1as mismos
dimensiones de la rimero ro esta, el
cambio se centro en la radiación del
calibre de las laminas.

I Responsable:Juan Carlos Ferrer Fecha: 2005/1 0/08 • 0- o
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artesanias de colombia

.Ficha técnica de costos y fabricación

Fecha: [e¡o lo OS,
Curso:

Peso en Quilates:
Total:

Joyero:' T q c...l.~-e-AfQ.Jertlí1C--
Dirección: .1>LALA Yl1~-A-70

- - ------ .------~~~----

:
!
I¡

.¡
¡
¡
i

~.

Merma (gr):

Merma (gr): 1.q
Merma (gr):
Merma (gr):

Peso Plata Terminado (gr): lO¡
Peso Oro Terminado (gr):

Orden No.

Teléfono:
Descripción
Días Trabajados '1
Peso Plata entregado (gr): 3O
Peso Oro entregado (gr):
Pulimento inicial peso (gr):
Engaste peso (gr):
Nombre de la piedra: ~"I"'a Cantidad de piedras:
Tipo de accesorios:fleO,oreflO Peso (gr): Precio por metro:

.Tipo de sistemas: bonch o Precio: Peso(gr):
Pulimento final: Peso(gr):' .
Herramienta: cU A r-rrt ac10.....
Cantidad de piezas terminadas por mes:
Cotización aproximada mano de obra: ~OOO X CJ~ () .

Fecha de entrega: . . I
Costo total de la pieza, con sus accesorios: Ln fJ.r-ec~ o c;l.R CdJ+e o.
Transporte:
Empaque:
Costo final:

I

Firma Joyero

rdnr-' .
('-LC;1A~-----~
\jFirma del asesor Firma de aprobado



CODIGO: FORASD 08

FECHA: 2004 06 04
MinisteriO de ComeI'CÍll, InduaIrlIi Y TliMmo

artesanlas de colombia s.a.

FORMATO

Ficha de
Producto

VERSION: 1 Página 2 de 2

B. - ie o (si aplica)

Diseño para la Artesanía y las Pyrnes

Fecha Observaciones Asesor

10/09/05 A partir de la primera versión del collar aspa se ajustaron los Juan Carlos
Ferrer

calibres de las laminas del modulo principal a 0.75 y se
engrosaron los calibres de los tubos de terminales y broche.

El perímetro del collar se ajusto a 42 cm para todos los collares.

I
I

I
I
I
I
i
I

i
i
I
I
!

I
I

I
CeD1m de Diseño para l. Artesaní. Y 1•• Pyrnes FORASD 08 Fich. de producto.cdr



FECHA: 2004 06 04

CODIGO: FORASD 08

Página 1 de 2

la Artesanía y las Pyrnes

VERSION: 1

Ficha de
Producto

FORMATO

Subgerencia

MinIsterio de Comet'do,Industri8 Y TuriImo

artesanlas de colombia s.a.

Pieza: Collar
Nombre: Cartamas
Oficio: Joyería
Tecnica:Armado
Materia Prima -Plata y coco

Certificado Hecho a Mano Si O No O

Artresano: Taller Asojomar
Grupo: ASOJOMAR
Departamento:Caldas
Ciudad:
Localidad/vereda: Marmato
Resguardo:

Dimensiones Generales:
Largo (cm) 30
Ancho (cm) 4.5
Alto (cm) 1.1

Observaciones:

Produccion mes: 150
Precio en Bogota: En proceso de costeo

Unitario $
Por mayor $

I
DD

FORASD os Ficha de produdo.cdr

Fecha: Agosto -08-2005

Rdi:ram:(:s) D

artiLdela-pri mera versióll-deLcollau:artama£..5e..decidiQtrabaja.r..lo.s-contornos.J1eJ.aJamina_deLcoC{Lcalaru.lo.J~LcentnLde
l princi l

Las laminas se a.ustaron a una escala ma mas cortas de
lata

Centro de Diseño para la Artesania y las Pymcs

I Responsable: Juan Carlos Ferrer



¡:;:¡J lñI FORMATO CODIGO: FORASD 07

I!:!II!::::! Ficha de FECHA: 2004 06 04
M•• Ie"" •• Come""'.Ind" •••• 'T""'~ Dibujo y Planos , .
artesanfasdecolomblas.8. Técnicos VERSION 1 PagIna 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes
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E
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1
Pieza:
Nombre:

Oficio: ve
Técnica: armado

Línea: Mannato 2005
Referencia:

Materia Prima: Plata coco

ESe. (Cm): 1-1 PL.

Proceso de Producción: Partes en coco: se dibuja la forma en papel o se imprime. luego se
cortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10 minutos.Con segueta # 1se calan las
formas par el exterior de la linea o se perforan con broca según sea el caso. luego se emparejan
con lima de corte medio. Parael pulimento se lijan con 400 - 600 Ysise quiere se brillan con felpa
y pasta blanca de joyería; par ultimo se lavan con agua tibia y jabón para eiiminar las residuosde
la pasta enseguida se dejan secar 3 horas como minino Nota: la superficie se puede proteger y
lustrarcon aceite mineral mezclado con ace~e de coco.
Partes en plata: se dibuja la forma en papel o se imprime. luego se cortan y se pegan sobre la
superficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 para laminas y 0.40 para tubas intemos y
0.60 para tubos extemos se deja. se deja secar 10minutos se calan. se lijan con 400 y 600. se
brillan con felpa amarilla y plasta blanca .luego felpa blanca pasta roja par ultimo se lavan con
agua tibia y jabón o en ultrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con
un trapa blanco de algodón.
Ensamble: Porultima se ensamblan las partes y se protege la pieza con una bolsa de paiietileno.

I Responsable:Juan Carlos Ferrer Fecha: 2005/1 0/08

Rcferente(s)

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes

Observaciones:

o Muestra • Línea O Empaque O
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr



~!l¡Q:M~ r.o..st<ll.,lnn'o
ar1esan,,"s de colombia

Ficha técnica de costos y fabricación

Fecha: rep 10 ()S
Curso:

m0.[

i
I
t

l .
. 1

¡

Merma (gr):

Merma (gr):1..>
Merma (gr):
Merma (gr):

Peso en Quilates:
Total:

.Joyero: rA¿Lfil: ;Arc¡ft;ff1M?-
In tl-R.-n1 ¡:¡tCJ.

Dirección: J:>LA24, mA12./')"1~.

. Peso. Plata Terminado (gr): IS.S
Peso Oro Terminado (gr):

- - -_----....._ ...----~~"-"-"~~---
Orden No.

Teléfono:
Descripción
Días Trabajados (J. S
Peso Plata entregado (gr):
Peso Oro entregado (gr):
Pulimento inicial peso (gr):
Engaste peso (gr):
Nombre de la piedra: coco Cantidad de piedras:
Tipo de accesorios: cU@rO Peso (gr): Precio por metro:
Tipo de sistemas: ~l1Ch o Precio: Peso(gr):
Pulimento final: Peso(gr):' .
Herramienta: ~C( elo .
Cantidad de piezas terminadas por mes:
Cotización aproximada mano de obra: I 20 o Xq ¡-Ory"I {)

Fecha de entrega:
Costo total de la pieza, con sus accesorios: ~n f9-rt1c.e-<lCJ ~ c.oJleo .
Transporte:
Empaque:fasto final:

~IA'ktCm!l~
~a del asesor Firma de aprobado



i!l1!I
FORMATO CODIGO: FORASD 08

Ficha de FECHA: 2004 06 04
Ministerio óe Comercio. Induatrill 'f Turil5mo Producto

IPágina 2 de 2artesanlas de colombia s.a. VERSION: 1

Ar1lesalDÍa y Pymes

Observaciones

B. Seg¡ñmiI

Fecha

10/09/05

Asesor

A partir de la primera versión del collar cartamas se decidió ~~:e;arlos
trabajar los contornos de la lamina del coco calando el centro del
modulo principal.
Las laminas se ajustaron a una escala mayor intercalando plata y
coco y superponiendo laminas mas delgadas y mas cortas de
plata sobre las de coco con el objetivo de acentuar el contraste
de los dos materiales y ofrecer una mayor soltura y movimiento
al collar.

e 1m de Diseño par:t la Am:sania y 1•• Pymes
FORASD 08 F'- de pmducto.aIr



CODIGO: FORASD 08

FECHA: 2004 06 04Ficha de
Producto

FORMATO

VERSION: 1 Página 1 de 2

cia de Desarrollo - Centro d Diseño para la Artesanía y las PymesSubgere

MiniateriodeCornel'cio,lnctlAtri11yTuríImO

artesanlas de colombia s.a.

Pieza: Aretes
Nombre: laminas
Oficio: Joyerla
Tecnica: Armado
Materia Prima Plata y coco
Certificado Hecho a Mano Si D No D •

Artresano: Taller Asojomar
Grupo: ASOJOMAR
Departamento:CaIdas
Ciudad:
Localidad/vereda: Marmato
Resguardo:

Produccion mes: ISO
Precio en Bogota:En proceso de costeo

Unitario $
Por mayor $

Dimensiones Generales:
Largo (cm) 1.6
Ancho (cm) 8.5
Alto (cm) 0.8

Observaciones:

e presta para rea Izar vanaclones en

Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: Agosto -08-2005

Referente(s) D Muestra Línea D Empaque D
Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto.cd,



¡:;::¡J r¡:;J FORMATO CODIGO: FORASD 07

I!:!II.!:::::! Ficha de FECHA: 2004 06 04
M•••• ""d.Come~ ••. I"""' ••• 'T""""" Dibujo y Planos , .
arlesanlas de colombia s.a. Técnicos VERSION 1 Pagma 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes

E
E
o

N

DA

E
E
o
'Ü

ro
16.0 mm

Pieza: ete
Nombre: Laminas
Oficio: Joyería
Técnica: armado

E
E
10
N

--'------1 o

1.5mm

Línea: Mannato 2005
Referencia:
Materia Prima: Plata coco

[
E
E
o
r--...

ESe. (Cm):l-l PL.

Proceso de Producción: Partes en coco: se dibuja la forma en papel o se imprime, luego se
cortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10 minutos.Con segueta # 1se calan las
formas par el exteriorde la linea o se perforan con broca según sea el caso. luego se emparejan
con lima de corte medio. Parael pulimento se lijan con 400 - 600 Ysi se quiere se brillan con felpa
y pasta blanca de joyería; par ultimo se lavan con agua tibia y jabón para eliminar las residuosde
la pasta enseguida se dejan secar 3 horas como minino Nofa: la superficie se puede profeger y
lustrarcon aceite mineral mezclada con aceite de coco.
Partes en plata: se dibuja lo forma en papel o se imprime. luego se cortan y se pegan sobre la
superficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 para laminas y 0.40 paro tubas infemosy
0.60 para tubos extemos se deja, se dejo secar 10minutos se calan. se lijan con 400 y 600. se
brillan con felpa amarilla y plasta blanca .luego felpa blanca pasta roja par ultimo se lavan con
agua tibia y jabón o en ultrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con
un trapo blanco de algodón.
Ensamble: Porultimo se ensamblan las partes y se prot la pieza con una bolsa de polietileno.

I Responsable: Juan Ca~os Ferrer Fecha: 2005/1 0/08

Referente(s)
Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes

o Muestra • Línea O Empaque O
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr



1IfrO!l¡Q ÓI ~ Nüsltd, bW!'O
artesanias de colombia

Ficha técnica de costos y fabricación

Fecha: ..roe pOr.- Pieza: 4rek-r DrY}1/70..J •

Curso: Asesor: Ut?J,.1 (' O:r ('O ,--.

_________ • e- ••

Peso en Quilates:
Total:

I

.1

I,
¡
I

Merma (gr):

Merma (gr):O. '1-
Merma (gr):
Merma (gr):

,Joyero:/,ZItu=-e ASo~rn ~

Dirección: jX ..A2-A rnl+~l1-'TQ.

Pesó' Plata Terminado (gr): b.J>
Peso Oro Terminado (gr):

Orden No.

Teléfono:
Descripción
Días Trabajados O. ~ '
Peso Plata entregado (gr):
Peso Oro entregado (gr):
Pulimento inicial peso (gr):
Engaste peso (gr):
Nombre de la piedra: COC() Cantidad de piedras:
Tipo de accesorios: 6Pwcj..."o Peso (gr): Precio por metro:
Tipo de sistemas:../" . Precio: Peso(gr):
Pulimento final: Peso(gr):' .
Herramienta: ~ada
Cantidad de piezas terminadas por mes:
Cotización aproximada mano de obra: 1.5"00 j)( Cj ~D,
Fecha de entrega:
Costo total de la pieza, con sus accesorios: £.n ~C~C)
Transporte:
Empaque:
Costo final:

Firma Joyero Firma de aprobado



FORMATO

Ficha de
ProductoMin.teno de Cotnen::Io. Indusm. y Turismo

artesanlas de colombia s.a.

s -
C>

cia eD

CODIGO: FORASD 08

FECHA: 2004 06 04

VERSION: 1 ¡Página 2 de 2

-- -C'--'" ~.~. - Art' 1 PyesaDla y as mes

B.~ (si ica)

Fecha Observaciones

10/09/05 A partir de la primera versión de los aretes lamina, elaborados
en la primera fase de la asesoría, las variaciones se orientaron
hacia la elaboración del cuerpo principal de los aretes en plata
asi como el gancho. Las laminas permanecen en coco y el peso
total de cada arete de no mas de 5 gramos.

Se presta para realizar variaciones en forma y tamaño.

I
I

Asesor

Juan Carlos
Ferrer

Centro de Diseño par1!la Artesanía y las Pyrnes FORASD 08 Ficha de producto.cd



~(gI FORMATO CODIGO: FORASD 08

Ficha de FECHA: 2004 06 04
Ministerio óe ComerciO. lndustrill y TuriImo Producto

VERSION: 1 IPágina 1 de 2artesanla. d. colombia s.a.

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes

Pieza: Pulsera Artresano: Taller Asojomar
Nombre: Laminas Grupo: ASOJOMAR
Oficio: Joyería Departamento:Caldas
Tecnica: Armado Ciudad:
Materia Prima- Plata y coco Localidad/vereda: Marmato

Certificado Hecho a Mano Si O No O • Resguardo:

Dimensiones Generales: Produccion mes: 100
Largo (cm) 8 Diametro (cm) Precio en Bogota:En proceso de costeo

Ancho (cm) 4.2 Peso (gr) 46 Unitario $
Alto (cm) 1.7 Color Cafe Plata brillante Por mayor $

Observaciones:
El buen resultado de esta pieza depende mucho del calibre del coco que no debe ser menor de 3.5 mm y que los orificios de
odas las partes se encuentren alineados.

Responsable: Juan Carlos Ferrer

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes

Fecha: Agosto -08-2005

Referente(s) o Muestra • Linea O Empaque O
FORASD 08 Ficha de produeto.cdr



Minlalerio de Comereio, industria y Turismo

artesanlas de colombia s.a.

Subge

FORMATO CODIGO: FORASD 07

FECHA: 2004 06 04

VERSION 1

170.0mm

W
H-- 6.1 mm

E 1.8mm

H E @ [:=:::J
7.0mm o

tri U 6.0 mm
E
E o

E o

E
l!)

o
o o E
"1" E

o

~

r--.
o

posterior posterior Lateral posterior Frente

Modulo coco I I Modulo plato

Pieza: Línea: Marrnato 2005 ESe. (Cm): 1-1 PL.

Nombre: Referencia:

Oficio: oyería Materia Prima: Plata y coco

Técnica: armado

FORASD!11 Ficha de dibujo y planoscdr

D Muestra • Linea D Empaque D

I Observaciones:
*EI buen resultado de esta pieza depende
mucho del calil:2re del del coco que no
debe ser menor de 3.5 mm y de que
tanto los orificios de todos los modulase
encuentren alineados.

Refercnte(s)

Fecha: 2005/1 0/08esponsable:Juan Ca~os Ferrer

e IJO de Diseño palllla Artesanía y las Pymes

Proceso de Producción: Partes en coco: se dibuja la forma en papel o se imprime. luego se
ortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10minutos.Con segueta # 1se calan las
ormas par el exteriorde la linea o se perforan con broca según sea el caso. luego se emparejan
on lima de corte medio. Parael pulimento se lijan con 400 - 600 Ysise quiere se brillan con felpa

I pasta blanca de joyería; por ultimo se lavan con agua tibia y jabón para eliminar los residuosde
, pasta enseguida se dejan secar 3 horas como minino Nota: la superficie se puede proteger y
strarcon aceite mineral mezclada con aceite de coco.
rtes en plata: se dibuja la forma en papel o se imprime. luego se cortan y se pegan sobre la
perficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 para laminas y 0.40 para tubas intemos y
.60 para tubos extemos se deja. se deja secar 10 minutos se calan. se lijan con 400 y 600. se
rillancon felpa amarilla y plasta blanca .Iuego felpa blanca pasta roja par ultimo se lavan con
gua tibia y jabón o en ultrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con
trapa blanco de algodón.
samble: Porultimo se ensamblan las partes y se prot e la pieza con una bolsa de palietileno.



~~a~Nu«G1,b'lIITlO
artesan~s de colombia

Ficha técnica de costos y fabricación

Fecha: ~'t" . ~,IO OS-.
Curso:

~
I

I
.1
1
!

i,
;

Merma (gr):

Merma (gr):.2. Cf
Merma (gr):
Merma (gr):

Joyero: TA~ flIA-i'1Ylí4V'i7 •.
. ,4 ~ o.:r-t1iYJ..'1IL

Dirección: PLAZA. .

Peso Plata Terminado (gr): '2•...1-1..
Peso Oro Terminado (gr):

~-=-~~----.....~-----------------'.
Orden No.

Teléfono:
Descripción
Días Trabajados
Peso Plata entregado (gr):
Peso Oro entregado (gr):
Pulimento inicial peso (gr):
Engaste peso (gr):
Nombre de la piedra: COCO. Cantidad de piedras: . Peso en Quilates:
Tipo de accesorios: Coveho Peso (gr): Precio por metro: Total:
Tipo de sistemas: Precio: Peso(gr):
Pulimento final:. Peso(gr):' .
Herramienta: ../rr-rV1a C-;£O •
Cantidad de piezas terminadas por mes:
Cotización aproximada mano de obra: Itj>oo x q~ .
Fecha de entrega:
Costo total de la pieza, con sus accesorios: ~ V1 ~,¡- o c.~ O ot.< Cc:T'J.fe o.
I ransporte:
Empaque:
Costo final:

6A[~-~
CJFirma del asesor Firma de aprobado



FECHA: 2004 06 04

CODIGO: FORASD 08¡:;¡'Ir¡;J FORMATO

I!::!II!:::! Ficha de
•••_ •• Come<eio.I•• _,T"'~ Producto
artesanlasdecolombias.a. VERSION: 1 ágina 2 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro d Diseño para la Artesanía y las Pyrnes

Bo Segu.Ül° 1Ii-:ent:O{si ¡ca}

Fecha Observaciones Asesor

10/09/05 Con el lenguaje de composición logrado a través de la Juan Carlos
Ferrer

utilización de laminas de plata y coco se defmió la pulsera que
se conforma a partir de la repetición de modulo laminares de
coco y de plata 3 de coco y una de plata.

Para la producción de este producto en particular es necesario
escoger las laminas de coco de partida con un calibre no menor
a 3.5 mm, de lo contrario podria debilitarse el material, luego
que al tener que perforar las laminas por el canto con una broca
de 0.8, por donde se ensarta cada lamina.

*El buen resultado de esta pieza depende mucho del calibre del
coco que no debe ser menor de 3.5 mm y que los orificios de
todos las partes se encuentren alineados.

Ceolro de Dis<:iio paB la Ar1Esania y las Pymcs FORASD ClIl FlCba de pmdueto.cdr



~""e-..«:ID,~,T_
artesania. de colombia &.8.

CONCLUSIONES

El taller desarrollado en el Municipio de Marmato cumplió con las expectativas y el

desarrollo de los objetivos en gran medida, sin embargo aspectos disciplinares de los

artesanos que obedecen a su cultura, un poco despreocupada, hace necesario contar

con una estrategia que desde el primer momento comprometa a los artesanos

realmente interesados, con las actividades del programa.

Para próximos talleres es necesario programar un repaso de los aspectos

relacionados con la técnica, planeación y diseño de objetos de joyería con el ánimo

de hacer algunas precisiones antes de iniciar las etapas de fabricación y prototipado.

El proxlmo taller podría contar con una participación más amplia si se realiza la

convocatoria con mayor anterioridad para que joyeros de Sopia municipio aledaño a

Marmato se programen con tiempo para asistir.

Existe potencial para la ampliación y desarrollo de nuevas líneas de joyería que sigan

adoptando materiales naturales de la región como el coco la guadua y la pirita que

diferencian y aportan identidad al producto.



1oI.....- .• e-cIO./ndul<UlIIrT •••••••••

artesanlas de colombia s..a.

OBSERVACIONES

Para el grupo de artesanos de Asojomar son muy importantes los programas y apoyos

que Artesanías de Colombia, la gobernación de Caldas y demás entidades adelanten

en el municipio, en donde los problemas asociados a la explotación de oro

desordenada y la falta de fuentes de empleo diferentes a la minería son escasos.

Se destaca el compromiso adquirido por la mayoría del grupo, aunque para algunos

no es muy claro el futuro en el oficio y lo ven como una actividad pasajera.

El emprendimiento de este tipo de proyectos en diseño, desarrollo de producto y

productividad, les ofrece nuevas expectativas e incentivan la permanencia yel amor

por el oficio.



M"'-"'Cor1>eROI,Irlcluil •• ,T_
artesanfas de coJombia s.a.

RECOMENDACIONES

• Programar asesorias en dibujo de proyección y trazado y talla de ceras con el

objetivo de ofrecer mayores recursos técnicos para futuros desarrollos de producto

yasí poder optimizar las capacidades del equipo de micro-fundición.

• Seguir Fortaleciendo al taller Asojomar y demás formas asociativas de trabajo que

se originen con este programa, en aspectos de orden organizativo y empresarial.

• Para próximas asesorias es necesario consolidar el compromiso de los artesanos

con la asignación de horarios y tareas programadas para cada uno de los

artesanos.

• Acompañar el desarrollo de imagen corporativa y empaque.

• Concertar con el laboratorio de Manizales las acciones a realizar a partir de los

objetivos propuestos por el centro de diseño, en el marco de los programas en

desarrollo.
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_ p-y-;o oMJ c-i-o , y ,

V\N10~H:>
o\a. rp-r-ex~ o<) .

L/ '~CP'1.iL<a~'
Lo¡ O ¡r'Ce1' ¿¡ l7.S' :
I

DUl'lldún 11IIall'Il Hol'as

., -AL..£-e.e.... .D:/;;;;. D /St=,AJ'C:> , yJ>'?'l:'J~16 JO
J:>::p LA ,p e.o.;:> C/cr-r L/ID¡if-D

Fechas
¡;inalizacÍl"tl

Mes'
Fecha
Horas

CédulaNombre Particillllllte

vigente a pa, ir
de: 2004/10/0(,

Control de Asistencia por VERSION::: , iI>ag, __ de _
Actividad I

'..
Proyecto: m~ ..r()¿'Arn le "V'17) Pi;. LA COW/?E.7Ir!VIDrlO .P.e.. 1.1:¡'royEe/,4. ~CoÚPi?1t3tAJ:J0mbre actividad:

¡l/LID' .
ZI /o7/o~ 2.1 2.:>-1~ 7/l.; 2."5 /)Io?~ ?_~ 2.'1 ~1)
:ó

\ '18f 0/ gtf1~ A14 jq ~'M.AII ~ CJ 2- 5 9{?1 ~•..

\ U?U'f'OVlfl 1~~Wt~r1rl{n, I ti\' ')Zq.Ll)21 2
\ l~t\l~Jo~\NOlUJVt.~ 2fi43.ge;¿ 8
\. '3~. ~Yf]QI,J" ("'11 O~r1~::J il0'-1{,O"t/ ~

:"~a eJ£-h~¡(ltl~ /1J'141, C44 .

\. ~//1 I¿. . ¿¡.l7J~+'6?J133
l r- <IV'::., (f.>£~'{O, ~ . l?>ic!f'\lQ oóbq

~ I ....----.I'J_
1He:.rmq () -+- 1'9 (fO) <::::>1'-1b .

. D,tlnu &fI~\\nro\ tl~O\'\dt!Vm~Obf6t)tO~
\ ~\\D:,{)(.J ~\ m ))eG\oOi8~tc(L
\ L[/2 r:~lcj ~\t'I/VV~O .21.112.J~
\ 1//(JO,k Li/,1{Aííé(/uc-/ .;24 .'*5044
\ ~'lY:L"J.Y. ()t'+L~ (J 24.T0C£i

No
I

I I

Ilolllhres:

I'vluiercs:

5
7

¡Ohser"acioncs

l'

----- 1

'Ir



\

Duración total en HOMU:_.12 º



••1lMM •• e- .•••.•.•••• " .•••
"""18161 coIomt::ia.I.a.

Informacion de Beneficiarios

• Diligenciado por el responsable de la actividad:



"-...bs~_ •••lIlIt'''''''''
Itteunla. de coIanbia.l.a

lnformacion de Beneficiarios

Nombre

Nombre (/ £7 1Cédula IOrganizaciónartesanal/Taller 1Oficio

7[;P7tJ dy C!¡¡)na(n/vol 142'141. ~44 . I fl.~clc{adn Jo¡a/o"::J dO' ~rmalo I Joyero.
X~-------------------------------------------------+.------------------------------!-------------------------------------------------------------------f------------------..,,---------------------------------
Dj::ne/7e t! 8vo. [lcl/metlo wld~Tel;O;;(S~2B :ro 22 rorreoelectrónico I~;;~+oIDe~{dC{~.

Nombre ¡Cédula '- 1 1Organizaciónartesanal/Taller IOficiorr.=Tb I

~m.~r'--ü2-~~f--=-l':~~'-fik;¡..-.-.---~--lc~~6;I;'-~':2!::----------------iJ;,;t'-~~;¡;,;;,;;¡;;----------
,~) 29 O 185"'18.34-2--'332.. ! ¡ Mqun::.,~d ¿..G4 \d.q >.

~mbre V' 1Cédula . ¡organización ~rtesanal/ Taller tI " ';tY:::..OM~\ IOficio

:::_~~~º~~~~~g_Q_ilik_ºt1~1 __ J1:Ji??:_~ª!-~~1~-º~-~J1~!-~e------ J~~!_g..,,: _
Dirección TTeléfono(s)8fq62 S.:1 !Correoelectrónico Mu~ic-ipi! !Departamento

el \ t\O -l'-b\JO MOlllCobl31\13a3.23Cf ¡crlka"oo@~trna', \.~ MldzMAro I eAU»v.
Nombre I~ula ¡Organizaciónartesanal/Taller Oficio

~!:r~::-~::--r!~-~~!~~-::~~::------.l~~kb-~~----
Nombre Cédula IOrgani ción artesanal/Taller 1Oficio

1 1I 1 1
•. •. _ •• ••.•. _ •. •. ••.•. ..&.. .•. 1 ---------------------------------------------f-----------------------------------------------------
Dirección . iTeléfono(s) ¡Correo electrónico 1Municipio ¡Departamento

I 1 1 I
I I 1

¡Cédula ¡Organizaciónartesanal/Taller IOficio

I ¡ 1ñ¡;ecci6~---------------------------------------------- .•.li~iéf~~o(;)-------------------ic~~~~-~I-;;;;-tr6~~-----------------------------------------------iM~ri"ici¡;¡~------Toepi;i;~;ri"t;;------------------
I I I
I I I

1 ::
I I I I

• Diligenciadopor el responsable de la actividad:



¡;:¡JJ¡;1 ~slerio de Cllmado. lnWsnl YT..tsmo

I!:!II!:::! artesanías de colombia.s.a.

Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia:

Evaluación Diaria del Taller

\

\

=1-----



¡:;:¡Jrm..•..slerio de Cllmert:Io. ~ YTl6lsmoI!::!II!:::! artesanías de colombia.s.a.

Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Séctor Joyero en Colombia

Evaluación Diaria del Taller

~Jesorí.otaller:/)f.Pe-n--V. y hNd'ºea~:::! !;¡:77JWC!-vl:IctJ
lugar y fecha: ~Z,I o?-/'C> 5, ~ ~ A

Alsesor (es): J~ Cc>¡J!~ " :¡;~.
I
Ictividades realizadas en el día:

Se
la
I
I

I
I~1~-k
I-1-------
I

~==================I
I



¡;:¡J ru.I "'sIorio de Caneróo. lnóJHia YTurismoI!:!II.!:::! artesanías de colombia.s.a.

Proyecto para el Mejorámiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluación Diaria del Taller

. L gar y fecha:

I Asesor (es):

\

Ahtividades realizadas en el día: .

Ircftca t:~. con k -e/qhurq ~~ dt?~
\ l/VV1 ~r t -O,. Z;;r>é:v. reclCY7a0' ~6GJrr7haclo.
I
I
IObservaciones del desarrollo del taller:
\~ ~o



¡:;:¡J rri1 Ministerio de Comercio. Jndu$lrla 'J Turismo

I!:!II!::! artesanías de colombia.s.a.

\Ol'll1)\ll,
óeCO~".,at\~(jl\U"Il

~ ..
Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluación Diaria del Taller

'"¡:

ividades realizadas en el día: '

ervaciones del desarrollo del taller:

//'lBrla .

, ;dC/V ..



r.;;'Ilr.iI .•.......do"""""'" __ yT_'I!:!II!::! artesanias de colombia.s.a.

Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluación Diaria del Taller

iesoria o taller: rz)rl~ y ~Ofl!7~ k. c;:t.¿/q p~eheJC/od.
~ugar y fecha: '2.-6./ '07L 0$ .~ fN'h1J2-re:I ~

J~ses_.o_r_(es_)_:_\¡_I_C/_""Yt__ C_or-_~_. rO__ ~ ' _

A.ctividades realizadas en el dia:

14=i~Lr~~eCC/On. ck ~l ~.~ ..
] <;;:¿J~sa&~~. c:J.¿ ~dc¡ ~ ¿;/.L~~
J CcYlhfo. <fLtY?7¡0.HY'fGraO ...IQc./~. c0? cC7dg VY7D

bservaciones del desarrollo del taller:



r.;;'Ilñ'I .••...•••.Comado,_'T_I!:!II!::!! artesanías de coIombia.s.a.

Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluación Diaria del Taller

1~esoría o taller: )) I.U-rl--V . 't l"YIe /'Ol72l1rl (.e-,:z/-v
ringar y fecha: :2... -::¡.!O ':¡.l[5.. ;¡
sesor (es): /C/Or! Ce??-.-o ~.

'\1 I

bservaciones del desarrollo del taller:
100 ~C/oa.

1'-- -



r.;;'Irr.iI __ •.Comonlo. ••••••• Yl••••""

I!!Ii!:! artesanias de colombia.s.a.

Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluación Diaria del Taller

~esoríaotaller: /)1~ . V ~ /YI,P...;f/--a ~ 107~oúc?t./(dQqI.
ugaryfecha: . d.R.. . 2~ / t:J?/ os q fT~ ~
Ásesor (es): d U'YI lC?"I~ 'te D ¡¿ ."4=1 )
ctividades realizadas en el día'

~e
p
(

bservaciones del desarrollo del taller:

I-1-------



¡::;¡J Ii;1.•..Rerio de Comen::IO.1nduAia '1TlD'IJmoI!:!II!:::! artesanías de coIombia.s.a.

Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluación Diaria del Taller

Jesoría o taller:

ugar y fecha:
I
~sesor(es): F' / ~

Actívidades realizadas en el día:

J ¡;;¿a-~~='lC-<!'-e>:JC")
j
bservaciones ~el desarrollo del taller:. .
ecO-YJ (a CU/ ( !,r?

JL.----_-----
jf-------------'------

.



;:;'Ir¡;J __ """""",,_,T_'~ I!:::! artesanías de coIombia.s.a.

Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluación Diaria del Taller

~esoría o taller: Dt ~r'"yfu'" rYIor-rn "'" '4v
sesor (es): J-e.-vn Cc;.ze:T.:J

ctividades realizadas en el dia:
..£t. é:> . ~'CCd e» )

~C2.

•

, bservaciones del desarrollo del taller:

'?r .

•
.(>C9"'>r)



t=RDINADOR:

•

]

INFonMAClóN nESI ~ínl

Secuencia

Zona IDeparl:lmenlo CA-<:-~ A S .
Municipio/Ciudad f'Yl ~ rnt''ID.
Núcleo/Grupo Arlesanal A<;;c>-tO-,..,.., •.••e .
Orionl<l.dor

! Provecto c..rc.M09 ~e p...f .
FECHAS

Inicia To/mina

DI.zi,MoJfi.ooO<; Dla1 Mos/VMo oS'
ACTIVIDAD

Or.oo -:rO'-fé-~A
Hcn;cas. Arrv-""oI O
Tipo do Acción '])rO::::;t\.OCd O (1

Modalidad ';) r",,~enc..lOJ,. "roc.+r<..O.
Duraci6n (hor.;) t4 J? -

TIEMPO APLICADO

Teorla 'horas,!i P,.cUco (horasl 40
MOVIMIENTO DE PARTI ;IPNITES

Inor.so: 1'0 Hombres U .\1ujercs ,f,
Oosorci6n: Hombres Mujeres
Earesos: Hombres ~eres

I EVALUACiÓN:

Ix. /
X X

--

FECHAS OlA
ACTIVIDAOES

ACTIVIDADES Programa
Nacional de Joyerla

Control de asistencia por aclividades Y reporte grupal
por evaluación

\1)' ~~ -Q

~ ~ ~'V 1;V ~ ~
J' 'f ~~-}" ~ di

I
'jI.- V:.'}( X..l- )(.

-.X.. x: ~ j( 2S...- X
'-¡(. 'X )( X. X /\
V v. y xc' X Á-

.JL '" >< X\T-:i X -"'Y Y
~ y)c

)( )(.

X ;<
X X

r.::11rªMini.lerlo do Dosarrollo Econ6mico
1'== ~_ artor."l1ías de colombia s.a.

['.~,I ~~. -=~. í- IDENTIFICACiÓN

1" tJO'.lO .••..•. y Arr' 1!r'JS y FECHA DE.
Il I NACIMIENTO_ i HORAS DIAS

--1r-t'lldl ~Nlara (L-.J....,r ~4. 7 "?>.oe?l 1~.lIt1.8;)..
21,,'")~\I0 .u,..",aO p-,.I'24 .í1;¡ ..'U:l ' ~i~1
3 (' ., Á' Av.v.L /-::J_ R l. A~D ",,= .•al 1<rJlJlj
4 tos" ,..;:;;;;"liI'"O N\""L~1'l ¡Ú¡/.i-& O '1-/ ,,~. r> U - O.
511'HU ~ lII'AOIAI111'IOI'\.\.J&1!flz4-. 'tI!- 3. 1 el J. 12 - 22.- 6-; .

1
~~" A iI. /";Vl ~ "fa ~Olq.l'. - G ~ rfJ .....

7 ,!UDll}lf'pnrrlt\?txm '<1I1.o¡2..C\.Á~¿¡, \'1'.00.- a,
o ~ Ir\f-v\ ln"';)o. 22~~1 ,(2 01.1r-._s:l(,
97-_ 1-1..7J..",~fJ.dfIP .i(Z'Il(/.6!{\( .11.0'1'- ""~
10 i< Un:n-,v.~ ".,.)"'t#6. 'l'33
11

.12
13
14
15
lG
17
18
19
20

¡,
;.¡
I~I
!
I
I

•



r.:iIliiI """"do."""" ,''''''''.I!:!II!::! artesanías de colombia.s.a.

Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluación Diaria del Taller

sesoría O taller: 7'O/lel" cf.e... fJrodvcct'Der..'. 2c1olfer~. 2vvS.
I J:gary fecha: {h.oco.l.Joto el. - f)1UNIClPIV 'DE mllt2.fflff!Q. -ctl4>?1\"
Asesor (es): .' .:¿-f> / 0'1 7 'Os. •..J ..lVQ n CC:>{"f"'!<90. Tce-"tJ a-r
~ctividades realizadas en el día: I
,4okCu::7U~ of¿
CcP1"Vl I

bservaciones del desarrollo del taller:

'., ,.I"Y>/r



¡;¡'Ir¡:;J "'''''''''e-do._,T'''''''''I!:!II!:::! artesanías de colombia.s.a.

Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluación Diaria del Taller

~esoría o taller: ,d e '1)(fie.'n'() \1. ¥Y'tt!tJOraPr>7ento c;:¿ 4¡:gcctúcA~~ 2
{ugar y fecha: ToJIer Q SCCl'a-J;~ Asf2jQn1o-r. mll"e.m.470 CALDI'tJ' :17,ktJlo.:r

sesor(es): JUC?"L-. r~/~ f1? i! _ e<:

ctividades realizadas en el día:

{n/uCl ce /0
~C

Jdo i:r'c-Ac;rJ d..e ..a nx::I»cc:.Ib 1'1 .1 ~ I

6bservaciones del desarrollo del taller:J'----- ~_-~_-_-_-_-_ ---- ---- ----- --

j¡-----------------

J



¡:;¡Jr¡;¡ .•........doe-ao. __ , T••••••

I!!II!::! artesanías de colombias.a.

Proyecto para ei Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluación Diaria del Taller

~esoría o taller: .

lugar y fecha: I'V) A-f4'n~fTt) c..A-c-b&J, 2. ~ /e>9/05: -
resor(es): 0~ ConrfcX:> . ea ¿ ~.-

I
tctividades realizadas en el día:

1or¡Je?~ 04 ynd~ /Q2yY2Qd?J-

J CÚ # feo dJ¿ tJro~J V 1

, . '")í 0rc¡ezz )~

bservaciones del desarrollo del taller:

,be-

1'--- -
j



r.:iIl'ñ1 __ •.e-do. ••••••••YT"'"".I!:!II!::! artesanías de coIombia.s.a.

Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluación Diaria dei Taller

.

Asesoría o taller: 7é:l(!~oro r1h"'l-1n"-u U ~~ ck lo
1
.Pi"Oc:;¿d~."1./"'bldd r ~
ugar y fecha: 2 Q1 / O 9 I £J •••• !'1c10tO?? q lo e Etc. 7l >#' ,z: l ( ti c:;~ /J
sesor(es): J(¿ ~ CC??=Lir:7 F-e--r-r~.
JL--------------
Ictividades realizadas en el día:

/. ~ ('
eT7rca C<.én" o(r¿

'O-- o-<Rrte1-rnr~ J::o
(¿h

J'--- _
Jbservaciones del desarrollo del taller:

Ji----------------



~1iS1"'lIeriode~ ~yTl.I1smoI!:!II!::!! artesanías de coIombia.s.a.

'Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluación Diaria del Taller

A~esoriao taller: cJg f)15-&i'!P '( ~'º~ k c6 ~cIl?rji::ld.
Jugaryfecba: .~o7IéJ 5". I ;/Y7~PY?A?P -C/'tL.o""tJ'
~sesor(es): (/u""""YV? ~-]'J ~ .

~Ictividades realizadas en el día: '

CT. r otJ I~
-::1 &~ c1"';" c£R e'i ~(~JL-- _
iservaciones del des~rrollo del taller: _

. -.-,~



r.::iIlr.i1_doe-do'''''''''rT'''''''.I!:!I L!::! artesanlas de colombia.s.a.

Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluación Diaria del Taller

rdO .

bservaciones del desarrollo del taller: -------------------------

Asesoria o taller: tx19
•
ugar y fecha:

sesor (es): Jv<.MCI
I

I Jc~ades realizadas en el día:-~r?£e::~:O(~ ;,/;;tk!cí~(0&
-e e:ta

!

~

-\
I

1



FICHA DE EVALUACiÓN
DE INSTRUCTORES Y

ASESORES

Región t!b:.-rcltt:l7k.E/ Departamento Cede/efc;' Municipio MrmC/1v
Instructor o Asesor Jr f DO Cf'U!rf) /OfFr Comunidad o grupo /f:.nf/dOf'fJU,:¡/f/ tf7'5~/1JV lo
Modalidad de Capacitación:

Curso _Curso-Taller X-Asesoria _Asistencia Técnica _ Seminario _ Gira Educativa _ Otro _ Cuál __ ,

Tema --Í-)"--eárl
Duración: Horas presenciales _ Horas no presenciales _'

1. Evalúe los siguientes aspectos del instructor o asesor y del tema tratado, de acuerdo con su apreciación
personal y los siguientes indicadores (marque con una X):

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente

I ~:
I E 8 ! R D

¿Cómo considera el método de enseñanza utilizada? I X 1,

¿Cómo vio la participación y motivación del grupo? )¿ I
I 3. ¿Qué conocimiento tenia del tema el instructor o asesor? X I
4, ¿Entendió usted las explicaciones dadas por el instructor o asesor? ).' 1 I
5. ¿Elinstructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades? 'x. ,
6. ¿Si se realizaron prácticas, cómo las califica? X
7. Si se entregó material de apoyo, ¿cómo /0 considera? I X'

La actividad respondió a sus necesidades?

Si.K. No _ Por qué? Enr la
I

11. ¿Qué actividad de capacitación necesita usted y sobre qué tema?

!/br/,/arlD ~, ft?2V, ~C/5/Jl0r// J /

7óJlo Jp
J

Observaciones -----------------------------

FECHA ¿:t2-0>5 - OS

..



FICHA DE EVALUACiÓN
DE INSTRUCTORES Y

ASESORES

Región UC(,IJlIA\ ~l.Departamento Co./JiJll Municipio lyIJl(;vf iJJo.
Instructor o Asesor 'jLlJlVI G Cf( t7J (o v t Y. Comunidad o grupo Á )¡){.I¡J U Ot{ "1jE:J¡)J f\"}Jq¡,u"fo.

Modalidad de Capacitación:

Curso _Curso-Taller .K..Asesoria Asistencia Técnica Seminario Gira Educativa Otro

Tema D,~{;Vto.

Duración: Horas presenciales _ Horas no presenciales _'

Cuál --

1. Evalúe los siguientes aspectos del instructor o asesor y del tema tratado, de acuerdo con su apreciación
personal y los siguientes indicadores (marque con una X):

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente

1. ¿Cómo considera el método de enseñanza utilizada?
2. ¿Cómo vio la participación y motivación del grupo?
3. &Qué conocimiento tenia del tema el instructor o asesor?
4. ¿,f:lílndió usted las explicaciones dadas por el instructor o asesor?
5. ¿El instructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades?'.6. ¿Si se realizaron prácticas. cómo las califica?
7. Si se entregó material de apoyo, ¿cómo lo considera?

La actividad respondió a sus necesidades?

Si.i.. No _ Por qué?

E

x
X
X

D

11. ¿Qué actividad de capacitación necesita usted y sobre qué tema? _

Observaciones

1011,' c..."',,\'o \S_
NOMBREy FIRMA (para quien quiera firmarlo)

FECHA _



FICHA DE EVALUACiÓN
DE INSTRUCTORES Y

AS~.SORES

Región (;) 5/ekll ! (. Departamento

Instructor o Asesor 2¿J0 L "O'L05
e4L PA':7 Municipio M/Ir )/J1 -<1~ C7

Comunidad o grupo A5e ;5 (?Pl4Y

Modalidad de Capacitación:

Curso _Curso-TallerLAsesoria _Asistencia Técnica _ Seminario _ Gira Educativa _ Otro _ Cuál pL.4;:#
Tema {2¡'Ce /io
Duración: Horas presenciales '(1'2 Horas no presenciales _ .

.,
L Evalúe los siguientes aspectos del instructor o asesor y del tema tratado, de acuerdo con su apreciación

personal y los siguientes indicadores (marque con una X):

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente

1. ¿Cómo considera el método de enseñanza utilizada?
2. ¿Cómo vio la participación y mo~vación del grupo?
3. ¿Qué conocim'lento tenía del tema el instructor o asesor?
4. ¿Entendió usted las explicaciones dadas por el instructor o asesor?
5. ¿El instructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades?
6. ¿Si se realizaron prácticas, cómo las califica?
7. Si se entregó material de apoyo, ¿cómo lo considera?

B

••

R D

La actividad respondió a sus necesidades?

Si -X- I~O_ Por qué? _

11. . ¿Qué actividad de capacitación necesita usted y sobre qué tema? (VI f) .4 'f { ( 6'e CJÓ:4 <;
//h fY C,4 eU C? / e t2 I/t -t Á <.. Z- 05

Observaciones _

FECHA _G _



FICHA DE EVALUACiÓN
DE INSTRUCTORES Y

l\!':I'SORES

Región Dro d<:niol Departamento G.a\ dD S Municipio UD1 mD ~

Instructor o Asesor -.:'\J.o." Ca-" \05 tCiYCYComunidad o grupo A:50cIo.c..rn J0'r1C5 t.lalil"'C1~

Modalidad de Capacitación

Curso_Curso-Taller -iAsesoria _Asistencia Técnica_ Seminario_ GiraEducativa_ Otro_ Cuál__ .

Tema 1v6ef\Q

Duración: Horas presenciales +1:1..Horas no presenciales _'

l. Evalúe los siguientes aspectos del instructor o asesor y del tema tratado, de acuerdo con su apreciación
personal y los siguientes indicadores (marque con una X):

E=Excelente B=Bueno R=ReguJar D=Deficiente

E
1. ¿Cómo considera el método de enseñanza utilizada?
2. ¿Cómo vio la participación y motivación del grupo?
3. ¿Qué conocimiento tenía del tema el instructor o asesor?
4. ¿Entendió usted las explicaciones dadas por el instructor o asesor?
5. ¿El instructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades?
6. ¿Si se realizaron prácticas, cómo las califica?
7. Si se entregó material de apoyo, ¿cómo lo considera?

La actividad respondió a sus necesidades?

B
)(

D

Si.:1 No _ Por qué? -t
\)'~

11. ¿Qué actividad de capacitación necesita usted y sobre qué tema? 19\\0.

en <yaú-tc... b\\e:- de 'fie-J'fo'.

Observaciones

de. ~Td. ,-

~L '6-1clla !-IeMO.Bcrn~
NOMBREy FIRMA (para quien quiera firmarlo)

FECHA CG - oS -Q5



FICHA DE EVALUACiÓN
DE INSTRUCTORES Y

ASESORES

Región Departamento C'"9 Id=! So Municipio ffJ=t rm=,t=
Instructor o Asesor JV4r\ <::.c,r l-s1G-[<ti= Comunidad o grupo -As=J=rnoll=
Modalidad de Capacitación:

Curso _Curso-Taller X Asesoria _Asistencia Técnica _ Seminario _ Gira Educativa _ Otro _ Cuál __ ,

Tema --------------------------------
Duración: Horas presenciales 11.2.Horas no presenciales _'

1. Evalúe los siguientes aspectos del instructor o asesor y del tema tratado, de acuerdo con su apreciación
personal y los siguientes indicadores (marque con una X):

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente

11, ¿Cómo considera el método de enseñanza utilizada?
E 8 R D
)(

2, ¿Cómo vio la participación y mo~vación del grupo? I '><
3. ¿Qué conocimiento tenIa del tema el 'Instructoro asesor? ')£.j
4. ¿Entendió usted las explicaciones dadas por el instructor o asesor? I~
5. ¿El instructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades? x
6. ¿Si se realizaron prácticas, cómo las califica? -,<
7. Si se entregó material de apoyo, ¿cómo lo considera? ><

La ac~vidad respondió a sus necesidades?

Si ~ No _ Por qué? <"1 d J v ; r ~ = b o e-; C'I ;a..", le:>., J"'4 pra-nd ;
r'\ v <Z-U'?1 So e- =' 5>9 ~

11. ¿Qué actividad de capacitación necesita usted y sobre qué tema? a- r>J C\ S +<Z- - T'""'l \ \='Id~

.J <Z. r; a-d rCj "2 j c=.:::::¡ :y~\n\) .

Observaciones _

NOMBREy FIRMA (para quien quiera linmarlo)

FECHA 6- 0(3 - C"::7~



FICHA DE EVALUACiÓN
DE INSTRUCTORES Y

ASESORE~

Región _Oc\lr¿ JQ\ Departamento CaU~:::::. Municipio J,o,\("'(Y\o.. 10
Instructor o Asesor Ji!º"", Cb. 'os.. t<?,'( Comunidad o grupo \\.':::'~C-'l Cl<:.. '; <::1Y\ .-SZl ~~os

K o.Y'<Y\o-\-o
Modalidad de Capacitación:

Curso _Curso-Taller,K'Asesoria _Asistencia Técnica _ Seminario _ Gira Educativa _ Otro _ Cuál __ .

1""\' -Tema ,\) If')e l{\ o

Duración: Horas presenciales _ Horas no presenciales _'

1. Evalúe los siguientes aspectos del instructor o asesor y del tema tratado, de acuerdo con su apreciación
personal y los siguientes indicadores (marque con una X):

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente

1. ¿Cómo considera el método de enseñanw utilizada?
2. ¿Cómo vio la participación y motivación del grupo?
3. ¿Qué conocimiento tenia del tema el instructor o asesor?
4. ¿Entendió usted las explicaciones dadas por el instructor o asesor?
5. ¿El instructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades?
6. ¿Si se realizaron prácticas, cómo las califica?
7. Si se entregó material de apoyo, ¿cómo lo considera?

La actividad respondió a sus necesidades?

B R D

SiK No _ Por qué?

'Y\.UWQ>... ~

e <:9V\o e" '<Y\. oS

.\ «:.cV\ '. coS

j. g" C!<:'ms

CO\ \'1 ~s»á,
11. ¿Qué actividad de capacitación necesita usted y sobre qué tema? -\ =\\0.
EV":$<2-;s'~ Ro Acgb=-Jo.s ~ éoY\\ ,<;:CÁ. 1~
Observaciones ~ Q '4 u Q ~ ( e u "..s. C) -\« 1-"\-9 <D,

UV\ o.. A ú 'YO e ¡QJ (/\ YY' a.-S. ; V\ -\ ~V\:S q. =



FECHA C2 . SlíIliX)

Curso :-Curso-Taller')(Asesoria _Asistencia Técnica _ Seminario _ Gira Educativa _ Otro _ Cuál __ .

Tema _0\")(1\.0 .
Duración: Horas presenciales _ Horas no presenciales _'

1. Evalúe los siguientes aspectos del instructor o asesor y del tema tratado, de acuerdo con su apreciación
personal y los siguientes indicadores (marque con una X):

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente,

E B R O
1. ¿Cómo considera el método de enseñanza utilizada? '><1
2. ¿Cómo vio la participación y motivación del grupo? "><C.
3. ¿Qué conocimiento tenía del tema el instructor o asesor? ";"<- I
4. ¿Entendió usted las explicaciones dadas por el instructor o asesor? »C
5. ¿El instructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades? ;><
6. ¿Si se realizaron prácticas, cómo las califica? ~
7. Si se entregó material de apoyo, ¿cómo lo considera? 7'

La actividad respondió a sus necesidades?

SiJ( No_ Porque? Q.arc<Ar@ v¡ Of'lt:.avv"-O::> d,vcmco
()I~ 9V=¥QCY\ rn~ pcaUtrQ) -e".d rro~Jo
c::k- dl?.c~. y>lCm='r- 1~-hd~i?la ~

11. ¿Qué actividad de capacilación necesita usted y sobre qué tema? CI ~ '

(erO:» Jo'la de- pId(cA? ~t.IO""" m -6tng~ .
Observaciones lGl10 :Jc 1f\.tºrtlC ª C-1J.º-ff2rO~c
e::u.,cf2:.hc::WOY'-) oh2c:r<...X1UQ:-lo?,; ~.oev:¥2 ?é I~-
ca rOl"" t'.:f""'.,:')0 proch:uJ""Q ,e-;:C\ bl ~-J-o de QQ!?JclC..lQ ~~

ErIl4Q\JNlPI'O OrO\1;;¡..O\-t;¡. .
NOMBRE y FIRMA (paraquien quiera firmarlo)



FICHA DE EVALUACiÓN
DE INSTRUCTORES Y

AS¡::SORES

Artesanlas de Colombll
••• ele U-la06u CENDAR

"

Región 0(,( \ol~V\.~a\ Departamento tl1UJ! 1 Municipio \Y[ J ryv1 ¡J +D .
InstructoroAsesor "1ilv\. Gaul¡)) fHYH Comunidad o grupo ~)Olidi()OI1 JoytrOj V(Jn'li&to.

Modalidad de Capacitación:

Curso _ Curso-Taller 'LAsesoría Asistencia Técnica Semínario Gira Educativa Otro Cuál __

Tema O IHIÁO.

Duración: Horas presenciales _ Horas no presenciales _'

1. Evalúe los siguientes aspectos del instructor o asesor y del tema tratado, de acuerdo con su apreciación
personal y los siguientes indicadores (marque con una X):

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente

E 8 I R I D
1. ¿Cómo considera el método de enseñanza utilizada? X 1, X 1

2. ¿Cómo vio la participación y motivación del grupo? I I j.
3. ¿Qué conocimiento tenía del tema el instructor o asesor? ~ I

4. ¿Entendió usted las explicaciones dadas por el instructor o asesor? I X 1
5. ¿El instructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades? X'" I
6. ¿Si se realizaron prácticas, cómo las califica? X

.

7. Sí se entregó material de apoyo, ¿cómo lo considera? Á.

La actividad respondió a sus necesidades?

SiL No_ Porqué? NO! dHlO'V1 \a, OPOlfvW)OrJ Jt APHV\JU (J'~_IJ_.__

Ó'f(l~V\-\-t:. ,11 !\t~bÁllí lo que ~Vf1J'aLMQs.

11. ¿Qué actividad de capacitación necesita usted y sobre qué tema? fu llili LU ¡Ji 1
~rn\{t Jt ~o¿o fyXJ J~ 0eJYOI~

Observaciones

FECHA O~.06, iOVl'



FICHA DE EVALUACiÓN
DE INSTRUCTORES Y

ASESORES

Región Departamento Qo\c\o j) Municipio

Instructor o Asesor ;JI,,\()() Qº\~~~\~M Comunidad o grupo

Modalidad de Capacitación:

~\ffiC\'O

\\W~O'ffiO.-{

Curso _Curso-Taller Á-Asesoria _Asistencia Técnica _ Seminario _ Gira Educativa _ Otro _ Cuál __ .

Tema [)?t<.\n O

Duración: Horas presenciales !!l. Horas no presenciales _'

1. Evalúe los siguientes aspectos del instructor o asesor y del tema tratado, de acuerdo con su apreciación
personal y los siguientes indicadores (marque con una X):

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente

1. ¿Cómo considera el método de enseñanza utilizada?
2. ¿Cómo vio la participación y motivación del grupo?
3. ¿Qué conocimiento tenia del tema el instructor o asesor?
4. ¿Entendió usted las explicaciones dadas por el instructor o asesor?
5. ¿El instructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades?
6. ¿Si se realizaron prácticas, cómo las califica?
7. Si se entregó material de apoyo, ¿cómo lo considera?

La actividad respondió a sus necesidades?

Sit- No _ Por qué?

E

)(
)(
.x

B

IX

R D

11. ¿Qué actividad de capacitación necesita usted y sobre qué tema? C~~O:s\<1.-~GI.\6óo&.
Wo .,Mt.ng .•.

Observaciones

[(Iono. :::Dn<L\\\ wo.CO"O
NOMBREy FIRMA (para quien quiera firmarlo)

FECHA O~~OO-co~



FICHA DE EVALUACiÓN
DE INSTRUCTORES Y

ASFSORES

Región Departamento e;A1..S)A~ Municipio I--f ~el-t~
Instructor o Asesor j()OYJ ~lro [,_~_((),_(__ Comunidad o grupo 0'0Cl<)Dr<"'U-(

Modalidad de Capacitación:

Curso_Curso-TallerX-Asescría _Asistencia Técnica_ Seminario_ GiraEducativa_ Otro_ Cuál__ .

Tema D'roo.1iQ

Duración: Horas presenciales ~ Horas no presenciales _.

1. Evalúe los siguientes aspectos del instructor o asesor y del tema tratado, de acuerdo con su apreciación
personal y los siguientes indicadores (marque con una Xl:

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente

1. ¿Cómo considera el método de enseñanza utilizada?
2. ¿Cómo vio la participación y motivación del grupo?
3. ¿Qué conocimiento tenía del tema el instructor o asesor?
4. ¿Entendió usted las explicaciones dadas por el instructor o asesor?
5. ¿El instructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades?
6. ¿Si se realizaron prácticas, cómo las califica?
7. Si se entregó material de apoyo, ¿cómo lo considera?

R D

La actividad respondió a sus necesidades?

SiL NO_ Por qué? Ob\,U\l'(lO) vno-\o'{(jb ronoC\rx:'\\kC'\C\~,

11. ¿Qué actividad de capacitación necesita usted y sobre qué tema? Cov\\nS> -\0\\060 6a
mm - 6n%(}~<L

Observaciones -----------------------------

NOMBREy FIRMA (para quien quiera firmarlo)

FECHA 06- OO-DDS"
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¡::;;:¡J1i:;1 Ministerio de Comercio, Industria y Turismo

IEJI.!::::! artesanías de colombia s.a.

Proyecto de Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la Producción

Yo, ti>!?' ¿:fj-OJ.. C:"&<2 />';'''<2 identificado con cédula de

ciudadanía no. !.tZ5f¿Z2ti -s"!l de ¿¿'c..,..,,,k , me comprometo con
Artesanías de Colombía prestar el servicio de producción de píezas de joyería, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuación.

l. Todos los díseñas o productos que emanen del servicio contratado son de propíedad

exclusiva de Artesanías de Colombia S.A. Estos no podrán ser reproducidos por

ninguna persona natura! o jurídica sin la autorización expresa de Artesanías de

Colombia S.A.

2. Artesanías de Colombia S.A. le entrega a! joyero los diseños necesarios para la

consecución de la producción, y le pagará los honorarios respectivos por la
producción de cada pieza.

3. Artesanías de Colombia S.A. le entrega al joyero el material de oro y plata

requerido para la producción de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza más el 25% de este material.

b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza más el 15% de

este material.

4. La negociación de la producción se realizará con el asesor(a)

de Artesanías de Colombia.

Carrera 3" No. 18 A-58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 281-0917 AA 10776
www.artesaniasdecolombia.com.co - E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co

Bogotá, D.C. Colombia

http://www.artesaniasdecolombia.com.co
mailto:artesanias@artesaniasdecolombia.com.co
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~~ Ministerio de Comercio, Industria y Turismo
artesanías de colombia s.a.

Los honorarios se pagarán de acuerdo a las siguientes actividades con su

valores:

Fundición De $1000 a $1500 por

Fundición y armado De $1000 a $2000 por

!
Chapas armadas con bastas y calados $2000 porg

I

Chapa sencilla con armados de hilo $1200 por

Tubos con calado y fundición $1200 por

Tubo sencillo $ 1000 por g

Broches y sistemas De $1500 a $1800 por g

Filigrana o filigrana con chapa De $2300 a $2500 por
. .

1. Se les entrega el material de plata ley 1000 más el 3% de cobre electro

24 quilates más el 33 % en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ningú

los anteriores, se aceptará en menos kilataje de lo acordado en est

material será probado en el momento de recibirlo.

2. Los honorarios se pagarán contra entrega a satisfacción de las piezas,

las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negoci

asesor.

3. El material trabajado, según el peso de cada joya, en su entrega final s

máximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se

asumido por el joyero y se descontará de los honorarios. La soldadura h

peso total de la pieza.

4. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabad

soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el diseño original.

5. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al or

medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su re

pedidos posteriores.

Carrera 3" No. 18 A-58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 281-0917
WWN.artesaniasdecolombiacomco - E-mail: artesanias@artesaniasdecolo

Bogotá, D.C. Colombia



¡:;;::¡w Jr;1 Ministerio de Comercio, Industria y Turismo

L5::!1L!::::! artesanías de colombia s.a.

Artesanlas de Colomo ••

GoIII40u-t.ei6D CEl!DAB

6. La aleación de~e ser de! 3% (plata ley 950, excepto para .sistemas que requieran

mayor dureza que se trabajará con ley 925).

7. La aleación de los sistemas debe ser en cobre electrolítico.

• 8. El material sobrante debe ser entregado en barras de fundición, no se acepta chatarra

ni polvo.

9. Los tiempos de entrega de la producción serán acordados entre el asesor y el joyero

fabricante.

10. Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Serán

entregados por Artesanías de Colombia.

11. En la negociación ARTESANIAS DE COLOMBIA SA realizará las retenciones

de ley sobre los honorarios pactados.

12. Para contratar la producción, e! joyero debe contar con el RUT. El pago se realizará

a la entrega de la mercancia que debe venir acompañada de una cuenta de cobro y

fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfacción los productos, se le consignará a

los siguientes 5 dias hábiles.

- Material de plata entregado _

- Material de oro entregado _

- Material de ligas entregado ~ _

- Otros materiales entregados _

- Fecha de entrega de la producción, de acuerdo a la negociación acordada

¿-<AY &5""& 6)1!.--'" 15~t,¿>
Firma con c.c.J.,0.38 .Z2$.YU
Carrera 33 No. 18 A-58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 281-0917 A.A. 10776
www.artesaniasdecolombia.com.co - E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co

Bogotá, D.C. Colombia

http://www.artesaniasdecolombia.com.co
mailto:artesanias@artesaniasdecolombia.com.co
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~J¡::;1Ministerio de Comercio, Industria y TurismoIEJI!::::! artesanías de colombia s.a.

Proyecto de Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la Producción

Yo, JOS£. f6-~p.."N{)c) ,noll<=NO oíU].¿

ciudadanía no. 4!Jt¡GO¡l/ de (Y)l?>Qf1\~YO

identificado con cédula de

, me comprometo con
Artesanías de Colombia prestar el servicio de producción de piezas de joyería, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuación.

1. Todos los diseños o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad

exclusiva de Artesanías de Colombia S.A. Estos no podrán ser reproducidos por

ninguna persona natura! o jurídica sin la autorización expresa de Artesanías de

Colombia S.A.

2. Artesanías de Colombia S.A. le entrega a! joyero los diseños necesarios para la

consecución de la producción, y le pagará los honorarios respectivos por la
producción de cada pieza.

3. Artesanías de Colombia S.A. le entrega al joyero el materia! de oro y plata

requerido para la producción de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerída para cada pieza más el 25% de este material.

b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza más el 15% de

este material.

4. La negociación de la producción se realizará con el asesor(a)

,
I¡.

de Artesaníasde Colombia.

Carrera 33 No. 18 A-58 PBX (57) (1) 286-17~6 Fax (57) (1) 281-0917 AA 10776
www.artesaniasdecolombia.com.co - E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co

Bogotá, D.C. Colombia

http://www.artesaniasdecolombia.com.co
mailto:artesanias@artesaniasdecolombia.com.co


--~-------------~-_.-

¡:;:¡Jr;;IMinisterio de Comercio, Industria y Turismo

I!::!IL!:::! artesanías de colombia s.a.
Los honorarios se pagarán de acuerdo a las siguientes actividades con sus Tespectivos

valores:

Fundición . De $1000 a $1500 por gramo de material

Fundición y armado De $1000 a $2000 por gramo de material

Chapas armadas con bastas y calados $2000 por gramo de material

Chapa sencilla con armados de hilo $1200 por gramo de material

Tubos con calado y fundición . $1200 por gramo de material

Tubo sencillo $ 1000 por gramo de material

Broches y sistemas De $1500 a $1800 por gramo de material

Filigrana o filigrana con chapa. De $2300 a $2500 por gramo de material

1. Se les entrega el material de plata ley 1000 más el 3% de cobre electrolítico, oro de

24 quilates más el 33 % en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ningún material de

los anteriores, se aceptará en menos kilataje de lo acordado en este punto y el

material será probado en el momento de recibirlo.

2. Los honorarios se pagarán contra entrega a satisfacción de las piezas, de acuerdo a

las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociación con el

asesor.

3. El material trabajado, según el peso de cada joya, en su entrega final se le aceptará

máximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se exceda será

asumido por el joyero y se descontará de los honorarios. La soldadura hace parte del

peso total de la pieza.

4. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorando

soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el diseño original.

5. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en sus

medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia para

pedidos posteriores.

Carrera 38 No. 18 A-58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 281-0917 AA 10776
www.artesaniasdecolombia.com.co :...E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co

Bogotá, D.C. Colombia

http://www.artesaniasdecolombia.com.co
mailto:artesanias@artesaniasdecolombia.com.co


¡::;:¡Jr¡:;J Ministerio de Comercio, Industria y Turismo

L5:!11!::::! artesanías de colombia s.a.

6. La aleación debe ser del 3% (plata ley 950, excepto para sistemas que requieran

mayor dureza que se trabajará con ley 925).

7. La aleación de los sistemas debe ser en cobre electrolítico.

8. El material sobrante debe ser entregado en barras de fundición, no se acepta chatarra

ni polvo.

9. Los tiempos de entrega de la producción serán acordados entre el asesor y el joyero

fabricante.

10. Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Serán

entregados por Artesanías de Colombia.

11. En la negociación ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. realizará las retenciones

de ley sobre los honorarios pactados.

12. Para contratar la producción, el joyero debe contar con el RUT. El pago se realizará

a la entrega de la mercancia que debe venir acompañada de una cuenta de cobro y

fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfacción los productos, se le consignará a

los siguientes 5 dias hábiles.

- Material de plata entregado _

- Material de oro entregado _

- Material de ligas entregado _

- Otros materiales entregados _

- Fecha de entrega de la producción, de acuerdo a la negociación acordada

do'''1 1
Firma COñ~~C/
Carrera 3" No. 18 A-58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 281-0917 A.A. 10776
www.arlesaniasdecolombia.com.co - E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co

Bogotá, D.C. Colombia

http://www.arlesaniasdecolombia.com.co
mailto:artesanias@artesaniasdecolombia.com.co


;:;;¡JI&. Ministerio de Comercio, Industria y Turismo
IEJI!:::! artesanías de colombia s.a.

: I

Proyecto de Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la Producción

•

i
i

i

Yo, i)~íll/M 1J MOVI"'~ identificado con cédula de

ciudadanía no. 21' ~4 3. 2B 2 'dio/as , me comprometo con

Artesanías de Colombia prestar el servicio de producción de piezas de joyería, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuación.

l. Todos los diseños o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad

exclusiva de Artesanías de Colombia S.A. Estos no podrán ser reproducidos por

ninguna persona natura! o jurídica sin la autorización expresa de Artesanías de

Colombia SA

2. Artesanías de Colombia S.A. le entrega a! joyero los diseños necesarÍos para la

consecución de la producción, y le pagará los honorarios respectivos por la

producción de cada pieza.

3. Artesanías de Colombia S.A. le entrega al joyero el material de oro y plata

requerido para la producción de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza más el 25% de este materia!.

b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza más el 15% de

este material.

4. La negociación

1t4a.vt tarLoJ
de la
ftrru

producción se realizará con el asesor(a)

de Artesanías de Colombia.
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Los honorarios se pagarán de acuerdo a las. siguientes actividades con sus respectivos

valores:

Fundición De $1000 a $1500 por gramo de material

Fundición y armado De $1000 a $2000 por gramo de material

Chapas armadas con bastas y calados $2000 por gramo de material

Chapa sencilla con armados de hilo $1200 por gramo de material

Tubos con calado y fundición $1200 por gramo de material

Tubo sencillo $ 1000 por gramo de material

Broches y sistemas De $1500 a $1800 por gramo de material

Filigrana o filigrana con chapa. De $2300 a $2500 por gramo de material

1. Se les entrega el material de plata ley 1000 más el 3% de cobre electrolítico, oro de

24 quilates más el 33 % en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ningún material de

los anteriores, se aceptará en menos kilataje de lo acordado en este punto y el

material será probado en el momento de recibirlo.

2. Los honorarios se pagarán contra entrega a satisfacción de las piezas, de acuerdo a

las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociación con el

asesor.

3. El material trabajado, según el peso de cada joya, en su entrega final se le aceptará

máximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se exceda será

asumido por el joyero y se descontará de los honorarios. La soldadura hace parte del

peso total de la pieza.

4. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorando

soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el diseño original.

5. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en sus

medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia para

pedidos posteriores.
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6. La aleación debe ser .del 3% (plata ley 950, excepto para sistem¡¡s que requieran

mayor dureza que se trabajará con ley 925).

7. La aleación de los sistemas debe ser en cobre electrolítico.

• 8. El material sobrante debe ser entregado en barras de fundición, no se acepta chatarra

ni polvo.

9. Los tiempos de entrega de la producción serán acordados entre el asesor y el joyero

fabricante.

lO. Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Serán

entregados por Artesanías de Colombia.

11. En la negociación ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. realizará las retenciones

de ley sobre los honorarios pactados.

12. Para contratar la producción, el joyero debe contar con el RUT. El pago se realizará

a la entrega de la mercancía que debe venir acompañada de una cuen~a de cobro y

fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfacción los productos, se le consignará a

los siguientes 5 dias hábiles.

- Material de plata entregado _

- Material de oro entregado _

- Material de ligas entregado _

- Otros materiales entregados _

- Fecha de entrega de la producción, de acuerdo a la negociación acordada

.JwlIf:
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Proyecto de Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la Producción

Yo, E2-1r:A \J1\JIA~ OL11.?-.0J2-T/.:2-
ciudadania no..41:::J4:>.CE3 de ..r.\cO'~ .

con las condiciones descritas a continuación.

identificado con cédula de

,
i
I,

l. Todos los diseños o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad

exclusiva de Artesanías de Colombia S.A. Estos no podrán ser reproducidos por

ninguna persona natural o jurídica sin la autorización expresa de Artesanías de

Colombia S.A.

2. Artesanías de Colombia S.A. le entrega al joyero los diseños necesarios para la

consecución de la producción, y le pagará los honorarios respectivos por la
producción de cada pieza.

3. Artesanías de Colombia S.A. le entrega al joyero el material de oro y plata

requerido para la producción de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza más el 25% de este materia!.

b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza más el 15% de

este materia!.

4. La negociación de la producción se realizará con el asesor(a)

de Artesanías de Colombia.--------------------
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I material trabajado, según el peso de cada joya, en su entrega final se le aceptará

áximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se exceda será ,.

sumido por el joyero y se descontará de los honorarios. La soldadura hace parle del
;

eso tata! de la pieza.

as piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorando

oldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el diseño original.

ara todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en sus

edidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia para

edidos posteriores.
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6. La aleación debe ser del 3% (plata ley 950, excepto para sistemas que requieran

mayor dureza que se trabajará con ley 925).

7. La aleación de los sistemas debe ser en cobre electrolítico.

• 8. El material sobrante debe ser entregado en barras de fundición, no se acepta chatarra

ni polvo.

9. Los tiempos de entrega de la producción serán acordados entre el asesor y el joyero

fabricante.

10. Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Serán

entregados por Artesanias de Colombia.

11. En la negociación ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. realizará las retenciones

de ley sobre los honorarios pactados.

12. Para contratar la producción, el joyero debe contar con el RUT. El pago se realizará

a la entrega de la mercancía que debe venir acompañada de una cuenta de cobro y

fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfacción los productos, se le consignará a

los siguientes 5 dias hábiles.

- Material de plata entregado _

- Material de oro entregado _

- Material de ligas entregado _

- Otros materiales entregados _

- Fecha de entrega de la producción, de acuerdo a la negociación acordada

(J-ll!.CI \/""cCJAQ Or+~ Od..:L.
Firmaconc.c .:JA.14~.ceO r<1-kJ.
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Proyecto de Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la ProducCión

Yo, X<:o>YY\ lZ ~ ~ \Z. m \,)El &lea ro \> o identificado con cédula de

ciudadania no. J.-lIL.{ 1.\ G.933 de.do l mo1 o c\cL'>"í, me comprometo con
Artesanías de Colombia prestar el servicio de producción de piezas de joyería, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuación.

l. Todos los diseños o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad

exclusiva de Artesanías de Colombia S.A Estos no podrán ser reproducidos por

ninguna persona natura! o jurídica sin la autorización expresa de Artesanías de

Colombia S.A.

2. Artesanías de Colombia S.A. le entrega a! joyero los diseños necesarios para la

consecución de la producción, y le pagará los honorarios respectivos por la
producción de cada pieza.

3. Artesanías de Colombia S.A. le entrega al joyero el material de oro y plata

requerido para la producción de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos: .

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza más el 25% de estemateriaL

b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza más el 15% de

este material.

4. La negoclaclon de la

:::t \1 Cl le> C"" .,\ o "'é:>

producción se

rq. "<"" 's "'-"T.
realizará con el asesor(a)

de Artesanías de Colombia.
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Los honorarios se pagarán de acuerdo a las siguientes actividades con sus respectivos

valores:

Fundición De $1000 a $1500 por gramo de material

Fundición y armado De $1000 a $2000 por gramo de material

Chapas armadas con bastas y calados $2000 por gramo de material

Chapa sencilla con armados de hilo $1200 por gramo de material

Tubos con calado y fundición $1200 por gramo de material

Tubo sencillo $ 1000 por gramo de material

Broches y sistemas De $1500 a $1800 por gramo de material

Filigrana o filigrana con chapa. De $2300 a $2500 por gramo de material

L Se les entrega el material de plata ley 1000 más el 3% de cobre electrolítico, oro de

24 quilates más el 33% en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ningún material de

los anteriores, se aceptará en menos kilataje de lo acordado en este punto y el

material será probado en el momento de recibirlo.

2. Los honorarios se pagarán contra entrega a satisfacción de las piezas, de acuerdo a

las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociación con el

asesor.

3. El material trabajado, según el peso de cada joya, en su entrega final se le aceptará.

máximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se exceda será

asumido por el joyero y se descontará de los honorarios. La soldadura hace parte del

peso total de la pieza.

4. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorando

soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el diseño original.

5. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en sus

medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia para

pedidos posteriores.
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ArtesBlllas de COlombia
l'aIIlldoIl-. •.

--- CENDA8

6. La aleación debe ser, del 3% (plata ley 950, excepto para sistemas que requieran

mayor dureza que se trabajará con ley 925).

7. La aleación de los sistemas debe ser en cobre electrolítico.

• 8. El material sobrante debe ser entregado en barras de fundición, no se acepta chatarra

ni polvo.

9. Los tiempos de entrega de la producción serán acordados entre el asesor y el joyero

fabricante.

10. Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Serán

entregados por Artesanias de Colombia.

11. En la negociación ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A realizará las retenciones

de ley sobre los honorarios pactados.

12. Para contratar la producción, el joyero debe contar con el RUT. El pago se realizará

a la entrega de la mercancía que debe venir acompañada de una cuenta de cobro y

fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfacción los productos, se le consignará a

los siguientes 5 dias hábiles.

- Material de plata entregado _

- Material de oro entregado _

- Material de ligas entregado _

- Otros materiales entregados _

- Fecha de entrega de la producción, de acuerdo a la negociación acordada

~¿:J
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Proyecto de Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la Producción

Yo, Luz. S+c\\a \\-cn~o .3ur')Q' identificado con cédula de

ciudadanía no. '1t¡ Jl11. 522 de Ha- rna -\-0 , me comprometo con

Artesanías de Colombia prestar el servicio de producción de piezas de joyería, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuación.

l. Todos los diseños o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad

exclusiva de Artesanías de Colombia S.A Estos no podrán ser reproducidos por

ninguna persona natural o jurídica sin la autorización expresa de Artesanías de

Colombia S.A.

2. Artesanías de Colombia S.A. le entrega al joyero los diseños necesarios para la

consecución de la producción, y le pagará los honorarios respectivos por la

producción de cada pieza.

3. Artesanías de Colombia S.A. le entrega al joyero el material de oro y plata

requerido para la producción de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza más el 25% de este material.

b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada píeza más el 15% de

este material.

4. La negoclaclOn de la

-::5"401"'\ Coi\O::'
producción

~Cf'ré y

se realizará con el asesor( a)

de Artesanías de Colombia.
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Los honorarios se pagarán de acuerdo a las siguientes actividades con sus respectivos

valores:

Fundición De $1000 a $1500 por gramo de material

Fundición y armado De $1000 a $2000 por gramo de material

Chapas armadas con bastas y calados $2000 por gramo de material

Chapa sencilla con armados de hilo $1200 por gramo de material

Tubos con calado y fundición $1200 por gramo de material

Tubo sencillo $ 1000 por gramo de material

Broches y sistemas De $1500 a $1800 por gramo de material

Filigrana o filigrana con chapa De $2300 a $2500 por gramo de material

1. Se les entrega el material de plata ley 1000 más el 3% de cobre electrolítico, oro de

24 quilates más el 33 % en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ningún material de

los anteriores, se aceptará en menos kilataje de lo acordado en este punto y el

material será probado en el momento de recibirlo.

2. Los honorarios se pagarán contra entrega a satisfacción de las piezas, de acuerdo a

las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociación con el

asesor.

3. El material trabajado, según el peso de cada joya, en su entrega final se le aceptará

máximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se exceda será

asumido por el joyero y se descontará de los honorarios. La soldadura hace parte del

peso total de la pieza.

4. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorando

soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el diseño original.

5. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en sus

medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia para

pedidos posteriores.
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6. L~ aleación debe ser del 3% (plata ley 950, excepto para sistemas que requieran

mayor dureza que se trabajará con ley 925).

7. La aleación de los sistemas debe ser en cobre electrolitico.

8. El material sobrante debe ser entregado en barras de fundición, no se acepta chatarra

ni polvo.

9. Los tiempos de entrega de la producción serán acordados entre el asesor y el joyero

fabricante.

10. Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Serán

entregados por Artesanías de Colombia.

11. En la negociación ARTESANlAS DE COLOMBIA SA realizará las retenciones

de ley sobre los honorarios pactados.

12. Para contratar la producción, el joyero debe contar con el RUT. El pago se realizará

a la entrega de la mercancía que debe venir acompañada de una cuenta de cobro y

fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfacción los productos, se le consignará a

los siguientes 5 días hábiles.

- Material de plata entregado _

- Material de oro entregado _

- Material de lígas entregado _

- Otros materiales entregados _

- Fecha de entrega de la produccíón, de acuerdo a la negociación acordada

lu<- 'St-e \\0 \-\-cnoo ~(~;'í\a'
Firma con c.c. iú.L.- ~~t") ).~.1f.J')..5.22. .
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Proyecto de Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la Producción

Yo, te;' f 11,-j} h()/VI A f. / t1 /11 (l eI¡ -,0 /) ~ - - identificado con cédula de

ciudadania no. '1 tJ 2."3'l 1"r 9 - - de /11:z¡ h,' 1 A / e \ , me comprometo con

Artesanías de Colombia prestar el servicio de producción de piezas de joyería, de acuerdo

con las condiciones descrítas a continuación.

l. Todos los diseños o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad

exclusiva de Artesanías de Colombia S.A. Estos no podrán ser reproducidos por

ninguna persona natural o jurídica sin la autorización expresa de Artesanias de

Colombia S.A.

2. Artesanías de Colombia S.A. le entrega al joyero los diseños necesarios para la

consecución de la producción, y le pagará los honorarios respectivos por la

producción de cada pieza.

3. Artesanías de Colombia S.A. le entrega al joyero el material de oro y plata

requerido para la produccÍón de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza más el 25% de este material.

b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza más el 15% de

este material.

4. La negociación de la producción se realizará con el asesor(a)

de Artesanías de Colombia.
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Los honorarios se pagarán de acuerdo a las siguientes actividades con sus respectivos

valores:

Fundición De $1000 a $1500 por gramo de material

Fundición y armado De $1000 a $2000 por gramo de material

Chapas armadas con bastas y calados $2000 por gramo de material

Chapa sencilla con armados de hilo $1200 por gramo de material

Tubos con calado y fundición $1200 por gramo de material

Tubo sencillo $ 1000 por gramo de material

Broches y sistemas De $1500 a $1800 por gramo de material

Filigrana o filigrana con chapa. De $2300 a $2500 por gramo de material

1. Se les entrega el material de plata ley 1000 más el 3% de cobre electrolítico, oro de

24 quilates más el 33% en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ningún material de

los anteriores, se aceptará en menos kilataje de lo acordado en este punto y el

material será probado en el momento de recibirlo.

2. Los honorarios se pagarán contra entrega a satisfacción de las piezas, de acuerdo a

las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociación con el

asesor.

3. El material trabajado, según el peso de cada joya, en su entrega final se le aceptará

máximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se exceda será

asumido por el joyero y se descontará de los honorarios. La soldadura hace parte del

peso total de la pieza.

4. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorando

soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el diseño original.

5. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en sus

medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia para

pedidos posteriores.
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6. La aleación debe ser del 3% (plata ley 950, excepto para sistemas que requieran

mayor dureza que se trabajará con ley 925).

7. La aleación de los sistemas debe ser en cobre electrolítico.

• 8. El material sobrante debe ser entregado en barras de fundición, no se acepta chatarra

ni polvo.

9. Los tiempos de entrega de la producción serán acordados entre el asesor y el joyero

fabricante.

10. Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Serán

entregados por Artesanías de Colombia.

11. En la negociación ARTESANIAS DE COLOMBIA SA realizará las retenciones

de ley sobre los honorarios pactados.

12. Para contratar la producción, el joyero debe contar con el RUT. El pago se realizará

a la entrega de la mercanCÍa que debe venir acompañada de una cuenta de cobro y

fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfacción los productos, se le consignará a

los siguientes 5 dias hábiles.

- Material de plata entregado _

- Material de oro entregado _

- Material de ligas entregado --'-

- Otros materiales entregados _

- Fecha de entrega de la producción, de acuerdo a la negociación acordada

~¿¿;-~#--
Firma con c.c. f o 2- J r b 9" 9" - /V1 ¿ - ~
Carrera 3" No. 18 A-58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 281-0917 AA 10776
www.artesaniasdecolombiacom.co - E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co

Bogotá, D.C. Colombia

http://www.artesaniasdecolombiacom.co
mailto:artesanias@artesaniasdecolombia.com.co


•

~r¡:;;JMinisterio de Comercio, Industria y Turismo

ISJI!:::! artesanías de colombia s.a.

Proyecto de Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la Producción

Yo, _U,iOf'lO yDn<Lt~ tdo'f' O'b identificado con cédula de

ciudadanía no. 1.0Sftl.126.3LlBde f'1QrfYl()~O Ccd"j) , me comprometo con

Artesanías de Colombia prestar el servicio de producción de piezas de joyería, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuación.

1. Todos los diseños o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad

exclusiva de Artesanías de Colombia S.A Estos no podrán ser reproducidos por

ninguna persona natural o jurídica sin la autorización expresa de Artesanías de

Colombia SA

2. Artesanías de Colombia S.A le entrega al joyero los diseños necesarios para la

consecución de la producción, y le pagará los honorarios respectivos por la
producción de cada pieza.

3. Artesanías de Colombia S.A le entrega al joyero el material de oro y plata

requerido para la producción de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza más el 25% de este materiaL

b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza más el 15% de

este materiaL

4. La negoclaclOn de la producción se realizará con el asesor(a)

j UQfl callo') f(\.~rM de Artesanías de Colombia.
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Los honorarios se pagarán de acuerdo a las siguientes actividades con sus respectiv

valores:

Fundición De $1000 a $1500 por gramo de ma

I
• Fundición y armado De $1000 a $2000 por gramo de ma

Chapas armadas con bastas y calados $2000 por gramo de ma

Chapa sencilla con armados de hilo $1200 por gramo de ma

I

Tubos con calado y fundición $1200 por gramo de ma

. Tubo sencillo $ 1000 por gramo de ma

Broches y sistemas De $1500 a $1800 por gramo de ma

Filigrana o filigrana con chapa De $2300 a $2500 por gramo de ma

, 1. Se les entrega el material de plata ley 1000 más el 3% de cobre electrolítico, oro

24 quilates más el 33 % en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ningún material

los anteriores, se aceptará en menos kilataje de lo acordado en este punto y

material será probado en el momento de recibirlo.

2. Los honorarios se pagarán contra entrega a satisfacción de las piezas, de acuerdo

las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociación con

asesor.

3. El material trabajado, según el peso de cada joya, en su entrega final se le acepta

máximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se exceda se

asumido por el joyero y se descontará de los honorarios. La soldadura hace parte d

peso total de la pieza.

4. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorand

soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el diseño original.

5. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en s

medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia p

pedidos posteriores.

Carrera 38 No. 18A-58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1)281-0917 A.A. 1077
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. 6. La aleación debe ser del 3% (plata ley 950, excepto para ~istemas que requieran

mayor dureza que se trabajará con ley 925).

7. La aleación de los sistemas debe ser en cobre electrolítico.

• 8. El material sobrante debe ser entregado en barras de fundición, no se acepta chatarra

ni polvo.

9. Los tiempos de entrega de la producción serán acordados entre el asesor y el joyero

fabricante.

10. Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Serán

entregados por Artesanías de Colombia.

11. En la negociación ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. realizará las retenciones

de ley sobre los honorarios pactados.

12. Para contratar la producción, el joyero debe contar con el RUT. El pago se realizará

a la entrega de la mercancía que debe venir acompañada de una cuenta de cobro y

fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfacción los productos, se le consignará a

los siguientes 5 dias hábiles.

- Material de plata entregado _

- Material de oro entregado _

- Material de ligas entregado _

- Otros materiales entregados _

- Fecha de entrega de la producción, de acuerdo a la negociación acordada

[({ano Wr1fP"'J
Firma con c.c. 1.OS~.2.19346 Wllo .
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Proyecto de Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la Producción

Yo, UiU"D"ltl Íp\1l.\o \-\(!YIf'\c\l'\~~'l Ot \0":) identificado con cédula de

ciudadanía no. 24' S2Q, 4:54 de be.\o\ c.o:¡p••Ct<b) , me comprometo con
Artesanías de Colombia prestar el servicio de producción de piezas de joyeria, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuación.

l. Todos los diseños o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad

exclusiva de Artesanías de Colombia S.A. Estos no podrán ser reproducidos por

ninguna. persona natura! o juridica sin la autorización expresa de Artesanías de

Colombia SA

2. Artesanias de Colombia S.A. le entrega a! joyero los diseños necesarios para la

consecución de la producción, y le pagará los honorarios respectivos por la
producción de cada pieza.

3. Artesanías de Colombia S.A. le entrega al joyero el material de oro y plata

requerido para la producción de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza más el 25% de este material.

b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza más el 15%de

este material.

4. La negociación de

__ .jUOf1 CodeA')
Ia producción

rOH~y""
se realizará con el asesor(a)

de Artesanías de Colombia.
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Los honorarios se pagarán de acuerdo a las siguientes actividades con sus respectivos

valores:

Fundición De $1000 a $1500 por gramo de material

Fundición y armado De $1000 a $2000 por-gramo de material

Chapas armadas con bastas y calados $2000 por gramo de material

Chapa sencilla con armados de hilo $1200 por gramo de material

Tubos con calado y fundición $1200 por gramo de material

Tubo sencillo $ 1000 por gramo de material

Broches y sistemas De $1500 a $1800 por gramo de material

Filigrana o filigrana con chapa. De $2300 a $2500 por gramo de material

1. Se les entrega el material de plata ley 1000 más el 3% de cobre electrolitico, oro de

24 quilates más el 33 % en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ningún material de

los anteriores, se aceptará en menos kilataje de lo acordado en este punto y el

material será probado en el momento de recibirlo.

2. Los honorarios se pagarán contra entrega a satisfacción de las piezas, de acuerdo a

las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociación con el

asesor.

3. El material trabajado, según el peso de cada joya, en su entrega final se le aceptará

máximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se exceda será

asumido por el joyero y se descontará de los honorarios La soldadura hace parte del

peso total de la pieza.

4. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorando

soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el diseño original.

5. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en sus

medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia para

pedidos posteriores.
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6. La aleación debe ser del 3% (plata ley 950, excepto para sistemas que. requieran

mayor dureza que se trabajará con ley 925).

7. La aleación de los sistemas debe ser en cobre electrolítico.

• 8. El material sobrante debe ser entregado en barras de fundición, no se acepta chatarra

ni polvo.

9. Los tiempos de entrega de la producción serán acordados entre el asesor y el joyero

fabricante.

10. Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Serán

entregados por Artesanías de Colombia.

11. En la negociación ARTESANIAS DE COLOMBIA SA realizará las retenciones

de ley sobre los honorarios pactados.

12. Para contratar la producción, el joyero debe contar con el RUT. El pago se realizará

a la entrega de la mercancía que debe venir acompañada de una cuenta de cobro y

fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfacción los productos, se le consignará a

los siguientes 5 dias hábiles.

- Material de plata entregado _

- Material de oro entregado _

- Material de ligas entregado _

- Otros materiales entregados _

- Fecha de entrega de la producción, de acuerdo a la negociación acordada

.0VPClflO CrritUo IJdmóf)Ja~ C\ lo.)
Firma con c.c. ~41S.t.9. 454 €>eJoleo-lo •....
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B. Ar1esanos Responsables
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Oficio:
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j (.,.0 s.. Combina Materiales: Si~NoD

E. Los Productos Olenarcompleto si prc:sc:ntattNe'5bas fisicas)

Cantr

~~~p.:~~Líne.:t Función Calidad Aeabados Tipo de Producto

uDollO' ED8¡;i:!RDMD 171rPte Ref O MuestraDLineaD

2 ¿!c:Jl.'(' .J e¡ p7 ""i uDo~ ED8~RDMD .8~;l/e¡ J7~ ! RerD MuestraDLin.aD

3 '¡aTn~na.. uDol:i1 ED812JRDMD ~;\ ;lit.nle. I R,rD MuestraDLin.aD

4 I uDoD ED8DRDMD . Rcro MuestraDLin"D

5 uDoD ED8DRDMD Ref O MuestraDLineaD I
6 I I uDoD ED8DRDMD Reí o MuestraDLincaO

7 ! uDoD ED8DRDMD R,r O MuestraDLincaD

8 ! uDoD ED8DRDMD I Rcr O MucstraDLincaD ,

9 I uDoD ED8DRDMD Ref o j\.luestraDLineaO I
10 I uDoD ED8DRDMOo ASO 09 Formato ISO F¡f_Q4<iltesl'ali<ll&,aD I,
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Subgerencia de Desarrollo - Centro Colombiano de Diseño para la Artesanía J las PYMES ~
Pro}'ecto:~ ;.,\~lt'" J"}"",,o ,-,,\-~ .•.•o:{o.."-"--~~ .•

Asesor: ..su o- "" C.¡;"v \. 00 .So ~ (!"'-J" ~""

Fecha: }.O - al - " 00$

A. Datos Generales

Etnia

.> ¡I :> t7
Nombres Entidad/Contacto Local

/!)S d~ V'

Dep:utllmento:

e I~\ el "'-'
Direcci9}1

pí,
Correo electrónico

1).~o~ •..•...•••..¿.. .•••..

Tipo de Pobl3.l.;ón
(I •••~",~

B. Artesanos Responsables

CiudadlMunicipio:
'\..-( t,....oJ __ .EA

Teléfono:

V<redaI Localidad:
<;.,

Nomhre:

LlJg.ll':

Formación: Primaria O Secundaria O Técnico O Universitario O
Idioma(s)

Nombre:
" yo"

Documento de Identidad: I.C!

Fecha de Nacimiento:
.-----. -~-k --- --------.
FormaC'ión: Primaria O Secundaria O Téroico O Universiurio O
Idioma(s)

C. El Grupo Artnanal (Fonnal-lnfonnal) (si apliCi'l)

llocummtodeIdentidad:
Fecha de Nacimiento: -.-._-- ---- ---~----t

Nombre o Razón Social: JI\.

''> O' ':"0::. t

NIT:

"Repr~sentante Legal: ¡;,.. &)

NUmero de Cuentas Entidades Bancarias:

D. FJ Oficio

Mujeres:

Hombres:

Fecha de Creación: b

No Integrantes Activos:

Mujeres:

Hombres:

E. Los Productos (llenar completo si prescntamue:stra:s fisicas)

Ra.-UfSOS Naturales:

Combina Materiales: Si iZJNo O

No. Pie7..a Lin ••• Función Calidad I AC'ab:ulos i Tipo de Producto

1 . UoDil'l EoBoRoMo ! '\A.A lAo~ I RefO MuestraDLineaD

2 (~...,. LG... .••....•••..•..""" I UoDIi!J EoBDRoMo ls •..,11 ._4 i RefO MuestraDLineao
3 --l.""~."-,,,,,,-(!.,. uDD[i!i EoBDRoMo fT. • 11 J ....¡ R¡:fO MuestraOLineaO

4 UoDo EoBDRDMo ¡ Ref O MuestraDLineaO I
5 UDDD EDBDRDMD i RefO MuestraDLin~aD

6 UoDo EoBDRoMo 1 Ref O MuestraOLineaD

7 ! uDDD EDBDRDMo. i RefO MuestraDLineaD
8 i uDDD EDBDRDMo I Ref O MucstraOLineaD

9 uD DO EDBDRDMD ¡ Ref O MuestraDLineaD

101 ¡ l;DDD EDBDRDMOo ASO 09 Formato ISO - F¡~n~ ~tWna:stJa!id:MheaD
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Subgc:nnc:ia de: DrsarToIIo - Cmtro (:oIombiano de: Diwño para la Artnania yla PYMES

F. Prooutrión y MerQdro (11enarcompleto si pre:s.mbmuestras fisicas)

No. Pno Kg
Dimensiones Producción por

Empaque Costo Empaque(cms) MNl1I\ . c_ PrKio m Rrgióo Pruio rn Bogotá Año

I Si ONoD

2 SiONaD

3 SiONaD

4
SiONoD

5 SiONoD

6 SiONaD

7 SiONaD

8 SiGNaD

9 -l Si ONf'l O
--r -- - -' -._--_. i' ~r .¡ --¡ - -ji 10 ¡ I ¡ SiONaD [

-
Comerciali2:Jción:Directa O Indirecta O Fmas O Otr:n OCosto transp./Kga Bogotá (si es posible obtmc:rlo)

G. Obnrvacionn y R«omendadones:

Centro de Oj!e~" Mes.;¡nín de Colombia FORASO 09 FOI'TIl3to ISO _ Fic:h;;odel proo1>clor. TIDer V2
ftcNllol~er L.do B



im~ FORMATO CODIGO: FORASD 09

Ficha del Documento vigente a partir de: 2004 10 O(
"' •.•••~-io d", c.::rr-d<l. _ .•• Wb ~ TurisrRl Productor

VERSIÓN: 02 I Página 1 de 2artesanías de colcmbis.5.8. Ital! ••r ,
Subgerencia de Desarrollo - Centro Colombiano de Diseño para la Artesanía :y las PYl\1ES

Proy<eto:Tulh dl\t7iQ YYlQoiDI'711e(1.jn de la r-m1ud ;JaáA
Asesor: jl.lO(1 COi \ro (erre'(
Fecha: 1IiO- 01 - 200'r

A. D-oltos Gencrales

Direcci~n¡')
_' 1.1¡¡HI1l _Mi ÓcJp¡> L_
Correo electrónico f

UMn cd \;(\1'OGo\ ••I.U)M.
T;pode Pobladón Úroono

e\ l\Of\()
Vereda I Localid:t.d:

Etnia.

Wormo\o
Teléfono: 3\O- ':\ (; I~
Nombres Entidad/Contacto Local

CiudadIMunicipio:Dep:utamento;

B. A.rtesanos Responsables

Docwnenlo de Identidad:
J:'echade Nacimiento:
ulg<=:r:

f~ción; PrimariaO SecundariaO T~co' O'UñivC'r.)itario O
Illioma(s)

C. El Grupo Artennal (Fonnal-lnfonnal) (si "Plica)

No Integl"lUltes total:

Mujeres;

Hombres:

-.1

FechadeCreadón: 0:5 1tt - 1<.jq
No IDugnmtes Acth"os: l S
Mujeres:

Hombres:

D. El Oficio

Oficio: Ténuca: f\f~O O Rccur.;oo Naturales: G\ 0- C-OLO
Materias Primas:

lnsum05: ~"""-, LO) CombinaMateriales: si~NoD

E. Los Productos (llenar completo si presenta muestras fisicas)

No. PiC7'u Línea Función Calidad Acabados Tipo de Producto I--
1 uDoD EDBDRDMD RefO MuestraOLmeaD

2 uDoD EDBDRDMD Ref O MuestraDLineaD

3 ! uDoD EDBDRDMD I Ref O MuestraDLineaD

4 uDoD EDBDRDMD! Ref O MuestraOLineaD I

5 i uDoD EDBDRDMD i RefO MuestraDLineaO

6 \ uDoD EDBDRDMD I I Ref O MuestmDLmeaD

7 l[DOD EDBDRDMD I Ref O MuestrnDLineaD,
uDoD EDBDRDMD i Ref O Mul:StrnDLineaD8 i

9 I uD DO EDBDRDMD! Ref O MuestraDLin,aD I
I uDoD ~ I I10 E O B O R O M []:o ASO 09 Formato ISO - FiphiGtJ:jlG!bdWto8t1alidMoheaD !
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SubgeftDria de IJnarToIIo - Cftlh'o Colombiano de Disftlo para la Arteunía Yla PYMES

Artesanras de Colombl.
e-.""

•••.~ •••~.t._lr_
. iu1esanlas da colombla..s.a

F. Producción y Men:lIdt'o (llenar completo si presenta muestr.l5lis:icas)

~o. Pt'so Kg I
Dimeonsionrs Producción por

Empaque Precio al Región J Pnrio en Bogot::i- (m,,) Mufú) Costo Empaque e•••• M.
I SiONoO

2 SiONoO

3
Si ONoO

4
SiONaD

5 SiONoD

6 SiONaD

7 Si ONuO,
SiONoD

9 Si ONoO---1------- ---- -- , - -"-, ..~~ T -- --- -"--~. -- JI ~--- --.- --;0 i ~ SiONaD i
Costo transp./Kg a &gota ( si es posible obtenerlo) Comcrciafuación :Directa O Indirecta O Fmas O Otras O

G. Obsen'aclonE's y RKomendacionrs:

--
---

Cenlro el'! Oinflo MeAni;rs de CoIombja FORASO 09 fonnalo ISO _Ficlr.l del prD<!uctOf-Ta!er V2
1\chalaller Lado a



C-OtTeO electrónico

DepoUtarnento:

m1[gl FORMATO CODIGO: FORASD 09

Ficha del Documento vigente a partir de: 2004 10 O
"" ••••••••;;"<1,, c......•.do.ll'ld •.••~ y Twismo Productor

VERSION: 02 I Página 1 de 2artesanías de colanbia.s.a. It~I!A!" . ¡ -
Subgerencia de Desarrollo - Centro Colombiano de Diseño para la Artesania y las PYMES \0 da \ <:t

Proyecto: To.\\CLr d,-::oc i'o ("'\C!¡OIO ""'<:1" odU c:.~,,)ldo
Asesor: JUOl\ co,lo::, fU\ \Q ( ~
Fecha: 10 -ol -200'5 I

A. Datos Generales

B. Artesanos Responsables

Nombre: €-l \0. Nombre:

Docurn<ntodeIdentidad:--.!Q ~ "2 '?>~ ~ ca Docurn<ntodeIdentidad: ;e ) !::ln L ¿t:; ~,~
.~adeNacimi~o~_O ..•~~;Ac~q-~~~~__. ._.!ecM_de_Na~_'_"'_to_:__. _
; :....,.5'u: Y'V" - Luglu.
Formación: Prim:lria O Secundarja C8 Técnico O Universitario O Formación: Primaria O Secundaria O Técnico O Universitario O
IdiGma(s) ldioma(s)

C. El Grupo Art~ (Fonnal- infonnal) (siaplica)

Repr.:-sentante Legal: \ \
Número de Cuentas Entidades Bancarias:

D. El Oficio

Mujeres:

-1

AúFecha de Creación:

No Integrantes Activos:

Muj.:res:

Hombres:

Oficio:-

E. Los Productos (llenar completo si presenta muestr.lS fisicas)

o RecutSOf,Naturales:

CombinaMateriales: S;¡;;jjNoO

'~l Pi=
Línea Función Calidad A~bados Tipo de Producto

1 I\J~O UODL1!I EOB~ROMO Mr.-\Q. Ref O MuestraDLineaD

2 f"'\ 0'( l,.r."""("1 UODI8I EOB~ROMO I P1r \ \\,..!'<\O, RefO Mu<SlIaOLineaO

3 1o.W'oIV\C\ UOD¡¡g EOB¡¡gROMO ll'Jn\\OR\.e RefO Mu",1raOLineaO
,

UODO EOBOROMO
,
Rcf O MuestraDLineaD4 I

5 I UODO EOEOROMO Ref D Mue!:>1raOLineaO,
6 I UODO EOBOROMO Ref O Mue.1nlDLinea.O

7 UODO EOEOROMO I RefO Mu<SlIaOLineaO

8 I UODO EOBOROMO I Ref O MuestraDLineaD

I9 I UODO EOBOROMO -1 Ref O MuestraDLineaD

10 I uOoO EOBOROMC1o ASO 09 Formato ISO - Fi~h~ ~a!idMheaD
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Ficha del Documento vigente a partir de: 2004 10 06
...........,M~.,.....--..,r..•..(~. D.-M ••~n_

VERSIÓN: 02 Página 2 de ~ I. ~~--.\. _. - .

Iartesanla:s de cotombla..:s.a
Italler

F. ProducdÓfl y Mncadro (llenar compldo si presenta rnuestr:ls fi5ÍCa5)

No I PnoKg
Dimtll5ioRn Producción por

Empaque Costo Emp3quc: C""o Prtt¡otn~n Precio rn BogotáIrnn¡ Mnfta Año

I lq 200 Si ONoCiJ

2 3óu ~OO SiONo~

3 q f)OG S¡ONoGl,
SiONaD

5 SiONoO

6 SiONoD

7 Si ONoO

8 SiONoD

9 S¡ONoO-- ----- - .._-----._----~-_. - - - - -_._-- --', --_ ...~_.__ 'o ---_.! - .. - -

Costo transp./Kg a Bogotá (SI e.5 posible obtc:nerio) Comc:rciali2ación :Directa O Indirecta O Ferias O Otras O
G. Obstn'acionl,"lI y Recomtndacionn:

Cerira dI! 0í5"1'Io AIles.;,niu de coromllia FORASO llll Formato ISO. Fic:t>¡¡del prol!uctor- TalerV2
ftc:hi1 taller Lado a



•

~1ri1 Ministerio de Comercio, Industria y TurismoI!::!II.!::::! artesanías de colombia s.a.

Proyecto de Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la Producción

Yo, ::¡;"o.!ldy ~ ~ identificado con cédula de

ciudadanía no. kl'f(¡l.''tr, de "?ere".. , me comprometo con

Artesanias de Colombia prestar el servicio de producción de piezas de joyeria, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuación.

l. Todos los diseños o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad

exclusiva de Artesanias de Colombia S.A. Estos no podrán ser reproducidos por

ninguna persona natural o jurídica sin la autorización expresa de Artesanías de
Colombia S.A.

2. Artesanías de Colombia S.A. le entrega al joyero los diseños necesarios para la

consecución de la producción, y le pagará los honorarios respectivos por la
producción de cada pieza.

3. Artesanias de Colombia S.A. le entrega al joyero el material de oro y plata

requerido para la producción de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza más el 25% de estematerial.

b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza más el 15% de
este material.

4. La negoéiación de la producción se realizará con el asesor(a)

...Ji«m erhs ttrn-t!.r . de Artesanias de Colombia.

Carrera 38 No. 18 A-58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 281-0917 AA 10776
www.artesaniasdecolombia.com.co - E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co

Bogotá, D.C. Colombia

http://www.artesaniasdecolombia.com.co
mailto:artesanias@artesaniasdecolombia.com.co
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~~ Ministerio de Comercio, Industria y Turismo
artesanías de colombia s.a.

Los honorarios se pagarán de acuerdo a las siguientes actividades con sus respe

valores:

Fundición De $1000 a $1500 por gramo de

• Fundición y armado De $1000 a $2000 por gramo de

Chapas armadas con bastas y calados $2000 por gramo de

Chapa sencilla con armados de hilo $1200 por gramo de

Tubos con calado y fundición $1200 por gramo de

Tubo senci!lo $ 1000 por gramo de

Broches y sistemas De $1500 a $1800 por gramo de

Filigrana o filigrana con chapa. De $2300 a $2500 por gramo de

1. Se les entrega el material de plata ley 1000 más el 3% de cobre electrolítico, o

24 quilates más el 33 % en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ningún mate

los anteriores, se aceptará en menos kilataje de lo acordado en este punto

material será probado en el momento de recibirlo.

2. Los honorarios se pagarán contra entrega a satisfacción de las piezas, de acue

las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociación c

asesor.

3. El material trabajado, según el peso de cada joya, en su entrega final se le ace

máximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se exced

asumido por el joyero y se descontará de los honorarios. La soldadura hace pa

peso total de la pieza.

4. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejo

soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el diseño original.

5. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original e

medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia

pedidos posteriores.

Carrera 3" No. 18A-58 PBX(57) (1) 286-17.Q6 Fax (57) (1)281-0917 A.A. 1
www.arlesaniasdecolombia.com.co - E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.co

Bogotá, D.C. Colombia

http://www.arlesaniasdecolombia.com.co
mailto:artesanias@artesaniasdecolombia.co


~ r¡;;w Ministerio de Comercio, Industria y TurismoI!::!II!:::! artesanías de colombia s.a.

6. La aleaci~'m debe ser del 3% (plata ley 950, excepto para sistemas que requieran

mayor dureza que se trabajará con ley 925).

7. La aleación de los sistemas debe ser en cobre electrolítico.

• 8. El material sobrante debe ser entregado en barras de fundición, no se acepta chatarra

ni polvo.

9. Los tiempos de entrega de la producción serán acordados entre el asesor y el joyero

fabricante.

10. Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Serán

entregados por Artesanías de Colombia.

11. En la negociación ARTESANlAS DE COLOMBIA SA realizará las retenciones

de ley sobre los honorarios pactados.

12. Para contratar la producción, el joyero debe contar con el RUT. El pago se realizará

a la entrega de la mercanCÍa que debe venir acompañada de una cuenta de cobro y

fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfacción los productos, se le consignará a

los siguientes 5 dias hábiles.

- Material de plata entregado _

- Material de oro entregado ---------------
- Material de ligas entregado _

- Otros materiales entregados _

- Fecha de entrega de la producción, de acuerdo a la negociación acordada

Cliñx/lIy ~"a (1¡Vl2.
Firma con c.c. kZ,/~,.t:4" P"''''',TO.
Carrera 3a No. 18 A-58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 281-0917 AA 10776
www.artesaniasdecolombia.com.co - E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co

Bogotá, D.C. Colombia

i
j
l.:
I

http://www.artesaniasdecolombia.com.co
mailto:artesanias@artesaniasdecolombia.com.co
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VERSIÓN: 02 I Página 1 de 2artesanías de colombia.s.a. /~~n~•... . ,

Subgerencia de Desarrollo - Centro Colombiano de Diseño para la Artesanía y las PYMES
Proyecto:
Asesor: .i.om C/>JlJJX) rI;/2.¡1ED. .
Fecha:

A. Datos Generales

Deportamento,t~ Ciudad'l.funicipio,Mo::'l'rnc:::o.b VeredaI Loc.lidad,eL t\.a1'D

Oirc"iI~tOlfAX"5\.odc~ol."J TeJer""o 'O l'ge,,2.fj.;). .
Corroo electrónico ~t:::'\ tNombres Entidad/Contacto Local

e:rllu~\J~ l Co".....
Tipode Pobl&:ióu Etnia

B. Artesanos Responsables

Idioma(s)

C. El Grupo Artesanal (Formal - Informal) (:si aplica)

Nombre:

Documentode ldenti<b<t
Fe<ila de Nacimiento:
I~l~..u: •."

Formacióo: Primaria O SCl1Undar1a O Tá.'nico P Uni"ersitario

ldioino(s)

Nombre o Razón Social:

NIT:

Personería Jurídica:

R~pr¿sent.1.nte Legal:

D. FJ Oficio

Oficio:

Matcr¡<J~ 'rirnas:

Tét:nica:

No Integrnnte!l total:

• Hombres:

Fecha de Creación:

No Integrnntes Activos: ~

Mujeres:

Hombres:

Ra:un;os Naturales:

lnsumos:

HerramientaslMaquinaslOtros:

E. Los Productos (llenar completo si presenta mucstJ"a5 fisicas)

Combina Materiales: Si 'i/No O

"~
Pieza Línea Función Calidad Ámbados Tipo de Producto

uDoD EDBDRDMD Ref O MuestraDLineaD

2 uD DO EDBDRDMD R<fD MuewaDLineaD

3 I uDoD EDBDRDMD 1M O MuewaDLineaD

4 uD DO EDBDRDMD RefD MuestraDLineaD

5 uDoD EDBDRDMD Ref O MuestraDLino:::aD

6 1 UDDD EDBDROMD Ref O Mues1r.lDLincaO I
7 I uDDD EOBDRDMD RefO MuestraDLineaD

8 uDDD EDBDRDMD RefD MuewaDLineaD

9 . uD DO EDBDRDMO Rd' O MuestraOLineaO ,
ID I uDoD EDBDRDMCto ASD 09Formato ISO.F~hR>til~fa[¡;}MheaD I-
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Subgc:n:1K1a de DesaITOllo- eNtro CokMnhiano de: Dbmo para 1MArtesanía yla PYMES

F. Producción y Mtrcadto (I!mar compldo si presenta rnuestrns ñsicas)

No. Puo Kg Dimtnsiont!! Producción por
Empaqut Costo Empaque(mal MntTi\ c•••• Prttio tn Reción Prttio tn Bogotá Año

1
SiONoD

2 SiONoD .

3 SiONaD

4
Si ONoO

5
SiONoD

6 SiONaD

7 Si ONoO

S SiONaD

9 S;ONoO, ;~r -. -¡---_._- -----------'---1 ._--.- .-r'--- '----r'----: - -~-lI siDNoD I . .
Costo trnnsp./Kga Bogotá (si es posible ~Io) ComerciaJi23ción :DirectaO IndiroctaO Ferias O Ülrn.5 O

G. Omtn-:Jdont!l y Recomendadonn:

.

Cert,c de Diseho MlIs;onju de ColClmbia FORASO 09 Fomato ISO - Ficm. del productor- T.lIlIerV2

~cha 12nlliU<lo B

";.-



FORMATO CODlGO: fORASD 09

Documento vigente a partir de: 2004 10 O

VERSION:02 Página 1de 2

Ficha del
Productorlr.fW6~lb4eO:rmooodo...""*,,,\ñll.,~

artesanías de cotanbia.s.a.

Subgerencia de Desarrollo - Cenlro Colombiano de Diseño para la Artesanía y las PYMES
Proyecto:
Asesor:
Fe<ba:

A.•Datos Generales

Departamento:
Ci~~~

V..-edaI ~idad:
Altoeo.\do.:s - ,''fY"\e'''cz

DiTccción Telefono:
.~fl"\ ¿("\a. A\>\o 8'Siftíi 32-1. --Correo electrónico NT'~ F.,.;dad!ConIactoLocal

C("

Ti~. d<P"::'iaciÓD Elnia h l'
~crn b{o rlQu~..:. .

B. Artesanos Responsables

Npmbre: lu c.'G ic\\a Nombre: -
DocumentodoIdentidad: ,!ZU' tU!/.' 82:2 . DocumetIrode Identidad:
.Fe<hadoNacimi<Dlo: 1£ - 0'"' - 0"1 FetiIa de Nacimiento: . .~- ---''-~-; -~ ._------ --- --_.- -- ----.-_0 ___-
.•.•••ga:: al ~.L .• . 4Igou-: '-."
Formación; Primaria g¡ Secundarial(1 T~co aUni~o O Formación: Primaria O Seoundaria O TécnicO P UniversitarioD
Idiomn(s) . ldioina{s)

C. El Grupo Arlesanal (Fonnal - Informal) (:si<!pi.ca)

NIT: No Integr.mtes Activos:

Mujeres:

Hombres:

- OO~:z

No Integnmfa total:

Mujeres: •

Hombres:

éJ
Per.;oneri.Juridica: ." "f '3
R""resentonteugal: :!e:>:> e' /11"10 .:!)'Ó?
Numero de Cuentas Entidades Bancarias:

D. DOlido

Oficio: Técnica: Recursos Naturales:

Matcritt"- !?~ ..

Insumos: Combina Materiales: SiONoO
Hem:uni~1aquinaslOtros:

E. Los Productos (llcnarcompleto sipresenta muestr.I:s lisias)

I RefO MuestraOüneaO

Rcl'O MueslraOü"",O

RerO MuestnlOüneaO

I RofO Mu•••.•OüneaO I

, ReIO MueslraOlin<aO !,

RefO Mu""",DLincaO

RefO Mu•••.•OüneaO

Re[O MueslraOüne.D

RefO MuestraDLineaD

ASDoeFormatolSO.RPn~~h1gMheaO ¡

.~

Pie7.ól

2

3

4

5

6

7

8---
9

10
Cs¡;t .

.

i

Lín••

.

I Función

uOnO

uOnO

uOnD

uOnO

uOnO

uOnO

uDnO

uOnO

uOnO

uOnO

Calidad

EDBDROMO

EOBOROMO

EDBORDMO

EOBOROMOI

EDBOROMO i.

EOBOROMO

EOBOROMO

EDBOROMO

EOBOROMO

EOBOROMI:J<:

Aeabodos I Tipo de Producto
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FORMA TO CODlGO: FORASD 09

Ficha del Documento vigente a partir de: 2004 10 06

Pro:!~tct(l~~IÓN: 02 Página 2 de 2
/taller

Subg~ de-DesarToUo - Centro Colombiano de Dbeño para la Artesanía J las PYMES
F. Produtcíón y Mercadro (11= COJnPlcto si P=mta muestrlls fisiats)

No. PesoKg

2

3

4

5

7

s

Dimensionn Producdónpor
("",' Ma (lJl •

SiONoO

SiONoD

SiONoD

SiONoO

SiONoO

SiONoD

SiGNoD

SiONoO

e:..to Año

~.:.-

I
Casto Irnnsp./Kg a &gota (si es pasible oIuneflo)

G. O~erv:lCiottn y Rerommdadonrs:

Comacializac:ión :Directa O Ind:irccta O Ferias O Otras O
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iiilli!1 FORMATO CODIGO: FORASD 09

Ficha del Documento vigente a partir de: 2004 10 O
J.4ho¡;r:bd",~ón.lIId' .••tR:I~To:.Istro Productor

VERSIÓN: 02 I Página 1 de 2artesanías de cofcmbia.s.B. !~aUer.

Subgerencia de Desarrollo - Centro Colombiano de Diseno para la Artesanía y las PYMES
Proyecto: TQ//t'T' átr d16..r;o y Me o;aMrc.nlo f'>ooIo.uf,v,
Asesor. j(..(a" CD ••/~ , •••••••.••••.J
Fecha: 01 - 10 - 05

A. Datos Cknernle..o;

Departamento:
Cc.let'a.s

CiudadIMunicipio: ffa"I??QfO V<redaI Localidad: Ho.rmat-o
Dirección p(Q~ PrinCipal

.~.;"' . Teléfono: "3"l-tr1=o"t.!.
Correo electrónico Nombres Entidad/Contacto Local

fI'5<9J Oma".
Tipo de Población UrbanQ Etnia

B. Artesanos Responsables

Nombre:

Documento de Identidad:

!,~a~~,,-crm;.'2'IOL'i.=..~'21:r~ _ • _ _
.::-u~".. G::l
Fonnación: Prim.:uia O S~daria ~ Técnico ~ Universitario O
Idioma(s)

C. El Grupo Artesanal (Fonnal-lnfonnal) (si "Plica)

Documentode Identidad:
Fecha de Nacimiento:

Formación: Primaria O Secundaria O Técnic9 O Urtiversitario O
Idioma(s)

Nombre o Razón Social: 11~OCl4CIÓn loy~ da. ffQrn?C<!O Fecha dc Creación: 0'5 - l1'Orl.O - lQq"

NIT: '::J / O00 U'" 'lA-'1 No Int~gnmtes total: 11( No Integrrultt"S Acth.os: 115
Personería Jurídica: 5"43 dI: 05-03- ~t; Mujeres: Mujeres:

Repr¿srount.-:: Legal: Hombres: Hombres:

Número de Cuentas Entidades Bancarias: ()-I'ro2.- oot'?Y:._1
D. El Oficio

Oficio: J O""<!YI O T¿(''Tlica: flrrnado RCCUfS()R Naturales: PIafo. - C0eo
Malerias Primas:-_. --
insumos: 6eC/</<!:fos - brOCD..:J - L/lnas • C¡¡U',."./C05 Combina Materiales: Si~NoO
Herramientas/Maquinas/Otros: BO:i/ca::. .
E. Los Productos (llenlD'" completo si ~ muestras fisicas)

fllo. PicUl Linea Fundón Calidad I Ac-abados I Tipo de Producto !
1 uDoD EOBORDMD I I RerD MU'"'traDLinea61,
2 I uDoD EDBDRDMD i I RerD MuestraDlineaD

3 uD DO EDBDRDMD i I RerD MU'"'tr.lDLineaD

4 uDoD EDBORDMD i I RerD MuestraDLineaD I
[

5 uD DO EDBDRDMD 1 1 Ref O MuestraDLineaD I
6 1 uDDD EDBOROMO I 1 RorO MuestraDLineaO

I ,
7

I uDoD EDBDRDMD l. I RerO MuestraDlineaD,,
8 i uDDD EDBDRDMD I I RerD MuestraDLineaD

I
9 uDDD EDBDRDMD I I Rcl" D !\.{uemaDLineaD I
10 I uD DO E O BO RO MGo~Aso09Fo""atolSO-F+_6ib.M •••"t1aIidMheaD-



,,~ __ <!< ~_ !~~>It",~~''''~_

artesanrllS (je colombCa..s.l'I

FORMATO CODIGO: FORASD 09

Ficha del Documento ~igente a partir de: 2004 10 06
Prod"ctor1:-::==::-:-=---.----- - -- ----itaiier VERSION: 02 Página 2 de 2

Subgh'fttria de 1Jes:uToI1o- Centro Colombiano de Dismo para la Artesaniaylas mIES

F. Producción y Mercadto (l1enar completo si presenta nruesIrns fisicas)

r--¡----T'D;;;;=m=~::;:io::n=~:-T"ip;:•.•••:::;:u::«:;;"C.u:-po=,T-----,----,------,------'-----T-----,
No. Peso Kg lcms) Al" (U) Empaque Costo Empaque Costo Pruio ('o Región Precio en Bogoti Añ<l

SiONoD

2

3

4

5

6

7

8

-

SiONoO

SiONaD

SiONaD

SiONoO

SiONoD

siDNo-o

SiONoD

Costo tr.In.<lpJKga Bogotá (si es posible obtenerlo)

G. Obu-rvat'iones y R«ommdacionn:

Comcrciali2aCi6n:Directa O Jndircda O Ferias O Otnts O

CeI1lro de Oiselm MeSiilní.u ~ Colombia FORASD 09 FormIIto ISO. FJeh;a del proclJctor- T;t/fef\12

nctl.l Ide. udo 8
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FORMATO CODIGO: FORASD 09

~Iri>lle a:rme.do.. ~1l'~

ar1esanias de colonlbia.s.8.

Ficha del
Productor

Documento vigente a partir de: 2004 10 O

VERSION:02 Página 1de 2

Subgerencia de .Desarrollo - Centro Colombiano de Diseño paru la Artesanía y las PYMES
Proyecto:
Asesor:
Fecha:

A. D-oltos Generales

oqGfWl9:¿tfl
Nombres EntidadlContacto1.ocal /\

¡..•.'50 lL.

CiudndlMunicipio:Dep:lItamento: e
Dirección

_ OOQt>-NQ
C-orreo ~Iectrónico

Tipo de Población
(LVQ\L

B. Artesanos Respon. ••ables

Nombre: 1~ Nombre:

Documentodeldenlidad, 4 O Documentode ldemidad:
/e<oha!:' !,acuniUJ'u, __ oJ;,:: O_IL-=-_ ,, ..f":""..<le Nacimí""",-,- . =-- . ....:..
.•..••g;t:-",:(UV\ ." 4tg.;u:

Fonnación: Primaria O Secundaria l'iITéaUco ~Uni~o O Fonnación: Primaria O Seoundaria O TécnicO P Universitario
idi=(s) ldi=(s)

C. El Grupo A.rt~ (Formal-Informal) (si aplica)

Nombre o Razón Soci~:

NIT:

Per.>oneria Jurídica:

No Integrantes tot:d:

Fecha de Creación:

No Integrantes Acü"'os: ,5
Mujeres:

Hombres:

D. DOlido

ROClll5O!i. Naturales:

SCombina Materiales: Si~NuO

E. Los Produdos (llenar completo si presenta ~ lisias)

~-'
Pina Lin••• Función Calidad Amb:ulos Tipo de Producto

UDDD- EOBOROMO RcfO Mu~DLincaD

2 uD DO EOBOROMO RcrO MuestraDLineaO

3 VDDD EOBOROMO RcfO MuesnaDLineaD

4 l-- vODD EOBOROMO! RerO MuestraDLineaO

5 i UODO EOBOROMO i, Rd:O MuostraOün<aO1

Ó UODO EOBOROMO' RcfO Mu=DLiueaO

7 UQDO EOBOROMO RerO MuostraDLincaO

8 uODD EOBOROMD I RerO MuestraDLinc.O

9 VODO EOB'OROMO RcfO MuestraDLincaD

10 UDDO EOBOROM ASO 09 Formato ISO - FlFhR!M'l~lar¡¡JMheaD
Ge.""1u



/ _.
,

Artesanras ae COI
e ombla

i!J(g FORMATO CODIGO: FORASD 09 ~60 1!lVDAB
Ficha del Documento vigente a partir de: 2004 10 06

"l •••• _ •• ~.~lr_ P~i~tctcrVERsIÓN: 02 -. ,

"'iariesanlBs de allomtJla..s-<l.
!taller Página 2 de 2

SubcrftDda de DesarToHo - Centro Colombiano de Dhriio pan ,. Artesanía 1 las PYI\fES
F. Producción y Mercadw (fk:na:rcompleto si presenta ~ fisiea;;)

No. Peso Kg
Dimensiones Produrrión por

Em••• ~ Costo Ecnpaq_ Pr-io al Repóo("",' Men• e•••• Pndoen~l:i Año
1

SiONoO

2
SiONoD

-,, Si ONoO
-

4
SiONoO

5
S¡ONoO

6
SiONaD

7
SiONoO

8 -SiONaD

9 s;ONoD;~ ¡- - ---¡_._--- 1------ L ___ , ._~.-----r ~. - -- ---t'" - ~IS;ONoO I .
Costo trnn:spJKg a Bogotá (si C'l; posible obtenerlo) Comacialimción Di=tB O _ O Fon" O Otrn>O .
G. Ol»erv:Kion~ y R«ommdariO'l1a:

-

-

.

e'llIOde Oi,ttIIoMeu~ IteCQ/ombi;o FORASO Q9 Form:oto ISO - F"rcI'la del produclar- TdeTV2
ftcN IIlIer lado B
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iillm FORMATO CODIGO: FORASD 09

Ficha del Documento vigente a partir de: 2004 10 O
"'ro~ de CDmetch. _.M1rb YTlO1$mO Productor

VERSIÓN: 02 ! Página 1 de 2artesanias de COiOO1bia.S.8, ItaUer-

Subgerencia de Desarrollo - Centro CoIomb.iano de Diseño para la Artesanía y las PYMES
Proyecto:
Asesor:
Fecha:

A. Datos Generales

Departamento: (

Dirección

CiudadlMunicipio: Vereda I ~.J.lidad: t-

------ --------~----------

, ~ IJ U Nombres Entidad/Contacto Local

Documentodeldentidact
Fa.'ba de Nacimienfo:
L!.:~

Formación: ~a ~ Secundaria. O T&."'11ico()¡IUniversitario O '
Idioma(s)

Etnia
'ToL;V"? h Ce
,'VI /111 f 01/ h/l

"L"~..u'

Formación: Pz:Uroria ~ Secundaria O Técnico ~ Univcrsibrio O
Idioma(sj

C. El GnlPO.Artoanal (Formal-Informal) (si aplica)

Nombre o Razón Social: Fecha de Creación:

NIT:

Repr~sentanl~Legal: L ,
Numero de Cuentas Entidades Bancarias:

1"'0Integrantes total:

Mujeres:

Hombres:

No Integrantes Activos: 7
Mujeres:

Hombres:

D. El Oficio 0_.

Oficio: JOHf'l-- (.4- Tb...nica: JO (/( P---- Q RectmiOS ~31urales: C t) C-O
Mat~rias Primas: PLATA- t? '" L.~tA t) ¡'?'V Co Ca -

insumos: Combina Mateñales: Si~NoO
Herram.ientaslMaquinaslOtros: t-001A''
E. Los Produdos (llenar completo si presc:ntamuestras fisicas.)

(\río. Pieza Línea Función Calidad I Acabados Tipo de Producto --4- ,
1 uDoD EDBDRDMD !¡i1A'l e RefO Mu~aDLin~aO I
2 uDoD EDBDRDMD i I RerDMuestrnDLineaD
3 uDoD EDsDRDMD I - I R.::fO Muestr.10LineaD

4 uDoD EDsDRDMD ¡ I RefD MuestraDLineaD I
5 uDoD EDsDRDMD! RefO MuestraDLineaD !
6 uDoD EDBDRDMDI IReíD MuestraDLineaD

7 uDoD ED,BDRDMD I Ref o MuestraOLincaD

8 uDoD EDsDRDMDI RefD MuestraDLineaD

9 uDoD EDBDRDMD I RefD MuestraDLineaOI

10 I I uDoD E o Bo R o M OO~A5D09FormatoISO-Fibtl~~faIielMheaD- , '-



"c_~t:~.'.~lr_,x
¡¡¡rtesanlas de oolombta.s..a

FORMATO CODlOO: FORASD 09

Ficha del Documento vigente a partir de: 2004 10 06
Productor ------- -- -- - -
/taller VERSl N: 02 Página 2 de 2

Subgenenria delJeaJTolJo-Cmtro CoIomhiano de Disrilo para la Aneuntalla PnIES
F. Producción y Mercadeo (Uenarc:omplm si prescnU nn=tm5 fisicas)

No I Peso Kg
Dimcnsiontll Producción por

("",1 M.,n. Empaqtn Costo Empaque C_ Preño tn Rtción Pncio en Bogot:í. Afio

1 SiONaD

2 SiONaD

3 SiGNaD

4
SiONaD

5 siONoD
6 SiONcO

7 SiONaD

8 SiONoD

9 SiONaD-----~ -t- -- -----1- l -- .T-'--'~--->" --1¡ 10 I i I SiONaD I
'Costo transp./Kga Bogotá (si es pmiblc o~lo) ~JAAaaD_DF""'D=D
G. ObservacioR" y Rn:omcnd3donn;

FORASD 09 Fgmgto ISO - Ficha del produclor- T~!er v.2
ftch•• lde' Lado B



ENTREGA DE MATERIAL TALLER DE DISEÑO Y MEJORAMIENTO DE
ALCALD1A MUNICIPAL PRODUCTIVIDAD -FASE 2 PRODUCCION

LIGA 3%

24.5

ECIBE:James Lemus

cc.4 ~-7'&: 9'3..3

PLATA 1000GRM

818

ENTREGA: Juan Carlos Ferrer

cc. 7qb I.¡q 129
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