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Introducci6n 

En cstc infonne se prescnta cl trabajo rcalizado en once localidadcs asistidas t6cnicamente, 

con cnfasis en acabados naturales de la madera, secado de la madera y control de humedad, 

cierrcs y broches, inrnunizado de fibras, cicrres y broches, tinturado de fibras, y asesoria en 

Mopa-Mopa. 

La asistcncia tecnica ofrecida a cstas comunidadcs, pcnnite rnejorar todo el proccso de 

producci6n y Ia calidad de! producto final para su posicionarniento en diferentcs rncrcados. 

Esta asistencia tecnica se irnparti6 en: Departarnento de Choco, localidadcs del Bajo San 

Juan, Itsmina, Villaconto y San Isidro, con los disefiadores Yilbert Gonzalez y Johanna 

Acosta. Departamento del Valle, localidad de' Cali, con el Discfi.ador Industrial, Ricardo de 

Los Rios. Departamento de Boyaca, localidades de Duitama y Nobsa, con los diseiiadores 

industrialcs Juan Pablo Socamis y Marisol Perez. Departamento de Tolirna, Iocalidad de 

Ibague, con la Discfiadora Industrial, Silvana Navarro. Departamento de Narifio, localidad 

de Pasto, con la Tecnica, Ana Julia Higuer6n. Departamcnto del Cauca, localidad de 

Popayan, con la Ingcniera Agroforestal, Lisette Insuasti. Departamento de Sucre, Jocalidad 

de Sarnpues, con el Disenador Industrial, Omar Martinez. 
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lnnovaci6n, mejoramiento y desarrollo tecnol6gico 

Ciudad de lbague, departamento del Tolima, oficio muebleria y 
cesteria en mimbre 

1. INTRODUCCION:

El siguiente informe reporta las acti_vidades desarrolladas dentro del componente 
de innovaci6n, mejoramiento y desarrollo tecnol6gico, realizando actividades de 
asistencia tecnica para el inmunizado adecuado del mimbre. 

Estas actividades se llevaron.a cabo del 17 al 23 de octubre de 2006 en La ciudad 
de lbague departamento del T olima. 

El contenido de la asistencia tecnica trato temas como introducci6n procesos de 
inmunizado, fibras naturales, procesos de inmunizado y productos e implementos. 

El grupo de trabajo cont6 con la participaci6n activa de 1 O artesanos dedicados al 
desarrollo de productos en mimbre. 

El desarrollo de las charlas se llevo cabo en el taller del senor Alfonso Roncancio. 

Tambien se desarrollaron actividades de mejoramiento de proceso, con parte de 
poner en practica la teorf a impartida en la asistencia tecnica. 

En el desarrollo de este componente, se trabajo en grupo, realizando la 
construcci6n de una estructura con su base en madera y revestida de una rejilla 
metalica, que tenia coma fin servir de soporte para el almacenamiento y secado 
adecuado de la fibra del mimbre. 

Se realizaron algunos ejercicios de practica para el inmunizado de la fibra del 
mimbre, utilizando una mezcla de b6rax y agua (La proporci6n utilizada fue de 1 
kilo de borax por 20 litros de agua). Se pudo observar que despues de realizar 
este proceso la fibra no sufda ninguna modificaci6n en su color o textura. 

El proceso de inmunizado del mimbre tuvo gran acogida entre la comunidad 
artesanal por su facil implementaci6n y bajo costo. 

Proyecto: ] 
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una maquina "descamadora", que puede ser manual o electrica, y cuya funci6n es 
e:xtraer la medula. Finalmente, las "huiras" son dimensionadas en su ancho, de 
forma homogenea, en una maquina "descostilladora". 

La madera utilizada, en las estructuras, que puede ser de pino, alamo, sauce, 
coigue u otra, es cilindrada en un torno o escuadrada, y posteriormente, lijada. En 
algunas oportunidades se realiza un proceso de curvado que consiste en vaporizar 
o sumergir la madera en agua caliente por un par de horas con la finalidad de
curvarla.

Una vez estructurados y tejidos, las muebles de mimbre pueden ser dejados en 
forma natural o bien recubiertos por tintes, pinturas o barnices. Previamente, 
deben lijarse o rasparse las superficies que v·an a ser recubiertas con el fin que el 
producto a utilizar se adhiera bien al material. Los metodos de recubrimiento son 
manual o a traves de pulverizaci6n con pistola de aire comprimido, 

Los procesos de tem,inaci6n incluyen tareas coma el raspado y el lijado, donde se 
trata de refinar los componentes un poco antes de colocar las ligaduras. 

El lacado de las muebles se realiza por medic de pulverizaci6n con pistola 
aerografica o por inmersi6n. El suavizado o igualado se rea!iza manualmente con 
escobilla y esponja. Se transportan las piezas en platafom,as o transportadores de 
rodillo. Finalmente se secan. 

Todos los muebles pasan por una etapa final de inspecci6n y control de calidad, 
que pe1TT1ite verificar la conformidad con las normas establecidas relativas a color 
y superficie. 

Los carbohidratos y multiples compuestos come el azucar, los aminoacidos, 
vitaminas y sales minerales, presentes en los vegetales, constituyen un complejo 
nutricional de gran calidad. Esta condici6n organica le confiere al mimbre, come a 
otras maderas, susceptibilidad frente a la degradaci6n proveniente de agentes 
bi6ticos (insectos, hongos, bacterias), los hongos son considerados los causantes 
de las mayores perdidas; y dentro de los insectos, las termitas y los escarabajos. 

La intemperie es otro de los agentes de destrucci6n. Debido a que el mimbre se 
encuentra muchas veces en ambientes naturales, expuesto a una variedad de 
agentes, tanto organicos como inorganicos. lnsectos en estado larvario y adulto 
pueden producir deterioro y ser la antesala para hongos manchadores, y en 
algunos casos, de pudrici6n. 

Con el fin de impedir el deterioro del mueble, tanto durante el cultivo del mimbre 
coma una vez que los muebles esten en uso, se debe realizar una serie de 

Proyecto: 16 
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clasifican en raz6n de su origen en dos grupos, de origen abi6tico (del media) y 
de origen bi6tico. 

Entre los agentes deteriorantes del media se citan coma de mayor importancia: 

• Radiaciones solares. Productoras de fotodegradaci6n
• Humedad. Causantes de dimensiones dimensionales y de

biodegradaci6n por distintos organismos xil6fagos
• Fuego. Factor que puede causar la perdida total de la estructura
• Agentes quimicos. Acidos, bases, sales, aerosoles, contaminantes

atmosfericos
• Agentes fisico-mecanicos. Temperaturas extremas, acci6n fisica del

agua, particulas atmosfericas, rozamiento o fricci6n.

Dentro de los agentes de origen bi6tico tenemos 

• Bacterias
• Algas
• Hongos crom6genos y de pudrlci6n
• lnsectos xil6fagos

MEDIDAS DE CONTROL 

Con el prop6sito de mitigar o controlar los problemas derivados de la acci6n de 
los agentes abi6ticos se deben poner en practica las siguientes medidas de 
protecci6n: 

• El almacenamiento de las fibras debera realizarse en condiciones de
aislamiento adecuado en relaci6n con la incidencia directa de la
radiaci6n solar, es decir bajo cubierta

• Para controlar la acci6n de la humedad las fibras pueden almacenarse
en condiciones de separaci6n con respecto al suelo, a una altura
minima de 30 cm (ver diagrama adjunto). lgualmente se debe favorecer
el flujo adecuado de aire a traves de las fibras apilandolas o
almacenandolas de tal manera que no se produzca el apilado compacto

• La acci6n de las demas agentes abi6ticos se podra controlar en la
medida en que pueda establecerse su incidencia

Para el control de los agentes bi6ticos es necesario establecer la naturaleza 
del tipo de organismo que se identifique, con el prop6sito de establecer las 
posibles medidas de control quimico que puedan implementarse. 

Proyecto: 19 
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El siguiente infonne corresponde a las actividades realizadas en Jos municipios de Quibdo e 
Istmina en el departamento del Chaco. En el marco del proyecto: "Disefio e Innovaci6n· 
Tecno16gica aplicados en el proceso de desarroJlo del sector artesanal y la ejecuci6n de] 
plan de transferencia aprobado por eJ SENA" Durante en desarrolJo del Convenio de 

· cooperaci6n y asistencia tecnica y financiera No. 2051720 entre el SENA - FONADE y

Artesanias de Colombia Interventorfa: Universidad Nacional de Colombia Suscrito el Io.
De Agosto de 2005.
El se describen las actividades por cada uno de los rnunicipios y hace referencia a la
imp1ementaci6n tecnol6gica de la camara de secado para la madera en el municipio de
Istmina y la asistencia tecnica sabre las ventajas, principios de] secado de la madera y

protecci6n de troncos para su correcto uso y manejo en los trabajos artesanales.

Proyccto: 3 
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Quibdo, capital del departamento colombiano de Choc6, se halla situada en la margen
derecha del rfo Atrato. Se encuentra a 43 m sobre el nivel <lei mar y tiene una
temperatura cuyo promedjo es de 28 °C. Dista de Bogota 718 Km. Actua1mente es la
ciudad que centraliza ]a produce ion minera ( oro, plata y platino) y maderera de la
region, y el lugar desde donde se transporta hacia el interior del pafs.
El municipio de Istmina se encuentra
Biblioteca de Consulta Microsoft® Encarta® 2003. © 1993-2002 Microsoft
Corporation. Reservados todos los derechos.
El municipio de Istmina se encuentra situado en la margen del rio San Juan., a unos
60 Km., de distancia, al sur de Quibdo, el ma) estado de las vfas terrestres, dificultan
en tiempo la l1egada a Istmina, pero el transporte es bueno y constante desde la 5 de la
mafiana hasta las 6 o 7 de la noche todos los dfas, su recorrido demora entre dos y tres
horas, las empresas que prestan este servicio son dos: Flota Occidental y
Cotrasanjuan, pero si se quiere llegar mas rapido es preferible tomar unas camionetas
tipo taxi con el fin de evitar las constantes paradas que realizan los buses en pueblos y
corregimientos.

Dentro del municipio existen motos, adaptadas como taxis que lo transportan 
a cu�lquier lado por la misma tarifa. 
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Se debera aplicar el recubrim'iento de los extremos despucs de haber dado el 
tratamiento fungicida e insecticida (con un rociador manual de jardin). Use un 
rociador o cepillo para aplicar una pelicula gruesa de rccubrimiento en los extremes 
de troncos. No Jo aplique en la parte extema de los troncos, solo en los extremos. 

Descortezar los troncos tambien evita las rnanchas y Jos insectos. Se puede utilizar 
un descortezador comercial o una azada de cuello recto para retirar la corteza del 
arbol. 

iTome todas las precauciones necesarias cuando use pesticidas! Los fungicidas e
insecticidas mal cmpleados pueden causar daiios a los seres humanos, animates y 
p]antas. Siga las instrucciones y tome las precauciones que se dan en Ja etiqueta. No
aplique pesticidas cuando haya peligro de que se los lleve e] viento o la corriente.
Vista y use las vestimentas y equipos de proteccion especificados en el empaque. Si
se contamina las manos u ojos con el pesticida, siga el tratamicnto de primeros
auxilios descrito en la etiqueta y obtenga atenci6n medica de inmediato.

Metodo de secado tipo invemadero 
El secado tipo invemadero tiene la ventaja de ser un sisterna relativamente 
econ6mico para pequefios productores, por la facililidad de su construcci6n, los 
bajos costos de los materiales e insumos y se pueden adaptar en di versos espacios. 
El secado tipo invemadero Je ofrece a la madera las condiciones necesarias para su 
correctq y rapido secado como lo son temperaturas constantes dependiendo de las
condiciones climaticas de Ia region. 
En dias soleados cuyas tempcraturas oscilen entre los 17 - 20 grados centigrados, la 
camara de secado puede elevar su temperatura a 35 - 40 grados debido a su 
recubrimiento plastico con polietileno, ademas el aire que circula dentro del 
invernadero es generado por dos ventiladores de 120 voltios que garantiza que el 
aire penetre por la vetas de la madera paulatinamente, facilitando que el agua de la 
madera se seque. 
Es importante que la madera se apile de la forma como se describe mas adelante en 
el manejo e irnplementaci6n de equipos y herrarnientas. 

3. Metodologia
Socializaci6n del proyecto 
Cornpra de rnateriales e insumos requeridos para el proyecto de la camara 
secado 
Preparaci6n de] terreno donde se construira la camara de secado 
Cimentar las bases de la camara de secado 
Fundici6n del hormig6n de concreto de la camara de secado 
Construcci6n de las vigas de madera 
Ensamble sobre el hormig6n de la estructura de la camara de secado. 
Revestimiento de la camara de secado con Polietileno, Instalaci6n de los 
ventiJadores 

Proyecto: 9 
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1sposici6n de los ladri los prensados reparac1011 del concreto para las bases 
Limpio el terreno se rellen6 las huecos de las bases, con ladrillos de arena prensada y se 
pegaron con cemento. 

Fundicion del hormigon con gravilla de la camara de seeado 

Fundici6n con gravilla Prensado de la gravilla 

Despues de una limpiez.a final del terreno, dentro del espacio delimitado se depositaron de 
manera uniforrne unos tres metros cubicos de gravilla y se prenso de manera manual. 

Construecion de las ,•igas de madera 

Preparado el terreno, se comenzo con la construcci6n de la estructura en madera con 
listones de guayacan, en las medidas descritas en los pJanos de fabricaci6n. 
Para ello fue necesario construir bases de madera para poder sostener las vigas de madera y 
:fundir concreto en ellas para darle soJidez a la estructura. 

Proyecto: 1 7 
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4- Asistencia Tecnica

Actividad de A.\·istencia tecnica; 
Jmplementacion de camara de secado natural para madera tipo invernadero 

4.1 Objetivos 
• Realizar una inducci6n al grupo artesanal en el tema de secado natural de madera

tipo inve.madero.
• Presentar ante Ia comunidad la propuesta disefiada por el centre de disefio de

Artesanias de Colombia S.A. la cual consiste en una camara para el secado natural
de Ia madera tipo invemadero y su implementaci6n en otros municipios del pais.

• Sensibilizar al grupo en la importancia y beneficios de] secado natural de la madera
enfatizando las ventajas y viabilidad del metodo natural de secado de madera Vs. el
secado en homo industrial.

• Proporcionar el soporte te6rico y practico para Ja implementaci6n de] metodo
natural de secado a traves de la camara tipo invernadero.

• Contar con un buen numero de participantes para que la socializaci6n y capacitaci6n
en el tema de secado natural de la madera sea eficaz.

• Desarro!Iar los contenidos tematicos que proporcionan el conocimiento necesario
para mejorar los procesos productivos y de transfonnaci6n de la madera en el tema
de secado.

4.2 Contenido de la Asistencia Tecnica 

La madera recien cortada contiene grdJl cantidad de agua, de un tercio a la rnitad de su peso 
total. El proceso para eliminar esta agua antes de procesar la madera se llama secado. La 
madera seca es mucho mas duradera que la madera fresca; es mucho mas ligera y por lo 
tanto mas facil de transportar; tiene mayor poder calorifico, la madera cambia de fonna 
durante el secado y este cambio tiene que haberse realizado antes de aserrarla. 

• Secado natural de la rnadera
• Detenninaci6n de los factores climaticos que inciden en el proceso de disminuci6n

del contenido de humedad de la madera
• Conceptos basicos Humedad en la Madera
• Contenido de humedad de equilibrio
• Contenidos de humedad finales que teoricarnente se pueden alcanzar en el

municipio
• Especies de maderas usadas en el municipio
• Metodos de apilado

Proyecto; 
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4. Se demarcaron los orificios para anclar las columnas prindpalcs
S. Se comenz6 con la contracci6n de 6 bases para Jos caballetes, en cuatro de ellos se ubico

un para) a la mitad de altura para ubicar madera corta, utilizando repisas de 4x8 
6. Todas las uniones se a·uslaron con tornill9 de3/8 x 4", tuerca 'arandela

-------i 
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Proyecto: 

J 6. Se aseguro el polietileno en los cantos laterales y frontales 
17. Se coloco un asegunda capa de polietilcno tipo invernadero con protecci6n UV en el techo,

inicialmente se aseguro con la grapadora y luego se fij6 con listones envueltos en 
polietileno y ajustados con puntilla de 3" 

18. Se continuo con la instalaci6n de! polietileno tipo invernadero en las caras laterales de la
camara, con el mismo ti ode ancla'e del techo. 

Disei'io e Jnnovaci6n Tecnol6gica Aplicados en el Proceso de Desarrollo de! Sector Artesanal Colombiano 
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Naririo, departamento de Colombia situado en el extrema sur occidental de Colombia, 
entre los 0° 21' y 2D 40' de latitud N, y los 76° 50' y 79° 02' de longitud 0. limita al norte 
con el departamento de Cauca, al este con Putumayo, al sur con Ecuador, y al oeste con 
el oceano Pacifico. Su nombre le fue concedido en memoria de Antonio Naririo, precursor 
de la independencia colombiana. 

Oescripci6n fisica 

En Naririo encontramos tres regiones perfectamente definidas, con una amplia variedad 
climatica: la primera corresponde a la llanura del Pacifico, de clima calido y alta 
lluviosidad; la segunda es la region andina, compuesta par la cordillera de los Andes, y la 
tercera, la region de la vertiente oriental amaz6nica, cubierta principalmente por selvas 
humedas y lluviosas. 

Este departamento, que tiene una extension de 33268 Km.. es el mas volcanico de 
Colombia, pues en su territorio se ubican el Azufral, Chiles, Cumbal, Doria Juana y 
Galeras. 

Proyecto: 
Diseii.o e lnnovaci6n Tecnol6gica Aplicados en el Proccso de Dcsarrollo de! Sector Mcsanal Colombiano 













II 
CAPITULO 1. ASISTENCIA TECNICA 

APROPIACION TECNOLOGICA PARA EL SECADO NATURAL DE LAS MADERAS Y 
SU CONTROL DE HUMEDAD 

1. OBJETIVO

Brindar asistencia tecnica en el Municipio de Pasto, para el secado natural de maderas y 
su control de humedad, resaltando los conceptos basicos del secado de la madera 
(natural), resaltando la finalidad de la propuesta del modulo de secado y los 
requerimientos para su construcci6n y funcionamiento. 

2. CONTENIDO DE LA ASISTENCIA TECNICA

Para realizar la asistencia tecnica a los artesanos de la ciudad de Pasto, fue necesario 
realizar capacitaciones relacionadas con la importancia de /a madera, en lo relacionado a 
su secado, coma los conceptos basicos, las consideraciones generales, la tecnologia del 
secado natural de la madera y la finalidad de la propuesta a desarrollar, la cual se basa en 
el mejoramiento de las condiciones de almacenamiento o apilado de la madera y en el 
adecuado aislamiento de la madera en relaci6n con el agua lluvia y el contacto directo con 
el suelo. Ademas, se desarrollaron aspectos de los materiales, metodos y requerimientos 
para la construcci6n del modulo de secado natural para maderas. 

3. METODOLOGiA

Convocatoria a artesanos: En primer lugar se realiza una citaci6n a los artesanos, que 
constantemente han participado de las actividades de ARTESANiAS DE COLOMBIA S.A 
con la fina/idad de socializar el proyecto de la apropiaci6n tecnologica para el secado 
natural de las maderas. 

Reunion y capacitaci6n con artesanos interesados: La reunion se lleva a cabo el dia 
Lunes 16 de abril del 2007 en horas de la tarde, en donde se desarrollaron aspectos 
coma: importancia del secado en la madera, finalidad de la implementaci6n del modulo de 
secado natural, financiado por ARTESANiAS DE COLOMBIA S.A FONADE y SENA, 
materiales y requerimientos para la construcci6n e implementacion de! modulo. 

Formulario para diagn6stic o e implementaci6n de un modulo de secado natural 
para la madera: En esta reunion se aplic6 una encuesta (ver anexo No.2) con la 
finalidad de conocer datos generales de las artesanos, tipo de actividad que realizan, 
especies maderables mas utilizadas, proceso de secado que realizan, problemas que 
presenta la madera y especialmente indagar sabre un espacio adecuado que se ajuste a 
las condiciones necesarias para la implementacion del modulo de secado. 

De igual manera, se deja la inquietud en los artesanos de buscar un sitio que se adecue a 
las necesidades de la implementaci6n del modulo para replantearse en la siguiente 
reunion y capacitaci6n. 

Proyccto 
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• Metodo de apilado

METODO DE APl'lADO 

Horizontal Caballete Vertical Trtangulo No 

responde 

Las formas de apilado de la madera, o disposici6n de la madera para su secado, se 
relaciona directamente con el metodo de secado al natural. El metodo de apilado vertical 
es el mas utilizado en estos casos, ya que facilita que la madera pierda su contenido de 
humedad de una manera mas acelerada. Muchos de los artesanos encuestados se 
limitan a responder, ya que desconocen las tecnicas de apilado o disposici6n de la 
madera para su secado. 

• Dimensiones de las piezas a secar

DlMENSIONES DE PIEZAS 

El Tajo 
i;;Tajillo 
oTabla 
o Tablilla 
iii Liston 
oVarenga 

I iii No responde 

Las piezas mas utilizadas por los artesanos corresponden a las tablas, tajo, tajillo y 
listones, las medidas promedias de estas piezas se describen a continuaci6n: 

ProJecto: 
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• La humedad relativa
• La temperatura y
• La vefocidad del aire.

FINALIDAD DE LA PROPUESTA 

• 
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• Mejoramiento de las condiciones de almacenamiento o apilado de la madera e
igualmente se tendra en cuenta la adecuaci6n de la circulaci6n del aire a traves de
la madera apilada.

• Se fundamenta en el adecuado aislamiento de la madera en relaci6n con el agua
lluvia y el contacto directo con el suelo.

MATERIALES Y METODOS PARA LA IMPLEMENTACION DE LA PROPUESTA 

• Se construira una estructura tipo invemadero con dos paredes abiertas, dentro de
la cual se apilara mediante el metodo de caballete, la madera a secar.

• El area basica requerida es de 24 m2 (4m x 6m).

• Se calcura un potencial de secado de 1200 tablas de un ancho aproxrmado entre
15-25 cm. y una /ongitud de 3 mts.

EL APILADO PARA EL SECADO AL AIRE 

• El secado de una pieza de madera aserrada sera mas uniforme y eficiente en la
medida en que su exposici6n a las condiciones medio-ambienta/es sea mas
completa. Portal raz6n, se han ideado diversos sistemas de apilado al aire libre,
cuya aplicaci6n depende de las caracterf sticas del material a secar, de las
posibilidades de espacio y de las condiciones climaticas del lugar.

Apilado Horizontal en paquetes 

Este sistema de formar paquetes de madera ha sido desarrollado aprovechando la 
ventaja de transporte en gruas montacargas, que pueden a su vez elevarlos al sitio que 
les corresponda en la pita. Dichos paquetes son formados a mano o en forma automatica, 
al lado de la estaci6n de clasificaci6n o en un sitio especialmente adecuado para tal fin y 
son generalmente colocados sobre plataformas con guias para los listones separadores. 

El Apilado Horizontal 

Consiste en fonnar pisos horizontales con las tablas que se van a secar, colocadas una al 
lado de la otra. Dichos pisos se separan verticalmente con listones (separadores) hasta 
constituir una pila de la altura y ancho deseados, la longitud de apilado esta dada por el 
largo de las piezas que lo forman. 

Proyccto: 
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DESARROLLO DEL 
PROYECTO 

DESARROLLO DEL 
. PROYECTO 

Excavad6n necesar1a para 
cl andaje de los m3de1os 
ve"lcales so cm. 

128ancos (b.lsesen mad!llas 
di,20 x 20 cm. X 1.i m.) 

20 formaletas de 15 X 20 X 20 
cm para lo,. pedestales de 
los Cabrilet,:,s 

40 replsas de 4 X 8 
centimetres X 3 
metros 

20 repisas de 4 X 8 
cenlimetros X 2.5 
metros 

30 lislones para la 
fijaci6n d!i-1 poHetileno 
dtt 1.5 X 4 
ccntimelros·por J 
metros 

·:7�

DES ARROLLO 
DEL PROYECTO 

r--------·-·- .... ·-

I 
I 

PLASTlCO: 
& m9tros d� �<:lietileno negro 

caliDrE 6 (r,9ra invemadem) 
� 6 m&tros d� anchc para el 
t�no 

a metros c!e pc!i'!ti!eoo caUb<� '3 
(transp.irente) de 6 me!ros de 
ancoo para el !echo 

, .. NOTA.: Soiamente el techo 
Ueva dct:fE cubnmiento con 
pofietileno. capa inferior 
negro: capa wperior 
tn1nsparente. 

Proyccto: 
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FORMULARIO PARA 

DIAGNOSTICO 

Proyecto: Apropiaci6n tecnologica 
para el secado natural de las 

maderas y su control de 
humedad (:lmplementacion de 

un m6dulo de secado) en el 
Municipio de Pasto. 
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• Municipio de Popayan: total de asistentes9_ personas
·--

Rango de edad # Personas --·--··-
Menor de 14 afios 0 

15 a 19 0 

20 a 59 9 -
Mayor de 60 0 

Total 9 -

Genero # Personas 
Masculino 6 

Femenino 3 

Total 9 

-,--

% 
-

0--
0 

100 

0 

100 

%" 

66 

33 

100 

Estrato 
I 
2 

3 
3 omas 

-·

Total 

SISBEN 

Si 

No 
T otal 

# Personas o;.. 

0 0 

5 55 

4 45 

0 0 

8 100 

# Personas % 

2 22 

7 78 

9 IOO 

1 Tipo d _e noblacion # Personas o/o 

II

-

Afrocolombiano 0 0 

Indig.enas 0 0 

Nin,guna esl!eci�..!.. 9 100 

Total 9 100 
--· 

.------

Escolaridad # Personas O/o 
- ... 

; Primaria completa 0 0 

· Secundaria completa j 5 55.6 

Tecnico 2 22.2 
>--- -
Universitario.s 2 22.2 

Total 22 100 

No se encontraron organizaciones establecidas, todos los asistentes trabajan de forma 
independiente. 

Proyecto: 
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Mal almacenarnicnto de madcra -Popayan 

Proyecto: 
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Secado de Madera Popayan 
Ebanisterias 
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4. OFICIOS ARTESANALES:

4.1 Cesteria en Jingurti. 

a. Materia Prima: "Jinguru"
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4. 

Es una fibra muy parecida al chocolatillo, de una palmera se extrae una vena fina flexib]e y 
muy resistente. 

b. Tecnica:

La tccnica utiliz.ada es la cesteria, entreiazando las fibras de Jinguru. 

c. Antecedentes de la actividad:

Las artesanas desarrollan esta tecnica hace muchisimos aiios, han modificado las fonnas de 
los canastos pero este siempre ha sido su producto estrella. 
No hay anteccdentes de intervenciones o asesorias en cuanto a esta fibra. 

d. Documentaci6n del oficio artesanal

El primer paso para la obtenci6n 
Jinguru, es buscar el material mas adecuado 
teniendo en cuenta que no este muy verde ni 

I muy seco y que tenga el largo y diametro 
adecuados 1•
Una vez se hayan seleccionado, se cortan a 
ras de piso con machete. 

1 Libro Objetos chocoanos. Marta Lucia Bustos 
Proyecto: 

� 
Arme de Petaca. Tejido de cesto en vena de 

Jin uni 
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Los hangas de pudrici6n las cuales se alimentan de las companentes de ]as paredes 
celulares causando el deterioro de estas. Baja condiciones de humedad y temperatura 
semejantes a las que necesitan los hongos crom6gcnos, las esporas genninan y originan un 
foco de infecci6n, posando de una celula a otra a traves de orificias quc se realizan en los. 
puntos de contacto. 

Las fibras que se ven a afectadas por estos hongos, son nonnalmente victimas de alguno de 
los siguientcs agentes: 

• Radiaciones solares. Productoras de fotodegradaci6n
• Humedad. Causantes de dimensiones dimensionales y de biodegradaci6n por

distintos organismos xil6fagos
• Fuego. Factor que puede causar la perdida total de la estructura
• Agentes quimicos. Acidos, bases, sales, aerosoles, contaminantcs atmosfericos
• Agentes fisico-mecanicos. Temperaturas cxtremas, acci6n fisica del agua,

particulas atmosferjcas, rozamiento o fricci6n.

Dentro de Jos agentes de origen bi6tico tencmos 

• Bacterias
• Algas
• Hongos crom6genos y de pudrici6n
• Insectos xil6fagos

Debido a estas condiciones en la capacitaci6n se busca implementar no solo una estructura 
de secado y almacenamiento, sino una sustancia quimka apta para evitar cualquier tipo de 
problema con las fibras. 

Receta Quimica para eliminar hongos: 

Para la implementaci6n de esta receta, se hiza un taller teorico, sobre como aplicar la 
soluci6n quimica para el control de los agentes bi6ticos, y se Jes dej6 el producto y la 
receta para ser aplicado en caso de quc las fibras se vean afectadas. 

Material es: 

• I kilo de Borax
• 20 litros de agua

Proyecto: 
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C. Descripcion de la localidad:
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Rio Quito cs una vereda, habitada por la alegria de los afrodecendientes y rodeada por Rios 
que enmarcan su vida cotidiana, las actividades se enfocan a la caz.a, ]a pesca, a la 
agricultura, (el platano, el maiz), Ia minerfa, ya la artesania. 

Desde hace dos afios, se han instalado en el Rio las (dragas) maquinas succionadoras, que 
buscan oro, esto ha perjudicado a sus habitantes pues, las maquinas causan mucha 
contaminaci6n en el rio, y ademas de contaminaci6n auditiva, la pesca ha bajado 
significativamente. 

Las artesanias no tienen un punto de venta directo, lo que elaboran lo llevan en lancha hasta 
Quibdo y a veces no se vende, para ellas ha dejado de ser una buenas salida econ6mica, en 
Rio Quito existe un grupo de artesanas establecido, el cual asiste a la feria desde varios 
afios atras. 

Proyecto: 
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5. ACTIVIDADES DESARROLLADAS:

5.1 Asistcncia tecnica 

a. objetivos:
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Facilitar 1a informaci6n y herramientas adecuadas para mitigar efectos dai'iinos del medio 
Ambiente sobre las fibras (Bongos), debjdo al ma! almacenamiento de las mismas. 

f. Contenido del la asistencia Tecnica:

Para la capacitaci6n se tuvieron en cuenta los siguientes tipos de bongos: 

Los hongos crom6genos que tan solo se alimentan de las sustancias de·reserva de las fibras 
y por lo tanto no afectan la estructura de la pared celular ni disminuyen sus caracteristicas 
resistentes. Generalmcnte estos hongos se desarrollan con temperaturas cntre 5 y 35°C, y 
humedades relativas altas. No se conocen tratamientos quimicos especificos para eliminar 
estas coloraciones. 

Los hongos de pudrici6n los cuales se alimentan de Jos componentes de las paredes 
celulares causando el deterioro de estas. Bajo condiciones de humedad y temperatura 
scmejantes a las que necesitan los hongos crom6genos, las esporas germinan y originan un 
foco de infecci6n, posando de una celula a otra a traves de orificios que se realizan en los 
puntos de contacto. 

Las fibras que se ven a afectadas por estos hongos, son normalmcnte victimas de alguno de 
los siguientes agentes: 

Proyecto: 

• Radiaciones solares. Productoras de fotodegradaci6n
• Hurnedad. Causantes de dimensiones dirnensionales y de biodegradaci6n por

distintos organismos xil6fagos
• Fuego. Factor que puede causar la perdida total de la estructura
• Agentes qufrnicos . .A.cidos, bases, sales, aerosoles, contaminantes atmosfericos
• Agentes fisico-mecanicos. Temperaturas extremas, acci6n fisica del agua,

particulas atmosfericas, rozamiento o friccion.

10. 
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e. ConcJusiones y recomendaciones:
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Se logro difundir Ia informaci6n de las medidas de control que se deben ejercer al tener 
fibras afectadas por los bongos. 

Se desarroHo la estructura de secado y se explico la importancia del buen 
almacenamiento de las fibras. Las artesanas muestran interes en Ios procesos, y se ven 
mas animadas a continuar la labor por el apoyo que se Jes hrinda. 

15. 

Proyecto: 
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1- Localizacion geografica;

Proyecto: 

Sucre 

Mapa de rota, en distancia y tiempo 

� /:� 
)·.:.� . . . �
....._·.·-� 

��d 

La via mas optima para llegar al municipio de Sampues, es desde Sincelejo, 
capital del departamento de Sucre, se coge un bus de transporte 
intermunicipal que lo Heva al municipio en el lapso de 20 minutos 
aproximadamente, lus buses salen periodicamente. 

Descripcion de la Localidad: 
El Municipio de Sampues, se encuentra ubicado al nor.-occidente del 
Departarncnto de Sucre, en la sub.-region de Sabanas; sus habitantes se 
dedican a Ia ganaderia en primera instancia, a la agricultura y a la vocacion 
forestal como actividades economicas; ademas la pane restante se dedica a 
la producci6n de muebles y tcjeduria en caiia flecha. 
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B. Proceso Productivo:
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PRODUCTO. 

[ 
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t 
7.-APLICACION DE J !SELLADO_R__ _ !
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! 

10.-SECADO DE LA LACA 
EN ELPRODUCTO. 

En este diagrama de flujo, se concretan las partes mas importantes del proceso del secado 
de la madera (color naranja), en donde la parte a intervenir con la camara de secado son los 
cinco principaJes puntos de la cadena productiva. 

C. Antecedentes de la actividad:

Como antecedentes de la actividad de secado que realizan los artesanos tenemos los 
siguientes: 

Proyecto: 

• Proceso productivo.

Sckccici11 di= la mad.,,a. 
Sampuis. Fol.cigrafo: Omar D.,rio Martim,z G. 
Arti:s:wias de: C'.olomhia. 'l\�vicm bn: 2()06. 

Seleccionan el tamafio de la 
madera para sacar la pieza 
completa, de esta manera 
evitan hacer uniones, razon 
por Ia cual hay mucho 
desperdicio de materia prima. 
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Localidad Temperatura en °C Humedad relativa % Contenido de humedad (C.H.E) 

Iba� 28°
65% 10-12%

. 

Nobsa 170 75% 15-17%

Duitama 17° 75% 15-17%

Sampues 34u 55% 8-10%

Istmina 32°

85% 20-22%

Pasto 15
° 75% 16-18%

-· .__ ... __ 

Bajo San Juan 32°

85% 20-22%

Capitulo II Mejoramiento de proceso. 

Proyecto: 

l. Objetivos { Para el Mejoramiento)
a. Crear conciencia en Jos artesanos acerca de la importancia del

proceso del secado en la calidad de los productos en el proceso final.
b. Determinar con ellos la importancia de la aplicacion de las

soluciones y metodos para ala conservacion de la madera.
c. Recordar a los beneficiarios la importancia del manejo de la calidad

en el secado de la madera para de esta manera poder ofrecer un
producto de mejor calidad en el mercado.

d. Seleccionar el mejor terreno para la construccion de la camara de
secado, teniendo en cuanta ubicacion y vias de acceso.

e. Elaborar 1a camara de secado para poder mejorar el proceso de
secado a la intemperie.

2. Desc.ripcion del proceso a mejorar

El proceso de secado de la madera en el municipio de Sampues, se lo realiza a 
la intemperie, sin ningun tipo de control de la humedad; el hecho de dejar secar 
Ia madera al aire libre, conlleva a que esta se encuentre arrojando y recibiendo 
humedad del ambiente, lo que posteriormente hace que esta se resquebraje o 
agriete. 

Sccado ,J,: la madt:r.1 lradi,:ional. 

Sampwls. Fotogr;ifo: OmM Do1rill Mart:in�z G. 
Ait"4'311W Ji: Colombia. Novic:mbn: 2ll06. 
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Apilado en triangulo. 

Proyecto: 

0 
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Apilado verticaJ. 

Camara de secado. 
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R1:1:11lnimicnto oon pl;istioo n�gro. 
&mpwo$. Fotografo: Oinar D.:uio Martini:z G. 
Arla;ania$ de Colomb�. Novio:mbrc 2()()6 

Rc�ubrimi<.-nto �on pla.stico lran,;panmi... 
Sampuc�. Fotografo: Omar Dario MartinC"z G. 
�\rti:sanias de C".olomhia. No,..;i:,nbn: 2006 

Ti:mplado,h:I pl.ii:ticn 
Samplli:8. Fotografo: Omar Da.iio M.:irti.nc2 G. 
Arto:.sania� dc: Colombia. Novicmbn: 2006 

Rccubl'imicnto con plai:tico ll;tm:p:ui:nb:. 
s�1npuis, Fotografo: Omar 1)11,in M:u;im:z G. 
Art=nd� de Colombia. No.,,ianbrc 2006 

Proyecto: 

Con la estructura lista., se 
procede a colocar el plastico 
negro en la parte interior <lei 
techo, esto se lo realiza con el 
fin de mantener una 
temperatura constante en el 
interior de la camara de 
secado. 

Recubierto el techo con el 
plastico negro comenzamos a 
recubrir las paredes de la 
camara de secado, este 
proceso se le realizo con 
plastico calibre 6 con 
proteccion UV para dar 
mayor duracion a la camara 
de secado. El recubrimiento 
con plastico se lo realizo con 
dos capas de este material. 

Realizado el proceso de 
recubrimiento, se procede a 
realizar la fase de templado 
del p]astico. 

Despues se procede a cubrir 
la parte e:x1erior del techo con 
plastico transparente para de 
esta manera ayudar a repeler 
la incidencia directa de Jos 
rayos del sol sobre cl plastico 
negro que carece de 
protecci6n UV. 
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5. Resultados

0 
SENA" 

7A'\ 
�-f1""U.tlr,Uft'Jl"Ol.u.n: 

.,_,. .. 

Instalaci6n de los 
ventiladores en la camara de 
secado, para efectuar la 
circulacion intema del aire. 

Los bene:ficiarios comenzaron 
a secar 1os muebles 
elaborados para que se 
secaran mejor, de esta manera 
comenzaron a darle uso a la 
camara de secado, ya que 
carecian de madera en bruto 
para poder realizar este 
proceso. 

Como resultado de la actividad, se logro elaborar la camara de secado, previa 
adecuacion del terreno, los pasos que se siguieron para la elaboracion de la 
camara de secado natural de la madera fueron: 

PrOlCCto: 

En primera instancia, se selecciono el terreno mas propicio para la elaboracion 
de la camara de secado natural de Ja madera, teniendo en cuenta vias de acceso 
al lugar en primera instancia, en segundo lugar se procedio a ver que el terreno 
fuera el mas nivelado posible y como tercer punto que los beneficiarios 
estuvieran de acuerdo con el terreno seleccionado. 

Disefio c lnnovacion Tecnol6gica Aplicados en el Proccso de Dcsarrollo de! Sector Artesanal Colombiano 
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PROCESO DE SECADO ANTERIOR 

Mtitoclo tndicion.,1 dt: i:c;cado de fo madera (:i.nlaim-) 
Saropui:s. Foto!fafo: Omar Dario M.?rtin.:z G. 
Art�nias de Cl)Jl),nbia. No,:iL-mbn: 2006 

PROCESO DE 
SECADO A CT!f_AL 

('.am31,i de s�do natural de la J'lt:ldcr.l claboraua "" cl mt111icipio de Sampuos 
Sampues. Fotos,�fo: Oma.t Dario M.irtim:z G. 
Artt:Sanias de Colombia. Nc.111it.-mbrc 2()06 

MANUAL DE INSTRUCCIONES PARA EL USO ADECUADO DE IA CAMARA 
DE SECADO NATURAL DE LA l\fADERA. 

La camara para el secado natural de la madera es un equipo relativamente senci1lo cuyo uso 
debe contemplar prioritariamente 'la protecci6n y el cuidado del cerramiento en polietileno. 
Lo anterior implica que durante el proceso de cargue y descargue se debe tener un cuidado 
especial para no romper o danar el hermetismo de las paredes> al rasgar el polietileno con 
los extremos de las tablas a secar. Otro aspecto a tener en cuenta consiste en recoger 
cuidadosarnente las tiras de polietileno que cubren los espacios abiertos que posibilitan el 
flujo del aire dentro del espacio cubierto. 

El funcionarniento adecuado de los ventiladores asegura el flujo de las corrientes de aire a 
traves de Ia madera que se esta secando, por tal motivo es importante seguir en forma 
precisa las instrucciones suministradas por el fabricante. 

Proyecto: 
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Las instrucciones generales para el uso correcto de la camara para el secado natural de la 
madera pueden sintetizarse de la siguiente manera: 

1. Cargue y descargue cuidadoso del area de secado.

2. Apilado de la madera utilizando el metodo de caballete.

3. ubicaci6n de los extremos inferiores de las tablas sobre las bases o soportes

disenados para tal efecto.
4. Verificacion de! buen funcionamiento de los ventiladores.

5. Los ventiladores pennaneceran encendidos durante las horas del dia y se apagaran

en horas de la noche.
6. El polietileno de Ios espacios abiertos (puertas) se recogeran durante el dia y seran

desplegados nuevamente en horas de la noche.
7. Se llevara un registro del contenido de humedad de las tablas testigo.
8. Registro mensual de las cantidades de madera que se somctan al proccso de secado

indicando claramente la especie, las caracteristicas dimensionales, las cantidades y
e! tiempo de duracion de cada proceso.

9. Registro y control de las posibles anomalias que surjan durante la aplicaci6n del
proceso de secado.

6. Conclusiones y recomendaciones.

• Se verifico la receptividad y aceptaci6n de todos los asistentes, frente a la propuesta
de innovacion y mejoramiento tecnol6gico, en la fase de capacitacion.

• Se establecio que el lugar de construccion presentara excelentes condiciones de
seguridad lo cual favorece el cuidado y mantcnimiento adecuado del sistema.

• Se determin6 que el interes de la comunidad en el desarrollo y elaboracion de la
camara de secado no era el esperado, se tuvieron muchos contratiempos en la
elaboracion y ejecucion de la misma.

• Se facilito a los artesanos un nuevo medio (la camara de secado natural de Ja
madera) para lograr un mejoramiento en la ca1idad de sus productos.

• Se detennino que la temperatura al interior de la camara de secado natural de Ja
madera se incrementa en un porcentaje elevado con relacion at del ambiente
exterior.
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