


ARTESANIAS DE COLOMBIA
1997

TEJEDURIA EN TELAR VERTICAL EN LANA VIRGEN
QUIZGO Y PITAYO,CAUCA. ;

CUADERNO DE DISEﬁO
I ETAPA; PRODUCCION.



1-OAbT

CUADERNO DE DISENO
11 ETAPA, PRODUCCION

TEJADURIA TELAR VERTICAL EN LANA VIRGEN
QUIZGO Y PITAYO, CAUCA

CECILIA DUQUE DUQUE
Gerente General

LUIS JAIRO CARRILLO
Subgerente de Desarrollo

LYDA DEL CARMEN DIAZ
Coordinadora de Disefio
RESPONSABLE DEL PROYECTO
Diana Espitia Molano

SANTAFE DE BOGOTA NOVIEMBRE DE 1997



TABLA DE CONTENIDO

INTRODUCCION

I. ANTECEDENTES

1I. ANALISIS DE LOS PROTOTIPOS

[T1I. PROPUESTA ESQUEMA PRODUCTIVO
IV. FICHA TECNICA

V. EJECUCION

1. PROCESO PRODUCTIVO

1.1. PROCESAMIENTO DE LA LANA
1.1.1. Quizgo

1.1.2. Pitayo

1.2. PROCESO DE TINTURADO DE LANA VIRGEN
1.3. CARACTERISTICAS TECNICAS
1.3.1. Quizgd

1.3.2. Pitayo

1.4. CAPACIDAD DE PRODUCCION
1.4.1. Capacidad de Produccion en Quizgo
1.4.2. Capacidad de Produccion en Pitayo
1.5. COSTOS DE PRODUCCION

1.5.1. Costos de pieza en Quizgd

1.5.2. Costos de pieza en Pitayo

1.5.2.1. Insumos

1.5.2.2. Costo de pieza en Pitayo

2. CONTROL DE CALIDAD

2.1. PARA EL ARTESANO

~N ] OO O OO O O N WD e

== S — V== = Y (R — T e — |
b WOW W N NN e, = O



2.1.1. Quizgd
2.1.2. Pitayo
2.2. CONTROL DE CALIDAD INTERNO

2.3. CONTROL DE CALIDAD PARA EL COMPRADOR

2.3.1. Quizgo

2.3.2. Pitayo

2.4. MEDIDAS DE LAS PIEZAS
2.4.1. Quizgd

2.4.2. Pitayo

2.5. PROVEEDORES

2.5.1. Quizgd

2.5.2. Pitayo

CONCLUSIONES
OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES
MATERIAL FOTOGRAFICO
CREDITOS

14
14
15
15
15
16
16
16
16
17
17
17
18
19
21
24



INTRODUCCION

El presente informe se ha elaborado como una segunda fase de la asesoria en disefio
prestada en Guambia, Quizgo, Pitayd y Pioya Cauca durante 1996 donde se realizaron
los prototipos de las cortinas en Quizgd y los sobremesas en Pioya, siendo estos los
productos que luego de ser sometidos a una evaluacion de disefio y calidad para dar
paso a un producto viable a la comercializacion con todos los ajustes técnicos
necesarios, para tal fin se necesita esta asesoria. La presente etapa consiste en la
capacitacion y asesoria en ¢l mejoramiento de los productos antes mencionados a nivel
técnico y ademas desarrollando e implementando pautas de control de calidad para el
artesano y el comprador de los disefios ya aprobados en una fase anterior por el 4rea de
disefio. Este anexo al cuaderno de disefio de febrero de 1997 contiene la informacion
sobre el desarrollo de la asesoria prestada y los productos resultantes en dicha asesoria.



I. ANTECEDENTES

El trabajo se inicia con la asesoria prestada por Artesanias de Colombia entre 1992 y
1994 en el fortalecimiento cultural de las Comunidades Indigenas de Guambia y Pitayo
a partir de la revitalizacion de los oficios artesanales.

En 1995 se realizo diagndstico de las Comunidades Indigenas de Guambia y Pitayd por
las disefiadoras Margarita Spanger y Ana Maria Nifio.

En 1995 Artesanias de Colombia aprob6 un proyecto enviado por las Comunidades
Indigenas de Pioya y Quizgo, diagnostico que realizaron Margarita Spanger y Martha
Pefiaranda. Las conclusiones del diagnéstico vio la necesidad de una asesoria en disefio
que realizé Ana Maria Nifio en 1996. Teniendo los resultados de la asesoria en disefio
se concluya la necesidad de prestar a los productos finales que mas problemas técnicos

presenta, una asesoria técnica que realizo la tecnologa en el disefio textil Diana Lucia
Espitia Molano en noviembre de 1997.

II. ANALISIS DE LOS PROTOTIPOS

Después de hacer las respectivas observaciones al producto, se concluye que las
caracteristicas técnicas a mejorar son:

QUIZGO

a. En cuanto a la materia prima para Quingo se requiere lana acrilica de titulo 1-1.

b. Los bordes de las cortinas presentan ondulaciones.

c. El tejido que presenta el prototipo no el homogéneo, se presentan ondas en algunas
partes de las cortinas.

d. Los huecos y los flotes se presentan demasiado en la longitud de la cortina.

e. El largo de uno de los lados de la tela es mas pequefio que el otro.



f. Presenta errores desde el urdido y no resultan los disefios de las franjas
correctamente.

PITAYO
a. La torsion de la lana virgen es la requerida, titulo 1-1.
b. Los bordes del sobremesa presenta ondulaciones.

c. El tejido del sobremesa presenta algunos flotes y errores de la toma de hilos de color
para formar la figura.

d. Los flecos que se dejan para dar el terminado al sobremesa no tiene la misma medida
en sus lados.

e. La puntada de lazada que se teje al final para que la pieza no se desbarate esta muy
suelta y no cumple correctamente su funcion.

f. Presenta errores desde el urdido que no permite que resulten correctamente los
disefios.

III. PROPUESTA ESQUEMA PRODUCTIVO

En la presente asesoria se pretende mejorar aspectos técnicos necesarios para la buena
elaboracion de las cortinas y los sobremesas, los aspectos técnicos son :

- La primera solucion para las desproporciones del largo de los bordes esta en el
armado, como los ejes horizontales no tienen la misma proporcion en los extremos, se
debe anudar paralelamente el lado mas angosto de arriba con el lado mas ancho de
abajo con una leve diagonal en el eje superior.

- Para el urdido la lana tanto acrilica como virgen debe tener una torsion delgada,
cuidar que siga el procedimiento sin dejar hilos sueltos por delante ni por detras pues
esto produciria huecos y flotes.

- Las listas y los ojos en Quizg6 deben seguir las indicaciones de los disefios a realizar,
que no sobren hilos, ni falten hilos pues no saldrian los disefios, en el caso de Pitayo
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con los hilos cafés se deben acomodar hilos de por medio del blanco para que al tejer
los disefios salgan correctamente.

- Los nudos de las uniones de color deben quedar por detras del eje horizontal donde se
iniciara el tramado.



IV. FICHA TECNICA

- PROPUESTA
- MUESTRA



@E Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia s.a.

A. DATOS GENERALES

FICHA DEL TALLER

e
SENA

N

DEPARTAMENTO: Cauca DIRECCION: G171 11#2=25 Silvia
CIUDAD/MUNICIPIO: Silvia TELEFONO: (928)251516
Vereoa/Locauioap/  llanganal ETNIA: Guambiana

RESGUARDO! LGuizgo TiPo DE PoBLACION; LN d1oene

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

NOMBRE: CIUDAD:

CEDULA DE CIUDADANIA: FECHA NACIMIENTO;

C. GRUPOS ARTESANALES

NOMBRE O RAZON SOCIAL: NIT::

PERSONERIA JURIDICA:

NO, INTEGRANTES:

NO, INTEGRANTES ACTIVOS!

REPRESENTANTE LEGAL: MUJERES: MUJERES:

FECHA DE CREACION: HOMBRES: HoMBRES:

D. EL OFicio

OFICIO; Tejeduria RECURSO NATURAL:

TECNICA: Telar vertical MATERIA PRIMA: Lana acrilica

INSUMOS:

HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS

E. _Los PrRoODUCTOS

PIEZA NOMBRE FLINCISN LiNEA CALIDAD ACABADOS

gortina gortina utilitaria |pvecorativa | e[] sf] R MO
eEl] s[J RO MO
e(] s[] R[] M[J
e[] e[ RO MO
e(] e[ r[J M[]
E[] e[ R M

F._PRODUCCION/MERCADEO

ProbucTo PRoDUCCISON/MES (U) CosTo PRECIO EN TALLER PRECIO POR MAYOR | CoOSTO EMPAQUE
Cortina 4 o 3 piezad $35.000,00| $35,°52,00
COMERCIALIZACION DIRECTA INDIRECTA [ Ferias [ Otras [

G. OBSERVACIONES

Se

presento incumplimiento en el tiempo de trabajo por

parte de 108 grupos.

Se presento notable mejoria en |la manipulacion del material

y los acabados de la pieza.

RecoMenoaciones: _Cumplimiento de log grupos en 1a

participacion en ftuturas asesdarias.

[Resronsasie: Dianag Bepitia Molsno  Feenanov, 1997 |
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Técnwea: lelar vertimcal Materia PRIMA:  LBNA acrilica
PROCESO DE FRODUCCIéN: OBSERVACIONES
Bstos procesos se clasifican en: Falta un poco mas de
atencidn cuando se
= veleccipn de la lana: esta tejiendo para
- Armado del telar vertical, obtener mayor calidad
= Froceso de urdido.
- FroceS0O de tejido.
Bn este ultimo los disefios son logrados al
urdir y al tramar,
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e drtesanias de colombia s.a.

Pieza:  Cortina LiNEA: Artesanc: lMaria Jesus Tumbg
NoMmereE: (Oortina REFERENCIA! DEPARTAMENTO: (Aauca
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RECURSO NATURAL: COLOR: b= o - L : Ay
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Ministerio de Desarrollo Econdmico
artesanias de colombia s.a.

FicHA DEL TALLER

-
SENA

N

A. DATOS GENERALES

DEPARTAMENTO! Ualies DIRECCION:

CIUDAD/MUNICIPIO: Silvia Tevérono: (928551 011
VEREDA/LOCALIDAD/ Nazaret ETNIA: guambiana

RESGUARDO! Pitavo TiPo pE PoBLACION; LN A1 Zema

B.' ARTESANOS INDEPENDIENTES

NOMBRE: CIUDAD:

CEDULA DE CIUDADANIA; FECHA NACIMIENTO;

C. GRUPOS ARTESANALES

NOMBRE © RAZON SOCIAL: NIT.:
PERSONERIA JURIDICA: NO. INTEGRANTES: NO. INTEGRANTES ACTIVOS!:
REPRESENTANTE LEGAL.: MUJERES: MUJERES:
| FECHA DE CREACION: HOMBRES: HoOMBRES:
D, EL OFiclo

QFICIO; Tejeduria RECURSO NATURAL!

TECNICA: vYelar vertical MATERIA PRIMA: Lana virgen

INSUMOS:

1/2 sal,? botellas de vinagre,] paquete de anlllna

HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS

E. Los PRODUCTOS

PIEZA NOMBRE FUNC

ION LiNEA

CALIDAD ACABADOS

Sobremega |Sobremesa

Utilitaria

Decorativa

e] e RO M[J

e(] B[] R MO

] s[J RO M[J

] e[ R[] M[J

e[] e[ rR[J M[]

] B[] R MO

ADEO

F, PrRobucciON/MERS

ProDUCTO PRODUCCION/MES (U) CosTO PRECIO EN TALLER PRECIO POR MAYOR | COSTO EMPAQUE
50 bremesa |4 piezas $38.000,00 @42,772,00
COMERCIALIZACION Directa ) INDIRECTA [] Ferias [ Otras [
_G. OBSERVACIONES
Dificultad en el acseso a la region por problemas de

Orden publico.

rroblemas en el ecumplimiento de el horario por parte de 108

grupnogs.ide pregento notable m910“13 en la manivulacion del

material y los acabados de la piez
Recomencaciones: _umplimiento A€ LOS SLUDOS on La
participacion en ruturas asesorias.
[Responsase:Diana Fepitia Molano FecHA: NOV_ 1907 |

Cédpico ,
DE REGION

0000043 |
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Técnica: velar vertical MATERIA PRIMA; Lana virgen
PROCESO DE PRODUCCION: OBSERVACIONES:
Bstos procesos se clasifican Notable mejoria en
en: la calidad.
- rrocesamiento de la lana.
- Armado del telar vertical,
= FProceso de urdido.
- FroCegso de tejqu.
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[ResronsasLe: DTANA BSPITIA MOLANU FecHaN UV 1997 |
E.,SLEE‘;A DD{ || || H " " IES ?-\!gg;éd il II H H ll Il_l REFERENTE(S)D F‘ROPUESTAD Mu:s‘mA EMFAQUED




[cl]

E Ministerio de Desarrollo Econémico
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FICHA DE PrRoDuUcCTO

S T

N

PiEza:  JSohremesa
Nomere: SO0bremesa

LiNEA:

ArTEsanc:Maria doria MOTrandg

REFERENCIA:

DEPARTAMENTO: LAULC A )

lorcio:  'ejeduria

LARGO(CMY] 4-OANCHDICMJ: 6OALTOrcM):

CIUDAD/MUNICIPIO; Siiiflgli

| Técnica: 'elar vertical

DIAMETRO(CM): PESOIGR):

LocaLIDAD/VEREDA/ [\ & z_ar’e‘t_' A

RECURSO NATURAL:

COLOR:

Rescuarpo: Fitayo

MATERIA PRIMA; __BAN A VIiFrgen

CERTIFICADO HECHO A Mano: Si % No __  TiPo pE PoBLACISN: LT d 12‘6‘58_,

MERCADO OBJETIVO: e | CosTO PrRECIO g R
Probuccion/Mes: 4 piewas . UNmaridy 42 o [ [ 2400 Unmario: <o 112,00
|IEMMADDE:. e b P._MAvoR: FMAYDR:. . g E e
EMBALAJE: EMPAQUE; EMPAQUE:

OBSERVACIONES: _ P »iE)
[Resronsasie: Diona Espitia Molano  FecraNOV 1997 |
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V. EJECUCION

1. PROCESO PRODUCTIVO

Para el proceso de produccion de las cortinas y los sobremesas se tuvieron en cuenta los
siguientes requisitos:

1.1 PROCESAMIENTO DE LA LANA
1.1.1. Quizgo

En el caso de Quizgo se trabaja con lana acrilica, es necesario conseguir los colores
requeridos en las muestras, el blanco crema, el rojo oscuro y el azul oscuro para el
urdido, se necesita que la torsion de lana acrilica tenga como titulo 1-1 vy
preferiblemente sin afiadidos, para la trama se necesita también lana color blanco crema
que se puede tramar en dos hebras para que rinda el trabajo.

1.1.2. Pitay6

En el caso de Pitayo se necesita lana virgen y hacerle todo el proceso de limpieza que
consiste en hacer un lavado con agua fria y jabon en polvo varias veces y se enjuaga
con agua caliente, después se deja secar la lana virgen y se carda para poderla hilar y
producir un hilo muy delgado y homogéneo en toda su longitud, se debe evitar que no
queden partes abultadas pues la tejer la tela no queda pareja.

1.2 PROCESO DE TINTURADO DE LANA VIRGEN

INGREDIENTES

1 olla grande para 2 libras de lana y suficiente agua.

2 libras de lana con un proceso previo de limpieza.

1 caja de anilina artesanal DORICOLOR, color café¢ carmelito R.A.112.
2 frascos de vinagre (1000 ml).

Y libra de sal (pocillo grande).



PROCESO

Para realizar este procedimiento se utiliza el fogon de tres piedras, en el se coloca una
olla con suficiente para cubrir 2 libras de lana cuidando que la lana quede mas bien
suelta que se pueda revolver, cuando el agua este hirviendo se saca un pocillo para
disolver la anilina , una vez disuelta se vierte junto con el vinagre y la mitad del pocillo
de sal, luego se revuelve bien y se sumerge la lana, se deja hervir y se revuelve
constantemente para que la anilina se impregne en toda la lana de forma pareja, después
de 10 minutos de sumergida la lana se agrega el resto de la sal no en la lana sino en el
agua y se revuelve constantemente para que la sal se diluya y penetre la fibra, después
de mas o menos 20 minutos después de agregada la sal se saca la lana, se enjuaga con
agua fria hasta que el agua salga completamente limpia, enseguida se pone a secar en la
sombra para que el color no se maree mientras se seca, después de seca se hacen las
madejas.

13 CARACTERISTICAS TECNICAS

1.3.1 Quizgo
* ARMADO DEL TELAR

Se observa que el eje horizontal superior del telar se anuda a los ejes verticales laterales
clavados en la tierra de manera completamente horizontal y en este tipo de palos tan
irregulares es muy frecuente que sufran una inclinacion en algunos de sus lados es por
ello que al acomodarlo desde el inicio se debe anudar este palo con una leve diagonal
elevando la esquina derecha y en el centro de este eje horizontal reforzarlo para que no
se ondule con una tira de nylon amarrada en lo alto(lo anterior después de
urdido).Ademas es importante seleccionar el mejor palo de cafiamo en donde se iniciara
el tramado, la configuracion de este palo debe ser lo mas pareja posible y fuerte para
evitar las ondas en el tejido, el problema por el cual se generan las ondas no es de la
fuerza que hacen al empacar con la macana es de este palo, pues si tiene muchas ondas
estas repercuten en el tejido. Cabe anotar que el eje horizontal superior ¢ inferior no
tienen el mismo grosor en su longitud por ello se debe acomodar el extremo delgado de
arriba perpendicularmente con el extremo grueso de abajo esto para que no resulte un
lado mas largo que el otro, pues tiende a encogerse un extremo mas que el otro. (
Armado del telar y herramientas necesarias, ver figura 1).



* PROCESO DE URDIDO

Una vez armado el telar se dispone a urdir de la siguiente manera:

El hilo se empieza a enrollar de adelante para atras al rededor de los dos ejes superiores
y los tres ejes inferiores, este proceso define y separa lo hilos de atras y adelante para
luego colocar la zinga, se enrolla el hilo hasta lograr el ancho que se requiere,( se puede
apreciar este procedimiento en la figura 2).

El disefio que se trabajo se urdi6 de la siguiente manera:

- Blanco 6 cm.

- Ojos azules borde rojo 2 cm.

- Listas azules, blancas y rojas 3 cm.
- Ojos rojos borde azul 2 cm.

EXPLICACION DE TERMINOS :

BLANCO: El hilo blanco se urde de adelante atras hasta lograr un ancho de 6 cm.

0JOS : Se define como la figura que se logra al urdir hilos de dos colores, por
ejemplo : El hilo de color A se urde dos vueltas y se totea para afiadirle el
hilo de color B una vuelta, se totea este hilo y se afiade el hilo color A dos
vueltas, logrando el efecto al tramar.

OJOS AZULES BORDE ROJO : = En el revés de la parte inferior se totea el hilo y se
afiade el hilo rojo dos vueltas,
=>Luego en el revés de la parte inferior se totea el anterior hilo y se afiade
el hilo azul una vuelta,
= Posteriormente en el revés de la parte inferior se totea el anterior hilo y
se afiade el hilo rojo dos vueltas.

LISTAS :  Se define como la figura que se logra al urdir tres colores, por ejemplo : el
hilo de color A se urde una vuelta y se totea este hilo y se afiade el hilo de
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color B una vuelta, luego se totea este hilo y se afiade el hilo color C una
vuelta, logrando el efecto al tramar.

LISTAS AZUL, BLANCA, ROJA: = En el revés de la parte inferior se tontea el
anterior hilo y se afiade el hilo azul una vuelta.
= Luego en el revés de la parte inferior se tontea el anterior hilo y se
afiade el hilo blanco una vuelta.
=Luego en el revés de la parte inferior se tontea el anterior hilo y se
afiade el hilo rojo una vuelta.

0JOS ROJOS BORDE AZUL: = En el revés de la parte inferior se tontea el anterior
hilo y a afiade el hijo azul dos vueltas.
=Luego en el revés de la parte inferior se tontea el anterior hilo y se
afiade el hilo rojo una vuelta.
=Luego en el revés de la parte inferior se tontea el anterior hilo y se
afiade el hilo azul dos vueltas.

Las anteriores operaciones se repiten cuantas veces sean necesarias para conseguir el
ancho deseado de la tela, segun la propuesta de disefio.

* PROCESO DE TEJIDO

Para la trama se utiliza el color blanco y se teje con dos o tres hebras, se debe cuidar el
orillo de no apretar el hilo cuando se esta pasando ni tampoco dejar el hilo muy suelto
para que el borde sea parejo en toda la tela. Para tejer se abre la urdimbre tirando la
minga hacia adelante por secciones para separar los hilos, se utiliza la macana y luego
se introduce el hilo de trama que esta envuelto en un madero redondo y posteriormente
se manipula otra macana que empaca el hilo y se repite esta operacion sucesivamente
hasta obtener el largo deseado, cuidando que el hilo de trama no se tensione demasiado
pues se encoge el ancho de la tela, para esto, es aconsejable dejar dos hijos de orillo y
no tejer con las puntillas que - En el revés de la parte inferior se totea el anterior hilo y
se afiade el hilo rojo dos vueltas utilizan en la orilla para que este no se encoja, en el
proceso se probo este procedimiento y los dos hilos de orillo mejoran el terminado pero
después de tejido mas o menos 30 a 40 cms, se empieza a encoger irremediablemente,
es por ello que se debe buscar una puntilla delgada y pequefia que no rasgue la tela.



Ademas en la manipulacion de la zinga se debe tener precaucion de no dejar hijos
pegados, ni sueltos para evitar huecos y flotes en el tejido.

1.3.2 Pitay6
* ARMADO DEL TELAR

Se observa que los ejes horizontales que se anudan en los ejes verticales, con troncos
mas gruesos y su longitud es pareja, por ello casi no presentan problemas de una
esquina mas larga que la otra, ademas el ancho de los sobremesas permite elegir la parte
mas pareja de los troncos para urdir, sinembargo si la superficie de los ejes horizontales
superior e inferior no son irregulares es aconsejable anudar la parte mas gruesa superior
paralelamente con la parte mas delgada inferior, ademas seleccionar el palo donde se
inicia el trazado en cafiamo, para evitar ondulaciones cuando se empiece a urdir y a
tejer. También es aconsejable medir la distancia entre eje y eje horizontal y asegurarse
que sea la misma, si para ello es necesario anudar con una leve diagonal el eje superior
es mejor y la medida resulta perfecta. Como se observa en la figura 1.

* PROCESO DE URDIDO
Una vez armado el telar, se dispone a urdir de la siguiente manera:

Primero se empieza a urdir el hilo blanco de adelante para atras al rededor de los dos
ejes superiores y los tres ejes inferiores y se separan los hijos de atrds y de adelante,
para luego colocar la minga, se enrolla el hilo hasta obtener el ancho que se requiere,
luego se procede a enrollar el hilo café con las medidas requeridas, el hilo va de
adelante para atras hilo de por medio del blanco y siguiendo el procedimiento del
blanco, luego se procede a colocar la zinga para los hilos cafés de atras y de adelante y
queda listo el proceso para empezar a tejer (ver figura 3).

* PROCESO DE TEJIDO

En este caso de Pitayd, los disefios se logran por trama, como se manipulan dos zingas
una para los hilos blancos y otra para los hilos cafés, el cuidado y la concentracion debe
ser mayor.
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Para tramar se utiliza el color blanco y en una sola hebra. Para tejer se empieza
abriendo la urdimbre blanca tirando la zinga hacia adelante por secciones para separar
los hilos con la macana y luego se introduce el hilo de trama envuelto en un madero
redondo, posteriormente se manipula otra macana que empaca el hilo, esta operacion se
repite hasta llegar al extremo, luego se abre la urdimbre café tirando la zinga hacia
adelante por secciones y con otra macana se separan los hilos y posteriormente con otra
macana mas delgada y con una punto fina se seleccionan los hilos cafés que forman el
disefio, para luego introducir el hilo de trama blanco y con el uso de otra macana
empacar el hilo y se repite esta operacion sucesivamente hasta obtener el largo deseado
cuidando que el hilo de trama no se tensiones demasiado, pues se encoge el ancho de la
tela; las puntillas que utilizan las artesanas desde que no estén oxidadas, no sean
gruesas y no las dejen por mas de 5 minutos en un mismo lugar, en este tipo de lana no
tiene problema.

Para rematar se dejan 20 cms. para lograr los flecos y para que el tejido no se suelte se
remata con una lazada de ajuste doble.

1.4 CAPACIDAD DE PRODUCCION

Para determinar la capacidad de produccion futura es necesario contar con un grupo
productor real de artesanos productivos y determinar el tiempo de produccion de cada
producto, sean cortinas o sobremesas.

1.4.1. Capacidad de Produccion en Quizgd

En Quizgd se cuenta con un grupo productor real de tres artesanas, que poseen la
caracteristicas de calidad necesarias para una buena produccion.

PIEZA CANTIDAD TAMANO TIEMPO CAPACIDAD
ELABORACION | MENSUAL DE

(DIAS) PRODUCCION

CORTINA UNA 83x 160 CMS 6 O 8 DIAS 4 0 3 PIEZAS

Grupo Real de Produccion:



Son tres personas que tanto en hilado como en tejido tienen calidad para la produccion,
siendo estas:

- MARIA JESUS TUMBE
- LUZ NIDIA ALMENDRA
- LEONILDA ALMENDRA

1.4.2 Capacidad de Produccion en Pitayo
En Pitayé se cuenta con un grupo productor real de seis personas entre hiladoras y

tejedoras, que poseen las caracteristicas de calidad necesarias para una buena
produccion.

PIEZA CANTIDAD TAMANO TIEMPO CAPACIDAD
ELABORACION | MENSUAL DE
(DIAS) PRODUCCION
SOBREMESA UNO 60 X 140 CMS 6 4 PIEZAS

Grupo Real de Produccion:

Son seis personar entre hiladoras y tejedoras que tiene la calidad para la produccion,
siendo estas:

- MARIA DORIA MORENO
- HERMINIA PILLIMUE

- ALICIA SOSCUE

- ALBA PACHO

- EMILIA DISU

- FIDELINA COLLO

1.5 COSTOS DE PRODUCCION
1.5.1 Costo de Pieza en Quizgo

Para el producto de las cortinas se daran los datos de costos por pieza:



- Materia prima:

Costo lana acrilica por 500 gms $ 5.000.00

Costo lana acrilica por 1 libra  $ 10.000.00
Costo lana acrilica por 1 kilo $ 30.000.00
Costo del jornal dia $ 3.500.00

- Cortina: (muestra de 84x1.60 cms)

PIEZA CANTIDAD LANA TIEMPO COSTO COSTO
2 LIBRAS JORNAL TIEMPO TOTAL
$ (DIAS)
CORTINA UNA 20.000.00 6 $15.252.00 |[$35.252.00

1.5.2 Costo de Pieza Pitayo

‘Para el producto de los sobremesas se daran los datos de costos por pieza.

1.5.2.1 Insumos
Se presentara a continuacion los ingredientes necesarios para la produccion de los
sobremesas, se define el transporte pues faltan piezas para completar el pedido que se
les ha encargado.

INSUMOS CANTIDAD VALOR TOTAL
SAL MEDIA LIBRA $ 137.00
VINAGRE DOS BOTELLAS $ 1.360.00
ANILINA 1 CAJA $ 900.00
TRANSPORTE BOGOTA |1 PIEZA $ 2.375.00
TR0 ] B e $11.597.00

1.5.2.2 Costo de Pieza en Pitayo




Para el producto de los sobremesas se daran los datos de costo por pieza:
- Materia Prima:

Costos lana virgen por 500 gr  $2.500.00

Costo lana virgen por libra $5.000.00

Costo del jornal dia $3.500.00

- Sobremesa: (muestra de 60x 140 cms)

PIEZA CANTIDAD | LANA4 | TIEMPO | COSTOS$ | COSTO$ | COSTO$ | COSTO
LIBRAS | JORNAL | TIEMPO | INSUMO | TRANSP. | TOTAL

Sobremesa una $20.000. 6 18/000. | 2.397. |2.375 $42.772

2. CONTROL DE CALIDAD

2.1. PARA EL ARTESANO

2.1.1. Quizgd

El producto de las cortinas producidas en Quizgo, para que sean viables a la
comercializacion, necesitan los siguientes requisitos:

a. La materia prima debe ser lana acrilica color mate.

b. Los colores utilizados deben ser blancos ligeramente amarillentos, el rojo oscuro y el
azul oscuro.

¢. Latorsion del hilo de urdimbre debe ser de titulo 1-1.

d. El hilo de la urdimbre no debe tener nudos, para evitar los abultamientos en el
tejido.

e. Mantener homogeneidad en el tejido.

f. El orillo se debe manipular uniformemente y ajustado a lo largo del tejido.

g. Las medidas del ancho y el largo se deben mantener en toda la pieza, en este caso
84x160

h. Los disefios se logran por urdimbre, es por ello que la distribucion debe ser muy
exacta.
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y. No dejar huecos en el tejido.
j. No dejar flotes en el tejido.

2.1.2. Pitay6

El producto de los sobremesas producidas en Pitayd, para que sea viable a la
comercializacion, necesita los siguientes requisitos:

a. La materia prima debe ser 100% lana virgen

b. Los colores utilizados deben ser blanco crema y café carmelito

c. El color tinturado debe ser uniforme en toda su longitud

d. El titulo del hilo tanto en la urdimbre como en la trama debe ser de titulo 1-1

e. El tejido debe ser homogéneo en toda su longitud

f. El orillo se debe manipular uniformemente y ajustado a lo largo del tejido

g. Los disefios se obtienen por trama y urdimbre, los disefios deben resultar
geométricos y  se puede dejar sin tejer el hilo de la urdimbre maximo dos pasadas de
trama, para que el flote no sea tan grande.

h. Las medidas de la pieza se deben mantener en toda su longitud.

1. No dejar huecos en el tejido

. No dejar flotes en el tejido.

2.2 CONTROL DE CALIDAD INTERNO

Las artesanas tanto en Quizgd como en Pitayd estan en capacidad de autoevaluarse y
evaluar el trabajo de los demas artesanos de su grupo, sin embargo se puede en cargar
la evaluacion final del producto a las mejores tejedoras de cada grupo pues son ellas las
que mejor han asimilado las soluciones técnicas impartidas en la asesoria.

EN QUIZGO: EN PITAYO:

Luz Nidia Almendra.. Maria Dulia Morano.

2.3 CONTROL DE CALIDAD PARA EL COMPRADOR

2.3.1. Quizgo

a. Para Quizgo las cortinas deben ser elaboradas en lana acrilica mate.



b. El orillo de las piezas debe ser uniforme y ajustado a lo largo del tejido.
¢. Laurdimbre para las piezas debe tener una densidad igual a la trama.

d. Las medidas de cada pieza deben tomarse de orillo a orillo para el ancho y de
principio a fin para el largo.

e. Las piezas no deben estar mareadas ni manchadas.

f. Las fibras tinturadas deben ser uniformes a lo largo de la pieza.

g. Los disefios obtenidos a través de esta técnica deben ser geométricos para Pitayd
(para Quizgo las franjas deben ser los disefios resultantes).

2.3.2. Pitay6

a. Para Pitayo las sobremesas deben ser elaboradas en lana virgen 100% natural

b. El orillo de las piezas debe ser uniforme y ajustado a lo largo del tejido

c¢. La urdimbre para las piezas debe tener una densidad igual a la trama

d. Las medidas de cada pieza deben tomarse de orillo a orillo para el ancho y de
principio a fin para el largo

e. Las piezas no deben presentar manchas, ni estar mareadas.
f. Las fibras tinturadas deben ser uniformes a lo largo de la pieza

g. Los disefios obtenidos a través de esta técnica deben ser las franjas

2.4 MEDIDAS DE LAS PIEZAS

2.4.1 Quizgd

PIEZA MEDIDAS ]




CORTINA 1 85 x 160 cm

CORTINA 2 80 x 150 cm

CORTINA 3 90 x 160 cm
242 Pitayo

Se recomienda urdir 20 cm mas para que los disefios de los rombos queden completos y
tener un % de encogimiento.

PIEZA MEDIDAS
SOBREMESA 1 60 x 140 cm
SOBREMESA 2 60 x 180 cm
SOBREMESA 3 60 x 180 cm

2.5 PROVEEDORES

A Continuacion se relacionan los nombres y calidad de trabajo de las artesanas en cada
una de las comunidades Indigenas, como también las personas a contactar para
encargar pedidos.

2.5.1 Quizgd
ARTESANO CALIDAD DE HILADO | CALIDAD DE TEJIDO
Maria Jesus Tumbe Muy Bueno Bueno
Luz Nidia Almendra Muy Bueno Muy Bueno
Leonilda Almendra Muy Bueno Bueno

Los pedidos se pueden solicitar los dias Martes a Maria Jesus Tumbe, coordinadora del
grupo en la casa del cabildo de Quizgo, teléfono(928)251516, direccion cll 11# 2-25.

2.5.2 Pitayo




ARTESANO CALIDAD DE HILADO |[CALIDAD DE TEJIDO
Maria Doria Morano Muy Bueno Muy Bueno
Erminia Pillimue Muy Bueno Regular +
Alba Pacho Muy Bueno Bueno
Alicia Soscue Muy Bueno Regular
Emilia dist Muy Bueno Bueno
Fidelina Collo Muy Bueno Bueno

Los pedidos se puede solicitar a Maria Lastenia Pito, coordinadora del grupo, contactar

a la alcaldia de Silvia al teléfono (928)251011 y dejar el mensaje.
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CONCLUSIONES

La asesoria técnica realizada en las Comunidades indigenas de Quizgé y Pitayo
cumplio el objetivo de impartir las soluciones técnicas a las dificultades que
presentaban para elaborar una pieza con calidad técnica, como lo son:

La dificultad de manipular agilmente el material para dar un perfecto acabado a los
orillos.

La dificultad de manipular el material para que no queden flotes, ni huecos por no
coger un hilo o dejarlo suelto varias pasadas de trama.

Ademas la dificultad de proporcionar el terminado a las piezas con mejor calidad. Para
ello se les motivé la observacion y atencion de lo que es calidad 6ptima y como pueden
conseguirla mediante soluciones sencillas que no los confunda y que no cambie la
técnica tradicional que utilizan, mas bien se les hizo caer en cuenta que aunque la
técnica es muy rudimentaria y dispendiosa, se pueden obtener mejor calidad que la que
dieron a los prototipos y que vale la pena seguir trabajando esta técnica con productos
nuevos que les permitan obtener mayores ganancias.

Cabe anotar que la dificultad que se presenté fue la falta de presencia de la totalidad de
artesanos que conforman los grupos, esta falta de presencia hizo que la asesoria no
fuera productiva para un gran nimero de artesanos, pues la asistencia tanto en Quizgo
como en Pitay6 no fue ni de la mitad del grupo.
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OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

En el inicio y transcurso de la asesoria se observo algunos puntos que dificultaron el
impartir las soluciones técnicas a gran cantidad de personas.

En primera instancia algunas personas tanto en Quizg6é como en Pitay0, no querian
asistir a la asesoria técnica por el temor a desbaratar y que no le paguen el jornal.

Después de la primera convocatoria donde se les explico que se trabajaria una pieza
para impartir soluciones y que se tejeria en comin la pieza no volvieron, pues segun
ellas era perder el tiempo y no se les pagaria lo suficiente. Ademas varias artesanas no
estaban dispuestas ha aceptar sugerencias para mejorar la calidad de su produccion.

Teniendo como referencia las observaciones mencionadas, se recomienda que las
directoras o coordinadoras de los grupos en las regiones comunique con tiempo a los
miembros de los grupos sobre el tema de las asesorias y confirme grupos de trabajo real,
para que las futuras asesorias sean productivas a mayor numero de artesanos, pues no
se justifica trabajar un dia o varios con una sola persona, ;qué produccion con calidad
grupal se puede esperar?.

Es también importante anotar que la region de Popayan hacia el norte, es decir
Piendamo, Silvia, Pitay6 y mas al norte en la época en la que se realizo la asesoria se
presentaron problemas de orden publico como la toma guerrillera a la Caja Agraria de
Piendamd y por ello el acceso a la vereda de Nazaret fue restringido durante tres dias,
pues los transportadores no se arriesgaron a entrar a la region afirmando que la guerrilla
después de la toma se fue hacia Pitay¢ y més al norte y detras de ellos el ejército siendo
esto comprobado por mi, pues un dia después de la toma bajando de la vereda de
Manzanal y dirigiéndome a Silvia me encontré con 3 hombres que me hicieron
preguntas y después me dejaron ir identificandose como los Muchachos y
aconsejandome que no caminara sola después de las 4:30 p.m. pues habian muchos
ladrones en la zona, después de tres dias encontraron a un transportador amordazado en
la carretera via a la vereda Nazaret enterandome alli que la guerrilla estaba a menos de
un kilémetro de la casa donde me instalé. Estando alli no tuve ningin problema con la
guerrilla, pero se debio intensificar la cantidad horario de trabajo, siendo productivo y
logrando terminar la pieza que se pretendia obtener e impartiendo las soluciones
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técnicas y de calidad necesarias con los datos explicados con detenimiento
anteriormente.

Pretendo hacer ver que estas regiones estan siendo afectadas por la presencia de
delincuencia comtn y de guerrilla, lo que dificulta que las comunidades indigenas
reciban la ayuda social y econdémica que necesitan, debido a esta situacion el servicio
de transporte que prestan en esta zona es muy deficiente y por lo tanto son elevados los
costos de la alimentacion.
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MATERIAL FOTOGRAFICO
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QUIZGO

1. Armado del telar vertical
2. Armado del telar vertical
3. Armado del telar vertical
4. Armado del telar vertical
5. Urdido de la cortina

6. Urdido de la cortina

7. Urdido de la cortina

8. Urdido de la cortina

9. Urdido de la cortina

10. Urdido de la cortina

11. Urdido de la cortina

12. Urdido de la cortina
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PITAYO

1. Materia Prima

2. Armado del telar vertical

3. Inicio del urdido del sobremesa

4. Urdido del hilo blanco

5. Urdido del hilo blanco

6. Colocacion de la zinga

7. Colocacion de la zinga

8. Urdido del hilo de color

9. Urdido del hilo de color y la zinga para el hilo de color
10. Inicio del tejido

11. Manipulacion de las macanas

12. Manipulacion de los hilos blancos
13. Manipulacion de los hilos de color
14. Inicio del disefio

15. Primera figura

16. Finalizacion del proceso de tejido

17. Elaboracion de los remates (lazada doble)
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