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1. Objeto 

 

El presente documento tiene por objeto establecer el proceso de producción en la 

elaboración de productos elaborados en fibra de esparto y los aspectos mínimos de buena 

calidad tanto en el proceso de producción como en el producto final. 

 

2. Contexto 

 

La comunidad de artesanas dedicada a la elaboración de productos en esparto esta 

localizada en e municipio de Cerinza, en el cual existen alrededor de 300 personas 

dedicadas a este oficio que han aprendido por tradición. El municipio, con alrededor de 

4199 habitantes, pueblo anterior a la conquista debe su nombre al cacique Cerenza, que en 

lengua hebrea significa “Aquí el riego fue espléndido” ubicado en la Región Andina sobre 

la cordillera oriental de los Andes, pertenece a la cuenca hidrográfica del  río Chicamocha 

con una altura promedio de 2.750m. s.n.m. y con temperatura media de 13º C.  

 

2.1 Cestería: la cestería es un oficio artesanal clasificado dentro de la tejeduría. Se 

distingue de las demás especialidades por la aplicación de fibras duras, contrario al uso de 

fibras blandas de las demás especialidades. Es un trabajo que consiste en la elaboración de 

objetos mediante la disposición ordenada y estructurada de materiales vegetales duros y/o 

semiduros como el bejuco, cañas, hojas, tallos, cortezas. Todos estos materiales son 

sometidos previamente a procesos de adecuación, especialmente para su conversión en tiras 

y/o varillas que se aplican según la clase de objetos por elaborar. El entrecruzamiento sigue 

un determinado ordenamiento, desde la disposición más elemental en cruz hasta cubrir una 

gran gama de combinaciones mediante la que se obtienen figuras de movimiento continuo o 

discontinuo, que se pueden resaltar aplicando colorantes a las fibras. Este ordenamiento y 

combinación se reparten entre urdimbre y trama, o de solo urdimbre, que componen la 

estructura del objeto. 

 

La mayor parte del equipo de trabajo esta representando por herramientas manuales, como 

cuchillos, metro, agujas, tijeras, cortaúñas, fique,, cabuya y cobre entre otros y/o punzones 

similares. 

 

 

2.2 Esparto: El esparto hace parte de la familia Juncaceae, perteneciente al grupo de los 

pastos.  Su nombre científico es Juncus ramboi Barros subespecie colombianus Baslev.  
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Es una hierba que crece en conjuntos de hebras (macollas), de la misma forma en la que 

crecen los pastos; las hebras (culmos) del esparto, alcanzan alturas de hasta 180 cm, con un 

grosor uniforme desde la base hasta la punta. Sus flores de color café nacen en grupos de 10 

a 20. 

 

El esparto sólo se encuentra en Colombia, en la cordillera oriental, donde se presenta en los 

Departamentos de Boyacá y Cundinamarca.   

 

 

3. Descripción del oficio 

 

3.1 Obtención de la fibra 

 

3.1.1 Recolección de la fibra 

 

Las artesanas productoras no realizan el proceso de extracción de la fibra pero lo conocen 

bien.   Para obtener las fibras del esparto se agarran las hebras más largas, se enroscan en la 

mano y se jalan fuertemente, desprendiéndolas así desde su base.  Durante la recolección se 

van elaborando manojos (cantidad que cabe en una mano) que luego se juntan para ser 

cargados y llevados a pie hasta la casa del recolector.  El esparto puede volver a ser 

aprovechado luego de pasado un tiempo, entre cuatro y seis meses. Las artesanas compran 

el esparto a los recolectores, algunas veces en su casa y otras veces en Belén 

 

3.1.2   Selección de la fibra: se separa el esparto apropiado que sirva para ser utilizado 

como trama y armante.  Para hacer el armante se  usan las fibras  más cortas, mientras y 

para la trama se usan las fibras más largas. 

 

En este proceso es importante anotar  que se debe tener bastante cuidado con el 

almacenamiento y tratamiento de la fibra, proceso previo, y con la selección del material 

más adecuado de acuerdo con las características del producto a desarrollar, de manera tal 

que si se van a trabajar productos en los que se requiere mayor estructura, tales como 

contenedores medianos o individuales, las artesanas escogen esparto más grueso, si por el 

contrario se van a trabajar productos de pequeño formato, se escoge esparto más delgado y 

flexible. 

 

Para todos los casos se debe tener en cuenta que el esparto no debe estar reseco ni presentar 

manchas o rastro de hongos. 
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3.1.3   Cocción y blanqueado: el esparto verde se pone a hervir durante 4  horas 

aproximadamente en ollas grandes; para la cocción se utiliza leña generalmente de 

eucalipto o acacia. Este proceso se realiza para ablandar y blanquear la fibra, además 

permite que sea almacenada sin que se pudra. Es importante cocinar la fibra fresca y verde 

tan pronto se compra, pues una vez se seca ya no blanquea bien. 

 

Luego de haber cocinado la fibra, esta se pone a secar y a blanquear en cualquier lugar, 

donde reciba el sol y el sereno, dejándola mojar de uno a tres días  por la lluvia; cuando 

hace buen sol el blanqueado se demora sólo 8 días, mientras que cuando llueve puede durar 

hasta 15 días. El esparto se debe voltear todos los días para asegurar un blanqueado 

homogéneo.  

 

Para mejorar el blanqueado puede usarse “tinto”, una planta que acelera este proceso, 

echando en cada olla dos o tres manotadas de hojas de “tinto” y dejándolas cocinar 

juntamente.   

 

3.2 Tinturado 

 

Para realizar el proceso de tinturado se usan colorantes industriales (manufacturados).  

 

3.2.1  Preparación de manojos de fibra:  
 

La fibra se debe organizar en manojos, lo que garantiza que no se revuelva y enrede,  para 

lo cual las artesanas preparan manojos o “atados de aproximadamente 200g cada uno, los 

cuales se amarran sin que queden demasiado apretados para garantizar una adecuada 

fijación del colorante.   La fibra se selecciona además teniendo en cuenta los colores que se 

van a preparar, de manera que la fibra que está más clara se emplea en colores más 

brillantes y luminosos, tales como amarillo, rojo, verde claro y púrpura y la fibra más 

oscura se emplea para café, verde, azul y negro. 

 

3.2.2 Preparación del Tinte:  

 

En la actualidad se han implementado en la comunidad tintes con muy buenos estándares 

de calidad en cuanto a rendimiento, fijación y solidez a la luz.  Estos tintes microdispersos 

han dado buenos resultados y han permitido ampliar la gama de colores.  El tinte  se 

disuelve en agua tibia o caliente, para lo cual las artesanas emplean entre 15 y 20lt de agua 

para tinturar un kilo de fibra aproximadamente 
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El sistema actualmente empleado por las artesanas consiste en la medición del tinte por 

cucharaditas dulceras o soperas, con lo cual resulta difícil garantizar homogeneidad en los 

colorantes.   De la misma manera el sistema de medición de la cantidad de esparto a tinturar 

se hace, como se mencionó anteriormente, por manojos o atados, que son cantidades 

aleatorias, pues en promedio se trata de la cantidad de esparto que cabe en la mano de la 

artesana, lo que es claro puede fluctuar considerablemente.  Una vez disuelto el colorante se 

deposita  en la olla  y se revuelve  

 

3.2.3 Cocción de la fibra en el tinte:  

 

Una vez se ha diluido el tinte en el agua y ésta alcanza el punto de ebullición, se procede a 

sumergir el esparto en la olla para realizar el proceso de tinturado, para lo cual se debe tener 

en cuenta que el esparto no quede muy apretado y que para evitar que la fibra que tiene 

contacto con la olla se queme debe voltearse  permanentemente.  Es importante anotar que 

se debe mantener la temperatura constante durante el proceso de cocción, lo cual es difícil 

teniendo en cuenta que el proceso se realiza con carbón de leña, por lo que no es fácil 

controlar la temperatura.  Las artesanas acostumbran dejar media hora el esparto en el tinte, 

por lo que se debe hacer énfasis en que el tiempo recomendado por el laboratorio que 

produce el tinte es de 40 a  45min. 

 

 

3.2.4 Lavado y secado de la fibra:  

 

Una vez que se ha hervido la fibra el tiempo adecuado, se debe sacar del tinte y dejar 

enfriar naturalmente, sin acelerar el proceso con agua fría, lo que  hace la fibra muy 

quebradiza.  Una vez se ha enfriado la fibra se procede a lavar con agua sin detergentes, 

para extraer los restos de colorante, nuevamente se debe secar la fibra extendiéndola sin 

que reciba directamente los rayos del sol, por un período no inferior a dos días. 

 

 

3.3 Proceso de elaboración de las piezas artesanales:  

Antes de empezar a tejer el esparto se humedece durante 15min para ablandarlo y evitar 

que se rompa. 

 

3.3.1   Elaboración del armado o base:  
El tejido se inicia haciendo el armante, es decir la estructura inicial del producto, existen 

tres formas de tejer el armante del producto: 
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3.3.1.1 Armado cruzado: variante de armante amarrado y plano, el cual se  estructura     

pasando elementos de la urdimbre alternativamente por arriba y por abajo del otro 

construyendo un inicio o armazón que se teje con pequeños  manojos planos de unas 

12 hebras cada uno.  Este tipo de armante se emplea para productos con bases 

planas que se pueden tejer radialmente  o para piezas  rectangulares, tales como 

cubierteros y paneras.   

3.3.1.2 Armado suelto: variante de armante implementado recientemente por las artesanas 

y que surge de recientes asistencias en diseño y diversificación de producto, 

consiste en estructurar pequeños manojos de entre 6 y 8 fibras, los cuales se cruzan 

perpendicularmente sin entrelazarse  en el inicio.   

3.3.1.3 Armado amarrado: forma tradicional de armante amarrado con el que se  inician 

bases cóncavas  o redondeadas  de “guchuberos” o cestas esféricas. 

 

3.3.2 Elaboración del cuerpo del producto:  Una vez  estructurado el armante del 

producto, se teje el cuerpo, para lo cual  y dependiendo de la forma del mismo, se 

emplean  diferentes tipos de tejido así: 

 

3.3.2.1 Tradicional: tejido básico 1x1, en el cual se pueden introducir variantes de 3,6 o 9, 

12, 15 y 18 hebras. 

3.3.2.2 Sarga.  Forma de tejido plano, en el cual se hacen pasadas de fibra 1 por encima y 

dos o tres por debajo, lo cual  genera texturas más ricas y permite lograr efectos de 

movimiento en el tejido 

3.3.2.3 Piquitos: variante de tejido en la cual se logran ondulaciones que se logran a partir 

de reserva y aumento de fibras en el tejido.  Esta variante  es de reciente aplicación 

y surge del trabajo de  diversificación del producto artesanal 

3.3.2.4 Calado: al igual que la técnica de piquitos, esta variante de tejido resulta de reciente 

aplicación y a partir de los espacios que se generan en el tejido, se constituye en una 

propuesta interesante para implementar en propuestas de productos para 

iluminación. 

3.3.2.5 Tejido 4 hebras:  no queda revés, se hacen pasadas de parecido al de tres hebras 

pero con pasadas de 4 hebras 

3.3.2.6 Tejido tres hebras 
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3.3.3 Elaboración de bordes o remates :   
 

Una vez tejido el cuerpo del producto, se procede a cerrar o rematar el mismo, para lo cual 

se debe tener en cuenta como principal recomendación que las fibras del armante deben ser 

lo suficientemente largas, de manera tal que no se hagan añadidos, lo que resta calidad al 

producto 

 

3.3.3.1 Despunte.  Faltando 5cm para terminar el producto se debe hacer este 

procedimiento, que consiste en emparejar las fibras 

3.3.3.2 Enrollado:  Forma de remate que consiste en utilizar los armantes como estructura 

o alma y con el empleo de esparto flexible y delgado enrollarlo alrededor de los 

armantes, de manera tal que éstos se ocultan 

3.3.3.3 Enmallado:  Forma de remate que consiste en pasar los armantes por la fila 

siguiente, introduciéndolos en la estructura misma del armado, pero teniendo en 

cuenta que no deben quedar hebras sueltas o asimétricas 

 

Al terminar el borde del producto, se debe tener en cuenta el empleo de las tijeras y/o 

cortaúñas para retirar todo exceso s saliente de fibra que pueda lastimar la piel del usuario 

del producto.   Para realizar este proceso de verificación, se hace una inspección tanto 

visual como táctil, pasando la mano sobre la totalidad de la superficie del producto para 

verificar que no encontramos fibras sueltas. 

 

En el proceso de verificación de la calidad de los bordes del producto, se debe tener en 

cuenta que éste debe ser simétrico, no debe presentar abultamientos o nudos y no deben ser 

visibles uniones asimétricas o sueltas. 

 

 

3.4  Condiciones de almacenamiento de producto terminado. 

 

Una vez terminados los productos, si estos hacen parte de un pedido específico son 

empacados y enviados, en caso contrario se exhiben en los almacenes de las asociaciones 

que tienen punto de venta.  

 

 Dependiendo del tipo de  producto, son empacados por docenas o por juegos, como en el 

caso de portacazuelas e individuales.  Se debe tener en cuenta que en proceso de 

almacenamiento es recomendable tener especial cuidado, ya que el esparto pierde forma 
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con facilidad, por lo que es fácil que al apilar una cantidad considerable se puedan presentar 

deformidades o roturas en los productos. 

 

 

4.   Determinantes de Calidad 
 

4.1  Obtención de la fibra 

 

4.1.1 El esparto se arranca manualmente, no se debe cortar con machete ni con otra 

herramienta porque se daña el cultivo, debemos hacerlo manualmente. 

4.1.2 Se debe separar el esparto más largo del corto. El largo se utiliza para tejer y el 

corto para armar la obra, es decir, para estructurar el armante. 

4.1.3 Se selecciona en esparto que sale muy grueso puesto que este no sirve para 

trabajarlo en obras pequeños, este esparto sirve para hacer obras grandes. 

4.1.4 Cuando el esparto trae “pata” gruesa se debe retirar  al momento de separar el 

esparto largo  del corto, operación que se hace generalmente con cuchillo.  

4.1.5 La semilla que trae el esparto debe ser retirada cuando se realiza el tejido, no se 

debe observar semilla en ninguna parte de este. 

4.1.6 En el momento de la compra del esparto, este  no se debe dejar amontonado  porque 

se daña o  descalienta, por eso se debe  seleccionar rápido y cocinarlo.  Estando bien 

separado se puede dejar unos  2 o 3 días sin cocinar. 

 

4.2    Cocción  y Blanqueado 

 

4.2.1 Se debe emplear un recipiente suficientemente grande para poder cocinar el esparto 

de forma holgada, no debe quedar muy apretada la fibra y el agua de cocción debe 

tapar la fibra 

4.2.2 En algunas ocasiones, para el proceso de blanqueado se agregan plantas como  el 

tinto y alcaparro para optimizar este proceso 

4.2.3 El tiempo de cocción de la fibra se relaciona directamente con la calidad del 

blanqueado, el tiempo promedio es de entre 3 y 4 horas.    

4.2.4 Después del proceso de cocción, la fibra se debe dejar enfriar, proceso que resulta  y 

se enjuaga con abundante agua    

4.2.5 La fibra se debe extender  en una parte donde reciba  sol y sereno (brisa nocturna) 

para acelerar el proceso de blanqueado. 

4.2.6 Una vez extendida, la fibra se debe  voltear cada 3 días hasta que complete el 

proceso de blanqueado normal 
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4.2.7 En caso de temporada invernal o de  lluvias, la fibra se cuelga en  un lugar donde no 

se moje para que no desarrolle hongos, de la misma manera, se debe almancenar en 

un lugar seco. 

 

4.3 Tinturado  

 

4.3.1 Se debe seleccionar la fibra, de tal manera que la más clara o blanca se debe 

emplear  en  colores claros y el mas negro pasa colores oscuros 

4.3.2 Se recomienda, especialmente para el trabajo con colores claros realizar el proceso 

de descrude, que consiste en hervir 10min la fibra con detergente, luego dejarla 

enfriar y lavar con abundante agua. 

4.3.3 Se debe retirar  la pata o raíz, para no perder anilina, ya que esta parte absorbe una 

cantidad importante y no se utiliza en el tejido. 

4.3.4 La anilina se debe disolver en agua caliente y diluir muy bien, agregándola toda al 

tiempo,  de lo contrario se corre el riesgo de que el color no fije de una forma 

homogénea y se presente manchado en la fibra. 

4.3.5 El tiempo de cocción de la fibra en la tintura debe ser de 40 a 45min,  manteniendo 

la temperatura constante, revolviendo cada 15min y dando vuelta a la fibra a los 

20min de cocción. 

4.3.6 Se recomienda emplear cantidades pequeñas de sal y vinagre para mejorar la 

fijación del color 

4.3.7 Una vez transcurrido el tiempo de cocción, se debe retirar la fibra del agua caliente, 

dejándola enfriar naturalmente y procediendo a enjuagar hasta retirar los excesos de 

tinte 

4.3.8 El esparto tinturado se debe dejar secar a la sombra, ya que al exponerlo al sol se 

altera la calidad del color obtenido en el tinturado 

4.3.9 El almacenamiento de la fibra tinturada se debe realizar en un lugar seco,  lejos del 

sereno y del sol para evitar que pierda el color  

 

4.4 Tejido  

 

4.4.1 Para realizar el armado del producto, se debe tener en cuenta repartir 

adecuadamente la fibra de acuerdo al tipo de armado, de tal manera que no se 

observen hebras amontonadas, abultadas o mal distribuidas. 

4.4.2 El armante seleccionado para el producto debe ser lo suficientemente largo de 

manera que no resulte insuficiente para el proceso de elaboración del borde 

4.4.3 El amarre del armado debe ser firme y consistente, los armantes deben llevar la 
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cantidad suficiente de esparto dependiendo de el tamaño del producto a realizar 

4.4.4 Si el diseño del producto a realizar contempla la elaboración de base o “pata”, el 

derecho del tejido se debe hacer por dentro, sin base el derecho es por fuera del 

asiento. 

4.4.5 Para realizar el tejido no se debe emplear fibra negra o “quemada”, ya que esta se 

parte con mucha facilidad, restando calidad al tejido 

4.4.6 El “volteado” del producto se debe hacer teniendo cuidado de no partir la fibra y 

manteniendo simetría en el tejido y forma del mismo 

4.4.7 El tejido, sin importar el tipo de puntada realizada, debe mantener regularidad, 

ritmo y no se deben observar saltos ni deficiencias. 

4.4.8 El “apiezado” o introducción de mayor cantidad de esparto en los armantes, debe 

hacerse de manera tal que no sea notorio en el tejido de trama y sin que se observen 

hebras sueltas que puedan lastimar al usuario. 

4.4.9 De acuerdo al tipo de producto realizado, se debe mantener la proporción y simetría 

del mismo. 

 

4.5 Bordes y Acabados 

 

4.5.1 Se debe tener  en cuenta que los “pegues”  o añadidos de la hebras no se quiebren o 

no queden con hebras sueltas, pues esto puede lastimar al usuario al pasar la mano 

sobra la superficie del producto;  de la misma forma los “pegues”  deben quedar 

siempre hacia abajo en el tejido. 

4.5.2 Se debe tener en cuenta para la elaboración del borde, que faltando 5 cm para 

terminarlo se hace el “despunte” o proceso de corte de los sobrantes de las fibras del 

armante, dejando las hebras iguales y con un largo suficiente para tener un 

terminado homogéneo. 

4.5.3 Para la elaboración del borde con  la técnica de enrollado, se debe tener en  cuenta 

el empleo de esparto blandito, que la hebras no presenten  imperfectos y que sean 

delgadas. 

4.5.4 La elaboración del borde enrollado, siempre se emplea la “espiga” o conjunto de 

hebras de los armantes, para lo cual se debe tener en cuenta repartir la fibra de 

manera homogénea, sin que se observen espacios descubiertos.  Cuando se 

presentan uniones de 2 espigas no se deben observar nudos.  

4.5.5 Para la elaboración del borde con  la técnica de enmallado se debe tener  en cuenta 

que los armantes sean iguales en número de hebras de hebras y longitud. 

4.5.6 Al terminar el producto se deben utilizar tijeras o cortaúñas para retirar puntas o 

sobrantes de la fibra y lograr una superficie uniforme y lisa, lo que se controla 
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pasando la superficie de la planta de la mano e inspeccionando que no se sientan 

puntas o hebras. 

 

 

Términos y definiciones 
 

 Armante:  hebras  de esparto con las que se da inicio y se estructura el 

producto 

 Descrude:  proceso de limpieza del esparto, en el que a través de su cocción 

con detergente se retiran impurezas y se optimiza la fibra para el proceso de 

tinturado 

 Espiga: conjunto de hebras de la misma longitud que se amarra en la punta. 

 Despunte:  proceso en el que se cortan los sobrantes de las puntas de esparto 

antes de la elaboración del cierre o borde del producto 

 Manojo:  unidad de medida comúnmente empleada por las artesanas para el 

esparto y que equivale a la cantidad de fibras que se puedan agarrar entre los 

dedos pulgar e indice  (aprox. 200g) 

 Maleta: conjunto de manojos, forma común de comercializar la materia 

prima. 

 Pata:  parte inferior del esparto, cercana a la raíz, que generalmente tiene 

mayor diámetro y está recubierta de una película vegetal  que no se emplea 

en el tejido 

 Pegues: proceso de añadido de fibras en los armantes de los productos. 

 Sereno: brisa nocturna, generalmente acompañada de humedad, que ayuda 

en el proceso de blanqueamiento de la fibra. 

 Tensión del tejido: fuerza dada, por el tejedor, a las fibras de espartos 

durante el proceso de tejido. El apretado determina la finura del tejido.  

 Volteado: proceso que consiste en flexionar la fibra y cambiar la dirección 

del tejido. 

 

 

 

Esquema Productivo 
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Tinturado Preparación de manojos de fibra

Almacenamiento de la fibra Preparación del Tinte

Cocción de la fibra en el tinte

Lavado y secado de la fibra

Almacenamiento de la fibra

Armado cruzado  plano tafetán

Armado superpuesto suelto

Armado amarrado 

Tradicional

Zarga

Piquitos

Calado

Selección de la fibra

Extracción y preparación del esparto

Cocción y blanqueado

Elaboración de las piezas artesanales

Enrollado o enmallado

Acabados

Elaboración del armado o base

Elaboración del cuerpo del producto

Elaboración de bordes o remates 

Despunte

 


