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EL PROYECTO

“Fortalecimiento Producvo y Comercial de las Comunidades Artesanas del
Departamento de Boyacd”, es una iniciava  de Artesanias de Colombia, operado
por la Fundacién Social Colombiana CEDAVIDA, que de Sepembre’ a Diciembre de
2014 afianzo el trabajo de 17 localidades artesanales del departamento de
Boyacd, Cerinza, Chiquinquira, Cuiva,” El Cocuy, Duitama, Guacamayas, Nobsa,
(Punta Larga), Mongui, Rdquira, Sogamoso, Somondoco, Sutatenza, Tenza,
Tibasosa, Tota, Tunja 'y Zetaquira.

A través de procesos de desarrollo social, asistencias técnicas, mejoramientos de
procesos producvos,” asesorias en disefio, apoyos comerciales, desarrollo de
productos y la consolidacion de producciones presentadas en Expoartesanias
2014, se logro mejorar el trabajo tradicional de mds 22 grupos artesanales de
oficios de hilatura manual de lana, tejeduria en telar, tejidos en agujas,
ebanisteria, cerdmica, talla en madera, talla y torno en tagua y variadas técnicas
en cesteria con materias primas como esparto, chin, bejucos, fique y crin de
caballo.

El grupo de profesionales de CEDAVIDA, ademds de haber asesorado
técnicamente a las artesanas y a los artesanos, tuvieron la oportunidad de
comparr’ con ellos sus espacios de trabajo, socializar sus necesidades personales
y produc. vas y consolidar entre todos 15 colecciones de productos
representavos de esta region del centro del pais.

Esta carlla presenta los diferentes procesos producvos realizados, las asesorias
y procedimientos mds adecuados para aplicar n tes en los productos de cesteria,
los mejoramientos en la técnica de tejidos y sus métodos de acabados, asicomo los
diferentes protocolos y herramientas necesarias para evitar riesgos en el
desarrollo del trabajo.

Es un orgullo para CEDAVIDA haber hecho parte de este importante proceso de
desarrollo producvo de los art esanos y artesanas del departamento de Boyacd,
poder aportar en el mejoramiento de sus procesos y fortalecer sus destrezas
artesanales, llena a la Fundacion de gran sasf accion de haber cumplido con las
expectavas de Artesanias de Colombia y sobre todo de los artesanos Boyacenses,
damos gracias a ellos por haber abierto las puertas de sus talleres y sus casas para
realizar con CEDAVIDA un trabajo dindmico y producvo.
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Fieltro en lana

Introducciéon

Las artesanas del Municipio de Mongui, trabajan en el oficio
de tejeduria, realizando mantas, ruanas, gorros, guantas,
bufandas, tapetes, gualdrapas, sacos y bolsos. La mayoria de
ellas procesan la lana desde la esquila hasta el tejido de los
productos. Manenen rebafios de ovejas en los alrededores
del Municipio. De acuerdo al diagnéstico realizado en la zona,
se afirma que las artesanas enen la necesidad de innovar el
uso de la lana, desde su extraccién y procesamiento.
Manifiestan que los productos de lana natural no se venden
igual que los tejidos hechos en otras fibras porque la lana es
aspera y el hilado muy irregular. Surge la necesidad de dar
una nueva oportunidad a la lana de oveja de la localidad,
implementando un nuevo proceso de utilizacion de esta
materia prima a parr de la fabricacidn de fieltro de lana, que
permite conver. rla en productos con caracteris. cas
estructurales y de textura, diferentes a los tejidos en dos
agujasoentelar.

El fieltro:
EsuntexInot ejidoen
forma de Idmina cuya
caracterisc a principal

para su fabricacion es que
no se teje ni surge del
cruce de trama y urdimbre
en un telar como ocurre

Disposicion del vellon con decorado
antes del proceso de afieltrado. con las telas.



Descripciéon

Como antecedente a esta implementacién, las artesanas
recibieron una capacitacién en la fabricacién de fieltro de lana
y desean mejorar los procesos, ya que la muestra presentada
es una especie de pano de fieltro suelta, aglunada vy con
vacios de material que permiten el desgarre. Se debe tener en
cuenta que para obtener un buen resultado en el fieltro, se
debe contarcon unvellén de lana que tenga lafibralarga.

Es asi que se realizo un taller de implementacién de fieltro de
lana en el cual se concienAzd a la comunidad desde la
importancia de una selecciéon de la lana en el momento de la
esquila, el lavado, secado y escarmenado como procesos de
preparacién de la materia prima para desarrollar el fieltro.

Herramientas y equipo

1) ©

(2

Para realizar la técnica del afieltrado de lana se necesitan las
siguientes herramientas e insumos:

© Rodillodeicopor orodillo de Pvc. Puede ser de madera
@ Plastico de burbujas
© Telavisillo
Toalla
@ Jabén Coco Varela
Escarmenadora manual
Ollas para calentar agua
© Lanaenvellén (calidad po merino o de pelolargo)
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Preparacion de la lana:

Luego del proceso de
extraccidn, lavado y secado
de la lana, se procede a
escarmenarla para abrir la
fibra. En el sistema de
escarmenado a mano, las
fibras de lana se peinan

iy separandolas unas de
Escarmenado de la lana como preparacion
previa para realizar el fieltro. otras.

Se hace mucho énfasis dentro del grupo de artesanas,
en la importancia de conocer las propiedades de la
lana, como son la absorcion, elascidad, largo de la
mecha, rizado y resistencia entre otras, que son las
que dan la posibilidad de aglunarse o aglomerarse’

para formar una estructura resistente y flexible como

lo es el fieltro. ‘
15}
Vo o
S
Realizacién de un paio

Sobre un plas. co de burbujas, se inicia el proceso,
disponiendo mechones de vellén de 8 cm de largo en forma
continua, formando una fila. Se continta la otra fila
sobreponiendo 2 cm sobre la anterior fila y asi sucesivamente
hasta lograr una primera capa del tamafo deseado del paio.

Lana de fibra larga lavada y escarmenada Disposicion del vellon de lana en mechones
sobre el pldsc o de burbujas.



Las fibras han quedado en
forma verc al. La segunda
capa se dispone en forma
horizontal, la tercera de
nuevo verc alylacuartay
Ulma enf orma horizontal.

Disposicion de la primera capa de

vellon de Iana sobre la superficie de
a capa de vellon de

so re la superg ‘e de pldsco de burbujas.

Dispocision de la dlma capa.

Se recomienda utilizar lana que tenga la fibra
larga, cuando la lana tiene la fibra corta, no
permite realizar el fieltro.

La ultima capa tendrd la decoracion deseada o
simplemente de color unido, sin dibujo.

El grueso del fieltro dependerd del numero de
capas que se dispongan. Esto se determina de
acuerdo al uso destinado del paiio o tela.

6



Proceso de humedad y friccion:

Colocacion de la tela de visillo sobre el pafio previo al proceso de
friccion.

Una vez terminadas las capas, se humedece el vellén con agua
caliente y jabdn. Se recomienda un jabdon que contenga
aceites para suavizar la fibra de la lana permitiendo su
entrecruzamiento.

Se enrolla el pafio dentro de un rodillo y se asegura con un par
de cordones. Se procede aamasar o friccionar, haciendo rodar
el rodillo y aplicando presidon con las manos y brazos. Esta
operacidn se realiza durante diez minutos. Una vez terminada
la primera tanda de friccion, se desenrolla, se libera el velldn,
se gira por el lado contrarioy se enrolla de nuevoy connua el
proceso de amase.

Luego derealizar varias tandas de friccion, se verifica el estado
de aglomeracidon de la lana. Este deberd senr se al tacto
flexible y compacto.

Proceso de dafieltrado a través de
humedad, jabdn y friccion.



Proceso de afieltrado a través de humedad, jabon y friccion.

El plasc o de burbujas es muy importante ya que ayuda al
entrecruzamiento de las fibras conformando con la humedad
yeljabénuna estructuradelanaflexibleyresistente.

Una manera de reforzar el fieltro finalizando el proceso de
friccion es envolviendo la tela en forma de atado dentro de la
tela de visillo uliz ada en el proceso inicial y proceder a darle
golpes contra la mesa de trabajo. Con este proceso se busca
que la las fibras de la lana se aglomeren aln mas. Los golpes
no dafaran latelaal contrario la refuerzan ain mas.

Lavado del paino:

Una vez terminado el aglomerado de lana o fieltro, se procede
a lavarlo en agua caliente sin hervir, se deja por unos 10
minutos. Se enjuaga para rer ar el jabdn y se exprime sin
retorcer el pano.

Se deja secar sobre
una superficie plana
para que no se
deforme, ojald ala
sombra.

Enjuague de las telas
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Elaboracion de bolas de lana

Al igual que con los pafios, se
somete la fibra de lana a
humedad, jabdn y friccion.
Se van aglomerando en la
palma de la mano trozos de
vellédn, aumentandolos a
medida que va creciendo la
esfera. El proceso manual es
muy similar a la manufactura
de figuras redondas con

p|aS|ina‘ oceramica. Elaboracion de bolas de fieltro

Manufactura de un bolso

A partir de un pafo o tela de
fieltro:

La tela de fieltro puede ser
utilizada para realizar bolsos,
utilizando técnicas como la
confeccidn en mdaquina de coser o
amano.

Asi mismo se puede realizar
moldeando el fieltroa parr deun
patron hecho en tela plasc a de
dos dimensiones que no permita
que se afieltren las paredes del
bolso cuando se estd friccionando.
Este molde debe ser mas grande
del tamafo normal puesto que la
fibra encogera con el proceso del
fieltroenun 20 %.

Trazado del molde para bolso de mano

Moldeado del bolso de mano

Proceso de moldeado del bolso

9



Una vez realizado el proceso de friccion con el rodillo, se
procede a moldear con las manos dando la forma deseada. En
esta etapa, las paredes de fieltro del bolso o pieza de tres
dimensiones permiten el moldeado siempre y cuando se
mantengan humedas vy jabonosas para que las fibras se
aglomereny peguen entresi.

Proceso de moldeado del bolso con el rodillo estriado,
herramienta fabricada por los artesanos

El fieltro de las piezas moldeadas en tres dimensiones se
refuerza con la presiéon del rodillo estriado de madera,
volteando la pieza entodos los sendos.

Se repiten los mismos pasos de golpeado de la pieza dentro
de la tela de visillo y lavado en agua caliente para terminar
conel proceso.

10



Recomendaciones

@) Serecomienda la seleccion de la fibra mds larga en el momento
dela esquilay seleccion de la lana.

@) Lavar muy bien la lana rerando la grasay toda la suciedad que
viene en el vellon.

0 Determinar el tamaiio de la pieza que se desea realizar, teniendo
en cuenta que el fieltro es el resultado del encogimiento de la
fibra, por lo tanto se debe realizar un 20 % mds grande del
tamaforeal.

@) Sisetrabaja con lana de fibra corta, se debe prolongar el trabajo
de amasar, con el fin de lograr un fieltro consistente y apretado
sindesprendimiento de las fibras.

0 En caso de enjuagar la pieza de fieltro en el agua caliente y ésta
se llegara a desbaratar, se deberd volver al proceso de friccion,
aplicando jabon para que las fibras se puedan abrir y volverse a
apelmazar entre si. Esto indicard que es necesario amasar por
mucho mds empo por tratarse de fibras muy cortas o no haber
escarmenado bien la lana antes de ordenarla para el afieltrado
enfilasy capas.

@) Durante el proceso de friccion hay que estar verificando la
candad de jabdn y humedad suficien tes para que las fibras se
apelmaseny se entrecrucen.

Conclusiones

Considerando corto el empo para el aprendizaje, implementacion
e incorporacion de un nuevo conocimiento técnico dentro de una
comunidad artesanal de tejedores como el fieltro de lana, la
connuidad enla prdcc ay el desarrollo de productos, apoyard su
proyeccion, abriendo nuevos mercados con productos innovadores
en fieltro.

Se resalta el interés de las artesanas en connuar pracc ando la
manufactura de productos en fieltro, que permite ademds la
aplicacion de bordado, terminaciones en crochet entre otras
técnicas texles como complemento de la técnica. Con esto se
determina que el fieltro abre un campo infinito de posibilidades para
el desarrollo de nuevos productos dentro de una comunidad de
artesanas que desea connuar conservando la lana como materia
primatex| en el Departamento de Boyacd.

11



Productos

Por tratarse de una implementacion de una nueva técnica,
se desarrollaron los siguientes productos como ejercicios
pedagogicos que llegaron a ser unos protopos para ser
puestos en un posterior proceso producv o por parte de
las artesanas y otros como productos para exhibicion y venta.

~ Bolso de mano

« Mochila

« Sombrero

« Pafios para confeccién

«/ Bolas para armar accesorios

Bolsos de mano

Parfios para confeccion

Bolas para armar accesorios

12
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Marroquineria Manual

i+ Cerinza

2 2 %
g ® Somondoco

Mediante este asistencia técnica se busca una combinacion o
mezcla de otros materiales con el esparto y la calceta de
platano, los cuales brinden valor agregado y diferenciado para
aumentar la compe. . vidad de los productos.
Cerinza, es una comunidad dedicada a la cesteria tradicional
en esparto, la asistencia se enfocé en la diversificacion de las
cargaderas de los bolsos que realizan actualmente.
Somondoco es una comunidad que se dedica al trabajo con
calceta de platano trenzada cuya, asistencia técnica se enfoco
en desarrollar nuevos productos con la combinacién de
cargaderasen cuero.

13



Proceso
1. Corte:

Proceso en el cual se corta el cuero y la cola de rata segln las
medidas o diseiio especifico. El tamafio seleccionado de la
coladeratadebe sermenoraltamafio de corte en cuero para
dejar el espacio de pegue.

Cuchilla con cabo

La cuchilla es la herramienta mds
importante para el corte, se utiliza con cabo
para tener un mejor agarre y una mayor
precision en el corte. Se recomienda afiliar
la cuchilla cada vez que se realicen cortes de
cuero .

Cola de rata

Es una piola de algodon que viene en diferrentes
calibres, se utiliza en la parte interna de las
cargaderas como relleno.

La regla metdlica

Se utiliza como apoyo o guia para realizar los cortes
rectos, debe ser metdlica para que la cuchilla no la dafie
en el recorrido de corte.

Superficie de corte

Es la superficie en la que realizamos los cortes, esta
superficie acrilica ayuda a mantener el filo de la cuchilla
para realizar cortes limpios y continuos.

2.Marcado y armado

Es en proceso en el cual se prepara la
pieza para poder coserla manualmente.
Se marcan los orillos y las puntadas para
ser leznadas, este es un proceso en el que
se perfora el cuero para que la aguja
pueda pasar el hilo. Las medidas
manejadas en este proceso son:

Linea de costura: 4mm

Puntadas: 6mm

14



Marca de la linea de costura

Es aquella que establece la linea
por donde se van a marcar las
puntadas y posterior mente se va
a coser. Siempre se debe marcar
u. lizando el compas ubicando
una punta en el borde externo vy
otra sobre el cuero donde se
marcard una linea continua
manejando la misma distancia a

lolargodel borde. ﬁﬁfagomme'?gfiféf gg,ﬁ:@ea%orizo, este

nos sirve para marcar en el cuero de
manera continua y precisa.

Compas de puntas

Marcado de la puntada

Es el proceso en el cual se marca la distancia entre puntaday
puntada, uliz ando la medida especifica en el compas, este
marcara la puntada a lo largo de la linea de costura que se
trazé antes.

Armado

En este proceso se pega la cola de rata al cuero y se cierra la
cargadera pegando los bordes laterles de la pieza de cuero.

3. Perforado

Este es un proceso en el que se perfora el cuero para que la
aguja pueda pasar el hilo

Perforado con lezna: El movimiento para perforar se debe
realizar ubicandolaleznaenundngulorectode 902sobreel
cuerotraspasandolo en direccién delalinea de marca.

Lezna

Es una herramienta para perforar que consiste en un
hierro con punta muy fina y mango de madera. Se utiliza
para agujerear el cuero en las marcas hechas por el
compds.

Cuando no se esta utilizando la Lezna ésta
- debe tener la punta protegida con fibra
micro porosa para que no se parta la punta
y no ocasionar algun accidente, ya que la
punta es muy filosa.

15

]
—

QY ©

(2]
\/!\\%



4. Costura:

Calcular

La candad de hilo a usar, como es una
costura doble, se debe usar el doble del
tamano a coser mas el enhebrado de las
agujas.

Enhebrado de Agujas

Es el proceso en cual se enhebran las agujas
a cada extremo del hilo, pasandolas por
medio de una maniobra en la cual la aguja
gueda asegurada.

Igualar las hebras:

Se introduce una aguja por el primer
orificio leznado y se igualan las hebras, de
esa manera los hilos quedan del mismo
largo, asegurando que las hebras lleguen al
final de la pieza del mismo tamafio.

Costura:

Se inicia introduciendo la primera aguja en
el siguiente orificio empezando de derecha
a izquierda, cuando la aguja ya pase al otro
lado se debe halar un poco para dar espacio
a la siguiente aguja y entrar por el mismo
orifico, esta aguja va en direccidon de
izquierda aderecha.

Siempre se debe tener el mismo orden de
costura, primero el movimiento de derecha
a izquierda y luego de izquierda a derecha,
esto para evitar que el hilo se monte en la
puntaday la costura se vea desordenada.

Remate:

El remate consiste en tomar la hebra de una
aguja y hacer todos los movimientos con
esta de derecha a izquierda y de izquierda
derecha, se esa manera la costura queda
asegurada. Para finalizar se hace un nudo y
se queman las hebras con el encendedor
para asegurar que el hilo no se resbale y se
pierda la tensién de la costura o esta se

suelte
16

Agujas de coser cuero:
son dos agujas
metdlicas de 4cms con
ojete mediano.

Hilo Encerado: Hilo
con recubrimiento de
cera para que pueda

pasar suavemente

sobre el cuero.

Encendedor:
encendedor pequefio
que se utiliza para
sellar los nudos de los
remates.

Cuando no se estdn
usando las agujas
deben estar guardadas
en un pafio para
prevenir que su punta
se parta.

El Hilo Encerado se
debe almacenar en
pequeiias bolsas
pldsticas transparentes,
para evitar que el
recubrimiento
encerado se pierda.

——
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5. Acabados:

Consiste en quemar o sellar los bordes y aplicarles pintura o
n te, paraigualarelcolorentodalapieza.

Caun:' También llamado pirograbador es una
herramienta en forma de Idpiz que se calienta y
ayuda a quemar o sellar las partes de carnaza que
quedan después de cortar el cuero.

Tintas para bordes: Es una tinta que sirve para sellar
pintar los bordes del cuero después de ser cortado.

Estaquillo: es una herramienta con punta metdlica y
mango de madera, que ene' diferentes funciones
como marcarel cuero y aplicar la tinta en los bordes.

6. Pegado:

Es un proceso que no esta en un orden especifico, dependera
delarmado de las piezas.

La durabilidad de la pieza final dependera de una buena
aplicacion del proceso de pegue. Se debera realizar
abarcando d4reas pequeias de la pieza haciendo
movimientos de derecha a izquierda o de arriba abajo,
siempre llevando el pegante de borde a borde por el lado
menos ancho. Esto ayudard a tener un orden y no dejar
ningun espacio sin pegante.

Envases pldsticos con pico: son contenedores en que
se re envasa el pegante para poder aplicarlo en las
piezas de cuero de una manera pareja y ordenada.

Después de tener todos las fases del proceso establecido, se
desarrollaron las cargaderas y a continuacion su proceso:
Escoger el diseio de las cargaderas, que determinard el
numero de piezas y cortes respectivos.

17



Paso a paso del armado de las cargaderas

Aplicacion de los procesos

1. Se cortan las piezas de cuero en el
tamafio establecido, teniendo en
cuenta el diametro de la cola de ratay
el largo de la cargadera.

2. Se corta la cola de rata, esta
siempre va a ser mas pequefia
que el tamafio total de la pieza de
cuero.

3. Marcar la pieza de cuero
solo por un lado, linea de
costura y marca de costura.

4. Aplicar pegante con el envase
indicado en el cuero y en la cola
de rata esperar empos de
secado.

5. Pegar borde con borde de tal
forma que la cola de rata quede
totalmente cubierta.

6. Con un marllo de
guarnicién se golpea
suavemente el borde para
asegurar el pegado.

7. Cuando la pieza esta
totalmente pegada, con el
caun se aplic acaloralo
largo del borde para sellar o
quemar las imperfecciones.

18



8.Se aplicalan llac on el estaquillo,
segun las capas que necesite para cubrir
las imperfecciones.

9. Cuando lan llaes te seca, seinicia el
proceso de perforacién, alistando la pieza
sobre la fibra micro porosa.

10. Se calcula los hilos necesitados
y se enhebran las agujas.

11. Se inicia la costura sosteniendo
y asegurando la pieza entre los
muslos de las piernas para tener
las dos manos libres para coser y
se coserlo a lo largo de la pieza,
siguiendo los puntos perforados y
al finalizar se asegura con un
nudo que luego se quema para
asegurar que no se corra.

12. La cargadera ya esta
lista para unirla al
canasto, esta parte se
hace de la misma
manera que se cose la
cargadera, con las dos
agujas.

13. Producto final

19
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Tintes en
lana

\
SWE

\ Tibasosa

Cuitiva
N
S™ S0gamaoso
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Introduccion

La implementacion para el mejoramiento de los procesos de
limpieza, blanqueo, tintura y suavizado de la lana, se realizé
en los municipios de Tunja, Sogamoso, Tibasosa, Cuitiva y
Cocuy. Aunque en las comunidades ya se realizan estos
procesos, el objetivo de la implementaciéon fue mejorar,
estandarizar y realizar en serie los procesos, adaptando los
procesos industriales a la realidad de los procesos
artesanales.

En el municipio de Tunja y Cui. va, junto con la
implementacién para el uso de productos industriales, se
realizé un taller experimental para la obtencién de efectos en
lasuperficie de tejidosaparr detécnicas de reserva.
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Herramientas Materiales e Insumos

Colador

Ollas

Valdes con medida.

Trapos para agarrar las ollas

Palos largos para agitar los bafios de n te

Cucharas para facilitar la medicién de los colorantes y
algunos quimicos.

Frascos o envases para pesar los n tesy auxiliares
Envases para dilucion de colorante

Herramientas de medicion:

Gramera para el peso de material en seco,

Gramera digital para el peso de colorantes y auxiliares
Termdmetro.

Ollas

Colador

Valdes

Gramera

gramera digital

Elementos de seguridad industrial:

Guantes para la manipulacion de colorantes y auxiliares
(para los auxiliares, deben ser guantes de caucho gruesos)
Tapabocas, o careta de vapores

Delantal

Delantal
Tapabocas

22

Guantes



KIT de Colorantes y Auxiliares:

Burdeos Lanaset B-Colorante en polvo

Rojo Lanaset-Colorante en polvo

Marino Lanaset R-Colorante en polvo

Amarillo Lanaset 2R GR-Colorante en polvo

Negro Lanaset PA-R-Colorante en polvo

Ultravon JUN: Es un liquido, sin olor, sin color. Se emplea para el
descrude e hidratar los bafios de n tura.

Invatex CS: Es un liquido, incoloro, con olor débil. Se emplea para
evitar que agentes metalicos se adhieran a los materiales a tefiir,
es un secuestrante.

Albatex PS 35:Es un liquido, amarillo claro, con olor. Manene el
PH acido en el bafio de n tura.

Albafluid CD: Es un liquido, sin color, con olor. Evita que la fibra se
quiebre y el color se fije en las zonas de pliegue de los tejidos o las
fibras.

Albegal SET: Liquido sin olor, color marrén.

Sapamina CSN: Es un liquido blanco, sin olor. Es un suavizante
para las fibras.

Ultratex : Es un liquido amarillo, ligero y sin olor. Es una
macrosilicona, es decir, un producto que logra un efecto de
hinchado de la lana.

Artesanas y Asesora texl, midiendo quimic osy uliz ando tapabocas,
guantes y recipientes plasc os. Tibasosa
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Otros Insumos Quimicos

Tripolifosfato: Es un polvo blanco, desgrasante paralalana.
Perdxido de Hidrégeno: Es un liquido sin color, con olor ligero. Es el
blanqueador para la lana, se debe usar con precaucion, irrita la piel,
ylos ojos.

Vinagre: Liquido sin color, se puede usar el vinagre comun para la
cocina.

Vingre Peroxido de hidrégeno

Cuidados de uso:
Manipule con guantes industriales
resistentes (de caucho grueso).
Evite inhalar humo o vapores.
Evite el contacto con los ojos, la piel y la ropa.
Ldvese completamente las manos después del manejo de
las anteriores sustancias, sobretodo antes de comer o

ingerir alimentos. Q8
NIG)
~ /!\ ~
Recomendaciones

O Tamizar el agua empleando un colador, para evitar que haya
suciedad o parculas’ grandesenelagua a utilizar.

@ Tenertodos los implementos y herramientas a la mano.

O Recuerde que el choque térmico (cambio brusco de
temperatura) no es favorable para la fibra, asi que sugerimos
realizar los enjuagues con agua tibia.

@) Los procesos se pueden hacer continuamente uno luego del
otro.

O Para la manipulacion del Perdxido es muy importante, tener
guantes gruesos de caucho, ya que al contacto con la piel
genera irritacion. De acuerdo a lo comentado por un artesano
de Sogamoso, la crema de manos puede contrarrestar el efecto
del perdxido sobre la piel. Vo ,.e
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Cuanta Lana se debe usar?

LANA AGUA

100 gramos 2 Litros
200 gramos 4 Litros
300 kilos 6 Litros
1 kilo 20 Litros
1.5 kilos 30 Litros

ESQUEMA DEL PROCESO DE
TENIDO DE LA LANA

DESCRUDE
TENIDO —P E.’LANQUI.EO
(Si se requiere)
FIJADO \
SUAVIZADO
SUAVIZADO
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Descrude de la lana

Es el proceso mediante el cual se limpianlas fibras paran turar.

Preparacion del bafio de descrude

A una olla con agua (de acuerdo a la proporcién de agua y material),
se agrega Ultravon JUN (jabén y humectante) y Tripolifosfato
(desgrasante), en las proporciones sefialadas en la curva. Una vez
disueltos se agrega la fibra previamente himeda, lo que favorecera
la absorcién de quimicos en la fibra. Se realiza enjuague.

A connuacion  la curva que muestra graficamente el proceso y las
proporciones empleadas:

A: ULTRAVON JUN (Detergente y humectante) 1 ml /litro de agua
y TRIPOLIFOSFATO (Es un desengrasante para la lana) 3gr /Litro.
Luego de los auxiliares se agrega la lana.

B: ENJUAGUE POR 15 MINUTOS

Tamizado del agua
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Blanqueo de la lana:

A una olla con agua, se agrega Ultravon JUN (para humectar),
un estabilizador de perdxido (Clarite 3X), un secuestrante
(Invatex CS), y un alcali (Carbonato de Sodio). Este alcali
reemplaza la soda calsc a que es muy fuerte y ha generado
lesiones a algunos artesanos.

Una vez la temperatura sube a 70 C, se agrega el Peréxido de
Hidrégeno. Se realiza enjuague.

A connuacion  la curva que muestra graficamente el proceso
y las proporciones empleadas:

A: Ultravon JUN (Humectante) 1ml/litro , Invatex CS (Secuestrante)
1ml/litro, Clarite 3X (Estabilizador) 1ml/litro, y un Alcali (Carbonato
de Sodio) 3 gr/litro.

B: Peroxido de hidrogeno (ayuda a que haya oxigeno) 2ml/litro.

Proceso de blanqueo
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Tenido de la lana

Inicia a temperatura ambiente, se agregan los siguientes
auxiliares:

un dador de acido (Albatex PS 35), un igualador (Albegal SET),
un secuestrante (Invatex CS).

A los diez minutos se agrega el colorante previamente diluido
en agua bia® del mismo bafio que ya tenemos al fuego. Se
agrega la fibra. Cuando el bafio llega a la temperatura sugerida
(70C)sesosene’ por40 minutos. Se realizan dos enjuagues.

A connuacién la curva de tefiido que muestra graficamente
el procesoy las proporciones empleadas:

A: Albafluid CD (Anquiebr e) 0.5ml/litro, Albatex PS 35(para mantener el
ph acido, reemplaza el vinagre) o acetato de sodio 3ml/litro, Albegal SET
(igualador) 1ml/litro, el Invatex CS (secuestrante) 1ml/litro.

B: Colorante diluido previamente en agua.

ESTE PROCESO DEBE SER MAS LENTO Y SE DEBE AGITAR CONSTANTEMENTE
Una vez tefiida, se puede fijar a un ph de 5, uliz ando 1ml/litro de vinagre,
por 20 minutos a una temperatura de 40 ¢C

C: Enjuague

D: Fijado a 70°C por 20 minutos, con vinagre.

Artesanas aplicando
el colorante

diluido en el bafio
de tintura.
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Suavizado de la lana:

Inicia a 40 C, se agregan al bafio los siguientes productos: Suavizante
(sapamina), empleamos una macrosilicona (Ultratex) y vinagre. Este
proceso no requiere enjuague.

A connuacién la curva que muestra graficamente el proceso vy las
proporciones empleadas:

A: Sapamina 1.5gr/litro, vinagre 1gr/litroy
macrosiliconas 1.5gr/litro
NO ES NECESARIO ENJUAGAR

Ultratex

Sapamina

Vingre
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Resultados

Cambiar por: Taller de tintes aplicando
técnicas por reserva. Cuivad

Efecto de tefiido, aplicando pliegues a la tela.
Tunja

Efecto de costura sobre el tejido.
Tunja

Artesana con madeja tinturada,
la madeja tiene un nudo, para
tintura con reserva. Tibasosa

Cambiar por: Taller de tintes aplicando
técnicas por reserva. Cuivad
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Tintes en
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<< [unja

Introduccion

La implementacidn para el mejoramiento de los procesos de
limpieza, blanqueo, n turay suavizado del fique, se realizé en
los municipios de Guacamayasy Tunja.

Actualmente, estos procesos se han dejado de lado en las
comunidades ya que consiguen el fique previamente tefido,
pero se ha notado un desmejoramiento en la calidad el
producto, debido a los procesos de tefiido realizado por los
proveedores que no son de alta calidad y no responden a las
demandas especificas para el desarrollo de productos
dirigidos a mercados mas exigentes.

Adicionalmente, en Guacamayas se cuenta con un equipo de
n tura que ha sido subuliz ado porque no se encontraba en
condiciones aptas de seguridad para los artesanos. Una de las
acciones implementadas para la mejora de los procesos, fue
elarreglode losequiposden tura.
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Herramientas Materiales e Insumos

Para el proceso de . ntura de fique, se emplean las
herramientas que se sefialan en la pagina 2. Al igual, que los
elementos de proteccion y seguridad industrial.

A connuacién, el kit de productos Colquimicos empleados
para el fique.

Kit Colquimicos:

Amarillo Solofenil GLE
Burdeos Solofenil 3BLE

Rojo Solofenil 7BE

Turquesa Solofenil BRLE 400%
Azul Solofenil TLE

UltravonJUN: Es un liquido, sin olor, sin color. Se emplea
paraeldescrude e hidratar los bafiosden tura.

AlbafluidCD:  Es un liquido, sin color, con olor. Evita que la
fibra se quiebre y el color se fije en las zonas de pliegue de los
tejidos olasfibras.

Invatex CS: Es un liquido, incoloro, con olor débil. Se
emplea para evitar que agentes metdlicos se adhieran a los
materiales a tefiir, es un secuestrante.

Sapamina CSN: Esunliquido blanco, sin olor. Es un suavizante
para lasfibras.

Ultratex: Es un liquido amarillo, ligeroy sin olor. Es una
macrosilicona, es decir, un producto que logra un efecto de
hinchado delalana.

Otrosinsumos:

Peréxido de Hidrégeno: Es un liquido sin color, con olor
ligero. Es el blanqueador para la lana, se debe usar con
precaucion, irrita la piel y los ojos.

Mordiente: Sustancia que ayuda a morder lafibra para que recibael
n taconmayor facilidad.Seuliz alasal.
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Proceso

ESQUEMA DEL PROCESO DE
TENIDO DEL FIQUE

DESCRUDE

TENIDO o
BLANQUEO

SUAVIZADO

Pesodelafibraenseco.

Cudnto fique y agua usaré?

100 gramos 2 Litros
200 gramos 4 Litros
300 kilos 6 Litros
1 kilo 20 Litros
1.5 kilos 30 Litros
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Descrude del fique

Se realiza con Ulltravon JUN y el anquiebr e Albafluid CD
(opcional), de acuerdo ala proporcion sefialadaenlacurva.
Luego derealizar el descrude, se enjuaga.

A: ULTRAVON JUN (Detergente y humectante) 1ml/litro

Descrude en Guacamayas
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Blanqueo del fique

A temperatura ambiente se agrega un humectante (Ultravon
JUN), el estabilizador de Peréxido (Clarite 3X) y el Perdxido de
Hidrégeno para que haya mas oxigeno en el bafio. Se enjuaga.

BLANQUEO DEL FIQUE

A: Ultravon JUN (Humectante) 1ml/litro, Clarite 3X 1ml/litro,
Perdxido de hidrégeno 2ml/litro.

blanqueo con peroxido en Guacamayas
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Tenido del fique

A temperatura ambiente se agregan los auxiliares, el
humectante (Ultravon JUN), y elanquiebr e (Albafluid CD). Si
elagua es de pozo, se agrega un secuestrante (Invatex CS).

Se pesa el colorante y se diluye en agua caliente, una vez sube
la temperatura a ebullicidn se agrega el colorante disuelto, se
agitay se agrega el material a tefiir. A los 10 minutos se agrega
la mitad de la sal y 5 minutos después se agrega la sal
sobrante.

No se debe botar la sal sobre la fibra, ya que las salpicaduras
de sal generan manchas.

El proceso que seiniciaa parr del momento en el que hierve
el bafio de n te, se conoce como AGOTAMIENTO, ya que el
colorante empieza a subir a la fibra y se agota en el bafio de
n te.

A connuacién  se ilustra el proceso y las proporciones, en la
curva de tefido.

A: Albafluid CD (Anquiebr e) 0.5 ml/litro, Ultravon JUN (Humectante)
1ml /litro
B: Colorante prediluido 1gr por cada 100 gr de fibra.
Sal: 10gr/litro para colores medios; 30gr/litro para colores fuertes.

Artesana agregando el colorante.
Tunja
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Consideraciones:

La proporcion del colorante, puede variar de acuerdo a
la intensidad de color que se quiera. Se usé una
proporcion de hasta 1.5gr por cada 100 gr para colores
mds intensos. Igualmente la candad de sal puede ser
variante, si se quieren colores muy intensos. Se usaron
10 gr por litro, cantidad que usualmente no es usada

por los grupos artesanales. | |

Se realiza a parr de 40 C, con sapamina y vinagre en las
proporcionesyempos descritosaconnuacién enlacurva.

Suavizado del fique

A: Sapamina 1.5ml /litro, vinagre 1 ml/litro.
NO ES NECESARIO ENJUAGAR
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Recomendaciones:
Las recomendaciones del experto fueron las siguientes:

@) Conectar el gas natural a los dos ollas. Actualmente, se usa
una pipeta de gas, aunque se cuenta ya en el lugar con un
punto de abastecimiento de gas natural.

@) Abrir venlacion™ al lugar. Como en este momento no es
posible abrir mds ventanas al lugar, lo que se hizo fue
reubicar las ollas hacia los lugares donde hay mayor
venlacion.

@ La persona encargada de la tintura, no debe permanecer
en el lugar todo el tiempo, sino debe estar saliendo para
evitar adormecimiento si eventualmente se presentan
fugas de mondxido de carbono.

@ La venlacién' del lugar debe ser superior e inferior, lo
correcto es que el lugar donde se realicen estos procesos,
tenga las dos ventilaciones.

@) Agitar constantemente la fibra. Cuando se agregue la sal,
se debe cuidar que no caiga directamente sobre la fibra, de
lo contrario, puede quedar con salpicaduras.

w‘ae\
Nota S

Diferencia de los colorantes Colquimicos de los que se encuentran en
droguerias o supermercados:

Son certificados

No son contaminantes

Son concentrados a diferencia de las anilinas corrientes que son
rebajadas

Los colores son reproducibles

RECUERDE!
Cuidar su salud! Use guantes para manipular los quimicos y
tapabocas o careta durante todo el proceso.

&l
©,.0
Q')\/'\\%
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Mejoramiento e
implementacion
tecnica

Productos de lana

Cedazo y crin de
caballo

Cinta cana de azucar

Patronaje



Manual de Uso

Implementacion de la técnica
de Bordado con Aguja para
Fieltro de Lana y Terminaciones
Textiles

50gamoso

Introduccion

La Fundacidn Hebras de Vida en el Municipio de Sogamoso,
trabaja en el oficio textil, en las técnicas de telar y tejidos en
general, realizando productos tales como, ruanas, gorros,
guantes, bufandas, sacos, bolsos tejidos en dos agujas y en
telares horizontales y verticales. Trabajan con materiales
reciclados como retazos de tela, residuos de lana de los
tejedores de ruanasy cobijas, utilizando técnicas clasificadas
dentro de la manualidad tales como la bisuteria, mufiequeria,
mezcladas con bordados, crochet y confeccion de prendas a
magquina.

Este proceso de recoleccion y reutilizacion de ruanas y cobijas
se limita a la aplicacién de bordados con telas para tapices.
Existe un potencial para la aplicacion de nuevas técnicas de
bordado y terminaciones texles que mejoren la calidad de
los productos.



Descripcion

Aprovechando la destreza manual y la creavidad de las
artesanas para la reutilizacion de material desechable, se
fortalece e incorpora una nueva técnica de bordado con aguja
para fieltro que les permita aprovechar los retales de lana y
otras fibras que desechan los tejedores de ruanas y cobijas
ademas del velldn de lana sin hilar, ademas de adquirir un
valor agregado con la implementacién adicional de diversos
terminados textiles.

Aplicacion de bordado sobre mantas o ruanas
usadas para la elaboracion de tapices.

Detalle del borde como proceso
de terminado.

Herramientas:

1. Aguja para fieltro de lana hilada o vellén de lana.

2. Bloque de espuma de alta densidad.

3. Retal de lana en vellon e hilada.

4. Ruanas o cobijas previamente lavadas y blanqueadas.

) ) Espuma de
Aguja de dfieltrar alta densidad Retal de lana
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Bordado con aguja para fieltro
de lanay otras fibras:

Se realiza con una herramienta en forma de estilégrafo que
conene unaserie de agujas con estrias en la punta afiladas,
gue permiten la adhesién de la lana a la tela, quedando fija
dentro de la tela. La fibra queda en forma de fieltro sobre el

retazo de tela.

A. Aguja para fieltro gruesa
B. Aguja para fieltro delgada

Manipulacion de la aguja para fieltro

El proceso se inicia trazando los dibujos en una cartulina para
traspasarlo al retazo de lana tejida, base para aplicar el
bordado con aguja parafieltro.

Moldes en cartulina

para traspasar el Estamuestraene aplicaciéndelana
dibujo al retazo de envellén, lana hilada y pelo de perro
lana. lavadoy escarmenado.
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Una vez dibujada la figura se procede a colocar las hebras de
lana bordeando el dibujo e introduciéndolas en la tela con la
ayuda de la aguja. Este proceso se realiza sobre la superficie
de la espuma de alta densidad que funciona como
amorguador del movimiento de las agujas.

Implementacién de la técnica de
bordado con aguja de afieltrar.

Implementacion de la técnica de
bordado con aguja de afieltrar

Terminaciones textiles:

Actualmente las terminaciones estan limitadas a las técnicas
de crochet o flecos. El conocimiento o reconocimiento en
algunos casos, de otras técnicas de terminaciones les da un
valor agregado a las prendas que realizan las artesanas de la
Fundacion Hebras de Vida y las asociaciones: Sogamoso Nos
Trama, Todo a mano, Artesog, Artesanas del Sol y otros
artesanos que trabajan enformaindependiente.

Se fortalecid esta etapa por medio del conocimiento de
terminaciones para mejorar la calidad, presentacién del
producto y alargar el uso de la prenda. Algunas de ellas son:
Tex. les de unidén, terminaciones de refuerzo, orillos o
bordes y flecos, asi como la implementacion de la
herramienta para tejer corddn, el cual se u. liza para
adornar o bordar las piezas terminadas.
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Ejemplo de union de entrabe, tomado Ejemplo de unién en ocho, tomado como

como referencia para el fortalecimiento y referencia para el fortalecimiento y
perfeccionamiento de las técnicas de perfeccionamiento de las técnicas de
terminaciones textiles. terminaciones textiles.

Fuente: Hoces de la Guardia Maria Soledad, Brugnoli Paulina.2006. Manual de
Técnicas Texles' Andinas. Terminaciones. Consejo Nacional de la Cultura y las Artes
Proyecto Fondecyt No 1010282. Sanago.” Chile.

o
o
o
W

'
\

Telar tubular para tejer cordén

Manipulacion del telar
tubular para tejer cordén
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Recomendaciones:

@) Se recomienda realizar esta prdctica con la herramienta
en forma vertical, evitando doblarla puesto que se puede
partir.

@ Es una aguja muy delgada por lo tanto requiere de un uso
adecuado en cuanto al dngulo que se u. lice en el
momento de introducirla en la tela.

@ Una vez terminado el dibujo, no olvidar planchar la pieza
para que el calor ayude al proceso de fieltro o
recogimiento de la fibra.

@ En cuanto a las terminaciones texles se recomienda
desnar con mds rigurosidad estas técnicas ya que son
fundamentales en cuanto a la calidad en los productos

tejidos a mano. QQ ©,.0
S \Y
A%

La técnicales permio experimentar conotropo dedesecho
como el pelo de perro. Este fue lavado y blanqueado
uliz ando los productos de Colquimicos en la preparacion
previa de suavizado y blanqueado de fibras para tefir.

Conclusiones:

Con esto se afirma la validez y aceptacion por parte de las
artesanas que implementaron esta técnica dando la
oportunidad de inves gar y experimentar mds alld del
aprendizaje.

La técnica de fieltro de lana con aguja, permite aplicar
cualquier po de bordado en su superficie, dando asi la
posibilidad de mezclar técnicas manuales y otorgando al
producto infinidad de posibilidades en disefio.
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Productos - Disenos:

Por tratarse de una implementacion de una nueva técnica,
se desarrollaron los siguientes disefios como ejercicios
pedagdgicos que llegaron a ser producto para exhibicion y
venta.

Productos:

- Cojines para decoracion

- Cuello tejido en dos agujas con accesorio en cordon
tejidoentelartubular.

Ejercicio desarrollado: Cojines
mov oovejas

Aplicacion de cordones realizados en el
telartubular

Ejercicio desarrollado: Cojines
mov oovejas, acercamiento

Ejercicio desarrollado: Cojines
mov oovejas,acercamiento
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El cedazo

Fortalecimiento y rescate del
trabajo del cedazo en maderay
el tejido en crin de caballoy
cerdas de ganado vacuno

Tota

Introduccion

Los artesanos del Municipio de Tota, trabajan el ancestral
oficio del trabajo del cedazo, labor compartida entre las
mujeres tejedoras del tamiz y los hombres encargados de
desbastar doblar y armarlo utilizando maderas de acacia o
eucalipto.

El cedazo es un utensilio de cocina utilizado antiguamente
para colar o cernir la harina de maiz, estando en vias de
extincion pues ha sido reemplazado por otros utensilios,
relegando su adquisicion y utilidad a un suvenir de la region o
como elemento decorativo, anadiendo a esta situacion, la
edad promedio de los artesanos que oscila entre los 70 y 90
afos, sin tener generaciones mas jovenes que muestren
interés en conservar la tradicion de este oficio.

La preparaciéon de la fibra que conlleva el lavado y la
clasificacion de la cerda por tamanos, se convierte en un
proceso muy lento y dispendioso, haciendo que el producto
final sea costoso.

Manifiestan la dificultad en la extracciéon de la madera de
acacia y la consecucion de las cerdas en la region,
dificultando auin mas la labor de este interesante utensilio de
valor ancestral.



Descripcion:

A pesar de contar con muy pocos artesanos dedicados a este
oficio, puesto que su empo laboral lo desnan' a otras
acvidades mas lucrav asy necesarias para su subsistencia
como la agricultura, se logré aprovechar sus conocimientos
en las técnicas del telar para fortalecerlas y elaborar otro
po deproductos que lespermitaconnuar este oficio.

Asi mismo con los artesanos que arman los aros del cedazo
en madera, se fabricaron algunos, implementando el uso de
[dmina de Triplex enchapado, para reemplazar la madera,
agilizando el proceso en empo de extraccion y desbaste,
doblado y armado. De esta manera se pretende mejorar los
acabados y presentacién del producto dando ademads otros
usos en el area de la decoracidon y objetos de uso codiano
enlamesaycocina.

Herramientas y materiales
para el tejido del cedazo:

Las herramientas a pesar de lo rudimentarias, las han
uliz ado por muchos afios con un desgaste minimo siendo
adaptadas por cada artesana. Uliz an la “echa cerda” o
especie de aguja para tramar la urdimbre con las cerdas y
macanas para pisar las fibras.

1 Telar verc al de cuatro (1)
marcos con cuatro lisos
2 Urdidor

3 Vara de acero como
lanzadera llamada “echa
cerda”

4  Cerdas de cola de
ganado vacuno

5 Cerdas de crin de
caballo
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Urdidor 9 Vara o aguja uliz ada como lanzadera de
las fibras de crin para tramar el tejido.

o Cerda de ganado vacuno lavada, lista para

ser clasificada por tamafios. 6 Crin de caballo clasificada en “atados”
otrenzados

Herramientas para el armado del cedazo:

Motortul

Caja con accesorios para motortul

Papel de lija No 280 a 600

Lamina de triplex enchapado de madera de abedul
Herramienta de medicién en madera

v b WN R
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Cortador mul. usos con repuestos
implementado para el corte de la lamina

de triplex. El cuchillo de corte
reemplazado.

Herramientas de medicion para el corte de 0 Implementacion Iémina de triplex de
6 la lamina de triplexcuchillo de corte madera abedul.
reemplazado.

Proceso:
1.Tejido de las telas de cerda

Las artesanas tejedoras, no aplican ningiin po de terminaciones a las telas, Unicamente
realizan nudos muy pequefios y finos en los bordes para evitar que se desbaraten los orillos,
mientras son entregadas alos artesanos que arman los aros del cedazo.

Artesana tejedora del cedazo: Ana Elvira

Vargas. Postura para el trabajo en el
telarvercal

Amarre de la urdimbre en el telar

Disposicion de los lisos en el telar. Inicio de la trama a parr del llamado

”anﬁ 6 hebras”.



Estado actual de las terminaciones con nudos.

Para obtener otros usos con las telas, La artesana Ana Elvira
Vargas experimentd la aplicacion de nuevas terminaciones
enlos orillos con suangua madaquina de coser. Este proceso
tuvo que ser perfeccionado con la pracc a durante una
semana ya que las cerdas son fibras que por sus
caracterisc assic as no facilitan este acabado, sin embargo
se aplicaron puntadas en zigzag que permier on obtenerun
mejor resultado.

Terminacion con costuras en Implementacién de proceso de remates
mdquina de coser con costuras hechas en maquina de coser.

2.Trabajo del cedazo de madera:

Las herramientas son rudimentarias, dificultando y
demorando el proceso de desbaste de la madera. Los orificios
de los aros que sirven para amarrar las telas y sujetarlas, los
realizan con punzones que en ocasiones rompen la madera.
Es por esta razéon que se implementd la utilizacion de
motortul, cortador para el despiece del triplex y agujas
capoteras para el amarre de los aros vy lijas para mejorar el
acabado.
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Proceso de corte de la ldmina de triplex enchapado
de madera previamente humedecida

Proceso de doblado de los aros del
cedazo uliz ando ldmina de triplex

enchapado de madera previamente
humedecida.

Proceso de moldeado de los aros
preparacion previa para el amarre
delatela.

Recomendaciones:

@) Paraelacabado final del cedazo de madera con lamina de
triplex enchapado, se recomienda basicamente lijar los
aros una vez armados, uliz ando las lijas de menor a
mayor nimero de grano y aplicar aceite mineral para
realzarlas vetas de lamaderay protegerla.
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(V) Concienz arse en la necesidad de hacer un cambio en la
forma de trabajar los cedazos optando por cambiar la
madera ahorrando esfuerzo, empo vy asi contribuir a la
conservacion de especiesnav asenviadeexncién.

@ La escasez de materia prima como la cerda, debe ser
solucionada a parr de unainvesg acién de proveedores
de este material mas alld de las zonas conocidas o
agruparse para conseguir una candad suficiente que les
permita mantener una produccién mas estable vy
responder a la apertura de mercados para estos nuevos

productos. QD

YHNS
ac A@
Conclusiones:

Serequiere de una invesgacion mds profunday unprograma
especial para dar connuidad al rescate de este oficio con
una implementacion de un programa de transmision del
oficio, en las escuelas de la regidn, a los jovenes que deseen
conservar las técnicas texles ancestrales y los procesos de
elaboracion delos aros.

Por otra parte la promocion y venta de las telas y los cedazos
diversificados ambos oficios en objetos decora. vos y
ulit arios, elaborados con Idminas de triplex y aplicando un
buen acabado con lijas y productos naturales que le otorguen
una mejor presentacion, buscan resaltar sus valores estéc os
y de uso dentro de los mercados que exigen cada vez mds
productos artesanales novedosos y de buena calidad.

Producto a partir del cedazo con lamina
de triplex enchapada:

Cedazo mejorado para uso
decorativo y utilitario en tres
tamanos

Cedazo mejorado para
uso decoravo y ulit  ario
en tres tamarfios.
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Mejoramiento e
implementacion
técnica

Patronaje

2 aoea 2 Cocuy

Introduccion

El municipio de Cocuy se destaca por la producciénn de
prendas de lana. Los productos de mayor comercializacion son
gorros, bufandas, guantesy sacos.
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Descripciéon
El municipio de Cocuy se destaca por la produccidonn de

prendas de lana. Los productos de mayor comercializacion son
gorros, bufandas, guantesy sacos.

Herramientas,materiales e insumos

No se cuenta con moldes de patronaje para realizar las
prendas. Razén por la cual, se entregd al grupo artesanal un
juego de tres moldes en acetato para la comparacién con las
prendas. Se hizo una breve induccién en latoma de medidas.

PATRON FRONTAL

Large Medium Small

Patronaje
Se trazd un molde y se hizo la demostracién de patronaje
basico, con el objev o de comprender como se comporta la

figura humana en plano y cual es la légica de construccion de
un planofrontal del cuerpo.

Artesana Exelina Olivares y la asesora
tex| Omaira Baus  ta - patronando. Cocuy

Recomendacion

@ Se recomienda no esArar las prendas al establecer la
comparacién conlos moldes.



Asistencia Técnica a los
Procesos de Produccion de
Trabajo en Cinta de Cafa de
Azucar.

Zetaquira

Introduccion

Zetaquira, trabajos en cinta de cafia de azucar. La
implementacién estuvo dirigida a mejorar la calidad de los
tejidos a través de la implementaciéon de nuevas
herramientas de corte y la adecuacion de una herramienta
para mejorar la elaboracion de los tejidos.
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Descripcion
Corte de la cinta:

Es el proceso en el cual se realiza el corte de la cintas en una
medida especifica.

Tijeras Metdlicas: Tijeras medianas de cacha pldsca
de 6 Pulgadas.

1. Realizar un Corte en un solo movimiento largoy connuo lo
cual generara un borde limpio, aprovechando el largo de las
hojas de corte de la jer a abarcando mayor superficie en un
solo movimiento.

Artesana cortando

Tejido:

Herramienta para tejer: Es una
base fija rectangular en MDF
asegurada en la parte superior
por otra pieza corta de MDF y
unaprensapo C paraasegurar
y generar presion.

Herramienta
para tejer
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1. Ubicar las cinta de caia que configuraran la urdimbre a lo
largo de la parte superior de la base.

2. Se ubica la pieza adicional de MDF, sobre las puntas de las
cintas.

3.Se aseguran las piezas y las cintas con dos prensas po "C"
ubicadas en la parte superior de las piezas.

4. Iniciar el tejido de la trama, con la ayuda de un elemento
externo que organizaelorden de esta.

5. Realizar todo el tejido segun disefio.

Tejido Trama C

Marcado:
Procesoen el cual setrazan laslineas guias para hacer el corte.

Madera . po MDF: MDF significa
madera de "fibra vulcanizada de
densidad media", Es una madera
compuesta de pedazos de fibra de
madera unidos con pegamento,
resina, presion y calor. La madera
MDF no ene vetas asi que pueden
cortarla en cualquier direccién, a
diferencia de otros pos de madera
gue deben cortarse a lo largo de la

veta.
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Marcado: Todas las piezas deben ser marcadas antes, de ser
cortadas, de esta manera se obtendra un corte exacto.

Marcado

Corte:

Corte: Es el proceso en el cual se realiza el corte de la madera,
pasando la piezaatravésdelasierra.

La Caladora, es un po de herramienta eléctrica de alta

maniobrabilidad que permir & realizar cortes precisos en
maderay plasc o.

1.Organice su area de trabajo.

2.Disefie una estrategia para el orden de los cortes.

3.Asegurese de portar los elementos de seguridad.
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1. Organice su area de trabajo.
2.Disefie una estrategia para el orden de los cortes.
3.Asegurese de portar los elementos de seguridad.

4.Ubiquese frente a la maquina manteniendo una posicién
cémoday estable.

5.Rer ar de la mesa todos los objetos como herramientas,
desechos de madera, etc.

6. Encienda lamaquinay programe lavelocidad requerida.

7. No arranque nunca la herramienta cuando la hoja este en
contacto con la Pieza de Trabajo: deje que el motor alcance su
velocidad completa antes de comenzar un corte. Sila hoja esta
en contacto con la pieza de trabajo al arrancar la herramienta,
el resultado serd que la hojasalte.

8.Sujete la pieza firmemente contra la mesa. No haga avanzar
el material demasiado rapido mientras corta. Haga avanzar el
material solo tan rdpido como para que la hoja corte,
manteniendo los dedos alejados de la hoja de corte. 8.No
corte una pieza de trabajo que sea demasiado pequefia para
poder sostenerla con la mano. Cuando este haciendo un corte
muy pequeiio sujete siempre la pieza de trabajo a un pedazo
de madera.

Seguridad Industrial:
Son los procesos o elementos de seguridad que protegen el
bienestarsic odel operario.

Elementos de proteccmn Tapabocas
Anteojos =
I
)
N
Permiten proteger el entorno ocular de Es una barrera que impedird que las
modo que el desarrollo laboral pueda parculas de polvo entren directamente
serseguro. por la nariz o la boca, causando problemas
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Los elementos de seguridad deben ser uliz ados todo el
empo que se este uliz ando la caladora. La seguridad se
divide entres etapas:

A.Seguridad del puesto de trabajo:

1. Mantenga el area de trabajo limpia e iluminada: Las areas
desorganizadasy oscuras son unainvitacién alos accidentes.

2. No exponga la herramienta a la lluvia o a condiciones
himedas: Al entrar agua en la herramienta aumenta el riesgo
de choque eléctrico.

3. Estabilidad de la sierra: La sierra caladora se deben
empernar firmemente a una base de soporte o un banco de
trabajo, que le brinde estabilidad y evite volcamiento.

4. Antes de hacer un corte asegurese de que todos los ajustes
estén seguros. Si la mesa esta floja o los protectores estan
flojos, se podrian desplazar durante el uso y hacer que usted
perdiera el control de la pieza de trabajo.

B.Seguridad Personal:

1. Este atento, observe lo que estd haciendo y use el sendo
comun al operar la herramienta. No la ulice cuando este
cansado, bajo la influencia de drogas, alcohol o
medicamentos: Un momento de distraccion mientras opera
una herramienta puede causar graves heridas.

2. Use Equipos de Seguridad: Siempre use gafas de seguridad.
Equipos de seguridad como mascara contra el polvo, zapatos
de seguridad andesliz antes.

3. Vistase apropiadamente: No utilice ropas demasiadas
sueltas o joyas. Mantenga su cabello, ropas y guantes lejos de
las partes moviles. La ropa holgada, joyas o cabello largo
pueden ser aprisionadas por las partes en movimiento.
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Los elementos de seguridad deben ser uliz ados todo el
empo que se este uliz ando la caladora. La seguridad se
divide entres etapas:

A.Seguridad del puesto de trabajo:

1. Mantenga el drea de trabajo limpia e iluminada: Las areas
desorganizadasy oscuras son unainvitacién alos accidentes.

2. No exponga la herramienta a la lluvia o a condiciones
humedas: Al entrar agua en la herramienta aumenta el riesgo
de choque eléctrico.

3. Estabilidad de la sierra: La sierra caladora se deben
empernar firmemente a una base de soporte o un banco de
trabajo, que le brinde estabilidad y evite volcamiento.

4. Antes de hacer un corte asegurese de que todos los ajustes

Mezcla
Proceso en el cual se prepara la mezcla de la resina y el
catalizador.

Resina epdxica "Gemelos":

Resina epdxica extra resistente y transparente ideal para
recubrimiento en superficies planas. Posee un acabado
brillante de cristal , de alta resistencia e ideal para cubrir
piezas de uso connuo que requieren un producto adecuado
que les permita resistir la abrasion y el uso constante.
Catalizador: Es el agente endurecedor de la mezcla.

Proceso
1. Preparar los recipientes plasc os transparentes para
hacer mediciones exactas.

2.La relacion de la mezcla es 50% resina y 50% catalizador.
Medir laresina en el recipiente plasc o.

Envases de pldsc o
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1. Preparar los recipientes
pldsc os transparentes para
hacer mediciones exactas.

2.Larelacién de la mezcla es 50%
resinay 50% catalizador. Medirla
resinaen el recipiente plasc o.

Mezcla de la resina
Aplicacion:
Es el procesoen el cual se aplicalaresinaalasuperficie.

Espatulasplasc aspequefias: Espdatulas de diferentesanchos.

1. Ubicar la pieza a resinar en
una superficie, libre de polvo.

2.Aplicar la resina esparciendo
con la espatula del centro hacia
los bordes, cubriendo toda la
Espdtulas ..
Espdtulas supe rficie.

3. Aplicar calor con la pistola
para estallar las burbujas de aire
y obtener mejor resultado.(ver

Aplicacion de la resina

Secado:
Proceso en el cual se deja secar la

resina aplicada.

1. dejar secar la pieza por 24 horas, en
un lugar sin polvo y donde no este
expuestaalalluviaylahumedad.

Secado de la pieza
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Aplicacion de calor:

Proceso en el cual se uliz a el calor para reventar la burbujas
deaire que quedan alrecibir la superficie con Resina.

Pistola de calor o aire caliente para
manualidades: La principal
caracterisc a de esta herramienta es
que da mucho calor con poco aire
Pistola de Calor ayuda a secar o acelerar el proceso de
calorsinlevantarlos polvo.

1.Ubique la pieza recién resinada en una
superficie plana.

2.Enchufe la herramienta de
calentamiento en un toma corriente
estandar.

3.Encienda la unidad. El ventilador
impulsado motor comenzara afuncionar.

4.Sostenga la pistola con firmeza desde el Aplicacion de la resina
areade agarre.

5.Ubicar la pistola en un dngulo de 452y aplicar el aire caliente
alapiezaaunadistanciade 10cms.

6. Aplicar hasta que las burbujas de aire exploten por
completo.

7. Para apagar la unidad coloque el interruptor en | posicién
marcada "0".

Tapabocas

Seguridad Industrial:

Son los procesos o
elementos de seguridad

que prOtEgen el bienestar Es uliz ado para evitar que los olores

sic odel opera rio. fuertes de la resina expuesta al calor
lleguen directamente a las fosas nasales.
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Recomendaciones:

@ Para mantener el filo de las jer as, debemos evitar cortar
materiales muy duros o evitar contacto con agua. Cuando
no se estén uliz ando guardarlas en su estuche plac o,
para evitar que lahumedad las afecte.

@ La hojas de corte de estas jer as son largos lo cual le
permite abarcar mayor superficie en un solo movimiento.
Para mantener su filo, debemos evitar cortar materiales
muy duros o evitar contacto con agua. Cuando no se estén
uliz ando guardarlas en su estuche plac o, para evitar
gue lahumedad las afecte.

@ serecomienda hacer la marcacién en ldpiz, de estamanera
las lineas guias se podran borrar y no dejaran marca en la
piezafinal.

@ No deje nunca desatendida la sierra caladora cuando esté
en marcha.

@) Evite las operaciones complicadas y las posiciones diciles
de las manos y aseglrese siempre de tener un buen
equilibro. Un resbaldn repenno  podria hacer que una
mano se moviera hacia la hoja.

@ La seguridad es una combinacion de sendo comun por
parte del operador y de que éste se mantenga alerta en
todo momento cuando se esté uliz ando la caladora. No
deje que la familiaridad (adquirida con el uso frecuente) se
vuelva algo comun. Recuerde siempre que un descuido de
una fraccién de segundo es suficiente para causar lesiones
graves.

@ No dejar la herramienta encendida y sin atencion.
Para evitar quemaduras, no tocar la punta de la
herramienta, y nunca poner cerca de la piel, pelo, ojos o
cualquier parte del cuerpo.

V] No exponeralahumedadolalluvia. Qﬂ\ <
A%
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Mejoramiento e
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de herramientas

Herramientas de
medicion

Herramientas de corte

Herramientas para
acabados
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Mejoramiento y Reposicion
de Herramientas y
Materiales

Ts Cerinza

i
i
11
it

Introduccion

Estacarlla conene lainformacion sobre el mejoramientoy
reposicion de herramientas y materiales, entregados a la
comunidad artesanal del municipios de Cerinza, quienes se
dedican al oficio de cesteria en esparto, oficio que es
compardo con laboresde agriculaturay ganaderia.

El99% de la poblacién artesanal son mujeres.

El85% de las artesanas viven en la zona veredal del municipio
debido a las labores de agricultura y ganaderia, que
desarrollan paralelamente; las herramientas que requieren
para el desarrrollo del oficio son de constante uso y de facil
perdida por su pequefio formato.

La reposicidn de herramientas se acompafio de la entrega de
materiales e insumos que no sélo mejoren el proceso
productivo, sino que concience al artesano del cuidado de
lasaludy organizacién de sus materiales.
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Descripciéon

El proceso implementado se baso a parr del estado actual de
las herramientas que los artesanos utilizan, deterioradas por
el desgaste; por ello se realizé una reposicion de herramientas
y materiales que permitan realizar los diferentes procesos
eficazmentey con seguridad para el artesano.

Herramientas,materiales e insumos

Un cortaufias nuevo permite realizar cortes precisosy seguros.

El metro es de uso connuo en la elaboracion de productos,
para dar seguimiento a las medidas requeridas de la pieza
final.

En el proceso de cocinado y tintura del esparto, es necesario
que el artesano se proteja las vias respiratorias con el uso de
tapabocas y las manos con el uso de guantes para la
manipulacién de quimicosy procesos de tintura.

Los quimicos empleados en la . ntura deben estar bien
almacenados para su conservacion y facil manipulacion, los
tarros pldsAcos con tapa permiten un aislamiento de la
humedady en caso de caerse no se rompen como el vidrio.

Se hizo la siguiente reposicion de herramientas y
materiales:

Recipentes pldsticos

de ojo grande

Agujas capoteras

cortaufias grande

Colorantes
Guantes gruesos

Tapabocas

Metro de costura
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El cortauiias debe ser empleado exclusivamente para la
acvidad artesanal y no de uso personal, se recomienda
no guardar o mantener las herramientas humedas.

Es necesario uliz ar el tapabocas para el proceso de
coccidn y n turado, pues los vapores que se generan en
estos procesos afectan nega. vamente las vias
respiratorias.

Para la manipulacién de quimicos y proceso de n turado
es importante uliz ar guantes, pues protegen la piel de
las manos, los guantes delgados son muy pracc os para
manipular los quimicos en seco, pues se adhieren a las
manos muy bien y los guantes gruesos son especiales
cuando se requiere introducirorer arlafibradelaollade
n tura; los guantes deben ser de uso exclusivo para el
desarrollode laacvidad artesanalynodeusodomesc o
o de contacto con alimentos.

Los quimicos de n tura, bien sea colorantes o anilinas
deben conservarse de manera independiente en
recipientes plasc os bien cerrados, lo cual permite mejor
conservacion y menos desperdicio, los recipientes que
hayan contenido colorantes no deben ser empleados
para contener nada mds, mucho menos alimentos.

y

(0]

Y
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Mejoramiento y Reposicion
de Herramientas y
Materiales

Tibasosa 7

Introduccion

Esta carlla conene la informacién sobre el taller de n tes
industriales realizado con las artesanas del municipio de
Tibasosa, quienes se dedican al oficio de la tejeduria en lana,
el cual incluye la cria de las ovejas, el esquilado, la hilatura y el
tejido, en telar horizontal manual, dos agujasy crochet.

Las artesanas poseian un conocimiento previo de procesos de
n tura, con n tes naturales y anilinas, el taller de n tes
industriales permite no sélo ampliar y mejorar los
conocimientos sino enriquecer la oferta de productos.

Paralelamente al taller se manejaron conceptos de seguridad
durante la realizacién de dichos procesos, para concienz ara
las artesanas del cuidado de la salud y organizacion de sus
materiales.



Descripcion

Eltaller de A tes para lana se realizé bajo una asesoria
técnica de la Ingeniera Diana Marcela Alvarez de
coLQUIMICOS.

Se suministraron todos los quimicos y colorantes necesarios
para desarrollar un correcto proceso de descrude, A turay
suavizado, acompanado por las debidas explicaciones.

A cada artesana se le entrego una porcion de quimicos y
colorantes, con sus respecA os empaques pldsstos, para
tener una buena conservacion de éstos, y para el desarrollo
de los procesos guantes delgados, guantes gruesos calibre
35 y tapabocas.

Sehizolasiguientereposiciénde
herramientasymateriales:

Recipentes pldsticos

Quimicos para procesos de tinturado

Guantes gruesos

Tapabocas

i Guantes quirtrgicos
Tintes
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Recomendaciones

@ En cada uno de los procesos se debe mantener las
respecv as recomendaciones de candades, empos vy
temperaturas.

(V) Los recipientes plasc os empleados para la conservacion
de los quimicos y colorantes no deben ser usados para
contener nada mas, mucho menos alimentos.

@ Es necesario u. lizar el tapabocas durante todos los
procesos, pues las particulas de quimicos y vapores
afectan negav amente lasvias respiratorias.

@ Paralamanipulacion de quimicosy proceso de n turado
es importante uliz ar guantes, pues protegen la piel de
las manos, los guantes delgados son muy pracc os para
manipular los quimicos en seco, pues se adhieren a las
manos muy bien y los guantes gruesos son especiales
cuando serequiereintroducirorer arlafibradelaollade
n tura; los guantes deben ser de uso exclusivo para el
desarrollodelaacvidad artesanalynodeusodomesc o
o de contacto con alimentos

y

Taller de ti tes, artesanas de Tibasosa
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(4

Mejoramiento y Reposicion
de Herramientas y
Materiales

Tenza

Sutatenza

Introduccion

La comunidad artesanal de los municipios de Tenza vy
Sutatenza se encuentra ubicada en el casco urbanoy enlazona
veredal circundante del mismo.

Alli se desarrolla el oficio de la cesteria en cafia de caslla o
chin, primordialmente, y la cesteria en chin combinada con el
tejido encrin de caballoy fique en miniaturas.

La cesteria es trabajada en un 90% por mujeres.

Posterior a la recoleccidon o compra del chin, éste es raspado
suavemente con un cuchillo para rer ar las partes de las
hojas, seguidamente se termina de limpiar con la pasada de
una esponjilla de acero suave para rer ar el mugre; al ser tan
larga la vara de chin (3 a 6 metros, esta requiere ser
fragmentada en secciones mas cortas, lo cual depende del
producto a tejery el largo de los armantes requeridos.

El chin se puede uliz ar sin raspar o raspado, el raspado, que
se realiza con cuchillo le rer ala pelicula brillante que ene’ vy
permite una mayor penetracion del color en el proceso de
n turado.

Posteriormente, se connda con la apertura de la cafia por la
mitad para poder limpiar el interior y rer ar el corazén con un
cuchillo y asi abrir o subdividir las cafias en cintas anchas y
delgadas, segln la piezas que se vaya a tejer.



Descripciéon

El proceso implementado se baso a parr del estado actual de
las herramientas que los artesanos uliz an, muchas de ellas
en mal estado por el desgaste o reconstruidas a parr de
partes de otras piezas sin ser 6pmas.

Serealizé unareposicidon de herramientas y materiales.

En la preparacién de la materia prima y elaboracién de
productos se requiere el uso de herramientas y materiales
adecuados que permitan realizar los diferentes procesos
eficazmentey con seguridad para el artesano.

Un marco de segueta ergondmico con hoja de diente gruesoy
resistente permite realizar cortes rdpidos y seguros.

El cuchillo se emplea para realizar variados pasos, tanto en la
preparacién de la materia prima como en el tejido de los
productos, por lo cual su desgaste es alto. Un cuchillo nuevo
aportarendimiento en el trabajo y seguridad para el artesano.
El metro es de uso connuo en la elaboracién de productos,
para dar seguimiento a las medidas requeridas de la pieza
final.

La esponjilla y lija gruesa hacen parte del proceso de
preparacion de la materia prima y del acabado final del
producto, por lo cual es de uso y desgaste connuo.

En el proceso de raspado del chin y n tura de éste, es
necesario que el artesano se proteja las vias respiratorias con
el uso de tapabocas y las manos con el uso de guantes para la
manipulacién de quimicosy procesosden tura.

Los quimicos empleados en la tintura deben estar bien
almacenados para su conservacion y facil manipulacién, los
tarros pladsAcos con tapa permiten un aislamiento de la
humedady en caso de caerse no se rompen como el vidrio.

Se hizo la siguiente reposicionde
herramientasymateriales:

Segueta

Metro de costura

Cuchillo grande

Ro? §/ija No. 120



Tintes

Guantes quirdrgicos
Esponijilla de acero

Recipentes pldsticos Tapabocas

Guantes gruesos

Recomendaciones

D La segueta y el cuchillo deben ser empleados
exclusivamente para la acvidad artesanal y no de uso en
otras labores, se recomienda no guardar o mantener las
herramientas humedas.

v Es necesario utilizar el tapabocas para el proceso de
limpiado, raspado y n turado del chin, pues las parculas
de polvo, mugre y quimicos afectan negav amente las vias
respiratorias.

@ parala manipulacion de quimicosy procesoden turado es
importante uliz ar guantes, pues protegen la piel de las
manos, los guantes delgados son muy practicos para
manipular los quimicos en seco, pues se adhieren a las
manos muy bien y los guantes gruesos son especiales
cuando se requiere introducir o rer ar la fibra de la olla de
n tura; los guantes deben ser de uso exclusivo para el
desarrollodelaacvidad artesanalynodeusodomesc oo
de contacto con alimentos
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Descripcion

Medicion:

Es el proceso mediante el cual se busca estandarizar las
medidas mas comerciales.

Cinta métrica con medidas en cenmeatros.

Metro de costura

Medida de diametro base:

Se mide la base redonda del
canasto de borde a borde en linea
recta, de esta manera se obtendra
lamedidadelabase.

Medicion y corte

Medida del contorno:

Es la medida que va de borde a
borde por la parte exterior del
canasto pasando por la base, de
esta manera se obtendra el
volumen total del canasto

Medlicion y corte

Medida del contorno:

Es la medida que va de borde a
borde por la parte exterior del
canasto pasando por la base,
de esta manera se obtendrd el
volumen total del canasto

Medicion y corte
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Corte:
Proceso en el cual se cortan las puntas manchadas o quemadas
del esparto para ser tejidas

Cortauiias Grande: Esta herramienta no esta disefiada
especialmente para este oficio, pero su gran precision de corte
permiten mejorar el proceso de corte en este oficio.

cortaufias grande

1. Identificar la parte a cortar
2.Hacerel corte preciso.

Medicion y corte Raquira

Corte acabados:
Proceso en el cual se cortan las puntas sobrantes del tejido.

Cortauinas pequeno:

Esta herramienta no esta disefiada

especialmente para este oficio, pero

su gran precision de corte permiten

mejorar el proceso de corte en este

oficio. i i
cortaufias pequefno

1. Identificar la parte a cortar.

2.Hacer el corte preciso.
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Recomendaciones

@) Guardar la cinta métrica enrollada, para evitar que la
humedad , la luz directa , borren las marcaciones de las
medidas en el metro.

@ Uliz ar el cortadfias solo para este proceso, no uliz ar
como una herramienta de aseo personal.

@ Almacenar los cortaufias en lugares donde la humedad o
el agua no los pueda afectar ya que esto causa que la
herramienta se oxide y pierdasufilo.
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Riesgos
profésionales




Riesgos
profésionales

Nobsa—Puntalarga
e Raquira
bl Chiguinquira

Introduccion

La presente carlla ene por objeto prevenir a los artesanos para
mejorar la seguridad de sus talleres, mantenimiento de sus
herramientas y utilizar equipos adecuados para su proteccidon
individual.

Nobsa
Las artesanias y el mueble rustico en madera y forja al igual que las

angliedades son productos elaborados en este paraje nobsano de
Puntalarga.

Raquira

Es rico en arcillas, las que en la actualidad son extraidas a cielo
abierto por empresas especializadas y comercializadas vy
transportadas entre los mulples talleres que se encuentran en las
veredas del municipio. En la elaboracidn de los objetos se utilizan
técnicas manuales, de rollo, de torno, torno molde, moldes y
colado; en ladecoracidn se utilizan engobes y esmaltes.

Chiquinquira

La acvidad artesanal en el municipio de Chiquinquird se basa
principalmente en los trabajos con tagua llamado como marfil
vegetal y en menor proporcion se encuentran: torno, talla en
madera, bisuteria, joyeria, trabajos con cuerno, instrumentos
musicalesy tejeduria.

Factores de riesgos laborales y seguridad industrial, involucra los
procesos de fabricacidon de productos en estos municipios.
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Descripcién

En los tres municipios se detectaron problemas referentes a
la seguridad y riesgos laborales como cargas fisicas excesivas
que generan fa. gas y lesiones musculares, posibles
cortaduras por manipulacidn incorrecta de herramientas,
carencia de implementos y falta de habitos para uliz ar
respiradores, cascos e implementos de proteccién personal
apropiados para la acvidad.  Generacién de polucién de
polvo, virutas y ruidos en todos los talleres. Contacto con
liquidos inflamables, caidas por un inadecuado apilamiento u
obstaculizacion de accesos viales dentro de los talleres y
posibles riegos de incendios por mal almacenamiento de
insumos y materiales, entre otros aspectos que involucra los
procesos de fabricacidn de productos en estos municipios.

Se evidencia una la mala instalacién de los cables eléctricos
con los riesgos de accidentes por cortos circuitos,
guemaduras e incendios.

Serealizo una capacitacion técnica de:

PREVENCION DE RIESGOS LABORALES E IDENTIFICACION DE
RIESGOS LABORALES EN LA ARTESANIA

LOCALESY EQUIPOS DETRABAJO

Comprar de maquinas y herramientas seguras.

Acciones preventivas para mejorar la seguridad.

Cortesyamputaciones

Golpesgraves

Golpes por movimientos incontrolados
Acciones prevenv as
Desprendimiento de virutas
Enfermedades pulmonares

Caidasen el mismo plano

Contacto eléctricos

Agentessic oselruido ‘

Agentessic osriesgosdeincendio V\. .\
AQ

OO0 OO O




Elementos de dotacion de
seguridad industrial:

Anteojos lente claro an empafian te an impact o
Casco dieléctrico

Respirador ultra liviano

Protectores audiv os pot apon

Protector audiv o poc opa

Monogafa protectora de aceleno

Juego de brocas

Juego de fresas diamantadas

Guantes de Carnaza

Casco

Anteojos

Protectores auditivos tipo tapon

Protectores auditivos tipo copa
Guantes de Carnaza
Nobsa
Rdquira

Juego de brocas Brocas

Nobsa

Chiquinquira
Juego de fresas
diamantadas
Nobsa
Chiquinquird

Respirador de cartucho
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Recomendaciones
Puntalarga - Nobsa

@ se requiere uliz ar carretas para el almacenamiento de
los banco de madera y evitar cargas excesivas y lesiones
musculares.

@ U. lizar canecas plas. cas para la recoleccién de
desperdiciosy manejo de residuos.

@ senecesitaun extractor de polvo.

Implementar, ver pag
anterior “Elementos de
seguridad industrial” .
Artesanode Puntalarga

@ Afilar las herramientas para facilitar el corte e
implementar nuevas herramientas para los procesos de
cortey perforacidon de lamadera.

V] Organizar el taller por secciones y procesos para despejar
las vias de acceso y movilidad.

@ Mantener una inspeccidn periddica de las instalaciones
eléctricas, mantener enchufes e interruptores en
perfecto estado aislar los cables del piso y lejos de los
operarios.

@) Separar las maquinas y sefialar el piso con lineas de color
visible.

@ Uliz ar constantemente los implementos de seguridad
industrial y ropa adecuada para el taller. %5‘0
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@ crear dispositivos de seguridad a las maquinas de

9

construccién casera.

Organizar un tablero de herramientas para evitar que
causen accidentes por encontrarse en cualquier lugar del
taller.

Mantener limpio el taller y depositar los residuos y
retales en canecas plasc as y dejar libres las vias de
acceso. Separar los liquidos inflamables fuera del taller y
uliz arudnicamente el requerido por el trabajo.

Taller Organizado
Artesano de Puntalarga
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Recomendaciones
Chiquinquira

@) Se sugiere en la extraccién cortar las pifias y extraer sus
taguas para solamente trasportar las pepas y asi disminuir
cargas excesivas.

V) Implementaresv asparaelsecado detaguas.

Secado de la tagua en estivas

Raquira

@) La Extraccién, transporte y secado de la arcillase ene’ que
cargar los bultos y transportarlas a los talleres, lo que
requiere botas de caucho, ropa adecuaday carrellas para
disminuir las cargas excesivasy las lesiones musculares.

@ Para el colado de la arcilla es necesario usar casco de
proteccién, recogerse el cabello y no usar accesorios que
puedan enredarse con las maquinas de coladoy torno.

@ Para la formulacién y la quema de los productos es
necesario implementar mascaras con filtros y cartuchos
especiales para evitar aspirar gases toxicos.

@pPara el pulido y recorte de la arcilla
en importante uliz ar anteojo an
impacto,

@) Para evitar accidentes por esquirlas
de barro.

@ Parasacarlos productos delhornose
sugiere uliz ar guantes de carnaza
para evitar quemaduras.

Artesano de Raquira,
usando los implementos de seguridad
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Cerinza
Chiquinquira
Cocuy
Cuitiva
Duitama
ik Guacamayas
Mongui
Nobsa
Raquira Cerédmica
Raquira Cesteria
Somondoco
Sogamoso
Sutatenza
Tenza
Tibasosa
Tota
Tunja
Zetaquira
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