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INTRODUCCl6N 

La Cadena Productiva de la lraca es un conjunto de actividades involucra un 
gran numero de artesanos del departamento de Naririo. El cultivo, el 
procesamiento, las artesanias y su comercializaci6n han venido 
transmitiendose de generaci6n en generaci6n, cuyo valor agregado es 
precisamente la conservaci6n de su tradici6n y su tecnica; y como proyecto 
pretende mejorar los niveles de productividad y competitividad de sus agentes 
productivos. 

Un factor de gran importancia esta relacionado con la formulaci6n de 
propuestas tecnicas y tecnol6gicas que mejoren cada uno de los procesos de 
la cadena abarcando los 13 municipios. Entre los productos importantes que 
se han generado en el desarrollo del proyecto que desarrolla Artesanias de 
Colombia con el apoyo y cofinanciaci6n de FOMIPYME, se encuentran, 
avances significativos en la formulaci6n y ejecuci6n del plan de manejo del 
cultivo de la palma de iraca, el proceso del ripiado, el tejido y el majado del 
sombrero entre otros, actividades en las cuales se encuentra afectada la 
calidad de la fibra y la salud del artesano. 
El plan de manejo del cultivo esta permitiendo mejores rendimientos por planta 
y por hectarea, beneficiando potencialmente a unos 500 campesinos 
cultivadores, localizados en los municipios de Linares, Los Andes Sotomayor, 
Col6n Genova, San Pablo y La Uni6n. 

El proceso de ripiado poco intervenido en proyectos anteriores, presenta 
algunas propuestas de mejoramiento de sus herramientas. lgual sucede con el 
proceso de beneficio que incluye las etapas de postcosecha, contando hasta el 
momenta con un levantamiento de procesos utilizados y posteriormente 
presentando algunas alternativas de mejoramiento que estan en marcha. 
lniciando con un proceso de investigaci6n se intervino el tinturado de iraca y 
blanqueado de sombreros. 

Se interviene en el proceso del majado del sombreo implementando una 
maquina que mejore las condiciones fisicas y de salud del artesano asi como 
tambien la calidad del producto. Se trata entonces de aprovechar la tecnologia 
tradicional existente, sin renunciar al uso de nuevos conocimientos, que 
permitan mejorar o crear nuevas herramientas, disenar nuevos puestos de 
trabajo y equipos que mejoren las condiciones de trabajo y de productividad en 
cada uno de los eslabones de la Cadena Productiva de la lraca. 



Por ahora han sido muy significativos los avances en terminos de mejorar la 
explotaci6n del cultivo de iraca, calidad de la materia prima, las de herramienta 
inadecuadas, areas y espacios de trabajo apropiados, contacto con productos 
quimicos, maquinaria, herramientas deterioradas entre otros; factores que 
atraian facilmente las enfermedades ocupacionales al artesano que afectaban 
la producci6n y la calidad factores que afectaban la calidad de la materia prima 
salud del artesano del artesano y el producto final 



OBJETIVO GENERAL 

Promover innovacion y mejoramiento tecnologico en los procesos 
productivos de la Cadena de la lraca en el Departamento de Nariiio, en el 
marco del Programa Nacional de Conformacion de Cadenas Productivas 
para el sector artesanal, convenio FIDUIFI - ARTESANIAS DE 
COLOMBIA. 

OBJETIVOS 

• ldentificar las necesidades ergon6micas, esteticas y funcionales que se
detectan con las actuales herramientas, puestos de trabajo y equipos de
procesos de la cadena de la Palma de lraca para plantear soluciones
tecnol6gicas.

• Detectar y minimizar los riesgos fisicos a que estan expuestos los
cultivadores ripiadores y artesanos de la palma de lraca.

• Mejorar la maquina majadora para obtener mejores resultados en tiempo
y producci6n.

• Dar a conocer y promover el mejoramiento tecnico y tecnol6gico en los
diferentes procesos productivos de la palma de iraca.

• Motivar a los artesanos para la implementaci6n de nuevas tecnologias.



FACTORES DE RIESGO 

En general para iniciar a intervenir los procesos tecnol6gicos el proyecto de la 
cadena de la iraca se encontr6 con varias restricciones que se tienen que 
veneer a medida que se vayan generando alternativas de mejoramiento, 
socializando sus resultados y aplicando productivamente. Las debilidades mas 
comunes fueron: 

• Deficiencias en el manejo tecnico del cultivo de la iraca.
• No hay selecci6n de la fibra
• No hay adecuaci6n apropiada de talleres
• La realizaci6n de los procesos es empirica
• No hay herramientas ni equipos adecuados
• La mentalidad de los artesanos no acepta cambios
• Condiciones de seguridad deficientes
• Ambiente fisico variable



INTERVENCION TECNOL6GICA 

La Cadena Productiva de la lraca en el Departamento de Narino acoge el 
numero mas grande de artesanos (as) raz6n por la cual exige un esfuerzo 
institucional especial para que se intervengan los procesos productivos en los 
diferentes eslabones. Se realiz6 el levantamiento y caracterizaci6n de todos los 
procesos de la cadena con el prop6sito de apoyar el interes de mejorar, hasta 
la fecha ya se muestran resultados exitosos que permiten mostrar alternativas 
en manejo tecnico del cultivo, herramientas, equipos y los conocimientos 
tecnicos que enriquecen a los agentes productivos, teniendo como 
fundamento el panorama de riesgos realizado a cada uno de los procesos. Por 
ahora se esta iniciando este esfuerzo interinstitucional; que intenta proteger la 
salud de los artesanos y elevar los niveles de productividad y competitividad. 

La formulaci6n, el diseno y construcci6n de prototipos requiere varias pruebas 
de comprobaci6n y de ajustes para llegar a un resultado satisfactorio las cuales 
requieren de mucha dedicaci6n, conocimiento del tema, recurses econ6micos y 
tiempo. 



RESUL TADOS Y AVANCES EN LOS PROCESOS DE LA CADENA 
PRODUCTIVA DE LA IRACA 

CULTIVO: 

MANEJO TECNICO DEL CUL TIVO DE IRACA EN NARINO 

TECNOLOGIA DE PR0DUCCl6N RECOMENDADA 

Oportuno es mencionar que la duraci6n en tiempo de esta exper_iencia, es 
un periodo limitado para observar el desarrollo productivo continua, en 
atenci6n a que el periodo vegetativo de la lraca es de 36 - 40 meses. 

Se trabajan principalmente dos r:netodos de distancias de siembra asr: 2.5 
mts x 2.5 mts entre plantas y surcos; Y 3.0 rnts x 3.0 mts entre plantas y 
surcos. Se siembran bloques de 3 surcos de iraca, separados por una franja 
de 4 metros y continuamente se repite el ensayo; Se regulan condiciones de 
temperatura, vientos, humedad utiles en el desarrollo del cultivo. 

RESULT ADOS 

. Como resultado de una iniciativa de Artesanras de Colombia en el municipio 
de Linares, se implement6 un trabajo dirigido al manejo tecnico del cultivo 
abordando variables de selecci6n de semilla, distancias de siembra, 
fertilizaci6n organica y arreglos forestales. Se montaron parcelas con un total 
de 400 - 450 plantas de iraca y 100 forestales por cada nucleo establecido. 

Se implementa como alternativa viable, la aplicaci6n de abono organico. 



Los espacios generados por las distancias de siembra se manejan oportunamente 
con la instalaci6n de cultivos tradicionales, que ademas de impedir el crecimiento 
de malezas, contribuyen a que el agricultor obtenga beneficios mas rapidos, en 
tanto el cultivo va creciendo paulatinamente. 

Para socializar los resultados del Plan de Manejo del cultivo de iraca se cuenta 
con tres tipos de cartitlas, asi: 

1. Manejo tecnico del cultivo de lraca
2. Fomento de agricultura organica'
3. Promoci6n del plan de manejo de la lraca.



Las regiones cultivadoras de palrna de iraca suman un area cultivada de 163 
Hectareas para todo el departamento, con una producci6n de 221.680 mazos de 
100 cogollos cada uno. 



Los avances por municipios hasta el memento desarrollados en cuanto al cultivo 
son: 

LA UNION 
12 Has. 16.320 Mazos 
Socializaci6n del Plan de Manejo de cultivo de lraca 
Beneficiaries: 50 Cultivadores 

LINARES 
120 Has. 163.200 Mazos 
Establecimiento de 4 Nucleos demostrativos, 
Socializaci6n del plan de manejo de cultivo de lraca 
Beneficiarios: 100 cultivadores 

SAN PABLO 
10 Has. 13.600 Mazos 
Socializaci6n del Plan de Manejo del cultivo de lraca 
Beneficiaries: 30 Cultivadores. 

LOS ANDES SOTOMAYOR 
6 Has. 8.160 Mazos 
Socializaci6n del Plan de Manejo de cultivo de lraca 
Beneficiaries: 50 cultivadores 

COLON GENOVA 
15 Has. 20.400 Mazos. 
2 Nucleos demostrativos, 
Plan de Manejo del cultivo 
Beneficiaries: 50 Cultivadores 



COSECHA: 

Para aprovechar el terreno en el inicio de las siembras y contribuir a mejorar la 
rentabilidad del cultivo de iraca es necesario aprovechar el terreno y la tecnologia 
para realizar manejo agroforestal del cultivo, aprovechando las callas con la 
siembra de otros cultivos de ciclos mas cortos como el frijol, maiz, mani, yuca y 
obtener beneficios en tanto se obtienen los beneficios de la lraca. Otros cultivos 
aunque de tardia producci6n que se pueden aprovechar en la zona son platano, 
cafe y algunos frutales. 

RESULTADOS 

� 

Se reduce el periodo de madurez de 4 a 3 arios dependiendo de la ubicaci6n 
agroclimatica de la planta. 

Anteriormente se realizaban 12 cosechas en el aria, se proyectan entre 15 y 17 
cosechas anuales. De cada planta y de acuerdo al manejo tecnico propuesto 
ahora se pueden cosechar entre 6 - 8 cogollos cada cosecha y de una longitud 
general entre los 60 y 80 ems., lo que permite definir que es un cultivo que 
realmente si genera ingresos permanentemente durante toda la vida de la planta. 
De 1200 mazos Ha. Mo con sistema tradicional, que generan $ 4.800.000 par Ha. 
lmplementando un sistema sostenible y tecnico de producci6n se pasa a un 
rendimiento de 1792 mazos que generan $ . 7 .168. 000 por Hectarea ario. 
lncremento del 49.3% en producci6n e ingresos brutos. 





RIPIADO Y DESVENADO: 

Para empezar el proceso del ripiado se abre el cogollo y se precede a retirar las 3 
6 4 hojas interiores y exteriores. Trabajo realizado con las manos, no utiliza ning(m 
tipo de herramienta. 

En el proceso de desarrollo tecnol6gico tambien se ha intervenido en el proceso 
del ripiado siendo necesario el desarrollo de una herramienta ergon6mica y que 
mejore la calidad de la fibra. Se han elaborado modelos que han sido evaluadas 
por los propios artesanos. (Prototipos Disenados par Manuel Abella) 

RESULTADOS DEIMPACTO 

Herramienta para el ripiado con la que se mejora la calidad de la fibra, el 
rendimiento y la manipulaci6n del artesano. 
Herramienta, con puntas intercambiables que le permiten obtener diferentes 
grosores de fibra, punzones de carte en acero inoxidable tiene un mejor 



Con el prototipo disenado por Manuel Abella se realizaron pruebas practicas en el 
municipio de Linares obteniendo excelentes resultados y gran aceptaci6n. 

La herramienta posee un mango anat6mico que permite al artesano su facil 
manipulaci6n. 

Posee boquillas intercambiables que se deslizan facilmente sabre la fibra sin 
maltratarla. 

Las boquillas intercambiables permite_n obtener diferentes calidades de fibra. 



Los artesanos buscan altemativas de aprovechamiento del material sobrante en 
el proceso de ripiado porque solo se aprovecha en un 40%. Algunos artesanos 
utilizan la materia prima sobrante para la elaboraci6n de escobas que les 
proporciona ingresos adicionales y en ocasiones les resulta mas rentable. 



Capacitaci6n Linares 



COCCION, LAVADO Y SECADO: 

Se ponen a cocci6n durante 4 
horas, se remojan durante una 
noche, se cuelgan los manojos 
para que se escurran, nuevamente 
se lavan y nuevamente se colocan 
a secarse a sol abierto. 

Para los beneficiaderos de materia prima se proponen estructuras sencillas en 
madera y recubrimiento con plastico (tipo invernadero) de bajo costo yen forma 
escalonada para el aprovechamiento del terreno e intercambio de temperaturas. 
Este sistema ahorrarla tiempo en secado y evitarla desperdicios y perdidas en 
epocas de invierno. 

Los soportes internos para materia prima pueden ser en cuerda o alambre que 
no desprenda impurezas u oxido y deben ser intercalados o diseriados para 
garantizar el libre flujo de aire entre los cogollos y que su acomodaci6n no sea 
inferior a 300 unidades. 

RESULTADOS 

Beneficiaderos de materia prima con estructuras sencillas en madera y 
recubrimiento plastico para el aprovechamiento del terreno e intercambio de 
temperaturas, garantizan ahorro de tiempo y disminuci6n de perdidas en epocas 
de invierno. 



Los soportes internos para materia prima intercalados para garantizar el libre flujo 
de aire entre los cogollos y que su acomodaci6n no sea inferior a 300 unidades. 
Con esta tecnologia se reduce el tiempo en secado y se gana una organizaci6n 
del espacio de las instalaciones con que cuentan los artesanos 

Para la cocci6n de la materia prima se recomienda la utilizaci6n de gas, o si esto 
es dificil la construcci6n de una hornilla de barro que capture y guarde por mas 
tiempo el calor para ahorrar la lena como combustible. 

Hornilla en cementa utilizada en Linares para realizar los procesos de cocci6n y
tenido de la fibra. 

' 



TENIDO: 

Es dar color a la fibra etapa 
generalmente realizada por las 
tejedoras. La herramienta utilizada es 
una estufa o fog6n de lena, una olla 
metalica y un garabato en madera. El 
recipiente no permite obtener un 
tinturado 6ptimo ya que la fibra tiene 
que estar en co�tinuo movimiento lo 
que conlleva a que esta se rompa y 
que el .tinturado no sea uniforme. 
Ademas ·1a dosificaci6n de los tintes no 
tenia una medida exacta. 

.. 



RESULTADOS 

Con la implementaci6n de ollas a presi6n de uso industrial se mejora la calidad del 
tinturado y reduce tiempos en los procesos de tenidos. Con el nuevo proceso de 
tinturado se ha mejorado la calidad del tenido y en especial su homogeneizaci6n, 
beneficiando a 300 artesanas. Conociendo los beneficios y las tecnicas de color 
se accede a los colores de moda. La comunidad se ha interesado por preservar 
los arboles tint6reos. 



TEJIDO: 

La herramienta utilizada es una 
rueca y una horma de madera y en 
algunos casos un banco; tambien 
se utiliza elementos 
complementarios coma una piedra 
de rio y un recipiente con agua. 
Dentro de este proceso se realiza 
el empiece o cuadro, copay ala o 
falda del sombrero. 

' 

PUESTOS DE TRABAJO PARA EL TEJIDO 

2. Prototipo diseriado por Carol Portilla y Ana Dilia Enriquez
como proyecto de grado de la universidad de Naririo

Puesto de trabajo para el tejido 
del sombrero. 
Consta de una horma mecanica 
graduable, recipiente para el 
agua, atomizador, contenedor de 
la fibra 



Puesto de trabajo para el tejido ergon6mico que mejora las condiciones de salud 
de las artesanas minimiza la carga ffsica y dinamica y agiliza tiempos en procesos. 
Su estetica ademas de brindarle comodidad eleva el autoestima de la mujer 
campesina. 

Este prototipo garantiza, un trabajo c6modo, saludable, con la posibilidad de ganar 
mayor rendimiento en el proceso de tejido. 

Se desarrollaron pruebas practicas en los murnc1p1os de la Florida, Ancuya y 
Linares y se recibieron sugerencias para mejorar el prototipo. 



' 

RECOMENDACIONES PARA EL PUESTO DE TRABAJO DEL TEJIDO 

Es necesario estructurar la base de la horma para que no genere 
inestabilidad, se debe pensar en un sistema de seguro o freno para evitar 
que gire con los movimientos del tejedor sabre el tejido. 

Buscar altemativas de materiales y procesos para reducir el costo de la 
horma. 

Es necesario conceptualizar el funcionamiento de la horma para que se 
adapte a diferentes estilos de sombreros. 

Sugieren las artesanas colocar un forro elastico en la horma porque las 
aberturas que tienen pueden quedar marcadas al momenta de tejer el 
sombrero. 

Es necesario fijar la horma con un pasador para evitar el movimiento al 
momenta de tejer el sombrero. 



Presentaci6n prototipo para el tejido . 

.. 



Capacitaci6n Ancuya 
e 

1-

Demostraci6n puesto de trabajo para el tejido en el munlclpio de Mcuya 





AZUFRADO, BLANQUEADO 

Los sombreros humedos se doblan y 
apilan en la parte superior de un homo 
de madera, y se los somete al vapor 
de azufre durante toda una noche. El 
artesano para realizar esta actividad 
utiliza un caj6n; este esta elaborado 
en madera y triplex, cuyas medidas 
aproximadas son: 100 cm de ancho 
par 160 ems de alto. El artesano al 
realizar esta actividad corre el riesgo 
de sufrir quemaduras al encend�r el 
fuego, ademas el azufre al entrar en 
combustion emana gases t6xicos para 
la salud del operario, el cual entra en 
contacto directo al momenta de sacar 
los sombreros. 

RESULTADOS 

Con la camara para estufar propuesta se disminuye la exposici6n del artesano al 
vapor de azufre, reduce la contaminaci6n ambiental con el sistema de trampas 
para salida de gases y se mejora la calidad en el blanqueado del sombrero 
porque no hay fuga de gases, ademas la fibra de vidrio es un material resistente 
que se recomienda par la frecuencia con que se realiza esta actividad y el gran 
volumen de sombreros que se maneja. La vida util de la propuesta de camara 
supera las 5 arias recuperando facilmente su inversion. 



MAJADO 

Para alisar y emparejar el tejido 
se majan los sombreros sabre 
una piedra. La herramienta .. 
utilizada por el artesano es el 
mazo, el cual esta compuesto por 
tres partes: catiporra, manilla y 
piso. El manipular esta 
herramienta le genera al artesano 
dolor de espalda, hombres y 
cuello; la carga postural es 
elevada debido a que el artesano 
levanta un peso de 5 a 6kg 
aproximadamente . durante un 
periodo de 4 horas diarias. 

Es recomendable seguir con la fase final de desarrollo tecnol6gico que se 
desarroll6. 

Esta propuesta reduce el tiempo de producci6n, mejora las condiciones de salud 
del artesano y tiene la ventaja de ser utilizada por las artesanas puesto que no 
requiere ning(m esfuerzo fisico. 



' 
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FORMATO 

CODIGO: FORASD 07 

Ficha de FECHA: 2004 07 01 <iD ·' 

........... Coofnwdo. � 'n.twM PRODUCTO 
VERSION 1 IPagina de 1rt111nolaa de colombl1 1.1. 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes 

Pieza: MAOUINA MAJAOORA 

Nombre:MAQUINA MAJAOORA 

Oficio: TEJEDURIA 

Tecnica: 

Proceso de Producci6n:ELABORADAS EN FIBRA DE VIDRJO 

Linea: NUEVA TE CNOLOGIA ESC. (Cm): PL. 

Referencia: 

Materia Prima: PAI AT UILLN IRACA. 

Observaciones: 

.:·.··. 
:, , 

1------------------1 

I Responsable LUZ DARY ROSERO ALVARE Fecha: JULIO 2004 I 
Refcrente{s) D Muestra D Linea D Empaque D 

Centro de Disefto pu� la Anesanla y lu Pymcs FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 

1:1 



~][~ 
FORMATO CODIGO: FORASD 07 

Ficha de FECHA: 2004 07 O 1 ·=~· .. ......_ .. ~ ......... .,~ Dibujo y Planos 
VERSION 1 ¡Página 1 de 4 orteaanllo de colomblo a.o. Técnicos 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

112 cm. 

37cm. 

Pieza: MAQUINA MAJADORA Linea: NUEVA TECNOLOGIA ESC. (Cm): PL. 
Nombre: Referencia: 
Oficio: TEJEDURIA Materia Prima: PAJA TOQUILLN IRACA. 
Técnica: 

Proceso de Producción: Corte, soldadura ensamble, Observaciones: 

j Responsable LUZ DA.RY ROSERO AL VARE Fecha: JlJLI02004 

Referente( S) O Muestra O Linea O Empaque O 
Centro de Di sello pan la Anesania y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 
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FORMATO CODIGO: FORASD 07 

Ficha de FECHA: 2004 07 O 1 ·=· .........._ .. c-dD. ~ rlUriwM Dibujo y Planos 
VERSION 1 !Página 2 de 4 artasan.las de colombla s.a. Técnicos 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

36 cm. 

3 cm. 

34 cm 
20cm. 12.5 cm. 

rs cm. 

Pieza: ESTRUCTURA SUPERIOR Linea: NUEVA TECNOLOGlA ESC. (Cm): PL. 
Nombre: Referencia: 
Oficio: TEJEDURIA Materia Prima: PAJA T UILLN IRA CA 
Técnica: 
L-~=------------------------------------------------------------------------

Proceso de Producción: Corte, soldadura ensamble, Observaciones: 

1 Responsable LUZ DARY ROSERO AL VARE Fecha: JULIO 2004 

Referente(s) D ~ra O Linea D Empaque O 
Centro de Di sello pOB la Anesania y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.edr 
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FORMATO CODIGO: FORASD 07 

Ficha de FECHA: 2004 07 O 1 •!it~IJ> 
Mlr'tllltiiÑ h CofMrdD, .,._..y T\ftftW Dibujo y Planos 

VERSION 1 jPágina 3 de 4 artesanlaa de colombla s.a. Técnicos 
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

0 scm. 

Pieza: MECANISMO SUPERIOR 
Nombre: 
Oficio: TEJEDURIA 
Técnica: 

Proceso de Producción: Corte, soldadura ensamble, 

1 Responsable LUZ DARY ROSEROALVARE 

Centro de Diseno pano la Anesani• y las Pyme¡ 

1.6 cmi 
2cmJ 

1.5cm. " 

San. 

2cm. 

0.5 cm. 

4cm. 

Fecha: JLTLI02004 

0 5 .5cm. 

7 cm. 

18 cm. 

[55~ 
7 cm. 

Linea: NUEVA TECNOLOGIA ESC. (Cm): PL. 
Referencia: 

Materia Prima: PAJA TOOUILLA/ TRACA. 

Observaciones: 

Referente( S) O Muestra O Llnca O Empaque O 
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdt 
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FORMATO CODIGO: FORASD 07 

Ficha de FECHA: 2004 07 O 1 tt'A Dibujo y Planos 
!Página 4 de 4 

M~•c:o.n.rdo. lnltullt1arT....,.. VERSION 1 orteaonlos de colomblo &.&. Técnicos 
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

40cm. 

,r ... 

20 cm. 
1 

68cm. 

¡( \ .:JI 10 cm. 

25cm. /¡f¡J v-
-

Pieza: CUBIERTAS Linea: NUEVA TECNOLOGIA ESC. (Cm): PL. 

Nombre: CUBIERTAS SUPERIOR INFERIOR Referencia: 
Oficio: Materia Prima: PAJA TOOUILLN IRACA. 
Técnica: --

Proceso de Producción:ELABORADAS EN FIBRA DE VIDRIO Observaciones: 

/ Responsable LUZ DARY ROSERO AL VARE Fecha: JULIO 2004 1 

Referente(s) D Muestra D Linea D Empaque D 
Centro de Dise!o paro la Anesania y lu Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cd 
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M6quina Majadora 

PROCESOS DE DESARROLLO TECNOLOGICO EN LA MINICADENA DE LA IRACA 

A.JUSTE$ MAQUINA MAJADORA 



El sistema de rosca se cambia teniendo en cuenta que se requiere de un acero 
m6s resistente grado 8, adem6s se adapta una pieza en pl6stico en la parte 
inferior con base convexa para realizar el lmpacto, que no marque nl quiebre 
la fibra y que dismlnuya el ruido 

Sistema de rosca 

Base en 
pl6stico 



' 

Embolo lnterno que 
reallza el movimiento 
y contiene el slstema 

de rosca 

El sistema interno que realiza el impacto se elabora en acero m6s resistente 
siendo este el que recibe la presi6n. 
Al sistema de rosca se le adapta una pieza lntercambiable en pl6stico tenlendo 
en cuenta que la continua presi6n la desgasta. 



Pieza superior en bronze se desgasta f6cilmente y genera recalentamlento, 
esta se cambla por acero para mayor reslstencla y reduce el recalentamlento 

Pieza superior en acero Pieza superior en bronce 

Se reallz6 pruebas con resortes de dlferentes calibres: 3.5 mm, 4.0 mm, 4.5 mm, 
y 5.0 mm tenlendo como meJor resultado el resorte calibre 5.0 mm mas duro que 
genera mas presl6n al meconlsmo. 

La leva se somete a un proceso de calentamlento para que adqulera mayor 
dureza y resistencia, al realizar el movlmlento del mecanlsmo no se desgasta la 
pieza 

Lleva 



Se cambia el pin6n trasero por uno m6s pequeno para reduclr las revoluclones 
del motor, se cambia la ubicaci6n de los pasa cadenas para garantizar un 
buen funcionamlento del mecanlsmo de plnones 

Mecanlsmo de 
pinones 

t 
Pin6n trasero 



:apacitaci6n La Florida 
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Realizaci6n de pruebas con la herramienta utllizada anteriormente 
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Realizaci6n de pruebas pr6cticas con la m9aqulna majadora 



Capacitaci6n Ancuya I -
Capacitaci6n m6quina maJadora en el municipio de Ancuya 

" 



Capacitaci6n Linares 







CONCLUSIONES PARA MAQUINA MAJADORA 

Se motiv6 a los artesanos en los municipios de La Florida, Sandona, Ancuya 
Linares y Colon Genova para la implementaron de nuevas tecnologias. 

Se realizaron los ajustes necesario.s para el mejoramiento del martillo electrico 

Se desarrollaron pruebas practicas del funcionamiento de la maquina majadora 
con materia prima obteniendo excelentes resultados: el martillo electrico 
realiza mejores acabados que la herramienta utilizada anteriormente ademas 
no quiebra la fibra. 

Se promovi6 la implementacion del martillo electrico y se capacito en el manejo 
a los artesanos de los municipios de La Florida, Ancuya y generando 
resultados positivos y de gran aceptaci6n. 




