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1. Tntroduccion.

En la Cadena Product1\a de la Guadua. hay talleres con diferentes niveles de 
producci6n, este factor esta relacionado con la mfraestructura y capacidad econ6mica de 
cada microempresario Se encuentran los pequenos que solo cuentan con herramienta 
manual. los medianos que trabajan con herram1enta manuaJ ) meclmca y grandes 
combinando las dos pero 1mplementando el secado al homo. 

Este documento muestra la implementaci6n de un sistema de descorte1.ado de guadua 
en el taller '"Premuebles

"' de Mani/.a.les desarrollado eJ 15 de Noviembre de 2005. Este 
taller fue selecc1onado por Lener una producci6n promedio alta y tener una 
espec1alizacion en el olicio con la elaboraci6n de mobiliario en guadua con acabado de 
apanencia Ilsa de buena cal1dad y como modelo para otros talleres que deseen 
desarrol larlo 
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2. Generalidades.

Los artesanos de la Cadena Productiva han readaptado sus maquinas y herrarrnentas 
para trabajar la especie de Guadua '·Angustifolia Kunth" )' a pesar de que han avan1ado 
) mejorado sus productos. todm ia existen muchos procesos que requ1eren nue,as 
propuestas enfocadas al mejoramiento de puestos de trabajo ) mejoramiento 
tecnol6g1co 

Para el desarrollo de esta meta se elabor6 un diagnostico de las condiciones actuates 
de los talleres de algunos microempresarios )' se generaron una serie de 
recomendac1ones referentes a los factores de organizaci6n del puesto de lrabaJo 
1m olucrados dentro del proceso productivo: como resultado de esa obser\'aci6n se 
detemun6 que muchos artesanos necesitan mejorar e implemenlar sistemas que agilicen 
tos procesos) faciliten el trabaJo. 

Desarrollando un esquema base apoyado por fichas de producto y pianos como guia 
para la implementaci6n por parte de cada uno de Im, artesanos. se h.110 entrega a la 
comunidad ya la dinami,.adora del proyecto Mynam Restrepo de todo el material para 
su respecti\a d1vulgacion) estudio en el mes de febrero de 2005. 

3. Asesoria en Oiseiio.

J.1 J ustificacion

El taller "Premuebles.. de la c1udad de Manizales es considerado como una

m1croempresa de gran tamafio con una mfraestructura basada en procesos de cal1dad � 
alto rendim1ento. comparado con la producci6n de otros talleres de la region. La 
empresa cuenta con maquinas y herramientas readaptadas para trabajar la Guadua y 
elabornn muebles para el mercado nacional e mtemacional. 

Los artesanos de la Cadena Productiva comunmente trabajan dos tecnicas para pelar la 
guadua. una es usando un machete apoyando el material sobre un banco de trabajo y su 
cuerpo ) la otra forma es usando el tomo, suJelando la guadua con dos mord.vas, el 
ar1:a o cepillo de vuella como elemenlo de desbasle y la presi6n e1erc1da por los br.uos. 

Ambos metodos son considerados de alto riesgo por las condiciones en las que se 
ejecutan y las posiciones que se adoptan pueden generar problemas de salud como 
lumbalg1as. sindrome de! tunel carp1ano y ademas heridas causadas por fricci6n con el 
matenal o por contaclo directo con la herramienta de carte. 

El operar10 que ejecula la labor usando el tomo :v el arza.. pela un promedio de cien 
guaduas por dia, rnientras que el otro pela 10 en el mismo tiempo. 

Con el mecanismo no se ha podido comprobar cuantas pueden llegar a pelar. lo cierto es 
que el riesgo de accidentes se reduce en un 90% ) este es un factor determinante a la 
hora de desempenarse en un puesto de trabajo. 
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A continuacion se muestran los dos metodos: 

Raspado de la guadua con machete 

Raspado de la guadua con tomo 

3.2 Asesoria desa1-rollada. 

El mecanismo se d1seno. pensando en soluc1onar los problemas que tJenen los artesanos 
al Lrabajar descorte/.ando la guadua, material que por sus caracteristicas estructurales 
requiere de una herramienta mecanica para agili1:ar el proceso y reducir el riesgo de 
acci dentalidad. 

Las determinantes aplicadas a esta herramienla principalmente son la seguridad, la 
func1onalidad y el rendimiento en la producci6n. A corto plaza estos factores 
generaran rentabilidad y altos estandares de calidad. 

La herramienta esta compuesta por los siguientes elementos: 

• Dos mord8/.as o pie/.as c6nicas para sujetar la guadua al lomo.
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Dos morduas o pieL.aS en forma de prensa para sujelar el mecanismo al Lorno . 

Un portaherramientas o dado que s1rve para soporlar las gubias . 

• Dos gubias ubicadas sobre el dado cumpliendo la funci6n de desbaste }
pulimento.

• Un eje calibrado de despluamiento para que el dado se mue,a) otro eJe que
funciona como t1ento o elemento de soporte de la parte de delante de las gubias.

4. Observaciones y Recomendaciones.

• Es importante aclarar que el protollpo desarrollado func1ona para secc1ones de
guadua que sean lo mas rectas posible, que no sobrepasen 1 m de longitud. con el
fin de e\ llar el bote que ejerce el material por el giro en el tomo y ev1tar que la 
herrarnienta de corte perfore la corte/.a y saJga a ,olar la p1eta

• La guadua se aJusta al torno adaptandole dos conos roscados para ayudarle a
permanecer estable y cenlrada para eslo se hace necesario ademas perforar los
nudos de la !,1Uadua para que quede b1en suJeta.

• La guadua debe estar libre de ramas ) hoJas porque pueden llegar a ,mpedir o
dilicultar el pelado

5 Anexos. 

• El protot,po se desarroll6 en la Ciudad de Armenia. en el laller del Senor Ja, 1er
Martine;, en la Carrera 22 No 17-26 telefono 3108469849 con un costo total de
$350 000

• Fichas de producto ) de pianos tecnicos de la herramienta.

• Acta de entrega al taller de Premuebles en la ciudad de Mani1.ales
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liill!l FORMATO CODIGO: FORASD 08 

~:~ Ficha de FECHA: 2004 06 04 
Mmostano De Ccmemo. ln~SI'la y Tun'"o Producto 

VERSION: 1 rágina 1 de 2 
ICONTEC 

artesanías de colombla s.a 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

·-

Pieza: Dcscortezadora Artesano: 
-

Nombre:Guadua Grupo: 
Ofic io:Carpinteria Departamento: 

-
Tecníca: Maquinado Ciudad: 

Materia l'rin1a: Hierro Localidad/vereda: 
-- -

Certificado Hecho a Mano Si O No O Resguardo: 

Din1ensiones Generales: Produccion mes: 

Largo (cm): Diametro (cm) Precio en Bogota: 

An cho (cm): Peso (gr) !Kg Unitario $ 30.000 

Alto (cm): Color: Por mayor$ 

Observaciones: 

l R.;Jx,n~. l. Alvaro Jvan Caro Niño 
-------

Fecha: oviembre 2004 1 

D fXl D D Referente(s) Muestra L.::! Linea Empaque 
Centro de I)Jseño para la Artesama y las Pymes FORASO 08 Ficha de prooucto.cdr 
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FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 
---.::::..C~ 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 06 04 

RSION 1 ágina 1 de 2 
rCONTEC 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

~' ~ 

r· Pieza: Descortezadora_ 
Nombre: Guadua 

Línea: ESC. (Cm) 1:10 PL. 1 de 5 

Referencia: 
. üticio:Carpinteria --~M=aten=· a Prima: -'-H"'ierro=-'--''----

Técnica: Maquinado 

Proceso de Producción: para producir la pie:1..a, se recomienda tener en cuenta las dimensiones 
del tomo, ya que varían dependiendo del diseño de la l:oncada y los centro puntos. 
De la recolección de datos y dimensiones que obtenga, depende el correcto funcionamiento del 
descortezador. Se recomienda que el tiento se encuentre ubicado sobrepasando la mitad del 
material que se va a procesar con el fin que la herramienta en este caso dos gubias con buen filo 
una de desl::aste y otra de pulimento cumplan con su función. 

-----

Responsable: Atvar_o_Iv_an_ Caro __________ Focha: Octubre 2004 

Referente(s) 
Centro de Diseño para la Artesarua y las Pymes 

Observaciones: 

----- ---. ---------1 

. --·- - --------1 

D Muestra 0 Linea D Empaque D 
FORASD 07 F1cha de cbbu¡o y plana; cdr 
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FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION 1 rágina 1 de 2 

-,-----

ICONTEC J 
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

' 

Línea: ESC. (Cm) 1:10 PL. 1 de 5 

Referencia: 
Pieza: Descortezadora 
Nombre: Guadua 
Oficio:Carpinteria 

----------------------------------------~ 

Materia Prima: Hierro 
Técnica: Maquin~ __ 

Proceso de Producción: para producir la pieza, se recomienda tener en cuenta las dimensiones Observaciones: 

del tomo, ya que varían dependiendo del diseño de la bancada y los centro puntos. 
De la recolección de datos y dimensiones que obtenga, depende el correcto funcionamiento del 
descortezador. Se recomienda que el tiento se encuentre ubicado sobrepasando la mitad del 
material que se va a procesar con el fin que la herramienta en este caso dos gubias con buen filo 

-
Lma de desbaste y otra de pulimento cumplan con su fLmción . 
- ~ - - -· 

- ~~-

----

L[~R~es~p~on~~ __ bl~e~: t~U~va~· r~o~lv~M __ Car~' ~o __________________ Foc __ ha~:~Oct--~oo~re __ 200 __ 4 _____ ~ 

Referente( s) O Muestra C8J Linea D Empaque D 
C~ntro dt: Dtseño para la Artesaraa y las Pymes FORASD 07 Ficha de <hbu¡o y planos.cdr 
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FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION 1 ágina 1 de 2 
ICONTEC 

Subgerencia de Desarrollo- Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

-~ 

J~~~ 
? "'L 

rt0J 
0 1 "' 

l 

Pieza: Descortczadorn _____ _ 

Nomlx-e: Guadua 

T 
? 

1 
__¿ 

1 
_7_ 

10" 
(9 

? 

1 

Línea: 
----Referencia: 

Tornillo de 1/ 2 xl " 

0 1nt 1114 

/ 0 1nt 1:v•" 

0 1f2Xl r --
/ 

---

V2" 

l 
? 

l 

ESC. (Cm) 1:10 PL. 1 de 5 

MrueriaPrima : lli=·~~o _________________ ~ Oficio:Carpinteria ------
Técnica: Maquinado 

~
oce~ de Produ~n: para producir la pieza, se recomienda tener en cuenta las dimensiones 

1 lomo. ya que varían dependiendo del diseño de la bancada y los centro puntos. 

De la recolección de datos y dimensiones que obtenga, depende el correcto funcionamiento del 

descortezador. Se recomienda que el tiento se encuentre ubicado sobrepasando la mitad del 

material que se va a procesar con el fin que la herramienta en este= dos gubias con buen filo 

una de desl:aste y otra de pulimento cumplan con su función . 
-

-

--------------- ------------------------ -

--

Fecha: Octubre 2004 

Referente( s) 
( • <lUTO de Diseño V>rd la ArtesalUa y las Pymes 

Observaciones: 

1------ ----

D Muestra C8J Linea D Empaque D 
FORASD 07 F1cha de dlbu¡o y planas cdr 
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1!:::!11!::::! Ficha de FECHA: 2004 06 04 
........... """"' -··'""""" Dibujo y Planos VERSION 1 l;p, . l d 2 artesanías de Colombia S. a Técnicos ¡· agi na e 

JCONTEC 

Subgerencia de Desarrollo- Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

l 
~· '/2" 4" ----- 'r _, _.. -......... 

(_) >< 1 / 
'<-- / (.) ~---~ 

(-) 

Pi.:za: Descortezadora 

Nombro:: Guadua 
1 --

Oficio:Carpintcria 

\ 
) 

./ 

Técnica: M~ado __ _ 

~---
-/ 

---~ 

// 

/ 

_.. 
_.. 

/ 

/ 

--~ 
~ 

? 

Línea: 

Referencia: 

Materia Prima: Ili~'1TO 

1 Proce~ de Producción: ~producir la pieza, se recomienda tener en cuenta las dimeru.iones 

del tomo. 2'a que varían dependiendo del diseño de la OO!lcada y los centro puntos. 

De la recolección de datos y dimensiones que obtenga, depende el correcto funcionamiento del 

dcscortezador. Se recomienda que el tiento se encuentre ubicado sobrepasando la mitad del 

1 mate~al que se va a procesar con el fin que la herramienta_ en este= dos gubias con buen filo 

r tma de desi:XIste y otra de pulimento cumplan con su fiDlción . 

1 

Responsable: Alvaro lvan Caro Fecha: Octubre 2004 

Referente(s) 
(·entro de I)Jsetltl para la Artesarua y 1~ Pymes 

~ 
/ 

~ 

/ 

~ 
~ 

~ 

., 

---ESC. (Cm) 1.10 PL- 1 do 1 
_---~ 

n fXl [ . Muestra ~~ Línea _ J Empaque ._ 
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i!Dl!l 
FORMATO CODIGO: FORASD 08 

·:· Ficha de FECHA: 2004 06 04 
~rustano M Comert.10. lnO.Istna v Tun9Tio Producto 

VERSION: 1 rágina 1 de 2 
lCONTEC 

artesanías de colombla s.a 

--
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Pieza: Descortezadora Artesano: 
- -

Nombre:Guadua Grupo: 

Oficio:Carpinteria Departamento: 
Tecnica: Maquinado Ciudad: 

Materia Prima : Hierro Localidad/vereda: 

Certificado Hecho a Mano Si 0 No 0 Resguardo: 

Dimensiones Generales: Produccion mes: 

~?(cm): Diarnetro (cm) Precio en Bogota: 

i Ancho (cm): Peso (gr) IKg Unitario $ 30.000 

r AllO (LTn) : Color: Por mayor$ 

Observaciones: 

' 1 Responsable: D. l. Alvaro !van Caro Ntño Fecha: Noviembre 2004 1 

Referenle(s) O Muestra C8J Unea D Empaque D 
Centro de Diseño para la Artesama y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto cdr 
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FORMATO CODIGO: FORASD 07 

~~~ 
1 

Ficha de !FECHA: 2004 06 04 
rwnrsLeno ó& Comemo. ln00s1na '( Tufl9TIO Dibujo y Planos 

VERSION 1 /Página 1 de 2 
ICONTEC 

artesanías de colombla s.a Técnicos 
- -~· 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Pieza: Descortezad ora Línea: -
Nom bre: Guadua Referencia: 

Oficio:Carpinteria Materia Prima: Hierro 
n..:nica: Maquinado 

-

Proceso de Producción: para producir la pieza, se recomienda tener en cuenta las dimensiones 

del tomo, ya que varian dependiendo del diseño de la bancada y los centro puntos. 

De la recolección de datos y dimensiones que obtenga, depende el correcto funcionamiento del 

1 
descortezador. Se recomienda que el tiento se encuentre ubicado sobrepasando la mitad del 

~aterial que se va a procesar con el fin que la herramienta en este caso dos gubias con buen filo 

una de deslxlste y otra de pulimento cumplan con su función. 
1 --

-

1 R~~ponsable : Alv-aro lvan Caro Fecha: Octubre 2004 

Referente(s) 
Centro de Dlseño paro la Arlesarna y las Pymes 

--

Observaciones: 

-·---
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FORMATO CODIGO: FORASD 07 

~~~ Ficha de FECHA: 2004 06 04 
llo\niSieno M Comeroo. lnO.ISinll y TunS'Tlo Dibujo y Planos 

VERSION 1 !Página 1 de 2 
ICONTEC 

artesanías de colombla s.a. Técnicos 
Subgerencia de Desarrollo- Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Pil!za: Descortezadora 

Nombre: Guadua 

Oficio:Oupinteria 

' 
' 

Técnica: Maquinad.:.o _________ _ 

Línea: 

Referencia: 

Materia Prima: Hierro 

[Proceso de Producción: para producir la pieza, se recomienda tener en cuenta las dimensiones 

¡del tomo, ya que varian dependiendo del diseño de la bancada y los centro puntos. 

¡ De la recolección de datos y dimensiones que obtenga, depende el correcto funcionamiento del 

descortezador. Se recomienda que el tiento se encuentre ubicado sobrepasando la mitad del 

material que se va a procesar con el fin que la herramienta en este caso dos gubias con buen filo 

una de desbaste y otra de pulimento cumplan con su función. 
-

-

f--

--

Referenle(s) 

Centro de Diseño para la Artesarna y las Pymes 

ESC. (Cm) 1:10 PL. 1 de 5 

Observaciones: 

¡-

O Muestra C8J Línea D Empaque D 
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¡::;¡J r;;1 FORMATO CODIGO: FORASD 07 

1!!11!:::! Ficha de ~ECHA: 2004 06 04 
""'""'"'e"'*'" '""'""•••...- Dibujo y Planos IPí . 
artesanías c1e cotombta s.a---'------"T=-e=-· c=nicos VERSION 1 t_agma 1_d_e_2 _ _ 

rCONTEC J 
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Tornillo de 1/2 xl" 

D ntl ''• 
T 

1 

? 

1 
10" T 

? 

l 

Pieza: Descortezadora Línea: 
--- -- -------------------~--

Nombre: Guadua Referencia; 

Oficio:Carpinteria Materia Prima: Hierro 
Técnica: Maquinado 

-
Proceso de Producción: para producir la pieza, se recomienda tener en cuenta las dimensiones Observaciones: 

d~ lomo, ya que varían dependiendo del diseño de la bancada y los centro puntos. 

De la recolección de datos y dimensiones que obtenga, depende el correcto flUICionamiento del 

descortezador. Se recomienda que el tiento se encuentre ubicado sobrepasando la mitad del 

material que se va a procesar con el fin que la herramienta en este caso dos gubias con buen filo 

una de desbaste y otra de pulimento cumplan con su función. 
-- -- -

-

-
-- -

Responsable: Alvaro _lv_an_ Car_ o _________ F_ec_h_a_: _Oct_ ub_re_ 2004 ______ __, 

1 
? 

j 

ESC. (Cm) 1:10 PL. 1 de 5 

-

-

Referente(s) D Muestra C8J Línea U Empaque O 
('entro de O.:;cño pard la Artesarua y la,., Pymes FORASD 07 Ftcba re dibu10 y planos cdr 
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FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION 1 ágina 1 de 2 
ICONTEC 

Subge•·encia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Pi~t.a : Dcscortezadora 

Nombre: Guadua 

Otic io:Carpinteria 

Té~nica : Maquinado 

j 
? 

1 

Línea: ESC. (Cm) 1:10 PL. 1 de 5 

Referencia: 

Materia Prima: Hierro __ _ 

-- ------------

, Proceso de Producción: JX1f3 producir la pieza, se recomienda tener en cuenta las dimensiones Observaciones: 
- --- ---------------1 

' 

del tomo, ya que varían dependiendo del diseño de la bancada y los centro puntos. 

De la recolección de datos y dimensiones que obtenga, depende el correcto funcionamiento del 

dcscortezador. Se recomienda que el tiento se encuentre ubicado sobrepasando la mitad del 

material que se va a procesar con el fin que la herramienta en este caro dos gubias con buen fi lo 

w1a de desbaste y otra de pulimento cumplan con sUfunción-. --

Responsabk Alvaro !van Caro Fecha: Octubre 2004 

Referente(s) 
ll.!nl w de Dl"t.!ño para la Artesa.J1ld y las Pymes 

- --------

----------------4 
-

- -------

O Muestra C8J Línea O Empaque 
l 

FORASD 07 Ftcha de chbu¡o y planos cdr 




