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1. Introduccion.

En la Cadena Productna de la Guadua. hay talleres con diferentes niveles de
produccion. este factor esta relacionado con la infraestructura v capacidad econdmica de
cada microempresario Se encuentran los pequeiios que solo cuentan con herramienta
manual. los medianos que trabajan con herramienta manual v mecinica v grandes
combinando las dos pero implementando el secado al homo.

Este documento muestra la implementacion de un sistema de descortezado de guadua
en el taller “Premuebles™ de Manizales desarrollado el 15 de Noviembre de 2005. Este
taller [lue seleccionado por lener una produccion promedio alta v tener una
especializacion en el oficio con la elaboracién de mobiliario en guadua con acabado de
apariencia lisa de buena calidad v como modelo para otros lalleres que deseen
desarrollarlo
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2. Generalidades.

Los artesanos de la Cadena Productiva han readaptado sus maquinas y herramientas
para trabajar la especie de Guadua “Angustifolia Kunth™ v a pesar de que han avanzado
v mejorado sus productos, todavia existen muchos procesos que requieren nuevas
propuestas enfocadas al mejoramiento de puestos de trabajo v mejoramiento
tecnoldgico

Para el desarrollo de esta meta se elabor6 un diagnostico de las condiciones actuales
de los 1talleres de algunos microempresarios v se generaron una serie de
recomendaciones referentes a los lactores de organizacion del puesto de trabajo
imolucrados dentro del proceso productivo. como resultado de esa observacion se
determind que muchos artesanos necesitan mejorar e implementar sistemas que agilicen
los procesos v faciliten el trabajo.

Desarrollando un esquema base apoyado por fichas de producto v planos como guia
para la implementacion por parte de cada uno de los artesanos. se hizo entrega a la
comunidad v a la dinamizadora del provecto Myriam Restrepo de todo el material para
su respectiva divulgacion y estudio en el mes de febrero de 2003,

3. Asesoria en Diseio.
3.1 Justificacion

El taller “Premuebles” de la ciudad de Manizales es considerado como una
microempresa de gran tamafio con una infraestructura basada en procesos de calidad
alto rendimiento. comparado con la produccion de otros talleres de la region. La
empresa cuenta con maquinas v herramientas readaptadas para trabajar la Guadua y
elaboran muebles para el mercado nacional e internacional.

Los artesanos de la Cadena Productiva cominmente trabajan dos técnicas para pelar la
guadua. una es usando un machete apoyando el material sobre un banco de trabajo y su
cuerpo ) la otra forma es usando el torno, sujetando la guadua con dos mordasas, el
arza o cepillo de vuelta como elemento de desbaste y la presion ejercida por los brazos.

Ambos métodos son considerados de alto riesgo por las condiciones en las que se
ejecutan vy las posiciones que se adoptan pueden generar problemas de salud como
lumbalgias. sindrome del tunel carpiano v ademas heridas causadas por friccion con el
material o por contacto directo con la herramienta de corte.

El operario que ejecuta la labor usando el torno v el arza. pela un promedio de cien
suaduas por dia. mientras que el otro pela 10 en el mismo tiempo.

Con el mecanismo no se ha podido comprobar cuantas pueden llegar a pelar. lo cierto es
que el nesgo de accidentes se reduce en un 9Y0% \ éste es un factor determinante a la
hora de desempeiiarse en un puesto de trabajo.
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A continuacion se muestran los dos métodos:

Raspado de la guadua con torno

3.2 Asesoria desarrollada.

El mecanismo se disefio. pensando en solucionar los problemas que tienen los artesanos
al trabajar descortezando la guadua, material que por sus caracteristicas estructurales
requiere de una herramienta mecanica para agilizar el proceso v reducir el riesgo de
accidentahidad.

l.as determinantes aplicadas a esta herramienta principalmente son la seguridad, la
funcionalidad y el rendimiento en la produccion. A corto plazo estos factores
generaran rentabilidad v altos estandares de calidad.

l.a herramienta esta compuesta por los siguientes elementos:

e Dos mordaras o piezas conicas para sujetar la guadua al torno.
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Dos mordazas o piezas en forma de prensa para sujetar el mecanismo al tomo.
Un portaherramientas o dado que sirve para soportar las gubias.

Dos gubias ubicadas sobre el dado cumpliendo la funcion de desbaste
pulimento.

Un eje calibrado de desplazamiento para que el dado se mueva y otro eje que
funciona como tiento o elemento de soporte de la parte de delante de las gubias.

4. Observaciones y Recomendaciones.

Es importante aclarar que e! prototipo desarrollado funciona para secciones de
guadua que sean lo mas rectas posible, que no sobrepasen | m de longitud. con el
fin de evitar el bote que ejerce el material por el giro en el tomo v evitar que la
herramienta de corte perfore la corteza y salga a volar la pieza.

[.a guadua se gjusta al tomo adaptandole dos conos roscados para ayudarle a
permanecer estable y cenlrada para esto se hace necesario ademas perforar los
nudos de la guadua para que quede bien sujeta.

l.a guadua debe estar libre de ramas y hojas porque pueden llegar a impedir o
dificultar el pelado

5 Anexos.

El prototipo se desarroll6 en la Ciudad de Armenia. en el taller del Seior Javier
Martinez en la Carrera 22 No 17-26 teléfono 3108469849 con un costo total de
$350 000

Fichas de producto y de planos técnicos de la herramienta.

Acta de entrega al taller de Premuebles en la ciudad de Mani.ales
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