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INTRODUCCION 

EI enfasis de esta etapa de trabajo con las comunidades artesanales de) 
Municipio de Cumaribo ha sido el mejoramiento y perfeccionamiento de las 
muestras obtenidas en las anteriores asesorias en disefio brindadas por 
Artesanfas de Colombia y a su vez la continuaci6n de estas con la 
elaboraci6n de los prototipos finales de las lf neas de producto (Canastas 
para la mesa, Mochilas y Chinchorros) disefiadas para ellos, dejando 
definidos Lotalmenle en el aspeclo tecnico los produclos para la siguiente 
fase que es la de producci6n directa y comercializaci6n. 

De acuerdo con los re ultado obtenidos en la evaluaci6n de la unidad de 
Disefio y el area comcrcial, sobre la lfneas presentadas, se han de mantener 
los criterios iniciales de disefio propuestos en las asesorias de 1997 y 1998. 

El desarrollo de esta etapa ha sido el dar viabilidad a los disefios para su 
producci6n con todos los ajustes necesarios tanto en producci6n como en 
disefio e implemcnlar en los artesanos el manejo de documentos como 
pianos con dimensiones , plantillas y dibujos y fichas de informaci6n 
general. 

La presenle asesoria ha sido desarrollada con las comunidades de 
Cumaribo ( Raya, Autana, Santa Fe, 15 de Agosto, Santa Marta y Puerto 
Paloma) en el deparlamento del Vichada, realizado entre el 22 de Febrero y 
el 24 de Marzo del 2000. 

La etapa final de asesoria en imagen, empaque y embalaje para el grupo 
lambien esta incluida y desarrollada en la ultima parte de este informe, con 
el fin de que sea implementada en los productos, por parte de la 
comunidad. 



I- ANTECEDENTES

A SESORIAS PRESTADAS POR ARTESANIAS DE COLOMBIA

En el curso del proyecto de desarrollo artesanal para el Departamenlo de) 
Vichada, cabe destacar las siguienles acciones ejecutadas por Artesanfas de 
Colombia: 

• En el ano de 1998 se realiza una labor de reconocimiento de la zona en
los municipios de Cumaribo y Puerto Carreno. Se obtuvo como resultado
cl diagn6stico de algunas comunidades y posteriormente se diclo
asesoria en rescale de produclos Lradicionales, mejoramienlo de la
lccnica y desarrollo y diversificaci6n de productos.

• En el afio de 1999 se continua la labor de a esoria en desarrollo de
productos para las comunidades de Cumaribo y Puerto Carreno con
enfasis en el mejoramiento de la Lecnica, aplicaci6n de color,
diversificaci6n y producci6n.

• En Noviembre de 1999 el Oisefiador Industrial Manuel Abella realiza
una asesoria en desarrollo de producto en las comunidades de Cumaribo
y Puerto Carreno que habfan sido asesoradas con anterioridad.

Para tener conlinuidad con el proyecto y basados en las asesorias anteriores 
se ha de continuar la etapa productiva de las lfneas de canastas para la 
mesa en cumare, mochilas y chinchorros en cumare con nuevas gamas de 
color propuestas y aprobadas en julio de 1999. 
Las lfneas de producto propuestas en noviembre de 1999 no fueron 
aprobadas, por lanto se retom6 la propuesta anterior y se dio paso a la etapa 
productiva para dos comunidades. 



J USTIFICACION

El punto de partida para el desarrollo de esta asesorfa en la tercera etapa 

ha sido la elaboraci6n de los nuevos prototipos las lfneas de canastas para 

mesa en cumare, mochilas y chinchorros en cumare con nuevas gamas de 

color. 

De acuerdo con el resultado de las evaluaciones de la Unidad de Disefio y 

el area comercial de Artesanfas de Colombia a los prototipos realizados en 

las anteriores asesorfas (lfnea de canastas para la mesa en cumare, mochilas 

y chinchorros en cumare), se decidi6 aprobar esta etapa de trabajo con las 

comunidades artesanales de Cumaribo, para el mejoramiento de la 

producci6n en los disefios de las lfneas aprobadas, teniendo en cuenta la 

viabilidad del proyecto para llevarlo hasta la etapa de comercializaci6n. 

Los parametros establecidos en dichas evaluaciones fueron: 

En el oficio de tejeduria, se desarrollara la Hnea de Chinchorros y 

mochilas en cumare, normalizando medidas y tarnafios y en la gama de 

colores nogal y con tintes naturales obtenidos en la region. 

En el oficio de cesterf a se desarrollara la Hnea de canastas para la mesa 

y portacalientes. 

Se irnplementara en todos los grupos los mismos disefios de las lfneas 

propuestas. 

Se irnplernentaran todos los correctivos y ayudas necesarias corno los 

rnoldes y plantillas para cada producto para que se facilite el proceso de 

producci6n de las diferentes li'neas. 

Se han de producir los prototipos corno los obtenidos en la asesoria 

anterior ya que alcanzaron un alto nivel de calidad y por ello fueron 

aprobados. 

Se implernentaran los parametros comunes en cuanto a calidad y 

acabados para los productos finales en los diferentes grupos. 

Las anteriores muestras en cumare se elaboraron especialrnente con los 

artesanos de la comunidad de Raya; para la presente asesoria se 

involucraron los artesanos de Cano Cavasi y Santa Fe, 15 de Agosto y la 



Luna tambien y se reforz6 mas en ellos el concepto de la etapa productiva 

de la lfnea de productos. 

De los prototipos realizados con la comunidad artesanal de Cumaribo, se 

evalu6: 

• El dimensionamiento de las muestras

• La implementaci6n de una nueva gama de color
• La calidad en el tejido.

• El tinte utilizado para Lefiir el cumare

• El proceso de elaboraci6n de los produclos en ambos oficios

• Los costos

• Los proveedores de materia prima

• El acabado de los productos

• El tratamiento de la materia prima

Las Hneas son: 

Lfnea de canaslas que consla de 6 modelos 

Lfnea de mochilas que consta de 5 modelos 

Lfnea de chinchorros que consta de 6 colores 

Todas las lfoeas anteriores contemplan los parametros iniciales del proyeclo 

por cuanto las modificaciones realizadas se enfocaron principalmente al 

mejoramiento dcl proceso productivo, la estandarizaci6n de tamafios y la 

combinaci6n de nuevos colores. 

Debido al corto tiempo disponible para cada asesorfa se involucr6 el 

maximo numero de artesanos por comunidad para elaborar los prototipos y 

generalizar la informaci6n en cuanto a los estandares de Lamafios, 

combinaci6n de colores, aplicaci6n de tintes naturales y las 

recomendaciones pertinenles para el tipo de productos a elaborar. 

En el desarrollo de esta asesoria se dio continuidad al proceso de disefio 

realizado en 1999 por la presente asesora. Las propuestas presentadas por 

el asesor Manuel Abella no fueron aprobadas por tanto se retom6 el trabajo 

previo iniciado a tal asesorfa. 



II - ANA.LISIS DE MUESTRAS DE DISENO Y DE PROTOTIPOS DE 

PRODUCCION 

Basados en los resultados de las evaluaciones a las anteriores muestras 

realizadas, basicamenle se conserva el mismo concepto de disefio en cuanto 
a las lineas de productos en Lejedurfa y ceslerfa (Mochilas y chinchorros en 
cumare y Hnea de canastas en cumare) y se proponen variaciones en los 
siguientes aspectos: 

A nivel de concepto de Disefio 

• lmplantar una carta de color para la elaboraci6n de los chinchorros
tradicionales .

• Estandarizar tres tamafios de mochilas y su correspondienle
comhinaci6n de color.

• En cuanto al dimensionamienlo de las muestras (Linea de canastas) en
todas se aplicaron las medidas propuestas para normalizar los Lamaftos y
responder a las demandas solicitadas por el mercado.

• Para todas las muestras en tejeduria se decidi6 trahajar sobre la gama de
colores nogal manteniendo una solicitud por parte de la gerencia y por
otro lado utilizar los colores naturales que se manejan en la zona.

• lmplementaci6n de los disefios establecidos en los grupos a partir de la
entrega de pianos , para evaluar la capacidad de interpretaci6n de los
mismos por parte de los artesanos.

A nivel comercial 

Con respecto al valor de las muestras, el area comercial y el estudio de 
mercado previo al desarrollo de los primeros prototipos se debe tratar de 
conservar los precios logrados en los anteriores, ya que son un punto a favor 
para eslos produclos. 



Los nuevos costos estan consignados en el presente informe. 

Las muestras aprobadas y desarrolladas en la etapa de producci6n son las 

siguientes: 

1. Frutero redondo

2. Portacazuelas

3. Pasaboquero cuadrado

4. Pasaboquero redondo

5. Canasta para pan

6. Portarefractaria cuadrada

7. Portacalientes

8. Mochilas (2 tejidos)

9. Chinchorros (6 colores)

Los principales cambios realizados a las nuevas muestras fueron: 

Se carnbi6 la dimension para las mochilas 

Se trabaj6 una nueva gama de color. 

Se implement6 el trabajo sobre pianos. 

Se mejor6 el acabado en el tejido y el tinturado. 

Se implementaron las dimensiones y disefios dados anleriormenle. 

Se llev6 a las comunidades plantillas en poliestireno para todos los 

productos. 

Se unific6 en 8 comunidades el mismo tipo de productos. 

Fichas de producto 

Fichas de Dibujo y pianos tecnicos 



Fichas de producto 

Fichas de dibujo y pianos tecnicos 



¡::;¡'lr¡;J Ministerio de Desarrollo Económico 

1!!11!::::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO <··· Cor¡aorKión ~ 
111 Deufmllo .. 
\Mm~ 

PIEZA: LINEA CANASTAS LíNEA : ARTESANO : CoMUNIDAD DE RAYA 

NOMBRE: CANASTAS REFERENCIA : DEPARTAMENTO : VICHADA 

OFICIO: CESTERÍA lARGO<cMI: ANCHO(CM) : ALTO(CM) : CIUDAD/MUNICIPIO : CUMARIBO 

TÉCNICA: RoLLO DIÁMETRO(CM): PESO(GR) : LoCAUDAD/VEREDA/: RAYA 

RECURSO NATURAL: PALMA DE CUMA RE CoLOR ; NATIJRAL RESGUARDO : TRIPLOVIA 

MATERIA PRIMA : HILO DE CUMARE CERTIFICADO HB:HO A MANo: SÍ 0 No liPO DE POBLACIÓN ; INDIGENA 

MERCADO OBJETIVO ; CLASE MEDIA ALTA Y ALTA COSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN/MES : 60 UNIDADES UNITARIO: UNITARIO : 

EMPAQUE: No TIENE P. MAYOR : P. MAYOR : 

EMBALAJE : No TIENE EMPAQUE: EMPAQUE: 

• SENA 

7¡\\ 

OBSERVACIONES ; __________________________________________________________ ~¡ 1 

_R_ES __ PO ___ N_S_A_B_LE __ :_O __ LG __ A __ Q_U_I_N_TAN __ A __ A_ LA __ R __ C_Ó_N __________________ FE __ C_H_A_:_A __ B_R_IL __ /_2 __ 0_0 __ 0 __ ~1 L------------------------------------~ 

~~S~~~~RENCIA ~~0@][][]~12] "TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) o MUESTRA o LíNEA . EMPAQUE o 



¡:;¡JfP.il Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11!::::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 

PIEZA : CANASTA UNEA: ARTESANO : CLEMA FbNSECA 

NOMBRE: FRUTERO REDONDO REFERENCIA : DEPARTAMENTO : VICHADA 

O F ICIO : CESTERIA lARGO(CMl: 27 ANCHO!cMl: 27 ALTO<CMJ: 5 CIUDAD/MUNICIPIO : CUMARIBO 

T ÉC N ICA : ROLLO DIÁMETRO!CMl: 27 PESO!GRl: locAUDAD/VEREDA/: RAYA 

RECU RSO NATURAL: PALMA DE CUMARE CoLOR : NATURAL RESGUARDO : TRIPLOVIA 

MATERIA PRIMA: HO..JA DE CUMARE CERTIFICADO Ha::Ho A MI>Ho: sí O No 111 llPO DE PoBLACIÓN : INDIGENA 

MERCADO ÜB-JETNO: CLASE MEDIA AL.:TA Y AL.:TA COSTO PRECIO 

• SENA 

7/\\ 

PRODUCCIÓN/MES : 1 5 UNIDADES UNITARIO : $ 3 . 500 UNITARIO : $ 3 . 500 

EMPAQUE: No TIENE P. MAYOR : P. MAYOR : 

EMBALAJE: No TIENE EMPAQUE: EMPAQUE: 

¡ O•s~AC~NES 1 1 

ILR __ ES __ PO __ N_s_A_B_LE __ :_O_ LG __ A __ O_ u_ I_NT __ AN __ A_A_ LAR ___ c_o_'_N _________________ FE __ c_HA __ : _A_B_R_I_L _/ __ 2 _0_0 __ 0 __ ~1 L----------------------------------~ 

~~51'i:~~RENCIA §]§]~[][]@]@] llPO DE F ICHA: REFERENTE(S) o MUE STRA LíNEA o EMPAQUE [l 



¡:;;'lr;;J Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11!::! artesanías de colombia s.a. 

DIBUJO Y <··· ( OfJ)Or'Ki6n ~ 

PLANOS TECNICOS et Dfoounol.lo de 
t.sM~s 

PIEZA: CANASTA 

f/J 27 cm 

(/) 19 cm 

5 \ 7 ---t---t-+-'--------19 -11 
27 

REFERENCIA: 

NOMBRE: CANASTA FRUTERO LíNEA : AMBIENTES 

ÜFICto : CESTERÍA RECURSO NATURAL: 

! Esc .tcM>: PL. 1 /1 

PALMA DE CUMARE 

TÉ:CNJCA : ROLLO MATERIA PRIMA : HoJA DE CUMARE 

PROCESO DE PRODUCCIÓN : SE TOMAN LAS HOJAS DE CUMARE Y SE DESPRENDEN LAS OBSERVACIONES : SE DEBE TEÑIR EL CUMARE 

CAPAS QUE LA RECUBREN PARA OBTENER LA FIBRA QUE SE COCINA Y LUEGO SE PONE DE UNO O DOS COLORES DE UNA MISMA GAM 

A SECAR AL SOL, CON LA CUAL SE EMPIEZA A TEJER EL PRODUCTO . SE DEBE CUIDAR QUE LOS NUDOS Y LOS RE-

SE ~PIEZA EL TEJIDO DE LA PIEZA DESDE EL CENTRO ENROLLANDO LA FIBRA DE CUMA MATES QUEDEN BIEN OCUI..J""OS DENTRO DE Ul 

RE SOBRE LAS FIBRAS OBTENIDAS DEL CENTRO DE LA RAMA (SECAS). A MEDIDA QUE SE OBRA. 

VA E N ROLLANDO SE VA COSIENDO A LA ANTERIOR VUELTA. SE SIGUE ASÍ HASTA QUE DE 

LA MEDIDA QUE SE NECESITA EN ESTE CASO 20 CM DE LARGO. SE CAMBIA DE SENTIDO 

EL TEJIDO HACIA ARRIBA PARA ELABORAR LAS PAREDES DEL CANASTO Y EN LA ULTIMA 

VUEUA SE ELABORAN LAS OREJAS . A TODO LO LARGO DEL PRODUCTO SE DEBE CUIDAR 

QUE EL TEJIDO QUEDE PAREJO Y SIN HILACHAS. 

1 RESPON SABLE: ÜLGA QUINTANA ALARCÓN FECHA: ABRIL / 2000 



, ¡::;;;u¡:;J Ministerio de Desarrollo Económico 

1!::!11!:::!! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 

PIEZA: CANASTA LíNEA : ARTESANO : LUISA HERNANDEZ 

NOMBRE: CANASTA PARA PAN REFERENCIA : DEPARTAMENTO: VICHADA 

OFICIO : CESTERIA lARGO!CM) : 33 ANCHO<cMl : 20 ALTO(CMI: 6 CIUDAD/MUNICIPIO : CUMARIBO 

TÉcNICA: Rou..o DIÁMETRO(CM) : PESO(GR): LOCAUDAD/VEREDA/: RAYA 

RECURSO NATURAL: PALMA DE CUMARE CoLOR : NATURAL RESGUARDO : TRIPLOVIA 

MATERIA PRIMA: HO.JA DE CUMARE CERTIFICADO He:::Ho A MANo: sí O No ll liPO DE PoBLACIÓN : INDIGENA 

MERCADO OBJETIVO : CLASE MEDIA AlJA Y AlJA CoSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN/MES : 1 0 UNIDADES UNITARIO : $ 4 .000 UNITARIO : $ 4 .000 

EMPAQUE: No TIENE P. MAYOR : P. MAYOR : 

EMBALAJE : No TIENE EMPAQUE: EMPAQUE: 

1 0BS~ACOON~ 11 

~~R--ES __ PO __ N_S_A_B __ L_E_:_O_LG __ A __ O_U __ INT __ AN __ A __ A_LA __ R_C_O_,N __________________ FE __ C_H __ A_: _A_B_R_I_L_/ __ 2_0_ 0 __ 0 ____ ~~ 

L-----------------------------~ 

~~5~'i:~'i.RENCIA [:?]~~[][]~@] liPa DE FICHA: REFERENTE<s> D MUESTRA LíNEA D EMPAQUE D 



DIBUJO Y • SENA 
1 ¡:;¡Jr;;'l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!!11!:::! artesanías de colombia s.a. PLANOS TECNICOS 7A\ 

~ ::::: ~':::~: ::~~ ..:::: :: .... : ::: .. : :.:: .. :~:. -:::.:::·:: __ ::::!::.::':!:: :: ~::. 

~~~e\~~~i;~;=~~~~!E~i~~Eii~i\\i~E1i~~i1a~~s~~~1Iail~i~a~~~irft~ 
¡:::: :::::::::::::: --= ::::::::::::::: --= ::::::::::: =- -= :::::::::::: 

33 cm 

PIEZA: CANASTA REFERENCIA : 

NOMBRE: CANASTA PARA PAN LíNEA : AMBIENTES 

OFICIO : CESTERÍA RECURSO NATURAL: 

-·----------------------

----------------------- .. 

20cm 

1 EsC . ICM) : 

PALMA DE CUMARE 

ll u 
U) 

...­

...-

PL. 1 1 1 

TÉCNICA : ROLLO MATERIA PRIMA: HOJA DE CUMARE 

PROCESO DE PRODUCCIÓN : SE TOMAN LAS HOJAS DE CUMARE Y SE DESPRENDEN LAS 

CAPAS QUE LA RECUBREN PARA OBTENER LA FIBRA QUE SE COCINA Y LUEGO SE PONE 

A SECAR AL SOL, CON LA CUAL SE EMPIEZA A TEJER EL PRODUCTO . 

SE EMPIEZA EL TEJIDO DE LA PIEZA DESDE EL CENTRO ENROLLANDO LA FIBRA DE CUMA 

RE SOBRE LAS FIBRAS OBTENIDAS DEL CENTRO DE LA RAMA (SECAS) . A MEDIDA QUE SE 

VA ENRROLLANDO SE VA COSIENDO A LA ANTERIOR VUEL.:IA SE SIGUE ASÍ HASTA QUE DE 

LA MEDIDA QUE SE NECESITA EN ESTE CASO 20 CMS DE LARGO .SE CAMBIA DE SENTIDO 

EL TE..JIDO HACIA ARRIBA PARA ELABORAR LAS PAREDES DEL CANASTO Y EN LA ULTIMA 

VUEL:TA SE ELABORAN LAS OREJAS . A TODO LO LARGO DEL PRODUCTO SE DEBE CUIDAR 

QUE EL TEJIDO QUEDE PAREJO Y SIN HILACHAS . 

1 RESPONSABLE: 0LGA QUINTANA ALARCÓN FECHA : ABRIL 1 2000 

OBSERVACIONES : SE DEBE TEÑIR EL CUMARE 

DE UNO O DOS COLORES DE UNA MISMA GAM 

SE DEBE CUIDAR QUE LOS NUDOS Y LOS RE­

MATES QUEDEN BIEN OCULTOS DENTRO DE U 

OBRA. 

EMPAQUE O 



r;;'l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 

PIEZA: CANASTA LíNEA : ARTESANO : DORA MORALES 

• SENA 

7/\\ 

~N~O~M~B~R~E~:~P~O~RT~A~R~E~F~RA~CT~A~R~IA~C~U~A~D~R~A~DA~--~R~E~FE~~R=EN~C~IA~:----------------------------=D~EP~~~T.~A~M~E=NTO~~: ~V~IC=H~A=D~A~----------------
0FICIO : CESTERIA lARGO!CMl : 23 ANCHO<cMl : 23 ALTO<cMl : 5 CIUDAD/MUNICIPIO : CUMARIB0 ____________ --1 

TÉcNICA : RoLLO DIÁMETRO<cMl: PESO<GRl : LocAUDAD/VEREDA/: RAYA 

RECURSO NATURAL: PALMA DE CUMARE CoLOR : NATURAL RESGUARDO : TRIPL.DVIA 

MATERIA PRIMA : HoJA DE CUMARE CERTIFICADO He!:::Ho A MANo: sí D No 11 liPO DE PoBLACIÓN : INDIGENA 

MERCADO OBJETIVO : CLASE MEDIA ALJA Y ALTA CosTo PRECIO 

PRODUCCIÓN/MES : 1 0 UNIDADES UNITARIO: $ 3.500 UNITARIO : $ 3.000 

EMPAOUE: No TIENE P. MAYOR : P. MAYOR : 

EMBALA..JE: No TIENE EMPAQUE: EMPAQUE: 

OBSERVACIONES : __________________________________________________________ ~¡ 1 

_R_ES __ PO ___ N_s_A_B_LE __ :_O __ LG __ A __ Q_u_I_N_TA __ N_A_A __ LA __ R_c _Ó_N __________________ FE __ c_H_A __ : A __ B_R_I_L_/ __ 2_0_0 __ 0 ____ JI L ____________________________________ __J 

~~s~~~~RENCIA @]~~[][]@]@] liPa DE FICHA: REFERENTE<s> D MUESTRA UNEA D EMPAQUE D 



DIBUJO Y 
;;;Jfi:il Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11!::! artesanías de colombia s.a. PLANOS TECNICOS 

E o 
('t) 
N 

E 
o 
co 

, 

L 23cm 

_l. 

~ '"'ü' ,.¡;••• ••ü.a a: !t ¡;¡j ' ' 

23 cm 23cm 

PIEZA: CANASTA REFERENCIA : 1 EsC.(CMl : PL. 1 1 1 

NOMBRE: CANASTA PORTAREFRACTARIA CUADRADA UNEA: AMBIENTES 

OFICIO : CESTERÍA RECURSO NATURAL: PALMA DE CUMARE 

TÉCNICA: RoLLO MATERIA PRIMA: HOJA DE CUMARE 

PROCESO DE PRODUCCIÓN : SE TOMAN LAS HOJAS DE CUMARE Y SE DESPRENDEN LAS 

CAPAS QUE LA RECUBREN PARA OBTENER LA FIBRA QUE SE COCINA Y LUEGO SE PONE 

A SECAR AL SOL, CON LA CUAL SE EMPIEZA A TEJER EL PRODUCTO . 

SE EMPIEZA EL TEJIDO DE LA PIEZA DESDE EL CENTRO ENROLLANDO LA FIBRA DE CUMA 

RE SOBRE LAS FIBRAS OBTENIDAS DEL CENTRO DE LA RAMA (SECAS) . A MEDIDA QUE SE 

VA ENRROLLANDO SE VA COSIENDO A LA ANTERIOR VUELTA. SE SIGUE ASÍ HASTA QUE DE 

LA MEDIDA QUE SE NECESITA EN ESTE CASO 20 CMS DE LARGO . SE CAMBIA DE SENTIDO 

EL TEJIDO HACIA ARRIBA PARA ELABORAR LAS PAREDES DEL CANASTO Y EN LA ULTIMA 

VUELTA SE ELABORAN LAS OREJAS. A TODO LO LARGO DEL PRODUCTO SE DEBE CUIDAR 

QUE EL TEJIDO QUEDE PAREJO Y SIN HILACHAS . 

1 RESPONSABLE: 0LGA QUINTANA ALARCÓN FECHA: ABRIL / 2000 

OBSERVACIONES : SE DEBE TEÑIR EL CUMARE 

DE UNO O DOS COLORES DE UNA MISMA GAM 

SE DEBE CUIDAR QUE LOS NUDOS Y LOS RE­

MATES QUEDEN BIEN OCUL:TOS DENTRO DE U 

OBRA. 

EMPAQUE O 



1 ¡¡;¡'II'P.il Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11.!::::! artesanías de colombia s.a. 

~CANASTA lÍNEA: 

NOMBRE: PASABOQUERO CUADRADO REFERENCIA : 

~10: CESTERIA lARGO(CMl: 1 4 

TÉCNICA: RoLLO DIÁMETRO(CM) : 

FICHA DE PRODUCTO 

ARTESANO: CATAUNA 0R'TlZ 

DEPARTAMENTO : VICHADA 

ANCHO<cM> : I 4 ALTOic•ll : 4 CIUDAD/MUNICIPIO : CUMARIBO 

PESO(GR): loCAUDAD/VEREDA/: RAYA 

RECURSO NATURAL: PALMA DE CUMARE CoLOR : NATURAL RESGUARDO : TRIPLOVIA 

MATERIA PRIMA: HoJA DE CUMARE CERTIFICADO HB:Ho A MANo: sí O No . TiPO DE PoBLACIÓN: INDIGENA 

MERCADO OBJETIVO: CLASE MEDIA AIJA Y AIJA CoSTO PRECIO 

• SENA 

7/\\ 

PRODUCCIÓN/MES : 24 UNIDADES UNITARIO : $ 1 .500 UNITARIO : $ 1 . 500 

EMPAQUE: No TIENE P. MAYOR : P. MAYOR: 

EMBALAJE: No TIENE EMPAQUE: EMPAQUE: 

OBSERVACIONES : __________________________________________________________ ~~ 1 

_R_ES __ PO ___ N_S_A_B_LE __ :_0 __ LG __ A __ 0 _U_I_NT_AN __ A __ A_ LA __ R __ C_Ó_N __________________ AE __ c_H_A_:_A __ B_R_IL __ /_2 __ 0_0 __ 0 __ __JI ~------------------------------------_j 

~~s~i:~'iRENCIA ~~~[-][]~@] 11Po DE FICHA: REFERENTE<s> D MUESTRA LíNEA D EMPAQUE D 



¡;;'lr;;'l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!!11!:::! artesanías de colombia s.a. 

DIBUJO Y <··· e~..,. 

PLANOS TECNICOS ~ Del.anoUo de 
t.sm~ 

PIEZA: CANASTA 

E 
o 

'<2" 

14cm 

NOMBRE: CANASTA PASABOQUERA CUADRADA 

OFICIO : CESTERÍA 

REFERENCIA : I Esc .<cMl : PL. 1 1 1 

UNEA: AMBIENTES 

RECURSO NATURAL: PALMA DE CUMARE 

TÉCNICA : Rou.o MATERIA PRIMA: HOJA DE CUMARE 

PROCESO DE PRODUCCIÓN : SE TOMAN LAS HOJAS DE CUMARE Y SE DESPRENDEN LAS OBSERVACIONES : SE DEBE TEÑIR EL CUMAR_E 

CAPAS QUE LA RECUBREN PARA OBTENER LA FIBRA QUE SE COCINA Y LUEGO SE PONE DE UNO O DOS COLORES DE UNA MISMA GAM 

A SECAR AL SOL, CON LA CUAL SE EMPIEZA A TEJER EL PRODUCTO . SE DEBE CUIDAR QUE LOS NUDOS Y LOS RE-

SE EMPIEZA EL TEJIDO DE LA PIEZA DESDE EL CENTRO ENROLLANDO LA FIBRA DE CUMA MATES QUEDEN BIEN OCULTOS DENTRO DE U1 

RE SOBRE LAS FIBRAS OBTENIDAS DEL CENTRO DE LA RAMA (SECAS) . A MEDIDA QUE SE OBRA . 

VA ENRROLLANDO SE VA COSIENDO A LA ANTERIOR VUELTA. SE SIGUE ASÍ HASTA QUE DE 

LA MEDIDA QUE SE NECESITA EN ESTE CASO 20 CMS DE LARGO .SE CAMBIA DE SENTIDO 

EL TEJIDO HACIA ARRIBA PARA ELABORAR LAS PAREDES DEL CANASTO Y EN LA ULTIMA 

VUELTA SE ELABORAN LAS OREJAS . A TODO LO LARGO DEL PRODUCTO SE DEBE CUIDAR 

QUE EL TEJIDO QUEDE PAREJO Y SIN HILACHAS . 

RESPON SABLE: 0LGA QUINTANA ALARC ÓN FECHA: ABRIL 1 2000 

EMPAOUE D 



¡::;¡'1 r¡;'l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11.!::::\! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 

PIEZA: CANASTA LíNEA : ARTESANO : AUXIUA HERNANDEZ 

NOMBRE: PASABOQUERO REDONDO REFERENCIA : DEPARTAMENTO : VICHADA 

OFICIO : CESTERIA lARGO<cMl : ANCHO<cMl : ALTO<cMl: 5 CIUDAD/MUNICIPIO : CUMARIBO 

TÉCNK:A:~R~O~LUO~~--------------------~D~~~M~ET~R~O~(~C~M~l:~I ~I ____ ~P~E~S~O~(~G~R~l:~--------~Loc~~A~U~DA~D~~~ER~E=D~A/~:~RA~Y.~A~--------------~ 
RECURSO NATURAL: PAL.MA DE CUMARE CoLOR : NATURAL RESGUARDO : 1RIPL..OVIA 

MATERIA PRIMA: HO.JA DE CUMARE CERTIFICADO HB:::Ho A MANo: SÍ O No . liPO DE PoBLACIÓN : INDIGENA 

MERCADO 0B.JETIVO : CLASE MEDIA AUA Y AUA COSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN/MES : 24 UNIDADES UNITARIO: $ 1 . 500 UNITARIO : $ 1 . 500 

EMPAQUE: No TIENE P. MAYOR : P. MAYOR : 

EMBAUWE: No TIENE EMPAQUE: EMPAQUE: 

OBSERVACIONES : ________________________________________________________ ~¡ 1 

_R_ES __ PO ___ N_S_A_B_LE __ : _O_LG __ A __ O_U_I_NT_A_ N_ A __ A_LA __ R_C_O_,N __________________ FE_C __ H_A_: A __ B_R-IL __ /_2_0 __ 00 ____ ~1 L----------------------------------~ 

~~s~~~RENCIA @]@1~00 2 @) TiPo DE FICHA: REFERENTE<s> O MUESTRA LiNEA D EMPAQUE D 



IP.i'l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!::::! artesanías de colombia s.a. 

DIBUJO Y <··· (orpoqd6n p.IJil 

~ Dl!sam>Uo de 

'"""'~ PLANOS TECNICOS 

f/J 11 cm 

I-~----~ 
11 cm 

P IEZA: CANASTA REFERENCIA: J Esc . !cMl : P L. 1 1 1 
NOMBRE: CANASTA PASABOQUERA REDONDA UNEA: AMBIENTES 

O F ICIO: CESTERÍA RECURSO NATURAL: PALMA DE CUMARE 

TÉCNICA : RoLLO MATERIA PRIMA: HOJA DE CUMARE 

PROCESO DE PRODUCCIÓN : SE TOMAN LAS HOJAS DE CUMARE Y SE DESPRENDEN LAS OBSERVACIONES : SE DEBE TEÑIR EL CUMARE 

CAPAS QUE LA RECUBREN PARA OBTENER LA FIBRA QUE SE COCINA Y LUEGO SE PONE DE UNO O DOS COLORES DE UNA MISMA GAM 

A SECAR AL SOL, CON LA CUAL SE EMPIEZA A TEJER EL PRODUCTO . SE DEBE CUIDAR QUE LOS NUDOS Y LOS RE-

SE EMPIEZA EL TEJIDO DE LA PIEZA DESDE EL CENTRO ENROLLANDO LA FIBRA DE CUMA MATES QUEDEN BIEN OCUL:rOS DENTRO DE U 

RE SOBRE LAS FIBRAS OBTENIDAS DEL CENTRO DE LA RAMA (SECAS) . A MEDIDA QUE SE OBRA. 

VA ENRROLLANDO S E VA COSIENDO A LA ANTERIOR VUELTA . SE SIGUE ASÍ HASTA QUE DE 

LA MEDIDA QUE SE NECESITA EN ESTE CASO 20 CMS DE LARGO .SE CAMBIA DE SENTIDO 

EL TEJIDO HACIA ARRIBA PARA ELABORAR LAS PAREDES DEL CANASTO Y EN LA ULTIMA 

VUELTA SE ELABORAN LAS OREJAS . A TODO LO LARGO DEL PRODUCTO SE DEBE CUIDAR 

QUE EL T EJIDO QUEDE PAREJO Y SIN HILACHAS . 

RESPONSABLE: 0 LGA QUINTANA ALARC Ó N FECHA : ABRIL 1 2000 



P.;'Jr;;'l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11.!::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO <··· ~­el ~to de 

~-~ 

PIEZA: PORTACAZUELA LíNEA: AR"TESANO : ELSA RoDRÍGUEZ 

NOMBRE: PORTACAZUELA REFERENCIA : DEPARTAMENTO : VICHADA 

OFICIO: CESTERIA I..ARGO(CM): 1 7 ANCHO(CMl : 1 7 ALTO(CMJ: 6 CIUDAD/MUNICIPIO: CUMARIBO 

TÉCNICA: RoLLO DIÁMETRO(CM) : 1 7 PESO(GR) ; 70 l.ocAUDAD/VEREDA/: RAYA 

RECURSO NATURAL: PALMA DE MORICHE CoLOR : NATURAL RESGUARDO: TRIPLOVIA 

MATERIA PRIMA: HOJA DE MORICHE CERTIFICADO Ha::Ho A MANo: sí O No . liPO DE PoBLACIÓN : INDIGENA 

MERCADO OBJETIVO: CLASE MEDIA AL:rA Y AL:rA CoSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN/MES : 24 UNIDADES UNITARIO : $ 2 .500 UNITARIO : $ 2 .000 

EMPAQUE: No TIENE P. MAYOR: P. MAYOR: 

EMBALAJE: No TIENE EMPAQUE: EMPAQUE: 

--

I OBSERVACIONES : ____ ----lll 
i RESPONSABLE: 0LGA QUINTANA ALARCÓN ~CHA: ABRIL / 2000 1 
--------~--~--~~~~--------~~~~~~~~ L-----------------------~ 

~~s~i:~~RENCIA @J@]~[J[J~@] llPo oE FICHA: REFERENTE<s> D MUESTRA UNEA D EMPAQUE D 



DIBUJO Y 
r;;J Ministerio de Desarrollo Económico 

1!::! artesanías de colombia s.a. PLANOS TECNICOS 

C/J 17 cm 

C/J 12 cm 

12 cm 

17cm 

PIEZA: CANASTA REFERENCIA : 1 EsC. (CM): PL. 1 1 1 

NOMBRE: CANASTA PORTACAZUELA lÍNEA: AMBIENTES 

OFICIO : CESTERÍA RECURSO NATURAL: PALMA DE CUMARE 

TÉcNICA: Rou.o MATE:RIA PRIMA: Ho.JA DE CUMARE 

PROCESO DE PRODUCCIÓN : SE TOMAN LAS HOJAS DE CUMARE Y SE DESPRENDEN LAS 

CAPAS QUE LA RECUBREN PARA OBTENER LA FIBRA QUE SE COCINA Y LUEGO SE PONE 

A SECAR AL SOL, CON LA CUAL SE EMPIEZA A TEJER EL PRODUCTO . 

SE EMPIEZA EL TEJIDO DE LA PIEZA DESDE EL CENTRO ENROLLANDO LA FIBRA DE CUMA 

RE SOBRE LAS FIBRAS OBTENIDAS DEL CENTRO DE LA RAMA (SECAS). A MEDIDA QUE SE: 

VA ENRROLLANDO SE VA COSIENDO A LA ANTERIOR VUEL.:rA . SE SIGUE ASÍ HASTA QUE DE 

LA MEDIDA QUE SE NECESITA EN ESTE CASO 20 CMS DE LARGO . SE CAMBIA DE SENTIDO 

EL TEJIDO HACIA ARRIBA F!l.RA ELABORAR LAS PAREDES DEL CANASTO Y EN LA UlJlMA 

VUELTA SE ELABORAN LAS OREJAS . A TODO LO LARGO DEL PRODUCTO SE DEBE CUIDAR 

QUE EL TEJIDO QUEDE PAREJO Y SIN HILACHAS . 

RESPONSABLE: 0LGA QUINTANA ALARCÓN FECHA: ABRIL / 2000 

OBSERVACIONES: SE DEBE TEÑIR EL CUMARE 

DE UNO O DOS COLORES DE UNA MISMA GAM 

SE DEBE CUIDAR QUE LOS NUDOS Y LOS RE­

MATES QUEDEN BIEN OCULTOS DENTRO DE U 

OBRA. 



r;;J Ministerio de Desarrollo Económico 

1!::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 

PIEZA: PoRTACAUENTES lÍNEA: ARTEsANO : UUA PEREZ 

NOMBRE: PORTACAUENTES REDONDO REFERENCIA : DEPARTAMENTO : VICHADA 

• SENA 

7A\ 

OFICIO : C~ES~TE~R~IA~--------------------~LA~R~G~O~(C~M~l~:3~0~A~N~C~H~O~(C~M~l~: ~3~0~A~~=~~~~CM~)~:~I ____ C~I~U~D~A~D~~~U~N~I~C~IP~I~O~:~C~U~MAR~~IB~O~----------~ 
TÉcNICA: RoLLO DLÁMETRO<cM>: 30 PESO<GR> : 90 LocAUDAD/VEREDA/: RAYA 

RECURSO NATURAL: PALMA DE MORICHE CoLOR : NATURAL RESGUARDO : TRIPLOVIA 

MATERIA PRIMA: Ho.JA DE MORICHE CERTIFICADO HB:Ho A MloH::>: SÍ 0 No IJ liPO DE PoBLACIÓN : INDIGENA 

MERCADO 0B..JETIVO : CLASE MEDIA ALTA Y ALTA CoSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN~ES : 1 5 UNIDADES UNITARIO : $ 6 .500 UNITARIO : $ 6 . 500 

EMPAQUE: No TIENE P. MAYOR : P. MAYOR : 

EMBALA..JE: No TIENE EMPAQUE: EMPAQUE: 

OBSERVACIONES : ________________________________________________________ _,¡ 1 

_R_ES __ PO __ N_ SA __ B __ L _E_: O __ LG __ A_ O __ u_INT __ A_N_A __ ALAR----c-o-' N __________________ FE __ c _H_A_:_A_B_R_I_L_/ __ 2_0_0 __ 0 __ ~1 L----------------------------------__J 

~~S~~~RENCIA @]@]~[][]@_)@] llPO DE FICHA: REFERENTE(S) o MUESTRA LfNEA o EMPAQUE o 



DIBUJO Y <··· Corpor«\6n ~ 

• SENA ¡:;¡'lrr.;'l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11!::::! artesanías de colombia s.a. PLANOS TECNICOS el Des.anol.lo de 
la1iffl~~s 7A\ 

(/> 30 cm 

F __L__________ 
.;:: ' - , __ 30cm 

/ J 

PIEZA: PORTACALIENTES REFERENCIA : 1 EsC .IcMl : PL. 1 1 1 
NOMBRE: PORTACAUENTES REDONDO lÍNEA: AMBIENTES 

OFICIO : CESTERÍA RECURSO NATURAL: PALMA DE MORICHE 

TÉCNICA : RoLLD MATERIA PRIMA: HOJA DE MORICHE 

PROCESO DE PRODUCCIÓN : SE TOMAN LAS HOJAS DE CUMARE Y SE DESPRENDEN LAS OBSERVACIONES: SE DEBE TEÑIR EL CUMARE 

CAPAS QUE LA RECUBREN PARA OBTENER LA FIBRA QUE SE COCINA Y LUEGO SE PONE DE UNO O DOS COLDRES DE UNA MISMA GAM 

A SECAR AL SOL, CON LA CUAL SE EMPIEZA A TEJER EL PRODUCTO . SE DEBE CUIDAR QUE LDS NUDOS Y LDS RE-

SE EMPIEZA EL TEJIDO DE LA PIEZA DESDE EL CENTRO ENROLLANDO LA FIBRA DE CUMA MATES QUEDEN BIEN OCULJOS DENTRO DE U 

RE SOBRE LAS FIBRAS OBTENIDAS DEL CENTRO DE LA RAMA (SECAS). A MEDIDA QUE SE OBRA. 

VA ENRROLLANDO SE VA COSIENDO A LA ANTERIOR VUELTA. SE SIGUE ASÍ HASTA QUE DE 

LA MEDIDA QUE SE NECESITA EN ESTE CASO 35 CMS DE LARGO . SE VAN HACIENDO LAS 

COMBINACIONES DE COLDR DE ACUERDO CON EL PLANO , PARA CREAR LAS FIGURAS QUI 

ADORNAN LA PIEZA . A TODO l.D LARGO DEL PRODUCTO SE DEBE CUIDAR EL CAUBRE DE 

ROLLO Y QUE EL TEJIDO QUEDE PAREJO Y SIN HILACHAS . 

RESPONSABLE: 0LGA QUINTANA ALARCÓN FECHA: ABRIL 1 2000 

:>1sTEMA ~w~oor:;-]¡:;-j cóDtoo , r;:;lro::~r.:;u-;.~u-~·u-r~w;¡ D 
)E REF . l~Jl-~~ ~~ DE REGION ~~~~~l.3t...!_j REFERENTE(S) PROPUESTA MUESTRA O EMPAOUE D 



r.;'l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 

PIEZA: MOCHILA LíNEA : ARTESANO : MARÍA PÉREZ 

NOMBRE: MOCHILA RED SENCILLA REFERENCIA : DEPARTAMENTO : VICHADA 

OFICIO : TE.JEDURÍA l.ARG0(CMl : 35 ANCH0(CMl :30 ALTO(CMl :Ü .3 CIUDAD/MUNICIPIO : CUMARIBO 

• SENA 

7/\\ 

TÉCNICA: TE.JIDO DE RED DIÁMETRO(CMl : PESO(GRl: 80 LoCAUDAD/VEREDA/: LA LUNA, SANTAFÉ 

RECURSO NATURAL: PALMA DE CUMARE COLOR : NATURAL RESGUARDO : 

MATERIA PRIMA: HILO DE CUMARE CERTIFICADO Her:::HO A MANo: SÍ 0 No m liPO DE POBLACIÓN : INDIGENA 

MERCADO 0B.JETIVO : CLASE MEDIA ALTA Y ALTA CoSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN_MES : 2 UNIDADES UNITARIO : UNITARIO : $ 1 5 .000 

EMPAQUE: No TIENE P MAYOR : P MAYOR : 

EMBALA.JE: No TIENE EMPAQUE: EMPAQUE: 

OBSERVACIONES : __________________________________________________________ -11 1 

_R_ES __ PO ___ N_s_A_B_L_E_:_O __ LG __ A __ O_u_I_N_TAN __ A __ A_ LAR ___ c __ Ó_N __________________ FE __ c_H_A_:_A_B __ R_IL __ /_2 __ 0 _o_ o ____ _JI L------------------------------------~ 

~~51i:_~~RENCIA @J@]jili[J[]~]@] liPa DE FICHA: REFERENTE<s> D MUESTRA LíNEA D EMPAQUE D 



l'r.i1 Ministerio de Desarrollo Económico 

1!::::! artesanías de colombia s.a. 

DIBUJO Y 

PLANOS TECNICOS 

20cm 

PIEZA: MOCHILA REFERENCIA : 1 EsC.ICMl : PL. 1 1 1 

NOMBRE: MOCHILA RED SENCILLA UNEA: AMBIENTES 

OFICIO : TE..IEDURÍA RECURSO NATURAL: PALMA DE CUMARE 

TÉCNICA : TE..IIDO EN REO MATERIA PRIMA: HILO DE CUMARE 

PROCESO DE PRODUCCIÓN : SE TOMAN LAS HOJAS DE CUMARE Y SE DESPRENDEN LAS OBSERVACIONES: SE DEBE TEÑIR EL CUMARE 

CAPAS QUE LA RECUBREN PARA OBTENER LA FIBRA QUE SE COCINA Y LUEGO SE PONE DE UNO O DOS COLORES DE UNA MISMA GAM 

A SECAR AL SOL, LUEGO SE TUERCE HASTA OBTENER EL HILO CON EL CUAL SE TEJE. SE DEBE CUIDAR QUE LOS NUDOS Y LOS RE-
---

SE EMPIEZA EL TEJIDO DE LA PIEZA TE.JIENDO UNA CADENETA DEL LARGO QUE SE NECE MATES QUEDEN BIEN OCUIJOS DENTRO DE U 

SITE; LA SEGUNDA VUELTA SE EMPIEZA A TEJER CON LA PUNTADA DE RED SENCILLA Y SE OBRA. 

GENERAN LOS DOS LADOS DE LA MOCHILA, SE VA TEJIENCO EN FORMA CIUNDRICA Y LA 

LAZADA DE LA PUNTADA SE MIDE A TODO LO LARGO DEL TEJIDO CON UNA VARITA MUY 

DELGADA QUE PERMITE LA UNIFORMIDAD EN EL TEJIDO . SE ELABORA ESTE TEJIDO HAST~ 

LA MADEDIDA QUE SE QUIERA DE ALJ"O Y SE REMATA. LUEGO SE HACE LA MANIJA O EL 

CABRESTO CON PUNTADA O SOLO CON TIRAS DE HILO DE CUMARE AMARRADAS . 

RESPONSABLE: 0LGA QUINTANA ALARCÓN FECHA: ABRIL 1 2000 



• SENA r.;'l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:::! artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO <··· "",.....,..., .... 
ti Deufrollo ~ 
~m~ 7A~ 

PIEZA: MOCHILA LíNEA : ARTESANO : MARÍA SANCHEZ 

NOMBRE: MOCHILA MEDIANA REFERENCIA: DEPARTAMENTO : VICHADA 

OFICIO: TE.JEDURÍA lARGO(CMI : 35 ANCHO<CMI : 30 ALTO!CM) ; CIUDAD/MUNICIPIO : CUMARIBO 

TÉCNICA: ENMALLE DIÁMETRO<cMI: PESO!GRI:50 LoCAUDAD/VEREDA/: LA LUNA, SANTAFÉ 

RECURSO NATURAL: CUMARE COLOR : NATURAL RESGUAROO : SANTA TERESITA DEL TUPARRO 

MATERIA PRIMA : PALMA DE CUMARE CERTIFICADO Ha:l-to A MI>No: sí O No . liPO DE POBLACIÓN: INDIGENA 

MERCADO OBJETIVO : CLASE MEDIA ALTA Y ALTA CoSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN/MES : 1 0 UNIDADES UNITARIO : UNITARIO : $1 2 .000 

EMPAQUE: No TIENE P. MAYOR : P. MAYOR : 

EMBALAJE: No TIENE EMPAQUE: EMPAQUE: 

¡ 0BS~AC'0'"5o lj 

LIR __ ES __ PO __ N_s_A_B __ LE __ :_O_LG __ A __ O_u __ IN-~-AN--A __ A_LA __ R_c_o_'N __________________ AE __ c __ H_A_:_A_B_R_I_L_/ __ 2_0 __ 00 ____ ~1 L------------------------------------~ 

~~s~~~'i:RENCIA @J@][~]~[][J~@] liPo DE FICHA: REFERENTE<s> D MUESTRA lÍNEA D EMPAQUE D 



r.;'l Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:::! artesanías de colombia s.a. 

DIBUJO Y • SENA 

PLANOS TECNICOS 7¡\\ 

PIEZA: MOCHIU. REFERENCIA : 1 EsC.ICMl: PL. 1 1 1 

NOMBRE: MOCHIU. RED MEDIANA LÍNEA: AMBIENTES 

OFICIO : TEJEDURÍA RECURSO NATURAL: PALMA DE CUMARE 

TÉCNICA : TE.JIDO EN REO MATERIA PRIMA: Ho.JA DE CUMARE 

PROCESO DE PRODUCCIÓN : SE TOMAN U.S HCAIAS DE CUMARE Y SE DESPRENDEN LAS OBSERVACIONES: SE DEBE TEÑIR EL CUMARE 

CAPAS QUE U. RECUBREN PARA OBTENER U. FIBRA QUE SE COCINA Y LUEGO SE PONE DE UNO O DOS COLORES DE UNA MISMA GAM 

A SECAR AL SOL, LUEGO SE TIJERCE HASTA OBTENER EL HILO CON EL CUAL SE TEJE . SE DEBE CUIDAR QUE LOS NUDOS Y LOS RE-

SE EMPIEZA EL TEJIDO DE U. PIEZA TEJIENDO UNA CADENETA DEL U.RGO QUE SE NECE MATES QUEDEN BIEN OCULTOS DENTRO DE U 

SITE; U. SEGUNDA VUELTA SE EMPIEZA A TE.JER CON U. PUNTADA DE REO SENCILu. Y SE OBRA. 

GENERAN LOS DOS U.DOS DE U. MOCHIU., SE VA TE.JIENCO EN FORMA CIUNDRICA Y U. 

U.ZADA DE U PUNTADA SE MIDE A TODO LO URGO DEL TEJIDO CON UNA VARITA MUY 

DELGADA QUE PERMITE U. UNIFORMIDAD EN EL TE.JIDO . SE EUBORA ESTE TE.JIDO HAST. 

U. MADEDIDA QUE SE QUIERA DE ALTO Y SE REMATA. LUEGO SE HACE U. MANIJA O EL 

CABRESTO CON PUNTADA O SOLO CON TIRAS DE HILO DE CUMARE AMARRADAS . 

RESPONSABLE: 0LGA QUINTANA AU.RCÓN FECHA : ABRIL 1 2000 

MUESTRA D EMPAOUE D 



p;¡"'r;;J Ministerio de Desarrollo Económico 

l!::!JI!::! artesanías de colombia s.a. 

PIEZA: MOCHILA lÍNEA: 

NOMBRE: MOCHILA RED GRANDE REFERENCIA: 

FICHA DE PRODUCTO 

ARTESANO: SIMONA BONILLA 

DEPARTAMENTO : VICHADA 

OFICIO : TE.JEDURÍA lARG0(CMl : 20 ANCHO<cM> : I 5 ALTO<cMl : CIUDAD/MUNICIPIO : CUMARIBO 

• SENA 

7A\ 

TÉCNICA: ENMALLE DIÁMETRO(CM> : PESO<GR) : l.ocAUOADfi/EREOA/: LA LUNA, SANTAFÉ 

RECURSO NATURAL: CUMARE CoLOR : NATURAL RESGUARDO : 

MATERIA PRIMA: PALMA DE CUMARE CERTIFICADO HB::Ho A~: SÍ 0 No . liPO DE PoBLACIÓN : INDIGENA 

MERCADO OBJETIVO : CLASE MEDIA ALTA Y ALTA CoSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN/MES : 5 UNIDADES UNITARIO : UNITARIO: $ 1 2.000 

EMPAQUE: No TIENE P. MAYOR : P. MAYOR: 

EMBALAJE: No TIENE EMPAQUE: EMPAQUE: 

OBSERVACIONES : ________________________________________________________ ~~ 1 

-~-ES--PO __ N_SA __ B_LE __ :_O_LG __ A __ O_u __ INT. __ A_NA __ A __ LAR __ c __ Ó_N _________________ FE __ c _H_A_:_A_B_R_I_L_/ __ 2_0_0 __ 0 __ ~1 L __________________________________ __J 

:~51~":-~RENCIA @]~~[][]~@] liPo DE FICHA: REFERENTE<s> D MUESTRA • LfNEA D EMPAQUE D 



¡:;¡'lf¡;'J Ministerio de Desarrollo Económico 

1!:!11!::::! artesanías de colombia s.a. 

E 
" g 

DIBUJO Y 

PLANOS TECNICOS 

35 cm 

<··· ""-'<i6n ..,. 
el. OfoufTollo de 
Las 111~s 

• SENA 

7¡\\ 

PIEZA; MOCHILA REFERENCIA: 1 EsC. (CMl ; PL. 1 1 1 
NOMBRE; MOCHILA RED DOBLE lÍNEA; AMBIENIES 

OFICIO ; TE.JEOURÍA RECURSO NATURAL; PALMA DE CUMARE 

TÉCNICA ; TEJIDO EN RED MATERIA PRIMA: HILO DE CUMARE 

PROCESO DE PRODUCCIÓN ; SE TOMAN LAS HOJAS DE CUMARE Y SE DESPRENDEN LAS OBSERVACIONES ; SE DEBE TEÑIR EL CUMARE 

CAPAS QUE LA RECUBREN PARA OBTENER LA FIBRA QUE SE COCINA Y LUEGO SE PONE DE UNO O DOS COLORES DE UNA MISMA GAM 

A SECAR AL SOL, LUEGO SE TUERCE HASTA OBTENER EL HILO CON EL CUAL SE TEJE. SE DEBE CUIDAR QUE LOS NUDOS Y LOS RE-

SE EMPIEZA EL TEJIDO DE LA PIEZA TE.JIENDO UNA CADENETA DEL LARGO QUE SE NECE MATES QUEDEN BIEN OCULTOS DENTRO DE Ul 

SITE; LA SEGUNDA VUELTA SE EMPIEZA A TE.JER CON LA PUNTADA DE RED SENCILLA Y SE OBRA. 

GENERAN LOS DOS LADOS DE LA MOCHILA , SE VA TE.JIENCO EN FORMA CIUNDRICA Y LA 

LAZADA DE LA PUNTADA SE MIDE A TODO LO LARGO DEL TEJIDO CON UNA VARITA MUY 

DELGADA QUE PERMITE LA UNIFORMIDAD EN EL TE.JIDO. SE ELABORA ESTE TEJIDO HASTJ 

LA MADEDIDA QUE SE QUIERA DE ALTO Y SE REMATA . LUEGO SE HACE LA MANIJA O EL 

C ABRESTO CON PUNTADA O SOLO CON TIRAS DE HILO DE CUMARE AMARRADAS . 

RESPONSABLE: 0LGA QUINTANA ALARCÓN FECHA; ABRIL/ 2000 
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PIEZA: CHINCHORRO lÍNEA : ARTESANO : MEUNDA BONILLA 

NOMBRE: CHINCHORRO TRADICIONAL AZUL REFERENCIA : DEPARTAMENTO : VICHADA 

OFICIO : TE.JEDURÍA lARGO(CMl : ANCHO<cM>: ALTO<cMl : CIUDAD/MUNICIPIO: CUMARIBO 

TÉCNICA: TE.JIOO DE REO DIÁMETRO(CMl : PESO(GRl : loCAUDAD/VEREDA/: lA LUNA, SANTAFÉ 

RECURSO NATURAL: PALMA DE CUMARE COLOR : NATURAL RESGUARDO : SANTA TERESITA DEL TUPARRO 

MATERIA PRIMA: HILO DE CUMARE CERTIFICADO HecHo A fi.1N-K>: SÍ D No . liPO DE POBLACIÓN : INOIGENA 

MERCADO OBJETIVO : CLASE MEDIA ALTA Y ALTA COSTO PRECIO 

PRODUCCIÓN/MES: 2 UNIDADES UNITARIO : UNITARIO : $ 80.000 

EMPAQUE: No TIENE P. MAYOR: P. MAYOR : $ 70.000 

EMBALAJE: No TIENE EMPAQUE: EMPAQUE: $ 8 . 000 

OBSERVACIONES : __________________________________________________________ ~~ 1 

_R_ES __ PO __ N_s __ A_B_LE __ :_O_LG __ A __ O __ u _INT. __ AN __ A __ A_LA __ R_c_o_'_N __________________ AE_c __ H_A_: _A_B_R_I_L_/ __ 2_0 __ CK) ____ ~I L------------------------------------~ 

~~S~i:':-~RENCIA @J~~[J[J@]@] liPa DE FICHA: REFERENTE(S) MUESTRA LíNEA D EMPAQUE D 
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PIEZA: CHINCHORRO REFERENCIA : 

E 
o 
o m 

1 EsC . (CM::.:.I .:....: ___ _,_P!::L.:..... _ __,1'---'/'--'-1-l 

NOMBRE: CHINCHORRO AZU= L'---- ------­

OFICIO : TEJEDURÍA 

UNEA: AMBIENTES:::_ ______________________ -! 

RECURSO NATURAL: PALMA DE CUMARE 

TÉCNICA : TE..IIDO E:N RED MATERIA PRIMA: HOJA DE CUMARE 

PROCESO DE PRODUCCIÓN : SE TOMAN LAS HOJAS DE CUMARE Y SE DESPRENDEN LAS OBSERVACIONES : SE DEBE TEÑIR EL CUMARE 

CAPAS QUE LA RECUBREN PARA OBTENER LA FIBRA QUE SE COCINA Y LUEGO SE PONE DE UNO O DOS COLORES DE UNA MISMA ~ 

A SECAR AL SOL, LUEGO SE TUERCE HASTA OBTENER EL HILO CON EL CUAL SE TEJE. SE DEBE CUIDAR QUE LOS NUDOS Y LOS RE-

SE EMPIEZA EL TEJIDO DE LA PIEZA TEJIENDO UNA CADENETA DEL LARGO QUE SE NECE MATES QUEDEN BIEN OCULTOS DENTRO DE U 

SITE; LA SEGUNDA VUELTA SE EMPIEZA A TEJER CON LA PUNTADA DE RED SENCILLA Y SE OBRA. 

GENERAN LOS DOS LADOS DE LA MOCHILA, SE VA TEJIENCO EN FORMA CIUNDRICA Y LA 

LAZADA DE LA PUNTADA SE MIDE A TODO LO LARGO DEL TEJIDO CON UNA VARITA MUY 

DELGADA QUE PERMITE LA UNIFORMIDAD EN EL TEJIDO. SE ELABORA ESTE TEJIDO HAST 

LA MADEDIDA QUE SE QUIERA DE ALrO Y SE REMATA. LUEGO SE HACE LA MANIJA O EL 

CABRESTO CON PUNTADA O SOLO CON TIRAS DE HILO DE CUMARE AMARRADAS . 

RESPONSABLE: 0LGA QUINTANA ALARCÓN FECHA: ABRIL / 2000 

MUESTRA O EMPAOUE D 



III - PROPUESTA ESQUEMA PRODUCTIVO 

En esta parte del cuademo se hace referencia a los requerimientos de los

grupos artesanales, primero en el area de su infraestructura como Lal y luego 

en lo referente a los detalles de mejoramiento en cada una de las muestras. 

Requerimientos generales: 

• Para la elaboraci6n de los produclos artcsanales en el Municipio de

Cumaribo, lo primero que se debe establecer es el canal de consecuci6n

de materia prima que garantice la continuidad en el proceso productivo,

que tenga buena caJidad y que sea asequible a todos lo grupos

existcntes en la region.

• Se debe implernentar la unificaci6n y socializaci6n de la informaci6n

para todos los grupos en cuanto a los tamafios, colores y disefios.

• Paso seguido se debe organizar una producci6n en serie, es decir que

cada uno de los procesos de elaboraci6n de los productos tenga una

secuencia y un resultado muy similar.

• Cada artesano involucrado debe estar capacitado en la clase de lejidos a

utilizar, los colores recomendados y su aplicaci6n, conocer cuales son

requerimienlos de calidad para lograr resultados unificados.

• Otro requerimiento para los grupos, es la vital necesidad de capacitaci6n

en el area de manejo administrativo (de costos y administraci6n basica).

Se recomienda que designen a algunos de sus integrantes para tomen

dicha capacitaci6n que luego repliquen estos conocimientos y asf

puedan organizarse mejor.



• Despues de esla etapa de organizaci6n y producci6n, falta reforzar y

divulgar los conocimienlos adquiridos con las anteriores asesorias y

establecer los parametros que han de manejarse con cada una de las

muestras elaboradas, evaluadas y aprobadas para poder pasar a una

ultima asesoria en empaque y manejo de imagen corporativa para que se

tenga en cuenta y se aplique a cada uno de los productos que la

comunidad de Cumaribo elabore y asi logren una identificaci6n y

reconocimiento a su trabajo.

Al cumplir con los faltantes que se han mencionado, los grupos artesanales 

asesorados podran tener una organizaci6n mejor establecida y asf estaran 

en las condiciones de responder hacia un eventual pedido de gran cantidad. 

Requerimientos particulares a nivel de prototipos: 

• Se deben elahorar los productos con las medias que contiene el piano, ya

que estas corresponden a los prototipos elaborados en la tercera etapa y

contienen las correcciones necesarias para su buen funcionarniento.

• Se recomienda quc la elaboraci6n de los objetos sea en forma seriada ya

que esto darn un mejor resultado tanto en producci6n como en costos.

• Los productos deben estar completamente bien acabados considerando

el proceso productivo y los acabados que se apliquen en su elaboraci6n.

• No deben presentar hilos sueltos.

• El tejido debe ser muy uniforme asf como el grueso de los hilos.

• Los colores de los productos deben estar dentro de las gamas

establecidas en la presente asesoria.

• Unificaci6n de tamafios en las clases de productos

• Costuras perfectas y bien rematadas.



3.1. PROCESO PRODUCTIVO 

En esta parte del cuademo de disefi.o se presentan todos los pasos para la 

elaboraci6n de cada uno de los modelos que conforman la lfnea de canastas 

para la mesa, chinchorros y mochilas. 

La primera parte hace referencia a aspectos generales que deben cumplirse 

para todas las muestras (para cste caso especffico la materia prima, los 

insumos y la capacitaci6n de los integrantes del grupo) y la segunda parte al 

proceso de producci6n para cada uno de los productos. 

M aleria prim a 

Para el desarrollo de los productos en esta segunda fase definiliva se ha 

utilizado Fibra e hilo de cumare obtenida del monte mas cercano a cada 

comunidad. 

El material que se consigue es de diferenles calidades y grosores por ello se 

debe seleccionar el que se utiliza para tejido de acuerdo con las 

rccomendaciones dadas en esta asesorf a. 

La materia prima despues de ser cortada se somete a un proceso de 

desfibrado, cocci6n, secado, hilado y tinturado. 

El desfibrado se realiza manualmente separando la vena de la hoja de 

cumare y luego retirando de cada una de las partes la capa que las recubre 

con la cual se realizan los productos. 

Despues de retirada esta fibra, se cocina por varias horas para lograr una 

tonalidad blanca y luego se debe dejar secar a la sombra por lo menos un 

dfa. 

El hilado se realiza manualmente, consiste en torcer dos pequefias 

cantidades de fibra entre una mano y una pierna , que luego se enrolan 

entre sf formando el hilo. El grueso de este depende de la cantidad de fibra 

que se tome para torcer. Debido a la experiencia que tienen las artesanas 

mayores en este proceso, se logra buena calidad en los hilos ya que son 



unifonnes en su calibre pero el tiempo que se utiliza en este paso encarece 

el producto. 

Proceso de Tinturado de la fibra 

Para esta fase del proceso de producci6n se tom6 como base los colores 

obtenidos en las anteriores asesorfas de disefio. Se implement6 el manejo de 

la gama de colores Terracota y nogal los colores de tintes naturales que las 

comunidades manejan. 

Se prob6 un nuevo tinte qufmico en la fibra de cumare para obtener gamas 

de cafes. Los tonos pueden variar de acuerdo con la cantidad de agua 

agregada y con la cantidad de tiempo que se deje hervir el tinte con la fibra. 

Si se conservan las proporciones recomendadas el color obtenido no tendra 

variaciones significativas y sera muy similar siempre. 

Proceso de tejido 

En esta etapa del proceso, se dctennin6 con los artesanos que las Lecnicas a 

utilizar en la elaboraci6n de los prototipos fueran las implementadas en la 

asesorfa anterior ya debido a esto fueron aprobados los disefios. 

Se utilizaran las tecnicas de rollo y tejido en red para elaborar todos los 

productos aprobados. 

Herramientas 

Cada artesano debe contar con los elementos basicos que le permitan tener 

un resultado similar en cuanlo a medidas y colores 

• Plantilla de medida de los disefios

• Aguja gruesa para coser a mano (Capotera)

• Tijeras

• Plano del producto

• Metro

• Carta de color



Se recomienda que el s1llo de trabajo de cada artesano tenga buena 

iluminacion y buena ventilacion. 

A continuacion se indican los parametros de produccion de cada uno de los 

objetos de la If nea propuesta. 

+ Proceso de elaboracion

En esta parte del cuaderno se describe uno a uno los pasos a seguir para la 

produccion de la lfnea de canastas para la mesa, mochilas y chinchorros. Se 

sugiere que el acabado sea con tintes naturales ubicados en la region para 

asf aminorar el costo del producto y realzar al belleza del mismo. 

Los disefios de las figuras que han de elaborarse en los productos est.an 

sujetos a la capacidad y destreza de cada uno de los artesanos, ya que este 

se convierte en el toque personal para cada producto. 

Para todos los productos desarrollados los pasos basicos foeron los 

siguientes: 

Preparacion de la materia prima 

Proceso de tinturado de la fibra 

Descripcion general de cada uno de los pasos comunes a todos los 

produclos: 

Para las piezas de tejedurfa (Mochilas y Chinchorros) en Cumare es el 

siguiente: 

+ Al obtener la materia prima, se desfibra y cocina los mas pronto posible

despues de cortado el cogollo.

+ Se deja secar a la sombra durante dos dfas para evitar que la fibra no se

pudra.

+ Luego que se tiene la fibra se hace el proceso de torsion que consiste en

elaborar hilo con las fibras.

+ Cuando se tiene el hilo torcido se empieza la labor de los chinchorros y

mochilas especialmente.



• Cuando se quiere tinturar la fibra se hace este proceso antes de torcer

para formar el hilo. Asf se garantiza que el tinturado es parejo para toda

la fibra.

• Se empieza la labor de acuerdo a los tejidos y productos que se quieran

elaborar.

Los pasos del proceso de producci6n para las piezas de Cesteria en Cumare 

es el siguiente: 

• Al obtener la materia prima, se desfibra y cocina los mas pronto posible

despues de cortado el cogollo.

• Se deja secar a la sombra durante dos dfas para evitar que la fibra no se

pudra.

• Cuando se quiere tinturar la fibra se hace este proceso con tintes

natural es.

• Se empieza la labor de acuerdo a los tejidos y produclos que se quieran

elaborar.

• Para la elaboraci6n de los canastos en cumare y moriche se puede

utilizar la fibra sin torcer o como hilo. En este caso se ha ulilizado la

fibra sin torcer.

• Se aplica la tecnica de rollo o cosido sencillo para elaborar los canastos

y la medida varfa de acuerdo a la funci6n que se le quiera dar.

• Se comienza la labor tomando fibra de acuerdo al grueso que se quiera el

objeto. Se va enrollando fibra alrededor de esle para ir formando un rollo

y con este a su vez se va dando forma al canasto ya sea cuadrado,

redondo o rectangular.

• Luego se va enrollando mas fibra en la medida en que se necesite y

cuando se vaya agotando el material para tejer. Se debe Lener en

consideraci6n que el calibre del rollo que se este elaborando debe ser

muy parejo dentro de todo el trabajo.

• Cuando se acaba la labor de tejido, se remata muy bien evitando que

queden fibras sueltas que le clan mala apariencia al objeto.

• Se debe recortar los hilos sobrantes de toda la pieza.

A continuaci6n se describen los pasos necesarios para la elaboraci6n de 

cada uno de los productos obtenidos como prototipo. 



Proceso de elaboraci6n LINEA DE CANASTOS 

1. Portacalientes
Dimensiones: Diametro 35 cm x alto 1 cm
Materia prima: Fibra de Cumare

• Alistar la fibra de cumare del color que se quiera trabajar el canasto(l 6
2 co lores Crudo y caf e).

• Se empieza a elaborar el rollo de cumare de 8 mm de grueso.
• El rollo debe rellenarse con la fibra intema de la hoja de curnare.
• Se elabora un cfrculo de 35 cm de diametro.
• Se va combinando el color de la fibra de acuerdo al piano.
• El rollo de todo el produclo debe conservar el rnismo calibre.
• Se peluquea el tejido para que se vea mejor acabado.
• Se debe cuidar que las superficies generadas sean completamenle lisas.
• La fibra de cumare se obtiene de acuerdo al proceso descrito

anteriormenle.

2. Portarefractaria cuadrada
Dimcnsiones: Largo 20 cm x ancho 20 cm x alto 6 cm
Ma�ria prima:�bra deCumare

• Alistar la fibra de cumare del color que se quiera trabajar el canasto(l 6
2 colores Crudo y cafe).

• Se empieza a elaborar el rollo de cumare de 8 mm de grueso y 5 cm de
largo.

• El rollo debe rellenarse con la fibra intema de la hoja de cumare.
• Se elabora un cuadrado de 20 cm x 20 cm.
• Se cambia de sentido el tejido para formar las paredes de 6 cm de alto.

Tejer 2 cm de color crudo, luego 2 cm de color cafe y por ultimo 2 cm de
color crudo. (Ver piano)

• Se va combinando el color de la fibra de acuerdo al piano.
• El rollo de todo el producto debe conservar el mismo calibre.
• Se peluquea el canasto para que se vea mejor acabado.
• Se debe cuidar que las superficies generadas sean completamente lisas.
• La fibra de cumare se obtiene de acuerdo al proceso descrilo

anteriormente.



3. Pasaboquero cuadrado

Dimensiones: Largo 14 cm x ancho 14 cm x alto 4 cm 

Materia prima: Fibra de Cumare

• Alistar la fibra de cumare del color que se quiera trabajar el canasto(l 6

2 colores Crudo y cafe).
• Se empieza a elaborar el rollo de cumare de 5 mm de grueso.
• El rollo debe rellenarse con la fibra intema de la hoja de cumare.
• Se elabora un rectangulo de 14 cm x 14 cm.
• Se cambia de sentido el tejido para formar las paredes de 4 cm de alto.

Tejer 2 cm de color crudo, luego 1 cm de color cafe y por ultimo 1 cm de

color crudo. (Ver piano)
• Se va combinando el color de la fibra de acuerdo al piano.
• El rollo de todo el producto debe conservar el mismo calibre.
• Se peluquea el canasto para que se vea mejor acabado.
• Se debe cuidar que las superficies generadas sean completamente lisas.
• La fibra de cumare se obtiene de acuerdo al proccso descrito

anteriormente.

4. Pasaboquero redondo

Dimensiones: Largo 1 1 cm x ancho 11 cm x alto 5 cm

Materia prima: Fibra de Cumare

• Alistar la fibra de cumare del color quc se quiera trabajar el canasto(l 6

2 colores Crudo y cafe).
• Se empieza a elaborar el rollo de cumare de 5 mm de grueso.
• El rollo debe rellenarse con la fibra interna de la hoja de cumare.
• Se elabora un circulo de 11 cm de diametro.
• Se cambia de sentido el tejido para fonnar las paredes de 5 cm de alto.

Tejer 4 cm de color crudo y luego 1 cm de color cafe. (Ver piano)
• Se va combinando el color de la fibra de acuerdo al piano.
• El rollo de todo el producto debe conservar el mismo calibre.
• Se peluquea el canasto para que se vea mejor acabado.
• Se debe cuidar que las superficies generadas sean completamenle lisas y

las paredes rectas verticalmente.
• La fibra de cumare se obtiene de acuerdo al proceso descrito

anterionnente.



5. Canasta para el pan

Dimensiones: Largo 33 cm x ancho 20 cm x alto 6 cm

Materia prima: Fibra de Cumare

• Alistar la fibra de cumare del color que se quiera trabajar el canasto(l 6

2 colores Crudo y cafe).
• Se empieza a elaborar el rollo de cumare de 8 mm de grueso y 15 cm de

largo.
• El rollo debe rellenarse con la fibra intema de la hoja de cumare.
• Se elabora un rectangulo de 33 cm x 20 cm bien parejo.
• Sc cambia de sentido el tejido para formar las paredes de 6 cm de alto.

Tejer 2 cm de color crudo, luego 2 cm de color cafe y por ultimo 2 cm de

color crudo. (Ver piano}
• Se va combinando el color de la fibra de acuerdo al piano.
• El rollo de todo el produclo debe conservar el mismo calibre.
• Se peluquea el cana lo para que se vea mejor acabado.
• Se debe cuidar que las superficies generadas sean completamente lisas.

6. Frutero

Dimensiones: 27 cm diam. uperior y 19 cm de diam. base x 5 cm de alto.

Materia prima: Fibra de Cumare

• Alistar la fibra de cumare del color que se quiera Lrabajar el canasto(l 6

2 colores Crudo y cafe}.
• Se empieza a elaborar el rollo de cumare de 8 mm de grueso.
• El rollo debe rellenarse con la fibra intema de la hoja de cumare.
• Se elabora un cfrculo de 19 cm de diamelro.
• Se cambia de sentido el tejido para fonnar las paredes de 5 cm de alto

en sentido diagonal. Tejer 4 cm de color crudo y luego 1 cm de color

cafe. (Ver piano}
• Se va combinando el color de la fibra de acuerdo al piano.
• El rollo de todo el producto debe conservar el mismo calibre.
• Se peluquea el canaslo para que se vea mejor acabado.
• Se debe cuidar que las superficies generadas sean completamente lisas.



7. Portacazuela
Dimensiones: 17 cm diam. superior y 12 cm de diam. base x 6 cm de alto
Materia prima: Fibra de Cumare

• Alistar la fibra de cumare del color que se quiera trabajar el canasto(l 6

2 colores Crudo y cafe).
• Se empieza a elaborar el rollo de cumare de 8 mm de grueso.
• El rollo debe rellenarse con la fibra interna de la hoja de cumare.
• Se elabora un cfrculo de 12 cm de diametro.
• Se cambia de sentido el tejido para formar las paredes de 6 cm de alto

en sentido diagonal. Tejer 4.5 cm de color crudo y luego 1.5 cm de color
cafe. (Ver piano)

• Se va combinando el color de la fibra de acuerdo al piano.
• El rollo de todo el producto debe conservar el mismo calibre.
• Se peluquea el canasto para que se vea mejor acabado.
• Se debe cuidar que las superficies generadas sean completamente lisas.
• La fibra de cumare se obtiene de acuerdo al proceso descrito

an Leri ormen te.

Proceso de elaboraci6n LINEA DE MOCHILAS 

1. Mochila red sencilla
Dimensiones: 35 cm de largo x 30 cm de ancho
Materia prima: Hilo torcido de cumare o moriche

• Alistar el cumare del color que se quiera trabajar la mochila (2 6 3
col ores).

• Se tuerce la fibra de cumare para obtener el hilo.
• Se elabora una cadeneta de 30 cm de largo.
• Se empieza el lejido de red sencillo para elaborar la base de la mochila
• Se tejen 8 cm de la mochila continuamente de un solo color.
• Se teje 1 cm de otro color de fibra de cumare. Esta fibra se va torciendo

a medida que se va agotando el hilo ya torcido.
• Se cambia de color de acuerdo al piano o se puede elaborar la mochila

de un solo color.
• Se teje 35 cm de largo la mochila continuamente.



• En la ultima vuelta se remata muy bien el tejido
• Se elabora el cabresto de la mochila ya se tejido o solo enhebrado.
• Se peluquea la mochila para dar un mejor acabado.
• La base debe ser recla para que la mochila sea rectangular.

2. Mochila red triple

Dimensiones: 35 cm de largo x 30 cm de ancho
Materia prima: Hilo torcido de cumare o moriche

• Alistar el cumare del color que se quiera trabajar la mochila (2 6 3
col ores).

• Se tuerce la fibra de cumare para obtener el hilo.
• Se elabora una cadeneta de 30 cm de largo.
• Se empieza el tejido de red sencillo para elaborar la base de la mochila
• Se tejen 8 cm de la mochila continuamente de un solo color e

inlercalando Lres lazadas y dejando Lres vacfas en la primera vuelta. En

la segunda vuelta se tejen las tres lazadas en el campo vacfo dejado en la
anterior vuelta y se deja la lazada larga sobre las Lres Lcjida y asf

sucesivamente altemando el tejido en todas las vueltas.
• La fibra se va Lorciendo a medida que se va agotando el hilo ya Lorcido.
• Se cambia de color de acuerdo al piano o se puede elaborar la mochila

de un solo color.
• Se Leje 35 cm de largo la mochila conlinuamente.
• En la ultima vuelta se remala muy bien el Lejido
• Se elabora el cabresto de la mochila ya se tejido o solo enhebrado.
• Se peluquea la mochila para dar un mejor acabado.

3. Mochila Zig - zag

Dimensiones: 35 cm de largo x 30 cm de ancho
Materia prima: Hilo torcido de cumare o moriche

• Alislar el cumare del color que se quiera Lrabajar la mochila (2 6 3

col ores).
• Se tuerce la fibra de cumare para obtener el hilo. Se enhebra la aguja.
• Se empieza el tejido anudado sobre una tabla de 30 cm de ancho
• Se teje la primera vuelta haciendo nudos separados 3 cm cada uno.
• La segunda vuelta se va anudando desfasando solo la distancia del nudo



•

• 

Se tejen 6 vueltas de la misma forma descrita. Luego se cambia de lado

el desplazamiento de los nudos en cada vuelta igualmente por 6 vueltas

y asf sucesivamente.

Se cambia de color de fibra de acuerdo con el disefio que se quiera dar a

la mochila. Ver foto.
• Se tejen franjas de diferente color combinando maxi mo 3 colores.
• Se cambia de color de acuerdo al plano o se puede elaborar la mochila

de un solo color.
• Se teje 35 cm de largo la mochila continuamente.
• En la ultima vuelta se remata muy bien el tejido
• Se elabora el cabresto de la mochila ya se tejido o solo enhebrado.
• Se peluquea la mochila para dar un mejor acabado.

4. Mochila Malla

Dimensioncs: 35 cm de largo x 20 cm de ancho

Materia prima: Hilo Lorcido de cumare o moriche

• Alislar el cumare del color que se quiera trabajar la mochila (2 6 3

col ores).
• Se tuerce la fibra de cumare para obtener el hilo.
• Se elabora una cadeneta de 20 cm de largo.
• Se empieza el Lejido de red sencillo para elaborar la base de la mochila
• Se Lcjen 3 cm de la mochila continuamente de un solo color. Se empieza

a anudar la fibra de acuerdo a la dimension que se quiera dar a la

malla.
• Se teje cada vuelta alternando el sitio del nudo creando rombos.
• La fibra se va torciendo a medida que se va agotando el hilo ya torcido.
• Se cambia de color de acuerdo al plano o se puede elaborar la mochila

de un solo color.
• Se teje 35 cm de largo la mochila continuamente.
• En la ultima vuelta se remata muy bien el tejido
• Se elabora el cabresto de la mochila ya se tejido o solo enhebrado.
• Se peluquea la mochila para dar un mejor acabado.

El proceso de elaboraci6n de algunos de los productos en cumare se puede

ver en fotograffas en el anexo de) presente informe. (Ver secci6n anexos

fotos papel y diapositivas).



3.1.2. Capacidad de producci6n 

La informaci6n referida a la capacidad de producci6n esta limitada a los 
tiempos empleados en la elaboraci6n de los prototipos durante la asesoria 
prestada,; hay posibilidad de que se reduzca un poco, una vez que los 
artesanos conozcan y dominen el procedimiento para la elahoraci6n de cada 
uno de los productos. 
Los prototipos fueron elaborados por los artesanos de los grupos de las 
comunidades del munici pio de Cumaribo y que hace muchos aiios trabajan 
en dicha labor, por consiguienle son conocedores de) oficio pero les bace 
falta calidad en acabados. 
Basados en los anteriores datos, los grupos estan en capacidad de producir 
mensualmente la sigu iente cantidad de elementos: 

LINEA DE CANASTAS EN CUMARE 

PRODUCTO TIEMPO DE CAPACIDAD DE 
PRODUCCION PROD. MES 

Portarefractaria cuadrada 2 a 3 dfas 10 Unidades 
Pasaboquera cuadrada 1 dfas 20 unidades 
Pasaboquera redonda 1 dfas 20 unidades 
Canasta para el pan 3 dfas 10 unidades 
Canasta frutero 3 dfas 10 unidades 
Canasta Portacazuela 2 dfas 24 unidades 
Portacaliente redondo 3 dfas 10 unidades 

Total 104 unidades 

LINEA DE MOCHILAS EN CUMARE 

PRODUCTO TIEMPO DE CAPACIDAD DE 
PRODUCCION PROD. MES 

Mochila red sencilla 3 dfas 10 unidades 
Mochila red triple 3 dfas 10 unidades 
Mochila zig zag 3 dfas 10 unidades 
Mochila Malla 3 dfas 10 unidades 

TOTAL 40 unidades 



LINEA DE CHINCHORROS 

PRODUCTO 

Chinchorro natural 
Chinchorro con color 

TIEMPO DE 
PRODUCCION 

25 dfas 
30 dfas 

CAPACIDAD DE 
PROD. MES 

3 unidades 
3 unidades 

TOTAL 6 unidades 

3 .1.3 Costos de producci6n 

Igual que en el numeral anterior los costos se basan el proceso de 
producci6n de los prototipos. Con el fin de proporcionar que el costo de 
cada producto sea lo mas preciso posible, se debe tencr en cuenta los 
siguientes datos generales: 

Valor de la materia prima por kilo: 
Valor del Jomal diario: 
Valor hora/diario 

3.1.3.1 Costos por producto 

LINEA CANASTAS EN CUMARE 

PROOUCTO MATERIA 

PRIMA 

Canasta portarefractaria cuadrada 240 
Canasta portarefractaria rectangular 990 

Canasta pasaboquera cuadrada 240 
Canasta pasaboquera redonda 240 
Canasta para el pan 240 
Canasta frutero 440 
Canasta Portacazuela 615 
Portacal iente redondo 990 

$ 1.500 
$ ]0.000 
$ 1.250 

INSUMOS MANO OE 

OBRA 

10 3.750 
10 5.000 
10 1.250 
10 1.250 
10 3.750 
10 2.500 
10 2.225 
10 5.000 

HORAS cosro PRECIO 

TRABAJO UNIOAD 

3 4.000 5.000 
4 6.000 7.000 
1 1.500 2.500 
1 1.500 2.500 
3 4.000 5.000 
2 3.000 4.000 

1.5 2.500 3.500 
4 6.000 7.000 



LINEA DE MOCHILAS EN CUMARE 

PRODUCTO MATERlA INSUMOS MANO DE HORAS cosro PRECIO DETAL 

PRIMA OBRA TRABAJO UNIDAD 

Mochila red sencilJa 640 10 11.250 9 12.000 15.000 

Mochila red diagonal 640 10 11.250 9 12.000 15.000 

Mochi)a red triple 640 10 11.250 9 12.000 15.000 

Mochila zig zag 640 10 12.500 10 13.150 17.000 

Mochila Malla 400 10 12.500 ]0 13.000 17.000 

LINEA DE CIIINCHORROS 

PRODUCTO MATERIA INSUMOS MANO DE HORAS cosro PRECIO DETAL 

PRIMA OBRA TRABAJO UNIDAD 

Chinchorro natural 6.000 350 68.750 55 75.100 80.000 

Chinchorro con color 6.000 350 81.250 65 87.600 90.000 

3.2 CONTROL DE CALIDAD 

3.2.1 Para el arlesano 

El proceso de control de calidad debe iniciarse desde el momento mismo en 
que se siembra la materia prima y luego en todo su procesamienlo. A 
continuaci6n se describen los parametros que deben cumplir los artesanos 
para la producci6n de las lfneas sugeridas. 

3 .2.1.1 Objeto: Establecer los requisitos general es de calidad que 
deben cumplir los productos durante y hasta el final del proceso de 
producci6n de los nuevos disefios y Hneas sugeridas para diversificar y 
ampliar el mercado de los productos en cumare y juajua. 

3.2.1.2 Requisitos Generates 

• La fibra escogida para la elaboraci6n de los productos debe tener y
mantener siempre la misma medida de ancho Quajua) y calibre del rollo
(cumare).



•

• 

La materia prima debe estar libre de impurezas y muy bien lavada .
Oebe tener un tinturado parejo .

•

• 

Las muestras deben conservar las medidas dadas en el plano tecnico .
Las piezas deben tener el tejido y el color muy parejo .

• Las piezas no deben presentar impurezas o suciedad .
• Los hordes deben estar bien acabados .

3 .2.1.3 Requisitos Especfficos 

• La fibra de cumare y juajua debe estar
posible.

• Las costuras y nudos deben estar bien
m1smo.

• Los colores deben combinarse por gamas.

Lejida lo , mas 

ocultos dentro 

uniformemente 

del elemento 

• Se deben "peluquear" muy bien los produclos antes de empacarlos.

3.2.1.4 Toma de muestras y Criterio de aceplaci6n 6 rechazo 

3.2.1.4.1 Toma de muestras 
Cada uno de los produclos enviados a la empre a, sera revisado para 
verificar que cumplan con los requerimientos mfnimos descritos en el 
numeral anterior. 

3 .2. l .4.2Criterio de aceptaci6n 6 rechazo 
Si el lote de mercancfa inspeccionado no cumple uno o mas requisitos de 
los establecidos anteriormente, el comite de control de calidad podra 
rechazar el producto. 

3 .2 .1.5 Determinaci6n de medidas 

Las dimensiones de los productos se manejan en centfmetros (con metro 
para modisterfa). Las medidas generales pueden tener un rango de 
variaci6n de 0.5 cm maximo. Las medidas de espesor pueden tener un 
rango maximo de variaci6n de 1 mm. 
Se debe tener muy en cuenta las medidas de los diametros del producto. 



3.2.2 Para el Comprador 
A continuaci6n se describen los parametros que debe cumplir el producto 
en su resultado final. 

3.2.2.1 Objeto: Establecer los requisitos generales de calidad que 
deben cumplir los productos durante el momento de recibir Jos productos en 
cumare y JUaJua. 

3 .2.2.2 Requisitos Generales 

• El producto debe presentar unas medidas muy uniformes.
• El producto debe estar libre de impurezas y muy bien lavado.
• El producto debe tener un tinlurado parejo muy homogeneo.
• Las muestras deben conservar las medidas dadas en el piano tecnico o

por lo menos muy aproximadas.
• Las piezas deben tener el tejido y el color muy parejo.
• El producto debe venir bien empacado.

3.2.2.3 Requisitos Espedficos 

• El producto debe estar tejido lo mas uniformemente posible.
• Las costuras y nudos deben estar bien ocultos dentro del elemento

m,smo.
• Los colores deben comhinarse por gamas.
• Los productos deben verse bien acabados y "peluqueados".
• Los productos en juajua deben tener figuras bien definidas en el tejido

3.2.2.4 Toma de muestras y Criterio de aceptaci6n 6 rechazo 

3.2.2.4.1 Toma de muestras 
Cada uno de los productos enviados a la empresa, sera revisado para 
verificar que cumplan con los requerimientos mfnimos descritos en el 
numeral anterior. 



3.2.2.4.Xriterio de aceptacion 6 rechazo 
Si el lote de mercancfa inspeccionado no cumple uno o mas requisitos de 
los establecidos anteriormente, el comite de control de calidad podra 
rechazar el producto. 

3.2.2.5 Determinacion de medidas 
Las dimensiones de los productos se manejan en centfmetros (con metro 
para modisteria). Las medidas generales pueden tener un rango de 
variaci6n de 0.5 cm maximo. Las medidas de espesor pueden tener un 
rango maximo de variaci6n de 1 mm. 
Se debe tener muy en cuenta las medidas de los diametros del producto. 

3.2.2.6 F ormacion de grupos de control de calidad interno 

Dentro de los grupos artesanales de Cumaribo, se destacan por su calidad y 
dedicaci6n a los trabajos, los siguienles artesanos: 

Ana Graciela Ponare - Comunidades de Cano Cavasi 
Elsa Rodriguez - Comunidad de Raya 
Marta Galindo - Comunidad de 15 de Agosto 
Lucila Carda Bonilla - Comunidad de La Luna 

Por lo tanto ellas pueden ser las lfderes en control de calidad al trabajo que 
se realice en cada comunidad. 

3.2.3 Proveedores 

Actualmente existen en el Municipio de Cumaribo, tres comunidades que 
han recibido la capacitaci6n en disefio y que estan en capacidad de proveer 
pedidos, estos son: 

• COMUNIDAD DE RAYA

Capitan: Sr. Ignacio Fonseca
Direcci6n: Alcaldfa de Cumaribo - Vichada
Telefono: 098 6 63 31 29 / 6 71 84 29 Radio F 10 {Villavicencio)
Cumaribo - Vichada



Los nombres de los integrantes se encuentran en las planillas de record 

de asistencia. Ver Anexos. 

• COMUNIDADES DE SANTAFE Y LA LUNA

Capitan: Sr.Alejandro Ponare

Direcci6n: Alcaldfa de Cumaribo - Vichada

Telefono: 098 6 63 31 29 / 6 71 84 29 Radio F 10 (Villavicencio)

Cumaribo - Vichada

Los nombres de los integrantes se encuentran en las planillas de record 

de asistencia. Ver Anexos. 

• COMUNIDAD DE AUTANA

Promotor de Salud: Sr. Santiago Cedeno Gomez

Direcci6n: Alcaldfa de Cumaribo - Vichada

Telefono: 098 6 63 31 29 / 6 71 84 29 Radio F 10 (Villavicencio)

Cumaribo - Vichada

Los nombres de los integrantes se encuentran en las planillas de record de 

asistencia. Ver Anexos. 



IV- COMERCIALIZACION

Con los resultados del presente informe se puede establecer los parametros 
basicos para una lfnea de producci6n con estas comunidades, reforzando el 
area de aplicaci6n tecnica de tintes para garantizar la calidad en el color en

los productos en cumare. 

Mercados sugeridos 

El mercado sugerido en el anterior cuaderno de disefio se mantiene puesto 
que las modificaciones a las lfnea de canastas, mochilas y chinchorros 
fueron unicamente de tamafio y proporci6n y no de concepto o de rango de 
clasificaci6n. 

Propuesta de marca, etiqueta y sello de identidad 

En esta tercera fase se recomend6 la implementaci6n de una imagen para el 
producto en cuanlo al desarrollo de un logotipo que identificara al grupo, 
luego la implementaci6n de un empaque para cada una de las muestras y se 
explic6 al grupo la importancia de la identidad y el empaque. Tamhien se 
hizo la recomendaci6n del embalaje para el transporte de la mercancfa en 
caso de envfos para Bogota o cualquier otro sitio del pais. No se alcanz6 a 
elaborar el empaque con el grupo por cuesti6n de tiempo y de carencia de 
infraestructura en el lugar. 

La propuesta de imagen y empaque para los productos de los grupos 
artesanales de Cumaribo, se puede desarrollar e implantar por cuanto su 
ubicaci6n Jes permite que dichos empaques y etiquetas se puedan elaborar 
el un sitio como la ciudad de Villavicencio, con toda la infraestructura 
necesaria para la buena calidad de estos asi como tambien buenos precios. 



Para esto es necesario que los grupos se organicen en una colectividad y se 

realice en un solo momento la impresion de dichos elementos. 

El logotipo 

Consta de dos componentes: 
• El primero es el nombre del grupo o comunidad, con lo cual se busca el

reconocimiento del grupo y su lugar de origen.
• El segundo es un logosfmbolo figurativo tornado de la riqueza grafica de

estas culturas y dibujado a rnanera de tejido de las guapas o balay, que

es uno de los productos mas representativos de los grupos artesanales

del Vichada.

Para los productos en cu mare, el logosf mbolo esta basado en los rasgos

de tejido que elaboran ellos sobre los productos mas tradicionales que

conservan como lo son los chinchorros y mochilas.

La etiquela 

Esta propuesta puede ser elaborada en carton craft, el tamafi.o es de 4 cm X 

7 cm, impresa por amhas caras, en una debe Uevar el logotipo y el nomhre 

del grupo o la comunidad y en el otro lado contiene la siguienle 

informacion: 

• Nornbre del producto
• Material en el que esta fabricado
• Contener el codigo de barras
• Recomendaciones
• La frase: Hecho a mano
• La direccion del grupo.

Cada producto al ser empacado debe llevar una etiqueta que se recomienda 

se amarre al producto con una hebra de cumare bien retorcida. 

El empaque 

Se planlea como alternativa de empaque para los productos de ceslerfa y

tejedurfa en cumare y juajua, que este sea elaborado en carton corrugado de 



una sola cara, tipo onda A (Altura de la onda 4.6 mm), ya que al ensamblar 

la caja este proporciona una buena estructura que protegera los productos 

de la manipulaci6n directa y del medio ambiente. Antes de empacar los 

productos en la caja se sugiere que sea empacados por juegos o unidades en 

empaques individuates de polietileno (Bolsas plasticas). Esto protegera 

mejor el producto, facilitara su manipulaci6n y mejorara la presentaci6n. 

Para los productos de tejeduria en juajua se propone un empaque elaborado 

en papel craft (180gr), impreso en un solo color de tinta (cafe 6 negro). 

Es basicamente una bolsa, la cual lleva impresa el logo y el nombre del 

grupo. Los tamafios varian de acuerdo con el producto. Se han establecido 

para las muestras realizadas 3 tamafios. 

Las medidas recomendadas se encuentran en los pianos tecnicos para cada 

uno de los empaques. (Ver Anexos) 

Para los productos en cesteria es complicado desarrollar un empaque puesto 

que el tamaiio de estos hace que esta tarea sea diffcil. Por tanto se plantea 

que sean bolsas que tengan la capacidad suficiente y con bajo costo para 

que no incremente el valor del producto. 

Se hace una propuesta especffica de empaque para los chinchorros 

tradicionales que sea una bolsa tejida en cumare como una mochila, la cual 

guarde todo el chinchorro. Este tipo de empaque es posible de realizar por 

la misma comunidad. Luego este debe ser empacado en bolsas del mismo 

tipo recomendado para los productos de cesteria. 

El embalaje 

Considerando que cada producto tiene su empaque individual, para efectos 

de embalaje, se pueden utilizar cajas de carton corrugado de doble cara de 

canal tipo A, el cual proporciona mas rigidez y mayor protecci6n al 

producto; se consiguen comercialmente, de tamafio estandar y ofrecen la 

mejor altemativa de precio. Se debe procurar que al llenar las cajas se 

ocupe muy bien el espacio para aprovechar mejor y al maximo la capacidad 

del embalaje y tambien evitar el maltrato del producto. 



Las cajas deberan ser selladas con cinta de polipropileno, especial para 

embalaje. Se recomienda no usar cuerdas por seguridad y presentaci6n del 

producto. Es indispensable que cada uno de los embalajes contenga la 

informaci6n pertinente al producto, su manejo y cuidados requeridos 

durante la manipulaci6n, asf como tambien los datos del destinatario y el 

remitente. Se recomienda que las cajas lleven impresos todos los 

convencionalismos de protecci6n para el manejo de mercancfa, como son: 

Proteger de la lluvia, el sol, producto fragil y mantener este lado arriba. 

En caso que se necesite enviar mercancfa fuera de) pafs, sera obligatorio el 

uso de guacales en madera con todas las especificaciones de tamafio y 

seguridad para el transporte de la mercancfa. 

A continuaci6n se anexa la definici6n de la marca, etiqueta, empaque para 

cada una de las muestras y el sello de identidad que debe implementarse en 

los productos. 

Nota: Se hace la propuesta de etiqueta y empaque para cada uno de los 

grupos de Cumaribo para quc sea implementada por ellos o por lo menos 

que sirva de base para que se empiece un manejo de imagen por parte de

ellos. 

Propuesta de transporte 

En el municipio de Cumaribo se cuenta con una vfa terrestre de transporte y 

de pasajeros; se cuenta con servicio de envfo de mercancfa por parte de dos 

empresas INTER-RAPIDISIMO y SERVIENTREGA lo cual facilita la 

comercializaci6n. 

La mayorfa de las veces para el envfo de mercancfa se hace por medio de 

las empresas de transporte aereo ALIANSA y ALCOM que son aerolfneas 

locales que vuelan dos veces por semana desde Villavicencio hasta 

Cumaribo. Luego se ha de contratar transporte especial que lleve la 

mercancfa al destinatario final. 



CONCLUSIONES 

• La falta de apoyo de una entidad local ha sido el principal obstaculo para
la realizaci6n de una buena muestra de productos tradicionales de las
comunidades de Cumaribo porque no se ha podido establecer un canal de
comunicaci6n efectivo para cada una de las comunidades.

• El mejoramiento de calidad en cada uno de los productos, desde que se
ernpez6 el proceso de asesorfas con las cornunidades de Cumaribo, ha
sido vertiginoso especialmente en las comunidades de Raya y Autana que
han alcanzado un nivel de excelencia en el acabado de cada uno de los
productos desarrollados.

• El interes presentado hacia la asistencia a las asesorfas por parte de cada
integrante de las comunidades ha sido muy motivante y satisfactorio, ya
que esto demuestra quc el trabajo realizado ha tenido trascendencia y
que ha sido un aporte a cada uno de ellos.

• La crisis generada por la baja comercializaci6n de los productos
artesanales en la zona ha ido disminuyendo a pasos acelerados el interes
por el desarrollo artesanal de estas Culturas.

• La falta de una lnstituci6n que presente mas permanencia en la region
ocasiona que todo el trabajo hecho con estas comunidades artesanales, se
pierda por falta de asesorf a mas continua.

• La producci6n de artesanfa se encuenlra en un punlo de estancamiento
muy alto debido a la falta de canales de comercializaci6n y ahora el
orden publico.



• La mentalidad del artesano Guahibo ha mejorado en el sentido que se es

mas consciente de elaborar trabajos con una excelente calidad, el manejo

de concepto de lfnea y de proceso productivo.

• La obtenci6n de materia prima como el cumare es realmente un grave

problema, ya que en la zona es escasa lo cual pone en desventaja a los

productos para lograr una comercializaci6n mas dinamica.

• Es muy satisfactorio haber trabajado con grupos tan receptivos a nuevas

ideas y If neas de disefio ya que con esta actitud se logr6 un gran aporte

por parte de los artesanos para la elaboraci6n de las muestras que fueron

trahajadas a nivel de muestras finales listos para venta.

• Con esta asesorfa se logr6 dejar una altemativa de desarrollo de nuevos

productos, nuevos disefios y nuevos intereses de mejoramiento en calidad

y procesos de producci6n.

• Los resultados obtenidos confirman que si se puede implementar y

mejorar un proceso productivo, ademas de ser consecuentes con la Hnea

de disefios propuestos en anteriores asesorfas; esto contribuye a un

mejoramienlo de la imagen de la empresa y a alcanzar los objelivos

propuestos.



0BSERVACIONES Y RECOMENDACIONES 

Se recomienda que para motivar a los grupos asesorados en esta ocasi6n se 

realice un pedido de prueha para medir la capacidad de respuesta de estos 

ante una solicitud comerciaI. 

La comunidad de Raya tiene un comite artesanal muy organizado y 

productivo con un nivel de calidad alto que puede responder a un eventual 

pedido del area comercial para incentivar mas el desarrollo de este grupo. 

El principal punto de ayuda para las comunidades del Municipio de 

Cumaribo, es resolver como establecer un canal de comunicaci6n efectivo 

con miras a desarrollar un proyecto de comercializaci6n. 

Se recomienda de manera Urgente que los grupos de Cumaribo reciban una 

asesoria Tecnica en siemhra de materia prima (Cumare y tirita), que sea 

adaptable a su tecnologfa y recursos. 

Existe un gran potencial humano en el Municipio de Cumaribo con el cual 

se puede tratar de comercializar los productos en pequefia escala. (No para 

mercados intemacionales ya que su capacidad no es tanta). 

Se recomienda que se genere para estos grupos una capacitaci6n en 

formaci6n empresarial para que ellos aprendan a costear y manejar mejor 

los recursos que reciben; esta capacitaci6n debe ser reforzada en la parte de 

formaci6n administrativa y apertura de canales de comercializaci6n para su 

producci6n. 

Se debe hacer un segmm1ento de evoluci6n del grupo para motivarlos a 

seguir en esta labor que representa una forma de subsistencia y oportunidad 

para un mejoramiento en el nivel de vida de dicha comunidad. 



Se recomienda que el grupo mismo genere una actividad de difusi6n de los 

conocimientos adquiridos para beneficiar a un numero mayor de artesanos e 

inculcar en la gente joven el valor del trabajo artesanal. 

Se debe buscar una altemativa de un nuevo canal de comunicaci6n con esta 

zona, porque durante la realizaci6n de estas asesorias se tuvo mucha 

dificultad con la informaci6n y localizaci6n de los artesanos desde Bogota. 

La comunidad de Autana tiene un manejo muy avanzado de tintes naturales 

para el cumare, el cual deberfa ser bien aprovechado para la implantaci6n 

de estas tonalidades en los productos desarrollados con ellos. En esta 

asesoria no se logr6 por falta de tiempo para trabajar mas con esta 

comunidad. 

Las comunidades de Raya y Autana son las mas productivas, organizadas y 

presentan muy buena calidad en sus productos. 
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"ArrallGron nuestro! m. CDrtaron nuestra\ ramas, 
Quemaron nue!tro tronco, Pero no pudieron matar Nuestra\ Ralee!". 

Cultura: CARIBE 

Nombre: NACUCA (Dios principal) 

Ubicación: Anapoima- Cundinamarca (Vereda Mesa de Yeguas) 

Descripción: 

Con pequef\as variantes se encuentra a lo largo del Yuma (Magdalena) y en sus 
principales afluentes. 
Una de estas fue adoptada por la Loterla de Cundinamarca. 

Alvaro Agudelo 

"ArranGJron nuestrO! frutos . CDrtaron nue!tral rallla!, 
~maron nuetro tronco, Pero no pudieron matar Huetral Rafees". 

Cultura: MUISCA 

Nombre: MUIJIZIZO (Lagarto) 

Ubicación: Viotá- Cundinamarca (Vereda Argelia) 

Descripción: 

Figura que representa a un mensajero entre los Hombre y los Muertos. Es la 
representación de un geco admirado por su autotomla, que le permitla perder su 
cola y volver a regenerarla. 
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"ArrallGron nuestro! frutO!, Cortaron nue!tral ramas, 
Quemaron nuestro tronco, Pero no pudieron matar Muestra! Ralee!". 

Cultura: MUISCA 

Nombre: COMBA (Jaguar) 

Ubicación: Viotá- Cundinamarca (Vereda La Victoria) 

Descripción: 

Figura que simboliza el Esplritu de Venganza para casi todas las Culturas 
Americanas. 
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" Arrancaron nuestrO! m, Cortaron nuestra\ rama!, 
~maron n!Jeltro tronco, Pero no pooieron matar Hllt'ltral Ralee". 

Cultura: MUISCA 

Nombre: GUASQUIN (Embarazada) 

Ubicación: Viotá- Cundinamarca (Vereda Las Palmas) 

Descripción: 

Figura precolombina que representa una mujer próxima a dar a luz en posición 
ginecológica. 
El disel'lo de la cabeza y del vientre es una de las concepciones más modernas de 
las formas precolombinas encontradas. 
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Cultura: CARIBE 

Nombre: SUPCUA (Murcielago) 

"ArranCilron nuestrO! fnrtol. Cortaron nuestras ramas, 
Quemaron nuestro tronco, Pero no pudieron matar Nuestra! Ralees ". 

Ubicación: Aipe- Huila (Vereda Piedra Pintada) 

Descripción: Figura que hace parte de una serie de petroglifos estudiados por 
la Comisión Coreográfica en el siglo XIX y por Don Miguel Triana, a comienzos 
del siglo anterior. 
Es la mayor evidencia encontrada, del robo de los mitos americanos ya que los 
quiropteros hematófagos solo existen en el trópico del continente. Este Disel'lo 
se utilizó en la literatura europea, para darle vida al Conde Vlad, de la 
Transilvania Rumana, mejor conocido como Drácula 

Cultura: CARIBE 

Nombre: SUPCUA (Murcielago) 
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"ArranCilron nuesti'OI frlltn!, Cortaron nue1tra1 ramas , 
Quemaron nuestro tronco, Pero no pudieron matar Huestral Ralee!". 

Ubicación: Aipe- Huila (Vereda Piedra Pintada) 

Descripción: Figura que hace parte de una serie de petroglifos estudiados por 
la Comisión Coreográfica en el siglo XIX y por Don Miguel Triana, a comienzos 
del siglo anterior. 
Es la mayor evidencia encontrada, del robo de los mitos americanos ya que los 
quiropteros hematófagos solo existen en el trópico del continente. Este Disefio 
se utilizó en la literatura europea, para darle vida al Conde Vlad, de la 
Transilvania Rumana, mejor conocido como Drácula 
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Cultura: MUISCA 

Nombre: CHIA (La Luna) 

"ArranCilron nuestro! frUtO!, Cortaron nuestras ramas, 
~maron nuestro tronco, Pero no pudieron matar Nuestra! Ralees ". 

Ubicación: Nilo- Cundinamarca (Vereda La Fragua) 

Descripción: 

Es una representación gráfica de la forma como se observan las diversas fases 
del satélite. 

Cultura: MUISCA 

Nombre: CHIA (La Luna) 
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"ArranCilron nuestrO! m. Cortaron nuestra! ramas, 
Quemaron nuestro tronco, Pero no pudieron matar Huestras Rafees". 

Ubicación: Nilo- Cundinamarca (Vereda La Fragua) 

Descripción: 

Es una representación gráfica de la forma como se observan las diversas fases 
del satélite. 

Alvaro Agudelo 
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