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PROYECTO: DISENO E INNOVACION TECNOWGJCA 
APLICADOS EN EL PROCESO DE DESARROLLO DEL SECTOR 

ARTESANAL. 

INNOVACION, MUORAMIENTO Y DESARROLLO TECNOLOGICO. 

Estrategia que busca estimular el desarrol.lo de tecoologfas propias y facilitar el acceso 
a nue�� �no�gfas en el p� productivo, de gestioo empresarial y comerc1ahzac1on. 

unpulsa la _mnovac16n como instrumento que adecua la produccion 
artesanal a las exigeocias de una economia globaJizada, donde la obtenci6n de la 

eficiencia y la productividad son fundamentaJes para participar competitivamente en el 
mercado. 

IMPLEMENTACION TECNOLOGICA PARA LAMINA.DO DE LA 
CALCEJA DE PLATANO LOCALIDAD DE TURBO. 

1- INTRODUCCION
El proyecto de iooovacion. mtjoouniento y desarrollo tccnologico, para la localidad de tmbo, se 
Yiene tjecutando desde etapas amcriores correspondiente al diagnostico de procesos. El trabajo 
realizado en tma primcra dapa con las artcsanas tqedoras de cala:ta de plaa:ano (Abril 2003), 
tcnia como objetivo diagnosticar c identificar la problematica eocontrada en las diferentes 

"' 

etapas del prooeso de produccio:n, am d fin de lograr solucioncs quc ayudco a optimiz.ar, 
disminuir costos y mtjorar la calidad de la materia prima. Para mo se desarrollaron protropos de 
bemunieotas quc son d objdivo en csta etapa de implanentacion en la comunidad artc:sana.l de la 
localidad Turbo {Ant.) 
La cala:ta de pJataoo m sus dapls inicialcs de manufactma artt.sanal, rcquiae de proocsos de 
recoleccion y secado que generalmellte se realiza en las plamacioocs. Posterionnente, y una ve-L 
seca la mataia prima, sc procede a dartc 1m aabado de laminado a presion; para � cortar 
ti:ras del aocho dcseado para elaborar la artesania. 
La herramieota 1ami:nadnna portmJ �Jc con los panimetros basioos de funciooami.coto para 
irnplementar en las difereraes etapas del proceso artcsanal: deshidratado. larninado, corte y 
desfibrc. Adams su caracta portable la hacc ideal para podcr scr b'aospOf13da bastl d adtivo. 

2-ANTECEDENTES.

En el Dpto. de Antioquia, onmicipio de Turbo. Existm varias comunidades artesanales 
dedicadas al proccsamiento de � vcgctalcs (Cala:ta de platano y su fibra). y que son 
plasmadas en objetos tales oomo: F.steras, Tapdes, Chinchorros, lndividuales, canastas y telas. 
Actualmente c:,cisten 2 asociacionrs coo 24 a:tcsanas aproximadameme. 
El objetivo de la asesoria es ssatisfaca la necesidad de produccion. �lo y abastecimi�o 

de materia prima coo propuc:stas de berramientas y cquipos para d IDCJmmnmlo . tecnologico del prooeso produd:ivo, dicba propuesta se de:sarrollo en dos etapas: la primera en el � de abriJ 
dd ano 2003, dondc sc reali2.aron aaividadfs de analisis de refermte:s de _maqumana para 
extrael' la fibra de la calceta, diagnostico de produccion y las pruebas de � coo un prototipo 
inicial de laminador. En la segunda dapa sc olituvo como resultado una ha:aamiada laminadora 
portatil oon accesorios para oorte, proccsamicoto y pre tratamiento de la calceta de 
platano. 



3- CARACTERIZACION DE LA POBLACION BENEFICIARIA.

Artesanias de Col01roia S.A_ - Artesanas de las Bananeras de Uraba y asesor - D.I. Manuel Abella. 

La poblaci6n beneficiada en el Nucleo artesanal de Turbo y comunidades de cuJtivadores, con 
una vasta poblaci6n en su mayoria madres cabeza de ramilia de estratos I y 2, rultivadores y 
campesinos. El proyecto de mejoramieoto tecnol6gioo, favorable para el oficio artesanal de 
tejeduria en cala:ta de platano que es muy oom(m en la zona., y la poblaci6n involucrada 
representa una mayoria considerable de madres cabeza de familia, quieoes son genttalmcnte el 
apoyo economioo de sus � coo coodiciooes soaoeoooomicas precarias y sin actividades 
productivas oomplemartarias. 

Actualmente existe en el municipio de Turbo, varias comunidades artesanaJes en procesos de 
agremiaci6o, que dominan la tecnica artesanal en su forma basica. 
En el � urbano bay uoa (I) asociacion oon 12 � aproximadamentt; Coo quien, por 
su tradicilm y de:stn7a en la tec:nica artesaoal, se ha venido trahajando desde baoe aiios con 
ellos, y es  por eso que la implemeotaci6n tecno16gica se reaJiza con esta oomtm.idad. 
La Asociacion deoominada: EAT Empresa asociativa de trabajo. Artesanas de la., bananeras de 
Uraba. 
Con Nit N°. 841.000.580.1 
Su representante Teresa Garcia 
Con c.c. 39.298.943 de Tmbo. 
Tels: 094 827 4488 
Direccion: calle I 06 
Barrio Gom.alo Mejia 
Club anos Dorados. 



Total de Asistentes: 7 personas 

R.all20 de edad # Persoaas % Estrato 

Menor de 18 aflos l l 

18 a 30 I 2 

31 a 55 3 3 

Mayorde55 2 4o mas 

Total 7 100 Total 

Geaero #Personas % SISBEN 

Masculino 2 Si 

Femenino 5 No 

Toal Total 

Tioo de ooblaci6a #Persoaas % 

Afro colombiano 7 100 

Raiz.al 

Rom - Gitanos 

Indigenas 

Otros 

Toal 7 100 

Escolaridad #Penous % 

Primaria incompleta I 

Primaria completa 2 
Secundaria incompleta 4 

Secundaria completa 

Universitarios 

Total 7 ...

Niaero y ao•bre de Orpaizacioaa Establetidas: 

1-Artesaau de las bauaens de Unba. EAT.

# Personas O/o 

7 100 

7 100 

#Penoaas % 

7 100 

7 ••



4- DESCRIPCION DEL PROCESO PRODUCTIVO.
4.1 PRODUCCION 
El platano se cultiva en los climas templado y calido. Podemos encontrar hasta (5) 

cinco tipos de planta en un cultivo. Planta cosechada: Es aquella que ya dio su racimo y 
ha sido cortada. Planta madre: Es la que esta madurando su racimo. Planta hijo: Es la 
que se eocuentra en crecimiento. Planta nieto: Es la que recien esta empez.ando a 
crecer. Planta hijo para Semilla: Es la que se ha dejado crecer para usar luego como 
semilla. Calceta: Es cada una de las cascaras que forman el llamado vastago, cepa. 
Tronco o tallo de la mata de platano. La calceta tambien es Hamada guasca o penca La 
ca1ceta tiene 2 capas o telas: La capa extema que es la mas dura y gruesa. La capa 
interna que es la mas blanda y delgada 

Arteurw de las Bananeru de Uraba, Turi,o 2003 - Proceao de Recolecci6n y clasificaci6n- DJ Manuel Abella 

4.1.1 Seleccion: La calceta de una plata madre, es decir que a(m conserva el racimo, es 
de un color mas oscuro. Solo se cortan las calcetas que ya estan empezando a secarse. 
Para bacerlo se retiran un poco del vastago y se cortan a 40 CMS. del suelo. Se puede 
escoger diferentes tipos de calceta en el cultivo, algunas tonalidades de la calceta varia 
segun las condiciones en que se encuentre el vastago de donde se obtiene la calceta. 
La segunda forma de recolecci<m se puede realizar despues del corte del racimo.De 
estos vastagos obtenemos calceta de color claro. 

Artesanas de las Bananeras de Uraba, Turbo 2003 -Transporte de materia prima- DJ Manuel Abella 

4.1.2 Transporte y secado: Generalmente la calceta es transportada hasta el sitio de 
secado, donde puede tardar de 6 a 10 dias en secarse dependiendo de las condiciones 
atmosfericas. Si Transporta los vastagos cuidando de no maltratar los extremos. Para 
transportar la calceta. forme atados amarrandolos en los dos e:xtremos, sin apretar. No 

a

doble las calcetas por que se maltrtan 



Las calcetas se pueden poner a secar: Colgadas de las cuerdas, cercanas, cercas 6 vigas. 
Tambien se pueden utilizar los techos de lamina 6 zinc. Nunca seque sobre techos de 
paja, palma, cement6 etemit, porque estos guardan la humedad y manchan la calceta. 
Tambien se puede abrir el vastago en calcetas verdes para ponerlas a secar. La calceta 
esta bien seca cuando al apretarle la parte mas gruesa no sale agua 

Artesanas de las Bananeras de Uraba, Turbo 2003 - Proceso de laminado- D.I Manuel Abella 

4.1.J Laminado y Corte: El proceso de laminado generalmente se realiza sobre la 
calceta ya seca y es utiliz.ado para aplastar la calceta y sacarle las bolsas de aire y/o 
liquido que pueda quedar atrapado en las caras de la calcet.a. (este proceso solo se 
usa con calcetas sin limpiar). Tambien puede ser utilizado para acelerar el proceso de 
secado, aplastando la calceta para extraer sus liquidos. 
Ripiar es rajar o dividir la ca.lceta seca en tiras, fajas o cintas. Algunas artesanas para 
ripiar la calceta usan la una Generalmente se utilizan tijeras, cortando la calceta a lo 
largo, iniciando en uno de los extremos. Determine el ancho de cad.a corte seg{m la 
utilizacion que se le va a dar. 

Arteaanas de w Bananeraa de Uraba, Turl>o 2003 - Proceso de Desfibrado manual- D.I Manuel Abella 

4.1.4 limpie-nt de la calceta: Se prepara la calceta de dos formas, Separando las 2 capas 
de la calceta manualmente y tambien se puede raspar la capa intema o delgada con 
cuchillo, dejando la mas gruesa La limpieza puede hacerse antes 6 despues <lei ripiado. 

4.1.5 Clasificacion y almaceullliento: Para facilitar el uso de las tiras de calcet.a. 
agrupelas segun sus necesidades. Tenga en cuenta: La longitud, el ancho, el color y la 
utilizacion que se le va a dar. Para el almaceoamiento de la calceta use un lugar: 
Cubierto, Aseado, Ventilado y Seco. Se puede almacenar. Colgando las tiras de calceta, 
en atado y ovillo o bola. 



5- DESCRIPCION DE LA PROPUESTA.

5.1- PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA: 

El proceso manual de recolecci6n, pre tratamiento, Secado y clasificaci6n de materia 
prima para la elaboraci6n de artesanias, es lento y determinante en la calidad de la 
calceta obtenida despues de secado, en esta etapa la materia prima esta susceptible a 
agentes extemos que pueden daiiar la calidad de la calceta. (Sol, lluvia, mal de tierra, 
etc.). 
El tiempo de secado de la calceta es demasiado prolongado lo que la expone a su 
deterioro. 
No existen herramientas apropiadas para corte de la calceta. lo que no pennite una 

n

estaodarizaci6n de la materia prima, en cuato a medidas, grosor y calidad. 
Los artesanos no cuentao con berramienta adecuada para la elaboraci6n de sus 
productos artesanales. 

5.2- DESCRIPCION FUNCIONAL: 

La laminadora portatil cumple con los panimetros basicos de funcionalidad para 
implementar en las diferentes etapas del proceso artesanal: 

- Laminador: aplica presi6n para deshidratar la calceta de platano y optirnizar el 
proceso de secado (disminuye en un 75 %, el tiempo de secado). Lamina (aplana) la 
calceta para darle el acabado deseado (sistema de graduaci6n) y liberarla de bolsas de 
aire y liq uido.

- Corte: El sistema de cuchillas intercambiables facilita el corte de la calceta en 
diferentes medidas.

- Desfibre y Limpieza: la superficie de trabajo en madera puede ser usada como tabla 
para raspar y/o limpiar la calceta manualmente.

- Portable: cuenta con una mochila tipo morral que facilita el traslado de la herramienta 
hasta las plantaciones, y hacerla operativa en areas rurales, tambien puede ser fijada a 
un banco de trabajo ( en el taller artesanal) por medio de tornillos. 

5.3- PROPUESTA TECNICA 



Unidad de disefto 2003 - Laminador portable - 0.1 Manuel Abella 

LAMINADORA PORT ABLE 

DE CALCETA DE PLATANO 

PERILLAS DE AJUSTE 

CILINDROS LAMINADORES 

SUPERFICIE DE TRABAJO 

MANIVELA ADAPT ABLE 

CUCHILLAS DE CORTE 

SOPORTE "AGARRADERA" 

Unidad de discilo 2006 - Dognuno Laminador ponablc - D I Manuel Abella 



6- PLAN DE COMPROBACIONES

6.1- Teoria del funcionamiento de la herramienta laminadora. 

Entrega de manuales de uso de la herramienta con teoria de funcionamiento. (Anexo). Se 
realize un taller participative en donde se exponlan las especificaciones tecnicas de la 
herramienta, sus dimensiones y principios de funcionarniento. La definici6n te6rica fue 
apoyada por diagramas y aplicaciones fisicas 

LAMINADORA PORTABLE 

1 

r' 

, 1 • • , _t 
f' I 

V. SUPERIOR 

�--·· � ,,. 

- •• -1 



Taller explicativo y participativo con las indicaciones y recomendaciones necesarias para 
la instalaci6n. uso y mantenimiento de la herramienta (acciones correctivas, 
preventivas). Explicaci6n de las partes que componen la herramienta y la forma de 
desarmarla y darle mantenimiento y limpieza 

DESPIECE LAMINADORA PORTABLE 

zo 

Taller participativo - Mantenimiento de herramienta - D.I Manuel Abella 2006 



Entrega de manuales de uso y realizaci6n de taller para demostraci6n fisica y pruebas 
operacionales en la herrarnienta, practicas te6rico-practicas de funcionamiento. 

Taller participativo Ensayos operacionalcs uso de herramienla D.I Manuel Abella 2006 

6.2- Pruebas de cam po. 

Se seleccion6 un grupo de 5 personas que tuvieran la disponibilidad para efectuar las 
pruebas de campo. Nos desplazamos hasta el corregimiento de Currulao, que se 
encuentra distante de Turbo a unos IO Km. Por la via que conduce a Apartado. 



Desplazamiento a cultivo, Funci6n y manipulaci6n de hen1llllienta: Se realizo 
previamente una reunion para explicar la forma de transportar la herrarnienta, teniendo 
en cuenta los accesorias y cuchillas de corte que pudieran causar dafios en la 
manipulaci6n de la herrarnienta, y la forma de ajustar la mochila al cuerpo. 

Una vez en el cultivo se procedi6 a selecc1onar calceta de distintas calidades (grosor y 
consistencia) para los procesos de deshidratado, se tomaron en cuenta calcetas recien cortadas de su planta, 
y pencas ya cortadas, asi como las dos diferentes especies existentes en el cultivo, (banano y dominico) que 
nos pudieran brindar parametros de informaci6n concemientes a la calidad obtenida. 

Cullivo de platano, Curruw> (Ant.) - Seleccioo de mat.eria prima - Artesaoa de las bananeras de turl>o junio 2006. 

Ya seleccionada la materia prima, se acondiciono la herramienta para proceder a deshidratar, se 
clasificaron 25 calcetas para hacer las mediciones correspondientes, con diferentes grosores y dureza 
(calcetas internas y extemas), se manipulo la herramienta en el piso y se midi6 la cantidad de residuo 
liquido obtenido en la deshidrataci6n (20 a 40 ml. por calceta tipo de 200 gran1os. aprox.) 

Pruebas de campo, Cummo, (Ant.)- Proceso de dcshidratado de materu prima - Artesaoa de las baoaneras de turbo junio 2006. 



En la segunda etapa de las pruebas de campo en el cultivo se exploraron diferentes 
opciones para una 6ptima manipulaci6n de la herramienta. Acondicionando la 
herramienta por medio de un Lazo a una planta o arbol: esto con el fin de buscar una 
forma mas ergon6mica para el operario. Ya que con la herramienta suspendida se logra 
un proceso rapido, limpio y c6modo en el proceso de deshidrataci6n. 

Prucb.ta de campc>, Cumdao, (Anl) - Proccao de dcahidratado de matcria pr-ima - Artcaana de las bananeras de turbo junio 2006. 

Una vez procesada toda la materia prima se selecciona por tamai'lo en atados, se 
obtuvieron aproximadamente 30 unidades de calceta, las cuales fueron amarradas en 
manojos de 10 y empacadas en un costal para ser llevadas a su sitio de secado en el taller 
artesanal. 

Pruebas de campo, Currulao, (Ant.)- transportc de matcru prima - Artcaana de las bananeras de turbo junio 2006. 



La materia prirna se oriento en relaci6n a Jos rayos solares para favorecer el secado y se 
acondiciono en los techos y cuerdas de tendido, (que es como usualmente acostumbran 
los artesanos en dicho proceso). Se evalu6 la incidencia de secado en calcetas 
deshidratadas y las de secado natural Se debe hacer enfasis en la problematica existente 
en esta etapa de proceso. 

Prucba1 de cmipo. Tud>o, (Ad.) - Secado de: matau prima - Artc::una de las bananera1 de Turbo- Junio 2006. 

Cuando la calceta obtiene el nivel de secado deseado se amarra en manojos y se 
almacena en cualquier sitio adecuado del taller (nunca en el piso) donde no este expuesta 
la materia prima, a la humedad o agentes externos. 

Pruebaa de campo, Turbo, (Ant.)- Secado de materia prima - Artesana de las bananeras de Turl>o- Junio 2006. 

6.3- instalaci6n de herramienta en banco de trabajo y sesiones 
operativas y de medici6n. 
En esta etapa de implementaci6n (en sitio), se fabrico en madera con carpinteros de la 
localidad, un banco de trabajo (previamente disenado) para la herramienta, el cual 
serviria como soporte y manipulaci6n de la laminadora. Se instalo la herramienta por 
medio de tomillos se acondicionaron los accesorios ara el mane·o de desechos. 

Taller artesanal, Turbo 2006 - Banco de trabajo para Laminadoc portable - 0.1 Manuel Abella 



Una vez instalada la herramienta de manera definitiva en el banco de trabajo, se 
procedi6 a los ensayos operacionales y de funcionalidad de la laminadora. 

Lamiiado y desllidrabdo. Se seleccionaron dos tipos de calceta (seca y semi­
humeda) para realiz.ar el proceso de laminado con el fin de obtener parametros de 
calidad en la materia prima. Se midieron las cantidades de liquido extraido de las 
calcetas. 

Taller artcsanal, Turbo 2006 - Deshidcatado de la calcda de Pla!.tno - DJ Manuel Abella 

- Se repaso el concepto de laminado con calidad y se efectuaron pruebas con calceta 
previamente deshidratadas y semi humedas, en busca de parametros de 
procesamiento y calidad, La herramienta fue manipulada por las artesanas y luego 
dieron su concepto de funci6n.

Taller artesanal, Turbo 2006 - Laminado de calcda de Platmo - D.I Manuel Abella 

- Corte. Se realizaron ensayos de corte de modo tradicional (tijeras) y con las cuchillas 
graduables de la herramienta se analizaron aspectos de funcionalidad, tiempos de 
procesamiento y calidad obtenida, con diferentes grosores y longitudes.

Taller artcsanal, Turbo 2006 - Corte de calcd.1 coo cuchiJ las graduables - D.I Manuel Abel la 



Desfibrado. Para el proceso de desfibrado es necesario contar con materia prima 
fresca y recien cortada, la cual fue manipulada por medio de un rasero 
improvisado (lamina en acero inoxidable, cuchillo, peines en plastico y 
cucharas) se despulparon cinco calcetas para la obtenci6n de 30 gramos de fibra. 
Se debe aclarar que esta tecnica no es conocida por las artesanas y que la 
practica fue sirnplemente infonnativa. 

Taller arteaanal, Turbo 2006 - Dcafibrado de calceta en superficie de madera - DJ Manuel Abella 

Limpieza coa rasero. Para este ensayo operacional se procedi6 a instalar el 
accesorio (rasero) en la maquina explicando la forma correcta de su 
manipulaci6n y procedimiento. 

6.4- Costeo de la propuesta. 

La he1Tamienta laminador portatil fue fabricada por la 

empresa: Ingenieria y Diseiio, lndimat Ltda. 

Tel.: 2893727 310 6830141 

Direccion: calle 3 n° 24-27 / 31 

Bogota - Colombia 

valor de la herramienta. $ 450.000 



7- CONCLUSIONES.

Los ensayos operacionales previamente descritos nos arrojaron unos resultados que se 
pueden definir como satisfactorios en aspectos de tiempos de producci6n y efectividad 
en el proceso. La herramienta fue ampliamente aceptada por la generalidad de los 
artesanos, y las pruebas de campo nos dieron a conocer aspectos que favorecen el 
continuo mejoramiento y rediseno de la herramienta. 

Ensayos operacionales: La Funci6n y tiempo de respuesta de la herramienta se 
detennino en las cuatro funciones principales de la herramienta que son: laminado, 
deshidratado, corte, limpieza y desfibrado. 

Deshid1·atado. 

Arleunaa de w Banancna de Uraba, Twbo 2006 - Proccso de dcabidrataci6n 

J. Ya que el proceso de deshidratado de la materia prima, puede ser realizado en el
taller o en el cultivo, la opci6n de transportabilidad es un requerimiento de diseflo 
muy importante y de gran aporte de nuestra herramienta portatil.

2. La mochila es de gran utilidad y conveniente para el transporte de los casi 8 
kilos que pesa la herramienta.

3. Con la herramienta laminadora se puecie deshidratar 40 calcetas de tamano 
mediano en una hora, lo que es materia prima suficiente para la elaboraci6n de 
un tapete de 2,5 mts. de !ado.

4. Con el proceso de deshidrataci6n se esta disminuyendo el tiempo de secado en 
un 60% o 70% aprox.imadamente (dependiendo de las condiciones climaticas). 
Ya que normalmente con un clima promedio, una calceta se seca en 12 dias y 
con ayuda de la herramienta su tiempo de secado es de 3 o 4 dias maximo.

5. La calceta deshidratada presenta una mejor consistencia y mejora la calidad de la 
materia prima. 



Laminado 

Arteaanas de las Banancras de Uraba, Turbo 2006 - Proceso de Larninado 

1. La materia prima una vez seca es mucho mas facil de laminar ya que 
previamente es liberada de residuos liquidos y bolsas de aire.

2. La herramienta laminadora presenta dificultades al momento de laminar calcetas 
muy gruesas, por lo que es conveniente ser utilizada con materia prima de 
mediano tamano.

3. La calidad de la materia prima laminada mejora en un 50%, ya que facilita el 
corte y posterior armado de tejidos.

4. La facilidad de trasportar la herramienta favorece al artesano que quiere realizar 
sus trabajos de pre tratamiento de materia prima en su casa 

Corte 

Artesa!WI de las Bananei-aa de Uraba, Turbo 2006 - Proccoo de Corte con cuchil las sniduablca. 

1. Gracias a sus cuchillas graduables e intercambiables, se puede obtener materia 
prima de diferentes anchos y calidades.

2. Para procesar 30 calcetas el artesano se demora 20 min. aproximadamente 
disminuyendo el proceso anteriormente usado (tijeras) en un 50%.

3. Hay que tener en cuenta que para las calcetas demasiado duras el proceso de 
corte con las cuchillas se dificulta 



Limpieza y Desfibrado 

Artesaoas de las Bananera. de Urnba, Twbo 2006 - Proceao de limpieu con ruero y desfibndo en auperficie de maden. 

1. Para el proceso de limpieza con rasero la calceta de platano debe ser pasada 
varias veces por el rasero para obtener materia prima de buena calidad. Lo que 
aumenta en tiempo el proceso de limpieza.

2. Se debe pensar en un accesorio el cua.l pueda ser graduado en la presi6n ejercida 
sobre la calceta ya que la consistencia y dureza es muy ariable.

3. En las pruebas de desfibrado la superficie de madera de la herramienta presenta 
gran utilidad, pero se debe pensar en el desgaste que sufre la misma, por acci6n 
de los raseros.

4. Los rodillos de la herramienta laminadora funcionan muy bien como "morduas'' 
y poder sujetar la calceta para el desfibrado.

5. Existe un gran interes en la comunidad artesanal para ser asesorados en 
obtenci6n de fibra de platano. 

Ensayos ambientales y de medicion: Estas pruebas consisten en el ana.lisis de la 
materia prima y sus desechos, la incidencia del clima, asl como conclusiones obtenidas 
para un optimo funcionamiento de la herramienta 

I. Deshidratar 40 calcetas de tamai'io mediano en el cultivo puede tardar una hora,
dependiendo del ni vel de presi6n que se deje aplicar la calceta sin dafiarla

2. El tiempo de secado es de 12 dias y con ayuda de la herramienta su tiempo de 
secado es de 3 o 4 dias maxi.mo.

3. El proceso de corte mejora en un 50%, ya que facilita el corte y posterior armado 
de tejidos.

4. En promedio cortar 30 calcetas se demora 20 min. aproximadamente 
disminuyendo el proceso anteriormente usado (tijeras) en un 50%.

5. Residuo liquido obtenido en la deshidrataci6n (20 a 40 ml. por calceta tipo de 
200 gramos. aprox.). 



6. Las calcetas que son demasiado gruesas en su base (1,5 ems.) no son 
recomendables para ser procesadas por la herramienta.

7. La pulpa obtenida en el proceso de limpieza y desfibre (desecho), puede ser 
utilizado como relleno en las tecnicas de rollo o en su defecto como bien masa 
para combustible organico.

8. Las cuchillas de corte deben estar muy bien afiladas para garantizar materia 
prima de 6ptima calidad, ya que la calceta demasiada seca y dura, puede 
ocasionar la perdida de filo, dificultando el proceso de corte.

9. En el proceso de deshidrataci6n, se obtieoen mejores resultados cuando la 
calceta es pasooa varias veces entre los rodillos y con diferentes grados de 
presi6n. 

Analisis DOFA: 

En esta etapa de comprobaci6n se analizaron las fortalezas y di.ficultades que presenta la 
vherramienta Teniendo en cuenta las obser aciones de los artesanos y los resultados 

obtenidos en los ensayos y pruebas de carnpo. Asi mismo se plantea soluciones a 
problemas detectados en la manipu1aci6n de la herrarnienta y conclusiones para el 
proceso continuo del mejoramiento de la herramienta. 

Fortalezas 

La herramienta puede ser facilmente transportada y rnanipulada por el operario 
gracias a su caracter cornpacto y por su bajo peso. 
El caracter multi funcional de la herramienta le ayuda al artesano a realiz.ar la 
mayoria de los procesos de la actividad artesanal. 
El proceso de deshidratado ayuda a disminuir el tiempo de secado, lo que es 
muy conveniente para el almacenamiento de materia prima en epocas de lluvia. 
La calidad de la materia prima es visiblemente mejorada cuando se deshidrata y 
lamina, ya que se obtiene calcetas muy delgadas y de tacit manipulaci<m 
mejorando el proceso de tejido y por comiguiente el producto. 
Esta hemunienta pume ser utilizada en cuaJquier localidad de Colombia donde 
se realizan procesos artesanales con calceta de platano. Convirtiendola en una 
herramienta estandar y con ahas posibilidades de implementaci6a 

Dificaltades 

Las cuchillas para corte en acero inoxidable pierden su filo muy facilmente y 
deben ser afiladas cada 3 o 4 sesiones. 
El ajuste de la manivela debe mejorarse para poder evitar que se safe y 
ocasionar movimientos en fatso o golpes. 
El resorte del rasero limpiador debe ser reemplaz.ado por uno mas fuerte para 
mejorar el ajuste contra la superficie de trabajo. 
El contacto con el suelo pue<le ensuciar la calceta y dadar los rodillos de la 
herram ienta. 



8- RECOMENDACIONES.

- Se debe teaer ea cueata el canicter portati l  de la berramienta, limitandola en 
alganos aspectos de faacioulidad y �pacidad de produccion. Es conveniente 
implementar uaa hemunieata de uo semi iadastrial qae sea uada ea d taller y 
con capacidad de procaar aateria priau de mayor taaal(, y dnsidad.

- El proceso de secado debe ,er teaido ea caeata ea la prouma illlplemeatacion, 
(mtemas de "racks" de seaado y al-acnaje), ya qae los artesaw careun de 
infnatradllra aecaaria para pnlltizar m aataia prillla de•-- calidad.

- La Asociaci6a de Artesuu de las Baunens de Ura� delltro de allOS meses 
coatara COIi secle propia y taller, lo q11e favorec,e los prott.lOS de aejorallliento 
tecaologicD de todo d procao prodadivo a aediaao y larco plam. 




