
Caracterización de los productos de Punta Larga - Nobsa

José Daniel Rubio 2008
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1

BAÚL TAPA PLANA 
FORJA

C
A

JA
S

0.50 1.20 0.42

No Si No No Si No No Si No Si Si Si

2

BAÚL TAPA 
REDONDA

C
A

JA
S

0.49 0.80 0.40

No Si No No Si No No Si No Si Si Si

3

 BAÚL SECRETERO 

C
A

JA
S

0.36 0.64 0.35

No Si No Si Si No Si Si No No Si Si

4

BAÚL TAPA PLANA 

C
A

JA
S

0.50 1.20 0.42

No Si No No Si No Si Si No Si Si Si

5

BAÚL TAPA 
REDONDA REALCE

C
A

JA
S

0.45 0.90 0.42

No Si No No Si No Si Si No Si Si Si

6

BAÚL TAPA 
OVALADA JOYERO

C
A

JA
S

0.20 0.30 0.18

No Si No No Si No No Si No Si Si Si

7

BAÚL CALADO

C
A

JA
S

0.28 0.50 0.27

Si Si Si Si Si No Si Si No Si Si Si

Proyecto de mejoramiento en la calidad y certificación  de productos de artesanos en 13 comunidades, 
ubicadas en los departamentos del Atlántico, Antioquia, Boyacá, Caldas, Cauca, Chocó, Santander, 

Sucre y Valle del Cauca. Sello de calidad hecho a mano 2.008"

Caracterización de productos
Nobsa - Boyacá

Imágenes
FUNCIÓN
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aDimensiones AcabadosTécnicas

OBJETO FORMA
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8

BAÚL ARQUILLA
C

A
JA

S

0.20 0.30 0.20

Si Si Si Si Si No Si Si No Si Si Si

9

BAÚL ARCÓN  2 
CAJONES

C
A

JA
S

0.53 0.96 0.45

No Si No Si Si No Si Si No Si Si Si

10

BAÚL TAPA 
REDONDA FORJA

C
A

JA
S

0.49 0.80 0.40

No Si No Si Si No Si Si No Si Si Si

11

BAÚL TAPA PLANA 
FORJA EN TAPA

C
A

JA
S

0.50 1.10 0.42

No Si No Si Si No Si Si No Si Si Si

12

BAÚL TAPA PLANA 
TRES GAVETAS 
ABAJO

C
A

JA
S

0.30 0.60 0.28

No Si No Si Si No Si Si No Si Si Si

13

BAÚL DOS TABLEROS 
EN FRENTE 

C
A

JA
S

0.43 1.00 0.43

No Si No Si Si No No Si No Si Si Si

14

BAÚL CARA FORJA

C
A

JA
S

0.35 0.50 0.35

No Si No Si Si No No Si No Si Si Si

15

BAÚL CARA FORJA 
DOS TABLEROS EN 
FRENTE

C
A

JA
S

0.45 1.20 0.45

No Si No Si Si No No Si No Si Si Si
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T
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OBJETO FORMA

BAÚL 5 CAJONES
C

A
JA

S

Si Si No Si Si No Si Si No Si Si Si

16

BUTACAS

B
A

N
C

O
S

20,30,4
0,50

15,20,23
,25

15,20,
23,26

No No No Si Si No No Si No No Si Si

17

BUTACA PATA 
TORNEADA

B
A

N
C

O
S

30, 40, 
50

20, 23, 
25

20, 23, 
26

No No No Si Si Si Si Si No No Si Si

18

BUTACA REDONDO 
PIE  CUADRADO ALTO

B
A

N
C

O
S

0.80 0.30 0.30

No No No Si Si No Si Si No No Si Si

19

BUTACA BAR CON 
ESPALDAR 

B
A

N
C

O
S

1.10 0.40 0.40

No Si No Si Si Si No Si No No Si Si

20

BUTACA BAR CON 
ESPALDAR FORJA

B
A

N
C

O
S

1.10 0.40 0.40

No Si No Si Si Si No Si No Si Si Si

21

BUTACA RUSTICO 
SEMI REDONDO

B
A

N
C

O
S

0.45 0.80 0.22

No Si No Si Si No No Si Si No Si Si

MARCO ESPEJO 
CURVA Y FORJA

M
A

R
C

O

1.10 0.57 0.03

No Si No Si No No Si Si No Si Si Si
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OBJETO FORMA

MARCO ESPEJO 
REALCE Y FORJA

M
A

R
C

O

0.72 0.55 0.02

No No No Si No No Si Si No Si Si Si

MARCO ESPEJO 
REALCE

M
A

R
C

O

0.72 0.55 0.02

No No No Si No No Si Si No No Si Si

REPISA 

R
E

P
IS

A

0.18 0.20 0.15

No Si No Si No No Si Si No No Si Si

REPISA FORJA 

R
E

P
IS

A

0.35 0.80 0.24

No Si No Si No No Si Si No Si Si Si

REPISA  LATERAL 
DELGADO  FORJA 

R
E

P
IS

A

0.35 0.80 0.22

No Si No Si No No Si Si No Si Si Si

REPISA LATERAL 
DELGADO TALLA

R
E

P
IS

A

0.35 0.80 0.22

Si Si No Si No No Si Si No No Si Si

SOLTERON CON 
BILLETERA

M
A

R
C

O

1.38 0.50 0.42

No Si No Si No No Si Si No No Si Si

SOLTERON LISO

1.30 0.26 0.26

No Si No Si No No No Si No Si Si Si
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OBJETO FORMA

BIFÉ DOS PUERTAS 3 
GAVETAS S

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.75 0.96 0.45

No No No Si Si No Si Si No Si Si Si

BIFÉ CINCO CAJONES 
PUERTA

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.90 1.00 0.45

No Si No Si Si No Si Si No Si Si Si

MESA COMEDOR 
RECTANGULAR  
FORJAS 

M
E

S
A

0.80 2.00 1.00

No Si No Si Si No No Si Si Si Si Si

MESA COMEDOR 
PATA JARRA

M
E

S
A

0.80 2.00 1.00

No Si No Si Si No No Si Si Si Si Si

MESA COMEDOR 
RECTANGULAR PATA 
ZAPATA TABLÓN

M
E

S
A

0.90 1.00 1.00

No Si No Si Si No No Si Si Si Si Si

MESA CUATRO 
PATAS TABLÓN

M
E

S
A

0.60 0.80 0.80

No No No Si Si No Si Si No No Si Si

MESA DE COMEDOR 
PATA CRUZADA 
TABLÓN

M
E

S
A

0.80 1.10 1.10

No Si No Si Si No No Si No No Si Si

MESA DE COMEDOR 
REDONDA PATA 
ARAÑA

M
E

S
A

0.80 1.10 1.10

No Si No Si Si Si No Si No No Si Si
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OBJETO FORMA

MESA COMEDOR  
PATA ZAPATA

M
E

S
A

0.80 0.80 0.80

No Si No Si Si No No Si Si No Si Si

SILLETA OVALADA 
DOS FORJAS 

S
IL

L
A

SILLE
TA 
OVAL
ADA 2 
FORJA
S 

SILLET
A 
OVALA
DA 2 
FORJAS 

SILLE
TA 
OVAL
ADA 2 
FORJ
AS 

No Si No Si Si No No Si No Si Si Si

SILLETA RECTA EN 
CUERO

S
IL

L
A

1.00 0.42 0.45

No Si No Si No No No Si No No Si Si

SILLETA RECTA EN 
TALLA

S
IL

L
A

1.00 0.42 0.45

Si Si Si Si Si No No Si No No Si Si

SILLETA OVALADA 
UNA FORJA

S
IL

L
A

1.00 0.45 0.45

No Si No Si No No Si Si No Si Si Si

SILLETA RECTA EN 
TALLA PATA  TORNO

S
IL

L
A

1.00 0.45 0.45

No Si No Si Si Si Si Si No No Si Si

SILLETA AMERICANA 
ESPALDAR OVALADO 
4 BARROTES 

S
IL

L
A

0.90 0.45 0.48

No Si No Si Si Si Si No No No Si Si

SILLETA AMERICANA 
ESPALDAR OVALADO 
4 BARROTES Y  FORJA

S
IL

L
A

0.90 0.45 0.48

No Si No Si Si Si Si No No Si Si Si
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OBJETO FORMA

SILLETA OVALADA 
ESPALDAR FORJA

S
IL

L
A

1.00 0.42 0.40

No Si No Si Si No No No No Si Si Si

SILLETA OVALADA 
ESPALDAR TORNO

S
IL

L
A

1.00 0.42 0.40

No Si No Si Si No No No No No Si Si

SILLETA TRES 
CURVAS LISA

S
IL

L
A

0.95 0.44 0.45

Si Si Si Si Si No No No No No Si Si

SILLETA ESPALDAR 
RECTO MEDIA FORJA 

S
IL

L
A

1.00 0.42 0.45

No Si No Si Si No No Si No Si Si Si

SILLETA SUIZA FORJA 
TAPIZADA

S
IL

L
A

0.84 0.60 0.60

No Si No Si No Si No No No Si Si Si

SILLETA AMERICANA 
ESPALDAR OVALADO 
FORJA

S
IL

L
A

0.90 0.45 0.48

No Si No Si Si Si No Si No Si Si Si

SILLETA ESPALDAR 
FORJA ENTERA 

S
IL

L
A

0.95 0.44 0.43

No Si No Si Si No No Si No Si Si Si

SILLETA PLANA 
ESPALDAR FORJA 

S
IL

L
A

1.00 0.45 0.45

No No No Si Si No No Si No Si Si Si
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OBJETO FORMA

SILLETA RECTA 
ESPALDAR FORJA 

S
IL

L
A

1.00 0.45 0.45

No Si No Si Si No No Si No No Si Si

SILLA AMERICANA 
TRES BARROTES

S
IL

L
A

0.55 0.34 0.34

No Si No Si Si Si No Si No No Si Si

VITRINA DOS 
PUERTAS  TALLADO 
Y UNA GAVETA 

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.50 0.86 0.45

Si No Si Si Si No Si Si No No Si Si

VITRINA DOS 
PUERTAS FORJA DOS 
GAVETAS 

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.70 0.90 0.45

No No No Si Si No Si Si No Si Si Si

CAMA CURVA TALLA

C
A

M
A

1.28 1.50 1.90

No Si No Si Si Si No Si Si Si Si Si

CAMA CURVA 
COLUMNA

C
A

M
A

1.28 1.50 1.90

Si Si Si Si Si No Si Si Si No Si Si

CAMA RECTA TALLA

C
A

M
A

1.28 1.50 1.90

No Si Si Si Si No Si Si Si No Si Si

CAMA RECTA FORJA 

C
A

M
A

1.28 1.50 1.90

No No No Si Si No No Si Si Si Si Si
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OBJETO FORMA

CAMA OVALADA 
FORJA 

C
A

M
A

1.28 1.50 1.90

No Si No Si Si No No Si Si Si Si Si

CAMA OVALADA 
FORJA

C
A

M
A

1.25 1.50 1.90

No Si No Si Si No Si Si Si Si Si Si

CAMA OVALADA CON 
FILOS REDONDEADOS

C
A

M
A

1.25 1.50 1.90

No Si No Si Si No No Si Si No Si Si

CÓMODA TRES 
GAVETAS FORJA

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.00 1.00 0.45

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si

CÓMODA TRES 
GAVETAS 

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.30 0.90 0.46

No No No Si Si No Si Si Si No Si Si

CÓMODA CUATRO 
GAVETAS 

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.80 0.95 0.49

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si

CÓMODA CINCO 
GAVETAS; 

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.00 1.30 0.45

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si

CÓMODA DOS 
PUERTAS UNA 
GAVETA

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.90 0.80 0.45

Si No Si Si Si No Si Si Si Si Si Si
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OBJETO FORMA

CÓMODA DOS 
CAJONES  Y TRES 
GAVETAS

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.00 1.00 0.45

No No No Si Si No Si Si Si No Si Si

CÓMODA  DOS 
PUERTAS 

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.00 0.80 0.45

Si No Si Si Si No Si Si Si Si Si Si

CÓMODA SEIS 
GAVETAS 

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.90 1.20 0.45

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si

CÓMODA OCHO 
GAVETAS

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.20 1.00 0.45

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si

CÓMODA CUATRO 
GAVETAS

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.20 0.90 0.45

Si No Si Si Si No Si Si Si Si Si Si

CÓMODA TRES 
GAVETAS FORJA

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.90 1.00 0.45

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si

MESA DE NOCHE 
ALTA UNA PUERTA 
FORJA  UNA GAVETA 

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.70 0.45 0.35

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si

MESA DE NOCHE 
ALTA UNA PUERTA  
UNA GAVETA

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.70 0.45 0.35

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si
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aDimensiones AcabadosTécnicas

OBJETO FORMA

MESA DE NOCHE  
TRES GAVETAS  
FORJA

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.70 0.47 0.35

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si

MESA DE NOCHE 1 
PUERTA OVALADA 
FORJA UNA GAVETA

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.70 0.45 0.35

No Si No Si Si No Si Si Si Si Si Si

MESA DE NOCHE UN 
CAJÓN UNA PUERTA 
FORJA BAJA

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.70 0.45 0.35

No Si No Si Si No Si Si Si Si Si Si

MESA DE NOCHE 
MEDIANA ALTA DOS 
PUERTAS  UNA 
GAVETA

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.65 0.35 0.33

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si

MESA DE NOCHE 
BAJA DOS GAVETAS

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.60 0.45 0.35

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si

PARAGÜERO CUATRO 
GAVETAS 

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.82 0.90 0.40

Si Si Si Si Si No Si Si Si Si Si Si

PARAGÜERO 
TOCADOR ARES 

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.75 1.00 0.40

No Si No Si Si No Si Si Si Si Si Si

ESPEJO DOCE 
CAJONES 

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.80 1.20 0.27

No Si No Si Si No Si Si Si Si Si Si
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Imágenes
FUNCIÓN

No

Nombre

T
ip

ol
og

ía

u
ti

li
ta

ri
aDimensiones AcabadosTécnicas

OBJETO FORMA

MUEBLE PARA TV, 
DOS PUERTAS FORJA 
CORNISA AL PISO

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.85 1.00 0.45

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si

MUEBLE PARA TV 
TRES GAVETAS 

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.90 1.00 0.50

No No No Si Si No Si Si No Si Si Si

MUEBLE PARA TV  
DOS PUERTAS 
OVALADAS FORJA

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.80 0.80 0.45

No Si No Si Si No Si Si Si Si Si Si

MUEBLE PARA TV  
DOS PUERTAS RECTA 
FORJA 

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.00 0.90 0.45

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si

MUEBLE TV DOS 
PUERTAS CALADO

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.80 0.80 0.45

Si No Si Si Si No Si Si Si Si Si Si

MUEBLE TV DOS 
PUERTAS TRES 
CAJONES

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.80 0.80 0.45

Si No Si Si Si No Si Si Si Si Si Si

MUEBLE TV  ALTO 
DOS GAVETAS DOS 
PUERTAS CALADO

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.80 1.00 0.45

Si No Si Si Si No Si Si Si Si Si Si

MUEBLE TV  MEDIA 
DOS PUERTAS 
OVALADAS 

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.90 1.00 0.50

Si Si Si Si Si No Si Si Si Si Si Si
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Imágenes
FUNCIÓN

No

Nombre

T
ip

ol
og

ía

u
ti

li
ta

ri
aDimensiones AcabadosTécnicas

OBJETO FORMA

MUEBLE TV  DOS 
PUERTAS DOS 
CAJONCITOS CALADO

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.90 1.00 0.45

Si No Si Si Si No Si Si Si Si Si Si

COPERO BOTELLERO 
ALTO OVALADO 

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.80 1.00 0.50

No Si No Si Si Si Si Si Si Si Si Si

ARMARIO DIEZ 
CAJONES Y COPERO 

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.80 1.00 0.45

Si Si Si Si Si No Si Si Si Si Si Si

MUEBLE PARA 
EQUIPO PUERTAS 
CON FORJA Y ARCO

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.70 0.90 0.42

No Si No Si Si No Si Si Si Si Si Si

CONSOLA  TABLÓN 
PATA ZAPATA

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

0.80 1.00 0.40

No Si No Si Si No Si Si Si Si Si Si

ESQUINERO ALTO  
BAR Y COPERO DOS 
PUERTAS.

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.60 0.93 0.59

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si

ESQUINERO BAJO DOS 
PUERTAS FORJA

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.20 0.95 0.48

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si

ESQUINERO 
ENTREPAÑO DOS 
PUERTAS FORJA

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.80 1.00 0.57

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si
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Imágenes
FUNCIÓN

No

Nombre

T
ip

ol
og

ía

u
ti

li
ta

ri
aDimensiones AcabadosTécnicas

OBJETO FORMA

ESQUINERO DOS 
PUERTAS 
ENTREPAÑO

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.00 0.90 0.50

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si

MECEDORA CUERO

S
IL

L
A

0.65 1.22 0.55

Si Si No Si Si No No Si No No Si Si

MECEDORA CUERO 
FORJA

S
IL

L
A

1.00 0.45 0.45

Si Si No Si Si No No Si No Si Si Si

MESA AUXILIAR 
ROMANA FORJA

M
E

S
A

0.45 0.50 0.50

No Si No Si Si Si Si Si No Si Si Si

MESA CUATRO PATAS 
TABLÓN

M
E

S
A

0.39 0.40 0.40

No No No Si Si No No Si No No Si Si

MESA CUATRO PATAS 
TABLÓN 
RECTANGULAR

M
E

S
A

0.44 0.90 0.42

No No No Si Si No Si Si No No Si Si

MESA CUATRO PATAS 
TABLÓN FORJA

M
E

S
A

0.39 0.40 0.40

No No No Si Si No No Si No Si Si Si

MESA AUXILIAR 
REDONDA PATA 
ÁRBOL

M
E

S
A

0.40 0.40 0.40

No Si No Si Si Si No Si No No Si Si
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Imágenes
FUNCIÓN

No

Nombre

T
ip

ol
og

ía

u
ti

li
ta

ri
aDimensiones AcabadosTécnicas

OBJETO FORMA

MESA AUXILIAR 
TABLÓN PATA CUÑA

M
E

S
A

0.45 0.50 0.50

No No No Si Si Si Si Si No Si Si Si

MESA AUXILIAR CON 
ENTREPAÑO TABLÓN

M
E

S
A

0.43 0.60 0.60

No No No Si Si No No Si No Si Si Si

MESA AUXILIAR 
FORJA REDONDA 
PATA ÁRBOL

M
E

S
A

0.63 0.60 0.60

No Si No Si Si Si No Si No Si Si Si

MESA AUXILIAR 
TABLÓN PATA 
ZAPATA

M
E

S
A

0.80 0.60 0.45

No Si No Si Si No Si Si No No Si Si

MESA DE CENTRO 
ROMANA TABLÓN

M
E

S
A

0.58 1.02 0.68

Si Si Si Si Si Si Si Si No No Si Si

MESA DE CENTRO 
CUATRO PATAS 
FORJA 
RECTANGULAR

M
E

S
A

0.40 0.90 0.60

No No No Si Si No Si Si No Si Si Si

MESA DE CENTRO 
CUATRO PATAS 
FORJA CUADRADA

M
E

S
A

0.47 1.00 1.00

No No No Si Si No Si Si No Si Si Si

MESA DE CENTRO 
CUATRO PATAS 
DOBLE FORJA 
CUADRADA

M
E

S
A

0.45 1.00 0.60

No No No Si Si No Si Si No Si Si Si
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Imágenes
FUNCIÓN

No

Nombre

T
ip

ol
og

ía

u
ti

li
ta

ri
aDimensiones AcabadosTécnicas

OBJETO FORMA

MESA DE CENTRO 
CUADRADA CUATRO 
PATAS CUATRO 
FORJAS 

M
E

S
A

0.45 1.00 1.00

No No No Si Si No Si Si No Si Si Si

MESA DE CENTRO 
RECTANGULAR 
CUATRO PATAS DOS 
FORJAS 

M
E

S
A

0.45 1.00 0.60

No No No Si Si No Si Si No Si Si Si

MESA DE CENTRO 
RECTANGULAR UNA 
FORJA CUATRO 
PATAS CUÑA

M
E

S
A

0.45 1.00 0.60

No No No Si Si Si Si Si No Si Si Si

MESA DE CENTRO 
RECTANGULAR 
CENTRO AMPLIO EN 
FORJA 

M
E

S
A

0.41 1.00 0.70

No No No Si Si No Si Si No Si Si Si

MESA DE CENTRO 
CUADRADA CENTRO 
AMPLIO EN FORJA 

M
E

S
A

0.45 0.75 0.75

No No No Si Si No Si Si No Si Si Si

MESA DE CENTRO 
CUADRADA CENTRO 
AMPLIO EN FORJA 
ENTREPAÑO 

M
E

S
A

0.45 0.75 0.75

No No No Si Si No Si Si No Si Si Si

ESCAÑO ARCON UN 
PUESTO 

S
IL

L
A

0.96 0.60 0.45

No Si No Si Si No Si Si No Si Si Si

ESCAÑO ARCÓN UN 
PUESTO CASONA 
FORJA AMPLIA 

S
IL

L
A

1.10 0.90 0.44

No Si No Si Si No Si Si No Si Si Si
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Imágenes
FUNCIÓN

No

Nombre

T
ip

ol
og

ía

u
ti

li
ta

ri
aDimensiones AcabadosTécnicas

OBJETO FORMA

ESCAÑO ARCON  DOS 
PUESTOS OVALADO 
FORJA 

S
IL

L
A

0.96 1.04 0.45

No Si No Si Si No No Si No Si Si Si

ESCAÑO ARCON  DOS 
PUESTOS RECTO 
FORJA 

S
IL

L
A

0.93 1.04 0.45

No Si No Si Si No Si Si No Si Si Si

ESCAÑO ARCON DOS 
PUESTOS 

S
IL

L
A

1.10 1.20 0.44

No Si No Si Si No Si Si No Si Si Si

ESCAÑO ARCON TRES 
PUESTOS OVALADO 

S
IL

L
A

1.02 1.56 0.46

No Si No Si Si No Si Si No Si Si Si

SILLA EN TORNO 
CUERO

S
IL

L
A

0.90 0.50 0.50

No Si No Si Si No No Si No No Si Si

SILLA ROMANA 
SENCILLA LISA

S
IL

L
A

0.78 0.58 0.50

No Si No Si Si Si No Si No Si Si Si

SILLA TALLADA 
TAPIZADA

S
IL

L
A

1.00 0.41 0.41

Si Si No Si Si No No Si No No Si Si

ESCAÑO ROMANO 
DOS PUESTOS LISA

S
IL

L
A

0.80 1.30 0.50

Si Si Si Si Si No No Si No Si Si Si
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Imágenes
FUNCIÓN

No

Nombre

T
ip

ol
og

ía

u
ti

li
ta

ri
aDimensiones AcabadosTécnicas

OBJETO FORMA

SILLA UN PUESTO 
DOBLE CUERO

S
IL

L
A

0.65 0.90 0.55

No Si No Si Si No No Si No Si Si Si

BIBLIOTECA TRES 
ENTREPAÑOS 
LATERAL CALADO 

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.20 1.20 0.40

No Si No Si Si No Si Si No No Si Si

LIBRERO DOS 
PUERTAS   DOS 
CAJONES

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

AJA 1.80 0.60 0.40

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si

VITRINA DOS 
ENTREPAÑOS TRES 
GAVETAS

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.80 0.60 0.45

No No No Si Si No Si Si Si Si Si Si

ESCRITORIO 
CORTINERO

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.24 1.05 0.52

No No No Si Si Si Si Si Si Si Si Si

ESCRITORIO 
CORTINERO

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.24 1.05 0.52

No No No Si Si Si Si Si No Si Si Si

ESCRITORIO TAPA

C
A

JA
 M

U
E

B
L

E

1.24 1.05 0.52

No No No Si Si No Si Si No Si Si Si
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