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I. 2. 

1. INTRODUCCION

El Programa Nacional de Cadenas Productivas es una estrategia de articulaci6n de las 
unidades econ6micas del sector artesanal, que busca estructurar y fortalecer las cadenas de 
producci6n mediante la asociatividad de los actores de base e integraci6n de agentes 
institucionales, propendiendo por el mejoramiento de la gesti6n empresarial y tecnol6gica 
de los sistemas productivos, la innovaci6n y disefio de productos, promoci6n y 
comercializ.aci6n para elevar la productividad y competitividad. Incluye 11 cadenas 
productivas: Chinchorros y hamacas, sericultura, joyeria, cerarnica, rnimbre, cafia flecha, 
iraca, tejidos de San Jacinto, palma estera, guadua, mopa-mopa. La arquitectura organica 
para la estructuraci6n de cada una de las cadenas productivas consta de: Secretaria Tecnica, 
Mesa de concertaci6n y Consejo Sectorial Artesanal. 

Tras el diagnostico por parte de Artesanias de Colombia S.A., los actores y agentes de la 
cadena, validaran un plan de acci6n haciendo uso de mecanismos de acci6n participativa. 
Definido el "que" y el "como", se suscribe un Acuerdo de Competitividad Regional o 
Acuerdo de Voluntades por cada cadena productiva artesanal. 

El programa Nacional de Cadenas Productivas busca a grosso modo: 
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• Orientar, estructurar y fortalecer los diferentes eslabones de la cadena
productiva.

• Esgrimir las estrategias de asociatividad integrando a los diferentes actores
productivos, agentes de apoyo institucional de caracter privado y
gubernamental y agentes interventores.

• Brindar apoyo a los procesos de integraci6n que conllevan al
empoderamiento de los actores, a traves de proyectos para el mejoramiento
de la productividad, la competitividad y desarrollo del sector productivo.

Este documento presenta una las actividades desarrolladas y su curso, adelantadas por el 
D.l. Jaime Eduardo Laverde Tarquino, la D.T. Constanza del Pilar Arevalo, y el ing. de D.
Jose Ignacio Uribe Dorado, al servicio del Centro Colombiano de Disefio para la Artesania
y las Pymes, dependencia de Artesanias de Colombia S.A; en el marco del programa
Nacional de Cadenas Productivas, con miras al mejoramiento de la competitividad del
sector artesanal Colombiano, Convenio FOMIPYME - Artesanias de Colombia S.A., en el
curso del desarrollo de la Cadena Productiva del Mimbre en las localidades de Ibague,
Tolirna; y Silvania, Cundinamarca. (Enero de 2004, a Mayo de 2004).

De este Cadena Productiva Mimbre, que continua en ejecuci6n, se espera a futuro: 

1. Plan para el suministro de la rnateria prima, precio y calidad.
2. Apertura y posicionamiento en nuevos mercados.
3. Que se aumente la capacidad de gesti6n empresarial y comercial.
4. Que se desarrollen nuevas lineas de productos.
5. Aumento en los ingresos de los asociados.
6. Mayores vohimenes de productos.
7. Que artesanos y empresas se comprometan mediante un acuerdo a fortalecer

el Plan de Acci6n.
8. Que puedan contar con centros de distribuci6n de materia prima y centros de

acop10.
9. Mejoramiento tecnol6gico de las herramientas utilizadas a lo largo de la

cadena.

Para este informe y hasta la fase adelantada, los objetivos son los de cumplir las metas 
intermedias del proyecto: 

• Constituir las mesas de concertaci6n y la secretaria tecnica de la cadena
productiva.

• ldentificar los diferentes nodos de la cadena productiva.
• Evaluaci6n de microempresarios.
• Socializaci6n de propuesta de la cadena productiva.
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• Planes de mercadeo y comercializaci6n.
• Asesoria para el mejoramiento, redisefio y creaci6n de productos del sector.

La labor se ha desarrollado a traves de tres cornisiones en terreno con una duraci6n de 15 
dias cada una y de las tareas adscritas, realiz.adas por el Centro de Disefio de Artesanias de 
Colombia S.A. 

En la prirnera cornisi6n, realizada por D.I. Jaime Laverde, D.T. Constanza Arevalo, Ing. de 
Dis. Jose Uribe, y D. G. Melisa Enciso se llevo a cabo el siguiente desplaz.amiento: de 
2004-Feb-09, hasta el 2004-Feb-16, cubriendo la localidad de lbague; y del 2004-Feb-19 al 
dia 2004-Feb-27, cubriendo la localidad de Silvania. En esta prirnera visita se realizo un 
reconocimiento de los artesanos, del estado del arte del oficio, del terreno, de los recursos y 
de los medios para gestionar las metas intermedias. 

En la segunda cornisi6n, realizada por D.I. Jaime Laverde, D.T. Constanza Arevalo, Ing. de 
Dis. Jose Uribe, el desplaz.amiento fue el siguiente: del 2004-Abril-l 5 al dfa 2004-Abril-22 
cubriendo la localidad de lbague, y de] dia 2004-Abril-26, al dia 2004-Mayo-10, cubriendo 
la localidad de Silvania. En esta visita se socializaron las propuestas de disefio, se empez6 
fase de producci6n de nuevas lineas de producto, y se llevo a cabo la labor de gesti6n 
empresarial integral. 

La tercera comisi6n, realizada por Ing. de Dis. Jose Uribe, se realiz6 entre el 2004-Junio-
14, al 2004-Junio-20 cubriendo la localidad de lbague y 2004-Junio-22, al 2004-Julio-07 
cubriendo la localidad de Silvania. En esta visita se trabaj6 con los artesanos en el area de 
gesti6n empresarial a traves del marketing comercial y de] mejorarniento de producto. 
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3. 

4. 

2. GENERALIDADES

2.1 LA ACTIVIDAD ARTESANAL: por la relaci6n de sus materias primas con los 
recursos naturales, representa ventajas de orden social, cultural y ecol6gico; estimula la 
permanencia de poblaciones y asentamientos artesanales en los sitios tradicionales de 
vivienda en donde a traves del trabajo, se genera un conocimiento que enriquece el proceso 
de construcci6n cultural defi.niendo el sentimiento de identidad con la region; estableciendo 
ademas una opci6n Jaboral fundamentada en esa identidad yen su entorno natural; es por 
ello que se requiere adelantar intervenciones para que el artesano viva dignamente del 
oficio, preparandolo tecnica y tecno16gicamente para que por medio de su quehacer acceda 
a bienes y servicios que signifiquen mejoramiento en la calidad de vida. La base estructural 
para el desarrollo productive y comercial en una cadena productiva lo constituye la 
agregaci6n de valor a los productos intermedios, lo cual es resultado de la labor de gesti6n. 
El nulo desarrollo en innovaci6n de productos, la falta de estandares de calidad y la poca 
capacidad logistica estan postrando la actividad a los bajos niveles de productividad 
esgrimidos hoy en dia. Lo anterior es aplicable a los tres eslabones de la cadena: materia 
prima, producci6n y comercializaci6n. 
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2.2 MIMBRERIA: La mimbrearia es un trabajo de tejido de cesteria, especializado en el 
manejo del material que le da su nombre; el mimbre. Utilizado solo, se cifie a los principios 
generales de la producci6n de cesteria, y aplicado sobre estructuras de bambu o madera 
sirve para el acabado de muebles, c6modas, baules, petacas. Su equipo de trabajo 
comprende las herramientas para la cesteria y parte de los utiles de carpinteria 1• En la 
primera se trabaja con algunos rnateriales suplementarios como el dare, chipalo, y 
ocasionalmente trenza de calceta de platano, caiiabrava y otros bejucos. En el mobiliario, 
ademas de los materiales suplementarios, se utiliza para las estructuras varios tipos de 
madera, siendo las mas comunes el flormorado, amarillo, sajo, caracoli, de facil 
consecuci6n en las dos localidades (Ibague y Silvania). 

2.3 CARACTERIZACION DE LA POBLACION A A TENDER: El oficio de la 
tejeduria en mimbre se realiza en las localidades de lbague en el departamento del Tolima, 
y de Silvania en el departamento de Cundinamarca. En Silvania existen aproximadamente 
20 talleres que trabajan la tejeduria; en Ibague son cerca de 80 personas cabezas de familia 
que trabajan en la producci6n artesanal con mimbre. Participaran directamente en las 
actividades de cultivo personas cabeza de familia, personas en las actividades de 
transformaci6n, alistamiento de materia prima, conformaci6n de nucleos productivos 
artesanales y en el proceso comercializaci6n. 

La estructura productiva artesanal se basa en relaciones de parentesco de familia, y es 
caracterizado por que regularmente no existe una division de trabajo. Esta falta de 
organizaci6n ha incidido negativamente en los talleres artesanales en cuanto al manejo 
adecuado de producto, convirtiendose en un obstaculo para desarrollar la capacidad de 
autogesti6n. Surnado a lo anterior, la ausencia de acuerdos comunes basicos entre eslabones 
dentro de la cadena y la falta de una organizaci6n estructurada ban ocasionado una aguda 
depresi6n en el mercado del mimbre. Se ha encontrado una gran debilidad de la actividad 
artesanal, debido a la carencia de vision empresarial y prospectiva del negocio por parte 
del artesanado, para el desarrollo de los diferentes procesos que motiven productivamente y 
dinamicen el oficio. No se han sumado esfuerzos sectoriales para identificar el potencial 
real del sector siendo caracteristicas Las acciones aisladas (del sector publico y del privado). 

El movimiento comercial de producto dentro del mercado esta marcado por una temporada 
alta ( correspondiente al final de afio) y de la cual los artesanos se benefician relativamente 
poco al carecer de planes basicos de marketing, que les permita imponer condiciones en el 
mercado y posicionar el sector de manera importante en el pais y en el exterior. Podemos 
anotar por ejemplo que la interrnediaci6n comercial a nivel local es del 60.9% del precio 
comercial final del producto, en promedio en mercados de Bogota, Cali, Medellin, 
Barranquilla y Cucuta, lo cual es una muestra del margen cedido por nuestros artesanos al 
carecer de astucia comercial. 

1 
HERRERA, Neve Enrique. listado general de oficios artesanales. Centro de lnvestigacion y Documentacion Artesanal "CENDAR". 

Minislerio de Desarrollo Economico. Artesanias de Colombia S.A. Servicio Nacional de Aprendi=aje. SENA. Pag.36 
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3. ANTECEDENTE GLOBAL

El Plan contemplado y que se ha llevado a cabo, constituye un instrumento que ha 
pretendido dirigir y ordenar algunas actividades, en procura de integrar el rnimbre a1 
desarrollo de los municipios involucrados. En este sentido se definieron algunos programas 
y proyectos, con el fin de motivar a personas y entidades a desarrollar trabajos que 
propendan por la conservaci6n y uso de este importante recurso natural. El asesor Eric 
Montoya fue el encargado de elaborar un estudio de actualizaci6n socioecon6mica de los 
proveedores, productores y comercializadores vinculados a la cadena productiva del 
mimbre en los departamentos de Tolima y Cundinamarca, asi como brindar asesoria 
administrativa y financiera a las organizaciones beneficiarias del proyecto, lo que permiti6 
la elaboraci6n de un informe donde se recoge toda la informaci6n descrita atjteriormente. 
Asf mismo para la cadena productiva del mimbre, se ha organizado el inventario de las 
organizaciones vinculadas a la estructuraci6n de la cadena productiva, segregado por los 
distintos eslabones identificados. 
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Con base en esta estructura y en este diagn6stico previo inherente al proyecto, se ha 
iniciado la ejecuci6n de las tareas de disefio de producto. Esta fuse que tuvo inicialmente 
como ejecutora en el area de diseflo a la D.I. Marisol Perez, quien ejecuto asesorias 
puntuales en talleres en las localidades y acompafi6 inicialmente la fase de socializaci6n del 
proyecto. 

Entre las metas de la gesti6n en esta primera fase se incluia una capacitaci6n empresarial 
al artesanado, y la configuraci6n y legalizaci6n de al menos 5 nuevas unidades 
productivas con registro en la Camara y Comercio respectiva. En lo concemiente a las 
areas de mercadeo y comercializaci6n las metas eran el establecer por lo menos dos 
procesos referenciales de certificaciones de calidad de "Hecho a Mano con Calidad" a 
organizaciones de productores, mediante el procedimiento establecido entre Artesanias de 
Colombia S.A. y el Instituto Colombiano de Normas Tecnicas, ICONTEC, y este ultimo 
con la ejecuci6n de los procesos orientados a la certificaci6n. Posicionar en el mercado 
por lo menos cuatro lineas de productos, mediante la valoraci6n del mercado, que permita 
el desarrollo de una estrategia de comercializaci6n y mercadeo, labor ejecutada por la D.I. 
Marisol Perez. Establecimiento de al menos un procedimiento de suministro de materias 
primas para los productores, mediante un acuerdo sectorial o normalizaci6n de un lugar 
de acopio. 

Al momenta de comenzar el desarrollo de las actividades establecidas para el presente 
afio, se encontr6 la Cadena Productiva del Mimbre en el siguiente estado, en terminos de 
logros y metas: 

• Existencia de dos asociaciones de mimbreros, una en Silvania, Asomimbre; y una
en Jbague, Asomimtol, en las cuales, si bien no existia mucha actividad, se
reconocia en ellas por parte de los integrantes una oportunidad de salida y
mejoramiento del sector.

• Asesorias en disei'io brindadas a talleres particulares por disei'iadores del Centro de
Disefio, tanto recientemente como con anterioridad. Recientemente a cargo de
Marisol Perez, anteriormente a cargo de Ana Maria Uribe, Eduard Barragan, Gina
Franco y Constanza Arevalo, entre otros.

• Desarrollo de algunos productos con basicamente en dos talleres: el de Jose Nid
Rueda y el de Baudilio Mora, ambos de Silvania.

Vale anotar que en ambas zonas, sobre todo en Silvania se encontr6 un alto grado de 
escepticismo frente a las actividades a desarrollar y al mejoramiento en general del sector. 
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4. ASESORIA DESARROLLADA POR TAREAS

4.1 PC 04 DESARROLLO Y FORTALECIMIENTO DE LA CAPACIDAD 

ASOCIA TIV A SOLID ARIA. 

4.1.l Antecedente especifico. Es evidenciable el alto grado de escepticismo generalizado 
en todas las comunidades que componen los eslabones de la cadena frente al trabajo en un 
nivel de mayor asociatividad. Ante la perspectiva actual de mejorar indicadores de 
crecimiento de las PYMES artesanaJes se hace evidente fortalecer la capacidad empresarial 
asociativa propiciando entornos productivos mas competitivos incrementando la cadena de 
valor de! producto y del servicio. 

6. 7. 

4.1.2 Asesoria desarrollada. Se ha insistido con bastante firmeza a traves de las diferentes 
actividades para que la comunidad comprenda que el trabajo solidario es un eslab6n vital 
para el desarrollo econ6mico y social de cualquier region, evidenciable en econornias 
avanzadas donde se han establecido relaciones de complementariedad entre la agricultura, 
la industria, el comercio y los servicios. El concepto de economia solidaria abarca un 
amplio espectro de formas organizativas, en las que se incluyen: las cooperativas, 
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Las precooperativas, las empresas comunitarias, los fondos de empleados, las asociaciones 
rnutualistas, las empresas asociativas de trabajo, y toda aquella forma asociativa solidaria 
que pueda ser adoptado por el artesanado. Esto se ha trabajado tanto en visitas a cada taller 
en particular, como en sesiones grupales (mesa de concertaci6n y sesiones convocadas por 
los mismos artesanos). 

Ademas de las asociaciones existentes en las localidades de Ibague (Asomimtol) y en 
Silvania (Asomimbre), se ha generado la posibilidad de la aparici6n de un nuevo grupo 
formalmente conformado en esta ultima poblaci6n, intenci6n liderada por el artesano 
Roberto Mohete, de quien se ha hablado a la coordinaci6n de la cadena productiva 
esperando se le de apoyo en terminos de organizaciones y asociatividad. 

Asimismo se ha sensibilizado de manera basica a un grupo de personas (mujeres en su gran 
mayoria) encargadas de una parte fundamental en la preparaci6n del material: estas 
personas se encargan del proceso de descortezado de mimbre. Se les ha visitado y se han 
realizado dos sesiones tratando el tema de la importancia del trabajo solidario y organizado, 
con miras a lograr unas _condiciones de trabajo mas favorables, mejor recompensado y 
facilitandose asi el apoyo de diversas entidades que puedan estar interesadas, como el Sena, 
Artesanias de Colombia, entre otros. 

14 Centro.t, 
Colombiano � 
para la artesania y las PY MES 



..;;tl;;'I Mlnl&terlo de Comercio, lnduatrla y Turismo 

1!!11!:i:!artesanlas de colombia s.a. 

4.2 PC 05 ESTABLECIMIENTO DE PLANES DE FORTALECIMIENTO 
EMPRESARIAL 

4.2.1 Antecedente especifico. Poca conciencia en las dos localidades de noci6n de Gesti6n 
empresarial y de planeaci6n estrategica como herramientas de gerencia aplicables las 
labores artesanales que conlleven a procesos plani:ficados de rnanufactura en disefio, 
producci6n, innovaci6n en producto y estrategias de mercadeo, en lo concerniente a todos 
los eslabones de la cadena productiva. 

4.2.2 Asesoria desarrollada. Se ha trabajado a traves de las asesorias puntuales, ya que 
cada taller posee una problematica particular. En la localidad de Silvania, cuya 
caracterfstica primordial es la dependencia de su mercado al eje vial (via Panamericana) se 
ha realizado un levantarniento de registro de talleres artesanales comprendiendo las veredas 
de Subia, Azafranal, Yayata, Quebradahonda y centro con miras a identificar estrategias de 
mercadeo comunes que puedan llegar a ser aprovechables por toda la comunidad. Existe la 
intenci6n por parte del gobierno municipal de Silvana, de adquirir una propiedad sobre el 
eje vial con la perspectiva de establecer una vitrina comercial regional, a cargo de! 
IMDRES (lnstituto Municipal de Recreacion y Cultura). 

En lo concerniente al eslab6n de materia prima se esta dcsarrollando un trabajo 
mancomunado con la UMAT A de Silvana en la construcci6n de un consolidado de 
cultivadores con para tabular datos del mercado de mimbre: oferta contra demanda, con el 
fin de establecer si la cadena en esta localidad se auto-abastece; ademas de un proyecto de 
conformaci6n de un centro de acopio que regule o nivele variaciones del precio de! mimbre 
para los cultivadores como rnateria prima, haciendo del cultivo una actividad mas estable 
econ6micamente. 

Para Asomimtol, luego de una sesi6n de trabajo con el apoyo del Sena, se hizo visible la 
poca sensibilizaci6n que los integrantes de la asociaci6n tienen frente a las implicaciones 
que un grupo como el existente puede tener. Surgi6 entonces la idea de capacitar el grupo 
en el area de economia solidaria, para lo cual se acord6 reunir un grupo de por lo menos 30 
personas interesados en recibir el curso de rnanera gratuita a cargo del Sena, esto con el 
apoyo de! dinamizador, Luis Augusto Gamboa. 
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4.3 PC 06 INVESTIGACION Y DETERMINACION DE LAS PROPIEDADES DE 
LAS MA TERIAS PRIMAS ARTESANALES. 

4.3.1 Antecedente especifico. Ausencia de informaci6n te6rico-practica concadenada 
coherentemente en cada uno de los eslabones en lo concerniente a estandarizaci6n de 
tecnicas de cultivo y de procesamiento de materia prima. Por otro !ado, no existe 
informaci6n respecto a las propiedades fisico-mecanicas del material cultivado en las zonas 
que abastecen de mimbre al es1ab6n de la producci6n artesanal, a saber: San Antonio 
(Tolima) y Silvania, Fusagasuga y Arbelaez (Cundinamarca). 

9. 

10. 

4.3.2 Asesoria desarrollada. Es fundamental y esencial como punto de referencia ctl 
gestionar calidad, una puesta en comun de terminos, tecnicas y procesos basicos. Die� 
:J!Jor se ha l�vadCJ a caho en las dos localidades a traves de la socializaci6n de las 
�Efer�ntes actiyic!_ad�s. l,Que se considera un buen proceso?, l,Que es una buena materia 
prima? Inicialmente se ha precisado sobre uso y aplicaci6n de tecnologfas para la madera 
como parte de la materia prima en los procesos de producci6n. Se han cuantificado los 
parametros basicos de producci6n de mimbre a traves de la unificaci6n de criterios de los 
propios cultivadores, la zonificaci6n de tierras, y la tecnificaci6n de cultivos. 
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4.3.2.1 Materia prima: un buen mimbre en terminos de acabado (apariencia) es 
caracteristico por su color blanco cremoso y su superficie brillante exterior que se obtiene 
del deshijado cuidadoso en el cultivo y de] proceso de descortezado. Un buen mimbre en 
terminos de consistencia (estructura) es caracterfstico por su tlex.ibilidad, la cual se logra 
haciendose el corte del cultivo en un momenta adecuado: en Juna menguante y las plantas 
deben tener una edad de entre 7 y 9 meses. 

11. 

12. 

4.3.2.2 Tecnificacion de cultivos: En lo concerniente al cultivo de! mimbre se esta 
llevando a cabo una necesaria puesta en comun del Plan de manejo Sostenible del Mimbre 
en las dos localidades (lbague y Silvania) el cual trata tecnicas para lograr una buena 
siembra y un manejo adecuado de los cultivos. Cabe anotar que por las diferentes 
condiciones geograficas de la" dos zonas, dichos procedimientos no seran iguales. La 
varilla de mimbre seg(m su diametro se clasifica en armada y varilla (las cuales a su vez 
tienen clasificaciones, que en total suman entre 10 y 12). Por el grado de humedad y la 
temperatura de la region de Silvania, esta simplemente no produce arrnado, lo que 
conlleva a especulaci6n dentro de! rnercado de la rnateria prirna de esta caracteristica. (Para 
complementar este punto ver PC 14). 

4.3.2.3 Preparacion del Mimbre como materia prima: Corte, descortezado, secado, 
caracteristicas de almacenamiento, reclasificacion, rajado, cepillado. Se han 
identificado procesos y caracterfsticas de estos, con el fin de certificar los procesos id6neos 
en terminos de calidad. (Ver Anexos: Referenda/ mimbre). 
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IS. 
16. 

4.3.2.4 Tecnologia en el secado de la madera: Un buen secado mejora notablemente las 
condiciones mecanicas de la madera, conserva las formas y las dimensiones, liberando el 
material de tensiones internas, lo que garantiza una optima estabilidad en aplicaciones 
mecanicas y hace mas receptiva la aplicaci6n de acabados. El sector artesanal de la zona, al 
no contar con tecnologfa apropiada que garantice el secado de la madera en los porcentajes 
requeridos (entre el 12% minimo y el 15% de humedad para mercado nacionaJ, y hasta el 
8% para exportaci6n a Norteamerica) impide que pueda ser aceptada la calidad de la 
materia prima en los mercados internacionales, el cual es uno de os objetivos principales de 
Artesanias de Colombia S.A. El secado natural, muy utilizado y aceptado por costos en el 
estandar del mercado nacional, es un proceso demasiado lento que no consigue deshacerse 
de larvas de insectos ni brinda garantia para exponer el futuro mobiliario en ambientes de 
humedad extrema como es el caso del Caribe. El secado artificial, consistente en la 
circulaci6n de corrientes de aire caliente controladas en un espacio sellado herrneticamente 
por medios mecanicos es un metodo rapido y racional para disponer en poco tiempo de la 
madera seca, siendo un proceso sumamente costoso y por ende tambien su producto; pero 
sirnplemente no hay otra manera de lograr garantizar 100% la materia prima del mobiliario 
de Artesanias de Colombia S.A. y lograr estabilizar la calidad de lotes de madera para 
productos exportables. Los artesanos requieren del asesoramiento y apoyo tecnico en el 
momento de la escogencia de la madera como materia prima base para el mejoramiento de 
los resultados en terrninos de calidad del mobiliario. Sin tecnologia, se frena la
competitividad de las pymes, que se pa/pa claramente en los [ndices de competitividad 
internacional de/ pals 

4.3.2.5 La madera como material estructural: Seleccion, corte, ensambles, acabados. 
Se han identificado procesos y caracteristicas de estos, con el fin de certificar los procesos 
id6neos en terminos de calidad. (Ver Referencial mimbre y PC 08, PC 09).

18 Centro,t. 
Colombiano � 
para la artesania y la.f PY MES 



i;i'llr.i'I Mlnl&terio de Comercio, lndustrla y Turlsmo 

1!!11!:!artesanlas de colombia s.a. 

4.4 PC 07 T ALLERES DE CREATIVIDAD. 

4.4.1 Antecedente especifico. Los artesanos en las localidades transcurren sus actividades 
embebidos en la rutina del "hacer" mediante un proceso de repetici6n dejando de lado no 
por impericia, la acci6n del "crear". 

17. 

18. 

19. 

4.4.2 Asesoria desarrollada. Partiendo de que Ia busqueda de nuevos objetos no debe ser 
aleatoria, sino sistematica, se han planteado una serie de actividades entre ellas los taUeres 
de creatividad. Los realizados en las comunidades fueron apoyados en una presentaci6n de 
tendencias de disefio y de mercado, partiendo de focalizar posibles puntos de inspiraci6n 
desarrolladas a traves de la manualidad, creando conciencia en que la creatividad es el 
motor de desarrollo de los individuos y de las sociedades, fundamental para la cultura y el 
progreso. Para que la innovaci6n sea fundamentada, se deben sentar procedentes como 
innovadores al conocer, entender y respetar el conocimiento anterior. La innovaci6n de 
productos implica dos instancias: una creativa, de busqueda y generaci6n de ideas, y otra 
ejecutiva, que transforma la idea en productos que logren satisfacerlas necesidades y 
expectativas de los clientes. Se busc6 que las nuevas ideas multiplicaran su potencial 
fundadas en perspectivas de mercado bien informadas. De esta informaci6n basica han 
dependido los logros del taller. 
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A traves de este taller, hemos buscado la socializaci6n del disefio como actividad mediante 
espacios espontaneos de comunicaci6n e interacci6n, de reflexion y lo mas importante de 
auto-pertenencia. Aunque son necesarias, no debe apoyarse la creatividad en espasmos 
espontaneos de inspiraci6n, casualidad o solicitudes esporadicas de los clientes en los 
talleres. Debe haber una intenci6n definida y abnegada de innovar en producto por cada 
artesano. En busca de ellas se planteo despertar el deseo de identificaci6n en los artesanos 
mimbreros para que sea plasmado en el disefio de objetos (accesorios y mobiliario) a traves 
de caracteres formates; incitando en ellos concientemente la noci6n de lo propio, como 
rasgo particular diferencial de la propia cultura, compitiendo dentro del mercado con 
caracteres innovadores. Adicionalmente al concepto de innovaci6n se introducen nociones 
de marketing como eje conductor hacia la planeaci6n estrategica consistente en una mirada 
hacia el futuro, buscando oportunidades y ubicando amenazas en el ambiente para que a 
partir de los recurses y las capacidades se identifiquen puntos fuertes y debiles que 
permitan formular una directriz a corto plazo relacionada con el mercado de los nuevos 
productos. (ver IM 03, GE 02, GE 03). 

En sintesis, el taller de creatividad busc6 partir de rasgos diferenciales de la propia cultura, 
y tomando como referencia tendencias de mercado internacionales, Uegar a productos 
ideados por los propios artesanos con un caracter diferenciado pero igualmente 
competitivos en mercados internacionales. 

20. 

21. 

0 

22. 
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Referencial Nacional de Tejeduria y Cesteria 

Capitulo Tejeduria en Mimbre 1

Descripci6n del Oficio: 
El oficio de la tejedurfa en mimbre se realiza en las localidades de lbague en el 
departamento del Tolima, y de Silvania en el departamento de Cundinamarca. 
En Silvania existen aproximadamente 20 talleres que trabajan la tejedurf a en mimbre; 
en lbague son cerca de 80 personas cabezas de familia que trabajan en la 
producci6n artesanal con mimbre. 
Hay dos grandes ramas dentro del oficio mimbrero: la cesterfa y el mobiliario. En la 
primera se trabaja con ciertos materiales como: mimbre blanco, yare, chipalo y 
ocasionalmente caf\abrava. En el mobiliario se utiliza mimbre blanco, yare, chipalo; 
para las estructuras se utilizan varios tipos de madera, entre ellos flormorado, nogal, 
amarillo, principalmente, que son las de mas facil consecuci6n en la zona. 
Eventualmente se utiliza el mimbre combinado con guadua o tejido sabre estructuras 
metalicas. 

Producto Documentado: 

Preparaci6n de la materia prima 
Clasificaci6n 
Se clasifica en armaditos, armadas, varillitas, varillas y varillones, segun el 
diametro y longitud. Se manejan aproximadamente estos rangos: 

Armadito: 40 a 100 ems. de longitud. 
Armado: 110 a 170 ems. de longitud. 
Varillita: 180 a 250 ems. de longitud. 
Varilla: 260 a 300 ems. de longitud. 
Varill6n: mas de 300 ems. de longitud. 

Almacenamiento 
El material debe almacenarse en un lugar protegido del sol directo y del agua 
(bajo techo). Al amarrar las varas de mimbre para almacenarlo, se debe tener en 
cuenta que debe estar completamente seco. 

Rajado 
Dependiendo del diametro de la varilla se raja en tres o cuatro hebras, esto 
hacienda uso de un cuchillo y un rajador, elemento que normalmente es fabricado 
por los artesanos en maderas resistentes (guayabo, guadua}, en metal, en cacho, 
o cualquier materia que resista sin fracturarse.

1 
Documento preliminar elaborado por D.T. Constanza Arevalo, lngeniero de Oiserio Jose Ignacio Uribe, 

Diseriador Industrial Jaime Laverde, Asesores Centro Colombiano de Diserio. Artesanias de Colombia 
Centro, 
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Cepillado 

Se pasan las hebras resultantes por la pasadora o cepillo cuya funcion es pulir la 
hebra, con el fin de permitir una mayor maleabilidad y flexibilidad del material. En 
algunos talleres, luego de pulida, se pasa la hebra por la maquina de dos hebras, 
la cual divide cada hebra en dos, obteniendose asf un tipo de hebra de alta 
calidad llamada brillo, y una hebra de baja calidad Hamada carnaza o vigolo. 

Estructura (para el caso de mobiliario) 
Nota: Este proceso es realizado comunmente por los artesanos, pero en ocasiones 
se subcontratado con terceros. 

Selecci6n de madera 
La mayorf a de los artesanos adquieren las mad eras en depositos y aserraderos 
locales. Entre las maderas utilizables que se consiguen en estos estan: flor 
morado, nogal, amarillo, caracolf, laurel, entre otras. 
Es importante que la madera haya tenido un buen proceso de secado, labor que 
corresponde a los aserraderos. En ocasiones estos aserraderos o depositos no 
realizan una completa labor de secado. Los artesanos deben entonces completar 
el proceso en sus talleres, con un tiempo de secado luego de adquirido el material 
de entre 15 y 30 dfas. Para ello la madera se debe almacenar en lugares de baja 
humedad, protegidos del sol directo y apilada de manera que entre las trozas 
haya una buena circulacion de aire. Un buen secado evita el alabeo del material, 
garantiza estabilidad mecanica durante la vida util del producto y facilita el 
pulimento. Se debe usar preferiblemente un solo tipo de madera por producto. 

Corte 

Elaboracion de plantillas fabricadas en carton, cartulina, contrachapados o 
madera, en piezas o muebles curves para garantizar un grade basico de 
estandarizacion de producto por Hnea y de proceso productivo. lmportante el 
ejercer un control de espesores para garantizar la calidad visual del proceso de 
embarrilado. 

Ensamble 

Utilizacion de ensambles a media madera que son los mas usuales y basicos en 
carpinteria para la elaboracion de muebles y enseres domesticos, que no 
necesitan de herramientas de gran precision. A este grupo pertenece el ensamble 
de caja y espigo, que facilita el trabajo, brindando una mayor estructuracion y una 
mejor calidad de los productos. Guias taladradas para el apuntalamiento de 
piezas con puntillas o grapas, evitando rajaduras en la madera y cualquier tipo de 
suplementos ajenos. 

Pulimento 

Se debe pulir la superficie de la madera as, como las aristas de la misma. Esto se 
debe hacer con lijas para madera o lijas de agua. Se debe empezar por una lija 
de grano grueso (por ejemplo 100 o 120), preferiblemente comenzando con lijas 
para. madera, que se embotan menos. Luego se continua con otra lija de un grano 
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mas fino, la cual puede ser de agua (180-200) para luego pasarle otra, u otras 
dos mas finas, llegando hasta lija 400 o mayor. 

Acabado 

Se debe aplicar un inmunizante adecuado al tipo de madera usada, de manera 
que este garantice protecci6n contra plagas en un tiempo adecuado respecto al 
ciclo de vida del producto. Ademas ciertos inmunizantes favorecen la apariencia 
de la madera. 

Tejeduria 

Nota: Todos los pasos en la tejedurfa de mimbre y yare requieren que el material 
permanezca humedo para garantizar su flexibilidad y por lo tanto que sea 
manipulable. Esto se hace con ayuda de una esponja humeda, la cual se pasa 
frecuentemente por el material, o un recipiante con agua en el que se mantienen las 
hebras a utilizar. 

Tejeduria para muebles 
Embutido 

Consiste en colocar armadas de mimbre sabre la estructura en sitios 
determinados (perforaciones en la madera) con el fin de facilitar el travillado. 
Para realizar el embutido se deben hacer perforaciones sabre la estructura a 
una distancia de entre 20 y 26mm. aproximadamente. 

Embarrilado 

Consiste en un recubrimient9 de la madera o estructura, hacienda uso de la 
tecnica de enrollado, par media de la cual con un movimiento helicoidal de la 
fibra se cubre fntegra la superficie con mimbre o yare. Cuando se termina la 
hebra con la que se esta embarrilando, se inserta la siguiente par debajo de 
las ultimas vueltas de la hebra anterior, se cruza y se continua embarrilando. 

Travillado 

En el travillado, los armadas se cortan en forma diagonal y se quiebran a una 
distancia de entre 1 y 2 ems. De la punta cortada, para luego ser insertados en 
el embarrilado, abriendo un espacio con el punz6n. El travillado se puede usar 
tanto para iniciar o finalizar el marco del tejido. Un armada puede estar 
sujetado a la estructura par media de embutido en ambas puntas, par 
travillado en una punta y embutido en la otra, o travillado en ambas puntas. 

Tejido o tramado 

El tejido tiene dos elementos basicos: la urdimbre, en sentido vertical, y la 
trama, en sentido horizontal. Se realiza tramando una hebra entre las armadas 
(que para el caso son la urdimbre). Se puede realizar de diferentes formas. 
Entre las mas utilizados se encuentran: 
- El tafetan, en el que se intercala la hebra por encima y par debajo de las
armadas, y se puede realizar con una, dos o tres hebras.
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Tafetan sencillo 

T afetan con doble he bra 

T af etan de dos pa sos 

- la espina de pescado o zarga se realiza pasando la hebra por encima de tres
armadas y luego debajo de otros tres; en la segunda carrera se pasa dos por
debajo de los dos primeros parales y el resto de ella igual a la primera carrera,
formando asi diagonales, las cuales se varfan devolviendo el tejido (a punta
retorno) formando triangulos, o al hacerlo en espejo, formando rombos.
Estos tejidos pueden variarse generando nuevos dibujos, o bien variando el
material, el travillado, el ancho de la hebra, etc.

Espina de pescado o zarga 

Se debe tener en cuenta que al comenzar o finalizar con cada hebra, sus 
puntas deben quedar escondidas en el mismo tejido. 
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Para tramado tambien existen diversidad de nudos, que es cuando la hebra 
rodea el armada, coma las siguientes: 

Remate 

Para el remate se hace un cordon formado por dos hebras de trama, el cual se 
realiza cruzandolas antes de pasarlas par cada armada (tafetan cruzado ). Este 
remate es opcional, segun el diserio. 
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Tejeduria para cesteria 

Armado - trenzado 

Existen varias formas de armada, segun el objeto a realizar, estos son: 
- Armada redondo. Se comienza formando una cruz de ocho parales, cuatro
horizontales por encima y cuatro verticales por debajo (en lugar de 4 pueden
ser mas o menos). Luego comienza el trenzado con el mimbre fino, bien
remojado. La punta del mimbre se coloca encima de la cruz y alli se retiene
con el pulgar. Luego se pasa por debajo del haz de varillas de la derecha, por
encima del siguiente por debajo de la izquierda y por encima del de arriba, de
esta manera se trenza de 3 a 5 vueltas. Para continuar el tejido se inserta un
armada adicional de manera que quede un numero impar de estos. Esto se
hace con ayuda de un punz6n, abriendo un espacio en la cruz, de manera
diagonal.

- Armada para ovalado o para rectangular: se teje una rejilla con grupos de
cuatro armadas ( cuatro vertiG:ales y dos horizontal es, o cuatro y cuatro, etc.)
luego se inserta la hebra, intercalandola de la misma forma que el armada
redondo, e igualmente se inserta el armada adicional.

Se debe tener en cuenta que los parales usados para el armada deben tener 
una longitud suficiente hasta finalizar el tejido del producto, asegurando asf 
una mejor estructura. 
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Tejido 

El entramada se puede realizar usanda tafetan a zarga, segun se explica en la 
secci6n de tejeduria para muebles. 

Cuando las parales se han separada el dable del espacia usado entre ellos, se 
debe introducir atra, canservanda siempre un numero impar de estas. Cuando 
las parales estan separadas el dable de la distancia que cuanda se camenz6, 
se debe insertar un nueva paral, para garantizar estructura firme en el tejida . 

_r ' -. 
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lnserci6n del paral impar. 

Avance del tejida. 
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Hormado 

Luego de tejer la base del cesto se humedecen y se doblan los parales hacia 
arriba de acuerdo a la forma del producto, para continuar el tejido. Se debe 
tener en cuenta que la distancia de doblez de las parales con respecto al 
centre garantice una simetrfa adecuada del producto (si el diserio es 
simetrico). 

.. .

... '"'..:. .. ..

Remate 

El remate se puede realizar de diferentes formas. Lo mas importante es 
calcular una longitud razonable: por ejemplo, para un cordon final simple de 1 O 
a 15 cm.; para las hondas anchas y complicadas, se necesitan 20 ems. coma 
mfnimo. Los tipos de terminaciones que hay son: terminaci6n abierta, onda 
paralela, trenza final y onda alargada. 

Trenzado: Los parales se doblan y con ellos se forma el tejido. Luego 
se cortan las puntas en forma diagonal y se esconden dentro del mismo 
trenzado. 

Sencillo 

Doble 
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Acabados para el tejido 
lnmunizado 
Se diluye el inmunizante en agua de acuerdo a las recomendaciones del 
fabricante y se aplica con un trapo humedecido en la soluci6n, para luego pasarlo 
sobre la superficie del producto. Se debe usar protecci6n adecuada para las 
mucosas y vias respiratorias. 

Tintillado 
Se aplica una tintilla natural de acuerdo al color que se quiera dar al producto. 
Esto se hace con pistola y se aplica a una distancia aproximada de 20cms. de la 
superficie. 

Tinturado 

Se puede tinturar previamente el material con colorantes naturales o sinteticos. El 
color se obtiene por inmer.si6n y cocci6n. Los colorantes se diluyen en agua de 
acuerdo a la concentraci6n deseada, la cual determina la intensidad del color. 
Para obtener mejor coloraci6n con las colorantes naturales se utilizan mordientes 
coma alumbre, sulfate de cobre, sulfate de hierro y acido dtrico. 

Lacado 

Para dar protecci6n al mueble se aplica capa de laca transparente, la cual puede 
ser mate o semimate. Se aplica con pistola y se puede diluir en algun disolvente 
coma barsol o thinner. 
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Esquema prOdUCtiVO: (vertabla excel ESQUEMA-PRODUCTIVO-MIMBRE)
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�r;;'I Ministerio de Comercio. lndustria y Turismo 

l!:!ll!::!artesanias de colombia s.a.

Control del Proceso: 

Al memento del carte hay que tener en cuenta las fases lunares, pues, en la fase 
creciente la afluencia de savia en los tejidos vegetativos es mayor en las horas de la 
mariana, savia que por su concentraci6n de azucares resulta de atracci6n al 
denominado "gorgojo" o "polilla" de la madera; de ahf que mientras no se entre en la 
fase de menguante no se efectua el corte, se aduce que la concentraci6n de la savia 
en los tejidos es mfnima. 

Luego del corte se debe proceder en el menor tiempo posible al descortezado de la 
vara, si esto no fuese posible se deben colocar las varas en agua para evitar que la 
corteza se adhiera a la fibra, evitando que asf se quemen, cosa que ademas ayuda a 
que las hojas se suelten. 

Se debe cuidar que las condiciones de almacenamiento sean las adecuabas (ver 
Producto Documentado) 

Se aconseja seleccionar la madera con un proceso de secado adecuado, teniendo 
en cuenta que su humedad relativa no sobrepase el 15%. 

Para el tejido, tanto los parales o armadas, como la trama se deben mantener 
humedos para facilitar el proceso de tejido. 

El tejido se debe realizar con una tension constante para garantizar su uniformidad. 

] ] Centro,1.
Colombiano � 
para la artcrania r las P )'MES 



;;;'lr;;J M1nisterio de Comercio. lndustria y Tunsmo 

l!:!11.!:::!artesanias de colombia s.a.

Determinantes de Calidad para producto terminado 

Para la Estructura (muebles) 
• Para el ensamble no se debe usar puntillas. En su lugar debe usarse tornillo

auto-perforante o sistemas de ensamble como cajon-espiga, traviesa, a media
madera o cualquier otro tipo de ensamble que brinde la resistencia adecuada
para el uso del mueble.

• Las puntillas y elementos de union de los m6dulos deben quedar cubiertos.
• Un mueble no debe utilizar maderas blandas en su estructura, como el sajo.

Este tipo de maderas no cuentan con las caracteristicas necesarias para
resistir los esfuerzos experimentados normalmente por un mueble.

• La madera que quede a la vista debe tener buen pulido, el cual se hace
evidente si al pasar la mano por la superficie esta es suave y no se siente ni
se ve peluda.

• lgualmente la madera que quede a la vista debe tener una proteccion
adecuada, sea inmunizado o sellado, sea con material quimico o natural
(inmunizantes, aceites naturales, entre otros).

• La madera debe mostrar homogeneidad en color y textura de la fibra y en su
acabado. No debe llevar manchas causadas par chorriones del lacado

• La parte inferior de las muebles debe estar cubierta con Iona.
• Los productos deben ser dimensionados antropometrica mente, es decir con

medidas que se ajusten al cuerpo, y guardando una simetria y proporcion que
resulte comoda a su contacto con el cuerpo (ergonomia).

Para el Tejido (cesteria y muebles) 
• Ningun producto certificado debe llevar en su tejido carnaza o vigolo, puesto

que es un material poco resistente y quebradizo frente a las presiones
normales realizadas sabre el producto.

• Los armadas o parales utilizados como base del tejido (urdimbre) deben estar
enteros, es decir sin rajarse y sin fracturas o quiebres en toda su longitud.

• Las zonas embarriladas no deben dejar ver la estructura (a no ser que esto
haga parte del disetio y la madera tenga un buen acabado). Tampoco la fibra
debe estar quebrada o discontinua.

• El armada (urdimbre del tejido), cuando se sujeta travillando, debe tener el
quiebre a ras del embarrilado.

• Las hebras y armadas usados deben estar libres de manchas, humedad,
hongos y agujeros o deformaciones causados por insectos.

• El entramado debe tener un patron continua de tejido. No debe tener saltos, ni
se debe notar el comienzo ni el final de cada hebra.

• Para los trabajos de cesteria, es importante que los parales base tengan una
longitud que alcance hasta el remate.

• En los remates deben quedar todas las puntas de los parales entretejidos, no
cortos porque con el uso se pueden soltar.

12 Centro, 
Colombiano"� 
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i:;;'11;;1 Ministerio de Comercio. lndustria y Tunsmo 

l!::!11.Eartesanias de colombia s.a. 

• Los remates deben ser suficientemente firmes coma para que con la presi6n
ejercida en el uso no se desarme el tejido.

• Para los acabados de colores es importante que la superficie evidencie una
uniformidad en el color aplicado, sin betas, manchas o zonas mas claras.

• El lacado debe estar uniforme, sin grumos o zonas con gotas secas.
• Los productos de cesterf a deben tener estabilidad estructural.
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Anexo 1: 

Cuidados a tener en la fase de cultivo, corte y preparaci6n del 
material por fuera del taller 

Cultivo y corte 

El carte debe hacerse cuando las hojas maduran y toman un color verde 
amarillento. El carte se hace manual y con tijeras podadoras, la direcci6n del 
carte puede ser en sentido horizontal u oblicuo. Al primer carte, el tiempo es 
mayor entre 8 - 9 meses segun el clima, al segundo carte el tiempo disminuye 
hasta mfnimo 7 meses, ademas el rendimiento aumenta, pasando de 4 -5 varas 
por mata, a 30 - 40 a partir del tercer carte. 
Dentro de los cuidados que se deben tener durante el cultivo, esta: 

Sembrar en fase lunar creciente, y 
El cultivo debe contar con humedad constante. El terreno debe ser de alta 
humedad, de !o contrnrio, on periodos de verano debe haber un riego 
constante. 
Las varas se deben deshijar cad a 15-30 df as, a partir de los 2-3 meses de 
sembrado o cortado el cultivo. 

Para el carte se debe tener en cuenta: 
Debe realizarse en fase lunar menguante. 
Cada vara debe cortarse a ras de piso o lo mas cercano posible a este. 

Descortezado o pelado 

Existen varies metodos de descortezado: por cocci6n y manual, este ultimo es el 
mas utilizado por los cultivadores los cuales utilizan unas herramientas 
denominadas zunchos, los cuales por rozamiento del material eliminan la corteza 
del mimbre. 
Para el descortezado manual se debe tener en cuenta que se debe hacer hasta 
un dfa despues de realizado el carte, de lo contrario se deben colocar las varas 
en agua para evitar que la corteza se adhiera a la fibra, evitando que asf se 
quemen, cosa que ademas ayuda a que las hojas se suelten. Sumergiendolas por 
7-8 dfas las varas se podran descortezar mas facilmente, sin necesidad de
zunchos, usando una cabuya con nudo corredizo.

Para el descortezado por cocci6n, se deben sumergir las varas en una caldera y 
cocinar por 8 horas. Despues de esa fase cada vara se puede pelar con la mano 
facilmente. Las varas toman un color cafe-rojizo y quedan inmunizadas. 

Secado 

Luego de ser descortezado se colocan las varas de mimbre por espacio de 2 a 6 
horas al sol. Mas de este tiempo puede afectar el material "tostandolo", 
volviendose diffcil de manejar (quebradizo) al momenta de tejer. 
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FORMATO CODIGO: FORASD 08 

Ficha de !FECHA: 20040301 
totrusaeno deCorneroo, ln4lSlney TufiS'TIO Producto 

tvERSION: 1 rágina 1 de 1 artesanlae ele colombia " .lL 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

f Pieza:Panera Artresano: Rosofia Triana 
1 

- - -
Nombre:Panera escara~o - Gru~: Artechlpalo 

--- - -
Oficio:Cesteria Departamento: Telima 
Tecnica:Tafellln Ciudad: lbague 
Materia Prima Chipalo Localidad/vereda: 

--
Certificado Hecho a Mano Si O No O Resguardo: 

Dimensiones Generales: Produccion mes: 20 unidades 
Largo (cm) Diametro (cm) 24 cm Precio en Bogota: $45000 
Anc!w {cm) - Peso (gr) 300gr - Unitario S 43000 

-
Alto (cm) 8cm Color Natural Por mayor S 40.500 

-- -

Observaciones: 

I Responsable: Constanza Arévalo Fecha: Abril /04 I 
Referente( s) D Muestra ~ Línea n Empaque D 

Centro de Diseiio plU1lla Artesania y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto.cdr 



~dlComeroo.lnc1lUl. yTun""o 

arteunla. de colombia a.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODlGO: FORASD 07 

ECHA: 2004 03 01 

VERSION 1 ágina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

1
2cm 

Estructura en Alambre 
~024cm 

CD 
Pieza: Panera Linea: Mesa y cocina ESC. (Cm): PL. 

Nombre: Panera escarabajo Rd c::n:rn.'i a: 
Oficio: Cesterfa t- Ialeria Prima: Chioalo 
T ecnica: tafetán 

Procc::so de Produ.:clon: Se realiza una estructura en alambre, se prepara el material, Obsef\'aciones: 

rajandolo humedeciendolo, se recubre la estructura con un tejidl 
en tafetan en sentido contrario, se embarrilan los bordes, se 
monta sobre una base de madera. 

Responsable: Constanza Arévalo Fecha: Abril /04 -----
Referente(s) Empaque O 

emITO de Doxño 1W1I1. Anesani. Y 1 .. Pymes FOR.o\SD 0- FIel .. de dlblljo r p",..,. cdI 



~WlOdeCom8fOO. LnCl.1m. y Tuo.,..o 

."" ... nia. do colombia e.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 20040301 

RSION 1 ágina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

o28cm 
01cm _~ 

.. -~-----~ ...... -----_.--...,---- . 

E 
u 

N 

E 
u 
o 
"r'" 

11 2cm 
I I ~_o32cm 

Estructura en Alambre 

I ~ 
26 cm 

Pieza: Panera Linea: Mesa y cocina ESe. (Cm): PL. 

Nombre:Panera escara-ºªi,"'o ______________ ..:..Re::::..fi::::..ere~Dc..:..ia:..:..· _______ _ 

Oficio: Cestería Materia Prima: Chi alo 
Técnica:tafetán 

¡ Proceso de Producción: Se realiza una estructura en alambre, se prepara el material , 
rajandolo humedeciendolo , se recubre la estructura ton un tejido 

Observaciones: 

- -en tafetan en sentido contrario, se embarrilan los bordes, se 
monta sobre una base de madera. 

-

--

f-

~ ._-_. ----

I Respon---;¡;¡;- Constanza ArévaJO ____ F..:..~=~: Ab_n_·I_m_4 _________ ~~~J 
----_ .. ---_ ... 

Referente( s) o Muestra [B Linea U Empaque U 
Centro de Diseño para fa Artesanía y las Pymes rORASO 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 



L 
~ 

"""'lIrIodll Comeroo.~SN.,T~ 

arlasanl •• 1M colombia • . a. 

FORMATO 

Ficba de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODlGO: FORASD 07 

RSION 1 ágina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 
f211cm 

o34cm 
<> 

35cm 

PiO:Z.-l: Panera Línea: Mesa y cocina ESC. (Cm ): 

Nombre: Panera escaraba·o 
Oficio: Cesterfa M.n.:ria Prima: 
Tecnica: tafetán 

Proceso de Producción: Se realiza una estructura en alambre, se prepara el material, ~ Observaciones: 
rajandolo humedeciendolo, se recubre la estructura con un tejido 
en tafetan en sentido contrario, se embarrilan los bordes, se 

------------------- r----
¡-

r -1 
R~sable: Constanza AfévaiO Fecha: Abril/04 

Referente(s) o Muestra ~ Línea 

PL. 

-

Empaque 
Centro de Disello para l. Artesanía y 1 .. Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos cdr 



FORMATO 

Ficha de 
Producto 

CODlGO: FORASD 08 

FECHA: 200403 01 

VERSION: 1 ágina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

leza : Sombrero r- -
lombre: Sombrero Cordobes 

tfu: io: Cesteria 

;¡;nica: Tafetan 

lateria Prima chipalo 
----

enificado Hecho a Mano Si í' No O 

'imensiones Generales: 

argo (cm ) 

ncho (cm) 37 
~to (cm) 7cm 

bservaciones : 

esponsable: Jaime, j~ y Constanza--

ttro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Artresano: Fabio Robles 
t Grupo: Artechipalo 
~ Departamento: . Cundinamarca 
. Ciudad: Silv6ñia - ----

Localidad/vereda: 

Resguardo: 

Produccion mes: 100 unidades 
Precio en Bogo!a: 450000 

U nitario S 40000 
Por mayor S 40000 

Fecha: Abril/04 l 

Referente(s) D Muestra ~ Línea l J Empaque l J 
FORASD 08 Ficha de producto cd, 



""n".1O c» ComttaO 1n00.fI • ., Tunno 

an .... n1a. de colombia 8.a. 

FORMATO CODIGO: FORASD 07 

Ficha de ECHA: 2004 03 01 

Dibujo y Planos VERSION 1 
Técnicos ágina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

E 
o ,..... 

Pieza: Sombrero 
Nombre: Sombrero Cordobes 
Oficio: Cesterla 
Técnica: Tafetan 

[ Responsable: ConstCllZo Arévalo 

Centro de Disdlo pan! la Artesanla y las Pymes 

Fecha: Abril /04 

~_~ 17,5cm 

037cm 

Línea: Accesorio moda 
Re~ia: 

ESC. (Cm): PL. 

Materia Prima: Chi o 

Referente(s) 

Observaciones: 

----------

f---- -- -- -----------­

~._._-----------~ 

----- -------------l 

~------------~ 

o Muestra D Linea O Empaque D 
FORASD frT Ficha de dibujo y planos cdr 



FORMATO 

Ficha de 
Producto 

CODlGO: FORASD 08 

ECHA: 2004 03 01 

VERSION: 1 ágina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

- - ~-- - --
leza : Sombrero Artresano : Fabio Robles ---- - ----

Artechipak) ombre: Sombrero Veneciano Grupo: 

lficio : Cesteria Departamento: Cundinamarca --
ecnica: Tafetan Ciudad: Silvania 

- -- - - - -
1 ateria Prima chipalo Localidad/vereda: 

--
ertificado Hecho a Mano Si O No O Resguardo: 

limensiones Generales: Produccion mes: 1 00 unidades 
argo (cm) Diametro (cm) 21 cm Precio en Bogota: $450000 
ncho (cm) 21 Peso (e;r) 300Qr Unitario $ 40000 
,110 (cm) 7cm Color Natural Por mayor $ 40000 
-
bservaclOncs : 

esponsable: Constanza Arévalo Fecha : Abril /04 I 

Referente(s) O Mucstra ~ Línea O Empaque L J 
ttro de Diseño para la Artesanía y las Pymes FORASD 08 Ficha d. producto cdr 



a..na..no dt Comtfoo. In(tJSln. y Tun.,-,o 

art .. anl .. de colombia a.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODlGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 03 01 

RSION 1 ágina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

~_ 17cm j 
E o 

_~ f L..-' _------JI ~ 

r flJ21cm 

Pieza. Sombrero 
Nombre: Sombrero Veneciano 
Oficio: Cesferla 
Técnica:Tafetan 

Proceso de Producción: Se humedece y pr~a el material. se raja. I se 
Hace una arañe se ~ 'e en tafetrn hasta alcanzar el 
diómetro deseado se Q-Jiebra y se boja el tejido • 
se el alto y luego el ala, 

[ Responsable: Constanza ATeVOiO -----Fecha: Abril104 

Referente(s) 
Cmtro d. Disdlo para la Artesanía y lu Pymes 

ESC. (Cm): PL 

Observaciones: 

o ~(ucstra [XJ Línea O Empaque O 
FOR. ... SO 0- FIcho de dtbtlJO) ¡i",,,,,, cdI 



MIIIIsI.1O de eom.oo. Inwstne y Tunwno 

artesanlas de colom bla S .8. 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

ODlGO: FORASD 08 

FECHA: 20040301 

VERSION: 1 ágina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

eza: Sombrero Artresano: Fabio Robles 

I ombre: Sombrero Robin Grupo: ArtechipalO --
flcio : Cestería Departamento: Cundinamarca I 

ecnica: Tafetan Ciudad: Silvania 
- -

latería Príma chipalo Localidadlvereda: - -- - - - --- -- --
ertificado Hecho a Mano Si O No O Resguardo: 

limensiones Generales: ProduccioD mes: 100 unidades 
argo (cm) Diametro (cm) 17 cm Precio en Bogot8: $450000 
ocho (cm) 25 Peso (ltr) 300ar Unitario S 40000 
Ito (cm) 8cm Color Natural Por mayor S 40000 --
Ibservaciones : 

1 

,esponsable: Constanza Arévalo Fecha: Abril /04 

Referente(s) D Muestra [B Linea D Empaque IJ 
.Iro d. DIseño para la Artesania y 1 .. Pymes FORASD 08 Ficba d. producto.cdr 
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Ml nJStwlO ()e Ccmwoo. InOJIN V Tunimo 

artesanla. de colombia • . a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODlGO: FORASD 07 

ECHA: 2004 03 01 

RSION 1 ágina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

17cm 

E 
(J 

E t.n 
(J 

t.n 
N 

~L-____________ ~t::;==~~;mm ~ 
2cm t--1 

---
Pieza: Sombrero Linea: Accesorio moda 

----
Referencia: __ _ Nomlxe: Sombrero Robin - ------

Oficio: Crestería Materia Prima: ~nll")("J( 

Técnica: Tafetón 

Proceso de Producción: Observaciones: 

-

- -

-

Se humedece y oreoora el material se raia. lueao se 
Hace una arañe y se teje en tafetón hasta alcanzar el 
diómetro deseado se quiebra y se baja el tejido • 
se el alto y luego el ala. 

-

-- -

f-

1----

12cm 

ESC. (Cm): PL. __ 

l-Responsable: ConStanza AiévalO 
- - - -- - - - Fecha:Abiil l04 

Referente(s) o Muestra Gl Línea D Empaque D 
Centro de Diseilo para la Artesanla y 1 .. Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.OO, 



iili 
FORMATO CODlGO: FORASD 08 Arte' an\as de Colo \}J~ 

Ficha de FECHA: 20040301 ( r • ~'" ~~ (, ,~\ " 

..... rust .... o d& CometOO, rnCllSb'la y Tunsmo Producto 
VERSION: 1 rágina 1 de. 1 alteunlas de colombia s.a 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

--
Pieza: baul Artresano: Rosalia Triana 
Nombre:Baul Mimbre G~po: Artechipalo 

I Oficio:Cesteria y ensable 
- --- -

Departamento: ToIima 
Tecnica: 21ITglI y cortey ensambel Ciudad: lbague -
Materia Prima Mimbre y madera Localidad/vereda: 

I Certificado Hecho a Mano Si D No D Resguardo: 

Dimensiones Generales: Produccion mes: 5 unidades r- -- --
Precio en Bogota: $1 50000 I Largo (cm) 130 cm Diametro (cm) 

I Ancho (cm) 45 cm_ - PesolgU 300ÜQr Unitario $ 145000 
-

I Alto (cm) 45cm Color Natural y verde Por mayor $ 140000 

Observaciones: 

-----_.----------------------------------------~ 

Responsable: Jaime, jose y Constanza Fecha: Abril /04 I 
Referente( s) O Muestra ~ Línea D Empaque O 

Centro de Diseño para la Artesania y IlIS Pymes FORASD 08 Ficha de producto ror 



~...., dt Comert1o. lnOIn'II Y Tunno 

art .. aniao de colombia o.a 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODlGO: FORASD 07 

RSION 1 ágina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

7,5 cm 

I Pieza; Baúl 
Nomlxe: Baúl Mimbre 
Oficio: Cestería 

Proceso de Producción: 

E 
(.) 

LO 
..q 

1 

1 

: Responsable: Jaime, Jose y Constanza 

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

¡ l 

E 
(.) 

..q 
O 

1,5 cm 

E 
(.) 

C"') 

Fecha: AbriV04 

Apliques en varilla de mimbre 
incrustada longitudinalmente 

•• Apliques en varilla de mimbre 
incrustados transversalmente 

Linea: Alcoba ESC. (Cm): PL. 
Referencia: 

Materia Prima: Mimbre y madera 

Observaciones: 

r------- ----~~~--

Referente( s) D n !I D Muestra LXJ Linea _ Empaque 
FORASD rn Ficha de dibujo y planoo.cdr 



MntsIenO c» Comwoo, lncllsln. y Tunno 

artesania. do colombia s .a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODlGO: FORASD 07 

RSION 1 ágina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

:::~~::2:~~~~~~~~~~~--~~~~-.. ,: .. 
_. •• •• e. •• •• •• e. _. ~ , ~ 

~ 
130 cm j ----

I H I I F I 
W 
o 

25 cm 
I 10cm 3 

Pieza: Baúl Linea: Alcoba 
-
ESe. (Cm): PL. 

Referencia: 

Materia Prima: Mimbre ymadera 
I Técnica: Lago y 100000n 

Proceso de Producción: Se realiza una estructura de hierro forjado, se recubre Observaciones: 
con tejido de zarga en mimbre blanco rajado, se 
embarrila el borde superior, se realiza la tapa en mederp 
con incrustaciones en mimbre, se pinta la madera con 
t1nt1l1a y se le aplica un acaooao nalUral. 

- - -- ------_. ------ . __ ._----------1 

r------------------

Fecha: Abol 704 
-------

Referente( s) o Muestra []J Linea O Empaque O 
Centro de DiseiIo para l. Artesanía y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 



FORMATO CODIGO: FORASD 07 

Mimsr.to DI Comwao, Incál5tn. y Tuntmo 

arteeamas de colombia a .a. 

Ficha de FECHA: 2004 03 01 

Dibujo y Planos VERSION 1 
Técnicos ágina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesania y las Pymes 

12 cm - Varilla de acero de Y:z pulgada 

l . Platina de acero de 1 Y:z pulgadas 

I 17cm 

11 
17cm I 

I I 

45 cm 

r Pieza: Baúl 
Nombre: Baúl Mimbre 

E o 
1'-

I 

Linea: Alcoba 
Referencia: 

Caras en zarga de 3 pasos 
Brillo hacia afuera 

Base en tafetán sencillo 
Brillo hacia arriba 

ESe. (Cm): PL. 

Oftcio: Cestería Materia Prima: Mimbre y madera 
Técnica: Largo Y lareron 

Proceso de Producción: Se realiza una estructura de hierro forjado. se recubre Observaciones: 
con tejido de zarga en mimbre blanco rajado. se 
embarrila el borde super1or. se realizo la tapa en medera 
con IncruSTaciones en mlmDre. se PInTO 10 'IUU<:<'U con 
'"11111'" y -= "" "'1-""-'''' u, ,,,,'u,,,,,. ¡--

~ --- -

- -
--

[ Responsable: Josa. Jaima y Constanza Fecha: Abril 104 
- --

Refelente( s) o Muestra fXJ Línea O Empaque O 
Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes FORASO 01 Ficha de dibujo y planoo.cdr 



Mlnl5t.no ,. ComerdO, lnCllIIn. y TUlÍlrno 

arteeanla. de colombia 8.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODlGO: FORASD 07 

RSION 1 ágina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

E 
(.) 

N 
N 

E 
(.) 

r.... 
N 

Pieza: Baul 
Nomoct!: Baúl Mimbre 
Oficio: Cestería 

30 cm 

Técnica: Zarga y Tafetan 

Proceso de Producción: 

t 

130 cm 

E 
(.) 

~ 

~ 

~gujero 0 0,4cm 

Unca: Alcoba ESC. (Cm): PL. 

R.efeert!tl<.'ia: 

Materia Prima: Mimbre y madera 

Obso!fVaciollt!s: 

I Responsable: Grupo diseñadores proyecto Fecha: Abril /04 J 
Referente( s) o Uuestrn Iil LJnea O Empaque O 

Centro de Diseño panlla Artesanía y 1 .. Pymes FOR.~SD 0- FIcha de dJbl!JO )" ¡ian", cdr 



iml!J 
FORMATO CODIGO: FORASD 08 

Ficha de FECHA: 2004 03 01 
Mnemno m C°"*OO lndJsN" TUIIYnO Producto VERSION: 1 li>agina 1 de 1 artuaniao de colombla •.a. 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes 

Pieza:Servilletero 
Nombrc:Servilletero cuadrado 
Oficio:Cesteria 
Tecnica:Enrrollado 
Materia Prima Chipalo 

Certificado Hecho a Mano Si 

f Dimensiones Generale : 
Largo (cm) 
Ancho (cm) 
Alto (cm) 4cm 

f Observacioncs: 

No 

Responsable: Constanza Arevalo 

Ceniro de Disei1o para la Anesanoa y las Pymes 

Diametro (cm 4cm 
Peso (gr) 1 OOgr 
Color Natural 

Artresano: Javier llegulzamon 
Grupo: Artechlpalo 
Departemento: ToUma 

• Ciudad: lbogue 
1 Local idad/vereda: 

Resguardo: 

Produccion mes: 2o unidades 
Precio en Bogota: 15000 

Unitario $ 14500 
Por mayor $ l 3000 

Fecha· Abril /04 

Referente(s) D Muestra 

l 

-1
-l

--j 
' 

Linea Empaque 
FORA D 08 Ficha de pnxlucto cdr 



~18nO di Comeroo. lndlsn. y Tunvno 

.rtesanias de colombia s.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

ODIGO: FORASD 07 

na 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

E o 
LO_ 
("1') 

Pieza: Serviletero 

3,5 cm 
Porta Servilleteros 
Escala: 1:4 1,5cm n 

4.5 cm D~-----------' 
~ ~I -----28-c-m----~ 

~ 
[2J 

-r= 
E 
O 

~ 
O 

Línea: Mesa y cocina ESC. (Cm): PL 

Nombre: ServiUetero Cuadrado Refero:ncia: 

Oficio: Cestena Materia Prima: Chlpalo 
Técnica: I:nrrollado 

Proceso de Producción: Se enrrolla la fibra húmeda en el molde • se deia secar. Obser .. aciones: 

se corta del tamaño indicado. se realizan los amarres. 

/-
yseremata. 

-

-- --

r-
- --- -- -- -- -- - ... -

--- - -

Fecha: Abril 4 

1 

Referente( S) D Muestra !Xl Linea D Empaque D 
Centro de Diseí\o plll1lla Artesanía y 1 .. Pymes FOR.~SD 0- Flcb. de d1b.yo)' pla" "" cdt 



iml!I 
FORMATO CODIGO: FORASD 08 

Ficba de FECHA: 2004 03 01 
MftlSWO dt eom.oo. lnOJIO'I• y Tunwno Producto VERSION: 1 li>agina 1 de 1 arteunlae do cololftbla e.a. 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes 

Pieza: ervilletero Nombre:Servilletero redondo Oficio:Cesteria Tecnica:Enrrollado Materia Prima Chipalo Certificado Hecho a Mano Si J No [ 
Dimensiones Generales: 

, Largo (cm) Ancho(cm) 
I Alto (cm) 4cm 
Observaciones: 

Responsable: Constanza Arevalo 
Centro de Disdlo para la Anesanla y las Pymes 

Diametro cm 4cm Peso (gr) l OOgr Color Natural 

Artresano: Rosalia Triana Grupo: Artechipdo Dcpartamento: Tollmo Ciudad: lbague Localidad/vereda: Resguardo: 
Produccion mes: 20 unidodes 

=-= rPrccio en Bogota: Sl 5000 Unitario $ 14500 Por mayor $ l 3000 

----- --------

Fecha· Abril /04 
Referente( s) D Muestra � Linea Empaquc 

FORASO oa Fitha de producto cdr 



'-'nISWr1O" CorrHwoo, lncllscn. V Tunno 

artesanía. de colombia a.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODlGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 03 01 

RSION 1 ágina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

T 

E 
u 

LO 
.t:f 

f Pieza: Servilletero 
Nomlre: Servilletero Redondo 

I OfICio: Cestería 
Técnica: Enrrollado 

--- ---

Porta Servilleteros 
Escala: 1:4 

E 
u 

-.::t_ 
e 

Línea: Mesa cocina 
Referencia: 

Materia Prima: Chipalo 

r 
[Proceso de Producción: Se enrrollo lo fibra húmedo en el molde se dela secar Observaciones: 

se corto del tamaño ildicado, se realizan los amorres, 
y se remoto. 

-- - - - -- 1-

~ 
I 
'---

[Responsable: Constanza Arévalo Fecha: Abril 104 
-

1,5cm n 

~ 

l:= 
E 
u 

-.::t_ 
e 

ESC. (Cm): PL. 

-

Refereote(s) D Muestra [Xl Línea D Empaque D 
Centro de Disei\o para l. Artes",,;. y las Pymes FORASD (J1 Ficha de dibujo y planos.cdr 



-

imil 
FORMATO CODIGO: FORASD 08 

Ficha de IFECHA: 2004 03 0 I 
�c»COl'IWOO.lnOJs.Nylun..-.o Producto !VERSION: I jPagina I de I arteunlH de colombla a.a. 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes 

Pie7.a:Serv illetero 
Nombrc:Servilletcro trangular 
Oficio:Cesteria 
Tecnica:Enrrollado 
Materia Prima Chipalo 

ertiticado Hecho a Mano Si J No 

Dimensiones Generales: 
Largo (cm) 
Ancho(cm) 
Alto(cm) 4cm 

Observaciones: 

Responsable· Constanza Arevalo 

Centro de Discilo pa.- la Anesanla y las Pymes 

Di8J!1etro (cm 4cm 
Pew (gr) 1 OOgr 
Color Natural 

Artresano: Javier ILegt,,JizO'nOn 
Grupo: Mechlpcio 
Departamento: TolirT'O 
Ciudad: lbague 
Localidad/vereda: 
Resguardo: 

Produccion mes: 2o unidades 
Precio en Bogota: $15000 

Unitario S 14500 
Por mayor S 1 3000 

----�----- - --

Fecha· Abril /04 

Referente( s) D Muestra � Linea 

--, 

Empaque 
FORASD 08 Ficba de producto cdr 



Mlnl$WlO De Cometcio, lncllstri. y Tunsmo 

altH.nlas de colombia a.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

RSION 1 ágina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

4,5 cm 

E 
(,) 

LO 
-.:i 

_ J 

Pieza: ServIlletero 
Nombre: Servilletero Trla lar 
Oficio: Cestería 
Técnica: Enrrollado ------

Porta Servilleteros 
Escala: 1:4 1,5cm n 

~ 
'cm D~-------' 

1---1-14-,5 cm I 
& 

28 cm 

L E 
E 

O 

(,) 'V~ 

~ 
O 

O 

Linea: Mesa y Cocina ESC. (Cm): PL. 

Referencia: 

Materia Prima: 

Proceso de Producción: Se emrQ!1o ¡g tibro búmeda eo el molde , se delo secQL Observaciones: 

se corta del tamaño ndicado se realizan los amarres 

- --'i se remata. -- -- - -

f--- -.------------1 

----

~._------------~ 

- - -- -- 1-

I Responsable: COOstanza Aréyqlo Fecha: AbriI/04 

Referente( s) D Muestra [Xl Línea D Empaque D 
Centro d. Diseílo para la Artesanía y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 



ill!I 
FORMATO CODlGO: FORASD 08 

Ficha de FECHA: 2004 03 01 
Mln~1lIf1o ÓI Comeroo. lncllstne y Tunsmo Producto 

VERSION: 1 ~ágina 1 de 1 artesania. de colombia s.a 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

- -- - .-

Pieza: Pum Artresano: Justo Postor V Di/ia I Nombre: Puff cafe Grupo: Muebles mora 
-

Oficio:Cesteria y ensable Departamento: Tollma 
Tecnica: zarga y corte y ensambe Ciudad: lbague 
Materia Prima Mimbre y madera Localidad/vereda: ._--
Certificado Hecho a Mano Si O No O Resguardo: 

Dimensiones Generales: Produccion mes: 5 unidades 
Largo (cm) 45cm Diametro (cm) 32 cm Precio en Bogota: S-l 
Ancho (cm) 45 cm Peso (gr) 3000gr - Unitario S 145000 

140oo~ 
--

, Alto (cm) 45cm Color Natural y verde Por~orS -

I Observaciones: 

1-

~ - --------------------------------------------------------~ 

I Responsable: Jaime, jose y Constanza Fecha: Abril /04 I 
Referente( s) D Muestra ~ Línea D Empaque n 

Centro de Diseño parllla Artesanía y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto.cdr 



"""'5*'0 de eom.ao.1n4Jsa,a y Tunwno 

artHanlao de colombla •.a. 

FORMATO CODIGO: FORASD 07 

Ficba de ECHA: 2004 03 O l 

Dibujo y Pianos 
VERSION l Tecnicos 

agina l de l 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes 

Superior 

LO 
V 

Frontal 

l 

LO 

45cm 

0 32,4cm 
35cm 

2,5cm 

35cm 
1--------1-,Scm

Lateral 

Corte 

l 

5cm 035cm 5cm hscm 

Pieza: Puff Linea: 
Nombn:: Puff cafe senclllo R.:fcm.lcia: 

Mat.:ri:i Prim:i: Chi 

Proceso de Producci6n: Se corta la madera 'n el diseno. se enOCJmbla • se 
enchapilla y se do color con tintifta natural. Se teje un 
cesto en zarga sabre una base • para este se prepare 
mmtxe ragan do y h lenaoio. 

---- -- - ---- ---l 

[ Responsable: Jome, Jose y Constanza 

Cauro de Dise6o pan, la Anmania y las Pymes 

Fecha: Abril /04 

Refcrente(s) 

Obscrnc ioncs 

ESC (Cm): PL 

l 

D Muc;va 00 Ltnca � Empaque D
F R �SD o- F1cha do dlb,!I(') plouos cdJ 



FORMATO CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 03 0 l 

�ID 0. CoffilrOo. lfMIIINI y TUftlfflO 
art9aania, dt colombla ,.a. 

Ficba de 
Dibujo y Pianos 

Tecnicos RSION l agina l de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes 

Canasto 

MDF_ 

Tejido cordon en mimbre_ 

Cojin 

Tela cruda 

pje74: 

t Nombn:: 
I 

Puff cofe sencillo 
Ensamble de rrodera y cesterfa Oficio: 

Tecnica: 

Proceso de Produccion: 
I---

Responsable: Jaime, Jose y Constanzo 

Centro de Disello para la Artesanla y lu Pymes 

Disco MDF de 15mm 

032,5cm 

Fecha: Abril /Q4 

Linea: Muebleria 
Referencia: 

Maleria Prima: 

Referente(s) 

Obsetv11Ciones: 

35cm 

0 32,4cm 

v 
N 

ESC. (Cm): PL. 

I 

�-----] 
j 

,_ __ 

- --------

D Muestra Linea l f.rnpaque n
FORASD 07 Fichl de dibujo y p1an .. air 



iii)gl 
FORMATO CODIGO: FORASD 08 

Ficha de FECHA: 2004 03 01 
� di Corneroo. lnclJSN y fl,lfltf'l'IO Producto VERSION: 1 li>agina 1 de 1 arteunla. de colombla s.a. 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes 

Pie7.8: Puffl 

Nombre: Puffdoble cafc 
Oficio:Cesteria y cnsablc 

-----------------+ Artrcsano: Justo Pasta_y Dilia 
Grupo: Muebles mora --

Tccnica: :z:arga y cortc y cnsambe 
-----------I Materia Prima Mimbrc y madera 

Certificado Hecbo a Mano Si LJ No D 

Dimensioncs Gencrales: 
Largo (cm) 90cm 

1 
Ancho (cm) 45 cm 
Alto(cm) 41cm 

Observaciones: 

Diarnetro cm 32 cm 

Peso (gr) 6000gr 
Color Natural y cote 

Responsable: Jaime. jose y Constanza 

Centro de DiKilo pan la Artesarua y 115 Pymes 

Dcpartamento: Tollrro 
----a-udad: � 
L Localidad/vereda: 

Resguardo: 

Produccion mes: 5 unidodes 
Precio en Bogota: 

Unitario $ 

1 Por mayor S 1 

Fecha: Abril /04 

Referente( s) D Muestra Linea l Empaque 
FORASD 08 Ficha de producto cdr 



�dlCOf1'1«QO.lndlnl'\llyT""19TIO 

artaunla. de colombla •-� 

FORMATO 

Ficba de 
Dibujo y Pianos 

Tetnicos 

CODIGO: FORASD 07 

RSION l agina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes 

Superior 

45cm 

Pieza: Puff 
Nombrc: Puff Cafe doble

I Oficio: Emsambe y cesteria
�nica: Corte y ensamble y cesteria 

Proceso de Producci6n:' 

� 

Responsable: Jaime. Josey Constanza 

Centro de Disdlo pan la Anesanoa y lu Pymes 

5cm 

LO 

5cm-
LO 

i ___ ____.I L 

0 
en 

Linea: Muebleria 
Referencia: 

41cm 

LO 

I 

Frontal 

ESC. (Cm): PL. 

Materia Prima: CbJQQIQ_ ___ --------

Observaciones: 

1 

j 

------1 

�--1 

_J ---1 

-i
Fecha: Abril/04 

Refenmte(s) D Muestra [iJ Linea l Empaque
FORASO (11 Fic:ha do dibujo y pianos cdr 



,.,. • ., di ecm.oo_ -,..,1na y Tunsno 

artoaanias de colombla s.a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Pianos 

Tecnicos 

CODIGO: FORASD 07 

FECHA: 2004 03 01 

RSION l agina l de l 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes 

2,5cm 
Corte 

Canasta 

(Ambos lguales) 
032,4cm 

Lateral 
, 35cm 

U') 

5cm 

N 

�N

Tejido tafetan 2x1 

(TramaxUrdimbre) en mimbre 

5cm 
0 

\_035cm Cojin 

(Ambos lguales al del puff sencillo} 
T"" 

PiCl.11: Puff Linea: Muebleria ESC. (Cm): PL. 

Nombre: Puff cafe doble Rcfcrcncia: -1
' Oficio: Emsambe y cestena _Matcria Prima�pdo-- -

lecotDb��-----� .. 
�,-0acoa,c:o,., .. P'QUOI ...... !.-. 

Proceso de Producci6n: Se,��eegun el dlselio, 58 ensambla , 58 l
t enchapftla y se do color con tintilla natural. Se teje un 

cesto en zarga sabre una bose--;para este se preparo el 
m1more raganaoloyfiumedec1endob. Se tap120. 

Responsable: Jaime, Josey Constanza Fecha: Abril /04 

Referente( s) 
CcntTo de Disci\o p&11 I& Artcsanla y las Pymu 

-------� 
Observaciones: 

---- -- -- -

l_ 
D Muestra 0 Linea r J Empaque 

FORA.SD rn rich& de dibujo y pianos cdr 



mlri 
FORMATO CODIGO: FORASD 08

Ficba de IFECHA: 2004 03 01
� GaCCrnerclo. ll'IOISl'lt y Tt.Wl.no Producto VERSION: l jPagina l de larteunlu de colombla ._ .. 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes 

f Pieu: Puffi -+ Artresano: Justo Pasta Dilig_
Nombre: Puff conga Grupo: Muel:lles mora 
Oficio: esteria y ensable + Departamento: TolilTIJ 
Tecnica: zarga y cortc y cnsam_bc ____________ ...J..l..1--

C_iu_da_d_: _lbague--='---
Materia Prima Mimbrc y madera Localidad/vcreda: 

---------------" 

Ccrtificado Hecho a Mano Si O No n _ J Resguardo: 

Dimcnsioncs Generates: 

f Largo (cm) 30cm 
Ancho (cm) 30 cm 
Alto (cm) 70 cm 

Diametro cm 28 cm 

Peso (gr) 5000gr 
Color Natural y cote

� Obscrvaciones: ----------

Responsable: Jaime, jose y Constanza 

Centro de Diseno para la Artcsania y las Pymes 

- ! Prod�••™ 

5 unldades 

. Precio en Bogota: 
Unitario S 

PormayorS 1 

--- J 
Fecha: Abril /04 

Referente( s) D Muestra � Linea l l Empaque r
FORASD 08 Ficha de producto cdr 



MI~wo~Comerao.Ind.I""yTuft~ ._nl" .. colombia •. a. 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

RSION 1 ágina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

E 
o 
o 
('t') 

1 

E 
o 
o 
('t') 

E 
o 

(O 

30 cm 
026cm 

024cm 

ro .... 
(J) 
m 
c: 
ro 
O 
ro 
'-
::::l .... 
U 
::::l 
'-.... 
(J) 

W 

E 
o 

LO 
N 

I 
E E o o 

LO_ LO 
N N 

=r 

t 1 3 cm 

1cm 

f,' 3cm 

29cm 

E 
O 

LO_ 
N 
N 

Pieza; Puff Linea: Mueblería ESC. (Cm): 
PL d Referencia: ~ Nombre: Puff alto 

I Oficio: Cestet'ía y ensamble Materia Prima: Chlpalo 
Técnica: Zarga y C~ yensamble -=-

, Proceso de Producción: Se Corto lo madero s~n el diseño, se ensamblo , se 
enchapilla y se do color con tintilla natural. Se teje un 
cooo en larga ""'re una base . para este se prepara el I 
mTinlXe raganooo y humedeclendolO. se tapIZo. 

Responsable: Jaime, Jose Constanza Fecha: Abol /04 
----------------

Referente(s) 
emITO d. Dise/lo pano l. Arresania y 1 .. Pymes 

I Observaciones: 

f 
f--

D Muestra Q Línea L Empaque 
FORASD rn Ficha de dibujo y planoa OOr 



"""5:llll"iodeCcmwtM) ino,11n•y runsno 

artesanlao de colombla 1.a 

FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Pianos 

Tecnicos 

CODIGO: FORASD 07 

RSION 1 Pagina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes 

Cojin 

Espuma Grosor 10cm 

Pieza: Puff
Nombre: Puff alto 

Remate en 

cordon de 3 cm 

Canasto T ejido 

cordon en mimbre 

Lana virgen tejida en 

supermot6n; cardada 

Disco MDF de 15mm 

028,5cm 

Linea: Muebleria 
Rcfcrencia: 

ESC. (Cm): PL. 

Oficio: Cesteria y ensamble 
Tecnice: largo y corte yensamble 

Materia Prima: Chipalo

Proceso de Producci6n: Se corta la madera segun el disef10. se ensamblo . se 
enchopillo y se do color con tintiUo natural. Se teje un l 
cesto en zargo sabre uno base . para este se prepare ei1 
mimbre rogandolo y humedeciendolo. Se top1zo. J 

r Re poosable: Jaime, Jose y Constanza 

Centro de Diseoo � la An....,., y lu Pym .. 

Fecha: Abril /04 l 

Referente(s) 

Observaciones: 

D Muestra [i] Linea Empaque 

FORASO 07 Ficha de dibujo y pianos cdr 



.... nl5t.nc:cIt Comeroo. InW$b1ayTun9nO 

artealf>ias ele colombla ... a 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

: FORASD 08 Calro de lJ 1Il 

na 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Pieu: Bru==an~c~in~ ____________________________________ -+~Aútr~-~~=--~o:~~~~ne~IAa~rr~a~ ___________ - ________________ ~I 
Nombre: Cabrulo multicabezas Grupo: _ _ _ ___) 
Oficio: Cesteria y cortey ensamble Departamento: Cundinamarca 

r.recnica: Tafetan Ciudad: Silvania 
Materia Prima Mimbre y madera Localidad/vereda: 

Certificado Hecho a Mano Si O No O 

f Dimensiones Generales: 
. Largo (cm) r Ancho (cm) 

r Alto (cm) 

Observaciones: 

Diametro cm 1 7 cm 

Peso (grl l§OOOgr 
Color Natura cafe 

Responsable: Jaime. ¡ose y Constanza 

CenlTo de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Resguardo: 

Produccion mes: 
Precio en Bogota: 

Unitario $ 

verdel Por mayor $ 

Fecha: Abril /04 

Referente( s) 

-l 

I 
D Muestra ~ Línea D Empaque D 

FORASD 08 Ficha de producto.cdr 



MniSWlD de Comeroo. In41SIn. y Tun9no 

artesanías de colombia •. a 

FORMATO 

Ficha de 
Producto 

CODlGO: FORASD 08 

ECHA: 2004 03 01 

RSION: 1 ágina 1 de 1 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Pieza: Baul Artresano: Gabriel Parra 
Nombre: Tortuga Grupo: 

- -
Oficio: Cesteria y cortey ensamble Departamento: Cundinamarca 

Tecnica: Tafetan Ciudad: Silvania , 
Materia Prima Mimbl"e y madera 

I 
Localidad/vereda: 

I 
Resguardo: 

L Certificado Hecho a Mano Si O No O 

I Dimensiones Generales: Produccion mes: 

~ 
- -I Largo (cm) - - Diarnetro (cm) 17 cm Precio en Bogota: ----

An~ho~m) Peso (gr) 6OO0gr Unitario S 
Alto (cm) Color Natural - Por mayor $ -

----------- --------------------------------~ 

Responsable: Jaime. jose y Constanza Fecha: Abril /04 

Referente(s) o Muestra ~ Línea [1 Empaque O 
Centro de Diseño para la Artesania y 1 .. Pymes FORASD 08 Ficha d. producto.cdr 




