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Artesanos: Artesanos del Bosgue. 

rtamento: Chocó. 

Certificado Hecho a Mano:Sí O No 

media alta alta 

ue: 

car adecuadamente ra 

nsable: Ricardo R eros Navarro D.l. Fecha: Abril2000 

Efk?gencia []]i]] OJ []J O [QJ[QJ [JJ Tipo de ficha: Referente(s) D Linea O Empaque O 
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~za : ARenda . Referencia: J Esc.[cm}: PI. 1/1 
1mbre: ARenda Carta . Línea : Hogar y Oficina . 
lelo: Encuadernación Papel Hecho a Mano. Recurso Natural : Mata de lraca . 
::::nica : Mixta Corte ~ue v Ensamble. Materia orlma: Papel Hecho a Mano. 

>eeso de ProducCión: Se selecciona v clasifica el papel par el tamaño ha elaborar se selecciona un 
:>0 de hojas promedio de 20 a 30 estas se cortan igualan y se pegan por el lomo izquierdo. Se corta la tapa la cual 
laborada en cartón reciclado (laf!!o 31 cm ancho 24 .5cm,por el lomo escogido 2 .S cm x 30h), Procedemos ha 
ar y doblar las partes para conformar la pasta seguidamente esta se forra utilizando el papel del mayor tamaño por 
~as caras una vez pegado y seco el papel se le aplica pegante en el lomo interno de la pasta, al igual_gue al lomo _la 

ado de las hojas, uniendo las dos partes formando así la agenda . Comprobar la unión de las partes, lijar y pulir 
1 agenda eliminando así asperezas y sobrantes de papel o pegante, pulir caras, lomos y hojas con un trapo afín de 
over el polvo que se genero en los procesos. Armado final que consiste según el caso en la colocación de un 
nento natural (concha, Aorde camarón) en el extremo inferior derecho, generando así la identidad de la localidad, 
10 del grupo artesanal, obteniendose una agenda dealto contenido artesanal. 

soonsable: Ricardo Reveros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 1 

Observaciones: Utilizar únicamente mata de irar.A 
de la localidad verificar_que el papel este seco v con la 
dimensi6n adecuada empacar adecuadamente oara 
evitar daños en la-ª!!_encla . 

~7~0 [][]][][][][Q][Q][IJ ~~~?ón [Q][ll[]][I][Q][Q][I] Referente(s) O Propuesta Muestra 0 EmpaqueO 
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artesanías de colombia s.a. Dibujo y Planos Técnicos <··· Corporación para 
el Desarrollo de 
las microempresas 
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17cm 

[eza: Agenda . Referencia: 1 Esc.rcml: 
pmbre: Agenda Media Carta . Línea: Hogar y Oficina . 
)flclo: Encuadernación Paoel Hecho a Mano. Recurso Natural : Mata de lraca. 
écnlca: Mixta Corte Pec¡ue y Ensamble. Materia prima: Papel Hecho a Mano. 

• SENA 

7A\ 

PI. 1/1 

rPceso de producción: Se selecciona_y_clasifica el_pa~l pQr el tamaño ha elaborar se selecciona un Observaciones: Utilizar únicamente mata de iraca 
11po de hojas promedio de 20 a 30 estas se cortan iQualan y se pec¡an por el lomo izquierdo. Se corta la tapa la cual de la localidad verificar aue el paoel este seco y con la 
!elaborada en cartón reciclado (largo 24 .5cm1 ancho 17 cm1~rellomoescosido 2.5cmx 30h)1 Procedemos ha dimensión adecuada empacar adecuadamente para 
wr y doblar las partes para conformar la pasta, seguidamente esta se forra utilizando el papel del mayor tamaño por evitar daños en la agenda . 
!Ibas caras, una vez pegado y seco el papel se le aplica pegante en el lomo interno de la pasta, al igual que al lomo ya 
19ado de las hojas, uniendo las dos partes formando así la agenda. Comprobar la unión de las partes, lijar y pulir 
ida agenda eliminando así asperezas y sobrantes de papel o pegante, pulir caras, lomos y hojas con un trapo afín de 
mover el polvo que se genero en los procesos . Armado final que consiste según el caso en la colocación de un 
emento natural (concha, flor de camarón) en el extremo inferior derecho, generando así la identidad de la localidad, 
1mo del grupo artesanal, obteniendose una agenda de alto contenido artesanal. 

esoonsable: Ricardo Reyeros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 1 

~7~0 [][_][][]j[]@]@][]] ~~~ ?ón @][I][]]ITJ@]@][[] Referente(s) O Propuesta Muestra 0 EmpaqueO 
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leza: Estuche . . Referencia: 1 Esc.rcmJ: PI. 1/1 
ombre: Estuche Mixto . Línea: Hogar y Oficina . 
lficlo: Encuadernación Paoel Hecho a Mano. Recurso Natural: Mata de lraca . 
~nlca : Mixta Corte Pegue y Ensamble. Materia Prima: Paoel Hecho a Mano. 

toceso de producción: Se selecciona y clasifica el papel por el tamaño y color ha elaborar. Se corta el Observaciones: Utilizar 'nicamente mata de iraca 
ltrpo o estructura general el cual es elaborado en cartón reciclado (largo 25cm ancho 17 .Scm,por el lomo de la localidad verificar que el papel este seco y con la 
~ido 3. S cm) Procedemos ha trazar y doblar las partes para conformar el estuche seguidamente este se forra dimensión adecuada empacar adecuadamente para 
!izando el_e,¡pel del mayor tamaño_por ambas caras una vez pegado y seco el papel se le aplica pegante en el lomo evitar daños en la agenda. 
~erno del estuche, uniendo el mismo a la cara interna del estuche, generando así el estuche mixto con apertura en los 
:los. Comprobar la unión de las partes, lijar y pulir cada estuche eliminando así asperezas y sobrantes de papel o 
~ante, pulir caras, lomos con un trapo afín de remover el polvo que se genero en los procesos. Armado final que 
nsiste según el caso en la colocación de un elemento natural (concha, flor de camarón) en el extremo inferior 

1 1 

recho, generando así la identidad de la localidad, como del grupo artesanal, obteniendose un estuche mixto de alto 
mtenido artesanal. Para aquellas agendas que no llevan loso natural. 

~DOnsable: Ricardo Reveros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 

~7~0 [][]]0J[]][][QJ[QJ[l] ~~~?ón@JCil[]JITJ[QJOJ[QJ Referente(s) D Propuesta Muestra 0 Empaque D 
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Artesanos: Artesanos del 8os ue. 

n ritud . 

media alta alta 
$2 .700.00 

ue: ue: 

car adecuadamente ra 
1 este seco. 

nsable: Ricardo R eros Navarro D.l. Fecha: Abril 2000 
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Corporación para 7/\\ el Desarrollo de 
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Pieza: Estuche. Referencia : l ESCJci"T}}; PI. 1/1 
Nombre: Estuche Tarietas . Línea : Hoqar__y_ Oficina. 
Oficio: Encuadernación Paoel Hecho a Mano. Recurso Natural: Mata de lraca. 
~écnlca : Mixta Corte Peque y Ensamble. Materia prima: Papel Hecho a Mano. 

Proceso de producción: Se selecciona y clasifica el papel por el tamaño _y_ color ha elaborar. Se corta el Observaciones: U__t¡li_w ún~~nte mata de iraca 
uerpo o estructura qeneral el cual es elaborado en cartón recidado(largo 9. Scm ancho 6cm~ el lomo esc~do de la localidad verificar_gye el~ este seco v con la 

S cm). Procedemos ha trazar y doblar las partes para conformar el estuche seguidamente este se forra utilizando el dimensión adecuada e~car adecuadamente para 
Papel del mayor tamaño por ambas caras una vez pegado y seco el papel se le aplica pegante ha los lomos internos del evitar daños en la agenda . 
estuche, uniendo el mismo a las caras internas del estuche, generando así el estuche tarjetas con apertura en un lado. 
Comprobar la uni6n de las partes, Ujar y pulir cada estuche eliminando así asperezas y sobrantes de papel o pegante, 

1 pulir caras, lomos con un trapo afín de remover el polvo que se genero en los procesos_ Armado final que consiste 
según el caso en la colocación de un elemento natural (concha, Aor de camarón) en el extremo inferior derecho, 

1 1 

senerando así la identidad de la localidad, como del grupo artesanal, obteniendose un estuche tarjetas de alto 
contenido artesanal. El estuche se vende con ta~etas. 

Resoonsable: Ricardo Reveros Navarro D. l. Fecha: Abril2000 
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