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Antecedentes 

Se acudi6 a la corporaci6n para el desarrollo de Caldas donde se tenia 

informaci6n a cerca de los artesanos que trabajan la forja, esta 

informaci6n fue recopilada por Luz Amparo Aransazu encargada de la 

organizaci6n de las ferias que se realizan a principio del ario en la ciudad 

de Manizales. 

De acuerdo a esta informaci6n los artesanos que laboran la forja son las 

siguientes: 

1. Alvaro Gonzalez

2. Geovani Gonzalez

3. Jesus Mari a Rincon

4. Jose Francisco Camargo

5. Luis Alfonso Arias

6. Fernando Restrepo

7. F redy Pineda

8. Wiliam Rios

9. Carcel de Manizales

Con todos los artesanos se trabaj6 sabre antiguas tecnicas de forja como 

: uniones de grapa , resortes y remaches. 

El trabajo realizado en la carcel de Manizales estuvo enfocado a la 

diversificaci6n de productos a partir de la poca maquinaria para la 
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elaboraci6n de productos dirigidos a la linea ambientes, como lo son 

candelabras y pebeteros. 
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Analisis de/ mercado 

La comercializaci6n se logra a traves de la venta directa en talleres, 

ferias o encargo de personas que requieran de un diserio en particular 

los compradores son personas que gustan de esta antigua tecnica de la 

manipulaci6n del hierro de una forma artesanal, estos utilizan los objetos 

forjados como articulos para la decoraci6n, 

El desarrollo del oficio de la forja en Manizales esta comprendido por 

Talleres de metalmecanica que utilizan los retales de los procesos 

realizados para fabricar productos artesanales, logrando emplear sus 

facultades creativas atraves de los objetos como un recurso para 

disminuir al maximo el desperdicio de material. 

Los productos que requieren mayor inversion se fabrican por pedidos, ya 

que de esta forma aseguran la venta del producto, sin correr riesgos de 

dejar este capital inactivo. 
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Propuesta de Diseno 

Sustentaci6n 

Los productos diseriados partieron del analisis que se realize en cada uno 

de los talleres, observando las falencias en los acabados y la poca 

innovaci6n de productos. 

Partiendo del analisis se desarrollaron nuevas lineas de productos y se 

corrigieron algunos problemas en la parte del empleo de la soldadura, lo 

cual fue reemplazada por apliques que sirven igualmente de uniones. 

Esta tecnica se asemeja a las utilizadas antiguamente en este oficio, Con 

este proceso se pretende aumentar la calidad def producto mediante el 

mejoramiento de acabados, permitiendole al artesano ingresar a nuevos 

nichos del mercado. 

Desarrollo de la capacitaci6n 

La capacitaci6n tuvo inicio el 14 de febrero y culmino el 7 de marzo, se 

Tuvo en cuenta los siguientes puntos 

Oesarrollo de producto, diserio basico, acabados y comercializaci6n 
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Producci6n 

Materia Prima 

Hierro (barilla cuadrada 1/4 y barilla redonda 1/4) 

Procesos de produccion 

1. Se corta la varilla de acuerdo al diserio (mirar ficha de dibujos y pianos

tecnico segun el caso).

2. Se expone la pieza a altas temperaturas dadas por el carbon coque

hasta alcanzar temperaturas de 1800° logrando que la pieza quede

maleable para ser martillada y puesta en la matriz dependiendo la

forma que se le quiera dar.

3. Se deja enfriar en agua la barilla y se corta a la medida requerida para

luego ser unida por media de soldadura.

4. Se pule la pieza y las puntos de soldadura con el esmeril.

5. Se pinta con un pincel con vinilo negro mate o verde, luego se hace un

acabado de envejecido con betun segun el diseno.

Las herram ientas utilizadas en cada uno de los procesos de fabricaci6n 

son los siguientes: 
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1. prensa y segueta : se corta el material

2. Turbina de aire, Caldera y carbon coque: se calienta el material

3. Soldador electrico: se unen las piezas

4. Pulidora: arreglan las imperfecciones causada por la saldadura

5. Campresor, espuma y brocha: se le da el color requerido segun el

disefia

NOT A: para las acabados envejecidas primera se pinta de verde, luego 

se disuelve brea en gasalina y se aplica a la pieza con una espuma. 

Capacidad de producci6n 

Nombre producto Produccion dia Producci6n semanal Produccion mes 

candelabros 2 10 30 

percheros l 112 7 21 
lncensarios 3 15 45 

Control de calidad 

La calidad en las productos de forja se da al comenzar la Hnea de 

producci6n hasta finalizar el proceso • el producta se pule y se le 

arreglan imperfecciones que resulten en el praceso de armada, este 

control se da verificando que la pieza quede bien soldada, manipulando 

y sometiendo la pieza a esfuerzos. Otro tipo de control se da visualmente 

para encontrar posibles imperfecciones en la pintura de las piezas. 
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Proveedores 

La compra de la materia prima la hacen en Hierros de Occidente y 

Armetales cuando se trata de un gran volumen y ferreterias que esten 

cerca al taller, pero casi siempre se hace con material sobrante de su 

propio taller. 
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Comercializaci6n 

Mercado sugerido 

El mercado objetivo al que estan dirigidos los productos de forja son los 

de clase media alta o alta, ya que los costos de mano de obra resultan 

elevados por el complejo proceso y lo exclusive que resulta un buen 

producto forjado a mano 

Muches de los artesanos tienen su punto de venta en el mismo taller, las 

ferias que se hacen en las ciudades, es una de las formas en las que ellos 

logran comercializar los productos. 
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Propuesta de disefio 

Sustentaci6n 

Se parti6 de las productos que se tenian en la carcel las cuales eran 

parrillas para asadas y fundici6n de piezas para barandas y balcones 

Sirvienda esta coma punta de partida para el desarrollo de la propuesta 

se crearon productos mas pequerios ya que las existentes eran de poca 

demanda y requerian de mucha tiempo para su fabricaci6n. 

Productos mas pequerios de bajo costo para su producci6n y 

comercializaci6n fueron la base para el desarrollo de productos en la 

carcel de Manizales, logrando de esta manera capacitarlos en el 

desarrollo de productos elaborados con un minima de herramientas, lo 

que le puede ayudar al individuo para poder reinsertase coma persona 

productiva ala sociedad y crear el mismo su propio taller. 

10 



Producci6n 

Materia prima 

Hierro (atambr6n) 

Procesos producci6n 

1. Se corta el alambre con un corta-frio o segeta segun la medida

requerida. 

2. Se prensa uno de los extremos del alambre

3. Enrrollamos el alambre el las matrices ayudados con la prensa

4. Ensamblamos el resto de las piezas con trozos de alambre

5. Por ultimo se pintan con vinilo aplicado con brocha.

Las herramientas utitizadas son las siguientes: 

1. Segueta y corta frio.

2. Prensa de banco y hombre solo

3. Barilla de putgada y de cuarto de pulgada

4. Vinilo
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Capacidad de produccion 

Candelabros y pebeteros: 1 O y 15 mensuales por personas(8 personas 

laboran en la carcel) 

Control de ca/idad 

La calidad se da al comenzar la If nea de producci6n hasta finalizar el 

proceso , este control se da verificando que la pieza quede bien armada, 

manipulandola y sometiendola a esfuerzos. Otro tipo de control se da 

verificando visualmente el producto para encontrar posibles 

imperfecciones en la pintura de las piezas. 

Proveedores 

La compra de la materia prima la hacen en Hierros de Occidente y

Armetales la encargada de la compra es el estado. 
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Comercializaci6n 

La comercializaci6n se hace directamente en el punto de venta ubicado a 

las afuera de la carcel cuyo propietario es ajeno a los internos. 
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Conclusiones 

El trabajo en el oficio de forja en Manizales fue bueno por la apropiaci6n y 

la disponibilidad que tuvieron los artesanos en cada una de las labores 

programadas. 

Aunque el tiempo fue muy corto se logro hacer un trabajo sobre la tecnica 

que necesitan los productos para que tengan una mayor demanda y asi 

ayudar al desarrollo del artesano en esta region. 
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Observaciones y recomendaciones 

De acuerdo al trabajo realizado se encontraron fallas en los acabados de 

los productos se recomienda hacer enfasis sobre este tema en las 

pr6ximas asesorias. 
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