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lnnovacion, mejoramiento y desarrollo tecnologico. 

Estrategia que busca estimular el desarrollo de tecnologias propias y facilitar el acceso a 
nuevas tecnologias en el proceso productivo, de gestion empresarial y comercializaci6n, 
impulsa la innovaci6n como instrumento que adecua la producci6n artesanaJ a las 
exigencias de una economia globalizada, donde la obtencion de la eficiencia } la 
productividad son fundamentales para participar competitivamente en el mercado. 

lntroduccion: 

El presente informe expone las actividades realizadas para el desarrollo de una 
camara de secado en el municipio de Sampues. 

El informe contiene en primera instancia una infom1aci6n acerca de la localidad y 
los beneficiarios, continuando con el acercamiento al proceso de desarrollo de la 
camara de secado. 

La principal actividad artesanal que se desarrolla en el municipio de Sampues, es el 
trabajo de carpinteria, ebanisteria y trabajos realizados en catia flecha. En el 
municipio se trabajan con diferentes tipos de madera, entre las mas usadas tenemos, 
la Ceiba tolua, el cedro y el roble; una de las razones para tener en cuenta el 
desarrollo de la camara de secado en el municipio de Sampues. son los procesos 
inadecuados usados por los artesanos que influyen en la calidad del producto final. 
entre ellos el secado de la madera. 

La razon de la intervencion es crear conciencia en los beneficianos en la 
importancia del correcto secado de la madera, para que de esta forma ellos ofrezcan 
a sus clientes productos de calidad. 

Con este informe de diseiio, se pretende dar a conocer los resultados obtenidos en la 
asesoria realizada en el municipio de Sampues, en lo concerniente al proceso de 
secado natural de la madera. 

Pro)Ccto: 
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1- Localizacion geografica:
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La via mas optima para llegar al municipio de Sampues, es desde Sincelejo, 
capital del departamento de Sucre, se coge un bus de transporte 
intermunicipal que lo lleva al municipio en el lapso de 20 minutos 
aproxirnadamente, los buses salen periodicamente. 

Descripci6n de la Localidad: 
El Municipio de Sampues, se encuentra ubicado al nor.-occidente del 
Departamento de Sucre, en la sub. -region de Sabanas; sus habitantes se 
dedican a la ganaderia en primera instancia, a la agricultura ya la vocacion 
forestal como actividades econornicas; ademas la parte restante se dedica a 
la produccion de muebles y tejeduria en caiia tlecha. 
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B. Caracteristicas de la Poblacion Beoeficiaria:

Total de Asistentes: 30 personas 

Raneo de edad # Personas O/o 

Menor de 18 aiios 
18 a 30 11 36.6 
31 a 55 15 50 
Mayor de 55 4 13.4 

Total 30 100 

Genero # Personas % 

Masculino 26 86.6 
Femenino 4 13.3 

Total 30 100 

Escolaridad # Personas % 

Primaria incompleta 2 6.6 

Prima.ria completa 10 33.4 

Secundaria incompleta ., 

_} 10 
Secundaria completa 13 43.4 
U niversitarios 2 6.6 

Total 30 100 

Tipo de poblacion # Personas O/o 

Afro colombiano NA 
Raizal NA 

ROM - Gitanos NA 

Indigenas NA 
Otros 30 100 

Total 30 100 

Estrato 
l 

2 

3 

4 o mas 

Total 

SISBEN 
Si 

No 
Total 

C. Numero y nombre de Organizaciooes Establecidas:

# Personas 
19 
10.33 
I 

# Personas 
26 

4 

(I) una orgaoizacion establecida AIMAS (asociacion de industriales de la
madera)

Proyccto: 
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2- Oficio Artesanal:

El municipio de Sampues se caracteriza por tener tecnicas de trabajos en madera como
carpinteria y ebanisteria, estos oficios artesanales se ven afectados por la calidad de la
materia prima utilizada ya que los procesos de preparacion y adecuacion de las mismas
para la elaboracion de los productos elaborados no es la adecuada. La calidad de la
madera se ve afectada por el incorrecto proceso de secado de la misma, el cual se lo
realiza a la intemperie sin ningun control de humedad para verificar el estado optimo de
la misma; otro factor decisivo en la calidad de la madera es la inmunizacion la cual no
es realizada por los artesanos de la region, con estos dos componentes, la madera se ve
atacada por diforentes tipos de insectos, una vez elaborados los productos.

A. Obtencion de materia prima:

Recurso nan1ral:

Pro)ccto: 

Nombre: Brasilete. 
Lugar de procedencia: Tolu y San Onofre 
Caracteristicas: pesada, dura, densidad de 
poros aJta. 
Color: rosado y morado. 
Uso: para techos y estructuras, resistente al 
agua. 

Nombre: Guaymaro. 
Lugar de procedencia: Tolu y San Onofre 
Caracteristicas: pesada, dura, densidad de 
poros alta 
Color: blanco 
Uso: para techos de de casas de interes social. 

Nombre: Bonga. 
Lugar de procedeocia: Tolu y San Onofre 
Caracteristicas: liviana, densidad de poros 
baja. 
Color: blanco. 
Uso: construccion. 

Discno c Tnnovacion Tecnologica Aplicados en el Proccso de DCS<1n-ollo dcl Sector ArtcsanaJ Colombiano 
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Nombre: Ceiba tolua. 

II 
Lugar de procedencia: Tolu y San Onofre 
Caracteristicas: pesada, densidad de poros 
media, resistente al agua. 
Color: rojo, gris verdoso. 
Uso: puertas, taJlado 

Nombre: Cedro. 
Lugar de procedencia: Tolu y San Onofre 
Caracteristicas: liviana, suave, da buen 
acabado densidad de poros media. 
Color: rosado 
Uso: muebles. 

Nombre: Roble. 
Lugar de procedencia: Tolu y San Onofre 
Caracteristicas: brillante, pesado, densidad 
de poros aha y buen acabado 
Color: hueso 
Uso: muebles. 

Nombre: Caracoli. 
Lugar de procedencia: Tolu y San Onofre 
Caracteristicas: suave, densidad de poros 
media. 
Color: blanco amarilloso. 
Uso: construccion. 

Nombre: Vara de humo. 
Lugar de procedencia: Tolu y San Onofre 

Caracteristicas: pesada, da buen acabado 
densidad de poros media. 

Color: gris 
Uso: muebles, vigas y cielo raso. 

Diseno c lru10,acion Tccnologica Aplicados en cl Proceso de Dcsarrollo dcl Sector A11esanal Colombiano 
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B. Proceso Productivo:

6.-LIJADO DEL 
PRODUCTO. 

7.-APUCAClON DE 
SELLADOR 

H.-UJADO PARA 
ACABADOS. 

• 
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! 9.-APUCACION DE LACA.

10.-SECADO DE LA LACA 
EN EL PRODUCTO. 

En este diagrama de flujo, se concretan las partes mas importantes del proceso del secado 
de la madera (color naranja), en donde la pa.rte a intervenir con la camara de secado son los 
cinco principales puntos de la cadena productiva. 

C. Antecedentes de la actividad:

Como antecedentes de la actividad de secado que realizan los artesanos tenemos los 
siguientes: 

Pro)CCto: 

• Proceso productivo.

Sc:h:cc1on de: la mad,:ra 
Sampuc• Fologroto Oni.>1 Dano M,:,rtmc:-.t G 

\J1c,;ania,; de: Colombia Novi .. �nbn: 2006 

Seleccionan el tamaiio de la 
madera para saca.r la pieza 
completa, de esta manera 
evitan hacer uniones, raz6n 
por la cual hay mucho 
desperdicio de materia prima. 

Dise11o e lnnovacion Tecno16gica Aplicados en cl Proceso de Desarrollo del Sector A1tcs;mal Colombi:mo 





M111 ster,o de Comcrc,o l�dlJstnJ y Tun�l"'O 

artesanfas de colombia.s.a. 

Capitulo 1 Asistencia tecnicas. 

1. objetivos.
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• Disenar e implementar una camara para el secado natural de la madera
• Suministrar soporte teorico practico para la aplicacion del metodo natural de secado
• Capacitar el mayor numero posible de artesanos en relaci6n con los metodos mas

adecuados para el almacenamiento de las maderas
• Desarrollar los contenidos tematicos que proporcionan el conocimiento necesario

para mejorar los procesos productivos y de transformaci6n de la madera
• Proporcionar el soporte tecnico para el mejoramiento de todos y cada uno de los

procesos productivos de la region que utilizan la madera como materia prima
• Elaborar el manual de instrucciones para el equipo entregado

2. Contenido def la asistencia Tecnica.

• Estructura anatomica de la madera
• La humedad en la madera
• Determinacion del contenido de humedad
• Movimiento rnigratorio del agua en la madera
• Bases fisicas del secado de la madera
• f ntluencia de la temperatura, la humedad relativa y la velocida<l del aire
• Secado natural de la madera
• Contenido de humedad de equilibrio
• La humedad final de la madera y la duracion del secado
• Causas del deterioro en el secado natural
• Los patios de secado
• Preparaci6n de la madera antes del secado
• Clasificaci6n de la madera para el secado natural
• Ventajas y desventajas del secado al aire libre
• Metodos de apilado
• Secado a1tificial en homos
• Procesos especiales de secado
• Muestras para el control el secado
• Defectos durante el proceso de secado, causas y control

Pro)ccto: 
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3. Metodologia

Durante el desarrollo del proceso de capacitacion se realizaron charlas con los 
diferentes grupos de beneficiarios y 5e brindo una asistencia tecnica permanente a 
todos los artesanos participantes en la actividad. El contenido de las charlas contemplo 
la totalidad de los temas propuestos destacando la importancia de llevar a la practica los 

metodos analizados a tin de lograr el mejoramiento de la calidad en la madera. 

f\,muJudnJ de, artt:hAnfls.. \!.Ap.lc1tac.10n � as,�hmc,a h:cn11.:41 

�.,mpuc� Folo!!Talo OmM f>ano \.•fottmi:"t r. 
\ni:;<arua, dc Colnmt,1;, :>:ov1cmbrc lllll6 

4. Drsarrollo dr la asistencia Tecnica

Ademas de la aplicacion de un 
metodo de apilado correcto, se 
requiere adoptar medidas de 
proteccion de la madera, que mejoren 
la calidad final de dicha materia 
prima en relacion con su estado de 
sanidad y su condicion fisica. En 
cada una de las charlas de las 
capacitaciones, se utilizo material 
grafico que permitiera a los 
beneficiarios una mayor 
comprension de los temas tratados. 

En el desarrollo de esta fase, se trabajo con los beneficiaries en de manera grupal en las 
instalaciones del cabildo indigena de Sampues, en donde se dictaron las respectivas 
capacitaciones de la asistencia tecnica, en las que se hablo de las formas de apilar la madera 
para obtener un mejor secado de la misma (con gra.ficos), tarnbien se puso en comun la 
forma de como se iba a realizar la camara de secado, la disposicion de la madera en interior 
de esta, y los materiales que se iban a utilizar. 

Aplicacion de una solucion de PEG (glicol polietileno) disuelto en agua en una 

proporcion 30% PEG) 70% de agua antes del apilado. 
Sellado de las testas o cabezas de las tablas con productos como el vinilo, solucion 
diluida de Colon, cola de carpinteros (cola animal), esmalte plateado o parafina_ 
Es importante establecer un prograrna de monitoreo que permita establecer el secado 
progresivo de la madera apilada, para lo cual se deben seleccionar un numero de muestras 
testigo equivalentes al 5% del numero total de elementos. Dichos registros deberan 
tomarse cada 3 dias a las muestras marcadas y seleccionadas. 

PrO)CCto: 
Discno c lnnovac16n Tccnologica Aplicados en cl Proccso de DesarrolJo del Sector Artesanal Colombiano 
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La propuesta de mejoramiento, esta basada en la ejecuci6n e implementaci6n de 
la camara de secado natural con los beneficiarios, y cada uno de los procesos 
pertinentes que permitan mejorar el secado natural de la madera. 

Sistemas de apilado de la 

madera. 
Apilado en caballete constituye el metodo 
basico de la propuesta teniendo en cuenta los 
siguientes aspeclos. 

• Se considera uno de los mas
adecuados para secar tablas

• La fuerza de gravedad incrementa el
coeficiente de circulacion del agua

• Aprovecha de manera integral la
capacidad secante de la atmosfera

• Dependiendo de las caracteristicas
de cada especie el secado es
relativamente rapido

• Facilita el control de los procesos de
biodegradacion de la madera

Apilado en horizontal 

D1scno c flmon1cion Tccnologica Aplicados en el Proceso de DesarroUo dcl Sector ArtcsanaJ Colombiano 
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Apilado en triangulo. 

Pro)cclo: 

-. ...... ,.,. ... ,._.,.._.,. 

Apilado vertical. 

II 

Camara de secado. 

Discno c Innovac16n Tccnologica Aplicados en cl Proceso de Desarrollo del Sector ArtesanaJ Colombiano 
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El cambio tecnologico en el proceso del secado natural de la madera, se presenta 
con la elaboraci6n de la camara de secado, la elaboraci6n de los bancos que 
facilitan la disposicion de la madera dentro del recinto, ademas del flujo del aire 
activado por unos ventiladores, que facilitaran la circulacion del mismo dentro 
del recinto. 

\'c11licac1on de lo,; h:n�,,os ,hsporubh:s p:113 la= de scc.1do 
\ampuc, Fotog,alo. Oma, l>arro \Aartuu:� G 
\rt,,..-uua, Jc C'olomb,a Nov,cmbn: 2006. 

"'rvcla.,,on Jc! lc:m:no 
'>ampuc:,; Fotograto Omar !Jarro Mart111.:z G 
\rti,,;aruas Jc ('olomb,a Novi�mbn: 2006 

Elaborac,oo de la ,,ga de: amam: 
'\ampuc,; Fotogralo· Om.1r Dario Marttncz G 
\rt1..-arua, de ('olombra J\ovicmbn: 2006. 

Pro)CClo: 

Seleccionado el terreno, se 
procede a realizar la 
nivelacion y relleno del 
m1smo 

Despues se procede a 
elaborar la viga de amarre, en 
este lugar fue necesario 
realizar esta parte debido a la 
inestabilidad del terreno. 

Diseiio e rnnovacioo Tccnologica Aplicados en cl Proceso de Dcsarrollo del Sector Artesanal Colombiano 
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l:Jaborac,on di: la placa i:n ccmt..-nlo 
Sampui:.s Fotogralo. Omar Dano Marhnc2 G 

\rtc.-anias de C'olomb,a Novicmbn: 20116. 

Efabor>c,on de 13 p.lrli: ""lruclural de la c.imarn 
Sampuc:,; FologTnfo. Omar Dano Martine/ G 
\rti:.<.1mas de Colomh,a l\ov,cmbn: 2006 

l:.laborn,ai>n Jct t1.-.:bo 
'>ampucs Fotogralo Oma, Dano Martmc/ G 
\rtcAAma, dc Colombia. 'lov,cmbn, 2006 

Empalmcs 
Sampucs Fotogralo: Oma, Dano Martine/ G 
\rtc.samas de C'olomb,a !\;ov,cmbn: ZOO<, 

Proyccto: 

• 
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Elaborada la viga de amarre, 
se procedio a elabora la placa 
en cemento, en vez de colocar 
las columnas pequefias, se 
colocaron unos angulos de 
metal con el fin de facilitar el 
desplazamiento de la camara 
de secado natural a otra zona. 

Luego se comenzaron a 
levantar las columnas y vigas 
de la camara de secado, la 
madera que se escogio fue el 
brasilete, que permite darle 
un excelente so po rte 
estructural, ademas su 
resistencia al agua es buena 

Echas las vigas y columnas, 
se comienza a elaborar el 
techo de la camara de secado. 

Los empalmes y uniones de 
la camara de secado natural 
de la madera se las realizaron 
con tornillos. 

Discno c Innovacion Tecnologica Aplicados en cl Proceso de Dcsarrollo dcl Sector Artcsanal Colombia.no 
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Rccubnnm:nlo con pla�l,co ncgro. 
Sampucs FOlografo: Omar Oano Martmc7 G 
\rt.,,;aruai< de C'olomb,a Novu,m1m: 2006 

Ri;:�ubnmit:nto ;.:on pla.i;taco lnl1lripan:nt«;. 
'sampuce Fologralo. Omar l):ino Maituu:7 G 
\11,-.an,as Jc Colorub,a. Nov,cmbrc 2011<, 

h:111pladt> dcl pla.111:0 
'iampuc;, Fo11,walo Omar Dano M.lrtmcz G 
\J1�arua, de Colombia Kovu:mbre 2006 

Rcculmm1cnlo "°" pla.l.Jco lr.im,parcnlc 
Sampucs. Folografo: Omar Dorio Marttm:-i: G. 
\rto:.sam,u de <'olomb,a. Novu::mbn: 20ll6 

Pro)CClo: 

• 
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Con la estnictura lista, se 
precede a colocar el plastico 
negro en la parte interior de) 
techo, esto se lo realiza con el 
fin de mantener una 
temperatura constante en el 
interior de la camara de 
secado. 

Recubie1to el techo con el 
plastico negro comenzamos a 
recubrir las paredes de la 
camara de secado, este 
proceso se le realizo con 
plastico calibre 6 con 
proteccion UV para dar 
mayor duracion a la camara 
de secado. El recubrimiento 
con plastico se lo realizo con 
dos capas de este material. 

Realizado el proceso de 
recubrimiento, se procede a 
realizar la fase de templado 
del plastico. 

Despues se procede a cubrir 
la parte exterior del techo con 
plastico transparente para de 
esta manera ayudar a repeler 
la incidencia directa de los 
rayos del sol sobre el plastico 
negro que carece de 
proteccion UV. 

Disciio c Innovaci6n Tccnol6gica Aplicados en el Proccso de Desarrollo dcl Sector Al1esanaJ Colombiano 
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Elabor.u;ion Ji: pua't.l. 
Sampui:,; Fotografo: Omar Dann Martine,: G. 
\r1<:s,1mas de C'olomb,a Novii:mbrc 2tl06 

Elaborac,on dc bancn,, 
Sampui:� Fntogralo· Om.,r Dann Ma11.tncz G 
\rt.:.sruuai; di: Colombia Novicmbri: lll06 

l b1cac1on Jc bancog 
'iampuc� Fotogrnlo Omar Dano Martuu,,: G 
\rl.,,samas Jc C'olombia N0Yu:mb11: 2006 

ln�lalacinn Joi cableadn, para los vt:ntiladon:s 
Sampui:s. Fotogralo· Omar Dano Martin"7 G. 
\rtc,;;iruas di: Colombia J\ovuanbrc 2006 

Pro)ecto: 

II 

Despues se procede a la 
elaboracion de la puerta con 
sistema de persiana para 
facilitar la apertura de la 

misma, y de esta manera 
mantener el calor interno de 

la Camara. 

Terminada la parte extema de 

la camara de secado, se 
elaboraron los bancos que 

sirven de soporte para la 
madera que se va a secar. 

Ubicacion de los bancos en la 
parte intema de la camara de 

secado. 

El siguiente paso fue realizar 
el proceso de cableado de la 

camara de secado, para poder 

instalar los ventiladores 

posteriormente. 

Discno c Innovacion Tccnologica Aplicados en cl Proccso de Desarrollo del Sector Artcsanal Colombiano 
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Instalacion 

II 

de los 
ventiladores en la camara de 
secado, para efectuar la 
circulacion interna del aire. 

lnst.113c10n de lo;; vt:nliladores 
<;ampuu, Fol<>!!f"IO; Oin.,r D:u-io Martine, G 
\J1csan1as de Colombia Novu:mbn, l(l()<, 

Los beneficiarios comenzaron 
a secar los muebles 
elaborados para que se 
secaran mejor, de esta manera 
comenzaron a darle uso a la 
camara de secado, ya que 
carecian de madera en brnto 
para poder realizar este 
proceso. 

Sccado Jc la madL-r3 
'\ampuc� Foto�lo. Omar Dano Martina G 
\r1es.1n1a� Jc 1ulomb1a No, ocmbrc lllllt, 

Pro)ecto: 

5. Resultados

Como resultado de la actividad, se logro elaborar la camara de secado, previa 
adecuacion del terreno, los pasos que se siguieron para la elaboraci6n de la 
camara de secado natural de la madera fueron: 

En primera instancia, se selecciono el terreno mas propicio para la elaboracion 
de la camara de secado natural de la madera, teniendo en cuenta vias de acceso 
al lugar en primera instancia, en segundo lugar se procedio a ver que el terreno 
fuera el mas nivelado posible y como tercer punto que los beneficiarios 
estuvieran de acuerdo con el terreno seleccionado. 
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PROCESO DE SECADO ANTERlOR 

'vlctodo IIJd1c1onal d1: s.;c.ado de la m.,Jo:n (antcnor) 
Sampucs Fotogralo. Omar IJario Martmt:L G 
\rtc,;.10,a, de ColomJ,1a l\nv,c-mbn, 2006 

PROCESO DE 

SECADO ACTUAL 

Cani.ira ,k scc.'ldo natural de L1 math:,a diborada ,:o d mun1c1p10 de Sampue,; 
Samput:$ Fotog,afo Onw D:ir,o �rtmct G 
\rt""1rua, dt: Colombia Novicmbrc .2006 

MANUAL DE INSTRUCCIONES PARA EL USO ADECUADO DE LA CA.MARA 
DE SECADO NATURAL DE LA MADERA. 

La camara para el secado natural de la madera es un equipo relativamente sencillo cuyo uso 
debe contemplar prioritariamente la protecci6n y el cuidado del cerramiento en polietileno. 
Lo anterior implica que durante el proceso de cargue y descargue se debe tener un cuidado 
especial para no romper o danar el hermetismo de las paredes, al rasgar el polietileno con 
los extremos de las tablas a secar. Otro aspecto a tener en cuenta consiste en recoger 
cuidadosamente las tiras de polietileno que cubren los espacios abiertos que posibilitan el 
flujo del aire dentro del espacio cubierto. 

El funcionamiento adecuado de los ventiladores asegura el flujo de las corrientes de aire a 
traves de la madera que se esta secando, por tal motivo es importante seguir en forma 
precisa las instrucciones suministradas por el fabricante. 

Pro)ecto: 
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Las instrucciones generates para el uso correcto de la camara para el secado natural de la 
madera pueden sintetizarse de la siguiente manera: 

I . Cargue y descargue cuidadoso de) area de secado. 
2. Apilado de la madera utilizando el metodo de caballete.
3. ubicacion de los extremos inferiores de las tablas sobre las bases o soportes

disenados para tal efecto.
4. Verificacion del buen funcionamiento de los ventiladores.
5. Los ventiladores permanecenin encendidos durante las horas de! dia y se apagaran

en horas de la noche.
6 El polietileno de los espacios abiertos (puertas) se recogeran durante el dia y seran 

desplegados nuevarnente en horas de la noche. 
7 Se llevara un registro del contenido de humedad de las tablas testigo. 
8. Registro mensual de las cantidades de madera que se sometan al proceso de secado

indicando claramente la especie, las caracteristicas dimensionales, las cantidades y
el tiempo de duracion de cada proceso.

9. Registro y control de las posibles anomalias que surjan durante la aplicaci6n del
proceso de secado.

6. Conclusiones y recomtndaciones.

• Se verifico la receptividad y aceptacion de todos los asistentes, frente a la propuesta
de innovacion y mejoramiento tecnol6gico, en la fase de capacitacion.

• Se establecio que el lugar de construccion presentara excelentes condiciones de
seguridad lo cual favorece el cuidado y mantenimiento adecuado de! sistema.

• Se determino que el interes de la comunidad en el desarrollo y elaboracion de la
camara de secado no era el esperado, se tuvieron muchos contratiempos en la
elaboraci6n y ejecucion de la misma.

• Se facilito a los artesanos tm nuevo medio (la camara de secado natural de la
madera) para lograr un mejoramiento en la calidad de sus productos.

• Se determin6 que la temperatura al interior de la camara de secado natural de la
madera se incrementa en un porcentaje elevado con relaci6n al del ambiente
exterior.
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