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Informacion General de la comunidad

Planeta Rica

Comunidad urbana sin tradicion artesanal. Esta localizada sobre la sabana de
Cdrdoba. El recurso natural se encuentra en la zona en minas de arcilla rojas
blancas y amarillas de buena calidad. Por esta razon se ha llevado a la
comunidad capacitacion en el oficio de la alfareria. Por la cercania a Medellin
el municipio tiene un gran movimiento comercial y se ha llevado a la
comunidad diferentes cursos de manualidades como el modelado en
porcelanicron, tejidos y otros oficios como ebanisteria y talla en madera, que
los artesanos comercializan.

Actividad

[mplementacion del horno a gas.

Capacitacion teorica practica de la instalacion del horno.
Capacitacion teorica practica del funcionamiento del horno,
Explicacton teorica practica de la carga del horno,
Explicacion tedrica practica del caldeo,

Fxplicacion tedrica practica del enfriamiento y descarga,
Quemas

Innovacion, mejoramiento y desarrollo tecnologico.

La estrategia de innovaciéon que se empleo para buscar ‘estimular el desarrollo
de tecnologias propias tue la implementacion del horno a gas, la capacitacion
teorica practica de la instalacion del horno, que dicto el Ingeniero Juan Carlos
Sierra, constructor del horno, y la breve introduccion sobre la importancia del
horno a gas y una descripcion técnica del horno que se les entrego, como la
capacitacion teorica-practica del proceso de carga, caldeo y quema. Las
reformas al espacio donde se localizo el horno y una evaluacion y sugerencias
del sitio y de las condiciones que debe tener los talleres para ceramica y
alfareria. Estas nuevas tecnologias, generan un producto de mejor calidad,
impulsa la mmnovacion como instrumento que adecua la produccion artesanal a
las exigencias de una economia globalizada, donde la obtencion de la
eficiencia 'y la productividad son fundamentales para participar
competitivamente en el mercado.

Proyecto:
Disciio ¢ Innovacion Tecnolégica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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I- Introduccion:

Este intorme contiene los resultados arrojados en el desarrollo de los
objetivos de diseiios e Innovacion Tecnologica aplicados en el proceso de
desarrollo del sector artesanal y la ejecucion del plan aprobado por el SENA”,
en el marco del Convemo: ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. FONADE-
SENA, en: Implementacion, mejoramiento, acondicionamiento y capacitacion
técnica en el manejo de hornos y procesos de quema para Alfareria v
Ceramica, en el municipio de Planeta Rica, en el departamento de Cordoba.

2- Localizacion geografica:
A.
- Mapa

Ruta, en distancia y tiempo

Del aeropuerto Los
Garzones, se toma un taxi
que se encuentra disponible
en la entrada, para dirigirse a
Monteria, mas o menos en
1S minutos. En Monteria, se
toma una flota en el
Terminal de transporte para
ir a Planeta Rica via
Caucasia Antioquia, de 45
minutos a una (1) hora de
recorrido por la carretera
principal que va a Medellin.

Proveclo:
Disciio ¢ Innovacion Tecnolagica Aplicados en ¢l Proceso de Desarrollo del Scctor Artesanal Colombiano
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Descripcion de la Localidad:
Planeta Rica
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Comunidad urbana sin
tradicion artesanal Es
rica en yacimientos de
arcillas rojas,
amarillas y blancas, de
buena plasticidad vy
calidad para el
modelado, que se
encuentra en minas
especialmente en el
barrio Veinticuatro De
Enero. Los artesanos,
no tienen buenas bases

de técnicas de
modelado. La mayoria
trabajan con

porcelanicron y otras

manualidades. La falta de un horno para quemar sus piezas y de un espacio
para montar los talleres, ha obligado a los artesanos a dejar el oficio de la
alfareria por las manualidades. Estan organizados en una asociacién de
artesanos, de los cuales solo cuatro trabajan en alfarerig, Como resultados de
las capacitaciones anteriores, la Alcaldia y la Secretaria de Educacion, cedié a
los artesanos una edificacion anexa a la biblioteca para la instalacion del horno

y los talleres para el oficio de la alfareria.

Provecto.
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B. Caracteristicas de la Poblacion Beneficiaria:

Ciénaga De Oro

Total de Asistentes: 8 personas

Rango de edad

# Personas %

Menor de 18 afnos

18 a 30
31ass 8 100%
Mayor de 55
Total 8| 100%
 Género | # Personas | %
Masculino 2 20%
Femenino 6 80%
Total 8 100%

Tipo de poblacion

# Personas | %

Atro colombiano

Raizal

| Rom — Gitanos

Indigenas

Estrato # Personas Yo
1
2
3 18 100%
4 0 mas
Total 100%
SISBEN  |# Personas %%
Si
No 8 100%
Total 100%
Escolaridad # Personas | %
Primaria incompleta
Primaria completa
Secundaria incompleta
Secundaria completa |8 100%

Universitarios

Total

100%

D.Nimero y nombre de Organizacioﬁcs Establecidas:

Asociacion De Artesanos En Ceramica Del Barro
N.I.T. 0812007475-8.

Otros 8 100%
Total 8| 100%
Presidente Gladis Hoyos.
Vicepresidente Jorge Saenz Martinez.
Proyecto:
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3- Oficio Artesanal:

- -~z NoO tienen trayectoria en el oficio.
En la capacitacion anterior a los
artesanos de Planeta Rica, se les
prestd una capacitacion técnica
en modelado. y en mejoramiento
de la pasta ceramica y proceso de
secado de piezas de alfareria.
Ellos tienen bases y habilidad en
el modelado, pero no técnicas ni
buenos acabados. Recibieron una asistencia técnicas para la
elaboracion de matrices y moldes para piezas dé ceramica,

A. Obtencion de materia prima:
La materia prima la obtienen en minas de arcillas rojas, blancas y
amarillas que se encuentran en las zonas aledafias, especialmente en
el barrio Veinticuatro De Enero. La mezclan con arena lavada de rio
que se compra en construcciones o en Monteria a la orilla del rio
Sinu, para preparar la pasta ceramica.

B. Proceso Productivo:
a. Preparacion de la pasta ceramica (materia prima).
b. Modelado a mano de piezas diseiiada en asesorias anteriores.
c. Secado.
d. Horneado

Proyector
Disefio ¢ lnnoviacion Tecnologica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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Antecedentes de la actividad:

El diseiiador industrial Mauricio Alarcén,
en mayo de 1998 prestd asesoria en
disefio y capacitacién técnica en
ceramica. En el 2002, la Ceramista y
Diseiiadora Clara Inés Fierro, presto
asesoria de refuerzo en la aplicacion de
§ ; técnicas artesanales para activar la
Modelada durante la capacidad de los artesanos dedicados al
capacitacionen el 2002 ,ficio de la ceramica. Sobre los disefios
de la pasada capacitacion se hizo
correccion y se plantio un disefio para una
sopera con forma de tortuga, para seguir la
misma linea de diseiio.

Para dar una solucién inmediata
al problema de la falta de un horno se
construyd uno de ladrillo de bloque
comun. '

En el 2006, la Ceramista y
Disefiadora Clara Inés
-4 Fierro, prestd capacitacion
técnica en mejoramiento de
54 la pasta ceramica y proceso
% de secado de piezas de
-2 alfareria. Asistencia para la
‘“ﬁk@"a elaboracion de matrices y
“* moldes para piezas de

ceramica.

Diseiio ¢ lnnovacion Tecnologica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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MANUAL DE OPERACION Y MANTENIMIENTO

1- OPERACION.
1.1 DESCRIPCION:

Se construyd  un horno para la coccion de ceramica a una
temperatura maxima de 1150°C de gas propano o natural, del tipo
ascendente, con CUATRO quemador de gas propano o natural vy
el quemador piloto que mantiene permanentemente la llama.

L.as dimensiones INTERNAS de este horno son:

Ancho: 620 mm, Fondo: 620 mm vy alto: 1000 mm.

[Puerla tipo batiente con un ancho igual al de la cabida interna del
liorno con el objeto de facilitar el cargue y descargue del mismo.

1.2 ELEMéNTOS CONSTITUTIVOS DELL. HORNO.

Tablero de control con los siguientes elementos:.
Controladores de temperatura hasta 1200°C marca

Autonics
Temporizador de una (1) hora marca Autonics.

[Portafusible con fusible.
Codillo.»
l.uz piloto.
« Camara de labor
« Chimenea con compuerta guillotina.
e Cualro Quemadores Hornil-Pironico.
» Una Valvula electromagnética
o Un Termopar de Cromel - Alumel tipo K
e . Cable de compensacion tipo K
» Un control de llama



2. MANTENIMIENTO.
2.1 Generalidades.

En términos generales, el mantenimiento de este tipo de horno es
simple, por las siguientes razones:

I

- EI hormo posee una fuerte estructura metalica, a la cual
coiresponde un revestimiento refractario robusto hecho con
materiales de [Erecos, con la calidad adecuada para este

proposito.

[zl sistema de combustion consistente en cuatro quemadores
hechos en hierro [undido dan garantia«ce solidez ¥ larga duracion.

i tablero de control esta compuesto por equipos de marcas
suficientemenie conocicdas.

\
2.1.1 Mantenimiento del sistema de combustiéon y mecanico.

LLimpiar periddicamente el hollin que se deposita en la boquilla del
quemaclor.

lLa valvula solenoide se deben revisar penoddicamente para
verificar su cerrecta operacion

2.1.2 Sistema cléctrico y de control.
Verificar que las conexionaes estén debidamente ajustadas para

evitar contactos erraticos.

El tablero posee un fusible de proteccion, ‘si este por cualquier
razon se abre, antes de montar uno nuevo se debe revisar vy
corregir la causa motivo del corta.



Revision el termopar tipo k.
Si el termopar de abre el horno no opera.

2.1.3 Mantenimiento refractario.
|:"-. ri
Este se imilara a reparchar los huecos que se puédan formar en
el piso del horno por erosion o desgaste mecanico al barrer para
extraer el mugre.
\

Los blogues de combustion de los dos quemadores deberan
reemplazarse cuando lo ameriten, pero en términos ¢generales la
duracion de los refractarios del horno es bastante prolongada, si
no se le da al horno un trato anormal como cargarlo con materiales
explosivos, disolventes, barnices, etc.

lLas reparaciones que se pueden ocasionar por desgaste y uso
normai del horno, no se presentaran sino eventualniente, en cuyo
caso, se nos debe dar aviso oportuno para-‘programar: st
reparacion

DESPUES DE LA PRIEMRA COCCION NO SE DEBE GOLPEAR
O TOCAR LA FIBRA CERAMICA POR QUE SE DANA, SI SE
GOLPEA SE PERFORA. "

]



1.3 PROCEDIMIENTO PARA ARRANQUI= DEL HORNO.

Recomencdaciones:

TODO PROCESO DE COMBUSTION DEBE SER
SIEMPRE CONTROLADO POR UNA PERSONA
CAPACITADA Y DEBE ESTAR PRESENTE

MIENTRAS QUE DURE LA COCCION.

EL PILOTO DE GAS DEBE ESTAR PERMANENTEMENTE
PRENDIDO. NO SE DEBE PERMITIR QUE UNA CORRIENTE
DE AIRE APAGUE EL QUEMADOR PILOTO. ,

NO Sk PUEDEN PERMITIR ACUMULACION DE GASES
EXPILLOSIVOS.

El horno se carga dejando un espacio minimo de:50 mm en todos
los costados para permilnr que los gases asciendan hasta la

chimenea.
La manera de endagar las piezas para cocihar bizcocho es

diferente’cuando se esmalta material ceramico
Cn el primer caso se pueden pegar pieza contra pieza en el
sequndo se debe dejar espacio entre las mismas.

1.3.1 ARRANQUE DEL HORNO.

Un principio basico de la combustion es que la produccion de
humo obedece a un exceso de combustible, por lo tanto se deben
crear las condiciones para que lodo el combustible se queme
complelamente, ‘estas condiciones son:
- Suministrar el aire necesario.
- Lograr la temperaturas a la cual la combustion es total, o sea

por encima de 850°C.



Fero en lérminos generales en la primera fase de calentamiento
se va a producir humo, mienlras se alcanza la temperatura igual o
superior anolada anlefiormente.

LOS PASOS A SEGUIR SON LOS SIGUIENTES:

NOTA IMPORTANTE.
LAS PERSONAS QUE OPERAN EL HORNO DEBEN LLEVAR

UN REGISTRO DE TIEMPO Y TEMPERATURA.
- Limpar el piso del horno.
Cargar el horno.
- Abrir la valyula principal de paso de gas.
Abrir completamente la compuerta de la chimenea.
- La puerta de cargue del horno se deja ab]’eﬁa en un 20%.

- Prender manualmente el piloto de gas teniendo en cuenta que
la llama toque el sensor de llama.

Fijar en el temporizador un tiempo de 4 horas para empezar,
esle tiempo es el que se espera que dure la coccion del
matenal ceramico hasta alcanzar la temperatura de 1000°C,
esle tiempo se puede aumentar o disminuir dependiendo de la
carga del horno. Las personas cue operan el horno deben Ir
conociendo la operacion del horno a medida que lo prendan.

- Fijar la temperalura de coccion para bizcocho oscila entre 950 y
1050 “C.

B . \ . .
Energizar el tablero por medio del codillo, la luz piloto se
cncendera.



Después de' uno a tres minutos la valvula de gas se energiza y
permite el paso de gas.

Se escucha el sonido del paso del aire y gas:a lraves del
quemador atmosférico. Y como la puerta esta abierta se puede
observar cuando se encienden los quemacdiores.

Cuando se alcance la temperatura de 100 a 200°C se cierra la
puerta de horno.

A medida que se va subiendo la temperatura se va cerrando la
compuerta de la chimenes hasta un 50% como maximo

Cuando se termina la coccion se cierra la puerta de fa
chimenea, para evilar un enfriamiento brusco.

CERRAR LAS VALVUALS DE PASO DE GAS NATURAL O
PROPANO.

NOTA 1: SI DURANTE EL PROCESO DE COCCION FALLA EL
SUMINISTRO DE ENERGIA ELECTRICA EL HORNO SE APAGA
FOR QUE LA VALVULA SOLENOIDE QUE PERMITE EL PASO
DEL GAS ES ELECTRICA, EN ESTE CASO SE PUEDE ABRIR
LA VALVULA' DE BOLA QUE PERMITE OPERAR EL HORNO

MANUALMENTE.

NOTA 2: SOLAMENTE SE DEBE OPERAR EL HORNO
MANUALMENTE CUANDO FALLE LA ENERGIA ELECTRICA
PARA EVITAR QUE LA CARGASE DETERIORE.



SEGURIDAD INDUSTRIAL.

1- LA V/-\l\_VULA DE CIERRE DE PASO DE GAS DEBE
ESTAR EN UN LUGAR VISIBLE Y DE FACIL ACCESO.

2- UNA PERSONA QUE NO ESTE CAPACITADA NO DEBE
OPERAR EL HORNO.

3- MIENTRAS EL HORNO ESTE PRENDIDO DEBE ESTAR
SUPERVISADO POR UNA PERSONA CAPACITADA.

4- EL PILOTO DEBE ESTAR ENCENDIDO EL TIEMPO QUE
DURE LA COCCION.

5- NO SE DEBE INTRODUCIR AL HORNO MATERIALES
EXPLOSIVOS O LIQUIDOS INFLAMABLES QUE
PUEDAN PRODUCIR UN INCENDIO.

Ing. JUAN CARLOS SIERRA.

Funcionario de Artesanias De Colombia.

Operador del horno.
























































































































































