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Información General de la comunidad 
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7A, 11 

Comunidad urbana sin tradición artesanal. Esta localizada sobre la sabana de 
Córdoba. El recurso natural se encuentra en la zona en minas de arcilla rojas 
blancas y amarillas de buena calidad. Por esta razón se ha llevado a la 
comunidad capacüación en el oficio de la alfarería. Por la cercanía a MedeJlín 
el municipio tiene un gran movimiento comercia] y se ha llevado a la 
comunidad diferentes cursos de manualidades como e] modelado en 
porcelanicrón, tejidos y otros oficios como ebanistería y talla en madera. que 
los artesanos comercializan. 

Actividad 
1 mplementación del horno a gas. 
Capacitación teórica práctica de la instalación del horno, 
Capacitación teórica práctica del funcionamiento del horno, 
Explicación teórica práctica de la carga del horno, 
Explicación teórica práctica deJ caldeo, 
Explicación teórica práctica del enfriamiento y descarga. 
Quemas 

Innovación, mejoramiento y desarrollo tecnológico. 
La estrategia de innovación que se empleo para buscar 'estimu]ar el desarrollo 
de tecnologías propias fue la implementación del horno a gas, 1a capacitación 
teórica práctica de la instalación del horno, que dictó el Ingeniero Juan Carlos 
Sieffn, constructor del horno, y la breve introducción sobre ]a importancia del 
horno a gas y una descripción técnica del horno que se les entrego, como la 
capacitación teórica-práctica del proceso de carga, caldeo y quema. Las 
reformas al espacio donde se localizó el horno y una evaluación y sugerencias 
del sitio y de las condiciones que debe tener los talleres para cerámica y 

1 

alfarería. Estas nuevas tecnologías, generan un producto de mejor calidad, 
impulsa la innovación como instrumento que adecua la producción artesanal a 
las exigencias de una economía globalizada, donde la obtención de la 
eficiencia y la productividad son fundamentales para participar 
competitivamente en el mercado. 

Proyecto: 
Diseílo e Innovación Tecnológica Aplic:idos en el Proceso de Desnrrollo del Sector Artesanal Colombiano 
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Este informe contiene los resultados arrojados en el desarrollo de los
objetivos de diseños e Innovación Tecnológica aplicados en el proceso de 

desa1Tollo del sector artesanal y la ejecución del plan aprobado por el SENA", 
en e] marco del Convenio: AR TESANTAS DE COLOMBIA S.A. FONADE­
SENA, en: Implementación, mejoramiento, acondicionamiento y capacitación 
técnica en el manejo de hornos y procesos de quema para Alfarería y 
Cerámica, en el municipio de Planeta Rica, en el departamento de Córdoba. 

2- Localización geográfica:

A. 

Mapa 

Ruta, en distancia y tiempo 

.. / 

\ 1 
:,-;:,. I 

Provecto: 

Del aeropuerto Los 
Garzones, se toma un taxi 
que se encuentra disponible 
en la entrada, para dirigirse a 
Montería, más o menos en 
15 minutos. En Montería, se 
toma una flota en el 
Terminal de transporte para 
ir a Planeta Rica vía 
Caucasia Antioquia, de 45 
minutos a una (1) hora de 
reconido por la can-etera 
principal que va a Medellín . 

Dis�íío e Innovación Tecnológica Aplicados en el Proceso de Des::irrollo del Sector Artesanal Colombiano 
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Descripción de la Localidad: 
Planeta Rica 
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Comunidad urbana sin 
tradición a1tesanal Es 
rica en yacimientos de 
arcillas rojas, 
amariJ las y blancas, de 
buena plasticidad y 
calidad para el 
modelado, que se 

...... ' � \ ' - - .��_,_. .......

encuentra en mmas 
especialmente en el 
banio Veinticuatro De 
Enero. Los artesanos, 
no tjenen buenas bases 
ele téénicas de 
modelado. La mayoría 
trabajan con 
porcelanicrón y otras 

Casa De La Cultura.-Centro Artesanal 
Instalación del horno y talleres 

manualidades. La falta de un horno para quemar sus piezas y de un espacio 
para montar los talleres, ha obligado a los artesanos a dejar el oficio de la 
alfarería por las manualidades. Están organizados en una asociación de 
artesanos, de los cuales solo cuatro trabajan en alfarería. Como resultados de 

\ 

las capacitaciones anteriores, la Alcaldía y la Secretaría de Educación, cedió a 
los artesanos una edificación anexa a ]a biblioteca para la instalación del horno 
y los talleres para el oficio de la alfarería. 

Proyec10. 
Diseño e Innovación Tecnológica Aplicados en el Proceso de DeSélrrollo del Sector Artesanal Colombiano 
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B. Características de la Población Beneficiaria:
Ciénaga De Oro 
Total de Asistentes: � personas 

Rango de edad # Personas º/o Estrato # Personas 
Menor de 18 rulos 1 

18 a 30 2 

31 a 55 8 100% 
" 

.} 
\ 

8 

Mayor de 55 4 o más 

Total 8 100% Total 

Género # Personas % SfSBEN # Personas 
Masculino 2 20% Si 
Femenino 6 80% No 8 

Total 8 100% Total 

Tipo de población # Personas º/o Escola,·idad # Personas 

Afro colombiano Primaria incomp'leta 

Raizal Primaria completa 

Rom - Gitanos Secundaria incompleta 

Indígenas Secundaria completa 8 

Otros 8 100% Universitarios 

Total 8 100% Total 

8 

8 

8 

D.Número y nombre de Organizaciones Establecidas:

Proyecto: 

Asociación De Artesanos En Cerámica Del Barro 
N.I.T. 0812007475-8.

Presidente Gladis Hoyos. 
Vicepresidente Jorge Sáenz Mrutínez. 

Diseño e Innovación Tecnológica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano
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3- Oficio Artesanal:
No tienen trayectoria en el oficio. 
En la capacitación anterior a los 
artesanos cle Planeta Rica, se les 
prestó una capacitación técnica 
en modelado. y en mejoramiento 
de la pasta cerámica y proceso de 
secado de piezas de alfarería. 
Ellos tienen bases y habilidad en 
el modelado, pero no técnicas ni 

buenos acabados. Recibieron una asistencia técnicas para la 
elaboración de matrices y moldes para piezas dé cerámica, 

A. Obtención de materia prirna:
La materia prima la obtienen en minas de arcillas rojas, blancas y
amariJJas que se encuentran en las zonas aledañas, especialmente en
el barrio Veinticuatro De Enero. La mezclan con arena lavada de río
que se compra en construcciones o en Montería a la orilla del río
Sinú, para preparar la pasta cerámica.

B. Proceso Productivo:
a. Preparación de la pasta cerámica (materia prima).
b. Modelado a mano de piezas diseñada en asesorías anteriores.
c. Secado.
d. Horneado

Proyecto· 
Dis�ílo e l1111ovació11 Tecnológica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano 
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Provecto: 

Antecedentes de la actividad: 

,,­

Modelada durante la 
cap:Jcitación en el 2002 

cerámica. 

El diseñador industrial Maurjcio Alarcón, 
en mayo de 1.998 prestó asesoría en 
diseño y capacitación técnica en 
cerámica. En el 2002, la Ceramista y 
Diseñadora Clara Inés Fierro, prestó 
asesoría de refuerzo en la aplicación de 
técnicas artesanales para activar la 
capacidad de los artesanos dedicados al 
oficio de la cerámica. Sobre los diseños 

de la pasada capacitación se hizo 
corrección y se plantio un diseño para una 
sopera con forma de tortuga, para seguir la 
misma linea de diseño. 

Para dar una solución inmediata 
al problema de la falta de un horno se 
construyó uno de ladrillo de bloque 
común. 

En el 2006, la Ceramista y 
Diseñadora Clara Inés 
Fierro, prestó capacitación 
técnica en mejoramiento de 
la pasta cerámica y proceso 
de secado de piezas de 
alfarería. Asistencia para la 

\ 

elaboración de matrices y 
moldes para piezas de 

Diseño e; liu,ovación Tecnológica Aplicados en el Proceso de DesarroUo del Sector Artesanal Colombiano 
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MANUAL DE OPERACIÓN Y MANTENIMIENTO 

'1- OPERACION. 

1.1 DESCRIPCION: 

Se co11struyó un horno para la cocción de ceram,ca a una 
temperatura máxima de 1150ºC de gas propano o natural, del tipo 
ascenclenle, con CUATRO quemador de gas propano o natural y 
el quemador piloto que mantiene permanentemente la llama. 
Las d1mc11s1011es INTFRNAS de este horno son. 
A11cho 620 mm, Fondo 620 mm y alto 1000 mm. 
fJ uerla l1po 1Jat1e11te con un ancho igual al de la cabida interna del 
lw1 no con el objeto ele íactlitar el célrgue y descargue del mismo. 

·1.2 ELEMENTOS CONSTITUTIVOS DEL HORNO.

• Tc1blero de control con los siguientes elementos.
Conlr olaclores de temperatura hasta 1200ºC marca
/\u tornes
Temporizador de una ('I) horn ma, ca Autonícs.
P01ié1fusible con f us1ble.
Codillo·
Lul prlolo.

• Cúinara ele labor
• Cl1i111eneo con compuer la guillotina_
• Cuc.1lro Quemadores I lornil-Pirónico
• Una Vúlvula electrom;,gnética
• Un Termopr.1r ele Crome! - Alumel tipo I<
• . Cable ele cornpensnción tipo I<.
• Un control ele ll3fllél



2. f,/JANTENI/VllENTO.

2:1 G e:10 ra I iclades. 

En términos generales, el mantenimiento de este tipo de horno es 
simple, por las siguientes razones: 

• 1 

- El horno posee una fuer-te estruclura metálica, a la cual
corresponde un revestirr1iento refractario robusto hecho con
materiales de E1·ecos, con la calidad adecuada para este
propósito.

- El sistema de combustión consistente en cuatro quemadqres
hechos en hierro funclido clan garantí 8· ele solidez y largc.1 cJurnción.

El tablero de control está compuesto por equipos de marcas 
suficientemenle conocidas. 

\ 

2.1.1 Mantenimiento del sistema ele combustión y mecánico.

Limpiar periódicamente el hollín que se deposita en la boquilla del 
quemaclo1·. 

l_ci vólvula s.olenoide se deben rev1s3r periódicamente para 
verificar su correcta operación 

2.1.2 Sistcmr.1 eléctrico y de control.

Verificar qL;e léts conexiones estén debidamente ajustadas para 
evit8r contactos erráticos. 

El tablero posee un fusible de protección, l si este por cualquier 
razón se abre, antes de montar uno nuevo se debe revisar y 
corregir la criuse1 motivo del corto. 



F�evisión el tem1opar tipo k. 
Si el termo pal' de obre el horno no opera. 

2.1.3 MéH1lenimiento refractario. 
i . :, •.

Este se l1milar6 a 1·eparchar los huecos que se puedan formar en 
el piso del horno por erosión o desgaste m�cánico al barrer para 
extrae,· el mugre. 

1 

Los bloques de combustión ele los dos quemadores deberán 
reemplazarse cuando lo ameriten, pero en términos generales la 
duración de los refractanos del horno es bastahte prolongada, si 
no se le da al ho1 no un trato anormal como cargar·lo con materiales 
explosivos, disolventes, barnices, etc. 

Las r�paracio1,1es que se pueden ocasionar por clesgaste y uso 
normal del horno, no se presentarán sino eventualmente, en cuyo 
caso, se nos debe dar aviso oportuno para· programar su 
reparació11 

DESPUES DE LA PRIEMRA COCCION NO SE DEBE GOLPEAR 
O TOCAR LA FIBRA CERAMICA POR QUE SE DAÑA, SI SE 
GOLPEA SE PERFORA. 



'I .J PHOCEDIMlENTO PARA ARRANQUE DEL HORNO. 

Recorncnclacioncs: 

TODO PROCESO DE COMBUSTION DEBE SER 
1 . 

SIEMPRE CONTROLADO POR UNA PERSONA 

CAPACITAD.A Y DEBE ESTAR PRESENTE 

MIENTRAS QUE DURE LA COCCION. 

EL PILOTO DE GAS DEBE ESTAR PERMANENTEMENTE 
PRENDIDO. NO SE DEBE PERMITIR QUE UNA CORRIENTE 
DE AIRE APAGUE EL QUEMADOR PILOTO., 

NO SE PUEDEN PERMITIR ACUMULACION DE GASES 
EXPLOSIVOS. 

El horno se carga dejélndo un espacio mínimo ele 50 mm en todos 
los costados para permitir que los gases asciendan hasta la 
cl11111enea. 
Lc.1 rncmeri1 de <rndcJgar las piezas parn cdciriar bizcocho es 
d,feronte

º

·cuando se esmalta rnalerial cerámico 
l::n el primer c@so se pueden pegar pieza contra pieza en el 
senundo se debe dejar espacio entre las mismas. 

'l.3.1 ARRANQUE DEL HORNO. 

Un principio b�1sico de la combustión es CJUf la producción de 
humo obedece a un exceso de combustible, por lo tanto se deben 
creéir las condiciones para que .todo el combustible se queme 
cor npletamenle, 'eslas condiciones son: 
- Su111inistrar el aire necesario.
- Lograr lc1 lempernturas a la cual la combustión es total, o sea

por encirna ele 850
°
C.



f::->ern ·en lérminos generales en la pr·imera fase ele calentamiento 
so Vél c1 producir l 1urno, 111ie11lrns se alcanza la temperatura igual o 
superior c1nolada antei-iormente. 

LOS PASOS A SEGUIR SON LOS SIGUIENTES;,· 

NOTA IMPORTANTE. 
LAS PERSONAS QUE OPERAN EL HORNO DEBEN LLEVAR 
UN REGISTRO DE TIEMPO Y TEMPERATURA. 

- L1mp1ar el piso clel horno.

- Cargar el horno.

- Abrir la váljula principal de paso de gas.

Abrrr completamente la compuerta de la chimenea.
\ 

- La puerta de cargue del horno se deja abieria en un 20%.

- Prender manualmente el piloto de gas teniendo en cuenta que
la llan1a toque el sensor de llama.

- FiJar en el temporizador un tiempo de 4 horas para empezar,
este tiempo es el que se espera que dure la cocción del
maten al cerámico hasta alcanzar la temperatura de 1 OOOºC,
este tiempo se puede aumentar o disminuir dependiendo de la
car·ga del hamo. Las personas que operan el horno deben 1r

conociendo la operación del horno a medida que lo prendan.

- Fijar la ted1peralurc1 de cocción para bizcocho oscila ent1·e 950 y
1050 ºC.

\ 

- Energizar el tablero por medio del codillo, la luz piloto se
cnccnderii.



- Después de' uno a tres minutos la válvula, ele gas se energiza y
permite el paso de gas.

Se escucha el sonido del paso del aire y gas, a través del
quernado1· atmosférico. Y como la pue1ia esta abierta se puede
observar cuando se encienden los quen1aclores.

- Cu�mdo se ,alcance la temreratura ele 100 a 200ºC se cierra la
puerta ele horno.

- A medida que se va subiendo la temperatura se va cerrando la
compuerta de la cl11111enea hasta un 50% como máximo

- Cuando se termina la cocción se cierra 18 puerta de la
chimenea, para evita,· un enfriamiento brusco.

- CERRAR LAS VALVUALS DE PASO D'E GAS NATURAL O
PROPANO.

NOTA 1: SI DURANTE EL PROCESO DE COCCION FALLA EL 
SUMINISTRO DE ENERGIA ELECTRICA EL HORNO SE APAGA 
POR QUE LA VALVULA SOLENOIDE QUE PERMITE EL PASO 
DEL GAS ES ELECTRICA, EN ESTE CASO SE PUEDE ABRIR 
LA VALVULA 1 DE BOLA QUE PERMITE QPERAR EL HORNO 
MANUALMENTE. 

NOTA 2: SOLAMENTE SE DEBE OPERAR EL HORNO 
MANUALMENTE CUANDO FALLE LA ENERGIA ELECTRICA 
PAR/\ EVITAR QUE LA CARGASE DETERIORE. 



SEGURIDAD INDUSTRIAL. 

'1-.LA VA�VULA DE CIERRE DE PA_SO DE .GAS DEBE 
ESTAR EN UN LUGAR VISIBLE Y DE FACIL ACCESO. 

2- UNA PERSONA QUE NO ESTE CAPACITADA NO DEBE
OPERAR EL HORNO.

3- MIENTRAS EL HORNO ESTE PRENDIDO DEBE ESTAR
SUPERVISADO POR UNA PERSONA CAPACITADA.

4- EL PILOTO DEBE ESTAR ENCENDIDO EL TIEMPO QUE
DURE LA COCCION.

5- NO SE DEBE INTRODUCIR AL HORNO MATERIALES
EXPLOSIVOS O LIQUIDOS INFLAMABLES QUE
PUEDAN PRODUCIR UN INCENDIO.

lng. JUAN CARLOS SIERRA. 

Funcionario ele Artesanías De Colombia. 

Operador del horno. 






































































































