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l .Antecedentes 

El municipio de Pitalito en el departamento del Huila es uno de los más importantes de la 
región en el oficio de la cerámica. se destaca por el manejo del color y la fonna en objetos 
decorativos y souYenir con acabados en, inilo y esmalte doméstico. 

En los at1os recientes no se había hecho ninbruna asesoría orientada hacia el desarrollo de 
nuevos productos: en el último trimestre el año 2000 se desarrolló en la comunidad un 
diagnóstico sobre la situación del oficio y las condiciones de los talleres, en los que se 
detectaron fallas e insuficiencias en algunos de los procesos de producción, especialmente 
en el proceso de cocción 

Los artesanos Je esta locali<la<l wmerc1ahzan sus pro<luctos de manera direda en sus 
propios locales ubicados en el llllSmo taller o en puutos de venta a la onlla de la c:metera. 
los mas experimentados comercializan sus productos a través de ferias regionales en todo el 
país y en Expoartesanrns. 

En su gran mayoría los artesanos de Pitalilo trabajan la técnica de vaciado en molde de 
yeso. y la chiva ha sido hasta al1ora el producto más exitoso, se ha diversificado y ampliado 
la oferta de productos hacia otros objelos también de tipo decorativo, como los puestos de 
frutas, las canoas y las arca5 de Noe 

El mercado de estos productos se ha visto disminuido en los últimos tiempos por el 
Jesgaste dd producto y la satural.:ión <lel mercado, lo 4ut: hace t:vi<lt:nlc la ncces1<la<l <le 
desarrollar nuevos productos que retomen el rumbo y abran nuevos nichos de mercado. 



2. P1·opuesta de diseño

En el disefio de la propuesta de productos, se tomo como referente el producto tradicional 
del Pita lito, sus formas y acabados, buscando utilizarlos en tm objeto con identidad cultural 
y con un valor agregado como objeto utilitario. 

De esta manera se tomaron la chiva y los puestos de frutas como punto de partida para el 
desarrollo de nuevos productos que, conservando las características del origmal, ofrezcan 
nuerns posibilidades en cuanto a color, tamaño y fünción. En esta primera etapa de 
desarrollo se busca que el artesano se s1enta identificado con el nuevo producto y lo 
apropie de manera mmed,ata. para que sea probado en el mercado regional. 

Los productos desarrollados fueron para el ambiente de mesa y comedor intentando 
posicionar el producto de Pitalito como un objeto utilitario decorativo para ser usado en la 
mesa 

Como aporte al diset1o se han dejado zonas del producto sm pintar dejando a la vista el 
color natural de la arcilla y las vetas que se forman en ella por acción del fuego en el horno, 
buscando crear una nueva identidad, donde los acabados naturales, como los engobes y los 
esmaltes, formen parte de la nueva imagen del producto, reafirmando su valor agregado y 
dándole un nue\'O estatus dentro de los productos artesanales de cerámica. 

Para el producto tradicional se propone mezclar el acabado natural de la cerámica con los 
colores primarios. 

Como segunda propuesta y en ª"ocrnción con artesanos que trabajan la guadua se des.1rrolló 
una vajilla para desayuno. en cerámica y guadua: completamente elaborada en tomo, 
usando como acabado, esmalte trasparente y azul. que generan un alto contraste. La 
guadua es usnda como base en los pocillos, porta huevos y la azucarera y se propone 
también el uso del bambú para las asas de la cafetera y la cremcra. 

De esta manera se pretende dar un aire contemporáneo al producto, en el que se me:,,el:m 
mat�"fialcs distintos como la cerámica y la guadua en objetos utilitarios que am,oni7,an por 
la scnc11lcz de sus acabados y su diseño. 

J. Producción

Proceso de Producción: 

Para la producción de estos objetos se comienza con el amasado de la arcilla, este proceso 
tiene como propósito homogenizar la pasta y extraer las part1culas de aire que se encuentran 
atrapadas dentro de la arcilla. 



Durante este proceso también se agregan los aditivos que sean necesarios para asegurarse 
de que la pasta tenga mas plasticidad. resistencia al calor etc. Esto se puede lograr mediante 
la adición de talco, chamote. feldespato entre otros. 

Cuando se trala de vaciado en molde la arcilla liquida o barbotina, se debe colar para 
extraer de ella cualquier impureza qne pudiera comprometer la calidad final del producto 

Torneado. 

Primero se prepara una bola de arcilla con la masa suficiente para producir unas 5 piezas, 
luego se coloca en la mesa del torno y se centra con las dos manos, se contrnua girando el 
tomo y con la ayuda de los dedos se va dando fonna a la pieza, temendo en cuenta que la 
pieza debe ser uo poco más grande, para que al secarse la arcilla el objeto tenga las 
dimensiones correctas. Las paredes también se d�jan un poco más gruesas parad siguiente 
paso que es el de realizado. 

Realizado. 

Para este paso es importante que la pieza se halla secado en un 80% de esta manera se 
puede colocar de nuevo en el tomo y usando espátulas se pule la superficie y se da la fonna 
definitiva al objeto. Durante este proceso se añaden las asas y se hacen los decorados. 

Después de realizar la pieza. se dcJa secar en un lugar seco y fresco, lejos del rayo directo 
del sol Cuando la pieza esta completamente seca pasa al pro1.:cso de horneado. 

Vac-iado. 
Fo este proceso lo primero es preparar el molde, este se cierra y asegura con bandas de 
caucho de manera que quede perf cctamente cerrado y no penmta que :-:e escape de él la 
tiarbotina, luego se vierte la arcilla liquida hasta llenarlo completamente y se deja secar por 
espacio de 45 mmutos o hasta que la arcilla se halla adhe1ido a las par�des del molde, 
formando un espesor aproximado de 3 milímetros. luego se extrae del molde el sobrante de 
la barbotina y se abre el molde despacio, cuidando que la pieza no se quede atrapada 
dentro 

La pieza se pule (.;OO ayuda de espátulas y una esponja húmeda para retirar y borrar de ella
los sobrantes que generalmente deja el molde. Después se deja secar a la sombra y cuando 
esta completamente lista se procede a la cocción. 

Proceso de Cocción. 

• Preparación del Horno. Limpieza y extracción de cenizas o desechos que pudieran
haber quedado después de alguna quema anterior.

• Inspección interna y externa de tas paredes. en busca de agnetam1entos o
desprendimientos de las paredes que pudieran ocasionar contratlempos o fugas de
temperatura.



• En el caso de observar grietas o desprendimientos estos deben ser resanados con
cemento y mortero refractanos u con una mezcla de cbamote (residuo pulveriado
de arci11a cocida) y pastas arcillosas (lo que se encuentre mas a disposición el
momento),

• Ubicación de las piezas dentro del horno: Para este propósito se deben usar
columnas y placas de material refractario (alumina, sílice, magnesio, o dolomita).

• Las placas y columnas deben ser preparadas antes de ser usadas. Se les debe limpiar

cualquier residuo de anteriores quemas. que pudieran contaminar las piezas.
• En caso de que las placas tengan residios de esmaltes o engobes imposibles de

remover: estas deben ser cubiertas con una capa de AJumina en polvo disuelta en 
agua. Esta funciona como aislante e impide que las piezas se peguen a las placas
durante la cocción.

• Para que la temperatura se distribuya de la manera mas uniforme posible dentro del
horno, las piezas deben ser colocadas firmemente y de manera ordenada. Cuando se
realice una quema de ''bizcocho" (proceso de cocción a una temperatura
aproximada de 800 grados centígrados) los productos pueden ser colocados unos
sobre otros.

• En caso en que se estéu aplicando engobes o esmaltes a los productos, estos no
deben estas en contacto unos con otros, para evitar así. que se puedan pegar o dejar
marcas.

• Se debe procurar hacer uso de todo d espacio disponible dentro del horno
aprovechando al máximo su capacidad.

• Corno la mayoria de estos bomos son de funcionamiento completamente manual no
disponen de pirómetros o "thennocouples" (termo cuplasJ que permitan la medición
de la temperatura interna del horno. es recomendable para tal propósito hacer uso de
los conos "Segger'', que son elementos elaborados con una mezcla de materiaJes
cerámicos, con fonna cónica de aproximadamente 7 cm de altura por 1 .5 cm dt�

diámetro en la base y que funcionan como indicadores de temperatura.
Existen vanos tipos de estos conos y funcionan de la Stl:,I\Jientc manera: De cuerd() a
su composición los conos se funden a determinada temperatura doblándose hacia urt
lado(generalmente hacia delante) indicando que se ha alcanzado la temperatura
máxima para la que fueron fabncados. De estas fonna se puede saber a que
temperatura apro>.imada. existe en el horno en ese momento. Ubicando una serie
de tres o cuatro conos que fundan a distintas temperaturas, ejemplo: 400, 600 y 800
grados, montados sobre una base de arcilla y ubicados en un lugar visible desde el
exterior del horno. funcionan como método de control de la temperatura interna del

horno indicando con la fusión de cada uno de ellos la temperatura aproximada del
horno.

• Una vez se halla cargado completamente el horno se venfica que los orificios de
respiración y chimenea este despejados y pennitan la libre circulación de los gases
producto de la combustión y el aíre.

• En algunos de estos hornos se debe cerrar parcialmente la puerta; esta tarea se
realiza usando una mezcla de ladrillos. chamote y pastas arcillosas fonnando una
pared.

• Acopio de la leña o carbón necesarios para la quema: El combustible que se vaya a
utilizar durante el proceso de cocción. debe estar en un lugar próximo y de fáctl



acceso al horno y en cantidad suficiente para garantizar la cocción in interrumpida 
de los productos. 

• La cocción comienza con el caldeo: que es el proceso en el que se incrementa la
temperatura de una manera muy leota., para que el agua que aun no se ha evaporado
en las piezas lo haga. Durante este precalentamicnto se debe estar muy atento a los
cambios en la temperatura interna del horno, cuando este incremento es demasiado
rápido algunas piezas se agrietan y explotan, debido a posibles burbujas que quedan
atrapadas dentro de la arcilla. Para evitar estos inconvenientes se debe amasar muy
bien la pasta antes de comenzar a trabajar con ella. Este primer paso demora entre
una hora y media y dos horas.

• Después del caldeo la temperatura del horno debe seguir incrementándose mediante
la adición de mas combustible: este proceso debe continuar por las siguientes dos o
tres horas, dependiendo del tipo de arcilla con la que se este trabajando.

• Las cenm.1s y los sobrantes de la combustión de la madera se deposttan al fondo dt:
la hoguera, en caso de que sean demasiados e impidan la combustión del resto de la
madera, estos se deben remover y hacer a un lado con una pala.

• El fuego debe ser constantemente avivado para proporcionar de la manera mas
eficiente posible calor al horno

• Transcumdas aproximadamente 4 a 5 horas desde el comienzo de la quema. se
comprueba mediante el método dispomble que la temperatura este alrededor de los
850 grados centígrados ( en el caso de la quema de bizcocho) y se procede a tapar
todos los orificios de respiración del horno para que este conserve el calor: y se deja
apagar el fuego.

·• Las piezas deben pem1anecer dentro del horno el mayor Líempo posible o hasta que
In tcmperatura haya descendi<lo lo suficiente, como para que puedan ser extraídas 
dd llll\.'llüf. 

• Una vez lu temperatura haya descendtdo lo suficiente; entre los 150 y los 80 grados
centígrados se retiran las sohras de la quema de la puerta del horno y se extraen las
piezas teniendo cuidado de no golpearlas o maltratarlas

• No es recomendable extraer las piezas del horno, hasta que estas no se hayan
enfriado lo suficiente y de manera natural El choque ténmco que se produce en la
pieza al ser extraída del horno aún caliente, puede causar agrietamientos o rnpturas
en las p1e1.as de cerám1ca: por esto la importancia de deJar enfriar el horno por sí
solo.

• Este choque térmico puede ser empleado para crear "artificios cerámkos·· como el
"Raku", las cristah1..aciones, el negreado y otros tipos de acabados altemahvos para
la cerámica, que se obtienen mediante los cambios bruscos de temperatura y la
adición de matenales orgáoicos que combustión han al contacto con la cerámica aún
caliente y dejan su huella o penetran en el cuerpo de la arcilla creando efectos y
dando color a las piezas.

Decorado de la Piezas. 

En este paso existen dos posibilidades para el producto, lma es el decorado en fiío donde se 
utilizan pinturas a base de agua (vinilo) y a base de aceite (esmalte doméstico) estas 
pinturas se aplican manualmente con pincel. 



La otra alternativa en el decorado es el uso de esmaltes o engobes, en el caso de los 
engobes, se deben aplicar cuando la pieza esta húmeda antes de la cocción y para los 
esmaltes vitnficado:., se aplican con pincel dando dos capas para que cubra <le manera 
uniforme. por úJtimo se someten a w1 nuevo proceso de cocción a una temperatura 
promedio de 1100 grados dependiendo del tipo de esmalte. 

El proceso de producción de las piezas en guadua y bambú es el siguiente: 

Primero se selecciona la guadua y el bambú, que deben estar secos para evitar que se abran 
o ra_1en con los cambios de temperatura, luego se coita la guadua del tamaño adecuado para

realizar la p1eza escogida y se pule por todas sus caras con hJa para agua de los números
180. 240 360 y 400. hasta obtener una superficie lisa, en el caso de que el elemento lleve
asas de bambú. éste se corta y pule de la misma manera y se ensambla a la guadua. con
ayuda de tarugos o chazos de chanta o bambú y pegantc para madera.

Por úJtimo. se utiliza cera de abejas con camauba y trementina. esta mezda se aplica con 
trnpo y se brilla para darle el acabado final al producto. 

Capacidad de Producciim. 

En las cond1c1ones actuales de los talleres y con la mano de obra existente se pued�n 
fabricar un promedio 180 piezas al mes. 

Con el uso de mas moldes esta tantidad podría aumentar. otro factor importante en la 
capacidad de producción es el proceso de cocción, puesto que los hornos utilizados para tal 
efecto son en su mayoría de fohricación casera y su capacidad es muy rcducüfa lo que 

impide mayores volúmenes <le produccion El uso de un humo de mayores dimensiones, 
que uttlice gas como combustible. es él mas recomendado para que sea ut,li7..adú pcir los 
artesanos. 

Control de Calidad. 

El control de calidad debe ser upllcado desde el comienzo, en la selección de la matcna 
prima. Cumplir las normas de calidad en cada proceso es taren que todos los attcs<111os 
Jebcn comprender su importante en el desarrollo del oficio 

En la fabricación de modelos se debe hacer uso de todas las habilidades y destrezas 
necesarias para que la creación que resulte plasmada en la arcilla. pase de la manera más 
fiel posible al molde y de esta manern las copias que este molde reproduzca, sean 
verdaderos productos de calidad. capaces de competir en el mercado por su propuesta de 
valor agregado. diseño y funcionalidad 

El proceso de Jecorado se debe hacer con pinturas y esmaltes de excelente calidad, para 
que el resultado sea un producto de calidad y llamativo por sus acabados La calidad y 
limpieza de los pinceles tamb1en contribuye aJ m�joramiento del proceso de decorado 



La ergonomía del puesto de trabajo y la organización del taller en áreas de trabaJO zonas de 
almacenaJe de productos en proceso y materias primas, es un objetivo que todos los talleres 
deben tener. De esta manera se destman espacios específicos para cada labor y el producto 
en proceso recom! un cammo ordenado a través del taller, se itpro,echa mejor el espacio y 

se pierden menos piezas en accidentes. 

En los casos en los que el espacio es reducido y se debe emplear al máximo, las tareas que 
compartan procesos o mstrumentos, se pueden asociar en un mismo espacio organizando. 
Se recomienda hacer uso de espacios independientes para almacenar herramientas o 
msumos 

Durante el proceso de cocción de las piezas se deben prever métodos de control de 
temperatura ( conos segger o pirómetro) que le pennitan tomar registro de la curva de 
temperatura mas adecuada para la cocción de la arcilla y el esmaltado de los productos. 

En caso de los hornos de leña se debe usar siempre madera seca y mantener al final de la 
cocción una temperatura homogénea dentro del horno, garantizando de esta manera una 
cocción uniforme para todos los productos. 

Pro,·eedores. 

Los proveedores <le los productos desarrollados son los s1gu1entes; 

Guillermo Quimbayo Calle 20 # 13 sur 82 Pitalito Huila. teléfono· 0988 83623> 1 

.Jesús Antonio Bravo Calle 15 sur# l 150 P1talito Huila, tdéfom, 0988 8364041 

Lui� l lumbcrto MurcHlo Calle 15 sur# 1 150 Pítalito l l11ila, teléfono: 0988 83M04 I 

4. Comcrciali7.ación

l\tcrcados Sugeridos. 

La comercialización de los nuevos productos debe hacerse en 1111a primera inst:mciri por el 
artcsur1<i con el objct1Vt> de 4uc sean probados en su mercado local. con sus dientes 
regulares y en las ferias artesanales de. la región 

Las distintas ferias artesanales que se programan durante el ai10 en todo el país son una 
cxcde111c oµortunidad para hacer negocios y contactos Je mucho beneficio para el 
mercadeo de los productos y participando en ellas se abren nuevas fronteras para la 
comercialización y el intercambio de productos 

La vajilla de desayuno es un producto <le caracterist1cas mnova<loras que se presenta como 
1ma alternativa para el mercado de la decoración y el regalo y debe ser oneotado hacia los 
consumidores de estratos altos donde se aprecia mas el valor agregado de los productos su 
.;alidad y su diseño. Un producto de estas caracteristJcas se puede exhibir en almacenes de 



decoración y en almacenes de Artesanías de Colombia como parte de la decoración del 
ambiente comedor 

En las fena:. <le Mano Fa1.:to y Expoartesaiúas también estará presente en prueba de 
mercado. como altemativa de decoración o regalo. para analizar su comportamiento y 
realizar las correcciones necesarias. 

Algunas de estas pie2'.as están en una etapa de desarrollo. donde se harán los ajustes 
necesarios de acuerdo con los resultados de las pmebas de mercado. 

Propuesta de Imagen. 

Para contribuir al posiciomaniento y generación de valor agregado. es necesario d 
desarrollo de una imagen que represente al taller artesanal y al producto. como expresión de 
una cultura autóctona. 

La imagen tiene vorias alternativas de presentación, la primera es grabar en el fondo del 
objeto en bajo relieve. con un sello metálico o de madera que se presiona cuando la pieza 
esta aún húmeda 

La otra alternativa, es a manera d..: etiqueta de papel o cartón de 4 cm por 4 cm, en la que se 
imprimen litográfica.mente por una o por tas dos caras. toda la infonnación que sea 
necesaria Esta etiqueta se une al producto a tra,·és <le un hilo de fibra natural (algodón. 
yute. cabuya cte.) 

La infonnación CJUe dehe estar presente en el diseiio de la imagen del producto es: 
FI logosímbolo del t�ller. infom1ación del proclucto (peso, color. tama11o y precio) e 
infonnac,ón del taller que lo fabrica (teléfono, dirección, e- mail. etc ) e mfonnación que lo 
destnque comn producto de origen artesanal completamente hecho a rnano 

Propucsht <le Empaque. 

Como propuesta de emp:ique de estos prnductos se plantea e·t desarrollo de un empaque 
primario que proteja el producto durante su almacenamiento y trasporte y que adem:'ts, 
func10nc como cxhib1clor para el producto en el punto de venta. 

El mejor material para la construcción de este empaque es d cartón com1gado "C4" 
(referencia de Cartón de Colombia) que ofrece resistencia y estructura para que las piezas 
estén seguras y no sufran dar1o dlU'a111e el traspork. 

Las caJas deben llevar impresa la imagen del taller y deben tener información sobre su 
contenido y el sello de frágil en lugar visible 

Para asegurar el producto dentro de su empaque se puede usar separadores de cartón o 
papel picado Las caJas deben ser plegadizas para que se puedan almacenar hasta que se 
necesiten 



Propuesta de Embalaje. 

Las cajas por su contenido frágil deben ser empacadas dentro de guacales de madera. que 
prote3an d producto de los golpes y el peso de otras cajas durante el lranspmle. El pre�10 
del guacal y el empaque deben ser tenidos en .;uenta en la fijación del precio 

Propuesta de Transporte. 

Los productos de la región sur de depal1amento del Huila se han venido transportando 
tradicionalmente por carretera sm nmgún inconveniente, gracias al buen estado de las vias 
del departamento. para agilizar mas los tiempos se puede transportar la mercancía hasta 
Nen a y desde alli hasta Bogota vía aérea, desde donde se puede enviar a cualquier parte de 
Colombia} del extranjero. 



CONCLUSIONES 

El traba30 realizado con esta comunidad. fue una primera experiencia en la que aprendieron 
por igual los artesanos y el diseñador. Los resultados de diseño derivados de esta asesoría 
deben seguir su curso hasta lograr reconocimiento y posicionamiento del producto en el 
mercado. 

Para seguir profundizando en eJ oficio de la cerámica, los artesanos deben hacer un control 
más estricto de todos los procesos de producción y trabajar con acabados naturales para sus 
productos como alternativa de diseño frente a los acabados en frío. 

Obsenaciooes y Recomendaciones.

El trabajo constante de adaptación y mejora del producto es una tarea que el artesano no 
debe abandonar, constantemente cstan cambiando las tendencias de diseño en cuanto a 
color. uso y fonna de los objetos para decoración de interiores y el artesano no puede 
apartarse de esta realidad, por el contrario debe mantenerse infonnado sobre todo lo que le 
pueda servir para aplicarlo en su producto. 

La continuidad del trabajo con los artesanos en todas las áreas es vital para la credibilidad y 
participación por parte de ellos en los distintos proyectos que Artesanías de Colombia 
adelanta 
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ACCESORIOS 

250 

1 RESPONSABLE' ALEJAN ORO RINCÓN DÍAZ 

SISTEMA 
DE REFERENCIA 4 1 J13 I e o e o

C<;>STO 

UNITARIO 

P. MAYOR. 

EMPAQUE 

FECHA: FEB 26 2001 

liPO DE FICHA: REFEAENTE(S) 

PRECIO 

UNITARIO 1 42600 

P MAYOR 1 42600 

EMPAQUE. 

NCTAi LA V,t..JILL,i,. CQjr,¡15,T,ti. IX. 6 PuU'TOS � Ei. 
Tl'"TO '5 PLATOS SOPE"'OS, 0 "'\.ATOS - SECC 0 
PI.ATO& PcQuEÑoS '-'"" A.ZUCAAE""' CREME"" 
C4'"ETER.A �ERA Y 6 �RTA. HUNOS 

MUESTRA. LÍNEA EMAI\OUE 



Mmisteno de Desarrollo Económico 

artesanfas de colombia s.a. 

27.0 CM 

11 

// 

{~ 
26,0 CM 

\\ 

ENSALADERA 

DIBUJO 

y PLANOS TÉCNICOS 

\ 

\\\' 

1~ 
1

1 

ji 
/ 

T 
I 

o 
(]) 

1; 
l' 
\~ 

1\ 
1\ 

11 ,0 CM 
Á / 

, I , 

1 2,5 CM 

PIEZA. 

NOMBRE: 

E.NSA~RA 

E~S~ERA ,II..OUSTllIA 

CERÁMICA 

RE::F_ER~NCIA . . Es~ IC;M' 1 3 

OI'"ICIO 

TÉCNICA : 

. ~EA: ACCESORIOS 

RECUR~9 NAT\jR!'l- ' ARCILLA 

TORNEADO MATERIA PRIMA: 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : 

PRIMERO SE AMASA LA ARCILLA, LUEGO SE HACE: UNA BOLA, OUE SE COLOCA EN EL 

CENTRO DE LA MESA DEL TORNO PARA DARLE FORMA CON LAS MANOS LA PIEZA SE 

DE.JA SECAR HASTA CIERTO PUNTO , DONDE SE PULE CON ESPA'T\JLA DE:SBASTANDO y 

AUSANDO LAS SUPERFICIES, SE HORNEA A 800 GRADOS CENTíGRADOS, PARA 

OBTENER EL ACABADO BIZCOCHO . A CONTINUACiÓN SE APLICA EL ESMALTE Y SE 

INTRODUCE LA PIEZA AL HORNO DE NUEVO A UNA TEMPERATURA DE I 080 GRADOS 

APROXIMADAMENTE . Los CUBIERTOS SE DIBUJAN SOBLRE LA GUADUA: OUE LUEGO SE 

CORTA CON CALADORA Y SERRUCHO,SE PULEN TODAS LAS CARAS CON U.JA y SE LE: DA 

ACABADO CON CERA DE ABEJAS . 

I RESPONSABLE . ALEJANDRO RINCÓN OíAZ FECHA . FEB 26 2001 

SISTEMA 
DE REF. 4, 

ARCILLA 

OBSERVACIONES : 

FON4DE 

BASE 

1: 
U 

o 
~ 

PL. 1/2 



PIEZA 

NOMBRE 

OFICIO . 

TÉCNICA 

Ministerio de Desarrollo Económico 

artesan(as de colombia s.a. 

CIJ.I~.I.ERT.Q 

CUBIERTo ¡;;N GUADUA 

CARPINTERíA 

CALADO 

1: 
U 

o 
V 

I 
I 
.¡. r 

il 

} 

DIBU~O 

y PLANOS TÉCNICOS 

1 2 . 5CM~ 
I - -

-'r:I-' \ 
T~- \ 

I 

~ t o 7 CM . , 
~ I 

I 

I I 

I 
~ ... ......,; 

¡ , 5 CM 

8 o CM 

1: 

J 

u 
o 
1'-

I 

*~-

R¡;FERENCIA. 

r 
I 
I 

I 
1: 
U 

o 
ID 
N 

L 

LiNEA ACCESORIOS -
RECURSO NATURAL: ARCILLA 

MAT!:RIA PRIMA. ARCILLA 

Esc .<C.., l 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : OBSERVACIONES : 

PRIMERO SE: ABRE UNA GUAOUA DE 20 CM DE DIAMETRO A LA MITAD, LUEGO SE 

OIBU-JA CON LAPIZ LA FORMA DEL TENEDOR Y SE CORTA CON CALADORA. LOS 

CANTOS SE PULEN CON L1-JA 

EL ACABADO SE DA CON CERA DE ABE-JAS 

I RESPONSABLE : ALE-JANDRO RINCÓN DíAZ FECHA: FEB 26 2001 

FON4DE 

2 PL . 2/2 

SISTEMA 'jr r-:lI.lG;;'l[ 1~ CÓDIGO ]1 -, I~JI'J-l-J • --, I l DEREF. 4 L I I1 3 ,, 8JL ' JéJ~JLI J DEREGIÓN ° L4 4 Ji ' JL , l REFERENTE(S), PROPUESTA MUESTRA l J EMPAQUE J 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FONI1DE 

PIEZA. E~SAl.ADt:AA 

NOMBRE ~~º~~. AGUsnNA 
OFICIO 

}iCNICA: 

CERÁMICA - ----
TORNEADO 

MATERIA PRIMA: ARCILLA 

MERCADO Oe~ET1,!,O . 

PBClDUCCIÓN.il'1ES . 

~"1!"~QU_<;: , 
EMBALAJE : 

ACCESORIOS 

250 

I RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCÓN DfAZ 

ACCESORIOS AJ:lTESANQ. y.lJlt.L.Eftt-19Q~.I1'tBMO _ MAURICIO CASTILLO 

REFERENCIA: 

lARGO_I_CM_)' __ ANCHOCCM). . _AL:_T_O~M) Gl 
DIÁMETROICM) ' 27 P~SO(OR): 550 --- _. 

DEP"'RTAMENTO : HUILA 

~U~/MUNICIPIO~ _ 

L~Al..JDADjVER~o.l{ 

PITAUTO 

COLOR : VARIOS RESGUARDO: 

CERTIFICAO~ - ~ A~: sr . No [j l1PO DE POBLAClÓN . 

COSTO CUBIERlOS x2 PRECIO EN~ ~FUQl; xz. 
UNITARIO: 

y MAYOR~_0_00 __ +---088_0?OOOO _ 

EMPA UE: 35000 

PECHA: FEe 26 2001 

__ ...::U~N-,,-ITARIO: ___ j-__ 
___ J MAYOR: 25000

1 

8000 

EMPAQUE: 35000 8000 

EL SET ESTA CONFORMADO POR LA 

ENSALADERA. SU BASE EN CERAMICA Y DOS 

CUBIERTOS EN GUADUA . 

lipo DE FICHA: REFERENTE(SJ ~ J MUESTRA . lÍNEA O EMPAQUE [ 1 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FON4DE 

PIEZA 

NOMBRE ' 

.oFICIO' 

TÉ~NIC~: 

Q,,¡¡;m;ftTQ 

CUBIERTO ~N GUAOUÁ 

CARPINTERíA 

CALADO 

ACCESORIOS 

REFERENCIA 

LA~G<?(CM) ?~ ANCHO<cM): I o ALTO<CM): . 

DIÁMETRO<CM) : _ PESO(GFI): 50 

MAURICIO CASTILLO 

DEPARTAMe:NTO 

<:'IUOAO/MuNICIPIO: 

LOC~OAO{VEREOA/ 

HUILA 

PITAUTO 

RECURSp NATU~AL' .!''LADERA COLOR _~ESGUARDO: 

MATER~PR,~I~M~A~. __ .~G~U~AO~U~A~ ________ ~C~ER~T~I~F.~IC~AO~O~~HEcHo~~~A~~~--~~:~S~I~II~· ~N~O~L.~.J~·_~~P~O~D~E~P~O~B~LA~C~16~N~: ____ lJ __ R_B_A_N_A ________ __ 

MERSA[)O OB.J¡;TlyO: ~CC~SORIO_S __ COSTO PRECIO 

F:BO..QU¡;:CI6NLMES: 250 UNITARIO . - - - --_._-_. - -- -_._ .. _ UNITARIO: __ _ 

~"1.P~QUE: __ ~~AYOR: SOOO P MAYOR Sooo -------
EMBALA.JE: EMPAQUE. SOOO EMPAQUE: SOOO 

J I 
~1_R_E_S_P_ON __ 5AB ___ L_E_: __ A_L_~ __ A_N_D_R_O __ R_IN_C_O_'N __ D_íAZ _________________ A~E~C_H_A~: __ ~FE=B~2~e~2~OO~I~1 L. ________________________________ ~ 

SISTEMA -,- lf lr --J~lr J 
DE REFERENCIA l ~ JI I ,3 JlS Jl l l e LO I TiPO DE FICHA. REFERENTE(S) MUESTRA • LÍNEA l J EM~QUE 'J 



.f'IE~ __ 

_NOMBR~ 

-ºFI~O 

TÉCNICA: 

Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanlas de colombia s.a. 

r 
I 
I 

I 

1: 
o 
o 

" 

L 

l'IZ..UCARERA 

T 

~ 
o 
ID 
Ñ 

1 

r 
~ - '~ 

i 
I 

AZUC~E;BA_ '! ,BASE_ EJ'L0UADUA 

CERÁMICA 

TORNEADO 

PROCESO DE PRODUCCiÓN 

DIBUJO 

y PLANOS T ÉCNICOS 

I .4 CM l=L 
, \ 

( T 
7,5 CM 

10,0 CM 

7,5 CM 

6,5 CM 

RE~~~~NC!A 

LíNEA: ~~CESORIOS 

RgURSO NATURAL. ARCILLA 

MATERIA PRIMA : ARCILLA 

l: 
o 
10 

6 

] 
L 

\ l: 

\ 
o 
ID 

o 
I 

I 
j 

l ES~~ (CM) : 

OBSERVACIONES 

FON4DE 

PL 1/2 

PRIMERO SE II.MII.SII. LA II.RCILLA, LUEOO SE HII.CE UNA BOLA, OUE SE COLOCII. EN EL 

CENTRO DE LA MESA DEL TORNO PARA DARLE FORMA CON LAS MANOS LA PIEZA SE 

DEJA SECAR HASTA CIERTO PUNTO. DONDE SE PULE CON ESPATULA DESBASTANDO y 

ALISANDO LAS SUPERFICIES. SE HORNEA A 800 ORADOS CENTíORADOS, PARA 

OBTENER EL ACABADO BIZCOCHO. A CONnNUACIÓN SE APLICA EL ESMALTE Y SE 

INTRODUCE LA PIEZA AL HORNO DE NUEVO A UNA TEMPERATURA DE 1 080 ORADOS 

APROX PARA LA ELABORACiÓN DE LA BASE, SE CORTA EL BAMBÚ DE LA MEDIDA 

DESCRITA EN EL PLANO Y SE PULE CON LI.JA; EL ACABADO SE REALIZA CON CERA DE 

ABEJAS 

EL PRECIO DEL PRODUCTO INCLUYE LA 

AZUCARERA EN CERÁMICA Y LA BASE EN 

OUADUA 

RESPONSABLE ALEJANDRO RINCÓN DíAZ FECHA' FES 26 2001 

51STEMA 4 I .3 "8 ,, 1 
::>E REF . ' 1 O I , CÓDIGO, ~04 1i 4 1 1 L 

" 11 J DE REGION L REFERENTE(sl PROPUESTA . MUESTRA i EMPAQUE 



l': 
U 

o 
C') 

L 
U 

r--

?IEZA: 

NOM]O!RE 

OF"ICIO ' 

TÉCNICA: 

Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. 

L 
U 
III 

Ñ 

6ASE 

/ 

I I 
/ 

r [ 
\ 
\ 

\ 
\ 

\ 1 
I 

BASE EN S'!:lAºUA 

CARPINTERíA 

CORTE y ENSAMBLE 

PROCESO DE PRODUCCiÓN , 

DIBUJO 

y PLANOS TÉCNICOS 

\ \ 

\ \ 
\ \ 

O.JCM ) t--- 1 

L / / u / / 
o I o I / 

/ 

O . OCM 

t 
~ \ 

.R~I"ER~NCIA. 

LÍNEA . ACC:~<2-..RIOS 
RECURSO NATURAL ' GUADUA __ 

MATER IA PRIM A : GUADUA 

OBSERVACIONES' 

FON4DE 

l': 
U 

o 

1: 
U 

III 
(') 

PL 2/2 

PARA LA ELABORACiÓN DE LA BASE. SE CORTA EL BAM BÚ DE LA MEDIOA DESCRITA EN 

EL PLANO Y SE PULE CON LIJA; LAS OREJA S DE BAMBÚ SE UNE N A LA OUADUA 

MEDIANTE "TARUGOS" ( ESPIGOS DE M ADERA). EL ACABADO S E R EALIZA CON CERA DE 

ABEJA S 

EL PRECIO DEL PRODUCTO INCLUYE LA 

AZUCARERA EN CERÁMICA Y LA BASE EN 

GUADUA 

RESPONSABLE ALEJANDRO R INCÓN DíA Z FECHA ' FEB 26 2001 

CÓDIGO , iolf4f4'LTli ';- REFERENTE(S) ' --, PROPUESTA . MUESTRA
c ~ EMPAOUEr ' DE REGION l ' JL- _ L- . l L . • 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FON4DE 

r-------------------------------------------------------------------------------------------------------~ 
PIEZA. AZ.UC~ LÍNEA. ACC€SORIOS ARTESANOS . GUILLERMO QU_IM_BAY.? _ 

NOMBRE AZUCAR~RIt. 

OFICIO : CERÁMICA 

TÉCNICA : TORNEADO 

R.ECURSO NATURAL:.ARCILLA 

MATERIA PRIMA . ARCILLA 

MERCADO Oe..JETlvo :_ ACCE~RIOS 

PRODUCCIÓNLMES, 250 

EMPAQUE 

EMBALA..JE. 

I RESPONSABLE. ALf:..JANDRO RINCÓN DíAZ 

REFERENCIA . DEPARTAMENTO : HUILA 

PITALlTO lARGO<CM) _ ANCHO<CM) : I 6 ALTO<CM) t O~D~/MUNICIPIO : 

DIÁMETRO<cMl. --.i'E~oi,!R2 250 L<?CAUDAOjVEREDA/ 

COLOR : VARI~!! RESGUA~DO 

CERTIFICADO HEoio A f-W.Io: sí . No ~J llpo DE POBLAOÓN : 

COSTO 

__ ~U~N~ITARIO: 

P MAYOR 

EMPAQUE: 

3000 
3000 

FECHA: FEs 26 2001 

PRE,90 

UNITARIO' 

P MAYOR . 3000 

EMPAQUE ' 3000 

EL PRECIO DEL PRODUCTO INCLUYE LA 

AZUCARERIt. EN CERÁMICA Y LA BASE EN 

GUADUA 

SISTEMA .-I[--CJ[ Il ]1 'l 11 
DE REFERENCIA [ 4J I J13 . 8 I ¡ I O Jl I , lipo DE FICHA: REFERENTE(S) [ 1 MUESTRA • LÍNEA l EMPAQUE [ 1 



Ministerio de Desarro"o Económico 

artesan(as de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FON4DE 

'!E.ZA A~lJCAR~fV!. LíNEA. ACCESORIOS_ ___ _ ~RTE5AN05~U~L~RM~ QUI"::'B~!O - .:J~I"::'~~~MIR~~ 
IOMBRE. AZUCARERA YBA9E EN GUADUA REFERENCIA: DEPARTAMENTO· HUILA 

)FICIO · CERÁMIG.A - f_ARPINTERiA LARGO<cM) : ANCHO<CM)" LJ?~LT.9(CM)_:-.l. 0 _ CIUDAD/MuNICIPIO PITALlTO 

~CNICA TORNEADO DIÁMETROICM) · ___ -'pESO<QR)·. 250 LOCAL!.~AD/\:,~REDA/ 

tECURSO NATURAL· A.R~&LA _ COLOR: _ VARIOS ~SOUARDO: 

1ATERIA PRIMA . ARCILLA CERnFICADO HECI-O A~: sí . - No 1"J -TIPO DE POBLACiÓN: URBAN~ -

IERCADQ. OBJ~IVO: ~~C~SORIOS 

~9DUt;:c;IÓN/ME!!: _~ 50_ 

. .!"PAQUE 

~LA-JE : 

)BSERVACIONES : 

rESPONSABLE· ALE-JANDRO RINCÓN DíAZ 

ISTEMA 
E REFERENCIA 

COSTO 

UNITARIO : - --
P. MAYOR· 7000 

-------
EMPAQUE: 7000 

FECHA : FEB 26 2001 

TIPO DE FICHA· REFERENTE(S) 

___ PRECIO __ _ 

UNITARIO: 

p. MAYOR: 7000 

EMPAQUE . 7000 

EL PRECIO DEL PRODUCTO INCLUYE LA 

AZUCARERA EN CERÁMICA Y LA BASE EN 

GUADUA 

MUESTRA • UN EA EMPAOUE [ , 



"'IEZA~ 

'iOM!!!RE . 

QFICIO · 

rÉCNICA: 

Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanias de colombia s.a. 

,-
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- ---r-
t- ./~ 
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- L t~_ . 
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6 .0 CM 

:r 
u 
III 

Ñ 

í 
I , 
lo 
U 

o 
N 

_ ~.EIERA. 

~AFETERA_ 

CERÁMICA 

TORNEADO 

I 

t 
t 

t 

I \ 

t lJ" t 
/ 

I 

( 

1. ¿ 

DIBUJO 

y PLANOS T ÉCNIC O S 

20. o CM --------1 

5,0 CM -----

.0 CM 

~ j I 

" -

- 9 o CM 

7 , 5 CM 

8 o CM 

)1_ J 
I 
I 

I 

\ 
\ 

L _J 

:r 
u 
o 

1: 
o 
o 
ClJ 

+-~ 
{ 

I / ) 
\ 

LÍNEA--'.. ACCESORIOS __ 

~'!;f:URSO NATURA.L. ARCILLA 

MATERIA PRIMA. ARCILLA 

x 
() 

o 
Ñ 

"'ROCESO DE PRODUCCiÓN. OBSERVACIONES · 

PRIMERO SE AMASA LA ARCILLA, LUEOO SE HACE UNA BOLA , OUE SE COLOCA EN EL 

CENTRO DE LA MESA DEL TORNO PARA DARLE FORMA CON LAS MANOS . LA PIEZA SE 

DEJA SECAR HASTA CIERTO PUNTO, DONDE SE PULE CON ESPATULA DESBASTANDO y 

"LISANDO LAS SUPERFICIES, SE HORNEA A 800 ORADOS CENTíORADOS, PARA 

OBTENER EL ACABADO BIZCOCHO . A CONTINUACiÓN SE APLICA EL ESMALTE Y SE 

INTRODUCE LA PIEZA AL HORNO DE NUEVO A UNA TEMPERATURA DE I 080 ORADOS 

"PROX . 

~ESPONSABLE : ALEJANDRO RINCÓN DíAZ FECHA: FEB 26 2001 

FON4DE 

)ISTEMA I 4 , I " 3 8 I ,3 JI O ' 1 CÓOIGO, 01f4 .' 4 ' 1-
lE REF . " J , . OE REGION . REFERENTE(S) PROPUESTA. MUESTRA , EMPAQUE 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanias de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FON~DE 

CAFn~FiA. 

<;:AFE:rERA 

OFICIO CERÁMICA 

TÉCNI<;;A c TORNEADO 

RECUR?-2 NATU~",,~RCILLA 

MATERIA PRIMA: ARCILLA 

MER~ADO OBJETIV~ AC~~§ORI~S 

P~ODuCClg~~§'_ 250 

~MPAºlJ..h _ 
EMBAL.A.JE : 

OBSERVACIONES: 

RESPONSABLE' ALEJANDRO RINCÓN DíAZ 

315TEMA 
:>E REFERENCIA 

LÍNEA ACCESORIOS _ ~R"!:E5!,NOS_ GUILL~R~O OUIM~:'YO - JAI~ RAMIREZ 

DEPARTAMENTO ' HUILA -- -- --~ - -~--_.- -REFERENCIC-A"': ________ _ 

LAROO<CMl : ANCHO<cM¡; 20 ~LTO(CML 21 CIUDAD(MuNICIPIO ' 

Los.A~!PAD/VERED'; 

R~OUAR~ _ 

1jpo DE POBLACiÓN : 

PITALlTO 

DIÁMe::TRO(CMl' I 2 PESO<ORl: 250 

COLOR : VARIOS 

CERTIFICADO Sí " NOU 

COSTO __ ~RECIO _ 

UNrrARIO: _______ . ___ -'U=N.:.:ITc:::A"'R:.:IO"""": ________ _ 

P. MAYOR : 5000 P. MAYOR: 5000 
- --- --- -
EMPAQUE: 5000 EMPAQUE : 5000 

r-

l1po DE FICHA' REFERENTE(S) l MUESTRA • LíNEA EMPAQUE I 



6,SCM 

RF:F:ERE_NCIA PIEZA. 

NOMBRE 

OFICIO ' 

TÉCNICA~ 

C~¡;;RA 

CREME!!A __ 

CERÁMICA 

TORNEADO 

LÍNEA ~ ACCESORIOS 

RECURSO NATURAL' ARCILLA 

MAn::RIA PRIMA 

PROCESO DE PRODUCCiÓN . 

PRIMERO SE AMASA LA ARCILLA, WEGO SE HACE UNA BOLA, QUE SE COLOCA EN EL 

CENTRO DE LA MESA DEL TORNO PARA DARLE I"ORMA CON LAS MANOS LA PIEZA SE 

DE-.lA SECAR HASTA CIERTO PUNTO, DONDE SE PULE CON ESPATULA DESBASTANDO y 

ALISANDO LAS SUPERFICIES, SE HORNEA A 800 GRADOS cENTÍGRADOS, PARA 

OBn::NER EL ACABADO BIZCOCHO. A CONTINUACiÓN SE APLICA EL ESMALn:: y SE 

INTRODUCE LA PIEZA AL HORNO DE NUEVO A UNA n::MPERATURA DE 1 080 GRADOS 

APROX 

I RESPONSABLE : ALE-.lANDRO RINCÓN OíAZ FECHA: FEs 26 2001 

ARCILLA 

OBSERVACIONES: 

PL. 1/1 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanfas de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FONISDE 

PIEZA: 

NOMBRE 

OFICIO 

TÉCN~ .. 

CREMERA 
gB~M.ERA_ 

CERÁMICA ----
1bRN EAO O 

RE:.C-YRSO NATURAl,, : ARCILLA 

MATERIA PRIMA: ARCILlA 

MERCADO-..9B.JETW~ _ACCESORIOS 

PROOU<;:CIQN/MES: _ 250 

E'1f'~ºu~. 
EMBALA.JE . 

I RESPONSABLE: ALE.JANDRO RINCÓN OíAZ 

ACCESORIOS 

REI'"ERENCIA: DEPARTAMENTO: HUILA 

l..!-RGO<cM)":" ANCHO<cMI : 1.. 6 ~TO<CM): 1. 8 CIUDAD/MuNICIPI~ _ PITALITO_ 

OIÁMETRO<CM) : I ~ PESO(GR)· 250 LOCALIDAD/VEREOAt __ _ 

Cc:>L~~ _ VAR!2.~ RESGUAR[)O~ __ 

CERTIFICADO HEo-to A ~~. No [i l1po DE POBLACiÓN: - URBANA 

~~c:> 
UNITARIO: 

P MAYOR : 4000 
~E~M~P~A~Q~U~E~:~4CX5b 

PRECIO 

UNITARIO: --------
P MAYOR. 4000 
EMPAQUE : 4000 

~~S1~~RENCIA ~~[3J~JIJ[ 21 ür¡ 1 lipo DE FICHA.: REFERENTE(sl n MUESTRA . lÍNEA O EMAt.QUE ~ ] 



fRUTERO 

Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanfas de colombia s.a. 

26 .0 CM 

\ 

\ 

J 
f 

í 

DIBUJO 

y PLANOS TÉCN ICOS 

f I 

, ¡ 
\ 

I I o C M 

12. 5 C M 

'I 1 . 
I 

P IEZA 

NOMBRE 

OFICIO 

TtCNIC": 

~­
~.UTER.Q BATEA 

CERÁMICA 

TORNEADO 

REFERENCIA: LE:sc ., {~>.:. I 3 

LíNEA~ ACCESORIOS 

R¡:;(;URS() NATUAAL : ARCILLA 

MATERIA PRIMA: 

PROCESO DE PRODUCCiÓN 

PRIMERO SE AMASA LA ARCILLA. LUEGO SE HACE UNA BOLA . QUE SE COLOCA EN EL 

CENTRO DE LA MESA DEL TORNO PAR-' DARLE FORMA CON LAS MANOS . LA PIEZA SE 

DE.JA SECAR HASTA CIERTO PUNTO . DONDE SE PULE CON ESPATULA DESBASTANDO y 

AUSANDO LAS SUPERFICIES. SE HORNEA A 800 GAADOS cENTÍGAADOS . PAAA 

OBTENER EL ACABADO BIZCOCHO . A CONTINUACiÓN SE .-t.PLICA EL ESMALTE Y SE 

INTRODUCE LA PIEZA AL HORNO DE NUEVO A UNA TEMPEAATURA DE 1 080 GRADOS 

APROX IMADAMENTE . 

I RESPONSABLE : ALE-JANDRO RINCÓN OíAZ FECHA: FEB 26 2001 

ARCILLA 

OBSERVACIONES : 

FON4DE 

BASE 

1: 
U 

o 
<t 

P L. 1/1 

~~S~~7=~ [ ~'llllil[~GJ~[OJ[i] g~~~gÓN r ªl4J[4lEC]elO REFERENTE( S,[ J PROPUESTA . MUESTRA LJ EMPAQUE l J 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FON4DE 

PIEZA. 

NºM-ªR.~: 

..fl:WIEB.Q _ 

FRUTE~() BATE~ 

LÍNEA: ACCESORIOS 

REFERENCIA. -----

ARTESANO ºUIL~RMO QUIMBAYO 

DEPARTAMENTO: 

OFICIO CERÁMICA J.,ARGO<C!'J _ ANCHOIe>'J: ALTO<CM) : ~_ ~IUDAO/MUNICIPI.s:>: 

HUILA 

PITALITO 

.ItCNICA: TORNEADO 

R~CURS2 NATUR!-L .A~.~ 
MATERIA PRIMA: ARCILLA 

MERC~Q OB-JE!!VO: ACCESORIOS 

250 P~OD¡¿C~IÓN!MES : 

EMPA9.tL~. 

EMBALAJE: 

DIÁMETROIcMJ : 26 PE~OI~J: ::;50 _ LOCAUDAO/VE~EDA/ _ 

COLOR: VARIOS 

CERTIFICADO HED10 A MoNo: sí . No L 

_RESGUARDO 

l1po DE POBLACiÓN: U"RBANA 

COSTO 

UNITARIO. ____ o 

P. MAYOR: 20000 
EMPAOUE: - 20000 _. - -

PRECIO 

UNITARIO: 

P. MAYOR: 20000 .- ._--,._--
EMPAQUE: 20000 

-J I 
I~R~E~S~P~O~N_S~A~B~L~E~: __ A~LE~-J~A~N~D~R~O_R~IN_C~O~'N~D~I~'AZ~ ______________ ~FE~C~H~A~: __ ~FE~B~2~6~2~00~~I~1 L. __________________________________ ~ 

S ISTEMA r:l[ "lhl[--Jr.-Jr' -11 
DE REFERENCIA 4 J I .~ B LI .I ~ 0 1L'.... "Tipo DE FICHA: REFERENTE(sl [] MUESTRA • LÍNEA Ll EMPAOUE 



?I~A ~ 

!'IOMBR~ 

OFICIO : 

TÉCNICA. 

Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanfas de colombia s .a. 

, 
\ , 
\ \ 
\ 

80 GRADOS \~ 

p~ 

PANERA 

CERÁMICA 

TORNEADO 

\ 

I 

DIBUJO 

y PLANOS TÉCNICOS 

I 

J 

J 

r: 
¡ / 
I I 
II 
I 

V ! 

RE""EB~N<::JA 

_ ~~~ Ac~so~os 
_ RECURSO NATURAL: ~CILi::A_ 

MATERIA PRIMA ARCILLA 

T 

I 

I 
1 

.' Esc~ (C;M> 

PROCESO DE PRODUCCiÓN: OBSERVACIONES ' 

PRIMf:RO SE AMASA LA ARCILLA, LUEGO SE HACE UNA BOLA, QUE SE COLOCA EN EL 

CENTRO DE LA MESA DEL TORNO PARA DARLE FORMA CON LAS MANOS. LA PIEZA SE 

DE.JA SECAR HASTA CIERTO PUNTO, DONDE SE PULE CON ESPATULA DESBASTANDO y 

ALISANDO LAS SUPERFICIES, SE HORNEA A 800 GRADOS CENnGRADOS, PARA 

OBTENER EL ACABADO BIZCOCHO. A CONTINUACiÓN SE APLICA EL ESMALTE Y SE 

INTRODUCE LA PIEZA AL HORNO DE NUEVO A UNA TEMPERATURA DE I 080 ORADOS 

APROX 

I RESPONSABLE: ALE.JANDRO RINCÓN DíAZ A::CHA: A::B 26 2001 

FONI1DE 

2 PL 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FONI!DE 

t'11gA. 

NOMBRE 

OFICIO 

TÉCt!I~A: 

MATERIA PRIMA: 

PAHUlA 
PANE~. 

CER~ICA 

TORNEADO 

ARCILLA 

MERCA~..o OB~ETlVO: _Aco.C:ESO.RIOS 

PRODUCCI9Nlt"I,ES, ª-~9 _ . 
EMP~QUE";' 

EMBALAJE. 

I RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCÓN DíAZ 

SISTEMA 
DE REFERENCIA 

ACCESORIOS ARTESANOS GUILLERMO QUIMBAY<? • JAIME RAMIREZ 

REFERENCIA. DEPARTAMENTO 

LARGo(~~20 ~NC,:!CXCM): 20 ALTCXCM¡; 7 _~..!U.DA01Mu~ucIPlo: 
DIÁMET~CXC!,¡; _ _ PESO(ORl: 550 LOCALI~AD/V~REDA/ 

COLOR VARIOS RESGUARDO 

C~RTIFICADO Ha::Ho A MANo: sí . No O l1;~~¡-POBLACI6H~ 

___ P,,!F;CIO 

UNITARIO: ------

HUILA 

PITALlTO 

URBANA 

P MAYOR: I 5000 ---- ------
EMPAOUE: I 5000 

FECHA: FEa 26 2001 

-

lipo DE FICHA: REFERENTE(S) r J MUESTRA • LíNEA iJ EMPAQUE I 



~IEZA 

NOMBRE 

OFICIO 

TÉCNICA: 

Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s .a. 

PLATO 

PLATg ~Of'E~O 
CERÁMICA 

------ -
TORNEADO 

DIBUJO 

y PLANOS TÉCNICOS 

21.0 CM 

\ 

\ 

6 ,0 CM 

REFEREN<:IA 

LiNEA ACCESORIOS 

RE.CURSONA~~L ARCIl.l.A 

MATERIA PRIMA: ARCILLA 

II 

1: 
U 

10 
10 

Le:sc (~M ¡ 

PROCESO DE PRODUCCiÓN · OBSERVACIONES 

PRIMERO SE AMASA LA ARCIl.l.A, LUEGO SE HACE UNA BOLA , QUE SE COLOCA EN EL 

CENTRO DE LA MESA DEL TORNO PARA DARLE FORMA CON LAS MANOS. Lo. PIEZA SE 

DEJA SECAR HASTA CIERTO PUNTO. DONDE SE PULE CON ESPATULA DESBASTANDO y 

ALISANDO LAS SUPERFICIES, SE HORNEA A 800 GRADOS CENTÍGRADOS , PARA 

OBTENER EL ACABADO BIZCOCHO. A CONTlNUACIÓN SE APLICA EL ESMALTE Y SE 

INTRODUCE LA PIEZA AL HORNO DE NUEVO A UNA TEMPERATURA DE I 080 GRADOS 

APROXIMADAMENTE . 

I RESPONSABLE. ALEJANDRO RINCÓN DíAZ FECHA: FEB 26 2001 

FONd[)E 

2 PL . 1/1 



Mlnlsteno de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FONl1DE 

IPIEZA 

NOM~RE 
OFICIO 

TÉCNICA 

PLATO 

PLA~O .§O~R9 

C~RAMICA 

TORNEADO 

LíNEA ACC~SORIOS ARTESANOS GUI~RMO OUIMBAYO - .JAlM~ RAMIR~Z 

REFERENCIA. DEPARTAMENTO 

U\ROO(CM) ANCHOCcMI: ALTOCCM) 5 !5 CIUDAD/MuNICIPIO 

DIÁMETROCCM) 21 __ PESOIGR) : 1 50 _L.QCAUDAD/VI!:R~DA/ 

HUILA 

P,TALlTO 

RECURSO NATURAL ARCILLA COLOR VARIOS RESGUARDO 
• • - ORBANA 

MATERIA ~~IM~A~. ____ ~A~R~C~I=LlA~ __________ ~C~~~R~T~I~FI~C~AD~O~~rEaHo~~~A~~~~~: ~S~I~~N~o~.~.J~~~~P~O~D~~~P~O~B~LA~C~I~Ó~N~. ____________________ ~ 

MERCADO OB.JETIVO . ~CCESO_RIOS 

PRODUCCIÓNLMES 250 

EMPAQUE : 

EMBALA.J~ . 

C()ST() 

UNITARIO ,3QQQ 

P MAYOR: ~Q9Q ___ 
EMPAQUE : 

PRE_C:.I.Q 

UNITARIO ' 3000 
P MAYOR 3000 

EMPAQUE 
--

"---IO."~'_CIONES· ____ ]I 1<-----_-----' 
I RESPONSABLE : ALE.JANDRO RINCÓN OíAZ FECHA: FEB 26 2001 . _______ ._ 

SISTEMA Ir. ~ 
DE REFERENCIA L 4 1 I jL3 Jl 8 JI I JI O Jl 0 JL I liPO DE FICHA : REFERENTE(S) MUESTRA • LíNEA EMPAQUE ~ 



PiEZA: 

Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanfas de colombia S.a. FICHA DE PRODUCTO FONáDE 

PUESTO. So.eA.- ACCESORIOS ARTESANOS: GUILLERMO QUIMBAYO - .JAIME RAMIREZ -- -- - -
REFERENCIA: DEPARTAMENTO: - - - -NOM!lRE' P¡¿'TO SOPERO LPbATQ Et~ 

OFICIO CERÁMIc:A lARGO(C..MJ _: __ ANCHO<CM1: ALTO<CMJ: ~ 5 _ S:IUOAO/MuNICIPI~ PITALITO 

TÉCNICA: TORNEADO 

RE<eURS'2- N~RAL: )\~CILI,A 

MATERIA PRIMA: ARCILLA 

MERCADO OBJETIVO: ACCESORIOS -----
PB.O_OUC~IÓ"!MES 2 50 

I::MPAQUE . __ 

EMBALAJE : 

DIÁMETRO<CMJ. 21 PESO(ORJ: I 50 LOCALIDAO/VEREoA/ _ 

COLOR. VARIOS RESGUARDO 

CERnf"ICADO HEo1o A MoNo: sí . No LJ llPO DE POBLACiÓN: 

COSTO 

UNITARIO: 6500 

p MAYO~ ~!2.QO 

EMPAQUE: 

PRECIO 

UNITARIO : 6500 

P MAYOR: 6500 
.--- ---

EMPAQUE: 

_::-~ I 
LIR~E~S~PO~N~SA~B~LE~:~A~LEJ~AN~D~R~O~R~I~N~C~Ó~N~D~í~AZ~ ______________ ~AE~C~H~A~: __ ~H=E=B~2~6~2~OO~~I__J1 ~. __________________________________ ~ 

SISTEMA r ~1.lr:::lr:::lr.l!nlí.::Jf 
DE REFERENCIA ~L!.J@JL8..JLI _" ~LQ¡ _I lipo DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA • EM At.OU E 



PIEZA : 

NOMBRE 

OFICIO : 

TÉCNICA: 

Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s .a. 

, , 
1, 

1; 

t 
I 

PJ...ATO 
PL.ATO GlV-NDE 

CERÁMICA 

TORNEADO 

DIBUJO 

y PLANOS TÉCNICOS 

25 .0 CM 

12 o CM 

_REI'"ERENCIA; 

LINEA . ~CCES0'310S 

RECURSO NATURAL: . ARCILL.A 

MATJ::RIA PRIMA. ARCILLA 

\ 
\ 
\ 
\ 

\1 

1 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : OBSEFNACIONES : 

PRIMERO SE AMASA L.A ARCILLA. LUEGO SE HACE UNA BOL.A. QUE SE COLOCA EN EL 

CENTRO DE L.A MESA DEL TORNO PARA DARLE FORMA CON L.AS MANOS LA PIEZA SE 

DE.JA SECAR HASTA CIERTO PUNTO. DONDE SE PULE CON ESPATUL.A DESBASTANDO y 

AUSANDO L.AS SUPERFICIES. SE HORNEA A eoo GRADOS CENTÍGRADOS. PARA 

OBTENER EL ACABADO BIZCOCHO A CONTINUACiÓN SE APLICA EL ESMALTE Y SE 

INTRODUCE LA PIEZA AL HORNO DE NUEVO A UNA TEMPERATURA DE I oeo GRADOS 

APROX . PARA L.A ELABORACiÓN DE L.A BASE. SE CORTA EL BAMBÚ DE LA MEDIDA 

DESCRITA EN EL PLANO Y SE PULE CON LI.JA; EL ACABADO SE REALIZA CON CERA DE 

ABE.JAS 

I RESPONSABLE ALE.JANDRO RINCÓN OíAZ FECHA: FEB 26 2001 

FONl1C>E 

, 
~ 

PL 1/1 

SDEISTREEMFA. 4 11 1 1,1'" .Jlelfolig.Jlo 1 CÓDIGO OJI4 -[41 1¡T II t"" ~L:'" DE REGiÓN _ l • J~ t Jl REFERENTE(s)L PROPUESTA . MUESTRA [ EMPAQUE 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanras de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FON4DE 

PI~­
NOMBR_~ 

PLATO 

P\-ATO GRANOE 

OFICIO : CERÁMICA 

~CNICA. lORNEAOO 

RECI,J~?O J'lATURAlo ' A .RgILLA 

MATERIA PRIMA ARCILLA 

MERCADO OB.JETIVO : ACCESORIOS 

PROOUCCIÓNLMES~ 250 

&MPAOU~ ' 

EMBALAJE ' 

LÍNEA~ ACCESORIOS A~~OS :..QUILLERMO QUIMBAYO_- ..JAIME RAMIREZ 

REFERENCIA. DEPARTAMENTO HUILA - - - ._-
lARGO~ .. ) ~ __ ANC.Ii..O\C.M).:.... _ ALTo<cM) :;30 CIUOADLMUNICIPI<? PITALlTO 

DIÁMs.TRQ.!.C':!!.: 25 P~SO.<.G~ : I ~? LocALIOAD/VE.!:!EDA[. •• 

CO..!,-OR : VARIOS BESGUARDO: __ _ 

CERTIFICADO t-EI:HO A MN-Io: sí " Ño Ll lIPO DE POBLACiÓN. 

COSTO 

. ____ UNITARIO. ~QQ 

___ . P~YOR~ ª-~oo 

EMPAQUE: 

PR~C-'º _ 
__ ._ UNITARIO,-3500 

P MAYOR : 3500 

EMPAQUE . 

! L.. ~-~-~-:-:-~A-~-'-O-~-:-S-:-A-L-E.J-AN-D-R-O-R-'N-C-Ó-N-D-íAZ---------:-:-:-A --: -FE-B-2-6-2-00--I--.J~ l______ I 
MUESTRA . UNEA [ J EMPAQUE il 



PIEZA. 

NOMBRE 

OFICIO : 

ntCNICA . 

MInisterio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. 

1'l.AIO _ 

PLATO f'EQUEÑº 

CERÁMICA 

TORNEADO 

DIBU~O 

y PLANOS TÉCNICOS 

1 2 , 0 CM 

6 ,OCM 

---j 

REFERE~CIA 

IJNE:.A . ACCESORIOS 

.F~~~URS()NATU~L_ ARCILLA 

MATERIA PRIMA; ARCILLA 

I 

1: 
U 

o 
(\J 

Ese (CM ) l ' 1 

PROCESO DE PRODUCCiÓN ; OBSERVACIONES 

PRIMERO SE AMASA LA ARCILLA, LUEGO SE HACE UNA BOLA, OUE SE COLOCA EN EL 

CENTRO DE LA MESA DEL TORNO PARA DARLE FORMA CON LAS MANOS LA PIEZA SE 

DE.!A SECAR HASTA CIERTO PUNTO , DONDE SE PULE CON ESPATULA DESBASTANDO y 

AUSANDO LAS SUPERFICIES. SE HORNEA A 800 GRADOS CENTÍGRADOS, PARA 

OBTENER EL ACABADO BIZCOCHO. A CONTINUACiÓN SE APUCA EL ESMALTE Y SE 

INTRODUCE LA PIEZA AL HORNO DE NUEVO A UNA TEMPERATURA DE 1 080 ORADOS 

APROX PARA LA ELABORACiÓN DE LA BASE, SE CORTA EL BAMBÚ DE LA MEDIDA 

DESCRITA EN EL PLANO Y SE PULE CON U.!A; EL ACABADO SE REAUZA CON CERA DE 

ABE.!AS . 

I RESPONSABLE : ALE.JANDRO RINCÓN OíAZ FECHA. FEB 26 2001 

FON4DE 

PL . 1 / 1 

SISTEMA 4 JI I ,., 'S O '~S O 1 
DE REF . 1>-> • IL 

CÓDIGO , O r 4 ~r4 
DE REGION l L 'l REFERENTE(S)! J PROPUESTA . MUESTRA I EMPAQUE [ 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FON4DE 

I PIEZA 

NO""BRE 

OFICIO, 

TÉCNICA 

PLATO 

Pl,Al9 P_e:OU ENO 

CERÁMICA 

TORNEADO 

RECURSO NATURAl.. Jl.J'!Gll.,l.<' 

MATERIA PRIMA , ARCILLA 

r-MERCADO OBJETIVO : ACCESORIOS 

250 PRODUCCiÓN/MES . 

~MPAQUE 

EMBALAJE , 

I RESPONSABLE: ALEJANDRO RINCÓN OíAZ 

LiNEA, ACCESORIOS ARTESANOS: GUILLERMO QuIM.!3AYO - .JAIME RAMIREZ 

REFERENCIA DEPARTAMENTO : HUILA 

lARGO(CM) : ANCHO<cM)" ALTO<C."'):20 9.UDAD!MUNICIPIO: 

OIÁMETRO<cMl: 1 2 PESO(ORl 50 _ LOCAUQAD/VEREDA/ 

COLOR VARIOS RESGUARDO : 

CERTIFICADO He:o-to A MoNo: sí . No C;- 11 PO D~ P~BLACIÓN" 

COST9.. 

UNITARIO: 

P. MAYOR ' -- --
EMPAQUE: 

PI'!ECI9 
UNITARIO . 

P MAYOR' 

EMPAQUE : 

PITALITO 

URBANA 

-

--1 NOTA: EL PRECIO INCLUYE EL POCILLO, LA 

BASE EN GUADUA Y EL PLATO . 

FECHA: FEB 26 2001 

SISTEMA rl' l[-,lr 1í J ~r 
DE REFERENCIA L 4 L 1. 3 ...1 8 o L 8 1 ~LI I lipo DE FICHA: REFERENTE(Sl IJ MUESTRA • EMAL\.QUE [. ' 



'pIEZA: 

NOMBRE 

OFICIO 

TÉCNICA. 

Mlnlsteno de Desarrollo Econ6mlco 

artesanías de colombia s.a. 

POCILLO 
POCILLO 

CERÁMICA 

TORNEADO 

DIBUJO 

y PLANOS TÉCNICOS 

8,0 CM 

7,0 CM 

4,5 CM 

I 

\ \ 
I 

/ 

R,f:FERENCIA 

L~EA ACCESORIOS 

1: 
U 

o 
Iil 

RECURSO NATURAL ARCILLA 

MATERIA PRIMA: ARCILLA 

Esc (e",). 1 . 1 

PROCESO DE PRODUCOÓN OBSERVACIONES : 

PRIMERO SE AMASA LA ARCILLA, LUEGO Sf: HACE UNA BOLA, QUE SE COLOCA EN EL 

CENTRO DE LA MESA DEL TORNO PARA DARLE FORMA CON LAS MANOS. LA PIEZA SE 

DE.JA SECAR HASTA CIERTO PUNTO, DONDE SE PULE CON ESPATULA DESBASTANDO y 

ALISANDO LAS SUPERFICIES, SE HORNEA A 800 GRADOS CENTíGRADOS, PARA 

OBTENER EL ACABADO BIZCOCHO. A CONTINUACiÓN SE APLICA EL ESMALTE Y SE 

INTRODUCE LA PIEZA AL HORNO DE NUEVO A UNA TEMPERATURA DE I 080 GRADOS 

APROXIMADAMANTE 

I RESPONSABLE ALEJANDRO RINCÓN oí.o.z FECHA: FEB 26 2001 

FON4DE 

PL 1/2 



l: 
U 

o 
!') 

Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. 

l: 
U 
1/) 

C\J 

BASE 

\\ 
\ \ 

\ 
\ 

ªASE El< G\J.AO~'" 
CARPINTERíA 

DIBUJO 

y PLANOS TÉCNICOS 

6 . 5 CM 

I 

/ 

. REFE:~e::NCI'" 

r 
l: 
u 
o 
'<t 

L ESC !CM) . P1.~'. 
NOMBRE 

QFICIO' 

TÉCNIC ... . 

- ._-- -
CORTE y ENS"'MBLE 

LLNE:!. · ACCESORIOS 

R~CURSO NATURAL, M"'DERA 

MATERI ... PRIMA: GUADUA :- BAMBU --

PROCESO DE PRODUCCiÓN 

PARA UI. EUl.BORACIÓN DE LA BASE , SE CORTA EL BAMBÚ DE LA MEDID'" 

DESCRITA EN EL PLANO Y SE PULE CON U.JA, LAS ORE.JAS DE BAMBÚ SE UNEN 

A LA GU"'DUA MEDIANTE " TARUGOS" ( ESPIGOS DE MADERA) . EL ACAB"'DO SE 

REALIZA CON CERA DE ABE.JAS . 

I RESPONSABLE : AL.E.JANDRO RINCÓN DíAZ FECHA: FEB 26 2001 

OBSERV ... CIONES : 

FON4DE 

PL 2/2 

~~SJfE~~ I"¡í ~[JieJ[o J[!J[OJ[I.J g~~~gÓN Oltq3J~l lLI' REFERENTE(SlL ] PROPUESTA . MUESTRA I ] EMPAOUErJ 



Ministeno de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FONI.\DE 

f"IEZA : POCJJ...l,.Q 

NOMBRE . POCILLO y B~SIC EN GUADUA 

OFICIO · CERÁMICA - CARPINTERíA 

TÉCNICA. TORNEADO 

RECURSO NATl,LR!-L : ARgLLA 

MATERIA PRIMA: ARCILLA 

M~CADQ OB.JE!:!VO : ACCESORIOS 

250 PRO_DUCCIÓN/M~~ 

EMP~UE : 

EMBALAJE : 

I RESPONSABLE : ALEJANDRO RINCÓN DíAZ 

LÍNEA : ACCESORIOS ARTICSANOS : <:>U~~~O QUIMBAYO - .J~ME RAMIREZ 

REFERENCIA: DEPARTAMENTO : HUILA ----
LARGO(CM) : ANCHO<o'l: ALTO<cM) ·7 o CIUDAD/MUNIC'.."':I~ __ PITAl::I~~ __ 

DIÁMETRO<<=."'~ PESO(GRl : 50 ~OCALlp~fVEREDAI ___ _ 

COLOR : VARIOS RESGUARDO : 

CERTIFICADO HEcHo A MoNo: sfll No O lipo DE POBLACiÓN : 
!JRBANA -

_ COSTO 

UNITARIO · 5000 ---- -~--

P MAYOR : 5000 

EMPAQUE : 

j 
FECHA: FEB 26 2001 

___ PRECIO __ _ 

UNITARIO : J?OOO •. 

P MAYQR : 5000 

EMPAQUE : 

NOTA : EL PRECIO INCLUYE EL POCILLO, LA 

BASE EN GUADUA Y EL PLATO . 

SISTEMA , :r , lr::l¡ ;::' lr::::c:-:;-¡C ~ Ií , I 
DE REFERENCIA L ~L'JI~~L<2J1 7 J <2JL'J 1iPO DE FICHA: REFERENTE(S) L J MUESTRA • 

, -1 
LINEA L I EMPAQUE [l 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FONADE 

PIEZA POCIL.L.O LÍNEA ACC ESORIOS ARTESANOS : GUILLERMO QUIMBAYO - ..JAIM~ RA~IREZ 

NOMBRE POCIL~9 

OFICIO CERÁMICA - CARPINTERíA 

TÉCNICA TORNEADO 

RECURSO NATURAL _AR~ILLA 

MATERIA PRIMA: ARCILLA 

MERCAQO OBJETIVO~ 

P~gDUCCIÓNLMES __ 

E~PAOUE . 

EMBALAJE ' 

ACCESORIOS 

250 

I RESPONSABLE ALEJANDRO RINCÓN DíAZ 

REFERENCIA : DEPARTAMENTO 

lARGOCC M) ANCHOíCMI. ALTOíCM)' 7 O CIUDAD/MuNICIPIO ' 

DIÁMETROíCM): 6 PESOCO R): 50 _ LOCALIDAO/VEREDA! 

COLOR: VARIOS RESGUARDO 

CERTIFICADO HEo;o A MoNo: sr . No ~. lipo DE POBLACIÓN : 

CQSTO PRECIO 

UNITARIO ' 000 UNITARIO : 
~ --

P. MAYOR ' 1000 P. MAYOR : 

EMPAOUE : EMPAQUE . 

I 

HUILA 

PITALITO 

DRBANA 

090 
1000 -

I NOTA : EL PRECIO INCLUYE EL POCILLO , LA 

BASE EN GUAOUA Y EL PLATO . 

FECHA: FEB 26 2001 

SISTEMA ¡-;;¡l i]l~[~ '[ ,1[­
DE REFERENCIA ~ I 3 [ 8 0 JL 7 j .oJ I~ liPO DE FICHA: REFERENTE(S) [ , MUESTRA • EMPAQUE [~ 



Mlnlsteno de Desarrollo Económico 

artesanras de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FON~DE 

PIEZA . POCILLO LÍN~: ACCESORIOS ARTESANO~ : GUILLERMO_ QUIMB_AYO - 0AIME RAMIREZ 

NOMBRE POCILLO , BASe: I!:N c;oUAOUA y PLATO REFERENCIA. DEPARTAMENTO · HUILA 

OFICIO : CERÁMICA - CARPINTERíA lARGO<CM) · ANCHO<cM): ALTo<cMr7 :..0 ~UDAO/MuNICIP10 : PITALITO 

TÉS:~CA TORNEADO DIÁMETRO<CM) : 6 PESO<GA) 50 LOCALIDAO/VEREDA! 

R~C;:URSO NATURAL ARCILLA. COLOR : VARIOS 

MATERIA PRIMA : ARCILLA CERTIFICADO HEcHo A MItNo: sí . No 

MERCADO OB~ETlVO ACCESORIOS ~OSTO 

PRODUCCIÓNLMES . 250 UNITARIO : 5000 

EMPAQUE . P. MAYOR : 5000 
___ o ._ 

EMBALAJE : EMPAQUE : 

~ESGUARDO : 

llpo DE POBLACiÓN : 
URBANA 

PRECIO 

UNITARIO : _:,?OOO 

P MAYOR : 5000 

EMPAQUE . 

-

-

-

-

1 
NOTA · EL PRECIO INCLUYE EL POCILLO , LA 

BASE EN GUADUA Y EL PLATO . 

I RESPONSABLE : ALEJANDRO RINCÓN DíAZ FECHA: FEB 26 2001 

SISTEMA 4 1' '3lla o :, o : 
DE REFERENCIA lipo DE FICHA: REFERENTE(S) MUESTRA • lÍNEA -1 EMPAQUE l 

--' 



DIBU.JO Mlnlsteno de Desarrollo Económico 

artesanias de colombia s.a. y PLANOS TÉCNICOS 

6 ,0 CM 

PIEZA P.QBTA~YQ 

NOMBRE PORTA HUEVO 

OFICIO CERÁMICA 

TÉCNICA TORNEADO 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : 

í 
I 
:r 
u 
o 
~ 

I 
I 

I 

REFERENCIA 

LINEA ' ACCESORIOS 

RECURSO NATURAL : 

MATERIA PRIMA. 

PRIMERO SE AMASA LA ARCILLA, LUEGO SE HACE UNA BOLA, OUE SE COLOCA EN EL 

CENTRO DE LA MESA DEL TORNO PARA DARLE FORMA CON LAS MANOS . LA PIEZA SE 

DE..JA SECAR HASTA CIERTO PUNTO, DONDE SE PULL CON ESPATULA DESBASTANDO y 

ALISANDO LAS SUPERFICIES , SE HORNEA A 800 GRADOS CENTÍGRADOS , PARA 

OBTENER EL ACABADO BIZCOCHO . A CONTINUACIÓN SE APLICA EL ESMALTE Y SE 

INTRODUCE LA PIEZA AL HORNO DE NUEVO A UNA TEMPERATURA DE 1 080 GRADOS 

APROX PARA LA ELABORACiÓN DE LA BASE, SE CORTA EL BAMBÚ DE LA MEDIDA 

DESCRITA EN EL PLANO Y SE PULE CON LIJA ; EL ACABADO SE REALIZA CON CERA DE 

ABEJAS . 

I RESPONSABLL : ALE.JANDRO RINCÓN OíAZ FECHA : FEB 26 2001 

Esc 

ARCILLA 

ARCILLA 

OBSERVACIONES : 

(CM ) 

J 

/ 

1 2 

FON4DE 

:r 
u 
o 
LO 

PL 1/2 



Mlnlsteno de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FON~DE 

PIEZA : 

NOMBRE : 

PORTA HULYO 

PO~A HUEVO 

OFICIO : CERÁMIC~ ___ _ 

JÉCNICA..:. TORNEAD __ O ____ _ 

REceURSO NATURAL . ARCILLA __ _ 

MATERIA PRIMA: ARCILLA 

MERCAfX> OBJEl1~O._ ~CESO~IOS _ 

PRODUCCIÓ~M~~ 5.9_. 

E"!I':'A~ __ 

EMBALAJE : 

I RESPONSABLE : ALEJANDRO RINCÓN DíAZ 

LÍNEA : ACCESORIOS ARTESANOS : GUILLERMO OUI~BAYO .: .JAIME RAMIREZ 

REFERENCIA: DEPARTAMENTO : HUILA 
-------- - - -

LARGO(CM): ANCHO<c M): ALTO<CM): 7 .0 º-,~AD(M~~.PIO-,- PITALlTO 

DIÁMETRO<CM): 6 PESOCOR> : 50 LOCALI~AD/V~R~DA/ ______ _ 

COLOR · VARIOS RESGUARDO :. 

CERTIFICADO HEcHo A MIINo:- Sí . NO [] llPO DE POBLACiÓN : - ---uRBANA 

COSTO 

UNITARIO : 3600 --- ._----_._---- -
P. MAYOR : 3600 ____ o 

EMPAQUE : 

PRECIO 

UNITARIO · 3600 

P. MAYOR : 3600 ._._-" 
EMPAQUE : 

MUESTRA • U
, r--¡ 
NEA " ~ EMPAQUE [' 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FO NI.l DE 

PIEZA : 

NOMBRE 

OFICIO . 

P..QfITA 11.U.t:YO 

PQRTA HUE:VO 

CERÁMICA 

TtCN~CA : TORNEADO 

RE<eURS9 NAIl!..~.:..ARCILLA 

MATERIA PRIMA : ARCILLA 

MERCADO OBJETIVO . ACCESORIOS --- -- -- ._- ---
P~ql;:)\¿C96N~~ 250 

EJiPAOUE~ 

EMBALAJE : 

LÍNEA . ACCESORIOS ARI.E~ANO~ GUILLERM<2-QUIMB~O 

REFERENCIA. DEPARTAMENTO : HUILA 

LARGO(cM) ANCHO<cMl. A!::T~M) :7 . 0 CIUDAD/MuNI~IPIO : PITALITO 

DIÁMETRO<CM)' 6 PESO(OR) : 50 LOCAUDAD/VEREDA/ 

COLOR . VARIOS RESGUARDO : 

CERTIFICADO Hex:Ho A MANo: Sí . No O l1po DE POBLACI6N: 

Co~q PRECIO 

~NITAR'-O : 600 ____ -=U-'-'Nc...ITARIO : 600 _ 

P MAYOR : 600 P. MAYOR : 60-,-,,0 __ _ 

EM PAOU E : EMPAOUE: 

-1 I 
~IR __ E_S_P_O_N_S_A_B_L_E_: __ A_LEJ ___ AN __ D_R_O __ R_I_N_C_O_'N __ D_í_AZ _________________ A_E_C_H_A __ :~A~E~B~2~6~=2~(X)~~I~1 L. _______________________ ~ 

SISTEMA 1 II ll' 1- 'L-:::J" 
DE REFERENCIA 4 J I 13 8 Jl O 6 J 0Jl I , lipo DE FICHA: REFERENTE(S) 'l MUESTRA • LíNEA il EMPAOUE 



DIBUJO Mlnlsteno de Desarrollo EconómIco 

artesanras de colombia s.a. y PLANOS TÉCNICOS 
FON~DE 

PIEZA ,_ 

NOMBRE : 

9 o CM j 

~ -
I 

t 
I 

~ 

I 

::¡: 
u 
o 
()) 

REFERENCIA 

LÍNEA ACCESORIOS 

Ese ICM ) I 2 PL 1/2 

OFICIO 

TÉCNICA 

P.QRTAVAS.QS, 

PORTA VASOS CHIVA 

CERÁMICA 

VACIADO 

R~CURSO NATURAL ARCILLA 

MATERIA PRIMA ARCILLA 

PROCESO DE PRODUCCIÓN : 

PRIMERO SE UCUA LA ARCILLA Y SE LE EXTRAEN TODAS LAS IMPUREZAS ; LUEGO SE 

PREPARA EL MOLDE DE YESO DONDE SE VA HACER LA PIEZA, ASEGURANDOLO CON 

BANDAS DE CAUCHO 

LA ARCILLA UQUIDA SE VIERTE DENTRO DEL MOLDE Y SE DEJA SECAR POR ESPACIO DE 

45 MINUTOS APROX , TRANSCURRIDO ESTE TIEMPO SE EXTRAE LA PIEZA DEL MOLDE Y 

SE PULEN LAS IMPERFECCIONES CON UNA CUCHILLA Y UNA ESPONJA HUMEDA, SE 

DEJA SECAR LA PIEZA COMPLETAMENTE Y SE HORNEA A UNA TEMP , APROX , DE 800 

GRADOS POR ULTIMO SE DECORA MANUALMENTE CON VINILOS Y ESMALTES , 

I RESPONSABLE , ALEJANDRO RINCÓN DíAZ FECHA : FEB 26 2001 

OBSERVACIONES , 

EL PRODUCTO CONSTA DE UN CONTENEDOR 

Y 6 PORTA VASOS EN CE:RÁMICA; ExiSTE LA 

POSIBILIDAD DE OFRECER LA VERSiÓN PARA 

CONTENER 8 PORTA VASOS 

EMPAQUE 



DIBUJO Mlnisteno de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. y PLANOS TÉCNICOS 
FON4DE 

1: 
U 

<O 

o 

I 
J 

---__ o 

\ 

7 , 0 CM 

9,0 CM 

REFE:RENCIA: __ _ 

_ l,.íNEA~ AC~ESORIOS 

t 
l: 
U 
1/) 

o 

1: 
U 

o 
Ol 

PI~A~ 

NOMBR~E : 

_OFICIO ' 

TÉCNICA : 

PORTA. VAS.O$. 
P.QRTA VASOS CHIVA 

CERÁMICA ------- _ _R~URSº-.NATU~L : ARCILLA 

VACIADO MATERIA PRIMA: 

PROCESO DE PRODUCCiÓN : 

PRIME:RO SE LICUA LA ARCILLA Y SE LE EXTRAEN TODAS LAS IMPUREZAS ; LUEGO SE 

PREPARA EL MOLDE DE YESO DONDE SE VA HACER LA PIEZA, ASEGURANDOLO CON 

BANDAS DE CAUCHO ~ 

LA ARCILLA LlOUIDA SE VIERTE DENTRO DEL MOLDE Y SE DEJA SECAR POR ESPACIO DE 

45 MINUTOS APROX ; TRANSCURRIDO ESTE TIEMPO SE EXTRAE LA PIEZA DEL MOLDE Y 

SE PULEN LAS IMPERFECCIONES CON UNA CUCHILLA Y UNA ESPONJA HUMEDA, SE 

DEJA SECAR LA PIEZA COMPLETAMENTE Y SE HORNEA A UNA TEMP . APROX . DE 800 

GRADOS . POR ULTIMO SE DECORA MANUALMENTE CON VINILOS y ESMALTES . 

I RESPONSABLE : ALEJANDRO RINCÓN DíAZ FECHA: FEB 26 2001 

ARCILLA 

OBSERVACIONES : 

EL PRODUCTO CONSTA Dr:: UN CONTENEDOR 

Y 6 PORTA VASOS EN CERÁMICA ; ExISTr:: LA 

POSIBILIDAD DE OFRECER LA VERSiÓN PARA 

CONTENER 8 PORTA VASOS 



PIEZA : 

NOMBRE . 

OFICIO : 

.IÉ~N_ICA · 

Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FONA.DE 

P~IA VASOS 

PORTA VASOS C~IVA 

CERÁMICA 

LíNEA: ACCESORIOS ARTESA!'lO.: -JESUS ANTONIO BRAVO 

REFERENCIA : DEPARTAMENTO : 

lAR~O(CM): 20 ANCHO<c M): 10 ALTO<c M). 1 o CIUDAD/MUNICIPIO: 

VACIADO DIÁMETRO<c M): t:.~SO(OR):_ 380 _ LOCAUDAD/VEREDA/ 

HUILA 

PITALlTO 

MATERIA PRIMA: ARCILLA 

COLOR : VARIOS RESGUAR=-.o.=Do..=0,-,: __ _ 

CERTIFICADO HEl::Ho A MANo-:-sí • No Ll l!PO DE POBLACiÓN :--URBÁNA 

MERCADO OBJEnVO~ ACCESORIOS 

PRODI,!..CCIÓ~~.s : 250 

EMPAQI,!E : 

EMBALAJE : 

COSTO 

UNITARIO : ---------
P MAYOR : 

_.' ---- -' 

EMPAQUE : 

25000 

25000 

OBSERVACIONES : EL PRODUCTO CONSTA ~E !:IN CONTENEDOR Y 6 PORTA ~A~QS 

EN CERÁMICA ; ExiSTEN LA POSIBILIDAD DE QFRECER LA VERSiÓN - -- -
PARA CONTENER 8 PORTA VASOS 

I RESPONSABLE : ALEJANDRO RINCÓN DíAZ FECHA: FEB 26 2001 

~~S~~~RENCIA [4JITJ~~[QJ[51LoJO J TiPO DE FICHA : REFERENTE(S) [1 

PRECIO 

UNITARIO : 25000 

P MAYOR : 25000 

EMPAQUE . 

• [
-1 

MUESTRA LÍNEA I EMPAQUE [J 



Mlnisteno de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FONI!lDE 

PIEZA PORTA VASOS LÍNEA ACCESORIOS ARTESAN~ _ wESUS ANTONIO BRAVO 

NOMBRE PORTA~ASOSJ;:HIVA REFERENCIA: DEPARTAMENTO 

OFIOO CERÁMICA LAROO(CM)' 20 ANCHO<CMI. I ° ALTo<cM'.~ ~ CIUDAD/MuNICI!'IO : 

TÉCNICA , VACIADO 

RECURSO NATURAL ARCILLA 

DIÁM~RO<C~ _ PESO(GR) ' 380 LOCAUDAD/VEREDA/ 

MATERIA PRIMA: ARCILLA 

~~CADO OB.JETlVO . ACCESORIOS 

PRODUCCIÓN¡ME~ 250 

~PAQUE : 

EMBALAJE , 

COLOR ' VARIOS 

CERTIFICADO Ha::Ho A MoNo: sí . No l:J 

____ COSTO 

_______ U_N_ITARIO 

P MAYOR : 

EMPAQUE : 

OBSERVACIONES ' EL PRODUCTO C~NSTA DE UN CONTENEQ..,OR Y 6 PORTA VASOS 

~N CERÁMICA! <;XISTEN LA ~OSIBIUDAD DE OFRECER LA VERSiÓN 

PARA CONTENER 8 PORTA VASOS 

I RESPONSABLE : ALE.JANDRO RINCÓN DíAZ FECHA: FEB 26 2001 

RESGUARDO : 

llPO DE POBLACiÓN : 

PJ:l~.IO 

UNITARIO : --- -
P MAYOR ' 

EMPAQUE : 

HUILA 

PITALITO 

URBANA 

SISTEMA --'hllol~1 lf Jl 
DE REFERENCIA ~~ _ I:' 'f> J8 J 5 ILOI liPO DE FICHA: REFERENTE(S) l J MUESTRA • LíNEA [ I EMPAOUE LJ 



Mlnlsteno de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. 

1 
I 

0,7 CM t1 

I I 
I 

I I I 

I I 

I 11 
I 

I 

r 

I 

1: 
U 

o 
({) 

DIBU.JO 

y PLANOS TÉCNICOS 

11 ,0 CM 

27 CM 

1: 
U 

Ol 

4 , 5 CM 

PIEZA 

NOMBRE 

I-0FICIO: 

TÉCNICA 

I , 
\ 

\ 

\ 

I 

I I 

'D 
t ~ 

PQRTA~11..U:IAS 

PORTA SERVILLETAS CHIVA 

CERÁMICA 

VACIADO 

1: 
U 

o 
01 

í 

B~FERENCIA · 

LÍNEA . ACC~SORIOS 

RECURSO NATURAL. ARCILLA. 

MATERIA PRIMA. ARCILLA 

ksc ( CM): 1 · 2 

PROCESO DE PRODUCCiÓN · OBSERVACIONES 

PRIMERO SE LICUA LA ARCILLA. Y SE LE EXTRAEN TODAS LAS IMPUREZAS ; LUEGO SE 

PREPARA EL MOLDE DE YESO DONDE SE VA HACER LA PIEZA, ASEGURANDOLO CON 

BANDAS DE CAUCHO . 

LA ARCILLA LIQUIDA SE VIERTE DENTRO DEL MOLDE Y SE DE.JA SECAR POR ESPACIO DE 

45 MINUTOS APROX ; TRANSCURRIDO ESTE TIEMPO SE EXTRAE LA PIEZA DEL MOLDE Y 

SE PULEN LAS IMPERFECCIONES CON UNA CUCHILLA Y UNA ESPON.JA HUMEDA, SE 

DE.JA SECAR LA PIEZA COMPLETAMENTE Y SE HORNEA A UNA TEMP . APROX DE 800 

GRADOS POR ULTIMO SE DECORA MANUALMENTE CON VINILOS Y ESMALTES 

I RESPONSABLE ALE.JANDRO RINCÓN DíAZ Fl::CHA : Fl::B 26 2001 

FON4DE 

PL. JI 

EMPAQUE 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FON.4DE 

PIEZA PORLASf:RVIL.Lf:TAS 

NOMBRE ' PORTA.§.Ef!.VILLETAS C HIVA 

OFICIO : CERÁMICA 

TÉCNICA : _ VACIAD~ _ 

MATERIA PRIMA: ARCILLA 

MERCADO OBJETIVO . 
~ _._-
PRODUCCIÓN.LM~~ 

EMP~OUE : 

EMBALAJE : 

ACCESORIOS 

250 

LÍNEA : ACCESORIOS ----
REFERENCIA : 

lARGOICM): 1 6 ANCHQ(CM): 4 , 5 ALTQ(c M):. 9 - -----
OIÁMETRQ(c M): PESOIOR): 1 50 

ARTESANO : wESUS ANTONIO BRAVO 

DEPARTAMENTO : 

CIUDAD/MuNICIPIO : 

_ !:-OCAUDAD/VEREDA/ 

----- -
HUILA 

PITALITO 

COLOR : VARIOS RESGJJAI3QO : 

CERTIFICADO HEo1o A fY'W.K): sí O N~ . - 11 PO DE POB-'-LA- C-IO-' N-: - - URBANA--

COSTO 

UNITAR!2 . 

P MAYOR : 

EMPAOUE : 

4000 
4000 

PREgo 

_ UNITARIO : ."!.02C2.._ 
P MAYOR : 4000 ____ _ 

EMPAQUE : 

I L---oB=~'_CIONES~ ___ ~_--_---...JII 1 _ __ 

I RESPONSABLE : ALEJANDRO RINCÓN OíAZ FECHA : FEB 26 2001 . _ 

~~S~~RENCIA [4J[ 1 1¡3l!8 j[o lf4l[OJIT..- -¡¡po DE FICHA: REFERENTE(sl Ll MUESTRA • LíNEA II EMPAQUE [J 



l: 
U 

o 
N 

PIEZA 

NOMBRE 

OFICIO 

TÉCNIC ... : 

MJnlsteno de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. 

I 

~i 

I 

I 

I \ 

I J \ 

---¡ -

l: 
U 

M, 
r¡ 

1 
2,4 CM 

r 

I 

2 , 5 CM 

, 
) I 

" t , 

4,0 CM 

S.f;.BYI~O 

SERVILLETERO CHIVA 

CERÁMICA 

V ... CIADO 

\ 

\ 
\ 
\ 
\ 

\ 
i 

DIBU00 

y PLANOS TÉCNICOS 

l: 
u 
o 
,.... 

I 
I 

I 
J 

:r 
U 

11) 

N 

( 
" 

I / 

/¡ \ I 

, 
1 ~ 

REFERENCIA: 

LÍNEA, ACCESORIOS 

REC~SO NATURAL : ARCILLA 

M ... TERI ... PRIM ... . ARCILLA 

.JJ:SCI<::M): 1 2 

PROCI!:SO DE PRODUCCiÓN : OBSERVACIONES ' 

PRIMERO SE LlCU ... LA ARCILLA Y SE LE EXTRAEN TODAS LAS IMPUREZAS; LUEGO SE 

PREPARA EL MOLDE DE YESO DONDE SE VA H"'CER LA PIEZA, ASEGURANDOLO CON 

BANDAS DE CAUCHO , 

LA ... RCILLA LIQUIDA SE VIERTE DENTRO DEL MOLDE Y SE DE.JA SECAR POR ESPACIO DE 

45 MINUTOS "'PROX; TRANSCURRIDO ESTE nEMPO SE EXTRAE LA PIEZA DEL MOLDE Y 

SE PULEN LAS IMPERFECCIONES CON UNA CUCHILLA Y UNA ESPON.JA HUMEDA, SE 

DE.JA SECAR LA PIEZA COMPLETAMENTE y SE HORNEA A UNA TEMP . APROX . DE 800 
GRADOS POR ULTIMO SE DECORA MANUALMENTE CON VINILOS y ESMALTES . 

I RESPONSABLE : ALE.JANDRO RINCÓN OíAZ FECHA : FEB 26 2001 

FONI1DE 

l: 
U 

o 
11) 

I I 



Ministerio de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FON4DE 

PI~: 

NOMBR~ _ 

OFICIO ­

TÉCNICA: 

$~YIU.ETERO 

SE.BVILLETERO ~HIVA 

CERÁMICA 

VACIADO 

MATERIA PRIMA: ARCILlA 

MERCAi)O OB~'¿EI1VO : 

?R@UCqÓNfrI~s-,­
E1'1PAQI,J~ _ 

EMBALAoJE : ¡ O.SE~~'O'ES 
ACCESORIOS ------
250 

I RESPONSABLE : ALEJANDRO RINCÓN DíAZ 

LÍNEA_ ACCESORIOS ARTESANO:~~':!.S ANTONIO ~RAVO 

REFERENCIA : 

lARGOIC Ml. 6 

DIÁMITRCXcMl: 

DEP.o.RTAMENTO: HUILA 

ANCHCXCMl : 4 _ ALTCXCMl : .4 5 CIUDAD/MuNICIPIO : PITALITO 

i'ESOIGRl: 50 LOCAUDAD/VERED~ 

VARIOS RESGUARDO : 

llpO DE POBLACiÓN: 

COSTO PRECIO 

_ __J::lNIT~.!9'- ---' 666 __ _ UNITARIO : I 666 
--- "- ---- -~ - - --

P MAYOR : ~ G6~L __~AYOR: I 666 

EMPAOUE : EMPAOUE : 

FECHA: 

JI 
"'. 26 200'- I L ______________ --.J 

SISTEMA r:.l[ -r.:::lr.;-Y-;-1r-- 1':;-J[ 1 
DE REFERENCIA l 4 I I 1-' _ ~ !L0..JL3 ' O J I lipo DE FICHA: REFERENTE(S) e MUESTRA • el 

LÍNEA EMPAQUE [J 



Mlnlsteno de Desarrollo Económico 

artesanias de colombia s.a. 
DIBU.JO 

y P~NOS TÉCNICOS 

\ 
\ 

\ 

---- 6 .0 CM 

l: 
() 

o 
co 

PIEZA : 

NOMBRE ' 

OFICIO ' 

TltCNICA: 

\ 
\ 
\ 

6 ,0 CM 

/ 

I I 

\ 

5.t:RYILlLTERO 

SERVILLE;IERº. M.ANZANA 

CERÁMICA 

MODELADO 

i 
~ -
i 

, 
I 

) 
/ 

f. -

l: 
I / () 

11) 

(\J 

r 

I 
1, 

I 
I 

,1 

J \ 

REFERENCIA 

~t::Ac ACCESORIOS 

RECURSO NATURAL :. ARCILLA 

MA~RIA PRIMA . ARCILLA 

Esc (CM ): 1 : 1 

PROCESO DE PRODUCCI6N : OBSERVACIONES 

PRIMERO SE UCUA LA ARClLLA Y SE LE EXTRAEN TODAS LAS IMPUREZAS , LUEGO SE 

PREPARA EL MOLDE DE YESO DONDE SE VA HACER LA PIEZA , ASEGURANDOLO CON 

BANDAS DE CAUCHO . 

LA ARCILLA UOUIDA SE VIERTE DENTRO DEL MOLDE Y SE DEJA SECAR POR ESPACIO DE 

45 MINUTOS APROX ; TRANSCURRIDO ES~ TIEMPO SE EXTRAE LA PIEZA DEL MOLDE Y 

SE PULEN LAS IMPERFECCIONES CON UNA CUCHILLA Y UNA ESPONJA HUMEDA, SE 

DEJA SECAR LA PIEZA COMPLETAMEN~ y SE HORNEA A UNA TEMP . APRox . DE 800 
GRADOS POR ULTIMO SE DECORA MANUALMEN~ CON VINILOS y ESMAL~S 

I RESPONSABLE : ALEJANDRO RINCÓN DíAZ FECHA: FEB 26 2001 

FON.4[)E 

{ 

1/ 
I 
I 

PI" . _ 1 -.l. 1 



Minlsteno de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO 

SERVILLETERO 

NOMBRE · SERVILLETERO MANZANA 

OFICIO · CERÁMICA 

TECNICA .. VACIADO 

RECURSO NATURAL . ARCIL,Lt'I 

MATERIA PRIMA . 

MERCADO OBJETIVO -- - -
PRODUCCIÓNLMES . 

EMPAQl¿E . 

EMBALAJE. 

ARCILLA 

ACCESORIOS 

250 

LÍNEA ACCESORIOS 

REFERENCIA 

lARCO<C M) ANCHOIc M) : ALTOIcM) .6 

OIÁMETROIc M): 6 CM PESO<OR): 50 

C OLOR VARIOS 

CERTlFICADO HEa-Io A MANo: sí _ NO . 

COS~_ 

UNITARIO . 666 

P MAYOR : 1 666 

EMPAOUE : 

ARTESANO 

DEPARTAMENTO - --
CIU~AD/M~NICIPIO : 

_ LOCALIDAD/VER!'=DA/ 

R~SCUARDº-,- _ 

llPO DE POBLACiÓN : 

PRE~ 

UNITARIO : 
- ---
P MAYOR : 

EMPAQUE : 

FON4DE 

HUILA 

PITAUTO 

URBANA" 

666 

666 __ 

-

-

I L.....--o.~~A_CIONES ___ ----'jl 1 _ _ 

I RESPONSABLE . ALEJANDRO RINCÓN oíAZ FECHA: FEB 26 2001 . _ 

SISTEM A I r "1' " IC 
DE REFERENCIA 4 1 _J3 80 1 11 0 " 1 lipo DE FICHA : REFERENTE(S) MUESTRA • LíNEA r ] EMPAQUE [l 



I 
U 

<: 

~ ¡ 

PIEZA 

NOMBRE 

OFICIO 

TÉCNICA 

Mlnlsteno de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. 

19, 5 CM 

PQBIA SERVIl..LVAS 

PORTA _SERVILLETAS PLATANO 

CERÁMICA 
- --

MODELADO 

DIBUJO 

y PLANOS TÉCNICOS 

I 
-.-: ::. .,. 

\ 
I \ 

I 

I 
U 
I!) 

(() 

J 

I 
U 
(() 

o 

~_EFERENCIA : 

LíNEA ACCESORIOS 

R~CURSO NATURAL : ARCILLA 

MATERIA PRIMA. ARCILLA 

7 ,6 CM 

t ESC I~M ) 

PROCESO DE PRODucaÓN : OBSERVACIONES : 

PRIMERO SE LICUA LA ARCILLA Y SE LE EXTRAEN TODAS LAS IMPUREZAS ; LUEGO SE 

PREPARA EL MOLDE DE YESO DONDE SE VA HACER LA PIEZA, ASEGURANDOLO CON 

BANDAS DE CAUCHO . 

LA ARCILLA UOUIDA SE VIERTE DENTRO DEL MOLDE Y SE DEJA SECAR POR ESPACIO DE 

45 MINUTOS APROX ; TRANSCURRIDO ESTE TIEMPO SE EXTRAE LA PIEZA DEL MOUDE Y 

SE PULEN LAS IMPERFECCIONES CON UNA CUCHILLA Y UNA ESPONJA HUMEDA, SE 

DEJA SECAR LA PIEZA COMPLETAMENTE Y SE HORNEA A UNA TEMP APROX DE 800 
GRADOS POR ULTIMO SE DECORA MANUAUMENTE CON VINILOS Y ESMALTES 
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FON4DE 

14 , 7 CM 

2 



Mmlsleno de Desarrollo Económico 

artesanías de colombia s.a. FICHA DE PRODUCTO FON4DE 

PIEZA 

NOMBRE 

OFICIO 

TtCNICA : 

PORTA Sf:EWII..l..OAS LÍNEA . ACCESORIOS ARTESANº"- LUIS HUMBERTO MURCILLO 

PORTA SE_RVILLETAS P~TANO 

CERÁMICA 

MODELADO 

RECURSO NATURAL AR~ILL.A 

MATERIA PRIMA. ARCILLA 

MERCADO OBJETIVO. 

PRODUCCI6NLMES: 

EMPAQUE : 

EMBALAJE 

AC'<ESORIOS 

250 

REFERENCIA: DEPARTAMENTO 

lARGO(CMl. ANCHO<cM)" ALTO<CM1 :. ~ CIUDAD/MuNICIPIO 

DIÁMETRO<CM1: 6 CM PESO(OR1' 50 !-OCAUDAD!VEREDA/ 

COLOR ' VARIOS 

CERTIFICADO l-fO-to A Mot.Io: Sí . _ NO . 

_ COSTO 

UNITARIO , 

P MAYOR : 

EMPAQUE , 

3000 

,;.iQQQ 

RE:SGU~DO ' 

llpo DE POBLACI6N . 

PRECIO 

UNITARIO 

P MAYOR : 

EMPAQUE : 

HUILA 

PITALITO 

3000 

.3QOQ __ _ 

,---IO.~R~A_CIONES' ___ . __ _ . _ __ 11 1 __ 

I RESPONSABLE ALEJANDRO RINCÓN DíAZ FECHA: FEB 26 2001 _ _ 

SISTEMA r--' - ., II ~ -ll 
DE REFERENCIA ~'""'-- i3 _'~ ~ j~LO I "Tipo DE FICHA: REFERENTE(S) I 1 MUESTRA . LíNEA J EMPAQUE I 




