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1 -INTRODUCCION

El presente informe registra la informacién y datos, concernientes al drea de
me joramiento y desarrollo tecnolégico; determinando las condiciones productivas y
sociales que puedan afectan el buen desarrollo del producto artesanal y de toda la
cadena productiva de la seda en el departamento del Cauca, estas actividades han
sido desarrolladas en el marco del Programa Nacional De Conformaciéon De
Cadenas Productivas Para El Sector Artesanal, Convenio FIDUIFI- Artesanias de
Colombia S.A. - FOMIPYME.

EL andlisis de procesos requiere diferentes métodos para lo recoleccién de
informacién en los que se destaca trabajo de campo, andlisis de procesos,
diagnésticos de drea y generacidn de alternativas de mejoramiento tecnolégico
que puedan ser ampliadas en un fututo para su posible desarrollo, abarcando todos
los pasos desde la cria del gusano de seda (materia prima) hasta su empaque y/o
embalaje. Este andlisis se basa en 6 nucleos artesanales que son: Popaydn, Timbio,
Tambo, morales; Piendamé y Santander de Quilichao.

El oficio de la tejeduria en telar horizontal esta basado en un sistema de
implementacion con algin contemido empirico, y relativamente joven en su
concepto de proceso productivo. El problema comin: la faolta de equipos e
infraestructura ocorde a las tendencias actuales de produccién en grandes
volimenes, asi como la carencia de sistemas de replicas de informacién y
capacitacién técnica dentro de los grupos artesanales que comprenden la cadena
productiva,

Es necesario evaluar los diferentes procesos, herramientas, dreas de trabajo y
capacidad productiva; identificando cuales son sus fortalezas y debilidades, con
miras a encontrar alianzas para desarrollos conjuntos que permitan un resultado
efectivo enfocado hacia el mejoramiento continuo. Debemos empezar a pensar en
equipo con todas nuestras comunidades; encaminando a la mejora productiva de los

niicleos artesanales y sus procesos, en pro del beneficio de nuestro pais



2- ANTECEDENTES
ANTECEDENTES GEOGRAFICOS.

Cauca, departamento colombiano localizado en el surceste del pais. Limita al
norte con los departamentos del Valle del Cauca y Tolima, al oriente con los
departamentos de Huila y Caquetd, al sur con los departamentos de Putumayo y
Narifio, y al occidente con el océano Pacifico. En 2000 el Cauca contaba con
1.255.333 habitantes, distribuidos en sus 38 municipios, incluida su capital,
Popaydn. La extensién del departamento es de 29.308 km?. Tiene una geografia
quebrada, lo que le permite poseer todas las variantes climaticas.
Las actividades econdmicas que se desarrollan en el Cauca son variadas, entre
las que sobresalen la agricultura, la ganaderia, la mineria, el comercio, la
explotacion de madera, el turismo y los servicios. Cultivan cafia de azdcar,
pldtano, maiz, café, cacao, frijol, papa, explotacion forestal y de oro El
turismo, el comercio y los servicios se orientan desde Popayan.

Popayan, ciudad capital del departamento del Cauca, Con una aititud de 1.738 m y una
temperatura media de 19 C°. El territorio es montafioso y forma parte de las cordilleras
Central y Occidental, en las mdargenes del rio Cauca. Poblacion (1997), 218.057
habitantes. Santander de Quilichao, Tiene una temperatura media de 23 °C. Sus
actividades econémicas son la agricultura, la ganaderia, la mineria y el comercio. En sus
limites se encuentran dos resguardos indigenas. Poblacién (1993), 69.660 habitantes.
Morales municipio , cuya cabecera dista 41 km de Popaydn, Situado a 1.600 m de
altitud, su territorio es llano o ligeramente ondulado, localizado en las cordilleras
Occidental y Central., pisos térmicos templado y frio; 19 C° . Poblacién (1993),
20.067 habitantes. Tambo, Cuenta con una temperatura media anual de 18 C°. Las
principales actividades econdémicas son la agricultura (café, cafia, platano, maiz), la
mineria (oro, cal, hierro, carbdn) y la explotacion forestal. Fue fundado en 1713 y
erigido municipio en 1914, Poblacién (1993), 38.073 habitantes.



ANTECEDENTES PRODUCTIVOS

El desarrollo de la sericultura fue iniciada en Colombia a principios de los 70
por la Federacién Nacional de Cafeteros y mds adelante se vinculé el sector
privado y en colaboracién con el Ministerio de agricultura se ha promovido este
sector entre los pequefios y medianos caficultores como una nueva alternativa
agroindustrial de ingresos para ellos.

En e! campo de la produccién artesanal, fueron Artesanias de Colombia y la
Federacién Nacional de Cafeteros los pioneros en la implementacién de estos
programas en Chinchind, Caldas y Timbio Cauca. Por espacio de 5 arios se mantuvo
una alianza estratégica entre ambas entidades, sentando las bases y
desarrollando la industriac artesanal de la seda en el pais.

Artesanias de Colombia con la colaboracién del CDTS, durante junio del 2000,
realizd una asesoria para el desarrolloc de producto y mejoramiento de la
produccién de los talleres de seda en Timbio Cauca, se atendieron 4 grupos,
Coltesedas, Hitesedas, Sedas la Aradita y Multisedas con 54 artesanas,
propietarias cada una de un taller, en donde trabajaban con ellas un promedio de
4 personas es decir se beneficiaron con este programa airededor de 200
personas. En esta ocasién se introdujo la técnica del ikat durante el tefiido y el
mane jo de color por tonos, se prestd una asistencia técnica para la reorganizacién
fisica de los talleres de acuerdo con los procesos, logrando mejorar lo
productividad.

Durante el 2003 y el 2004, Artesanias de Colombia ha desarrollado en el Cauca
el Proyecto de La Cadena Productiva de la sericultura, en donde se ha ido
e)ecutando de acuerdo al plen de la Cadena, cada uno de los puntos débiles de los
tres eslabones que conforman la cadena, materia prima, produccién vy
comercializacién, para la realizacién de este documento, fue importante el
suministro de informacién pertinente a este documento sobre la caracterizacién
del oficio.

Artesanias de Colombia a continuado hasta la fecha el apoyo a la base productiva
de la cadena de la seda: en dreas de mejoramiento e implementacién tecnolégica,
clasificando talleres, telares y herramientas de trabajo que puedan ser
mejoradas en sus procesos y capacitacién del artesano en nuevas técnicas y
herramientas de produccién.



3- MARCO METODOLOGICO

3.1 OBJETIVO GENERAL

Por medio de la evaluacién de procesos lograr la identificacién de la problemdtica,
implicando los diferentes eslabones que componen la cadena productiva de la seda,
definir las propuestas de mejoramiento tecnolégico para generar procesos y
cambios en los sistemas productivos para su mejoramiento y estandarizacion.

3.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS

Identificacién de los agentes vinculados a la cadena productiva.

Identificacién de las condiciones, procesos y niveles de productividad de los
artesanos en la regién de influencia del proyecto.

Determinar el nivel social - productivo de los eslabones determinando los
puntos criticos de produccién que afectan la cadena.

Generacién de alternativas de mejoramiento productivo, tecnolégico y de
desarrollo.

Aproximar Presupuesto para mejoramiento tecnoldgico a cortoy largo plazo.



4- EJECUCION

4.1 ANALISIS DE CONDICIONES PRODUCTIVAS Y TECNICAS
EMPLEADAS

Dentro de la problemdtica encontrada en los diferentes eslabones de la cadena, es
el comdn la falta de infraestructura y recursos con los que se pueda favorecer el
entorno productivo del artesano. Esto, sumado a la relativa poca experiencia y
manejo de técnica de los tejedores en el oficio, genera nudos productivos que
aminoran la produccidn de tejidos en seda. Asi mismo la herramienta principal con
que cuenta el artesano (telar horizontal), es sub-utilizada, lo que genera demoras
en la produccién y un bajo nivel de técnica aplicada.

En cuanto a las condiciones sociales y econdémicas, encontramos que se requiere
intensa mano de obra para manipulara las mdquinas para cultivar la morera como
para alimentar las larvas y los cuidados para la produccién del capullo.

E! costo de la mano de obra rural en Colombia es competitivo, comparado con el
de otras regiones y la taza de desempleo nuestra amerita promover proyectos de
este tipo caracterizados por generar empleo y ocupacién. "La eficiencia vista por
los expertos en los procesos productivos nuestros es excelente, convirtiendo a
Colombia, en el mejor pais en el mundo para desarrollar la sericultura”.

El proceso productivo de la cadena de la seda en el cauca, abarca diferentes
etapas que pueden ser desempenadas, o no, por el artesano, dependiendo de su
necesidad y/o domimio de técnica. Estas etapas son: cria. Proceso de capullo
fresco, Torsion del filamento, Desgomado, Hilatura, Tinturado, Tejido, Acabados y

Empaque.



4.2 PROCESO PRODUCTIVO CADENA DE LA SEDA EN EL CAUCA
4.2.1 CRIA.

La cria de los gusano de seda tiene un calendario determinado, las cosechas son
aproximadamente cada 40 dias. Las cajas de gusanos en su primera edad son
enviadas desde Pereira por el CDTS y distribuidas en la granja de Corseda en
Popaydn,

La cria de los gusanos tarda 22 dias, el sericultor recoge el capullo y lo lleva a
Corseda, para que sea vendido a las artesanas quienes obtendrdn el filamento de
este capullo, que se denomina “capullo fresco” por tener la pupa viva entre el
capullo.

Otra de las formas de obtener el capullo es comprarlo seco; se denomina "capullo
seco” al capullo que ha sido pasado por una mdquina secadora de capullo, en el
proceso la pupa queda tostada por el calor. Este proceso permite almacenar la
materia prima.

Esta mdquina en este momento solo la posee Pereira, especificamente Sedacol.

El capullo de segunda, es aquel donde se unen dos capullos durante el proceso cria o
el que ha sido abierto por la mariposa, la seda obtenida serd una fibra corta
denominada seda “shape”.

FACTORES CRITICOS

- Falta de mayor produccion de capullo.

- Siembra de morera escasa y de baja calidad.

- Las areas de cria de gusano no rednen las condiciones para una optima calidad en el
proceso, son dreas adaptadas para el proceso.

-El entorno es ideal pero la infraestructura no favorece las condiciones necesarias para

un proceso efectivo.



4.2.2 PROCESO DE CAPULLO FRESCO.

SELECCION Y REMOJO

En la seleccion de materia prima, tienen prioridad Los capullos de primera, que son
aquellos que tienen buen peso por capullo y estdn en buen estado y sin manchas o
defectos que puedan alterar la calidad del hilo y su continuidad, de alli se obtiene
la seda denominada "devanada”. Para el remojo primero se coloca el agua y se
deposita el capullo que va en una costalilla, en remojo y cuando hierve se le toma el
tiempo que varia de 5 a 8 minutos pasado ese tiempo, se saca y se deposita en un
platdn y se le hecha agua fria.

FACTORES CRITICOS
En esta etapa se cumple con las intenciones del proceso, aunque con niveles
variables de operacidn.
La mayoria de los artesanos compran fibra ya procesada, este eslabdn

depende de la situacion geogrdfica y capacidad técnica del artesano.



4.2.3 DEVANADO

Una vez seleccionado y remojado el capullo, se debe calentar agua (generalmente
con combustible orgdnico) para mantener el capullo con suavidad y asi dar
continuidad al devanado. Después lo colocamos en el platon de la devanadora le
sacamos la hilaza, ySacamos los capullos para verificar el grosor del hilo.
Se realiza el cruce con la torsién del filamento y se conecta al carretoy mantenga
el caldero o fondo al fuego sin dejar de hervir aproximadamente a 80° C

OBTENCION DE CALIBRE UNIFORME

Durante el proceso de devanado se sigue reuniendo los
filamentos con otro grupo de capullos los cuales empatara,
cuando observe y sienta que el filamento se esta adelgazando
esto es alimentar para obtener un calibre uniforme

FACTORES CRITICOS

- Falta de maquinaria para devanado, retorcido ¢ hilado

- En este proceso es necesario el buen cdlculo del artesano. De la familiarizacion
con la maquina y experiencia en el proceso dependen la calidad de la hilaza

obtenida



4.2.4 TORSION DEL FILAMENTO
La torsion del filamento se realiza para dar mayor resistencia al hilo para poderio
tejer, en este proceso generalmente se usa maquinaric manual y eléctrica
(retorcedora e hiladora) Procedimiento:

Se rebobina el filamento en carretos, los cuales son
generalmente fabricados en madera, para este proceso
Se humedece el filamento.

Se toman dos filamentos se pasan por la retorcedora o
hiladora para realizar el entorchado. Tener en cuenta
que la tensién de los dos filamentos sea igual, que no
haga bucle para evitar enredos.

Se retiran los usos de la retorcedora y se hacen las
made jas de unos 100 grs para evitar enredos en el proceso
de desgome o tinturado (retirando las impurezas como
hilaza para que el hilo quede limpio) para este proceso se
utiliza herramienta manual denominada madejero Los
amarres o cruces deben ser de 4 a 6 flejes.

Luego se colocan las madejas a secar, generalmente en
un drea cubierta y sobre un material que no desprenda
impurezas para evitar que se dafie la calidad de la seda.
Por dltimo se pesan en el balanzén y se anota el peso
para desgomar

FACTORES CRITICOS

Los carretos son de varigbles disefios y su falta de estandarizacidn
genera cambios en el proceso de calidad. Se utilizan de 7 a 9 tipos de
disefios de carretos de diferentes materiales, tanto en el devanado como
para retorcido.

Los procesos productivos referentes al retorcido dependen de la técnica
del operario y del equipo utilizado

Los usos o piezas que sujetan el carreto en la retorcedora determina la
produccién deseada, existen retorcedoras de ultima generacion que pueden
multiplicar la produccidn.



4.2.5 DESGOMADO,

Se pesa la seda y por un kilo se coloca un porcentaje de agua, la cual cuando
comience a hervir se coloca el bicarbonato de sodio y jabdn coco (opcional). Todos
estos aditivos deben ser afadidos en porcentaje dependiendo de la cantidad de
materia prima a desgomar, todo esto en un tiempo aproximado en una hora de
coccion; luego se deja enfriar y se enjuaga bien sin dejar reservas de jabdn coco,
se coloca a secar en una cuerda, después de estar seco se recogen las madejas y se
empacan en una bolsa y se tiene listo para el proceso que sigue es la parte de
tinturado o tejeduria en crudo segtin sea el caso.

FACTORES CRITICOS

- La falta de equipos para el proceso de engomado, laborado y tinturado.

- El proceso es simple, solo falta mejores condiciones e infraestructura.



42.6 HILATURA
- =0

Hilatura: se hacen en rueca, es un proceso manual que requiere habilidad y
destreza por parte de! artesano u operario.lDespupado: Consiste en cortarle el
capullo para retirar la pupa. Y ponerio a hervir con jabdn coco, bicarbonato de soda
suficiente agua dependiendo si es capullo fresco de 45 minutos a 1 hora, si es
capullo seco 2 horas.

Torsion: luego de llenar dos carretes con hilo los juntamos
para darle torsion en forma de “S"para este proceso se
utiliza retorcedoras eléctricas, que pueden ser de tambor
horizontal o de uso semi -industrial (Jairo Guacaneme)

FACTORES CRITICOS

Falta de mejoramiento técnico de herramienta manual y eléctrica,
implementacion de made jeros, encafiueladores, despupadoras y cardadores
para fibra shape.

Aun se sigue utilizando el torno de hilar, basado en mecanismos simples
como ruedas de bicicleta. Debe ser sustituido en gran medida por mdquinas
semi industriales de fdcil operacion.

El torno produce un hilo fino y homogéneo pero se debe mantener una
tension y velocidad constante propia de artesanos capacitados en el mane jo.



4.2.7 TINTURADO

P o AT
TINTURA CON LANASET
Disolver el tinte en un poco de agua caliente y luego afadir al agua donde se va a
tinturar y mezclar. Colocar las madejas y siempre seguir mezclando utilizando
guantes hasta cuando suba la temperatura, luego dejar hervir durante 30 minutos.
Se deja enfriar, se enjuaga y coloca a secar a la sombra.

TINTURA NATURAL

Recolectar el material tintéreo. Macerar, cortar, picar, machacar y poner a hervir
2 horas con suficiente agua. Colarlo o cernirlo. Remojar el hilo en agua caliente
(para que la fibra se dilate). Metemos el hilo dentro del tinte de 1 a 10 minutos
luego lo retiramos y lo ponemos a mordentar de ! a 5 minutos. Este proceso se
repite las veces que el artesano considera necesario para lograr intensidad de
color. Enjuagar con suficiente agua. Secar a la sombra.

FACTORES CRITICOS

- Falta de equipos para el proceso de engomados y tinturado.

- La mayoria (90%) de los artesanos tienen como combustible para este proceso la
lefia, con fogones y ollas que no son apropiados para un proceso con calidad.

- los proyectos anteriores con material tintéreo natural, no han sido adoptados
totalmente por los artesanos, siendo los tintes quimicos los de mayor aceptacidn.



4.2.8 TEJIDO (TELAR HORIZONTAL),

PROCESO DE URDIDO Y MONTAJE

i i
Se hace el disefio (N° de hilos, mts y N° de vueltas) Los hilos se amarran a la varilla
y se empieza a tejer de acuerdo al producto que se vaya a realizar, se coloca una
medida ya sean bufandas, chales, telas etc. Medidas: Ancho, Largo, Mechas o
Flecos
Cdlculos textiles: Estos cdlculos varian segin la cantidad de prendas, Y del
articulo que se vaya a elaborar

Colocamos las canuelas en la filleta, para determinar los
disefios por colores y cantidad de hilo a urdir. Asi como
para facilitar el desempefio del hilo en el proceso de
urdido (tension).

Se pasan los hilos al urdidor Y por entre las agujas de
los marcos, y se acomodan segun las pisadas y disefios
determinados.

Luego se pasan los hilos por el peine y se aseguran al
plegador para iniciar el tejido.

FACTORES CRITICOS

No se cuenta con la cantidad de accesorios necesarios para una produccion
flexible, accesorios tales como: cafuelas, filletas, agujas, peines (de
diferentes ndmeros), catdlogos de motivos y disefios de produccidn.

En el proceso de urdido en el tambor es necesario guias para los colores y/o
cantidades, asi como un mecanismo cuenta vueltas para el metraje de
produccidn.



TEJIDO

Una vez instalado el telar y montada la urdimbre se procede a tejer. Con
movimientos manuales el artesano hace pasar la lanzadera por entre el calado que
se forman con los hilos y el accionar de los marcos (4), los cuales son los que
determinan el disefio de la tela. La accion se repite las veces que sea necesario
hasta obtener el largo de la tela deseada

FACTORES CRITICOS:

Telares en bajas condiciones productivas y falta de destreza en su mane jo
Falta de experimentacion en nuevos tipos de hilos e hilado (combinacién de
materiales)

Se encontraron diversidad de "nudos productivos” considerando uno de los
mas comunes y graves, la falta de conocimiento en la manipulacién y
mantenimiento de los telares y sus partes.

también varias deficiencias operativas y de funcionamiento en los telares:
La levas se descuadran fdcilmente, el antepecho y guia hilos deterioran el
material, el tambor y el batan tienen movimiento lo que genera mala calidad
en el tejido, el movimiento brusco del batan rompe los hilos con el peine,
etc. Esto genera baja productividad y deterioro de la herramienta.



4.2.9 ACABADOS

Se termina el articulo generalmente con flecos, se pasa un hilo cada tres o
cuatro hilos y se va anudando el grupo de hilos

Fleco o mechas torcidas se pasa un hilo cada cuatro hilos o seis hilos dependiendo
del grosor que se le quiera dar a la trenza, se realiza manteniendo dos grupos de
hilo en cada mano se retuercen fuertemente uno y otro hacia la derecha. Mientras
se van dando las vueltas de torsion con las dos manos se pasan los de la mano
derecha por encima de la mano izquierda, de modo que se unan en un cordon de
fuerte torsion. Cuando este corddn tenga la longitud deseada se cierra con un
nudo.

Se retira o corta la pieza del telar

Separar los tejidos

Arreglar los errores minimos, con aguja, hilos del mismo color de la prenda, corte
de tramas con tijeras

Planchado

FACTORES CRITICOS

Me joramiento de técnicas de acabados.

Falta de alternativas de produccion en técnicas de patronaje y confeccion.
No existe material diddctico (o documento de replica) que informe a los

artesanos de los motivos y versatilidad de disefios que se pueden utilizar

para un variado y excelente producto terminado.



4.2.10 EMPAQUE

Empaque: Se realiza el empaque con bolsas de polipropileno, si es Corseda quien
distribuye, entonces las bolsas son el papel craft de grueso calibre, con una
impresion de la imagen corporativa.

Embalaje: El embalaje para exportacion se realiza en cajas de cartdn a igual que se
realiza para ventas nacionales.

FACTORES CRITICOS:

no existe un empaque con cardcter tradicional o que identifique el producto
o materia prima a nivel regional.

Los desechos de produccion no se tienen en cuenta como materia prima, que
puede ayudar en este proceso.



43 TELARES, EQUIPOS Y HERRAMIENTAS DE PRODUCCION.
DEVANADORA

Es una herramienta de mecanismos sencillos y fdcil operatividad y sirve para
extraer el filamento de hilo del capullo, colocando aguay depositando el capuilo
previamente en remojo, se procede a seleccionar filamentos que sirven para
alimentar un carreto, que por medio de movimientos giratorios almacena la hilaza
recolectada. Sacamos los capullos para ver el grosor del hilo. Se realiza el cruce
con el filamento para hacer el 8 y realizar la torsién del filamento y seguir
alimentando al aspe o carreto, manteniendo la temperatura ideal para el facilitar
el proceso de extraccion. Cuando observe y sienta que el filamento se esta
adelgazando. Se sigue reuniendo los filamentos con otro grupo de capullos los
cuales empataran la hilaza, esto es alimentar para obtener un calibre uniforme,
cuando observe que la cantidad de capullo ha disminuido, se coge el cepillo y
cepillamos suavemente los capullos para que termine de soltar el filamento.

FACTORES CRITICOS

los equipos utilizados para este proceso se deben actualizar
tecnoldgicamente, para hacerlos mas durables y funcionales.

La capacidad de devanado esta limitada a 1 (generalmente) o 2 carretos a
lavez.

Se necesita un control especifico y constante sobre la temperatura del
agua para un éptimo devanado, la tina o contenedor es difusora de la
temperatura.

El control de calidad sobre el grosor del filamento es un proceso que
requiere experiencia y sequimiento operativo.



RETORCEDORA

Existen dos modelos comunes de herramienta retorcedora, los cuales cumplen con
la misma funcion pero con niveles de operatividad y rendimiento variable
dependiendo del operario y de la manipulacion de la herramienta. Consiste en un
sistema de motor, poleas y correas que hacen mover un alimentador (carretos) de
materia prima para procesar (retorcido), la cual es movida por medio de guias para
retorcer la fibra y darle consistencia para una fibra de calidad. Esta a su vez es
enrollado en un tambor o "made jero” que almacena la materia prima procesada

FACTORES cRITICOS

Es una herramienta, Que ha sido desarrollada con el animo de satisfacer
una necesidad productiva informal, cumple con los requerimientos de
funcionalidad necesarios, aunque con evidentes necesidades de disefio e
ingenieria en operatividad.

la ausencia de proveedores en esta clase de servicios hacen de esta
herramienta una obsolescencia productiva que merece fortalecerse.

Los diferentes agentes planificadores y capacitadores en manejo de nuevas
técnicas, es escasa, lo que puede bloquea el desarrollo de una conducta
productiva.

La capacidad de produccion con esta herramienta limita el fortalecimiento
en infraestructura y desarrollo.



MADEJERO

Herramienta comin generalmente manual, esta fabricada de manera informal,
gracias a su sencillez de operatividad. Es un instrumento de gran ayuda en el
proceso productivo y sirve para manipular la hilaza antes y después de su
retorcido, con capacidad para procesamiento de madejas y materia prima acordes
a su pre-tratamiento y produccion.

FACTORES CRITICOS

Existe buena capacidad de produccion de madejas, ya que todos los
artesanos tienen esta herramienta en sus talleres, pero tiende a ser un
proceso indeterminado y de poca complacencia con el operario.

este proceso es realizado generalmente por personas ajenas al proceso
artesanal, (ancianos y nifios) y con bajos niveles de calidad.

la herramienta no es la adecuada para los niveles de produccién deseada.
Falta desarrollo e innovacion de producto acorde con la necesidad de

produccidn.



DESPUPADORA

Herramienta nueva dentro del proceso productivo de la seda en el Cauca. Sirve
para procesar capullos sobrantes y de segunda, con ella se obtiene pafios de tela no
tejida. La magquina funciona con un sistema de motor, poleas y banda las cuales
mueven un tambor en madera sobre el que se deposita la materia prima extraida
del capullo, por ultimo se corta y se retira la hilaza aglomerada en el tambor para
darle limpieza y dejarla libre de residuos.

FACTORES CRITICOS

Existen solo 2 maquinas en todo el departamento de Cauca para desarrollar
este proceso

los 2 prototipos de maquinaria existentes, necesitan algunos conceptos de
redisefio e ingenieria para hacerla mas funcional, tiene limitaciones para
produccidn de telas anchas, el tambor no cuenta con superficies de trabajo
ideales para procesar el capullo.



HILADORA

Herramienta utilizada para dar acabado y torsion al filamento de la seda, los
encontramos manuales y eléctricos. Existen desde husos y ruecas manuales,
tornos de de hilar fabricados en diferentes estilos segin la regidn y técnica del
artesano, hasta grandes maquinas chinas para procesar materia prima en grandes
volimenes.

FACTORES CRITICOS:

Aunque hay capacidad de mano de obra, no se cuenta con la herramienta en
buen estado, para lograr alcanzar los niveles de produccién.

Al igual que con la maquinaria de los procesos anteriores, las hiladoras que
no se encuentran en funcionamiento se debe a la problemdtica generalizada
de motores eléctricos defectuosos (para rebobinar) vy la falta de
proteccion contra los medios (humedad) y variaciones de voltaje.



ENCANUELADOR

Los encafiueladores son herramientas utilizadas para enrollar hilo en las cafuelas,
las cuales son utilizadas muchas veces para conformar el urdido y para alimentar
canuelas que son utilizadas en las lanzaderas para conformar la trama.

Existen encanueladores manuales fabricados por los artesanos y que consiste en
sistemas de diferenciales, bandas y poleas estos mecanismos son por lo general
"hechizos”. Existen otros mecanismos eléctricos adaptados con motores de
maquinas de coser que cumplen la misma funcién. Por ultimo son utilizadas los
encanueladores de revolver, que son herramientas de uso industrial con gran
capacidad para dispositivo de 6,8 y 10 cariuelas.

FACTORES CRITICOS:

por ser un proceso largo, dispendioso y repetitivo, generalmente es
encargado a los nifios y adultos mayores.

Los encafiueladores de revolver son maquinaria que cumplen sastifaciendo
la necesidad de produccion pero esta herramienta tiene un costo muy alto y
por lo general de imposible adquisicién para el artesano.



FILLETA

Mecanismo generalmente en madera y/o metal, se encuentran de estructura fijay
plegable. Sirve para acomodar caiiuelas o conos o dispositivos similares para
almacenamiento del hilo; que va hacer procesado en la urdimbre. Tiene una
capacidad aproximada para 25 o 30 conos.

FACTORES CRITICOS:

el drea de trabajo en la que el artesano teje sus telas es por lo general
limitado, lo que no hace posible en algunos casos, poder acomodar
estructuras fijas en dicha drea.

Los artesanos desconocen el uso de la filleta de pared plegable, la cual
puede ser muy util en estos casos.

Se debe ampliar la capacidad de las filletas para poder soportar un minimo
de 48 conos. Aparte las filletas no cuenta con dispositivos de guias y/o
tensores



TELAR MECANICO - ELECTRI
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Aunque es en esencia parecido al telar manual, este tipo de telar cuenta con
algunos elementos adicionales, como mecanismos para detener el telar si la trama o
la urdimbre se rompen o si la lanzadera no alcanza el final de su recorrido. Otros
dispositivos permiten intercambiar las lanzaderas sin necesidad de detener el
funcionamiento del telar. En uno de los extremos del telar se encuentra un
cargador con varias bobinas llenas de hilo. El telar cuenta con un mecanismo para
expulsar las bobinas vacias y fomar una nueva. Son movidos por motores eléctricos
de gran capacidad generalmente de corriente trifdsica.

FACTORES CRITICOS

De los dos telares existentes en el Cauca, solo uno se encuentra en
operacidn y con capacidad de mediana produccién.

Los repuestos para esta maquinaria es de dificil adquisicion en el mercado,
lo que origina un alto costo de mantenimiento.

Las instalaciones eléctricas necesarias para la operacion del telar, limitan
la operatividad del mismo.



El tejido en telar horizontal posee dos elementos que lo distinguen, una urdimbre,
la cual es una serie de hilos determinados en forma paralela que se alistan en
forma longitudinal en el telar a través de la utilizacion del tambor, lisos o agujas y
peine; y una trama, la cual va estructurando el tejido a medida que esta va pasando
por la urdimbre a través de las pisadas que se ejecutan con los marcos del telar.
La lanzadera pasa de un lado a otro de forma transversal.

En la parte posterior del telar se encuentra un tambor alrededor del cual se
enrollan los hilos de la urdimbre para mantenerlos tensos. El Tambor se gira a
medida que se fabrica el tejido, En la parte del telar en donde se instala el hilo de
la trama cada hilo de la urdimbre pasa a través de un orificio situado en la parte
central de un alambre vertical llamado lizo. Los distintos lizos o agujas estdn
unidos a un arnés de metal o de madera de forma que puedan levantarse o bajarse
los lizos en un solo paso, junto con los hilos de urdimbre que los atraviesan.

El telar horizontal consta de los siguientes elementos:



ESTRUCTURA

Soporta todo el sistema de tejido, generalmente en perfil metdlico (Angulo de 1 3
2" X 3/16Y %). su estructura la componen el travesario superior, (y algunas veces)
una o dos estructuras inferiores, el ajuste general se logra por medio de los
tornillos del guia hilo y antepecho.

FACTORES CRITICOS

la estructura por lo general es muy pesada y dificulta cualquier
desplazamiento y movilidad del sistema

por ser una estructura de ensamble contiene un mdximo de 4 piezas, que
son unidas por tornillos y tuerca, estos ensambles de las piezas presentan
inconsistencias que hacen inestable la estructura.

en algunos casos la estructura presenta desgastes y oxido que pueden
afectar la calidad de los tejidos.



EL GUIAHILO

Se encuentra por encima del plegador de hilo. Al pasar la urdimbre por un guiahilo
ésta se mantiene en un nivel constante. Si la urdimbre pasa directamente desde el
plegador al tejido variaria su nivel a medida que fuera desenrolldndose en el
plegador

FACTORES CRITICOS:

En los telares de madera, estas piezas sufren mucho desgaste por el efecto
de la seda sobre la madera, ocasionando ranuras y relieves que afectan el
hilo y su calidad

Los guia hilos de didmetros muy pequefios ejercen mas tension sobre el hilo
y el tejido afectando en la calidad

Esta pieza debe estar libre de dxidos y sobrantes de pintura; ya que estos
pueden afectar la buena calidad del hilo



ANTEPECHO

El antepecho en la parte delantera del telar se sitia el travesafio, denominado
antepecho, sobre el que corre el tejido

EL guiatela se monta por encima del plegador y sirve para que la tejedora no roce
con las rodillas la tela cuando ésta pasa del antepecho al plegador.

FACTORES CRITICOS

esta pieza debe estar libre de éxidos y sobrantes de pintura; ya que estos
pueden afectar la buena calidad del tejido.

El efecto de torsion que se genera en la seda por los cambios climdticos,
afectan considerablemente a las piezas que no tienen un grosor suficiente,
ocasionando daiios de desgaste y fracturas (madera).

Por ser una pieza fija, también puede verse afectado el tejido en su calidad
al desplazarse sobre una superficie estdtica y rugosa.



TAMBOR DE URDIMBRE
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Este mecanismo sirve para contener los hilos de la urdimbre, el cual es dosificado a
medida que se va realizando el tejido, cuenta con un sistema de frenos por medio
de pesas y tensores. Su eje (tuberia redonda de 1 3, } ., 1" ) se encuentra
soportado sobre rodamientos de buje que son fijados a la estructura por medio de
tornillos.

Estdn fabricados en esqueleto metdlico y travesaiios en madera, algunos cuentan
con cinturdn metdlico, y otros adaptan poleas de madera de diferentes diémetros

para el mecanismo de freno.

FACTORES CRITICOS:

Los tambores de urdimbre no cuenta con sistema de guias para hilos y
colores.

La mayoria de las estructuras de estos tambores son fabricados en madera
con un eje metdlico, dicha madera (tablex) es demasiado débil y poco
resistente a la humedad causando deterioros constantes y visibles.

El sistema de rodamiento de buje no es el ideal ya que no asegura al tambor
ni favorece su giro.

No existen elementos de fijacion que aseguren al tambor y toda la
estructura con la urdimbre; y asi evitar movimientos horizontales que
dafan la calidad del te jido.

Los sistemas de frenos para los tambores, no son efectivos ya que utilizan
cuerdas y cabuyas que no son recomendadas para este uso.

La caracteristica general de la problemdtica de los tambores se basa en el
sistema de freno el cual tiene que ser replanteado, mejorado y adaptado a
cada uno de los telares para tejido de seda en el Cauca



EL SOPORTE DE LEVAS

Es el travesaiio movible que se apoya en los laterales del telar y del que se
suspenden los marcos. En el telar de contramarcha penden los marcos de la misma
y el travesafio- el sopote de marco se utiliza durante el montaje de la urdimbre y
sirve para soportar las levas, son las que le dan movimiento al marco.

FACTORES CRITICOS

La madera utilizada para la fabricacion de estos soportes, generalmente no
ha tenido un proceso de secado ideal lo que ocasiona torceduras y mal
formaciones en las estructuras

Los ejes de soportes de las levas no se encuentran fijos y ocasionan
desplazamientos e inconsistencias en sus funcionamientos



LOS PEDALES

Van en el travesafio mds bajo, normalmente en la parte delantera del telar, se
encuentran fijos y movibles generalmente en estructura en madera y amarres de
cabuya.

FACTORES CRITICOS

Estas piezas por ser de uso constante presentan un desgaste continuo que
hace necesario un permanente mantenimiento y ajuste.

Los lazos y cabuyas utilizados, generalmente de material pldstico, no son
los apropiados ya que se aflojan y se corren sus nudos.

los sistemas de pedales méviles presentan un deterioro mas marcado que los
fijos.

Los de estructura compacta dificultan su funcionamiento y operatividad,
haciendo mas preciso cada movimiento.



LAS LEVAS

Son palancas de madera que transmiten el movimiento entre marcos y pedales y se
colocan introduciéndoles en un e je de hierro situado en uno de los laterales. Para
el encordelado entre marcos-levas-pedales se necesitan cuerdas preparadas a la

medida adecuada.

FACTORES CRITICOS:

los ejes de las levas en muchos casos son de tipo tornillo o espérrago los
cuales se fijan con tuercas y arandelas. Esto ocasiona que sea necesario una
calibracion exacta ya que si se aprieta demasiado o se deja muy flojo
repercute en el buen funcionamiento de estas levas

los lazos utilizados para los amarres necesarios de estos mecanismos,
muchas veces no son los apropiados ocasionando inestabilidad en los
mecanismos

no existe ningln sistema informativo o de replica para los diferentes tipos
de amarres o nudos que son utilizados en estos mecanismos



LIZOS O AGUJAS

Accesorio metdlico que sirve para manipular y darle movimiento a los hilos de la
urdimbre y efectuar la calada. Se encuentran sujetos a los marcos por medio de
unas platinas. Las agujas cuentan con dos orificios en los extremos para sujetarse
de dichas platinas.

FACTORES CRITICOS

El problema comin referente a las agujas, tiene que ver con la insuficiencia
en cantidad de estos accesorios, ya que para poder tejer telas anchas son
necesarias un minimo de 1.200 agujas por telar.

Para las telas anchas, los telares son armados con agujas recolectadas
entre los mismos artesanos, ocasionando que no haya uniformidad y que
los lizos tengan que adaptarse al ancho del marco, esto genera un mal
funcionamiento y mala calidad en el tejido.

Los orificios de las agujas en sus extremos (soporte de platina) no estdn
acordes con la medida del ancho de las platinas. Esto ocasiona un mal
funcionamiento y una perdida de la abertura en la calada



MARCOS

Son los que soportan las agujas y ejercen los movimiento para el entrecruzamiento
de hilos. Generalmente fabricados en estructura de madera y /o aluminio, son
movidos por las levas y lazos sujetos a los pedales

FACTORES CRITICOS

los lazos utilizados para los amarres necesarios de estos mecanismos,
muchas veces no son los apropiados ocasionando inestabilidad en los
mecanismos, no existe ningin sistema informativo o de replica para los
diferentes tipos de amarres o nudos que son utilizados en estos
mecanismos.

Las argollas utilizadas para los amares que dan movimientos los marcos no
son apropiadas. Estas argollas debilitan la estructura en madera y no
ofrecen la resistencia necesaria para un mecanismo de uso continuo

Algunos telares no cuentan con travesaiios guias, que son de mucha ayuda
para el buen funcionamiento y calado de los marcos



EL BATAN

Estructura generalmente fabricada en perfil metdlico y madera, la cual se monta
sobre el plegador de tela y ejerce su movimiento. Otros telares cuentan con
sistema de batan de piso el cual va asegurado por un tornillo (eje) a la estructura
general del telar. Este sistema trabaja en conjunto con los subsistemas de cajas,
lanzaderas y recorredoras.

FACTORES CRITICOS

El batan se encuentra libre y sin ningin sistema de fijacion lo que hace que
presente movimientos horizontales e inestabilidad, causando mala calidad
del tejido (pierna)

El movimiento operativo del batan hace que continuamente se este
golpeado con la estructura lo que ocasiona deterioro del mecanismo.

No se observo ningin telar en operacion con sistema de batan de columpio.
Se requiere de un mayor esfuerzo para la operatividad de este tipo de
batan.

Los soportes metdlicos del batan (los que se soportan sobre el plegador),la
mayoria se encuentran deteriorados y no ofrecen condiciones de
operatividad ni de calidad.



El PEINE

Este accesorio se introduce en el batdn y por el habrdn de pasar los hilos de
urdimbre. Sirve para apretar los hilos de la trama a la urdimbre. Existen
diferentes tipos de peines (4,6,8) este numero determina la cantidad de
filamentos por centimetro

FACTORES CRITICOS:

- existe una escasez generalizada en peines de buena calidad en toda la
poblacidn artesanal en el Cauca. La mayoria de los artesanos tejen con un
nimero de peine que no es apropiado para el proceso.

- Los peines utilizados en su mayoria presentan problemas de desgaste y
oxido.

- Muchas veces son adaptados de manera informal a las estructuras del
batan, con partes de otros peines de diferentes nimeros.



LANZADERA

Sirve para contener las cafiuelas que alimentan con hilo la trama del tejido,
fabricadas en madera y fibra de vidrio con apliques metalicos en sus puntas y
accesorios de ajuste de cafiuela. Las hay de diferentes medidas para facilitar el
tejido de la trama y su paso por entre la calada. Este accesorio es complementado
con un sistema de disparo basado en poleas, arneses y cuerdas

FACTORES CRITICOS:

La mayoria de los artesanos no cuentan con lanzaderas de diferentes
tamafios lo que hace que tengan que adaptarse al proceso con la lanzadera
que cuenten en el momento, originando insuficiencia de cafiuelas y baja
productividad.

Ninguno de los telares observados tienen en operacion el sistema de disparo
para la lanzadera

La técnica de tejido con disparo de lanzadera no es conocida ni practicada
por los artesanos.



CAJAS

Fabricadas generalmente en madera e instaladas en los extremos del batan. Estas
cajas contienen en arnés que sobre una guia sirve para el disparo de la lanzadera. Y
estdn alineados con la pista sobre la que se desplaza la lanzadera.

FACTORES CRITICOS:

En los telares que no cuentan con “"tope” (mecanismo que sirve para que el
batan no choque con los marcos), las cajas continuamente estdn golpeando
contra la estructura del telar. Esto origina el deterioro de las cajas y mal
funcionamiento y operatividad del telar.

La falta del uso del sistema de disparo, tiene en malas condiciones la
mayoria de estos mecanismos de los telares en el Cauca, ya que no cuentan
con las propiedades de funcionamiento adecuadas para su uso.



RECORREDORA

=B
]

WSl e o

Sistema de pifiones y trinquetes que sirve para graduar el plegado de la tela, se
encuentra ensamblado al eje plegador y su movimiento es coordinado y ajustado
a los movimientos del batan. Cuenta con 4 pifiones de paso fino (4") y un pifidn
trinquete (10") el cual es movido por medio de lazos y cabuyas. Sirve para
controlar el plegado de la tela que se va tejiendo y tiene que ser calibrado para
lograr una optima tensidn y tejido parejo sin pierna.

FACTORES CRITICOS:

La mayoria de los artesanos desconocen el procedimiento para calibrar el
movimiento del batan con el paso del trinquete.

Muchos de los pifiones de las recorredoras presentan problemas de
desgaste y fracturas en sus dientes.

Los ejes de los pifiones con tornillos y tuerca (que no son los ideales para
este mecanismo) presentan un mal funcionamiento y ocasionan un recorrido
inestable entre los dientes de los pifiones



4.4 TALLER DE DIAGNOSTICO TECNOLOGICO PARA LA CADENA
PRODUCTIVA DE LA SEDA EN EL DPTO. DEL CAUCA

El presente diagnostico registra los datos concernientes a la infraestructura,
herramientas, equipos y condiciones productivas reales con que cuentan los
diferentes nicleos artesanales en el Cauca; las perspectivas fueron enfocadas al
drea de mejoramiento y desarrollo tecnolégico; determinando las condiciones
productivas y sociales que puedan afectar el buen desarrollo del producto
artesanal.

Se evaluaron los diferentes procesos, herramientas, dreas de trabajo y capacidad
productiva; identificando los puntos criticos, asi como sus fortalezas vy
debilidades, abarcando un 90% de los talleres en operacién, y un 100% de las
asociaciones existentes.

La cuantificacién y cualificacion de talleres, herramientas y equipos, con que
cuentan los artesanos nos da los instrumentos necesarios para desarrollar un plan
de implementacién y mejoramiento tecnoldgico efectivo y real. Determinando la
problemdtica comun que afecta a los procesos, equipos y técnicas con que cuentan
los artesanos.

4 4.1 Fichas de evaluacion.

Se diagnosticaron 47 talleres, en los municipios de Popaydn, Timbio, Tambo,
Piendamo, Morales

Se analizaron aspectos tales como: dreas de trabajo y procesos productivos,
capacidad de produccién por artesano, manejo de técnica, estado real de
herramientas equipos, valoracién de problemdtica comin de la produccién, para
generar alternativas de me joramiento tecnolégico.

Las siguientes son las fichas de evaluacién por taller:






FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: La Esperanza ARTESANA: Magdalena Cruz
No.
| PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
# M| R (33
X ESTRUCTURA EN BUEN ESTADO, ANGULO GRUESO Y CON
] ESTRUCTURA TORNILLOS DE FIJACION EN SUS ENSAMBLES.
X EJE DE 7/8" CON RODAMIENTO DE BUJE, PEINAZOS EN
“AM MADERA DE BAJA CALIDAD Y RESISTENCIA, CUENTA CON
2. TAMBOR DE URDIMBRE SISTEMA DE FRENO (AMARRE CON LAZO) EN $US DOS
EXTREMOS
X EN TUBERIA REDONDA DE 2” DE DIAMETRO, FUJA A LA
GUIA HIL ESTRUCTURA CON 2 TORNILLOS X ENTREMO, IDEAL PARA
3. 0 IMPLEMENTACION DE RODAMIENTOS.
X SISTEMA DE GRADUACION (L.AZO) DIFICIL DE MANIPULAR Y
LEVAS SON INESTABLES, EL TIPO DE 1.AZO NO ES EL IDEAL
X AGUJSAS DE 32 CMS. INSUFICIENTES. PLATINA DE SOPORTE
MARCO AGUIJAS DE AGLIJAS MUY DELGADA Y SF DOBILA, ORIGINA
4. PROBLEMAS EN EI. CALADO.
PEDALES Y X PRESENTAN PROBLEMAS DE TENSION Y SUS AMARRES SON
TENSORES INESTABLES, ESTRUCTURA EN BUEN ESTADO Y DIMENSION.
X N°6. EN BUEN ESTADO AUNQUE CON MUCHO USO, SE DEBEN
PEINE IMPLEMENTAR PEINES DE MAYOR NUMERO.
5 BATAN X CAJAS EN BUEN ESTADO, PERO PRESENTAN GOLPES
CAJAS CONTINUOS POR EL MOVIMSENTO DEL BATAN, SE PASA Y
4 GOILPEA LOS MARCOS Y ESTRUCTURA
X CUENTA CON UNA SOLA LANZADERA Y E). SISTEMA DE
DISPARO NO SE UTTIIIZA, POLEAS DEMASIADO PFQUI-'.‘SJAS. £1.
LANZADERAS EXTREMO DEL BATAN ESTA REACONDICIONADO.
X CON 3 PFIN®ONES DE 67, AMARRADO CON  LAZO Al
7 RECORREDORAS “TRINQUETE™ A MEDIO FUNCIONAMIENTO
X TUBERIA REDONDA DE 27 CON SOPORTE DI CHUMACERA
g | PLEGADOR DE TELA EERRIGRIEeN
CUENTA CON | L ANZADERA GRANDE APROXIMADAMENTE DI 800 AGUIAS YV i
5 ACCESORIOS RETORCEDORA., ENCANUELADOR ELECTRICO Y MANUAL,
TALLER URICADO EN LA ZONA RURAL, UBICADO BAJO TECHO EN EL PATIO DE LA
VIVIENDA DEL ARTESANO, INFRAESTRUCTURA PARA TERIDO ESCASA Y CON
4 DEFICIENCIA DE CALIDAD
10 INFRAESTRUCTURA
TIPO DE IMPLEMENTACION A ’ B
SUJERIDA




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA ’

Hirwlow de Comerco. vuhustis v Tunem:
artesanias de colombia g.a.

LOCALIDAD VEREDA O

No | UBICACION
2 |Timbio DIRECCION:
Campo Alegre = )
TALLER: RESPONSABLE.
Magdalena Cruz

La esperanza

ESPECIFICACIONES

Telar de 1.20 mts
Estructura en madera, con peinazos verticales de 4 x 7 cms, Antepecho guia hilos en tuberia de PVC

de 3” de diametro, 4 marcos con soportes para agujas de 30 cms, batan con soporte de giro en tornillo
3/8 x 3™, peine No. 8 y cajas para lanzadera, no cuenta con recorredora. Tambor de urdimbre de 30
cms de diametro y freno de tensor en uno de sus extremos

Nota: Telar con poco uso y estructura con evidente deterioro.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER. La Esperanza

ARTESANA: Magdalena cruz

No.

2

#

PARTE

DIAGNOSTICO

M

R

B

OBSERVACIONES

ESTRUCTURA

X

ESTRUCTURA EN MADERA EN BUEN ESTADO, DEBE DARCELES
REPARACION EN ACABADOS EN LIFAY “TAPA PORO™, AJUSTES DE
ESTRUCTURA EN ENSAMBLES DE CUNA

o

TAMBOR DE URDIMBRE

40 CMS CON FRENO Y TENSOR EN UNO DE SUS EXTREMOS
ESTRUCTURA FRAGIL.

GUIA HILO

ADAPTACION DE TUBERIA EN P.V.C. DE 3" PARA SOLUCIONAR
PROBLEMAS DE FRICCION Y DESPLAZAMIENTO DE HILO Y TELA

LEVAS

LEVAS EN BUEN ESTADQO, PERO SU SOPORTE SUPERIOR PRESENTA
INCONSISTENCIAS (ESTRUCTURA 1DEUIL), SE ENCUENTRAN
AMARRADOS POR CABUY AS Y LAZOS NO APTOS PARA LOS NUDOS
REQUERIBDOS.

MARCO
AGUJAS

ESCASAS, TIENEN QUE SER COMPILEMENTADAS CON LAS DI OTROS
TELARES

PEDALES Y
TENSORES

AMARRADOS CON CABUY AS | NO TIENEN GUIAS Y SUS
MOVIMIENTOS PRESENTAN DESAJUSTES

n

PEINE

NO. 8 . EN BUEN ESTADO AUQLUIE SU ESTRUCTURA DE SOPORTE
PRESENTA DESGASTES L' INCONSISTENCIA

BATAN
CAJAS

CAJAS DE LANZADERA SIN USO, LAS POLEAS NO SE ENCUENTRAN
ADAPTADAS PORQUE DESCONOCEN LA TECNICA Y
MANIPULACION

LANZADERAS

T B ] B B

CON PISTAS EN BUEN ESTADO AUNQUE SE ENCUENTREN
DES AJUSTADOS LAS DISTANCIAS ENTRLE BATAN Y MARCOS,
PRODUCIENDO LN CALADO INSUFICIENTE.

RECORREDORAS

SICUENTA CON SISTEMA DE RECORREIDORA PERO SE ENCUENTRA
SIN LSO DI PRUEBA

PLEGADOR DE TELA

X

EN BLIEN ESTADO AUNQUE NO SE ENCUENTRE REHABILITADO

ACCESORIOS

SE ENCUENTRAN ESCASOS DE AGUJAS LAS CUALES TIENEN QUE SER COMPARTIDAS [LAS
CANUELAS TAMBIEN SON INSUFICIENTES

10.

INFRAESTRUCTURA

CUENTA CON INSTALACIONES AMPLIAS PERO SIN ADECUADA 1LUMINACION

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA







FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Hiteselas

ARTESANA: Leonila Cruz

No
PARTE

DIAGNOSTICO

4 |
#

M

R

OBSERVACIONES

| |ESTRUCTURA

X

ESTRUCTURA EN MADERA EN REGULAR ESTADO REQUIERE
ACABADOS, PEINAZOS DE 4 X 7 CMS. LOS ENSAMBLIS DE CUNA
NECESITAN AJUSTE GENERAL

TAMBOR DE URDIMBRE

[38]

30 CMS DE DIAMETRO. CON 2 POLEAS DE FRENO Y FRENO DE
PESAS EN SUS 2 EXTREMOS.

3 |GUIAHILO

PEINAZOS DE 5 X 18 CON AJUSTES DE CUNA ANTEPECHO EN
TUBERIA REDONDA DE 2

T B

SISTEMAS DF. LEVAS EN BUEN ESTADO
LEVAS
AGUJAS DE 30 CMS
g |MARCO 1 aGuias
PEDALES Y X EN BUEN ESTADO CON GUIAS, LE FALTA CALIBRACION PARA
TENSORES MEJORAR EL. CALADO
X PEINE NO. &, SOPORTADO EN ESTRUCTURA DE BATAN AL PiSO CON
PEINE EJE DE TORNILIQ, PRESENTA DESAJUSTE OCASIONANDO
BATAN MOVIMIENTOS HORIZONTALES Al BATAN
) X CAJAS DE GUIS DE TENSORES EN BUEN ESTADO, AUNQUL LOS
CAJAS TENSORES SON EN MATERIAL PLASTICO, CASAS DE LANZADERAS
EN BUEN ESTADO PERO SIN USO
X TIENE § LANZADERA MEDIANA A CUAL NO CUENTA CON SISTEMA
LANZADERAS DE DISPARO NI POLEAS
Y RECORREDORA [NTERNA CON PINON GRANDE DE 10”
¥

7 RECORREDORAS

8 |PLEGADOR DE TELA

X

PLEGADOR DE TELA EN BUEN ESTADO, TUBERIA REDONDA 27

CUENTAN CON DEVANADORA Y ENCONADORA LAS CUALLS TIENEN EL MOTOR
ACCESORIOS INSERVIBLE, CUENTAN CON UNA SOLA LANZADORA Y PEINE

18, | INFRAESTRUCTURA

TALLER CON INSTALACIONES AMPLIAS CON INFRAESTRUCTURA ELECTRICA.

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA













FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Colteseda

ARTESANA: Rosmira Baus

No.
5 PARTE DIAGNOSTICO
# M| R | B

OBSERVACIONES

| |ESTRUCTURA

X

ESTRUCTURA METALICA DE 2" X %, EN BUEN ESTADO, RECIEN
PINTADO CON EXCELENTES CONDICIONES DE ESTABILIDAD

TAMBOR DE URDIMBRE

(S5

DE 35 CMS DE DIAMETRO CON UN SOLO FRENO DE TENSOR,
SOPORTADCO SOBRFE. BLUES FUADOS A LA ESTRUCTURA

3 |cuiAHILO

TUBERIA REDONDA DE 27 FIJADOS A LA ESTRUCTURA CON 4
TORNILEOS. IDEAL PARA CAMBIOS DE RODAMIENTO

I T e B

EN BUEN ESTADO CON SISTEMA DE GRADUACION DE LAZO(TIPO
LEVAS PERSIANA), GUTAS EN MADERA EN BUEN ESTADO
El. SOPORTE METALICO PARA AGUJAS ES MUY FRAGIL Y TIENDE A
A MARCO AGUJAS DOBLARSE PRESENTANDO MUCHO JUEGO EN LAS AGUJAS
PEDALES Y
TENSORES
X PEINE NO. 4 EN BUEN ESTADO PERO SOPORTADO SOBRE EJE DI
RECORREDORA, PRESENTA VAIVENES Y DESCUADRES
PEINE
5. BATAN X 1.LAS CAJAS DE LANZADERA SE ENCUENTRAN INUTILIZADAS Y
CAJAS SOPORTAN UN CONSTANTE GOLPE EN CADA MOVIMIENTO DEL
BATAN
x SISTEMA DE DISPARO INUTILIZADO CON POLEAS DEMASIADO
LANZADERAS BEQUENAS

7 RECORREDORAS

RECORREDORA DE 4 PINONES | GRANDE DE 127 FUADO A UN
TRINQUETE CON MOVIMIENTO AL BATAN

g |PLEGAD®R DE TELA

X

EN TUBERIA REDONDA DE | 1/2 * SOPORTADO SOBRE BUJES

g | ACCESORIOS

EL TELAR CUENTA CON INSTALACION DE LUZ PARA BOMBILLGO CUENTA CON
ENCANUELADOR Y ENMANEFADOR MANUAL CON RETORCEDORA ¥ DEVANADORA Y
MADERERO ELECTRICO CON PROBLEMAS DE VAIVEN

10. | INFRAESTRUCTURA

CUENTA CON INSTALACIONES DE GAS PARA TINTURADO AUQUE LES FALTA BALDES Y

OLLAS

ESTE TELAR SE ENCUENTRA UBICADO EN LA SALA DE LA VIVIENDA DE LA ARTESANA,
1O QUE LE BRINDA MEJORES CONDICIONES AMBIENTALES PERO LE LIMITA EL ESPACIO
DE TRABAJO

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA

A

B C













FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Colteseda

ARTESANA: Cnstina y Olga Bastias.

No.
) PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
H M R B
X ESTRUCTURA PESADA PERO ESTABRLE CON ENSAMBLES DE
1 ESTRUCTURA TORNILLO
X DE 30 CMS DE DIAMETRO CON DOS POLEAS PARA FRENO (UNA EN
" TAMBOR DE URDIMBRE VS0 SOPORTADO SOBRE RODAMIENTO DE BUJE
X EN TUBERIA REDONDA DE 27 IDEAL PARA IMPLEMENTACION DE
3 GUIA HILO RODAMIENTOS
X SISTEMAS DE CAJAS Y TENSORES DE GRADUACION POR MEDIO DE
LEVAS _ LAZO Y CABUY AS CON NUDOS INESTABLES LO QUE OCASIONA EL
DESCUADRE DEL MARCO, SOPORTE SUPERIOR DE LEVAS EN MAL
ESTADO (TORCIDO)
MARCO X AGUJAS DE 30 CMS CON SOPORTES METALICOS (PLATINA)
4. AGUIJAS DEMASIADO DELGADOS Y FRAGILES 1O QUE OCASIONA
PROBLEMAS DE CALADO
PEDALES Y LOS PEDALES NO SE ENCUENTRAN FUOS LO QUE OCASIONAN
TENSORES X PROBLEMAS DE TENSION Y MAL FUNCION AMIENTO DE LOS
MARCOS.
X PEINE NO. 4, NO ABARCA EL LARGO DEL BATAN SE DEBEN
PEINE IMPLEMENTAR PEINES DE MAYOR NUMERQ, EL BATAN ES
BATAN ' INESTABLE Y TIENDE A TORCER LA TELA (FRENOS INESTABLES).
S X EN BUEN ESTADO AUNQUE INUTILIZADAS. EL SOPORTE VERTICAL
CAIAS DEL BATAN GOLPEA CON LA ESTRUCTURA DEL TELAR
X CUENTA CON SOLO UNA LANZADERA Y EL SISTEMA DE DISPARO
LANZADERAS NO SE UTILIZA, LAS POLEAS SON DEMASIADAS PEQUENAS
X DE 4 PINONES UNO DE ELLOS DE 127, SISTEMA DE TRINQUETE
7 RECORREDORAS AMARRADO AL MOVIMIENTO DEI BATAN
e X TUBERIA REDONDA DE 27
8 PLEGADOR DE TELA
TODOS 1L.0S TELARES CUENTAN CON CANUELAS, AGUJAS Y PEINES PERO DEBEN SER
COMPLEMENTADOS PORQUE SON INSUFICIENTES. TIENEN TENSOR DE URDIMBRE Y
9. ACCESORIOS FILLETA DE 20 CONOS Y/O CANUELAS. '
EL PROCESO DE TENIDO EN ESTA ASOCIACION SE REALIZA DE FORMA INDEPENDIENTE
SIENDO SU CARENCIA COMUN LA FALTA DE OLLAS Y ESTUFAS A GAS
EL TALLER DE COLTESEDAS CUENTA CON EXCELENTES INSTALACIONES PARA TEJIDO
EN TELAR CON UNA AREA APROXIMADA DE 50 MTS? DONDE SE ENCUENTRAN §
TELARES EN LSO, Y DOS MAS ALMACENADOS EN UN AREA DE 20 MTS® (MEZANINE)
) EL PROCESO DE RETORSION DE LA FIBRA REQUIERE IMPLEMENTACION DE MAS
10. | INFRAESTRUCTURA MAQUINARIA

TIP® DE IMPLEMENTACION

SUJERIDA

A

B C




E E REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES

Merators 3o Comeram Industiia 1 Turemo

Briosanias]de/colombia;stal DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

No | UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
8 |Timbio Casco Urbano

TALLER: RESPONSABLE.

Colteseda Maria Eugenia y Ma. Aidé Navarro.

ESPECIFICACIONES:

Telar de 1.20 mts fabricado por JOSE ARANA.

Estructura en madera peinazos verticales de 5 x 9 cms , batan con soporte de giro en tornillo 3/8 x 3” con
peine No. 4, con recorredora interna sin uso, 4 marcos con soportes para agujas de 30 cms, antepecho y
guia hilos en tuberia redonda de 2”, tambor de urdimbre en regular estado con plato para frenos (2) sin
funcionamiento.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Colteseda

ARTESANA: Mana Eugenia y Ma. Aidé Navarro

No.
8 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
# M| R B
X ESTRUCTURA EN MADERA PESADA PERO ESTABLE, LOS
ENSAMBLES DE CUNA NECESITAN CAMBIARSE PARA MEIORAR
T
|, |ESTRUCTURA ESTABILIDAD.
X DE 30 CMS DE DIAMETRO CON DOS POLEAS PARA FRENO (LINA EN
UIS0) SOPORTADO SOBRE RODAMIENTO DE BUJSE, CON DOS POLEAS
2. |TAMBOR DE URDIMBRE PARA FRENO (SIN UTILIZAR)
X EN TUBERIA REDONDA DE 27 IDEAL PARA IMPLEMENTACION DE
. GUIA HILO RODAMIENTOS
X SISTEMAS DECAJAS ¥ TENSORES DE GRADUACION POR MEDIO DF.
LEVAS LAZO Y CABUY AS CON NUDOS INESTABLES 1.0 QUE OCASIONA EL.
DESCUADRE DEL MARCO
X AGUJAS DE 30 CMS CON SOPORTES METALICOS (PLATINA)
MARCO AGUJAS DEMASIADO DELGADOS Y FRAGILES LO QUE QCASION A
4 B PROBLEMAS DE CALADO
PEDALES Y X LOS PEDALLS SE ENCUENTRAN 3OS, PERO LOS TENSORES
TENSORES OCASIONAN PROBLEMAS DE MAL FUNCIONAMIENTO DY LOS
MARCOS Y $1/ CALADQ
X PEINE NO. 4. SE DEBEN IMPLEMENTAR PEINES DE MAYOR
PEINE NUMERO
5 BATAN X EN BUEN ESTAI AUNQUE INUTILIZADAS,
CAJAS
X CUENTA CON SOLO UNA LANZADERA Y E1. SISTEMA DE DISPARO
LANZADERAS NO SE UTILIZA, LAS POLEAS SON DEMASIADAS PEQUENAS
F) a B [ “-_x___“l)_l:. S PINONES [INO DE ELLOS DE 127 SISTEMA DE TRINQUETE
7 RECORREDORAS AMARRADO Al MOVIMIENTO DEL BATAN
- i X | IBERIA REDONDA DE 2~
R PLEGADQR DE TELA
TODOS LOS TETARES CUENTAN CON CANUELAS. AGUJIAS Y PEINES PERO DEBEN SER
COMPLEMENTADOS PORQUE SON INSUFICIENTES. TENSOR DE URDIMBRE Y FILLETA DE
gy [VHREEBEIRITS 20 CONOS YO CANUFIAS ,
E1. PROCESO DE TENIDO EN ESTA ASOCIACION SEREALIZA DE FORMA INDEPENDIENTE:
SIENDO DE SUCARENCIA COMUN LA FALTA DE OLEAS ¥ ESTUFAS A GAS
EL TALLER DE COLTESEDAS CUENTA CON EXCELENTES INSTALACKONES PARA TEJIDO
EN TELAR CON LINA AREA APROXIMADA DE 56 MT8? DONDE SE ENCUENTRAN 5
TELARES EN USO, ¥ DOS MAS ALMACENADOS EN UN AREA DE 20 MTS® (MEZANINE)
EL PROCESO DE TORSION DE LA FIBRA REQUIERE IMPLEMENTACION DE MAS
MAQUINARIA
10. | INFRAESTRUCTURA

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA

A

B C




@ @ ~0 DE TALLERES Y TELARES 4

Y sted: o Comarce nAatha y T

artasanizs oo colombia s.2. "TRODUCTIVA EN EL CAUCA

No.| UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
9 | Timbio . Casco Urbano comité capet Local No. 3
TALLER: RESPONSABLE.

Colteseda Nidya y gloria

ESPECIFICACIONES:

Telar de 1.40 mts

Estructura metalica en Angulo de 2” x 3/16, tambor de urdimbre de 35 cms de didmetro con 2 frenos de
tensor a cada lado, 4 marcos en madera con soportes para aguja de 30 y 37 cms, soporte de levas
(superior) en mal estado, Recorredora de 5 pifiones a medio uso, Antepecho y guia hilos en tubo
redondo de 2” con 4 tornillos de fijacion, Batan soportado sobre el eje de recorredora con peine N° 4.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Colieseda

ARTESANA: Nidya y glorna

No.
9 PARTE DIAGNOSTICO
# M R B

OBSERVACIONES

12 ESTRUCTURA

X

ESTRUCTURA METALICA PESADA PERO ESTABLE EN BUEN ESTADO
CON ENSAMBLES DE TORNILLO.

TAMBOR DE URDIMBRE

&

DFE 30 CMS DE DIAMETRO CON XOS POLEA PARA FRENO (UUNA EN
LISO) SOPORTADO SOBRE RODAMIENTO DE BUJE

3 GUIA HILO

EN TUBERIA REDONDA DE 2" CON DOS TORN!ILLOS POR LADO,
IDEAL PARA IMPLEMUNTACION DE RODAMIENTOS

LEVAS

SISTEMAS DE CASAS Y TENSORES DE GRADUACION POR MEDIO DE
LAZO Y CABUY AS CON NUDOS INESTABLES LO QUE OCASIONA EL.
DESCUADRE DEL MARCO

4 |MARCO | aGusas

AGUJAS DE 30 CMS CON SOPORTES METALICOS (PLATINA)
DEMASIADO DELGADOS Y FRAGILES [O QUE OCASIONA
PROBLEMAS DE CALADO

PEDALES Y
TENSORES

LOS PEDALES NO SE ENCUENTRAN FUOS 1.0 @UE OCASIONAN
PROBLEMAS DE TENSION Y MAL FUNCIONAMIENTO DE LOS
MARCOS Y SU CALADO

PEINE

x| x| X[ XK

PEINE NO. 4. NO ABARCA EL | ARGO DEL BATAN SE DEBEN
IMPEEMENTAR PEINES DE MAYOR NUMERO, £1. SOPORTE
VERTICAL DEL BATAN GOLPEA CON LA ESTRUCTURA DEL TELAR.

BATAN
CAJAS

EN BUEN ESTADO AUNQUE NECESTTAN MANTENIMIENTO Y
PINTURA,

LANZADERAS

>

CUENTA CON SOLO UNA LLANZADERA Y ELL SISTEMA DE DISPARO
NOSE UTILIZA, [.AS POLEAS SON DEMASIADAS PEQUENAS

7 | RECORREDORAS

DE $ PIRONES 1INO DE ELLOS DE 12" SISTEMA DE TRINQUETE
AMARRADQ Al. MOVIMIENTO DEL BATAN

E— _

8 PLEGADOR DE TELA

X

TUBERIA REDONDA DE 2

TODON LOS TELARES CUENTAN CON CANUELAS, AGUJAS Y PEINES PERO DEBEN SER

COMPLEMENTADOS PORQUE SON INSUFICIENTES. ADAPTACION PARA LUZ DE TURBO
9 ACCESORIOS FLOURECENTE

EL. PROCESO DE TENIDO EN ESTA ASOCIACION SE REALIZA DE FORMA INDEPENDIENTE
SIENDQO DE SUCARENCIA COMUN LA FALTA DE OLLAS Y ESTUFAS A GAS

10. | INFRAESTRUCTURA

EL TALLER DE COLTESEDAS CUENTA CON EXCELENTES INSTALACIONES PARA TEJIDO
EN TELAR CON UNA AREA APROXIMADA DE 50 MTS? DONDE SE ENCUENTRAN S

TELARES EN U180, Y DOS MAS ALMACENADOS EN UN AREA DE 20 MTS? (MEZANINE)

£1. PROCESO DE RETORSION DE LA FIBRA REQUIERE IMPLEMENTACION DE MAS

MAQUINARIA

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA

A

B C




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

oA i clargiogia
No. | UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
10 |Timbio Edificio FEDECAfE
TALLER: RESPONSABLE
| Colteseda Maria Eugenia dorado

ESPECIFICACIONES

Estructura metélica gris en dngulo de % x 2, 4 marcos sin tensores con agujas de 45cms, cajasy
levas c¢n buen estado, batan soportado sobre el eje de recorredora la cual consta de 5 pifiones,

[ pifion grande de (10”) antepecho y guia hilos en tuberia redonda de 2* tambor de urdimbre con
eje de 17, con un solo freno y tensor, Con adaptacién para luz de tubo fluorescente.







: REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES :
‘ DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA /)

a0 de Comeran, ndvre y Tware
artesanias de colombia s.a,

No. UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
11 Timbio B | Casco Urbano
' TALLER: RESPONSABLE.

Colteseda Luz Densi

ESPECIFICACIONES

Telar de estructura en madera de 1.00 mts tambor de urdimbre de 25 cms de didmetro con caja y
guia para marcos, levas y espadas incompletas, batan de “columpio” en madera y aluminio, peine
No. 4, agujas de doble hueco, no cuenta con tensores ni lazos para mareos y levas, actualmente no
S€ encuentra en uso.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Colteseda

ARTESANA: Luz Densi

No.
It PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
# M R B
X ESTRUCTURA EN MADERA, ESTABLE CON ENSAMBLES DE CUNA
i ESTRUCTURA
X DE MANIVEL A CON LINA POLEAS PARA FRENO SOPORTADO SOBRE
2 | TAMBOR DE URDIMBRE WBLHRARERA Rt
X EN MADERA CUADRADA DE 3 X 6. FJADACON TORNILLO
3 |GUIAHILO
X SISTEMAS DF CAJAS Y TENSORES DE GRADUACION POR MEDIO DE
LEVAS LLAZO Y CABUY AS CON NUDOS INESTABLES 1.0 QUE OCASIONA El.
DESCUADRE. MARCOS EN MADERA Y ALUMINIO CON LEVAS Y
ESPADAS INCOMPLETAS.
4 MARCO X AGULJAS DE 30 CMS CON DOBLE “0)0"
AGUJAS
X LOS PEDALES ENCUENTRAN FHOS, AUNQUE CON PROBIEMAS DE
PEDALES TENSION ¥ MAL FUNCIONAMIENTO DE 1.0S MARCOS Y SU CALADO.
X RATAN TIPO COLUMPIO (GRADUABLE) SIN PEINE. ESTRUCTURA DE
PEINE SOPORTE EN MAL ESTADO
5 BATAN X CAJAS ¥ GUTAS EN BUEN ESTADO. EL SOPORTE DE TENSORES NO
CAJAS EXISTE VERTICAL DEL BATAN EN TUBERIA DE ALUMINIO
X CUENTA CON SOLO UNA LANZADERA Y EL. SISTEMA DE DISPARQ
LANZADERAS NOSE UTILIZA. LAS POLEAS SON DEMASIADAS P[i()llliﬁi-\s
X DE PFINON Y TRINQUETE Y MANIVELA MANUAL
7 RECORREDORAS
X EN MADERA REDONDA D) 3™
] PLEGADOR DE TELA
TODOS LOS TELARES CUENTAN CON CANUELAS, AGUJAS Y PEINES PERO DEBEN SER
CCESORIOS COMPLEMENTADOS PORQUE SON INSUFICIENTES,
9 ACCESORIO EL PROCESO DE TERIDO EN ESTA ASOCIACION SE REALIZA DE FORMA INDEPENDIENTE
SIENDO DE SUCARENCIA COMUN 1A FALTA DE OLLAS Y ESTUFAS A GAS
EL TALLER DE COLTESEDAS CUENTA CON EXCELENTES INSTALACIONES PARA TEHDO
EN TELAR CON UNA AREA APROXIMADA DE 50 MTS? DONDE SE ENCUENTRAN 3
TELARES EN USO, Y DOS MAS ALMACENADOS EN UN AREA DE 20 MT8? (MEZANINE}
EL PROCESO DE TORSION DE LA FIBRA REQUIERE IMPLEMENTACION DE MAS
MAQUINARIA
10. | INFRAESTRUCTURA

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA

A

B &




El[E

Wnusno g Comeran, waaou ¥ Turare
artesanias de colombia &.3.

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

No. UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
12 Timbio Cra. 28 # 10 — 45 (El Arado)
TALLER: RESPONSABLE.

Hitesedas Ana Lucia Coque

ESPECIFICACIONES:
Telar de 1.20 mts, estructura metalica en angulo de 2” x % , tambor de urdimbre de 35 cms de

didmetro con un soporte metalico para freno de tensor, 4 marcos sin tensores ni guias con soportes para
agujas de 36 cms, batan soportado sobre eje de recorredora con peine No. 6, cajas para lanzaderas en
mal estado.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Hitesedas

ARTESANA: Ana Lucia Coque

% TAMB@®R DE URDIMBRE

No.
) PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
# M| R | B
X ESTRUCTURA METALICA PESADA PERQ ESTABLE. [LA DIMENSION
DE FONDO DEL TELAR ES ESTRECHA 1.0 QUE DIFICULTA LA LABOR
| |ESTRUCTURA Ml
X DE 35 CMS DE DIAMETRO CON ESTRUCTURA METALICAY
CINTURON PARA FRENO DE TENSOR , SOPORTADO SOBRE EJE DE 1

147 CON RODAMIENTO DE BUJE

3 |cuiA HILO

EN TUBERIA REDONDA DE 1 14" CON FUJACION DE 2 TORNILLOS POR
LADO IDEAL PARA IMPLEMENTACION DE RODAMIENTOS

LEVAS

EN BUEN ESTADO SIN TENSORES NI GUIAS, LO QUE ORIGINA EL
MAL FUNCIONAMIENTO DE LOS MARCOS Y BAJA TENSION EN EL
CALADO

4 |MARCO 1aGusas

AGLIJAS DE 36 CMS CON SOPORTES EN PLATINA METALICA DE
BAJO CALIBRE (FRAGILES)

PEDALES

SIN SOPORTES NI TENSORES AMARRADOS CON CABUYAS Y LAZOS
PLASTICOS

b— 4

PEINE

CON UN PEINE NO 6, SOPORTE PARA PEINE EN MADERA EN MAL
ESTADO

BATAN

tn

CAJAS

EN MAL ESTADO Y SIN USO NO TIENEN LOS TENSORE COMPLETOS,
EL MOVIMIENTO DEL BATAN HACEN QUE LAS SE GOLPEN
CONSTANTEMENTE CONTRA LOS VERTICALES DE LA ESTRUCTURA

LANZADERAS

7| x| x| X

CAJAS INUTILIZADAS Y EN MAL ESTADO SOPORTADAS SOBRE
ESTRUCTURA EN ANGULO LA CUAL SE APOY A SOBRE EL
PLEGADOR, PRESENTA DESAJUSTE HORIZONTAL, QUE HACEN QUE
LA TELA SALGA DISPAREJA Y CON PIERNA.

7 RECORREDORAS

RECORREDORA DE 5 PINONES UNO DE ELLOS DE 127, LA
RECORREDORA Y EL TELAR NO SE ENCUENTRAN EN LSO

8 PLEGADOR DE TELA

X

EN TUBERIA REDONDA D § %27 CON EII DE SOPORTE EN BUJES

9 ACCESORIOS

CUENTA CON UN SOLO PEINE NO 12 Y LANZADERA MEDIANA CON APRONIMADAMENTE
400 AGLIJAS DENO.30 Y 36

18 | INFRAESTRUCTURA

EL TALLER SE ENCUENTRA UBICADO EN EL CASCA URBANO EN EL GARAJE DE LA
VIVIENDA DE LA ARTESANA, ES NECESARIO COMPLEMENTAR LA INFRAESTRUCTURA DE
TENIDO CON LA MEJORA DE INSTALACIONES Y DOTACION DE ESTUFAS DE GRAN
CAPACIDAD
ESTE TELAR ACTUALMENTE NO SE ENCUENTRA EN USO

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA

A

B C




Nl e Commoo. naalra v e
artesanias de colombia s.a.

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

No. UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
13 Timbio Cra. 28 # 10 — 45 (El Arado)
TALLER: RESPONSABLE.

Hitesedas Ana Lucia Coque

ESPECIFICACIONES:
Telar de 0.50 mts, estructura en madera con tambor de urdimbre de 35cms, antepecho y guia hilos
recubiertos por tuberia PVC de 3”7, 4 marcos en madera con soporte para agujas de 30cms, batan de
piso soportado sobre tornillos, y cajas de lanzaderas en mal estado, peine No. 6




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Hitesedas

ARTESANA: Ana Lucia Coque

No.
13 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
# M R B
X TELAR ESTRUCTURA EN MADERA CON PEINAZOS VERTICALES DE
l ESTRUCTURA 1.5 X 7 CMS, ENSAMBLES DE ESTRUCTURA TIPO CUNA
X DE 35 CMS DE DIAMETRO CON EJE EN MADERA DE 1 %4 .CON UN
” TAMBOR DE URD‘MBRE SOLO FRENO DE PO1LEA Y TENSOR
X RECUBIERTOS POR TUBERIA DE 'VC BE 37 Y RECUBRIMIENTOS
3 GUIA HIL® PLASTICOS
X LEVAS CON SISTEMA EN BUEN ESTADO Y CALIBRADO CON LAZ0
LEVAS TIPO PERSIANA | IJES DE TORNILLO Y GUIAS EN BUEN
FUNCIONAMIENTO
X AGLIAS DF, 30 CMS CON PLATINAS DE SOPORTE DE 12 MM IDEALES
4 MARCO AGUJAS PARA SOPORTE DE AGUJAS
X FIJOS A LA ESTRUCTURA Y AGARRADOS A LOS TENSORES GUIAS
PERALES
b X CON PEINES NO. 6 SOPORTADQ EN ESTRUCTURA DE BATAN DE PISO
PEINE NO PRESENTA DESAJUSTES
g, |BATAN (b= “"‘X CAJAS EN MAL ESTADO ¥ POCA FUNCIONALES, CON MAI
' CAJAS FUNCIONAMIENTO DE PISTA PARA LANZADERA
i = X SIN SISTEMA DE L ANZADERA NI DISPARO
LANZADERAS
B L X ESTE. TELAR NO CUENTA CON SISTEMA DE RECORREDORA NI
- RECORRED®RAS SISTEMA DE PINON Y TRINQUETE
- 3 - N x PLEGADOR EN MADERA DE 2 '5” CON SISTEMA MANUAL PARA
~ | CUENTA CON PEINE Y LANZADERA MEDIANA, NO SE OBSERVARON ACCESORIOS DE
9 ACCESORIOS AYUDA TALES COMO ENCARUELADORES O MADEJADOR
EL TAILLER SE ENCUENTRA UBICADO EN EL CASCA URBANO EN EL GARAJE DE LA
VIVIENDA DE LA ARTESANA £S NECESARIO COMPLEMENTAR 1A INFRAESTRUCTURA DE
TENIDO CON £.A MEJORA DE INSTALACI®NES Y DOTACION DE ESTUFAS DE GRAN
CAPACIDAD
10 | INFRAESTRUCTURA

TIPO DE IMPLEMENTACION

SUJERIDA




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES DE
LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

Masno da Comarce, Whuatre y Turamc
artesantas de colombia 8.2,

No.| UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
14 | Timbio El Arado

TALLER: RESPONSABLE.

Hitesedas [Irma Mosquera

- ¥
(g

ESPECIFICACIONES.

Telar de 1.40mts fabricado por ¢l Sr. CAICEDQO

Estructura metalica de 2” x %, tambor de urdimbre de estructura metalica con un soporte para freno
de tensor, recorredora de funcionamiento manual independiente, batan soportado sobre eje de
recorredora con descuadre, antepecho guia hilos en tuberia redonda de 2™ con 4 tornillos de sujecion, 4

marcos sin tensores con soportes para agujas de 37cms.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Hitesedas ARTESANA: Irma Mosquera

No.
14 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES

# M| R B

X ESTRUCTURA METALICA ESTABLE CON ENSAMBLES DE TORN!LLO.
LA ESTRUCTURA ES MAS CORTA EN SU PROFUNDIDAD, LO QUE

- ESTRUCTURA ORIGINA INCOMODIDAD Al TRABAJAR El. URDIDO.

X ESTRUCTI/RA METALICA DE 30 CMS DE DIAMETRO, CON CINTURON
PARA FRENQ DE TENSOR SOPORTADO SOBRE RODAMIENTO DE

9, TAMBOR DE URDIMBRE OUIE.

X | TUBERIA REDONDA DE 27 CON FUACION DE 2 TORNILLOS POR
GUIA HILO LADO IDEAL PARA IMPLEMENTACION DE RODAMIENTOS

SISTEMAS DE CAJAS Y TENSORES DE GRADUACION POR MEDIO DFE
L AZO Y CABUY AS CON NUDOS INESTABLES LO QUE OCASIONA EL

LEVAS DESCUADRE DEL MARCO

AGUJAS DE 37 CMS CON SOPORTES METALICOS (PLATINA)

MARCO FRAGILES 1.0 QUE OCASIONA PROBLEMAS DE CALADO

4 AGUJAS

LOS PEDALES NO SE ENCUENTRAN FLJOS LO QUE OCASIONAN
PROBLEMAS DE TENSION Y MAL FUNCIONAMIENTO DE LOS

PEDALES MARCOS Y SU CALADO

SOPORTT: PARA PEINE NO 7. SOPORTE DE PEINE METALICO.
PEINE DESCANSA SOBRE PLEGADOR, ABARCA EL | ARGO DEL BATAN
- ' PEKO SE DEBEN IMPLEMENTAR PEINES DE MAYOR NUMERO. EL
5 | BATAN BATAN PRESENTA DESAJUSTES HORIZONTALES 1.O QU ORIGIN A
2 MAL.A CALIDAD EN E1. TEJIDO

X X x| X

EN BUEN ESTADO AUNQUE NECESEI'A REPARACION.

CAJAS (INUTTLIZADAS), EI. SOPORTE VERTTICAL DEL BATAN GOLPEA CON
LA ESTRUCTURA DEL TELAR, EL SOPORTY TIENE QUE SER
AMARRADO PARA QU NO GOLPEE CON LA ESTRUCTURA

s

X CUENTA CON SOLO UNA LANZADERA Y EL SISTEMA DE DISPARO
LANZADERAS NO SE LITILIZA, LAS POLEAS SON DEMASIADAS PEQUENAS

X DE SPINONES UNO DE ELLOS DE 107 SISTEMA DE TRINQUETE
RECORREDORAS AMARRADO AL MOVIMIENTO DEL BATAN

X TUBERIA REDONDA DF, 1 %57
g | PLEGADOR DE TELA

CUENTA CON APROXIMADAMENTE 1000 AGLUAS. FILETA PARA 20 UNIDADES DE CONOS €
9 ACCESORIOS CANUELAS

ESTE TELAR SE ENCUENTRA UBICADO EN EL CASCO URBANO EN LA SALA COMEDOR DE
LA VIVIENDA DEL ARTESANO, LA INFRAESTRUCTURA DFE. TENIDO ES CON LENA FALTA
DOTACION DE OLLAS Y ESTUFAS DE GRAN CAPACIDAD.

10, | INFRAESTRUCTURA

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA A B C




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA e

Mrai#na oe Comemno. WAt v lursmwn
artesanias de colombia s.4.

No.| UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
15 | Timbio - ~ |Huacas

TALLER: RESPONSABLE. Agreo Emey
Sedamar Mirian — Melisa — Amparo

vl

ESPECIFICACIONES:

Telar de 1.40mts estructura metalica en angulo de 2”7 x ¥4 con tambor de urdimbre de 30¢ms con un
soporte para freno de tensor, antepecho y guia hilos en tuberia redonda de 27, 4 marcos con soporte para
agujas de 37cms, batan soportado sobre eje de recorredora de 5 pifiones, peine No. 6 y 4




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Sedamar

ARTESANA: Amparo Navarro

No.
15

PARTE

DIAGNOSTICO OBSERVACIONES

M| R B

T ESTRUCTURA

X ESTRUCTURA METALICA PESADA PERO ESTABLE. LA ESTRUCTURA
NECESITA SER ACONDICIONADA CON 2 PIEZAS 'IJADAS A 1.OS
VERTICALES QUE SIRVAN COMO “TOPE” DEL BATAN

X3

TAMBCR DE URDIMBRE

X DE 30 CMS DE DIAMETRO CON ESTRUCTURA M ETALICA. CON
CINTURON PARA FRENO DE TENSOR. EJE DF 1 ¥ SOPORTADO EN
RODAMIENTO DE BUJE

3 |GuIA HILO

X EN TUBERIA REDONDA DE 2" CON 2 TORNILLOS POR EXTREMOQ
IDEAL PARA IMPLEMENTACION DE RODAMIENTOS,

MARCO

LEVAS

X SISTEMA DE GRADUACION CON LAZOS Y CABUYAS DIFICILES DE
MANIPULAR E INESTABLES, EL MARCO PRESENTA DETERIORO POR
EL GOLPE CONSTANTE DEL BATAN,

AGUJAS

X AGLUIJAS NO. 37 (INSUFICIENTES), PLATINA DE SOPORTE DE AGUJIAS

MUY DELGADA Y FRAGIL (SE TUERCEN) LAS CUALES TIENEN QUE
SER AMARRADAS Al MARCO LO QUE OCASIONA UN CALADO
DEFICIENTE Y MAL OPERACION DEL TELAR

PEDALES

X UN POCO INESTABLES Y SUS AMARRES PRESENTAN PROBLEMAS
DE TENSION

BATAN

PEINE

X QON PEINE NO. 6 Y 4 SOPORTADO SOBRE UNA ESTRIICTURA
METALICA QUE SE SOPORTA SOBRE EL EJE PLEGADOR. PRESENTA
INESTABILIDAD Y MOVIMIENTOS HORIZONTALES

CAJAS

X EN BUEN ESTADO PERO INUTILIZADAS, [L.AS CAJAS ESTAN
RECIBIENDQO EL GOLPL CONSTANTE EN CADA MOVIMIENTO QUE
HACE EL BATAN

LANZADERAS

X SISTEMA DE LANZADERA CON POLEAS MUY PEQUENAS, 1O QUE

LAS HACE INUTILIZADAS, £l MECANISMO DE DISPARONO ES
UTILIZADO POR LLAS ARTESANAS. LA PISTA SE ENCUENTRA EN
BLIEN ESTADO Y CON RELATIVO POCO LISO

s RECORREDORAS

X DE S PINONES UNO DE ELLOS DE 107 DE DIAMETRO AMARRAIX)
CON LAZO DEL TRINQUETE AL BATAN, FAL'TACALIBRAR

8 PLEGADOR DE TELA

X EN TUBERIA REDONDA DE 27 CON SOPORTE DE RODAMIENTO DE
BUJE EN SUS EXTREMOS

9 | ACCESORIOS

CUENTAN CON DEVANADORAS. 2 RETORCEDORAS, AST COMO MADEJADORES,
ENCONADORES Y ENCANUELADORES ELECTRICOS,

CUENTAN CON UN A CANTIDAD DE 600 AGUJAS (INSUFICIENTES) SOPORTES DE TENSION
DE LRDIDO, LA RETORCEDORAS PRESENTAN PROBLEMAS EN SUS MECANISMOS DE
TRANSMISION Y BANDAS ASI COMO PIEZAS DEFICIENTES EN 1.OS “USOS™ QUE
OCASIONAN RUPTURAS Y MAL FUNCIONAMIENTO

10 | INFRAESTRUCTURA

ESTE TALLER SE ENCUENTRA UBICADO EN I.A ZONA RURAL DE TIMBIO (VEREDA
ITUACAS). PRESENTAN EXCELENTES INSTALACIONES E INFRAESTRUCTURA DE AGUA'Y
LUZ. LOS ARTESANOS DE ESTA ASOCIACION MANEJAN CASI TODO EL PROCESO
PRODUCTIVO DE LA SEDA (DEVANADO, DESCRUDE, TORSION DE LA FIBRA, TINTURADO
Y TEHDO DE LA SEDA, SUS INSTALACIONES SE PRESTAN PARA MEJORAMIENTO DE LA
PRODUCCION EN GRANDES VOLUMENES

TIPO DE IMPLEMENTACION A B C

SUJERIDA




@ @ REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES DE
LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

Vaislems 2 Comwte. indaba p Tuans

artesanias de colombia 8.3,
No.| UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
16 | Timbio Huacas |
TALLER: RESPONSABLE. (
Sedamar Agreo Emey
Mirian — Melisa — Amparo |

ESPECIFICACIONES:

Telar de 1.40mts estructura metalica en angulo de 2” x ' con tambor de urdimbre de 25cms en mal
estado con un soporte para freno de tensor, antepecho y guia hilos en tuberia redonda de 2”7, 4 marcos con
soporte para agujas de 30cms, batan soportado sobre eje de recorredora de S pifiones, peine No. 6y 4

—



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Sedamar

ARTESANA- Minam — Melisa

16

No.

#

PARTE

DIAGNOSTICO OBSERVACIONES

M| R B

ESTRUCTURA

X ESTRIXCTURA METALICA PESADA PERO ESTABLE, LA ESTRUCTURA
NECESITA SER ACONDICIONADA CON 2 PIEZAS FIJADAS A LOS
VERTICALES QUE SIRVAN COMO “TOPE"” DEL. BATAN

TAMBOR DE URDIMBRE

X TAMBOR DE URDIMBRE EN MADERA CON EJE DE i % DE DIAMETRO

CON DOBLE SOPORTE. PARA FRENO DE TENSOR. PRESENTA
DEFICIENCIAS EN SU ESTRUCTURA Y TRAVESANOS NECESITA
CAMBIO

GUIA HILO

EN TUBERIA REDONDA DE27 CON 2 TORNILLOS POR EXTREMO
IDEAL PARA IMPLEMENTACION DE RODAMIENTOS,

LEVAS

X SISTEMA DE GRADUACION CON LAZOS Y CABUY AS DIFICILES DE
MANIPULAR E INESTABLES, EL MARCO PRESENTA DETERIORO POR
El. GOLPE CONSTANTE DEL BATAN,

MARC® |, GulAs

X AGUIAS DE 30 CMS (INSUFICIENTES). FLATINA DE SOPORTE DE

AGUIAS MUY DELGADA Y FRAGIL. (SE THERCEN) 1LAS CUALES
TIENEN QUE SER AMARRADAS AL MARCO 1.0 QUE OCASIONA UN
CALADO DEFICIHENTE ¥ MAL OPERACION DEL TELAR

PEDALES

X UN POCO INESTABLES Y SUS AMARRES PRESENTAN PROBLEMAS
DE TENSION

PEINE

X CON PEINE NO. 6 Y 4 SOPORTADO SOBRE UNA ESTRUCTURA
METALICA QUE SE SOPORTA SOBRE EL EJE PLEGADOR, PRESENTA
| INESTABILIDAD Y MOVIMIENTOS HORIZONTALLES.

BATAN
CAJAS

X EN BUEN ESTADO PERO INUTILIZADAS, LAS CAJAS ESTAN
RECIBIENDO EL GOLPE CONSTANTE EN CADA MOVIMIENTO QUE
HACE EL. BATAN

LANZADERAS

X SISTEMA DE LANZADERA CON POLEAS MUY PEQUENAS, LO QUE

LAS HACE INUTILIZADAS, El. MECANISMO DE DISPARONO ES
UTILIZADO POR LAS ARTESANAS. LA PISTA SE ENCUENTRA EN
BUEN ESTADO Y CON RELATIVO POCO USO

RECORREDORAS

X DE 5 PINONES UNO DE ELLOS DE 10" DE DIAMETRO AMARRADO
CON LAZO DEL TRINQUETE AL BATAN, FALTA CALIBRAR

PLLEGADOR DE TELA

X EN TUBERIA REDONDA DE 2" CON SOPORTE DE RODAMIENTO DF
BUJE EN SUS EXTREMOS

ACCESORIOS

CUENTAN CON DEVANADORAS. 2 RETORCEDORAS, AS1 COMO MADEJADORES,
ENCONADORES Y ENCANUELADORES EIECTRICOS.

CUENTAN CON UN A CANTIDAD DE 6 AGUIAS (INSUFICIENTES ) SOPORTES DE TENSION
DE URDIDO, LA RETORCEDORAS PRESENTAN PROBLEMAS EN SUS MECANISMOS DE
TRANSMISION Y BANDAS ASI COMO PIEZAS DEFICIENTES EN LOS “USOS” QUE
OCASIONAN RUPTURAS Y MAL FEINCIONAMIENTO

10.

INFRAESTRUCTURA

ESTE TALLER SE ENCUENTRA UBICADO EN LA ZONA RURAL DE TIMBIO (VEREDA
HUACAS), PRESENTAN UN EXCELENTE INSTALACIONES E INFRAESTRUCTURA DE AGUA
Y LUZ. LOS ARTESANOS DE ESTA ASOCIACION MANEJAN CASI TODO EL PROCESO
PRODUCTIVO DE LA SEDA (DEVANAIX), DESCRUDE, TORSION DE LA FIBRA, TINTURADO
Y TEJIDO DE 1.A SEDA, SUS INSTALACIONES SE PRESTAN PARA MEJORAMIENTO DE LA
PRODUCCION EN GRANDES VOLLUMENES

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA A B C




E @ REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
TELARES DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL

anesanias do colombia 8.9, GATCA
No. | UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
17 | Timbio Huacas
TALLER: RESPONSABLE.
Sedamar Agreo Ermey
Mirian — Melisa — Amparo

B ueinEE

s

|










FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Coltesedas

ARTESANA: Franci Coque

No.
18 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
# M| R B
X ESTRUCTURA EN MADERA EN PEINAZOS VERTICALES DE, 3.5 X 7
i ESTRUCTURA CMS LIVIANA Y ESTABLE ENSAMBLES DE TORNILLO
X DE 30 CMS DE DIAMETRO CON SISTEMA DE POLEAS PARA FRENO
TAMBOR DE URDIMBRE (UNA EN USO) SOPORTADO SOBRE RODAMIENTO DE BUIES EN
e MADERA
X EN MADERA FUIOS POR UN TORNILIQ EN CADA EXTREMO.
3 |GuiA HILO
X DE 4 MARCOS CON SISTEMA DE LEVAS Y AMARRE EN BUEN
LEVAS ESTADO SISTEMAS DE CAJAS ¥ TENSORES DE GRADUACION POR
MEDIO DE LAZO Y CABUYAS CON NUDOS INESTABLES 1.0 QUE
OCASIONA EL DESCUADRE DEL MARCO _
4 MARCO X AGUIAS DE 35 CMS CON SOPORTES METALICOS (FLATINA)
‘ AGUJAS
X ESTABLES CON SOPORTE Y TRAVESANO INFERIOR , BUEN
PEDALES FUNCIONAMIENTO EN MARCOS Y CALADO
X FEINE NO. 6, NO ABARCA EL LLARGO DEL BATAN SE DEBEN
PEINE IMPLEMENTAR PEINES DE MAYOR NUMERO
5 BATAN X EN BUEN ESTADO AUNQUE INUTTLIZADAS, SOPORTE VERTICAL
CAJAS ESTA SUIETADO SOBRE EJE DE TORNILLO
X CUENTA CON SOLO UNA LANZADERA Y EL SISTEMA DE DISPARO
LANZADERAS NO SE UTILIZA.
X DE 5 PINONES UNO DE ELLOS DE 12" SISTEMA DE PINON Y
7 RECORREDORAS TRINQUETE DE MECANISMO MANUAL, SIN RECORREDOR A
X TUBERIA REDONDA DE 27
8 PLEGADOR DE TELA
[0S TELARES CUENTAN CON CANUELAS, AGUJAS Y PEINES PERO DEBEN SER
ACCESORIOS COMPLEMENTADOS PORQUE SON INSUFICIENTES. CUENTAN CON DEVANADORA,
9. RETORCEDORA, HILADORA Y ENCANUELADOR ELECTRICO, ASI COMO MADEJADORES
Y “ARANAS™ MANUALES
EL PROCESO DE TENIDO EN ESTA ASOCIACION SE REALIZA DE FORMA INDEPENDIENTE
SIENDO DE SU CARENCIA COMUN LA FALTA DE OLLAS Y ESTUFAS A GAS
ESTE. TALLER CUENTA CON EXCELENTES INSTALACIONES E INFRAESTRUCTURA DE
AGUA Y LUZ. EL TELAR ESTA UBICADO EN UN SEGUNDO PISO DE LA VIVIENDA DE.
ARTESANO. _
EL PROCESO DE TORSION DE LA FIBRA REQUIERE DE MANTENIMIENTO EN SU
MAQUINARIA, IMPLEMENTACION DE MAS MAQUINARIA.
10. [ INFRAESTRUCTURA
TIPO DE IMPLEMENTACION A B C
SUJERIDA




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES DE LA
CADENA PRODUCTIVA ENEL CAUCA

Wraetc J Comarto nASNe ¢ Tuerc
arte3anias de cclombia 3.2,

No. | UBKCACION LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
19 | Timbio Barrio Palmas

TALLER: RESPONSABLE.

Coltesedas Franci Coque

'ESPECIFICACIONES
Telar de 1.40 mts, estructura metdlica en angulo de 2” x 3/16, tambor de urdimbre de 40 cms de

diametro y eje de 1” con sistema de freno en ambos lados uno con tensor, batan con peine No. 6.5
soportado sobre eje de recorredora de 5 pifiones (pifidn grande de 5”), antepecho y guia hilos en
tuberia redonda de 2" con 2 tornillos por lado, 4 marcos con soporte para agujas de 30 cms.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

!

TALLER: Coltesedas

ARTESANA: Franci Coque

No.
19 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
# M R B
X ESTRUCTURA LIVIANA PERO ESTABLE CON ENSAMBLES DE
I ESTRUCTURA TORNILI 0
X DE 40 CMS DE DIAMETRO CON UNA POLEA PARA FRENO,
" TAMBOR DE URDIMBRE SOPORTADO SOBRE EJE DE 1 '%4” Y RODAMIENTO DE BUIJE.
X EN TUBERTA REDONDA DE 27 IDEAL PARA IMPLEMENTACION DE
3 GUIA HILO RODAMIENTOS
X SISTEMAS DE CAJAS Y TENSORES DE GRADUACION POR MEDIO DE
LEVAS LAZO Y CABUY AS CON NUDOS INESTABLES.
X AGUJAS DE 30 CMS CON SOPORTES METALICOS (PLATINA)
A MARCO AGUIJAS DEMASIADO DEILGADOS.
' X 10S PEDALLS NO SE ENCUENTRAN FUOS LO QUE GCASIONAN
PEDALES PROBLEMAS DE TENSION Y MAL FUNCIONAMIENTO DE LOS
MARCOS Y SU CALADO
X PEINE NO.6 Y 5, NO ABARCA EL LARGO DEIL, BATAN, SE DEBEN
PEINE IMPLEMENTAR PEINES DE MAYOR NUMERO
5. BATAN X EN BUEN ESTADO AUNQUE INUTILIZADAS,
CAJAS
X CUENTA CON SOLO VINA LANZADERA Y EL SISTEMA DE DISPARO
LANZADERAS NO SE UTILIZA. LAS POLEAS SON DEMASIADAS PEQUITNAS
il X DE 5 PINONES UNO DE ELLOS DE 12" SISTEMA DE TRINQUETE
7 RECORREDORAS AMARRADO AL MOVIMIENTO DEL BATAN
X TUBERIA REDONDA DE 27
g |PLEGADOR DE TELA
LOS TELARES CUENTAN CON CANUELAS, AGUJAS Y PEINES PERO DEBEN SER
ACCESORIOS COMPLEMENTADOS PORQUE SON INSUFICIENTES. CUENTAN CON DEVANADORA,
9 RETORCEDORA, HILADORA Y ENCANUELADOR ELECTRICO, ASI COMO MADEJADORES
Y “ARANAS™ MANUALES
EL PROCESO DE TENIDO EN ESTA ASOCIACION SE REALIZA DE FORMA INDEPENDIENTE
SIENDO DE SU CARENCIA COMUN LA FALTA DE OLLAS Y ESTUFAS A GAS
ESTE TALLER CUENTA CON EXCELENTES INSTALACIONES E INFRAESTRUCTURA DE
AGUA Y LUZ, ELTELAR ESTA UBICADO EN UN PRIMER PISO EN EL PATIO (BAJO TECHO)
EN LA VIVIENDA DEL ARTESANO.
EL. PROCESO DE TORCION DE LA FIBRA REQUIERE DE MANTENIMIENTO EN SU
MAQUINARIA.
10. | INFRAESTRUCTURA

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA

A

B C




@ @ REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES DE LA
CADENA PRODUCTIVA ENEL CAUCA

Vneisno ds Comaron. Whata 1 Turame
artesanias de colombia s.a.

No. UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
20 Timbio Huacas

TALLER: RESPONSABLE.

Multisedas Marta Fabiola Garzon

ESPECIFICACIONES:

Telar de .20 mts fabricado por Sr. ARANA.

Estructura en madera con peinazos verticales de 7 x 12, tambor de urdimbre de 30 cms con sistema de
freno de tensor adaptado a su eje en tuberia redonda de 2", 4 marcos con lazos y tensores en buen estado y
soporte para agujas de 30 cms, antepecho y guia hilos modificados y sistema de fijacion por medio de
cuiia, recorredora interna sin funcionar, batan de piso con eje de tornillo, cajas de lanzadera en buen
estado, peine No. 4,5y 6




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Multisedas

ARTESANA: Maria Fabiola Garzon

No.
20 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
M| R B
X ESTRUCTURA EN MADERA RESISTENTE Y DE OPTIMA CALIDAD
. CON PEINAZOS VERTICALES DE 7 X 12 ENSAMBLES DE CUNA Y DE
| ESTRUCTURA ALTGRAVATA
X DF 30 CMS DE DIAMETRQ, ESTRUCTURA EN MADERA CON UN FIE
AM : EN TUBERIA REDONDA DE 27 EN EL CUAL ESTA SUJETO El.
2. |TAMBOR DE URDIMBRE SISTEMA DE FRENO DEL TENSOR
X ESTRUCTURADO EN MADERA ENSAMBLES DE CUNA. EL
. ANTEPECHO POSEE UNA MODIFICACION PARA FACILITAR EL
3. |Awtepechoy GUIA HILO DESLIZAMIENTO DE LA TELA
X SISTEMA DE GUIAS Y TENSORES QUE SUJETAN 4 MARCOS CON
LEVAS SISTEMA DE GRADUACION DE LAZO (TTPO PERSIANA) Y ARGOLLA
X AGUJAS DE: 30 CMS (INSUFICIENTES) CON PLATINA DE 7 MM LO QUE
MARCO | AGuIAS I.A HACE FRAGIL Y ENDEBLE E INOPERANTE CUANDO SE USAN
4 UNA CANTIDAD DE AGUJAS
X PEDALES FUJOS Y PRESENTAN BUNA ESTABILIDAD, 1.0OS AMARRES
PEDALES TIENEN QUE MEJORARSE
X MANEJA PEINE NO. 5 ¥ 6 AJUSTADO A VERTICALLS EN MADERA
PEINE . SUIETOS A UN EJE DE TORNILLO
5. |BATAN X | CAIAS EN BUEN ESTADO PERO INUTILIZADAS, COMO NUEVAS
CAJAS
X EL SISTEMA DE DISPARO IS MEDIO UTHAZADO CUANDO SE
. TRABAJA CON TELAS ANCIIAS, VISTAS DE LANZADERA EN BUEN
LANZADERAS ESTADO Y AJUSTADAS
X CUENTA CON RECORREDORA INTERNA DF 5 PINONES, SIN SISTEMA
7 RECORREDORAS AUTOMATIOO DE RECORRIDO
X FN TUBERIA REDONDA DE 2 CON RODAMIENTO INTEGRADO A LA
8 PLEGADOR DE TELA ESTRUCTURA EN MADIERA
CUENTA CON DEVANADORA, RETORCEDORA. Y FILETA
9 | ACCESORIOS
TELAR UBICADO EN UN SEGUNDO PISO DE LA VIVIENDA DEL ARTESANO CON ALGUNOS
PROBLEMAS DE ESPACIO (ALTURA) PARA LA REALIZACION DE SU TRABAJO CON EL
TELAR
CUENTA CON INFRAESTRUCTURA DE AGUA Y 1UZ, ESTUFAS. OLLAS E INSTALCION PARA
GAS
10. | INFRAESTRUCTURA

'TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA

A

B C




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES DE LA
CADENA PRODUCTIVA ENEL CAUCA
/

W sierio dy Creweon, ndere ¥ Trare
artesanias de colombia s.a.

[ No. 1 UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
121 Timbio El Arado

| TALLER: . RESPONSABLE.

[ Sedas la Aradita Elvira Gémez de Enchina

'ESPECIFICACIONES

Telar de 0.60 mts donacién U. Andes.

Estructura en madera con peinazos verticales de 4x 7, tambor de urdimbre de 30 cms soportado por
un eje de 1™, antepecho y ghia hilos en madera fijados con un tornillo por lado, 4 marcos con sistemas

de tensores y pedales con cadena.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Sedas la Aradita

ARTESANA: Elvira Gomez de Enchina

No.
2] PARTE DPIAGNOSTICO
# M R B

OBSERVACIONES

| |ESTRUCTURA

X

ESTRUCTURA EN REGULAR ESTADO CON ENSAMBLE DE TORNILLO
Y ALGUINAS PIEZAS ADAPTADAS PEINAZOS VERTICALES DE 4 X7

2 TAMBOR DE URDIMBRE

DE 30 CMS DE DIAMETRO SOPORTADO POR UN EJE DE 17,
FSTRUCTURA EN DEBLE Y TRAVESANOS INSER VIBLES

3 |GUIA HILO

LN PEINAZOS DE MADERA FIDADOS A LA ESTRUCTURA CON
TORNILLO

LEVAS

SISTEMA DE GULAS Y TENSORES CON ARREGLO RECIENTT,
AMARRES INESTABLES

MARCO | AGujAS

AGUIAS NO. 37

PEDALES

FIJADOS A LA ESTRUCTURA POR MEDIO DE UN TRAVESANO
INFERIOR, ESTABLE, SUJETOS A LOS MARCOS CON CADENA

PEINE

PEINE NO. 7 PRESENTA OXIDO ¥ NO ABARCA EL ANCHO DEL BATA.

BATAN
CAJAS

NO TIENE CAJAS

LANZADERAS

NOSE LE OBSERVO QUE CONTARA CON LANZADERA Y EL. BATAN
NO TINE NI PISTA NI DISPOSITIVOS PARA LANZADERA

7 RECORREDORAS

Pl I A

CUENTA CON SISTEMA DE PINON Y TRINQUETE MANUAL CON
BASTANTE DETERIORO

8 PLEGADOR DE TELA

EN TUBERIA REDONDA DE 17 CON PINON DI HIERRO FUADO A 1.A
ESTRUCITRA POR EJE DE TORNILLO

o | ACCESORIOS

10. | INFRAESTRUCTURA

ESTE TALLER CUENTA CON UN AMPILIO ESPACIO Y PISO EN CEMENTO CUENTA CON UINA
MEDIO INFRAESTRUCTURA DE AGUA Y LLZ,

ESTE TELAR FUE DONADO POR [.A U. DE LOS ANDES HACE APROXIMADAMIENTE UNOS §
ANOS Y ESTE TELAR ACTUALMENTE NO SE ENCUENTRA N USO.

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA

A

B C




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA /

Mo g8 Conemon. nauara y Tuweme
artesanias de colombia 8.5.

No.| UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
22 [TImbio El Arado

TALLER: RESPONSABLE.

Sedas la Aradita Elvira Gomez de Enchina

ESPECIFICACIONES:

Telar mecanico de 1.20 mts donado (ONG)

Este telar se encuentra sin uso por falta de instalacion eléctrica (trifasica) todas sus piezas se encuentran
nuevas, no tiene agujas, marcos y lanzadera.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Sedas la Aradita ARTESANA: Elvira Gomez de Enchmna

No.

22 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
# M R B

X

1 ESTRUCTURA

ESTRUCTURA METALICA PESADA CON MECANISMOS
INDUSTRIALES. TIENE UIN PESO APROXIMADO DE 300 KILOS.

2 TAMBOR DE URDIMBRE

RODILLO INDUSTRIAL DE 6” CON MECANISMOS DE ENGRANAJES Y
CADENAS

3 |CulAHILO

METALICOS Y DE ALTURA GRADUABLE

X SISTEMA DESMONTADO Y NO SE PUDO OBSERVAR SUS
LEVAS CARACTERISTICAS
1 X SISTEMA DESMONTADO Y NO SE 'UDO OBSERVAR SUS
4 MARCO AGUIJAS CARACTERISTICAS
X FL TELAR NO CUENTA CON DICHO MECANISMO
PEDALES
X SISTEMA DESMONTADO Y NO SE PUDO OBSERVAR SLIS
PEINE CARACTERISTICAS
5 BATAN X NO CUENTA CON CAJAS PARA LANZADERA NORMAL, SINO UN
CAJAS SOPORTE PARA CANUELAS
X SISTEMA DESMONTADQ ¥ NO SE PUDO OBSER VAR SUIS
LANZADERAS CARACTERISTICAS

7 | RECORREDORAS

SISTEMA MECANIZADO DE RECORREDORA, DE PINONES, CADENAS,
POLLEAS, ¥ ENGRANAJES

X

g PLEGADOR DE TELA

METALICO CON SISTEMA DE TRACCION POR MEDIO DE CADENAS

9 |ACCESORIOS

SISTEMA DESMONTADO ¥ NO SE #UDO OBSERVAR SUS CARACTERISTICAS

10. | INFRAESTRUCTURA

ESTE TALLER CUENTA CON UUN AMPLIO ESPACIO Y PISO EN CEMENTO CUENTA CON UNA
MEDIO INFRAESTRUCTURA DE AGUA Y LUZ

ESTE TELAR FUE DONADO POR IINA ONG. JAPONESA. EL. TELAR NO HA PODIDO SER
USADO POR FALTA DE INFRAESTRUCTURA ELECTRICA YA QUE Kl TELAR NECESITA
INSTALACION DE ENERGIA (TRIFASICA).

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA

A

B C







FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Sedas la Aradita

ARTESANA: Elvira Gomez de Enchina

No.
23
#

PARTE

DIAGNOSTICO OBSERVACIONES

M| R B

ESTRUCTURA

ESTRUCTTUIRA EN MADERA CON PEINAZOS DE 4 X &, ESTRUCTURA
DE BAJA ALTURA CON ENSAMBLES DE TORNIL LOS EN TODAS SUS
PIEZ.AS

)

TAMBOR DE URDIMBRE

DE 20 CMS DE DIAMETRO, CON EJE PARA VARILLA DE 17 CON
SISTEMA DE TRINQUETE Y PINON

GUIA HILO

EN MADERA T1PO “I™ CON ADAPTACION DE PUNTILLAS COMO
GUIAS DE URDIMBRE

LEVAS

CON SOPORTES DE GUIA EN MADERA Y TENSORES EN CADENA

MARCO | AGuIas

AGUIAS DE 37 CMS (INSUFICIENTES)

PEDALES

FIJOS A LA ESTRUCTURA POR MEDIO DIZ UN PEINAZO EN MADERA
EN LA PARTE POSTERIOR DEL TELAR, LAZO TIPO PERSIANA CON
AMARRES INESTABLES

N

PEINE

CON PEINE NO. §$ SOPORTAIDO) SOBRE ESTRUCTURA DE “COLUMPIO™
GRADUABLE EN 6 POSICIONES

BATAN
CAIAS

ESTRUCTURA FUERTE Y DX BUENA CALIDAD, CUENTA CON
SISTEMA DE DISPARO FUNCIONANDG PERO CON POCO USO

LANZADERAS

CUENTA CON SOLO [INA LANZADERA MEDIANA. SISTEMA DE
PISTA EN BUEN ESTADO PERO NECESITA SER CALIBRADC CON |LLAS

CAJAS.

RECORREDORAS

PLEGADOR DE TELA

CUENTA CON SISTEMA DE PINON Y TRINQUETE EN SU TAMBOR DE
URDIMBRE Y PLEGADOR LOS QUE ESTAN CONECTADOS POR
MEDIO DE UN LAZO AL MOVIMIENTO DEL BATAN

X<l XK X X X xR X X X X

'ESTRUCTURA EN MADERA DE 20 CMS DE DIAMETRO SOPORTADO
SOBRE EJE DE (" CON PINON Y TRINQUETE EXTERNO

ACCESORIOS

CUENTAN CON DOS LANZADERAS( UNA EN BUEN ESTADO) FILE TA PARA 20 UNIDADES
£N CANUELA O CONO, CUENTAN CON LINA RETORCEDORA, ENCANUELADOR MANUAL,
FIJADO A 1A ESTRUCTURA DEL TELAR, UNA DEVANADORA, URDIDOR . ENMADEJADOR
Y LINA MAQUINA DESPUPADORA PARA EL TRATAMIENTO DE CAPULLOS DE SEGUNDA,
CUENTAN CON UNA INFRAESTRUCTURA PARA TENIDO CON INSTALACIONES DE GAS
CUENTAN CON DEVANADORA Y RETORCEDORA QUE ACTE ALMENTE NO ESTAN EN USO
POR I'ALTA DE MOTOR

10

INFRAESTRUCTURA

ESTE TALLER CUENTA CON UN AMPLIO ESPACIO Y PISO EN CEMENTO CUENTA CON UNA
MEDIO INFRAESTRUCTURA DE AGUA Y LUZ LAS INSTALACIONES PRESENTAN UN ALTO
POTENCIAL PARA IMPLEMENTACION DE MAS TELARES Y A QUE ESTE TALAR LS
COMPARTIDO ACTUALMENTE POR CUATRO TEJEDXRAS (ALICIA Y ALEIDA MOSQUERA,
ELVIRA Y EDISON ENCHINA

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA

A B C




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

W st te Corwenn, industrs v Tursm

artesanias de colombia s.a.

No.| UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
124 | Timbio El Arado

TALLER: RESPONSABLE.
| Ararsedas Helena Reyes N

'ESPECIFICACIONES
Telar de 1.40 mts fabricado por: el Sr. CAICEDO.
Estructura metalica en angulo de 2" x 3/16, cajas y levas en buen estado marcos en madera y metal sin
tensores ni guias (desajustados), batan apoyado sobre eje de recorredora, antepecho y guia hilos en
tuberia redonda de 2" con doble tornillo, tambor de urdimbre de 40 cms con soporte para freno de
tensor doble, tensores amarrados a la estructura.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Ararsedas

| ARTESANA" Helena Reyes

24

No.

#

PARTE

DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
M| R B

ESTRUCTURA

X ESTRUCTURA LIVIANA CON AJUSTES DE TORNILLOS DEFICIENTES
(ANTEPECHO Y GUEA HILON.A ESTRUCTURA PRESENTA
INESTABILIDAD POR FALTA DE AJUSTE EN LOS TORNILLOS

.

TAMBOR DE URDIMBRE

X DI 40 CMS DE DIAMETRO ESTRUCTURA EN MADERA CON

TRAVESANOS EN PERFILES DELGADOS LO QUE LA NACLE FRAGIL A
LA TORSION DE LA SEDA, PLATOS INTERIORES INESTABLES Y DE
POCA CAPACIDAD SOPORTADO SOBRE UN FJX EN TUBERIA
REDONDA DE | *: “DOBLE POLEA PARA FRENO DE TENSOR
AMARRADOS A [LA ESTRUCTVURA

GUIA HILO

X EN TUBERIA REDONDA DE | '4™ FUADOS A LA ESTRUCTURA POR
DOS TORNILLOS POR CADA ENTREMO

LEVAS

X CON SISTEMA DE TENSORES PERO SIN GUIAS, LO QUE LAS HACE
INESTABLES Y DIFICULTA EL. MOVIMIENTO DE LOS MARCOS, LO
QUE OCASIONA DEFICIENCIA EN EL CALADO

MARC® | \GuIAS

X AGUJAS DE 30 CMS SUJETAS A UN SOPORTE EN PLATINA DE 1 CM,
PLATINAS DEFICIENTES PRESENTAN FRAGILIDAD “SE DOBLAN™ ES
NECESARIO EL AJUSTE DE PLATINAS Y DOTACION DE AGUJAS

PEDALES

X PEDALES DE AMARRES DEFICIENTES CON ESTRUCTURA FLOTANTE
LO QUE OCASIONA INESTABILIDAD EN LA OPERACION

PEINE

PEINE NO. 4 SOPORTADO EN ESTRUCTURA METALICA “ANGULO™
SOBRE EJE DE RECORREDORA

BATAN
CAJAS

CAJAS EN ESTRUCTURA EN MADERA EN BUENA CALIDAD SIN
SISTEMA DE DISPARO

LANZADERAS

CUENTA CON SOLO UNA LANZADERA, LA PISTA SE ENCUENTRA EN
BUEN ESTADO AUNQUE NECESITA CALIBRACION EN LAS CAJAS

RECORREDORAS

RECORREDOKR A DE 4 PINONES

X K| K| XK

PLEGADOR DE TELA

X PLEGADOR DE TELA EN TUBERIA DE 27, CON PINON. TRINQUETE Y
DISPOSTTIVO AMARRADO AL MOVIMIENTO DEL BATAN

ACCESORIOS

CLTENTA CON DEVANADOR A, RETORCEDORA. ENCANUELADOR MANTIAL (CON
VARIADOR DE VELOCIDAD), SOPOR T'E PARA TENSOR DE URDIDO
EIl. TELAR CUENTA CON ADAFTACION DE L.UZ

10.

INFRAESTRUCTURA

ESTE TELAR ESTA UBICADO EN LA SALA DE LA VIVIENDA DEL ARTESANO CUENTA CON
INFRAESTRUCTURA DE AGUA Y LUZ PERO CON POCO ESPACIO

TIENE UNA RETORCEDORA EN BUENAS CONDICIONES FABRICADA POR 1. SR.
GUACANEME, PRESENTA PROBLEMAS DE BANDAS Y USOS (QUE SON L.OS MECANISMOS
QUE FRECUENTEMENTE FALLAN EN ESTAS HERRAMIENTAS)

CILFENTA CON INFRAESTRUCTURA OPTIMA PAR A PROCESOS DE TENIDO CON
INSTALACIONES PARA GAS Y70 LENA

TIPO DE IMPLEMENTACION A B C

SUJERIDA




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
| DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

Mancireo de Comovan, nduote ¥ Turome
artesanias de colombia 8.2

No. | UBICACION: | LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
28 Timbio - | Altillo Alto

TALLER: : | RESPONSABLE.

Tejisedas | Ifigenia Chantre

ESPECIFICACIONES:
Telar de 1.40 mits, estructura metdlica en d4ngulo de 2”x 3/16, cajas y levas sin tensores en regular estado,
batan soportado sobre eje de recorredora, peine de 1.50 mts con cajas para lanzadera, antepecho y
| guia hilos en tuberia redonda de 2™ con 2 tornillos, marcos en regular estado, con soporte para agujas de
30cms, tambor de urdimbre de 45 mts de didmetro sin freno en regular estado.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Tejisedas ARTESANA. Ilfigema Chantre

No.

25 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
# M| R B

ESTRUCTURA LIVIANA CON AJUSTES DE TORNILLOS DEFICIENTES

2 | TAMBOR DE URDIMBRE

‘ i X (ANTEPECHO Y GRNA HILAYLA FSTRUCTURA PRESENTA
1. EEIRUCTURA INESTABILIDAD POR FALTA DE AJUSTE EN LOS TORNILLOS
X DE 35 CMS DE DIAMETRO ESTRUCTURA EN MADERA V TABLEN
CON TRAVESANOS DE POCA RESISTENCIA, PRESENTA PROBLEMAS

DE ESTABILIDAD Y FRAGILIDAD EN SU ESTRUCTURA SOPORTAIXO)
SOBRE EJE O 17 Y 4 DE DIAMETRO CON RODAMIENTO DE BLULE,
SIN FRENO

3 GUIA HILO

EN TUBERIA REDONDA DE 27 CON SOPORTE DE 2 TORNILLOS EN
CADA EXTREMO

LEVAS

NO CUENTA CON GUIAS PARA TENSORES, Y LAS CAJAS DE GUIAS
SE ENCUENTRAN MUY DETERIORADAS, LOS MARCOS PRESENTAN
DESAJUSTES Y FALTA DE CALIBRACION, SE DEBE MEJORAR LOS
AMARRES Y LAS GUIAS PARA MEJORAR EL CALADO

MARCO

P

AGUIJAS

CON SOPORTE PARA AGUJAS EN 30 CMS CON PLATINA DE 1 DE
SOPORTE DE 1CM DEMASIADO DELGADA Y FRAGIL (DEBEN SER
AMARRADAS AL MARCO PARA EVITAR SU MAL FUNCIONAMIENTO)

>

PEDALES

S I

PEINE

PEDALLES DE ESTRUCTURA FLOTANTE CON ESTABILIDAD EN SU
OPERACTION NECESITA MEJORAR 1LOS AMARES Y LA MATERIA
PRIMA DIE LOS LAZOS. (LOS LAZOS Y CABUY AS SON DE IDIFERENTE
MATERIALES PLASTICOS 1O QUENO GARANTIZA LA EFECTIVIDAD
DEL AMARRIL)

| CUENTA CON PEINE NO 4 CON EVIDENTE DESGASTE Y OXIDO

BATAN
CAIJAS

CAIAS PARA LANZADERA EN REGULAR ESTADO SIN
ACONDICIONAMIENTO DI SISTEMA DE DISPARO

Rl A X

LANZADERAS

SIN SISTEMA DE LANZADERA NI POLEAS

e RECORREDORAS

CUENTA CON RECORREDORA DE 5 PIFIONES‘I.fNO DE ELLOS DE 107
DE DIAMETRO CUENTA CON SISTEMA DE PINON Y TRINOUETE
AMARADO AL MOVIMIENTO DEL BATAN

X

g | PLEGAD@R DE TELA

EN TUBLERIA REDONDA DI 1 44" LA CUAL SOPORTA LA
ESTRUCTURA LT BATAN

9 | ACCES®RIOS

CUENTA CON DEVANADORA, RETORCEDORA Y MADERERO, ASI COMO ENCANUELADOR
MANUAL E HILADORA

ESTE TALLER SE ENCUENTRA URCADO EN [LA ZONA RURAL DEL TIMBIO, 1OS TELARES
SE ENCUENTRAN UBICADOS EN EL SOLAR DE LA ENTRADA DEL ARTESANO, {0 QUE
OCASIONA DETERIORO EN LAS ESTRUCTURAS DE MADERA

CUENTAN CON BUENA INFRAFS TRUCTURA AUQUE SIN APROVECHAMIENTO DE
ESPACIOS, LA ARTESANA MANEJA L FROCESO DE TENIDO CON CALDERAS PARA LENA.

1. | (INFRAESTRUCTURA SE DEBEN MEJORAR [.AS CONDICIONES DE ILUMINACION E INSTALACIONES ELECTRICAS
FARA LAS MAQUINAS

TIPO DE IMPLEMENTACION A B C

SUJERIDA




‘ REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
| DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA y

Mrglens e (A~wern Mn.aylum
artasanias de colombia 8.a.

No. UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
26 Timbio Altillo Alto

TALLER: RESPONSABLE.

Tejisedas ifigenia Chantre

ESPECIFICACIONES:

Telar de 0.50 mts, estructura en madera verticales de 4 x 8, cajas y levas en mal estado, batan de piso
con eje de tornillo, peine de 60cms sin cajas para lanzadera, antepecho y guia hilos en peinazo de
madera con 2 tornillos, 4 marcos en regular estado y caja de guias para 8 marcos con soporte para agujas
45cms, tambor de urdimbre en regular estado con pifion y trinquete.




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 5

M stano i Comarca. mikat'a v luame
artesanias de colombia s.a.

T\:BT“FUECAC’[ON; | LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
27 Timbio [ Altillo Alto

TALLER: | RESPONSABLE.

Tejisedas | Ifigenia Chantre

Telar de 0.60 mts, estructura en madera verticales de 4 x 8, cajas y levas en mal estado, batan de piso

| con eje de tornillo, sin peine sin cajas para lanzaderas, antepecho y guia hilos en peinazo de madera con
2 tornillos, 4 marcos en regular estado y caja de guias para 8 marcos con soporte para agujas 30cms,
tambor de urdimbre y plegador con pifion y trinquete.

Nota: este telar no se encuentra actualmente en uso.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Tejisedas

ARTESANA Ifigenia Chantre

No.
27 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
# M| R B
X ESTRUCTUIRA EN MADERA CON PEINAZQOS VERTICALES DE 4 X8
i ESTRUCTURA CON ENSAMBLE DE TORNILLO.
X DE 30 C-MS CON SISTEMA DE PINON, TRINQUETE Y UN EJE EN
- TAMBOR DE URDIMBRE TUBERIA REDONDA DE 1 '5™.
X ESTRUCTI/RA EN MADERA CON FIJACION POR MEDIO DI 2
3 GUIA HILO TORNILLOS.
X CON SISTEMAS DE TENSORES Y GLNAS PARA £ MARCOS. NUIDOS DI
LEVAS AMARRE INESTABLLS. .
NECESITA MANTENIMIENTO Y CALIBRACION DE TODO 1. SISTEMA
MARCO X SOPORTE PARA AGILIJAS DE 30 CMS (INSTIFICIENTES)
4 AGUJAS
X CON SISTEMA DE SOPORTE A LA ESTRUCTIIRA, PRESENTAN
PEDALES AMARRES DEFICIENTES
SIN PLINE
PEINE X
5_ BATAN X NO CUENTA CON SISTEMA DE 'OLEAS Y LANZANERAS, NI CAJAS
CAJAS DEL SISTEMA.
X NO CLIENTA CON ILANZADERAS
[LANZADERAS
X CLIENTA CON PIRON Y TRINQUETE MOVIDOS MANUALMENTE
2 |RECORREDORAS
X EN TUBERIA REDONDA DE 1 %7 CON SISTEMA DE PINON Y
& |PLEGADOR DE TELA LIENREELS
N CUENTA CON DEVANADORA, RETORCEDORA Y MADISERQ, ASI COMO ENCANLIELADOR
9 ACCESORIOS MANUAL E HILADORA
ESTE TALLLR SI: ENCUENTRA UBICADO EN LA ZONA RURAL DEL TIMBIO, LOS TELARES
SE ENCUENTRAN UBICADOS EN EL SOLAR DE LA ENTRADA DE LA VIVIENDA DEL
ARTESANQ, 1.0 QUE OCASIONA DETERIORO EN ILAS ESTRUCTLURAS DE MADERA.
CUENTAN CON BUENA INFRAESTRUCTUR A AUQUE SIN APROVECBAMIENTO DE
ESPACIOS, LA ARTESANA MANEJA EL PROCESO DE ﬂ:ﬂ_l[)() CON CALDERAS PARA 1.ENA
10. | INFRAESTRUCTURA SE DEBEN MEJORAR 1.AS CONDICIONES DE iL.UMINACION E INSTALACIONES ELECTRICAS
PARA LAS MAQUINAS.

NOTA EL TELAR ACTUALMENTE NO SE ENCUENTRA EN USO

TIr® DE IMPLEMENTACION
SUIJERIDA

A

B C




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA
()

Mrgete du Comercn wdhabe y Tuemc.
artesanias de colombia s.a.

No. [ UBICACION LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
28 Timbio Altillo

TALLER: RESPONSABLE.

Hitesedas Maria Eugenia Coque

ESPECIFICACIONES

2 telares de 1.40mts, telares fabricados por el Sr. CAICEDO.

Estructura metalica en angulo de 2” x 3/16 en buen estado, cajas y levas amarrado con cabuya y lazo
plastico, batan apoyado sobre un tubo de agarradera, antepecho y guia hilos en tuberia redonda de
2"ambos fijos, tambeor de urdimbre en buen estado, sin tensores.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Hitesedas

ARTESANA: Maria Eugema Coque

No
28 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
M R B
X ESTRUCTURA METALICA EN ANGULO DE 27 X 316
| ESTRUCTURA
X DE 30 CMS DE DIAMETRO
” TAMBOR DE URDIMBRE
X EN TUBERIA REDONDA DE 2™ AMBOS FUOS
3 GUIA HILO
X SISTEMAS DE CAJAS Y TENSORES DE GRADUACION POR MEDIO DE
LEVAS LAZO Y CABLYY AS CON NUDOS INESTABLES LO QUE OCASIONA Fl
DESCUADRE. MARCOS EN MADERA Y ALUMINIO CON LEVAS Y
ESPADAS INCOMPLETAS.
4 MARCO X AGUIAS DF 30 CMS CON DOBLE “0J0"
' AGUIJAS
X LOS PEDALES ENCUENTRAN FUOS. AUNQUE CON PROBLEMAS DL
PEDALES TENSION ¥ MAL FUNCIONAMIENTO DE 1,0S MARCOS Y SU CALADO
x PEINE NO.6 BATAN TIPO COLUMPIO (GRADUABLE) SIN PEINE,
PEINE ESTRUCTURA DE SOPORTE EN MAL ESTADO
5_ BATAN x CAJAS Y GI/1AS EN BUEN ESTADO, NO CUENTA CON EL SOPORTE
C Al AS DETUNSORES
x CUENTA CON SOLO UNA LANZADERA Y EL SISTEMA DE BISPARO
LANZADERAS NO SE UTILIZA, 1LAS POLEAS SON DEMASIADAS PEQLU ITENAS
x DE l‘lf‘ON Y TRINQUETE Y MANIVELA MANUAL,
7 RECORREDORAS
X EN MADERA REDONDA DE 3
8 PLEGADOR DE TELA
CUENTA CON RETORCEDORA (FABRICADA POR FEl. SR. GUACANEML), ENCANUELADOR
ACCESORIOS FLECTRICO DE REVOLVER, ENCONADOR ELECTRICO FILETA DE 20 UNIDADES. SOPORTE
9_ DE TENSOR PARA URDIMBRE. MADEJERO Y UN ENCANIELADOR ELECTRICO
FSTE TALLER SE ENCUENTRA LIBICADO EN LA SALA DE LA VIVIENDA DE[. ARTESANO.
CUENTA CON INFRAESTRUCTURA DE AGLIA Y LUZ. ASt COMO ESPACIO APROPIADO Y
AMPLIO PARA TEIEDURIA EN TELAR
CUENTA CON LLAS CONDICIONES Y EXPERIENCIA PARA BRINDAR SERVICIO DE
Rli‘!'()RCll)() ASI COMO INFRAESTRUCTURA DE GAS ¥ LENA PARA EL SERVICIO DE
10. | INFRAESTRUCTURA TERIDO

TIPO DE IMPLEMENTACION

SUJERIDA

A

B C




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA
/

Megteno 4 Coretso. ndal g ¢ loramc
artesanias de colombia s.a.

No. | UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCI®N:
29 | Timbio |Cinco dias

TALLER: RESPONSABLE.

Agro hilados Ana Elvia Polindara

ESPECIFICACIONES

Telar de 0.60mts estructura en madera en regular estado, 8 marcos con sistema de levas inferior,
batan sin peine y pista para lanzadera, no ticne cajas, tambor de urdimbre con eje de recorredora
de pifion y trinquete, agujas de 32cms.




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

;
3riganias de colambia .8

No. UBICACION LOCALIDAD VEREDA O DIRECCI®N:
30 Timbio . Cmco Dias

TALLER: RESPONSABLE.

Sedas Yommi Yommi Longo

'ESPECIFICACIONES . )

Telar de 1.40mts, estructura metélica en angulo de 2™ x 3/16, cajas y levas en buen estado, marcos
superior ¢ inferior, batanr soportado sobre eje de recorredora en buen estado, tambor de urdimbre
con doble freno, agujas de 30cms, con adaptacién de luz para tubo fluorescente.




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

Mralery de Corems, st a y Twsnn
artesanias de colombia s.a.

| No. UBICACION LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
| 30 Timbio Cinco Dias
TALLER: RESPONSABLE.

Sedas Yommi

Yommi Longo

ESPECIFICACIONES
| Telar de 1.40mts, estructura metalica en dngulo de 2" x 3/16, cajas y levas en buen estado, marcos

| superior ¢ inferior, batan soportado sobre eje de recorredora en buen estado, tambor de urdimbre
[ con doble freno, agujas de 30cms, con adaptacidn de luz para tubo fluorescente.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Sedas Yomm

ARTESANA: Yommi Longo

No
30 PARTE DIAGNOSTICO
# M R B

OBSERVACIONES

| | ESTRUCTURA

X

ESTRUCTURA METALICA LIVIANA PERO ESTABLY

TAMBOR DE URDIMBRE

2

DE 40 CMS DE DIAMETRO, CON ESTRUCTURA EN MADERA Y EJE EN
TUBERIA REDONDA DE 1 1/27, SOPORTADO SOBRE RODAMIENTO DE
BLUE FUADO A LA ESTRUCTURA CON TORNILLO. CUENTA CON
DOBLE POLEA PARA FRENO

EL TAMBOR PRESENTA DEFICIENCIAS EN SUS TRAVESAROS LOS
C{IALES SON DEBILES E INAPROPIADOS PARA 1A TENSION QUE
EJERCE LA SEDA SOBRE EL.

3 GUIA HILO

EN TUBERIA REDONDA DE 27 FUADOS A 1A ESTRUCTURA POR 2
TORNILLOS EN CADA EXTREMO

X CON SISTEMA PARA 4 MARCOS SOPORTE SUPERIOR EN MADERA
LEVAS FIJADO A LA ESTRUCTURA CON TORNILLOS,
LOS MARCOS PRESENTAN INESTABILIDAD POR FALTA DE
TENSORES APROPIADOS Y GUIAS.
MARCO X DF 30 CMS CON SOPORTE EN PLATINA DE 1 CM.
4 AGUJAS LA PLATINA ES DEMASIADO DEBIL Y CON SOPORTES DE FIJACION
AL MARCO DEFECTUOSOS
X INESTABLES ¥ CON AMARRES INAPROPIADOS
PEDALES
X CUENTA CON PEINES NO. 4 Y 6,
PEINE
5 BATAN X EN BUEN ESTADO PERO SIN UTILIZAR. 1.AS CAJAS RECIBEN UN
CAJAS GOLPE CONSTANTE CONTRA LA ESTRUCTURA EN EL MOVIMIENTO
AJAS .
DEL BATAN
X CUENTA CON L'INA LANZADERA GRANDE LA PISTA SE ENCUENTRA
EN BUEN ESTADO AUQUE NECESTTA SER CALIBRADA CON
LANZADERAS RELACION A 1LAS CAJAS

* RECORREDORAS

RECORREDORA DE S PINONES LUINO DEE ELLOS DE 127 DE DIAMETRO
CON SISTEMA DE PINON Y TRINQUETE AMARRADO Al
MOVIMIENTO DEL BATAN

g | PLEGADOR DE TELA

EN TUBERIA REDONDA DE 27

CUENTA CON DEVANADORA Y FILETA EN MADERA PARA 23 UNIDADES.
ACCESORIOS CUENTA CON ADAPTACION DE LUZ PARA TUBO FLUORESCENTE

1®. | \NFRAESTRUCTURA

ESTE TELAR SE ENCUENTRA EN EL DORMITORIO DE LA VIVIENDA DI LA ARTESANO LO
QUE LIMITA EL ESPACIO DEL USO DEL TELAR. CUENTA CON INFRAESTRUCTURA DE
AGUA Y LUZ LO QUE FACILITA EL PROCESO DE DEVANADO, Y DE TENIDO CON
INSTALACION PARA GAS

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUIERIDA

A

B C




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DELACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

Moo e Comaatn. NAL'D y | wene
arlesanias de colombia s.a.

| No. UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
31 | Popayan Santa Rosa
| TALLER: RESPONSABLE.

Asociacion sericultora de Popayan ASERPO Omaida Maca

| ESPECIFICACIONES
Telar de 1.40mts fabricado por el Sr. CAICEDO.
Estructura metalica en angulo de 2" x %, marcos en buen estado pero de mal funcionamiento, agujas
de 36¢cms, batan con soportado con eje de recorredora, peine de 1.50 mts, antepecho y guia hilos en
tuberia redonda de 2”con dos tornillos, tambor de urdimbre con un solo freno.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

' TALLER: Asocia
Popayan ASERP}

'n sericultora de

No.

PARTE

ARTESANA: Omaida Maca
DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
M| R B

| ESTRUCTURA

X ESTRUCTURA METALICA PESADA Y RESISTENTE

2 TAMBOR DE URDIMBRE

X CON ESTRUCTURA METALICA Y TRAVESANOS EN MADERA,

SOPORTADOS SOBRE UN EJIL EN TUBERIA REDONDA DE 1. CON
CINTURON METALICO PARA FRENO DE TENSOR EN UNO DE SUIS
EXTREMOS

3 GUIA HILO

X TUBERIA REDONBA DE 27 FUADOS A LOA ESTRUCTURA POR MEDIO
DE 2 TORNILLOS A CADA EXTREMQO

MARC®

LEVAS

SOPORTE SUPERIOR DE LEVAS EN MADERA CON SISTEMA PARA 4
MARCOS SOPORTE SUPERIOR EN MADERA FIUADO A LA
ESTRUCTURA CON TORNILLOS.

LOS MARCOS PRESENTAN INESTABILIDAD POR FALTA DE
TENSORES APROPIADOS Y GLIAS.

>

AGUJAS

DE 36 CMS CON SOPORTE DE PLATINA DEMASIADO DEBIL Y CON

| SOPORTES DE FIJACION AL MARCO DEFECTUOSOS (LOS SOPORTES
DE AGUJA TIENEN QUE SER AMARRADOS A LA ESTRUCTURA DEL
MARCO). LO QUE OCASIONA PROBLEMAS EN EL CALADO

PEDALES

INESTABLES, CON AMARRES Y LAZOS DEFICIENTES, CON CALADA
INSUFICIENTE

BATAN

PEINE

PEINE NO. 5 EL. SOPORTE VERTICAL DEL PEINL, CIHOCA CONTRA
LOS MARCOS, LO QUE HIZO NECESARIO ADAFEAR SUPLEMENTOS
METALICOS EN [LA ESTRUCTURA DEL TELAR PARA CORREGIR
ESTE PROBLEMA,

CAIAS

CAJAS PARA LANZADERA EN BUEN ESTADO INUTILIZADAS.

LANZADERAS

NO CUENTAN CON EL SISTEMA DE DISPARO FUNCIONANDO, LA
POLEA SUPERIOR ES DEMASIADO PEQUENA Y LOS ARTESANOS
DESCONOCEN LA TECNICA DE MANEJQ

"y RECORREDORAS

RECORREDORA DE 3 PINONES UNO DE ELLOS DE 10" DE DIAMETRO,
CON MECANISMO MANUAL DE RECORRIIX) NO SE ENCUENTRA
CUADRADA AUTOMATICAMENTE

Xl o X X X X

R PLEGAD@R DE TELA

X EN TUBERIA REDONDA DE 27

9 | ACCESORIOS

CUENTA CON RETORCEDORAS, ENCANUEL ADOR MANUAL, MADIJERO, 2 DEVANADORAS
Y ARANAS, FILETAS DE 22 UNIDADES

EN ESTA COMUNIDAD ES URGENTE IMPLEMENT AR MAS TELARES Y A QUE SOLO
CUENTAN CON UNO Y HAY APROXIMADAMENTE 4 TEJEDORAS,

EN ESTA COMUNIDAD MANEJAN TUBOS DE P V.C. EN LUGAR DE "CARRETOS™ PARA
DEVANADORA

10 | INFRAESTRUCTURA

ESTA ASOCIACION PRESENTA UNAS EXCELENTES INSTALACIONES EN LA ZONA RURAL
DE POPAY AN. MANEJAN TODO EL. PROCESO PRODUCTIVO SIENDO EL DEVANADO Y EL
RETORCIDO [0S PROCESOS QUE MAS Y MEJOR MANEJAN, CUENTAN CON
INSTALACIONES DE AGUA. LUZ Y AMPLIAS INSTACIONES PROPIAS PARA PRODUCIR
GRANDES VOLUMENFES

SUJERIDA

TiPO DE IMPLEMENTACION A B | C




@ @ REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

Lsuneto de Comarco. indaire y Twemo
artesanias de cotombia s.a.

No. UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
32 Timbio Arado

TALLER: RESPONSABLE.

Multisedas Lyda Garzon

ESPECIFICACIONES

Telar de 0.55mts, Estructura en madera , batan de piso con soporte de ¢je de tornilio con 4 marcos de
soporte para agujas de 30 cms, tambor de urdimbre de 25 cms de didmetro estructura en madera en el
centro antepecho y guia hilos en tuberia redonda de 1.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Multisedas ARTESANA: Lyda Garzon
No.
32 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
# M| R B
X ESTRUCTURA EN MADERA CON PEINAZOS VERTICALLS DE4 X 7
;| ESTRUCTURA
X DE 25 CMS DE DIAMETR( ), ESTRUCTURA EN MADERA, CON EJE EN
TUBERIA REDONDA DE 1" SOPORTADO SOBRE RODAMIENTOS DE
2 TAMBOR DE URDIMBRE BUIE CON SISTEMA DE FRENO DE TENSOR. PINON Y TRINQUETE
X EN TUBERIA REDONDA DE | %~ FIJADOS A LA ESTRUCTURA POR
3 GUIA HILO MEDIO DE TORNILLO
X SISTEMA DE LEVAS PARA CUATRO MARCOS CON [LAZOS DE
LEVAS AMARRES INESTABLES E INAPROPIADOS
X SQPORTE PARA AGUIAS DE 30 CMS
4 |MARCO faguias
X FUOS ALA ESTRUCTURA POR MEDIO DE LIN PEINAZO INFERIOR,
PEDALES SISTEMA DE AMARES DEFICIENTES
i X CON PEINE NO. 4 ADAPTADO AL SOPORTE (EI PEINE NO ABARCA El
PEINE ANCHO DEL BATAN)
5 BATAN X SIN CAJAS PARA LANZADERAS
CAJAS
X PISTAS EN REGULAR ESTADO Y SIN SISTEMA DE DISPARO
[.LANZADERAS
X | CoN SISTEMA DE PINON Y TRINQUEFE MANUAL
7 | RECORREDORAS
X EN TUBERIA REDONDA DE ) Vo™
8 PLEGADOR DE TELA
CUF.N'[A CON UNA RETORCEDORA (PROTOTIPO) CON CAPACIDAD PARA TRES USQS,
ENCANUELADOR ELECTRIC®, MADEJERO. FILETA PARA 30 CANUELAS, RETORCEDORA.
9 ACCESORIOS DEVANADORA Y SOPORTE DE TENSOR PARA URDIDO
CUENTA CON AMPLIAS INSTALACIONES DONDE REALLZA PROCESOS DE TEJIDO,
DEVANADO Y RETORCIDO DE FIBRA
ESTE TELAR ACTUALMENTE NO SE ENCUENTRA €N USO,
10. | INFRAESTRUCTURA
TIPO DE IMPLEMENTACION A B C
SUJERIDA




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA .

Wrelario 3a Comerto bbb ¢ Tuwen
ariesanias de colombia s.3.

'No. | UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
‘33 Timbio | Arado

| TALLER: RESPONSABLE.

'Multisedas Lyda Garzon

| ESPECIFICACIONES
| Telar de 1.20 MTS fabricado por Sr. ARANA.
Estructura en madera con peinazos verticales de 7 x 12en mal estado, tambor de urdimbre de 30 cms
con sistema de freno de tensor adaptado a su eje en tuberia redonda de 2" 4 marcos con lazos y tensores
! en buen estado y soporte para agujas de 30 cms, antepecho y guia hilos modificados y sistema de

| fijacion por medio de cuiia, recorredora interna sin funcionar, batan de piso con eje de tornillo, cajas

| de lanzadera en buen estado, peine No. 5y 6.
|




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Multisedas

ARTESANA: Lyda Garzon

No
33

PARTE

DIAGNOSTICO

#

M

R

B

OBSERVACIONES

ESTRUCTURA

<

ESTRUCTURA EN MADERA RESISTENTE Y DE OPTIMA CALIDAD
CON PEINAZOS VERTICALES DE 7 X 12 ENSAMBLES DE CUNA Y DE
ALTURA BAJA

N

TAMBOR DE URDIMBRE

DE 30 CMS DE DIAMETRO, ESTRUCTURA EN MADERA CON UN EJE
EN TUBERIA REDONDA DE 27 EN EL CUAL ESTA SLIETO EL
SISTEMA DE FRENO DEL TENSOR

GUIJA HILO

ESTRUCTURA EN MADERA ENSAMBLES DE CUNA, EL ANTEPECHO
POSEE UINA MODIFICACION PARA FACILITAR EL DESLIZAMIENTO
DE LA TELA

LEVAS

SISTEMA DE GUAS Y TENSORES QUE SUJETAN 4 MARCOS CON
SISTEMA DE GRADUACION DE LAZO (TIPO PERSIAN A} Y ARGOLLA

MARCO AGUIJAS

x| x| X

AGUIAS DE 30 CMS (INSUFICIENTES) CON PLATINA DE 7 MM LO QUE
LA HACE FRAGIL. Y ENDEBLE E INOPERANTE CUANDO SE USAN
UNA CANTIDAD DE AGLIJAS

PEDALES

PEDALLES I'JOS ¥ PRESENTAN BLIENA ESTABLLIDAD, (OS AMARRES
TIENEN QUE MEIORARSE

PEINE

PEINE NO, $ Y 6 AJUSTADO A VERTICALES EN MADERA SUJETOS A
LIN EJE DE TORNILILO.

BATAN
CAJAS

CAJAS EN BUEN ESTADO PERO INUTILIZADAS, COMO NUIEEVAS

LANZADERAS

EL SISTEMA DE DISPARO ES MEDIO UTTLIZADO CUANDO SE
TRABAJA CON TELAS ANCHAS. PISTAS DE LANZADERA EN BUEN
ESTADO Y AJUSTADAS

s

RECORREDORAS

XK X X X

CUENTA CON RECORREDORA INTERNA DE § PINONES, SIN SISTEMA
AUTOMATICO DE RECORRIDO

PLEGADOR DE TELA

X

EN TUBERIA REDONDA DE 27 CON RODAMIENTO INTEGRADO A LA
ESTRUCTURA EN MADERA

CUENTA CON ADAPTACION DE LUZ ELECTRICA. CUENTA CON UNA RETORCEDORA
ACCES®RIOS (PROTOTIPO) CON CAPACIDAD PARA TRES USOS, ENCANUELABOR ELECTRICO,

MADEJERO. FILETA PARA 30 CANUELAS, RETORCEDORA, DEVANADORA Y SOPORTE DE

TENSOR PARA URDIDO

10.

INFRAESTRUCTURA

CUENTA CON AMPLIAS INSTALACIONES DONDE REALIZA PROCESOS DI TEJIDO,

DEVANADO Y RETORCIDO DE FIBRA
ESTE TELAR ACTUALMENTE NO SE ENCUENTRA EN USO,

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA

A




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

Virstew de Comeso Indatre 5 Turesc

arbesaniss de colombia s.a.

No. | UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
34 Timbio El Arado

TALLER: RESPONSABLE.

Sedat Luz Piedad Campo

ESPECIFICACIONES
Telar de |1.40mts fabricado por: el Sr. CAICEDO.

Estructura metalica en angulo de 2 de Y%, cajas y levas en buen estado, marcos desajustados,
batan piso apoyado sobre eje de recorredora, peine de | 50cms, antepecho y guia hilos con 2
tornillos por lado, tambor de urdimbre cen | solo freno de tensores, agujas de 37cms.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Sedat

ARTESANA: Luz piedad Campo

No.

34

#

PARTE

DIAGNOSTICO

M

R

B

OBSERVACIONES

ESTRUCTURA

X

ESTRUCTURA METALICA PESADA PERO ESTABLE.

1

TAMBOR DE URDIMBRE

CON ESTRUCTURA METALICA Y TRAVESANOS EN MADERA,
SOPORTADOS SOBRE UN EJE EN TUBERIA REDONDA DE 1. CON
CINTURON METALICO PARA FRENOTE TENSOR EN 1INO DE SUS
EXTREMOS

GUIA HILO

TUBERIA REDONDA DE 2 FUADOS A LA ESTRUCTURA POR MEDIO
DE 2 TORNILLOS A CADA EXTREMO

LEVAS

MARCO

>

SOPORTE SUPERIOR DE LEVAS EN MADERA CON SISTEMA PARA 4
MARCOS SOPORTE SUPERIOR EN MADERA FIJADO A LA
ESTRUCTLRA CON TORNILLOS

LOS MARCQOS PRESENTAN INESTABIILIDAD POR FALTA DE
TENSORES APROPIADOS Y GUIAS.

AGUJAS

DE 37 CMS CON SOPORTE EN PLATINA DE | CM )
LA PLATINA ES DEMASIADO DEBIL Y CON SOPOQRTES DE FIJACION
AL MARCO DEFECTUOSOS

PEDALES

INESTABLES Y CON AMARRES Y LAZOS DEFICIENTES, CON
CALADA INSUFICIENTE

PEINE
BATAN

PEINE NO. 5 1. SOPORTE VERTICAL DEL PEINE, CHOCA CONTRA
LOS MARCOS, 1O QUE HIZO NECESARIO ADAPTAR SUPLEMENTOS
METALICOS EN LA ESTRUCTURA DEL TELAR PARA CORRLGIR
ESTE PROBLEMA

CAJAS

X X X X

CAJAS PARA LANZADERA EN REGULLAR ESTADO INUTTLIZADAS
EL BATAN PRESENTA MOVIMIENTOS HORIZONTALLS QUE
DIFICULTAN EL PROCESO DE TEJIDO

LANZADERAS

CUENTA CON SISTEMA DE DISPARO FUNCIONANDQ, INSTALADO
PERO SIN FUNCIONAR | [.A POLEA SUPERIOR ES DEMASIADO
PEQUENA Y 1LOS ARTESANOS DESCONOCEN LA TECNICA DE
MANEJO

-t

RECORREDORAS

RECORREDORA DE 5 PINONES UNO DE ELLOS DE 107 DE DIAMETRO.
CON MECANISMO MANUAL DE RECORRIDO NO Sk ENCUENTRA
CUADRADA AUTOMATICAMEN TR

PLEGADOR DE TELA

X

EN TUBERIA REDONDA DE 2*

ACCESORIOS

CUENTA CON LANZADERA'Y AGUJAS INSUFICIENTES. FILETAS DE 22 UNIDADES

10.

INFRAESTRUCTURA

ESTE TE1.AR SE ENCUENTRA UBICADO EN LA SALA DE LA VIVIENDA DEL ARTESANO.
CUENTA CON INFRAESTRUCTURA DE AGUA Y LUZ PERO CON ESPACIO LIMITADO. CON
INSTALACIONES DE GAS PARA PROCESO DE TENIDO

TIPO DE IMPLEMENTACION

SUJERIDA
[ IS W

A

B C




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES /
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

M gteo 0w Comeon. rhate ¥ Tweto
arlesanias de colombia 3.8,

No.| UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
35 | Tambo Betania

TALLER: RESPONSABLE.

Sedas Occidente Teresa Hidrou - Armando Fernandez

ESPECIFICACIONES:
Telar de 0.60mts estructura en madera con ajuste de cufias y tornillos, 4 marcos en madera en regular

estado, cajas y levas en buen estado con corddn de persiana , batan de “piso” antepecho y guia hilos
en madera ajustados con cuiia, tambor de urdimbre de 30cms con pifiones y trinquete, no tiene
recorredora. Este telar actualmente no se encuentra en uso.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Sedas occidente

ARTESANA: Teresa Hidrou - Armando Fernandez

No.
35 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
# M| R B
X ESTRUCTURA EN MADERA CON PEINAZOS VERTICALES DE4 X 7
I ESTRUCTURA CON ENSAMBLES DE CURNA
X DE 25 CMS DE DIAMETRO, ESTRUCTURA EN MADERA. CON EJE EN
X EN PEINAZOS DE MADERA DE 4 X [0 FIJADOS A LA ESTRUCTURA
3 GUIA HILO POR MEDIO DE CUNA
X SISTEMA DE LEVAS PARA CUATRO MARCOS CON LAZOS DE
LEVAS AMARRES INESTABLES E INAPROPIADOS
X NO CIIENTA CON AGUJAS, SOPORTE PARA AGUIJAS DE 30 CMS
4 |MARCO | aGuias
X FIJOS A LA ESTRUCTURA POR MEDIO DE UN PEINAZO INFERIOR,
PEDALES SISTEMA DE AMARES DEFICIENTTS
X CON PEINE NO_ 4 ADAFTADO AL SOPORTT. (EI, PEINE NO ABARCA T11.
PEINE ANCHO DEL.BATAN)
5 BATAN X SIN CAJAS PARA LANZADERAS
CAJAS
X PISTAS EN REGULAR LSTADX) Y SIN SISTEMA DE DISEARO
LANZADERAS
N X CON SISTEMA DE PINON Y TRINQUETE MANUAL
i RECORREDORAS
X EN MADERA REDONDA DE 3" CON SISTEMA DE PINON Y
8 PLEGADOR DE TELA TRINQUETE
CUENTAN CON HILADORA, RETORCEDORA Y UNA DEVANADORA CON PROBLEMAS DE
& ACCESORIOS MOTOR ACTUALMENTE SIN FUNCIONAR
CUENTA CON AMPLIAS INSTALACIONES DONDE REALIZA PROCESOS DE TEJIDO,
DEVANADO Y RETORCIDO DE FIBRA
ESTE TELAR ACTUALMENTE NO SE ENCUENTRA EN LSO
10. | INFRAESTRUCTURA

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA

A




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

MAseno e Comeoo, naw e v lrsr
artasanias de colombla s.a.

No.| UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O BIRECCION:
36 | Tambo Betania

TALLER: RESPONSABLE.

Sedas Occidente Teresa Hidrou - Armando Fernandez

T YA I

ESPECIFICACIONES:

Telar de 0.50mts estructura en madera con ajuste de tornillo, marcos en madera con agujas de 45 cms
cajas y levas en buen estado, batan de “piso™ con soporte de tornillo, antepeche y guia hilos en
madera fijados con tornilios, tambor de urdimbre de 45cms con pifiones y trinquete, no tiene
recorredora, ni cajas de lanzaderas.




E @ REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

Mo sienio ow Comenco, ndustra v Tursme

artesanias de colombia s.a.

No.| UBICACION: | LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
37 | Tambo Betania

TALLER: RESPONSABLE.

Sedas Occidente Teresa Hidrou - Armando Fernandez

ESPECIFICACIONES:

Telar de 1.20mts estructura en madera con peinazos de 5 x 7 con ajuste de cufia, 4 marcos en madera
con soporte para agujas de 30 cms, cajas y levas en buen estado, batan de piso con pasador de tornillo,
antepecho y guia hilos en madera, tambor de urdimbre de 30 cms con pifion y trinquete, no tiene
recorredora.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Sedas Occidente

ARTESANA: Teresa Hidrou - Armando Fermandez

No.
37 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
# M| R B
X ESTRUCTURA EN MADERA RESISTENTE ¥ DE OPTIMA CALIDAD
. CON PEINAZOS VERTICALES DE7X 5 Y HORIZONTALES 3.5 X9
|, |ESTRUCTURA ENSAMBLES DE CUNA Y DE ALTURA BAJA
X DE 30 CMS DE DIAMETRO, ESTRUCTURA EN MADERA CON UN EJE
" TAMBOR DE URDIMBRE EN TUBERIA REDONDA DE 2™
X ESTRUCTURA EN MADERA. ENSAMBLES DI CUNA
3 |GUIA HILO
X SISTEMA DE GUIAS Y TENSORES QUE SUJETAN 4 MARCOS CON
LEVAS SISTEMA DE GRADUACION DE LLAZO (TIPO PERSIANA) Y ARGOLLA
X AGUIJAS DE 30 CMS (INSUFICIENTLS) CON PLATINA DE 7 MM LO QUE
MARCO AGUIAS LA HACE FRAGIL, Y ENDEBLE E INOPERANTE CUANDO SE USAN
4 UNA GRAN CANTIDAD DE AGUIAS
X PEDALES FIIOS Y PRESENTAN BUE NA ESTABILIDAD, LOS AMARRES
PEDALES TIENEN QUE MIJORARSE
X PEINE NO. 6 AJUSTADG A VERTICALES EN MADERA SUJETOS A UN
PEINE EJE DE TORNILLO.
5 BATAN X NO CUENTAN CON CAJAS PARA LANZADERA
CAJAS
X NO CUENTA CON SISTEMA DE IISFARO, PISTAS DE LANZADERA
LANZADERAS EN BUEN ESTADO Y AJUSTADAS
X CUENTA CON RECORREDORA INTERNA DI $ PINONES. SIN SISTEMA
2 RECORREDORAS AUTOMATICO DE RECORRIDO A MEDIO LSO
X EN TUBERIA REDONDA DE 2 CON RODAMIENTO iINTEGRADO A 1A
3 PLEGADOR DE TELA ESTRUCTURA EN MADERA
CUENTA CON RETORCEDORA ELECTRICA (FALTA MANTENIMIENTO EN AJUSTE DL
9 ACCESORIOS VELOCIDADES), DEVANADORA Y 3 HILADORAS
CUENTA CON AMPLIAS INSTALACIONES DONDE REALIZA PROCESOS DE TEJIDO,
DEVANADO Y RETORCIDO DE FIBR A, ASI COMO IMPLEMENTOS PARA TENIDOS: ESTUFA
DE 2 PUESTOS, O1L1.AS DE 80 LITROS Y 2 PIPETAS PARA GAS DE 20 133,
10. | INFRAESTRUCTURA

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA

A




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

Mitioiend o8 Comwrnd, katw ¥ luwre
arfesaniss de colombla s.a.

No. | UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
38 | Tambo Betania

TALLER: RESPONSABLE.

Sedas Occidente Armando Fernandez

ESPECIFICACIONES

Telar de 1.08mts Telar fabricado por el Sr. ARANA.

Estructura en madera vertical de 3.5 x 7, cajas y levas en buen estado, 4 marcos en madera y aluminio
con soportes para agujas de 30cms, batan de “columpio” con peine de 50cms No. 6 con pasador de
tornillo, no tiene recorredora, antepecho y guia hilos fijos en madera, tambor de urdimbre y plegador
con eje en maderade | ', sin tensores, este telar actualmente no se encuentra en uso.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Sedas occidente ARTESANA: Teresa Hidrou - Armando Fernandez
No.
38 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
# M| R B
X ESTRUCTURA EN MADERA CON PEINAZOS VERTICALES DE3S X7
| ESTRUCTURA CON ENSAMBLES DE TORNIL]L.@®
X DE 35 CMS DE DIAMETRO, ESTRUCTURA EN MADERA. CON LJE EN
R DE 1 RE MADER;\ REDONDO DE 3" Y PLLATINAS DE SOPORTE DL PEINAZO
2 | TAMBO URDIMB SR,
X EN PEINAZOS DE MADERA DE 4 X 10 FUADOS A LAESTRUCTURA
- GUIA HILO POR MEDIO DE 2 TORNILLO POR LADO
D
X NO CLENTA CON SISTEMA DE LEVAS, SOPORTE PARA CUATRO
LEVAS MARCOS FABRICADOS EN ALUMINIO
X AGLIAS DE 30 CMS
4 |MARCO |aGusas
X PEDALES FLOTANTES SIN TENSORES, NO CUENTA CON SISTEMAN
PEPALES DE AMARRES.
X CUENTA CON UN PEINE NO 4(NO ABARCA ElL. ANCHO DEL BATAN)
PEINE ADAPTADO A LINA ESTRUCTURA DEL. BATAN TIPO COLUMPIO
BATAN GRADUABLE
s X SIN CAJAS PARA LLANZADERAS
CAJAS
X SIN PISTAS Y SIN SISTEMA DE DISPARO
LANZADERAS
X CON SISTEMA DE PINON Y TRINQUETE MANUAL
7 | RECORREDORAS
X CQN MANIVELA EN MADERA REDONDA DE 3"CON SISTEMA DE
g |PLEGADOR DE TELA VNG TGRS

CUENTAN CON 2 HILADORAS. RETORCEDORAS Y UNA DEVANADORA { FAL'TAN PILZAS
ACCESORIOS PARA SU FUNCIONAMIENTO)

EN EL. MOMENTO DE LA VISITANO SE ENCONTRABA [.A PERSONA ENCARGADA. PERO LA
INSPECCION VISUAL QUE SE REALIZO DETERMINO LA FALTA DE ESPACIO [
INFRAESTRUCITURA PARA LA OPERACION DEL TELAR

ESTE TELAR ACTUALMENTE NO SE ENCUENTRA EN USO

10. | INFRAESTRUCTURA

TIPO DE IMPLEMENTACI®N
SUJERIDA A B C




























FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Proartesedas

ARTESANA: Alcides Hurtado

No.
43 PARTE DIAGNOSTICO
# M R B

OBSERVACIONES

. ESTRUCTURA

X

ESTRUCTURA PESADA PERO ESTABLE

CON ESTRUCTLIRA METALICA Y TRAVESANOS EN MADERA,

8 PLEGADOR DE TELA

TAMBOR DE URDIMBRE X SOPORTADOS SOBRE UN EJE EN TUBERIA REDONDA DE 17, CON
" CINTURON METALICO PARA FRENO DE TENSOR EN UNO DE SUS
EXTREMOS
X TUBERIA REDONDA DE 2" FIJADOS A LA ESTRUCTURA POR MEDIO
3 GUIA HILO DEF 2 TORNILLOS A CADA EXTREMO
X SOPORTE SUPERIOR DE LEVAS EN MADERA CON SISTEMA PARA 4
LEVAS MARCOS SOPORTE SUPERIOR EN MADERA FIJADO A LA
ESTRUCTURA CON TORNILLOS.
MARG® X DE 45 CMS CON SOPORTE DE PLATINA DEMASIADO DERIL Y CON
" AGUIAS SOPORTES DE FIJACION AL MARCO DEFECTUOSOS
X INESTABLES, CON AMARRES Y 1.LAZOS DEFICIENTES, CON CALLADA
PEDALES INSLIFICIENTE
X PEINE NO, 6, EL. BATAN PRESENTA INESTABILIDAD (MOVIMIENTOS
PEINE HORIZONTALES)
L BATAN X CAJAS PARA LANZADERA EN BUEN ESTADO INUTILIZADAS.
CAJAS
X SIN SISTEMA DE DISPARO FUNCIONANDO
LANZADERAS
X RECORREDORA DE § PINONES UNO DE ELLOS DE 10”7 DE DIAMETRO.
ECORREDORA CON MECANIEMO MANUAL DE RECORRIDO NO SE ENCLIENTRA
7 RESD ORAS CUADRADA AUTOMATIC AMENTE
X EN TUBERIA REDONDA DE 27

y —_—t—

9 | ACCESORIOS

CUENTA CON FILETA PARA 20 UNIDADES, ARANA Y ENMANESADOR. ENCANUELADOR

MANUAL, 2 RETORCEDORAS Y UNA DEVANADORA (CON PROBLEMAS DE RODAMIENTO Y

BANDAS)

ESTE TALLER SE ENCUENTRA UBICADO EN LA ZONA RURAL, CON INFRAESTRUCTURA DE
AGUA Y LUZ, ASi COMO UN EXCELENTE ESPACIO PARA EL PROCESO DE TERIDO.
EN ESTE TALLER SE MANETAN CASI TODO EL PROCESO PRODUCTIVO DE LA SEDA

SATISFACTORIOS

MANEJANDO BUENA TECNICA Y SOLUCIONES A PROBLEMAS DE PRODUCCION

10. | INFRAESTRUCTURA EN EL MOMENTO DE (.A VISTTA EL TELAR NO SE ENCONTRABA EN USO

TiPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA

A

B C




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

Mgty o Comamtt, WD y lirany.
artesanias de colombia s.a.

No. UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
44 Timbio Yescas

TALLER: RESPONSABLE.

Sedat Luz Marina Concha

B i

ESPECIFICACIONES:

Esta comunidad no cuenta con telares, Luz Campo es la unica asociada con telar, es preciso
implementar telares. Prestan el servicio con una retorcedora de (tltima generacién fabricada por el
Sr. GUACANEME.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Sedat

ARTESANA: Luz Marina Concha

No
44 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
# M R B

| | ESTRUCTURA

2 TAMBOR DE URDIMBRE

3 |cutanno
LEVAS

4 |MARCO | aGuias
PEDALES
PEINE

s |BATAN
CAIAS
LANZADERAS

7 | RECORREDORAS

8 PLEGADOR DE TELA

CUENTA CON MADEJERO *ARANAS™, Y RETORCEDORA FABRICADA POR JAIRO

9 ACCESORIOS GUACANEME CON DISPOSITIVO PARA ENCANUELADOR ELECTRICO.

10. | INFRAESTRUCTURA

ESTE TALLER CUENTA CON EXCELENTE INFRAESTRUCTURA, PERO NO CUENTA CON
TELARES PARA PRODUCCION DE TEJIDO ( 7 ARTESANAS ASOCIADAS) ES NECESARIO
IMPLEMENTAR CON URGENCIA TELARES PARA ESTA LOCALIDAD

TIPO DE IMPLEMENTACION
SUJERIDA

A B C




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

Mrgng de Cotmpon. M9 y lramne
artesanias de colombia s.a.

No. | UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
45 Morales Loma de Oso.

TALLER: RESPONSABLE: Obdulia Muelas

Sedatex Herminia, Adelaida, Leuceni, Flor. (Artesanas)

ESPECIFICACIONES

Telar de 1.20 Mts. Estructura metalica en angulo de Y x 27 cajas y levas en madera con soporte
interno para agujas de 36 Cms..4 marcos con lazos en buen estado, batan con descuadre soportado
sobre eje de recorredora dec S piftones, antepecho y guia hilos soldados a estructura, tambor de
urdimbre con “esqueleto” metalico.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

ARTESANA Obdulia Muelas, Herminia, Adelaida, Leuceni,

TALLER: Sedatex Flor.

No.

45 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
# M| R | B

1 ESTRUCTURA

X

ESTRUCTURA METAILICA PESADA PERO ESTABLE

2, TAMBOR DE URDIMBRE

CON ESTRUCTURA METALICA Y TRAVESANOS EN MADERA.
SOPORTADOS SOBRE UN EJE EN TUBERIA REDONDA DE 1™, CON
CINTURON METALICO PARA FRENO DE TENSOR EN UNO DE SUS
EXTREMOS

3 GUIA HILO

TUBERIA REDONDA DE 27 FIJADOS A LA ESTRUCTURA POR MEDIO
DE 2 TORNILLOS A CADA EXTREMO

MARCO

LEVAS

SOPORTE SUPERIOR DE LEVAS EN MADERA CON SISTEMA PARA 4
MARCOS SOPORTE SUPERIOR £N MADERA FUJADO A LA
ESTRUCTURA CON TORNILLOS.

[0S MARCOS PRESENTAN INESTABILIDAD POR FALTA DU
TENSORES APROPFIADOS Y GUIAS.

AGUJAS

DE 36 CMS CON SOPORTE DE PEATINA DEMASIAIO DEBIL Y CON
SOPORTES DE FIACION AL MARCO (LOS SOPORTES DFE AGUJA
TIENEN QUE SER AMARRADOS A LA ESTRUCTURA DEL MARCO). L.O
QUE OCASIONA PROBLEMAS EN EL CALADO

PEDALES

INESTABLES, CON AMARRES Y LAZOS DEFICIENTES. CON CALADA
INSUFICIENTE

BATAN

L

PEINE

PEINE NQO. $, EL SOPORTE VERTICAL DEL PEINE CHOCAC'ONTRA
LOS MARCOS,, EL BATAN PRESENTA INESTABILIDAD
(MOVIMIENTOS HORIZONTALES)

CAJAS

CAJAS PARA LANZADERA EN BUEN ESTADO E INLITILIZADAS,
RECIBEN EL GOLPE CONTRA LA ESTRUCTURA AL MOVIMIENTO
DEL BATAN

LLANZADERAS

Xk X X X

SIN SISTEMA DE DISPARO FIINCIONANIX)

7 | RECORREDORAS

RECORREDORA DE S PINONES UNO DE ELLOS DE 10™ DE DXAMIETRO,
CON MECANISMO MANUAL DE RECORRIDO

8 PLEGADOR DE TELA

X

N TUBERIA REDONDA DE 27

9 |ACCESORIOS

CUENTAN CON HILADORAS. RETORCEDORA Y DEVANADORA ELECTRICAS.
HERRAMIENTAS MANUALES COMO ENCANUELADORES Y MADEJADORA

0. [ INFRAESTRUCTURA

CUENTA CON INFRAESTRUCTURA DE AGUA Y LUZ, TALLER BAJO TECHO CON PAREDES
BAJO GUADUA, CUENTAN CON ESPACIO AMPLIO Y CON CONDICIHONES IDEALES PARA
PRODUCCION EN GRANDES VOLUMENES. ES NECESARLIO IMPLEMENTAR MAS TELARES
EN ESTA LOCALIDAD YA QUE ELUNICO EXISTENTE ES COMPARTIDO POR 5 ARTESANAS

SUJERIDA

TIPO DE IMPLEMENTACI®N A

B C




REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

W glen0 de Comdern, naustra v Tunsmo

artesanias de colombia s.a.

No.| UBICACION LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
46 | Timbio Cll I8 #26-40

| TALLER: RESPONSABLE.

Tejisedas Marleny Carvajal, Dora Conejo

ESPECIFICACIONES
Telar de | 40mts. estructura metalica en angulo 3/16 x 2. Marceos con soportes para agujas de 36

cms. batan en piso sobre eje de recorredora ¢n buen estado, antepecho y guia hilos en tuberia redonda
|de 27, tambor de urdimbre de 30 cms de didmetro. tensores en tubo redondo de | Yz cal. 18, peine No.
[4y6,




El[E

Mrgieno i Comason, naarma y lusany
artasanias de colombia s.a.

No.[ UBICACION

47 | Timbio
TALLER:
Tejisedas

'ESPECIFICACIONES:

| Telar de 1.40 mts.

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES

DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION:
Cll 18 # 26 - 40

RESPONSABLE.
Marleny Carvajal, Dora Conejo

Telar mecanico de 6 marcos, adaptado para funcionamiento, alimentacidon de corriente trifésica.




FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Tejisedas ARTESANA: Marleny Carvajal, Dora Conejo
Neo
4" PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
# M R B
X ESTRUCTIRA PESADA CON MECANISMOS INDUSTRIALES. TIENE
I ESTRUCTURA LN PESO APROXIMADO DE 400 K1L.OS
X TAMBOR ADAPTADO CON ESTRUCTURA EN MADERA DE 40 CMS DE
» TAMBOR DE URDIMBRE DIAMETRO CON SISTEMA DE FRENO DI PESAS
= . X CON RODILIO METALICO DE DISTANCIA GRADUABLE (GUI A HILOS)
3 | GUIA HILO
X SISTEMA MECANICO CON POLEAS ¥ TENSORES PARA GRADUAR Y
LEVAS CALIBRAR 108 MARCOS
I X AGUIAS DE 32 CMS APROX
4 |MARCO | acuias
i X NOCUENTA CON ESTE MECANISMO YA QUE ES UN TELAR
PEDALES INDUSTRIAL Y EL MOVIMIENTO DE 1OS MARCOS 1.0 EJECUTAN
MECANISMOS ELECTRICOS Y ENGRANAJES
X PEINE NO. 6 APROX.
PEINE
5 BATAN X NO CUENTA CON CAJAS DE LANZADERA, NI SU SIMILAR
CAJAS INDUSTRIAL
X CUENTA CON UNA LANZADERA GRANDE. E1. MEC ANISMO DE
. - k4 2P, -8 A/ ¥ “SENT. EMAS DE SEGU 3]
LANZADERAS DISPARO ES ADAPTADO Y PRESENTA PROBLEMAS DE SEGURIDAL
= = e ———— X SISTEMA MECANIZADO DE RECORREDORA, PINONES, CADENAS,
9 RECORREDORAS POLEAS Y ENGRANAJES
T e X METALICO CON SISTEMA DF, TRACCION POR MEDIO DI CADENAS
8 PLEGAPOR DE TELA

9 | ACCESORIOS

ADAPTADO PARA SISTEMA DE LUZ ELECTRICA

0. | INFRAESTRUCTURA

ESTE TELAR SE ENCUENTRA UBICADO EN LN PRIMER PISO DE 1A VIVIENDA DEL e
ARTESANO CON ESPACIOS ADAFTADOS Y BUENA INFRAESTRUCTURA DE AGUAY LUZ

SUJERIDA

TIPO DE IMPLEMENTACION




5- ALTERNATIVAS DE MEJORAMIENTO

PROCESO PRODUCTIVO

Cultivo de morera y cria de gusano.

- La implementacién de abono organico para los cultivos de morera, es una
forma econdmica y efectiva para mejorar cosechas y materia prima.
Existen proyectos encaminados a certificar granjas y cultivos que utilizan
abonos totalmente orgdnicos, (asociacion Agroarte - Tambo y Sedot -
vereda VYescas.) se debe trabajar en conjunto para implementar
tecnoldgicamente el mejoramiento del cultivo. Se deben implementar
sistemas de replica de la informacién para la comunidad artesanal que
cultiva la morera, y hacer cartillas bdsicas con alto contenido grafico para
el cultivo y procesamiento y almacenamiento de composta.

- Elaboracién de casetas de cultivo, existen proyectos exitosos para la
elaboracion de casetas para la cria del gusano de seda, (esta informacién se
encuentra impresa en la revista del CDTS), es una estructura muy
econdmica a base de guadua que puede albergar hasta 20 camas de 1 Mt 2
en un drea de 4 Mts ?, a un costo aproximado de $ 1.100.000 Pesos.

- Anexos.



Proceso de capullo

Implementacion de devanadoras y capacitacion en procesos y manipulacion
de herramienta para la obtencion de materia prima de calidad. Dotacién de
tanques y tinas refractarias.

Tecnificacion de maquinaria, desarrollo tecnoldgico y mejoramiento de
equipos existentes.

Las herramientas actuales por lo general presentan buen funcionamiento,
aunque con severas disfunciones que causan constantes mantenimientos.
Estas herramientas han sido desarrolladas por artesanos e ingenieros
nacionales implementando tecnologias fordneas, se debe apoyar a la
tecnologia aplicada criolla, la cual ha desarrollado mecanismos sencillos y de
fdcil operacion que se ha adaptado fdcilmente a los procesos productivos de
nuestra comunidad artesanal.

En este proceso es necesario el buen cdlculo del artesano, para lo cual es
necesario la capacitacion y elaboracion de manuales de uso, para facilitar la
familiarizacion con la maquina y experiencia en el proceso de los cuales
dependen la calidad de la hilaza obtenida.



Torsion

-Implementacion y mejoramiento de retorcedoras, aunque las maquinarias
actuales en operacion se desempefian muy bien en su funcidn , existe una
ultima version de maquinaria retorcedora, la cual consta de 3 usos y
encanuelador eléctrico y puede servir también en el proceso de devanado
brindando una flexibilidad en produccién inigualable , y ha sido el prototipo
que mejor se ha comportado en este proceso, desafortunadamente solo
existe una herramienta en operacion en el departamento del Cauca
(asociacion Agroarte — Tambo) pero se ha desemperiado de forma ideal
para asegurar una optima implementacion.



Desgomado

- Implementacion de combustible alternativo (gas natural o propano), y/o
estufas ecoldgicas para lefia, la mayoria de los artesanos (90%) hacen sus
procesos de tinturado y desgome con combustible orgdnico a base de lefia. -
estudio para implementar estufas ecoldgicas que aminoren el gasto de lefia,
se libre al artesano de un ambiente toxico y favorezcan al sector ecoldgico
reduciendo la deforestacion.

-La falta de equipos necesarios para procesar materia prima en engomado,
laborado y tinturado, se deben implementar el uso de ollas de gran
capacidad. Estufas y accesorios para el pre - tratamiento de la materia
prima.

- El proceso es simple, y existen dreas que se pueden adaptar fdcilmente
para este proceso y el de tinturado, solo falta mejorar condiciones e
infraestructura.



Hilatura

Mejoramiento de herramienta manual y eléctrica: madejeros,
encariveladores, despupadoras y cardadores para fibra shape.
Mejoramiento técnico de herramienta manual. Aun se sigue utilizando el
torno de hilar, basado en mecanismos simples como ruedas de bicicleta.
Debe ser sustituido en gran medida por mdquinas semi industriales de fdcil
operacion.

El torno produce un hilo fino y homogéneo pero se debe mantener una
tension y velocidad constante propia, es necesaria la capacitacion en
técnica y manejo.



Tinturado

- Desarrollo de centro de tefiido en grandes volimenes: existen dreas
ideales para el desarrollo de tal proceso, estan ubicadas en Timbio, Morales,
Tambo y Popaydn. En todas estas dreas propuestas se cuentan con
instalaciones y proveedores de gas propano y natural.

- Diseflo de accesorio (madejero) para tinturado de madejas en olas
cilindricas, que pueda ser adaptable dependiendo de la capacidad de la olla 'y
materia prima a procesar.

- Rescate de programas de implementacion y procesamiento de tintes
naturales. Los proyectos anteriores con material tintéreo natural, no han
sido adoptados totalmente por los artesanos, siendo los tintes quimicos los
de mayor uso.

- Aungue algunos artesanos cuentan con equipos de cocina, estufas, ollas,
tanques de gas o instalaciones para gas natural. No utilizan este medio para
realizar el proceso, considerando que el gas es mas caro que la lefia que
utilizan como combustible. Se debe crear conciencia de que un proceso con
buena planeacion puede resultar mas econdmico y rdpido, utilizando el
mismo color y los sobrantes del tinto para elaborar combinaciones y
“degradé”

- Implementacion de estufas ecoldgicas para lefia. (Anexos)



Tejidos y telares

- tecnificacion de telares

Me joramiento de sistema de levas por medio de tensores.

Caja de levas con ubicacidn para tejido y remetido.

Cambio de batan por el de tipo "columpio”.

Montaje de rodamientos para el tambor, antepecho y guia hilos.

Tambor de con guias para el urdido.

Me joramiento de sistema de freno con poleas y tensores

Reforma al sistema de disparo con lanzadera

Implementacion de carros tensores vy filletas para urdido.
- Calibracién de recorredoras.
- ver fichas y planos de diagnostico.
- Adecuacion de silla para una mejor operacidn de la herramienta (telar en
tejido y batan).
- Se deben elaborar planes de capacitacion en tejido, tinturado, devanado y
retorcido. Con instalaciones apropiadas para desarrollar estos procesos en
grandes voliimenes es necesario acompaniar estos procesos con una cantidad de
horas determinada para capacitar en mane jo de maquinaria, desarrolio de
nuevas técnicas y actualizacidn de procesos.
- Las instalaciones de colteseda en Timbio presenta las caracteristicas ideales

para desarrollar un centro de produccidn y capacitacion.



Acabados

Mejoramiento de técnicas de acabados. Existe una variedad de técnicas
indiscutibles que pueden ser apropiadas en esta fase del proyecto y asi
poder brindar un abanico de opciones y variedad al producto. Se deben
complementar estas técnicas, con otras técnicas utilizadas en bisuteria.

Se deben implementar alternativas de produccion con técnicas de
patronaje y confeccion. Esta seria una buena opcion para ampliar la gama
de productos que desarrolla actualmente la cadena, se debe aprovechar la
buena calidad en confeccion que actualmente mane ja el pais.

No existe material didactico (o documento de replica) que informe a los

artesanos de los motivos y versatilidad de disefios que se pueden utilizar
para un variado y excelente producto terminado.
Aprovechamiento de desechos y mezcla de materiales, se pueden
complementar con otras materias primas de! drea (fique), existen
proyectos encausados para la implementacion de nuevas materias primas
que logren adaptarse a los procesos ya preestablecidos (PROFIQUE).



Telares mecanizados

El telar mecanico que actualmente esta en funcionamiento (Marlene
Carvajal - Tejisedas - Timbio), se logro poner en marcho gracias o el
conocimiento en mecdnico y mantenimiento, de los hermanos de la artesona,
se debe aprovechar esta experiencia para habilitar en otro telar que se
encuentra inutilizado (Elvira 66mez- Sedas la Aradita - Timbio).

La falta de infraestructura eléctrica para poner en operacion este telar, se
puede solucionar con la instalacidn de acometida trifdsica (zona Rural) para
la casa de la artesana o llevando el telar al casco urbano en timbio, donde
las instalaciones son accesibles y econémicos.

Este telar puede ser muy atil para elaborar disefios con alto contenido de
color, desarrollo de tejidos con rebordes especiales, y produccion de telas
con mayor rapidez. En el caso de fibras con hilos tefidos, en que se utilizan
lanzaderas diferentes para cada color de la trama, se intercambian las
lanzaderas en funcion del patrén de colores de la tela, lo que se consigue
con el uso de varios cajetines de lanzadera, cada una de las cuales contiene
una lanzadera con un hilo de un color.

Hoy en dia se han desarrollado otros tipos de telares en los que se
intenta eliminar la lanzadera. Se conocen como telares sin lanzadera. Entre
ellos se encuentra un sistema suizo que reemplaza la lanzadera con un
dardo. En lugar de transportar su propia carga de hilo, el dardo lo toma de
un paquete de gran tamafo y lo arrastra a través del calado. Otro tipo
importante de telar sin lanzadera es el telar de chorro, que utiliza un
chorro de aire o agua a alta presion para empujar el hilo de trama de un lado
a otro, con lo que se evita utilizar dispositivos mecdnicos. Estos telares
permiten insertar hasta 1.500 hilos de trama por minuto. Muchas fdbricas
de tejidos utilizan telares sin lanzadera porque suelen ser mas silenciosos y
mds rdpidos que los telares convencionales.



6-CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Soluciones:
A corto plazo.

1. Equipar los telares con agujas, peines y lanzaderas de diferentes tipos.

2. Tecnificacion de telares y capacitacion operativa en nuevas técnicas y con
nuevos elementos productivos (implementacion de sistema de disparo de
lanzadera, batan de columpio y tambor de urdimbre). Crear incentivos para
una conciencia productiva.

3. Desarrollar convenios de tecnologia y conocimiento con otros grupos
artesanales dedicados a la misma actividad pero con diferente materia
prima. (ProFique)

4. Creacion de tejidos y texturas con equipos y accesorios nuevos y/o
repotenciados, incorporacién de nuevos peines, agujas, cafiuelas de
diferentes tamanos, carros y tensores.

5. Tecnificar los procesos de hilatura para estandarizar la titulacion del hilo,
dotacidn de maquinaria y capacitacion en manejo certificado (asistencia
técnica).

6. diversificar la seda en tejidos de punto - dos agujas

A mediano plazo

1. Crear talleres y centros de produccion y capacitacion. Generar mayor
capacidad de transformacion de la materia prima. Asesorias sobre la
concientizacion del valor de la sericultura.

2. Tecnificar y modificar las maquinas que participan en el proceso de hilatura,
torsion y devanado. Rescate de varias alternativas para crear diferentes
tipos de de torsion creando otros tipos de hilos como por ejemplo hilos de
fantasia

3. crear una metodologia escrita para un buen devanado retomando las
informaciones existentes para lograr la estandarizacion de los procesos.

4. Reparacion y tecnificacién de telares mecdnico eléctricos, los cuales
presentan varios inconvenientes de funcionalidad.

5. fabricacion de prototipo de caseta para cultivo.

6. fabricacion de prototipo de herramienta despupadora me jorada.

A largo plazo.

1. Crear procesos de acabados industriales sacando textiles mds funcionales para
cualquier uso.

2.Especializacion del trabajo de cada drea como cadena del proceso.

3.Comprar maquinas para hilatura con diferentes alternativas de hilos, creando
un centro de distribucidn del hilo



Actividades desarrolladas para mejoramiento tecnoldgico en la
cadena de la seda en el cauca.

1- Cuantificacion y Cualificacion de los telares y talleres en operacion para
orientar el mejoramiento tecnoldgico y su posterior modificacion.

- Diagnostico y vista a talleres (50artesanos) de 10 asociaciones en los municipios
de Timbio, Tambo, Popaydn, Morales, reconocimiento de las dreas de trabajo.

- Fichas de evaluacion de talleres

- Andlisis de proceso productivo Obtener el diagnostico preliminar para el
procesos productivo ideal para la cadena de la Seda en el Cauca.

- Reunién con los directivos de CORSEDA, para presentarie los alcances del
proyecto, trabajo interdisciplinario con la disefiadora textil Adriana Mojica y el
diseriador Edwin Pérez. El técnico del SENA Rafael Lara.

- Elaboracion diagnostico presupuestario para arreglo de telares y talleres de
tejido, devanado y tinturado.

2- Propuestas para fortalecimiento de la cadena productiva
- Diagnostico de dreas de trabajo e instalaciones para mejoramiento de la
produccidén en grandes volimenes.

SEDE DE ARTESANOS DE MORALES IDEAL PARA PROCESOS DE PRE
TRATAMIENTO DE MATERIA PRIMA



SEDE EN PIENDAMO - PROARTESEDAS IDEAL PARA PROCESOS DE
TEJIDO, HILADO Y RETORCIDO DE HILO.

SEDE EN POPAYAN - ASERPO IDEAL PARA PROCESOS DE DEVANADO,
DESGOMADO, TINTURADO DE MATERIA PRIMA

SEDE TIMBIO- COLTESEDA IDEAL PARA PROCESOS DE CAPACITACION
EN TEJIDO Y PRODUCCION EN 6RANDES VOLUMENES.



3- Estudio de implementacion de maquinaria y equipos para sedes de
capacitacion y produccidn en los municipios de Popaydn, Tambo, Timbio y Morales.
Andlisis productivo y seguimiento del proceso. Pardmetros de funcionalidad en los
procesos de devanado e hilado para implementacion de herramienta manual y
eléctrica.

Implementacion de maquinaria de mayor capacidad retorcedora de 3 usos

Qe

Hiladoras eléctricas

Encaiiuelador de revolver.

Devanadora



Retorcedora de ultima generacion y optimo funcionamiento - fabricada y
disefiada por Sr. jairo Guacaneme.
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Generacion de alternativas funcionales (mejoramiento de herramienta) para
laminado y aglomerado de seda de baja calidad. (Timbio)

4- Diagnostico y reconocimiento para mejoramiento de procesos productivos
y herramientas.

- andlisis de mecanismos claves de funcionamiento de los telares horizontales
(levas y cajas, batan, Guia hilos, Tambores, Filletas). Definicidn de de las
especificaciones técnicas de las reparaciones y me joramientos tecnoldgicos,

- problemdtica detectadaen la maquinaria y equipos de produccion
(retorcedoras y devanadores).



Retorcedoras electricas de alta velocidad, bandas de traccion de poca
durabilidad y dificil consecucion de repuestos.

Rodamientos de los usos se dafian con facilidad y el soporte rompe los
usos.

Devanadoras antiguas de buena produccion pero poco modernizadas.

Sistema de carretos complicado y piezas de dificil produccion.



5-Pruebas de campo y reparacion de piezas (trabajo interdisciplinario
con el técnico del sena ing. Rafael Lara.)
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Fabricacién y pruebas de campo con carretos en pvc y triplex.
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Pruebas de lubricacién de materia prima por imercion - proceso de torsion de
fibra, aditivos suavizantes de fibras.



6- Andlisis de conceptos que intervienen en los diferentes etapas del proceso
de tinturado.

Alternativas de implementacién de gas natural o combustible no contaminante,





