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1-INTRODUCCIÓN

El presente informe registra la información y datos, concernientes al área de 

mejoramiento y desarrollo tecnológico; determinando las condiciones productivas y 

sociales que puedan afectan el buen desarrollo del producto artesanal y de toda la 

cadena productiva de lo sedo en el departamento del Couco, estos actividades han 

sido desarrolladas en el marco del Programa Nacional De Conformación De 

Cadenas Productivas Paro El Sector Artesanal, Convenio FIDUIFI- Artesanías de 

Colombia S.A. - FOMIPYME. 

EL análisis de procesos requiere diferentes métodos para la recolección de 

información en los que se destoco trabajo de campo, análisis de procesos, 

diagnósticos de área y generación de alternativas de meJoramiento tecnológico 

que puedan ser ampliados en un fututo poro su posible desarrollo, abarcando todos 

los pasos desde la cría del gusano de seda (materia prima) hasta su empaque y/o 

embaloJe. Este análisis se baso en 6 núcleos artesanales que son: Popayán, Timbio, 

Tambo, m_orales; Piendamó y Santander de Quilichao. 

El of1c10 de la teJedur,a en telar horizontal esto basado en un sistema de 

implementación con algún contenido empírico. y relativamente JOven en su 

concepto de proceso productivo. El problema común: lo falto de equipos e 

infraestructura acorde a los tendencias actuales de producción en grandes 

volúmenes, así como la carencia de sistemas de replicas de información y 

copac1tac16n técnico dentro de los grupos artesanales que comprenden la cadena 

productivo. 

Es necesario evaluar los diferentes procesos. herramientas. áreas de trabajo y 

capacidad productiva; identificando cuales son sus fortalezas y debilidades, con 

miras a encontrar alianzas poro desarrollos conjuntos que permitan un resultado 

efectivo enfocado hacia el mejoramiento continuo. Debemos empezar a pensar en 

equipo con todas nuestras comunidades; encaminando a la mejora productiva de los 

núcleos artesanales y sus procesos. en pro del benef 1cio de nuestro país 



2- ANTECEDENTES

ANTECEDENTES GEOGRAFICOS. 

--

Cauca, departamento colombiano localizado en el suroeste del país. Limita al 
norte con los departamentos del Valle del Cauca y Tolima, al oriente con los 
departamentos de Hui la y Caquetá, al sur con los departamentos de Putumayo y 
Nariño, y al occidente con el océano Pacífico. En 2000 el Cauca contaba con 
1.255.333 habitantes, distribuidos en sus 38 municipios, incluida su capital, 
Popayán. La extensión del departamento es de 29.308 km 2• Tiene ooa geografía 
quebrada, lo que le permite poseer todas las variantes climáticas. 
Las actividades económicas que se desarrollan en el Cauca son variadas, entre 
las que sobresalen la agricultura, la ganadería, la minería, el comercio, la 
explotación de madera, el turismo y los servicios. Cultivan caña de azúcar, 
plátano, maíz, café, cacao, fríjol, papa, explotación forestal y de oro El 
turismo, el comercio y los servicios se orientan desde Popayán. 

Popayáo, ciudad capital del departamento del auca, on una altitud de 1.738 m y una 
temperatura media de 19 Cº. El territorio es montafto o y forma parte de las cordillera 

entra! y Occidental, en las márgene del río Cauca. Población ( 1997), 218.057 
habitantes. Santander de Quilicbao, Tiene una temperatura media de 23 ºC. Sus 
actividades económicas son la agricultura, la ganadería la minería y el comercio. n sus 
limites se encuentran dos resguardos indígenas. Población (1993), 69.660 habitantes. 
Morales municipio , cuya cabecera dista 41 km de Popayán, Situado a 1.600 m de 
altitud, su territorio es llano o ligeramente ondulado, localizado en las cordilleras 
Occidental y Central., pisos térmicos templado y frío; 19 Cº . Población (1993), 
20.06 7 habitantes. Tambo, Cuenta con una temperatura media anual de 18 C º . Las 
principales actividades económicas son la agricultura (café, caña, plátano, maíz), la 
minería (oro, cal, hierro, carbón) y la explotación forestal. Fue fundado en 1713 y 
erigido municipio en 1914. Población {1993), 38.073 habitantes. 



ANTECEDENTES PRODUCTIVOS 

El desarrollo de la sericultura fue iniciada en Colombia a principios de los 70 
por la Federación Nacional de Cafeteros y más adelante se vinculó el sector 
privado y en colaboración con el Ministerio de agrícultura se ha promovido este 
sector entre los pequeños y medianos caficultores como una nueva alternativa 
agroindustrial de ingresos para ellos. 

En el campo de la producción artesanal, fueron Artesanías de Colombia y la 
Federación Nacional de Cafeteros los pioneros en la implementación de estos 
programas en Chinchiná, Caldas y Timbío Couco. Por espacio de 5 años se mantuvo 
una alianza estratégico entre ambos entidades. sentando las bases y 
desarrollando la industria artesanal de la sedo en el país. 

Artesanías de Colombia con la colaboración del CDTS. durante junio del 2000, 
realizó una asesoría para el desarrollo de producto y mejoramiento de la 
producción de los talleres de seda en Timbio Cauca. se atendieron 4 grupos, 
Coltesedas, Hitesedas. Sedas la Aradito y Multisedas con 54 artesonas, 
propietarias cada una de un taller. en donde trabajaban con ellas un promedio de 
4 personas es decir se beneficiaron con este programa alrededor de 200 
personas. En esta ocasión se introdujo la técnico del ikat durante el teñido y el 
maneJo de color por tonos, se prestó una asistencia técnica para la reorganización 
física de los talleres de acuerdo con los procesos. logrando mejorar la 
productividad. 
Durante el 2003 y el 2004. Artesanías de Colombia ha desarrollado en el Cauca 
el Proyecto de La Cadena Productivo de la sericultura, en donde se ha ,do 
ejecutando de acuerdo al pion de la Cadena, cada uno de los puntos débiles de los 
tres eslabones que conforman la cadena. materia prima, producción y 
comercialización. para la realización de este documento. fue importante el 
suministro de información pertinente o este documento sobre lo caracterización 
del oficio. 
Artesanías de Colombia a continuado hasta la fecho el apoyo o la base productiva 
de la cadena de lo seda: en áreas de mejoramiento e implementación tecnológica. 
clasificando talleres. telares y herramientas de trabajo que puedan ser 
mejoradas en sus procesos y capacitación del artesono en nuevas técnicas y 
herramientas de producción. 



3- MARCO METODOLÓGICO

3 .1 OBJETIVO GENERAL 

Por medio de la evaluación de procesos lograr la identificación de la problemática. 
implicando los diferentes eslabones que componen la cadena productiva de la seda. 
definir las propuestas de mejoramiento tecnológico para generar procesos y 
cambios en los sistemas productivos para su mejoramiento y estandarización. 

3. 2 OBJETIVOS ESPEdFICOS

• Ident1f1cación de los agentes vinculados a la cadena productiva.

• Identificación de las condiciones, procesos y niveles de productividad de los

artesanos en la región de influencia del proyecto.

• Determinar el nivel social - productivo de los eslabones determinando los

puntos críticos de producción que afectan la cadena.

• Generación de alternativas de mejoramiento productivo. tecnológico y de

desarrollo.

• Aproximar Presupuesto para meJoramíento tecnológico a corto y largo plazo.



4- EJECUCIÓN

4.1 ANÁUSIS DE CONDICIONES PRODUCTIVAS Y TÉCNICAS 

EMPLEADAS 

Dentro de la problemática encontrada en los diferentes eslabones de la cadena, es 
el común la falta de infraestructura y recursos con los que se pueda favorecer el 
entorno productivo del artesano. Esto, sumado o lo relativa poca experiencia y 
manejo de técnica de los tejedores en el oficio, genera nudos productivos que 
aminoran la producción de tejidos en seda. Así mismo la herramienta principal con 
que cuenta el artesano (telar horizontal), es sub-utilizado, lo que genero demoras 
en la producción y un bajo nivel de técnico aplicada. 

En cuanto a las condiciones sociales y económicas. encontramos que se requiere 
intensa mano de obra para manipulara las máquinas para cultivar la morera como 
para alimentar las larvas y los cuidados para la producción del capullo. 
El costo de la mano de obra rural en Colombia es competitivo, comparado con el 
de otras regiones y la toza de desempleo nuestra amerita promover proyectos de 
este tipo caracterizados por generar empleo y ocupación. "La eficiencia vista por 
los expertos en los procesos productivos nuestros es excelente, convirtiendo a 
Colombia. en el mejor país en el mundo paro desarrollar la sericultura". 

El proceso productivo de la cadena de la seda en el cauca, abarca diferentes 
etapas que pueden ser desempeñadas, o no, por el artesano, dependiendo de su 
necesidad y/o dominio de técnico. Estas etapas son: crío. Proceso de capullo 
fresco, Torsión del filamento, Desgomado, Hilatura. Tinturado, Tejido, Acabados y 
Empaque. 



4. 2 PROCESO PRODUCTIVO CADENA DE LA SEDA EN EL CAUCA

4.2.1 CRIA. 

La cría de los gusano de seda tiene un calendario determinado, las cosechas son 

aproximadamente cada 40 días. Las cajas de gusanos en su primera edad son 

enviadas desde Pereira por el CDTS y distribuidas en la granja de Corseda en 

Popayán, 

La cría de los gusanos tarda 22 días, el sericultor recoge el capullo y lo lleva a 

Corseda, para que sea vendido a las artesanas quienes obtendrán el filamento de 

este capullo, que se denomina "capullo fresco" por tener la pupa viva entre el 

capullo. 

Otra de las formas de obtener el capullo es comprarlo seco; se denomina "capullo 

seco" al capullo que ha sido pasado por una máquina secadora de capullo, en el 

proceso la pupa queda tostada por el calor. Este proceso permite almacenar la 

materia prima. 

Esta máquina en este momento solo la posee Pereira, específicamente Sedacol. 

El capullo de segunda, es aquel donde se unen dos capullos durante el proceso cría o 

el que ha sido abierto por la mariposa, la seda obtenida será ooa fibra corta 

denominada seda "shape". 

FACTORES CRÍTICOS 

- Falta de mayor producción de capullo.

- Siembra de morera escasa y de baja calidad.

- Las áreas de cría de gusano no reúnen las condiciones para una optima calidad en el

proceso, son áreas adaptadas para el proceso. 

-El entorno es ideal pero la infraestructura no favorece las condiciones nece�rías para

un proceso efectivo. 



4. 2. 2 PROCESO DE CAPULLO FRESCO.

SELECCIÓN Y REMOJO 

En la selección de materia prima, tienen prioridad Los capullos de primera, que son 

aquellos que tienen buen peso por capullo y están en buen estado y sin manchas o 

defectos que puedan alterar la calidad del hilo y su continuidad, de allí se obtiene 

la seda denominada ·devanada". Para el remojo primero se coloca el agua y se 
deposita el capullo que va en una costalilla, en remojo y cuando hierve se le toma el 
tiempo que varia de 5 a 8 minutos pasado ese tiempo, se saca y se deposita en un 

platón y se le hecha agua fría. 

FACTORES CRÍTICOS 

En esta etapa se cumple con las intenciones del proceso, aunque con niveles 

variables de operación. 

La mayoría de los artesanos compran fibra ya procesada, este eslabón 

depende de la situación geográfica y capacidad técnica del artesano. 



4. 2. 3 DEV ANAC>O

Una vez seleccionado y remojado el capullo, se debe calentar agua (generalmente 

con combustible orgánico) para mantener el capullo con suavidad y así dar 

continuidad al devanado. Después lo colocamos en el platón de la devanadora le 

sacamos la hilaza, ySacamos los capullos para verificar el grosor del hilo. 

Se realiza el cruce con la torsión del filamento y se conecta al carreto y mantenga 

el caldero o fondo al fuego sin dejar de hervir aproximadamente a 80º C. 

OBTENCION DE CALIBRE UNIFORME 

Durante el proceso de devanado se sigue reuniendo los 

filamentos con otro grupo de capullos los cuales empatara, 

cuando observe y sienta que el filamento se esta adelgazando 

esto es alimentar para obtener un calibre uniforme 

FACTORES CRÍTICOS 

- Falta de maquinaria para devanado, retorcido e hilado

- En este proceso es necesario el buen cálculo del artesano. De la familiarización

con la maquina y experiencia en el proceso dependen la calidad de la hilaza 

obtenida 

.. 



4. 2. 4 TORSIÓN DEL FILAMENTO
La torsión del filamento se realiza para dar mayor resistencia al hilo para poderlo 
tejer. en este proceso generalmente se usa maquinaria manual y eléctrica 
(retorcedora e hiladora) Procedimiento: 

Se rebobina el filamento en carretes. los cuales son 
generalmente fabricados en madera, para este proceso 
Se humedece el filamento. 

Se toman dos filamentos se pasan por la retorcedora o 
hiladora para realizar el entorchado. Tener en cuenta 
que la tensión de los dos filamentos sea igual, que no
haga bucle para evitar enredos. 

Se retiran los usos de la retorcedora y se hacen las 
madejas de unos 100 grs para evitar enredos en el proceso 
de desgome o tinturado (retirando las impurezas como 
hilaza para que el hilo quede limpio) para este proceso se 
utiliza herramienta manual denominada madejero Los 
amarres o cruces deben ser de 4 a 6 flejes. 

FACTORES CRÍTICOS 

Luego se colocan las madejas a secar, generalmente en 
un área cubierta y sobre un material que no desprenda 
impurezas para evitar que se dañe la calidad de la seda. 
Por último se pesan en el balanzón y se anoto el peso 
para desgomar 

Los carretes son de variables diseños y su falta de estandarización 
genera cambios en el proceso de calidad. Se utilizan de 7 a 9 tipos de 
diseños de carretas de diferentes materiales, tanto en el devanado como 
para retorcido. 
Los procesos productivos referentes al retorcido dependen de la técnica 
del operario y del equipo utilizado 
Los u.sos o piezas que sujetan el carrete en la retorcedora determina la 
producción deseada, existen retorcedoras de ultima generacion que pueden 
multiplicar la producción. 



4. 2 .5 DESGOMADO,

Se pesa la seda y por un kilo se coloca un porcentaje de agua, la cual cuando 
comience a hervir se coloca el bicarbonato de sodio y jabón coco (opcional). Todos 

estos aditivos deben ser añadidos en porcentaje dependiendo de la cantidad de 

materia prima a desgomar, todo esto en un tiempo aproximado en una hora de 
cocción; luego se deja enfriar y se enjuaga bien sin dejar reservas de jabón coco, 

se coloca a secar en una cuerda, después de estar seco se recogen las madejas y se 
empacan en una bolsa y se tiene listo para el proceso que sigue es la parte de 

tinturado o tejeduría en crudo según sea el caso. 

FACTORES CRÍTICOS 

- La falta de equipos para el proceso de engomado, laborado y tinturado.

- El proceso es simple, solo falta mejores condiciones e infraestructura.



4.2.6 HILATURA 

Hilatura: se hacen en rueca, es un proceso manual que requiere habilidad y 
destreza por parte del artesano u operario.lDespupado: Consiste en cortarle el 
capullo para retirar la pupa. Y ponerlo a hervir con jabón coco, bicarbonato de soda 
suficiente agua dependiendo si es capullo fresco de 45 minutos a 1 hora, si es 
capullo seco 2 horas. 

Torsión: luego de llenar dos carretes con hilo los juntamos 
para darle torsión en forma de "S".para este proceso se 
utiliza retorcedoras eléctricas, que pueden ser de tambor 
horizontal o de uso semi -industrial (Jairo Guacaneme) 

Enmadejado: luego de tenerlo con torsión hacemos las 
madejas con cruces para conservar el orden del hilo. 

FACTORES CRÍTICOS 

Falta de mejoramiento técnico de herramienta manual y eléctrica, 
implementación de madejeros, encañueladores, despupadoras y cardadores 
para fibra shape. 
Aun se sigue utilizando el tomo de hilar, basado en mecanismos simples 
como ruedas de bicicleta. Debe ser sustituido en gran medida por máquinas 
semi industriales de fácil operación. 
El tomo produce un hilo fino y homogéneo pero se debe mantener una 
tensión y velocidad constante propia de artesanos capacitados en el manejo. 



4.2.7 TINTURADO 

TINTURA CON LANASET 

Disolver el tinte en un poco de agua caliente y luego añadir al agua donde se va a 

tinturar y mezclar. Colocar las madejas y siempre seguir mezclando utilizando 

guantes hasta cuando suba la temperatura, luego dejar hervir durante 30 minutos. 

Se deja enfriar. se enjuaga y coloca a secar a la sombra. 

TINTURA NATURAL 

Recolectar el material tintóreo. Macerar, cortar. picar, machacar y poner a hervir 

2 horas con suficiente agua. Colarlo o cemirlo. Remojar el hilo en agua caliente 
(para que la fibra se dilate). Metemos el hilo dentro del tinte de 1 a 10 minutos 

luego lo retiramos y lo ponemos a mordentar de 1 a 5 minutos. Este proceso se 
repite las veces que el artesano considera necesario para lograr intensidad de 

color. Enjuagar con suficiente agua. Secar a la sombra. 

FACTORES CRÍTICOS 

- Falta de equipos para el proceso de engomados y tinturado.

- La mayoría (90%) de los artesanos tienen como combustible para este proceso la

leña, con fogones y ollas que no son apropiados para un proceso con calidad.

- los proyectos anteriores con material tintóreo natural. no han sido adoptados
totalmente por los artesanos. siendo los tintes químicos los de mayor aceptación.



4.2.8 TEJIDO (TELAR HORIZONTAL), 

PROCESO DE URDIDO Y MONTAJE 

Se hoce el diseño (Nº de hilos, mts y Nº de vueltos) Los hilos se amorran o lo varilla 
y se empiezo o tejer de acuerdo al producto que se vaya o realizar, se coloco una 
medido yo sean bufandas, chales, telas etc. Medidos: Ancho, Largo, Mechas o 
Flecos 

Cálculos textiles: Estos cálculos varían según lo cantidad de prendas, Y del 
artículo que se vaya o elaborar 

Colocamos las cañuelas en la filleta, para determinar los 
diseños por colores y cantidad de hilo a urdir. Así como 
para facilitar el desempeño del hilo en el proceso de 
urdido (tension). 

FACTORES CRITICOS 

Se pasan los hilos al urdidor Y por entre las agujas de 
los marcos, y se acomodan según las pisadas y diseños 
determinados. 

Luego se pasan los hilos por el peine y se aseguran al 
plegador para iniciar el tejido. 

No se cuenta con la cantidad de accesorios necesarios para una producción 
flexible, accesorios tales como: cañuelas, filletas, agujas, peines (de 
diferentes números), catálogos de motivos y diseños de producción. 
En el proceso de urdido en el tambor es necesario guías para los colores y/o 
cantidades, así como un mecanismo cuenta vueltas para el metraje de 
producción. 



TEJIDO 

Una vez instalado el telar y montada la urdimbre se procede a tejer. Con 
movimientos manuales el artesano hace pasar la lanzadera por entre el calado que 
se forman con los hilos y el accionar de los marcos (4), los cuales son los que 
determinan el diseño de la tela. La acción se repite las veces que sea necesario 
hasta obtener el largo de la tela deseada 

FACTORES CRÍTICOS: 

Telares en bajas condiciones productivas y falta de destreza en su manejo 
Falta de experimentación en nuevos tipos de hilos e hilado (combinación de 
materiales) 
Se encontraron diversidad de ·nudos productivos" considerando uno de los 
mas comunes y graves, la falta de conocimiento en la manipulación y

mantenimiento de los telares y sus partes. 
también varias deficiencias operativas y de funcionamiento en los telares: 
La levas se descuadran fácilmente, el antepecho y guía hilos deterioran el 
material, el tambor y el batan tienen movimiento lo que genera mala calidad 
en el tejido, el movimiento brusco del batan rompe los hilos con el peine, 
etc. Esto genera baja productividad y deterioro de la herramienta. 



4.2.9 ACABADOS 

Se termina el artículo generalmente con flecos, se pasa un hilo cada tres o 
cuatro hilos y se va anudando el grupo de hilos 
Fleco o mechas torcidas se pasa un hilo cada cuatro hilos o seis hilos dependiendo 

del grosor que se le quiera dar a la trenza, se realiza manteniendo dos grupos de 
hilo en cada mano se retuercen fuertemente uno y otro hacia la derecha. Mientras 
se van dando las vueltas de torsión con las dos manos se pasan los de la mano 

derecha por encima de la mano izquierda, de modo que se unan en un cordón de 
fuerte torsión. Cuando este cordón tenga la longitud deseada se cierra con un 

nudo. 
Se retira o corta la pieza del telar 
Separar los tejidos 
Arreglar los errores mínimos, con aguja, hilos del mismo color de la prenda, corte 

de tramas con tijeras 
Planchado 

FACTORES CRÍTICOS 

Mejoramiento de técnicas de acabados. 

Falta de altemativas de producción en técnicas de patronaje y confección. 
No existe material didáctico (o documento de replica) que informe a los 

artesanos de los motivos y versatilidad de diseños que se pueden utilizar 

para un variado y excelente producto terminado. 



4.2.10 EMPAQUE 

Empaque: Se realiza el empaque con bolsas de polipropileno, si es Corseda quien 

distribuye, entonces las bolsas son el papel craft de grueso calibre, con una 

impresión de la imagen corporativa. 

Embalaje: El embalaje para exportación se realiza en cajas de cartón a igual que se 

realiza para ventas nacionales. 

FACTORES CRÍTICOS: 

no existe un empaque con carácter tradicional o que identifique el producto 
o materia prima a nivel regional.

Los desechos de producción no se tienen en cuenta como materia prima, que

puede ayudar en este proceso.



4.3 TELARES, EQUIPOS Y HERRAMIENTAS DE PRODUCCION. 

DEVANADORA 

Es una herramienta de mecanismos sencillos y fácil operatividad y sirve para 

extraer el filamento de hilo del capullo, colocando agua y depositando el capullo 

previamente en remojo, se procede a seleccionar filamentos que sirven para 
alimentar un carreto, que por medio de movimientos giratorios almacena la hilaza 

recolectada. Sacamos los capullos para ver el grosor del hilo. Se realiza el cruce 

con el filamento para hacer el 8 y realizar la torsión del filamento y seguir 

alimentando al aspe o carreta, manteniendo la temperatura ideal para el facilitar 

el proceso de extracción. Cuando observe y sienta que el filamento se esta 

adelgazando. Se sigue ret..r1iendo los filamentos con otro grupo de capullos los 

cuales empataran la hilaza, esto es alimentar para obtener un calibre uniforme, 

cuando observe que la cantidad de capullo ha disminuido, se coge el cepillo y 

cepillamos suavemente los capullos para que termine de soltar el filamento. 

FACTORES CRÍTICOS 

los equipos utilizados para este proceso se deben actualizar 

tecnológicamente, para hacerlos mas durables y funcionales. 

La capacidad de devanado esta limitada a 1 (generalmente) o 2 carretas a 

la vez. 

Se necesita un control específico y constante sobre la temperatura del 

agua para un óptimo devanado, la tina o contenedor es difusora de la 
temperatura. 

El control de calidad sobre el grosor del filamento es un proceso que 

requiere experiencia y seguimiento operativo. 



RETORCEC>ORA 

Existen dos modelos comunes de herramienta retorcedora, los cuales cumplen con 

la misma función pero con niveles de operatividad y rendimiento variable 

dependiendo del operario y de la manipulación de la herramienta. Consiste en un 

sistema de motor, poleas y correas que hacen mover un alimentador (carretos) de 

materia prima para procesar (retorcido), la cual es movida por medio de guías para 
retorcer la fibra y darle consistencia para una fibra de calidad. Esta a su vez es 

enrollado en un tambor o ·madejero" que almacena la materia prima procesada 

FACTORES CRÍTICOS 

Es una herramienta, Que ha sido desarrollada con el animo de satisfacer 

una necesidad productiva informal, cumple con los requerimientos de 

funcionalidad necesarios, aunque con evidentes necesidades de diseño e 

ingeniería en operatividad. 

la ausencia de proveedores en esta clase de servicios hacen de esta 
herramienta una obsolescencia productiva que merece fortalecerse. 

Los diferentes agentes planificadores y capacitadores en manejo de nuevas 

técnicas, es escasa, lo que puede bloquea el desarrollo de una conducta 

productiva. 

La capacidad de producción con esta herramienta limita el fortalecimiento 

en infraestructura y desarrollo. 



MADEJERO 

Herramienta común generalmente manual, esta fabricada de manera informal, 
gracias a su sencillez de operatividad. Es un instrumento de gran ayuda en el 

proceso productivo y sirve para manipular la hilaza antes y después de su 
retorcido, con capacidad para procesamiento de madejas y materia prima acordes 
a su pre-tratamiento y producción. 

FACTORES CRÍTICOS 

Existe buena capacidad de producción de madejas, ya que todos los 
artesanos tienen esta herramienta en sus talleres, pero tiende a ser un 
proceso indeterminado y de poca complacencia con el operario. 
este proceso es realizado generalmente por personas ajenas al proceso 
artesanal, (ancianos y niños) y con bajos niveles de calidad. 
la herramienta no es la adecuada para los niveles de producción deseadQ 
falta desarrollo e innovación de producto acorde con la necesidad de 
producción. 



DESPUPADORA 

Herramienta nueva dentro del proceso productivo de la seda en el Cauca. Sirve 

para procesar capullos sobrantes y de segunda, con ella se obtiene paños de tela no 

tejida. La maquina funciona con un sistema de motor, poleas y banda las cuales 

mueven un tambor en madera sobre el que se deposita la materia prima extraída 
del capullo, por ultimo se corta y se retira la hilaza aglomerada en el tambor para 

darle limpieza y dejarla libre de residuos. 

FACTORES CRITICOS 

Existen solo 2 maquinas en todo el departamento de Cauca para desarrollar 
este proceso 

los 2 prototipos de maquinaria existentes, necesitan algunos conceptos de 

rediseño e ingeniería para hacerla mas funcional, tiene limitaciones para 

producción de telas anchas, el tambor no cuenta con superficies de trabajo 
ideales para procesar el capullo. 



HILADORA 

Herramienta utilizada para dar acabado y torsión al filamento de la seda, los 

encontramos manuales y eléctricos. Existen desde husos y ruecas manuales, 

tornos de de hilar fabricados en diferentes estilos según la región y técnica del 

artesano, hasta grandes maquinas chinas para procesar materia prima en grandes 

volúmenes. 

FACTORES CRITICOS: 

Aunque hay capacidad de mano de obra, no se cuenta con la herramienta en 

buen estado, para lograr alcanzar los niveles de producción. 
Al igual que con la maquinaria de los procesos anteriores, las hiladoras que 

no se encuentran en funcionamiento se debe a la problemática generalizada 

de motores eléctricos defectuosos (para rebobinar) y la falta de 

protección contra los medios (humedad) y variaciones de voltaje. 



ENCAÑUELADOR 

Los encañueladores son herramientas utilizadas para enrollar hilo en las cañuelas, 

las cuales son utilizadas muchas veces para conformar el urdido y para alimentar 

cañuelas que son utilizadas en las lanzaderas para conformar la trama. 

Existen encañueladores manuales fabricados por los artesanos y que consiste en 

sistemas de diferenciales, bandas y poleas estos mecanismos son por lo general 

"hechizos". Existen otros mecanismos eléctricos adaptados con motores de 

maquinas de coser que cumplen la misma función. Por ultimo son utilizadas los 

encañueladores de revolver, que son herramientas de uso industrial con gran 

capacidad para dispositivo de 6,8 y 10 cañuelas. 

FACTORES CRITICOS: 

por ser lJl1 proceso largo, dispendioso y repetitivo, generalmente es 

encargado a los niños y adultos mayores. 

Los encañueladores de revolver son maquinaria que cumplen sastifaciendo 

la necesidad de producción pero esta herramienta tiene lJl1 costo muy alto y 

por lo general de imposible adquisición para el artesano. 



FILLETA 

Mecanismo generalmente en madera y/o metal, se encuentran de estructura fiJa y 

plegable. Sirve para acomodar cañuelas o conos o dispositivos similares para 

almacenamiento del hilo; que va hacer procesado en la urdimbre. Tiene una 
capacidad aproximada para 25 o 30 conos. 

FACTORES CRITICOS: 

el área de trabajo en la que el artesano teje sus telas es por lo general 

limitado, lo que no hace posible en algunos casos, poder acomodar 
estructuras fijas en dicha área. 

Los artesanos desconocen el uso de la filleta de pared plegable, la cual 

puede ser muy útil en estos casos. 
Se debe ampliar la capacidad de las filletas para poder soportar un mínimo 

de 48 conos. Aparte las filletas no cuenta con dispositivos de guías y/o 

tensores 



TELAR MECANICO - ELECTRICO. 

' 
1 

Aunque es en esencia parecido al telar manual, este tipo de telar cuenta con 

algunos elementos adicionales, como mecanismos para detener el telar si la trama o 

la urdimbre se rompen o si la lanzadera no alcanza el final de su recorrido. Otros 

dispositivos permiten intercambiar las lanzaderas sin necesidad de detener el 

funcionamiento del telar. En uno de los extremos del telar se encuentra un 

cargador con varias bobinas llenas de hilo. El telar cuenta con un mecanismo para 

expulsar las bobinas vacías y tomar una nueva. Son movidos por motores eléctricos 

de gran capacidad generalmente de corriente trifásica. 

FACTORES CRITICOS 

De los dos telares existentes en el Cauca, solo uno se encuentra en 

operación y con capacidad de mediana producción. 

Los repuestos para esta maquinaria es de difícil adquisición en el mercado, 

lo que origina un alto costo de mantenimiento. 

Las instalaciones eléctricas necesarias para la operación del telar, limitan 

la operatividad del mismo. 



TELAR 

El tejido en telar horizontal posee dos elementos que lo distinguen. una urdimbre. 

la cual es una serie de hilos determinados en forma paralela que se alistan en 

forma longitudinal en el telar a través de la utilización del tambor, lisos o agujas y 

peine; y una trama, la cual va estructurando el tejido a medida que esta va pasando 

por la urdimbre a través de las pisadas que se ejecutan con los marcos del telar. 

La lanzadera pasa de un lado a otro de forma transversal. 

En la parte posterior del telar se encuentra un tambor alrededor del cual se 

enrollan los hilos de la urdimbre para mantenerlos tensos. El Tambor se gira a 

medida que se fabrica el tejido, En la parte del telar en donde se instala el hilo de 

la trama cada hilo de la urdimbre pasa a través de un orif ido situado en la parte 
central de un alambre vertical llamado lizo. Los distintos lizos o agujas están 

unidos a un arnés de metal o de madera de forma que puedan levantarse o bajarse 

los lizos en un solo paso, junto con los hilos de urdimbre que los atraviesan. 

El telar horizontal consta de los siguientes elementos: 



ESTRUCTURA 

Soporta todo el sistema de tejido, generalmente en perfil metálico {Angulo de 1 í 

2" X 3/16Y t). su estructura la componen el travesaño superior, (y algunas veces) 
una o dos estructuras inferiores, el ajuste general se logra por medio de los 
tomillos del guía hilo y antepecho. 

FACTORES CRITICOS 

la estructura por lo general es muy pesada y dificulta cualquier 
desplazamiento y movilidad del sistema 
por ser una estructura de ensamble contiene un máximo de 4 piezas, que 
son unidas por tomillos y tuerca, estos ensambles de las piezas presentan 
inconsistencias que hacen inestable la estructura. 
en algunos casos la estructura presenta desgastes y oxido que pueden 
afectar la calidad de los tejidos. 



EL GUIAHILO 

Se encuentra por encima del plegador de hilo. Al pasar la urdimbre por un guiahilo 
ésta se mantiene en un nivel constante. Si la urdimbre pasa directamente desde el 
plegador al tejido variaría su nivel a medida que fuera desenrollándose en el 

plegador 

FACTORES CRITICOS: 

En los telares de madera, estas piezas sufren mucho desgaste por el efecto 

de la seda sobre la madera, ocasionando ranuras y relieves que afectan el 
hilo y su calidad 
Los guía hilos de diámetros muy pequeños ejercen mas tensión sobre el hilo 
y el tejido afectando en la calidad 
Esta pieza debe estar libre de óxidos y sobrantes de pintura; ya que estos 
pueden afectar la buena calidad del hilo 



ANTEPECHO 

El antepecho en la parte delantera del telar se sitúa el travesaño, denominado 

antepecho, sobre el que corre el tejido 
EL guíatela se monta por encima del plegador y sirve para que la tejedora no roce 
con las rodillas la tela cuando ésta pasa del antepecho al plegador. 

FACTORES CRITICOS 

esta pieza debe estar libre de óxidos y sobrantes de pintura; ya que estos 
pueden afectar la buena calidad del tejido. 

El efecto de torsión que se genera en la seda por los cambios climáticos, 

afectan considerablemente a las piezas que no tienen un grosor suficiente, 

ocasionando daños de desgaste y fracturas (madera). 

Por ser una pieza fija, también puede verse afectado el tejido en su calidad 

al desplazarse sobre una superficie estática y rugosa. 



TAMBOR DE URDIMBRE 

Este mecanismo sirve para contener los hilos de la urdimbre, el cual es dosificado a 

medida que se va realizando el tejido, cuenta con un sistema de frenos por medio 

de pesas y tensores. Su eje (tubería redonda de 1 t, t , 1" ) se encuentra 
soportado sobre rodamientos de buje que son fijados a la estructura por medio de 

tomillos. 

Están fabricados en esqueleto metálico y travesaños en madera, algunos cuentan 

con cinturón metálico, y otros adaptan poleas de madera de diferentes diámetros 

para el mecanismo de freno. 

FACTORES CRITICOS: 

Los tambores de urdimbre no cuenta con sistema de guías para hilos y 

colores. 

La mayoría de las estructuras de estos tambores son fabricados en madera 

con un eje metálico, dicha madera (tablex) es demasiado débil y poco 

resistente a la humedad causando deterioros constantes y visibles. 
El sistema de rodamiento de buje no es el ideal ya que no asegura al tambor 

ni favorece su giro. 

No existen elementos de fijación que aseguren al tambor y toda la 

estructura con la urdimbre; y así evitar movimientos horizontales que 

dañan la calidad del tejido. 

Los sistemas de frenos para los tambores, no son efectivos ya que utilizan 

cuerdas y cabuyas que no son recomendadas para este uso. 

La característica general de la problemática de los tambores se basa en el 

sistema de freno el cual tiene que ser replanteado, mejorado y adaptado a 

cada uno de los telares para tejido de seda en el Cauca 



EL SOPORTE DE LEVAS 

Es el travesaño movible que se apoya en los laterales del telar y del que se 

suspenden los marcos. En el telar de contramarcha penden los marcos de la misma 

y el travesaño- el sopote de marco se utiliza durante el montaje de la urdimbre y 

sirve para soportar las levas, son las que le dan movimiento al marco. 

FACTORES CRITICOS 

La madera utilizada para la fabricación de estos soportes, generalmente no 

ha tenido un proceso de secado ideal lo que ocasiona torceduras y mal 

formaciones en las estructuras 

Los ejes de soportes de las levas no se encuentran fijos y ocasionan 

desplazamientos e inconsistencias en sus funcionamientos 



LOS PEDALES 

Van en el travesaño más bajo, normalmente en la parte delantera del telar, se 
encuentran fijos y movibles generalmente en estructura en madera y amarres de 
cabuya. 

FACTORES CRITICOS 

Estas piezas por ser de uso constante presentan un desgaste continuo que 
hace necesario un permanente mantenimiento y ajuste. 

Los lazos y cabuyas utilizados, generalmente de material plástico, no son 

los apropiados ya que se aflojan y se corren sus nudos. 

los sistemas de pedales móviles presentan un deterioro mas marcado que los 

fijos. 

Los de estructura compacta dificultan su funcionamiento y operatividad, 

haciendo mas preciso cada movimiento. 



LAS LEVAS 

Son palancas de madera que transmiten el movimiento entre marcos y pedales y se 
colocan introduciéndoles en un eje de hierro situado en uno de los laterales. Para 
el encordelado entre marcos-levas-pedales se necesitan cuerdas preparadas a la 
medida adecuada. 

FACTORES CRITICOS: 

los ejes de las levas en muchos casos son de tipo tomillo o espárrago los 
cuales se fijan con tuercas y arandelas. Esto ocasiona que sea necesario una 
calibración exacta ya que si se aprieta demasiado o se deja muy flojo 
repercute en el buen funcionamiento de estas levas 
los lazos utilizados para los amarres necesarios de estos mecanismos, 

muchas veces no son los apropiados ocasionando inestabilidad en los 
mecanismos 
no existe ningún sistema informativo o de replica para los diferentes tipos 
de amarres o nudos que son utilizados en estos mecanismos 



UZOS O AGUJAS 

Accesorio metálico que sirve para manipular y darle movimiento a los hilos de la 

urdimbre y efectuar la calada. Se encuentran sujetos a los marcos por medio de 

unas platinas. Las agujas cuentan con dos orificios en los extremos para sujetarse 

de dichas platinas. 

FACTORES CRITICOS 

El problema común referente a las agujas, tiene que ver con la insuficiencia 

en cantidad de estos accesorios, ya que para poder tejer telas anchas son 
necesarias un mínimo de 1.200 agujas por telar. 

Para las telas anchas, los telares son armados con agujas recolectadas 

entre los mismos artesanos, ocasionando que no haya uniformidad y que 

los lizos tengan que adaptarse al ancho del marco, esto genera un mal 
funcionamiento y mala calidad en el tejido. 

Los orificios de las agujas en sus extremos (soporte de platina) no están 

acordes con la medida del ancho de las platinas. Esto ocasiona un mal 

funcionamiento y una perdida de la abertura en la calada 



MARCOS 

Son los que soportan las agujas y ejercen los movimiento para el entrecruzamiento 

de hilos. Generalmente fabricados en estructura de madera y /o aluminio, son 

movidos por las levas y lazos sujetos a los pedales 

FACTORES CRITICOS 

los lazos utilizados para los amarres necesarios de estos mecanismos, 

muchas veces no son los apropiados ocasionando inestabilidad en los 

mecanismos, no existe ningún sistema informativo o de replica para los 

diferentes tipos de amarres o nudos que son utilizados en estos 

mecanismos. 

Las argollas utilizadas para los amares que dan movimientos los marcos no 

son apropiadas. Estas argollas debilitan la estructura en madera y no 

ofrecen la resistencia necesaria para un mecanismo de uso continuo 

Algunos telares no cuentan con travesaños guías, que son de mucha ayuda 

para el buen funcionamiento y calado de los marcos 



EL BATÁN 

Estructura generalmente fabricada en perfil metálico y madera, la cual se monta 

sobre el plegador de tela y ejerce su movimiento. Otros telares cuentan con 

sistema de batan de piso el cual va asegurado por un tornillo (eje) a la estructura 

general del telar. Este sistema trabaja en conjunto con los subsistemas de cajas. 

lanzaderas y recorredoras. 

FACTORES CRITICOS

El batan se encuentra libre y sin ningún sistema de fijación lo que hace que 

presente movimientos horizontales e inestabilidad, causando mala calidad 

del tejido (pierna) 

El movimiento operativo del batan hace que continuamente se este 

golpeado con la estructuro lo que ocasiono deterioro del mecanismo. 

No se observo ningún telar en operación con sistema de batan de columpio. 
Se requiere de un mayor esfuerzo para la operatividad de este tipo de 

batan. 

Los soportes metálicos del batan (los que se soportan sobre el plegador),la 

mayoría se encuentran deteriorados y no ofrecen condiciones de 

operatividad ni de calidad. 



El PEINE 

Este accesorio se introduce en el batán y por el habrán de pasar los hilos de 

urdimbre. Sirve para apretar los hilos de la trama a la urdimbre. Existen 

diferentes tipos de peines (4,6,8) este numero determina la cantidad de 

filamentos por centímetro 

FACTORES CRITICOS: 

existe una escasez generalizada en peines de buena calidad en toda la 

población artesanal en el Cauca. La mayoría de los artesanos tejen con un 
número de peine que no es apropiado para el proceso. 

Los peines utilizados en su mayoría presentan problemas de desgaste y 

oxido. 

Muchas veces son adaptados de manera informal a las estructuras del 
batan, con partes de otros peines de diferentes números. 



LANZADERA 

Sirve para contener las cañuelas que alimentan con hilo la trama del tejido, 

fabricadas en madera y fibra de vidrio con apliques metalicos en sus puntas y 

accesorios de ajuste de cañuela. Las hay de diferentes medidas para facilitar el 

tejido de la trama y su paso por entre la calada. Este accesorio es complementado 

con un sistema de disparo basado en poleas, arneses y cuerdas 

FACTORES CRITICOS: 

La mayoría de los artesanos no cuentan con lanzaderas de diferentes 

tamaños lo que hace que tengan que adaptarse al proceso con la lanzadera 
que cuenten en el momento, originando insuficiencia de cañuelas y baja 

productividad. 

Ninguno de los telares observados tienen en operación el sistema de disparo 

para la lanzadera 

La técnica de tejido con disparo de lanzadera no es conocida ni practicada 
por los artesanos. 



CAJAS 

Fabricadas generalmente en madera e instaladas en los extremos del batan. Estas 

cajas contienen en arnés que sobre una guía sirve para el disparo de la lanzadera. Y 

están alineados con la pista sobre la que se desplaza la lanzadera. 

FACTORES CRITICOS: 

En los telares que no cuentan con ªtope" (mecanismo que sirve para que el 

batan no choque con los marcos), las cajas continuamente están golpeando 
contra la estructura del telar. Esto origina el deterioro de las cajas y mal 

funcionamiento y operatividad del telar. 

La falta del uso del sistema de disparo, tiene en malas condiciones la 

mayoría de estos mecanismos de los telares en el Cauca, ya que no cuentan 

con las propiedades de funcionamiento adecuadas para su uso. 



RECORRE DORA 

Sistema de piñones y trinquetes que sirve para graduar el plegado de la tela, se 
encuentra ensamblado al eje plegador y su movimiento es coordinado y ajustado 

a los movimientos del batan. Cuenta con 4 piñones de paso fino (4") y un piñón 

trinquete (10") el cual es movido por medio de lazos y cabuyas. Sirve para 
controlar el plegado de la tela que se va tejiendo y tiene que ser calibrado para 

lograr una optima tensión y tejido parejo sin piema. 

FACTORES CRITICOS: 

La mayoría de los artesanos desconocen el procedimiento para calibrar el 

movimiento del batan con el paso del trinquete. 

Muchos de los piñones de las recorredoras presentan problemas de 

desgaste y fracturas en sus dientes. 
Los ejes de los piñones con tornillos y tuerca (que no son los ideales para 
este mecanismo) presentan un mal flf"lcionamiento y ocasionan un recorrido 

inestable entre los dientes de los piñones 



4. 4 T AU..ER DE DIAGNÓSTICO TECNOLOGICO PARA LA CADENA

PRODUCTIVA DE LA SEDA EN EL DPTO. DEL CAUCA

El presente diagnostico registra los datos concernientes a la infraestructura, 

herramientas. equipos y condiciones productivas reales con que cuentan los 

diferentes núcleos artesanales en el Cauca; las perspectivas fueron enfocadas al 

órea de mejoramiento y desarrollo tecnológico; determinando las condiciones 

productivas y sociales que puedan afectar el buen desarrollo del producto 
artesanal. 

Se evaluaron los diferentes procesos, herramientas, áreas de trabajo y capacidad 
productiva; identificando los puntos críticos, así como sus fortalezas y 

debí lidades, abarcando un 90'Yo de los talleres en operación, y un 100% de las 

asociaciones existentes. 
La cuantif ícación y cualif icacion de talleres, herramientas y equipos, con que 

cuentan los artesanos nos da los instrumentos necesarios para desarrollar un plan 
de implementación y mejoramiento tecnológico efectivo y real. Determinando la 

problemática común que afecta a los procesos. equipos y técnicas con que cuentan 

los artesanos. 

4.4.1 Fichas de evaluación. 
Se diagnosticaron 47 talleres, en los muntc1p1os de Popayán, T1mb10, Tambo, 
P1endamo, Morales 

Se analizaron aspectos tales como: áreas de trabajo y procesos productivos. 

capacidad de producción por artesano, manejo de técnica. estado real de 

herramientas equipos. valoración de problemática común de la producción, para 

generar alternativas de mejoramiento tecnológico. 

Las siguientes son las f ichos de evaluación por taller: 



tIlO de Corneroo InduSlna \' T unsmo 

unlas de colombia s .a. 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES DE 
CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

ESPECIFICACIONES: 
Telar fabricado por: JAIRO GUACANEME telar 1.40 mt 
Estructura metalica en angulo de 2" x 3/16 , tambor de urdimbre de 30cms de diámetro con un solo 
freno, Batan sobre ejes de 5/8" y cajas para lanzaderas y peine No. 6, antepecho y guia hilos en tubería 
redonda de 2", 4 marcos con soporte para agujas de 32 cms, platina de soporte de 9 mm levas con tensores 
en p.p. recorredora de 5 piñones adaptada al movimiento del batan, lanzadera grande de 35 cms. 
Nota: Telar compartido por 2 artesanas 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: La Esperanza ARTESANA: Magdalena Cruz 

No. 

1 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

M R B 

X 
ESTRUCTURA EN BUEN ESTADO, ,\NGULOGRUFSO Y CON 

l. 
ESTRUCTURA 

TOR ILLOS DF FIJACION E SUS E SAMBI ,ES 

X 
EJE DE 7/r CON RODAMlENTO DE BUJE, PEINAZOS EN 

TAMBOR DE VRDfMBRE MADERA De BAJA CAi IDAD Y RESISTENCIA, CUE TACO 
2. SISTEMA DE FRF. O (AMARRECO L ZO)E s DOS 

FXl'"REMOS 

X 
EN TI IBERIA REDONDA DE r DE DIAMETRO, FIJA Al ,A 

GUIA HTLO ESTRUCTURA CO 2 TORNlLLOS X EXTREMO, IDEAL PARA 
3. IMPLEMENT ACIO DE RODAMIENTOS 

X 
SISTEMA DE GRADUACION (LAZO) DIFICIL DE MANIPULAR Y 

LEVAS 
so CNF.STABLES, El ·nro DE LAZO O ES El. IDEAL 

X 
AGUJAS DEJ2 CMS. lNSUFICIENTES. Pl�flNA DE SOPORTE 

MARCO 
AGUJAS DEAG JAS � Y DELGADA Y E DOBI A ORIGINA 

4. PROBLEMAS E El CALADO. 

PEDALES Y X 
PRESENTAN PROBLEMAS DE TENSION Y SUS AMARRES SON 

TENSORES INESTABLES, ESTRU :TllRA E OVE 1-:STAOO Y DLME 10 . 

X 
N" 6 liN RUEN ESTADO AlJNQUE CON MUCHO USO, SE DEDEN 

PEINE IMPLEMENTAR PEI ES DE MAYOR UMERO 

BATAN 
5 X 

CAJAS EN BUEN ESTADO, PERO PRESF:NTAN GOi PES 

CAJAS 
CONTíNUOS POR EL MOVlMltNTO Dl:.I BATAN. E Pi\Si\ Y 
GOLPEA LOS MARCOS Y ESTRI ICTURA. 

X 
CUENTA CON U}ljfl SOi .A LANZADERA Y FI SISTEMA DE 

LANZADERAS 
DI PARO NO SE lJlllJlA. POJfü\ 'DEMASIADO PEQUE- AS �.l. 
EXTREMO DEL 13 TAN F. IT REACO OJCIO AOO 

X 
CON J PJNONES DE 6", \MARR \IX) CON I .A/0 \1 

7 RECORREDORAS 
"TRrNQLETE" <\ MEDIO FUNCION/\MTF. ro 

X 
TIJBERIA REl>OND \ DE 2" CON SOl'ORTE DE UJUM:\Cl'.R,\ 

PLEGADOR DE TELA 
PARA EJE DE 1 1 ," 

8. 

CUENTA CON I LANZADERA GR.\NDE APROXIMADt\Mt.:N'Tr. OF. 800 \CiUJAS 'i 1 

9 ACCESORJOS 
RETORCF.OORA, ENCAÑUEI.ADOR EI.ECTIUCO Y MANUAL 

TALLER URICAOO EN LA ZON RURAL, UBICADO B/\JOTECIIO EN EL PATIO DE LA 
VIVfü DA DEL ARTESANO. lNFRAESTRUC1 RAPARA TI�NIOO F. CAS y O'

INFRAESTRUC11.JRA 
OEFICJENCIA DF. CAIIOAI> 

1 O. 

TIPO D IMPLEMENT ACION 
A l 11 1SUJER10A 



REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 

DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

l.!-""�áCo-.cio lf'ldu1;tflli'f' T...-IJll'll;I 

1neaanl&1 de colombla 1.a. 

No UBICACIÓN 

2 Timbio 

TALLER: 

ESPEClFICAClONES 
Telar de 1.20 mts 

LOCALIDAD VEREDA O 
DmECCION: 

Estructura en madera, con peinazos verticales de 4 x 7 cms, Antepecho guia hilos en tubería de PV 
de 3" de diámetro, 4 marcos con soporte para agujas de 30 cms, batan con soporte de giro en tornillo 
3/8 x 3", peine No. 8 y cajas para lanzadera, no cuenta con recorredora. Tambor de urdimbre de 30 
cm de diámetro y freno de ten oren uno de us extremos 
Nota: Telar con poco uso y estructura con evidente deterioro. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES
� --

'ARTESANA: TALLER. La Esperanza Ma�dalena cruz
No. 

2 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
M R B 

X 
ESTRLICruRA EN MADERA EN UUENESTAOO, DEUE DARCELES 

E TRUCTURA REPARACIÓ E ACAOAOOS E LIJA Y "TAPA PORO". AJUSTES DE 
l. ESTR C'TURA E E SAMBI.ES DE Cl. .\ 

X 
40 CMS CON FRENO Y TENSOR EN UNO DE SUS EXTREMOS 

2. TAMBOR DE URDIMBRE
ESTRUCTURA FRÁGIi_ 

X 
ADAPTACIÓN DE TUDERJA EN P. V C DE J", PARA SOLUCIONAR 

3. GUIA HILO PROOI EMAS DE FRICCJON Y DE 'PLAlAMIE ro OF 1111.0 Y TEL 

X 
LEVAS EN BIJEN F-�AOO, PERO SU SOPORTI, SUPERIOR PRFSFNT1\ 

LEVAS 
1 CO SISTE CIAS (ESTRUCTITRA DÉIJIL), Si-. E Cl 1:.NTR 
AMARRAOO POR C BUY AS Y 1./\ZO, O APTOS PARA! ,OS l'l)()S 
RWUERIOOS. 

MARCO 
X 

ESCASAS, TIENEN QUE SER CO�fPLEMENT MAS CON L.AS DE OTROS 
4 

AGUJAS TEI.ARES 

PEDALES Y X 
AMARRAOOS CON CJ\13UY AS. NO TLl�NF.N GUl,\S Y SI JS 

TEN ORES MOVIMIENTOS PRE ENTAN DESAJUSTES 

X 
NO 8. EN BUEN ESTAf)() AUQUE SL ESTRL'C'l11RA l)J· SOPORTE 

PEINE 
PRESE TA DESGASTES E CNCO ISffNCI 

5. 
BATAN 

X 
CAJAS DE LANZADERA SIN l/SO, I .AS l'OLt:,\S NO SE ENCLlf.NTIUN 

CAJAS ADAPTAD S l'ORQUE DF.SCO OCE J.A TFC ICA Y 
MANlPl/1 ACIÓN 

X 
CON PISTAS EN fllTl·'.N F.ST/\00 AUNQUE SE ENCI 'ENTREN 

LANZADERAS D�i\J STAf)()S LA DIST\ CIAS ENTRE BATi\1 Y M \RC'US. 
PRODl'Clf.NDO \ TN C \LADO INSl HCIEN'I F 

RE ORREDORAS 
X SI CIJ co ,ISTFM OE RE.C RREJ)(JRI\ PEROS(; E Cl ENTR \ 

7 SI t ISO lll' PRtlf.llA 

X 
EN Bl lf.N F.ST ADO AUNQUE NO SE ENCl TFNTRE RJ.;11 ABI I.ITAJX l 

8 
PLEGADOR DE TELA 

SE ENClJFNTRAN ESCASOS DE AGUJAS l. S Cll !.ES TIENEN QUE SER COMPARTIDAS LAS 

A CESORIOS 
CAÑUELAS TAMBIÉ so 1 SUFICIENTES 

9. 

CUENTA CON INSTALACIONES AMPLIAS PERO SIN ADECUAD1\ ILUMINACION 

JO. INFRAESTRUCTURA 

TLPO DE 1 MPLEME TACIO 
A B 

SUJERIDA 



Mnswno cM Comtrco. IndulIna y Tunsmo 

artesanla. de colombia 6.8. 

No. UBICACI N: 
3 Timbio 
TALLER: 
Hitesedas 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES y TELARES 
DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 

Leonila Cruz 

ESPECIFICACIONES: 
Telar de 1.20 mts 
Estructura en madera, con peinazos verticales de 4 x 7 cms, Antepecbo guia bilos en tubería de 
PVC de 3" de diámetro, 4 marcos con soportes para agujas de 30 cms, batan con soporte de giro en 
tornillo 3/8 x 3", peine No. 8 y cajas para lanzadera, no cuenta con recorredora. Tambor de 
urdimbre de 30 cms de diámetro y freno de tensor en uno de sus extremos 
Nota: Telar con poco uso y estructura con evidente deterioro. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Híte�eJas 

No_ 

3 PARTE 

1 ESTRUCTURA 

2 
TAMBOR DE URDTMBRE 

3 GUIA HlLO 

LEVA 

MARCO 
AGUJAS 4 

PEDALES Y 

TENSORE 

PEINE 

5 
BATAN 

CAJAS 

LANZADERAS 

7 RECORRE DORAS 

8 
PLEGADOR DE TELA 

9 
A CESORIO 

1 o. rNFRAESTRUCTURA 

TIPO DE IMPLEMENTACION 

JERIDA 

ARTESANA: Leonila Cruz 

DIAGNOSTICO 

M R B 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

OBSERVACIONES 

ESTRUCTI!RA EN MADERA EN REGULAR ESTA.DO REQlílERE 
ACABA.DOS. PEI AZOS DE 4 X 7 CMS. LO ' E SAMDLE DE cu· A 

ECESITAN iV STE GE ERAi 

JO CMS DE OIAMETRO. CON 2 l'OLE1\S DE !'RENO Y FRENO DE 
PESAS EN SUS 2 EX'TREMO 

Pu.-. AZOS DE 5 X I O CON ,\JllSTI�S DE Cl Ñ A. ANTEPECHO EN 
11JBERi REDO 'DA OE 2" 

SISTEMAS DF. I EVAS EN BUEN ESTADO 

AGUJAS DE 30 CMS 

EN DUEN ESTADO CON Citlli\S, 1.F. FALl ,\ C1\LIJIR CION f' \R!\ 
tt.JORAR H. CAi .Al)() 

l'ElNE NO. 8, SOPORTAIX> 1:.N ESTRlTC'll RA DE U TAN I\L PISO CON 
rill: DE TOR [LI.Á}, PRESENTA m;Si\JUSTE OCASIO ANDO 
MOVIMIENTOS IIORVONTALES AL BATAN 
CAJAS DE m:1s DE TENSORES EN BUEN EST.\00, \L:NQI ![ LOS 
TE SOR}:sso E M.\TERIAL PLASTICO, i\J,\S DF 1 .A /ADFR \S 
EN BUEN ESTADO PERO SIN USO 
TIENE 11.ANl-\DER �ffl)I-\N,\ 1 ACl'ALNOCl ENT·\COJ\' SISTP..f \ 
DE l)f PARO 1 POI�- S 

REC< lRR I· OOR INTERN \CO PIÑO GRANDE DE 10"' 

PLEGADOR DE TbLA FN BI JEN FST>\JX). TllBl'RJA REDONDA 2" 

CUENTAN CON DEVANADOR Y ENCONAOORA LAS Cl11\J.ES TIENEN EL MOTOR 
IN ERVIBLE. CL ENTAN CO A OLA LANZADORA Y PEI E 

T/\Ll.f,R C0/11 INSTALACIONES AMPLIAS CON INFR,\EST1WCTUR1\ El .ECTRIC,\ 

A B 



cteno de CotTefOO Ifldu~ll<I., Twsrno 

lesanlas de colombia s.a. 

No. UBICAC 
4 Timbio 

TALLER: 
Hitesedas 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES y TELARES 
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
Campo Alegre 

RESPONSABLE. 
Ricandina Cruz 

ESPECIFICACIONES: 
Telar de 1.20 mts estructura en madera peinazos verticales de 4 x 7 cms , batan con soporte de giro 
en tomillo 3/8 x 3" con peine No. 8, con recorredora interna sin uso, 4 marcos con soportes para 
agujas de 30 cms, antepecho y guia hilos en peinazos de 4 x 9 cms, tambor de urdimbre en 
regular estado sin frenos. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Hitesedas I ARTESANA: Ricardina Cruz 

No. 
4 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

r--
# M R B 

X ESTRUC11JRA EN MADERA PEINAZOS VERTICALES DE 4 X 7 CMS, 

1. ESTRUCTURA AJUSTADOS POR MEDIO DE CUÑA 

X 30 CMS DE DlAMETRO EN BUEN ESTADO SIN FRENOS, CON EJE EN 

2. TAMBOR DE URDIMBRE TUBERIA REDONDO DE 2". 

X FUO EN PEINAZOS DE 4 XIO CMS, CON AJUSTES DE CUNA 

3. GUIA lllLO 

X EN BUEN ESTADO CON SOPORTE SUPERIOR ESTABLE 

LEVAS 

MARCO X AGUJAS DE 30 CMS (800 APROXIMADAMENTE) EN BUEN ESTADO 

4. AGUJAS 

PEDALES Y X EN BUEN ESTADO AUNQUE SUS AMARRES SON INESTABLES 

TENSORES 

X EN BUEN ESTADO AUNQUE SE DEBEN IMPLEMENTAR PEINES DE 

PEINE MAYOR NUMERO 

5. 
BATAN EN BUEN ESTADO X 

CAJAS 

X CUENTA CON SOLO UNA LANZADERA Y EL SISTEMA DE DISPARO 

LANZADERAS NO SE UTlLIZA 

X RECORREDORA INTERNA EN REGULAR ESTADO NO TIENE EL 

7. RE CORREDORA S FUNCIONAMIENTO IDEAL, LE FALTA CALIBRAR 

X EN TUBERIA REDONDA DE 2" SE TIENE QUE HACER LA OPERACION 

8. PLEGADOR DE TELA MANUAL 

NO CUENT A CON SUFICIENTES LANZADERAS, CANUELAS, PEIN ES Y AGUJAS, CUENTAN 

ACCESORIOS CON DEVANADORA LA CUAL ESTA INSER VIBLE POR F ALTA DE MOTOR 
9. 

CUENTA CON BUENAS INSTALACIONES AUNQUE ESTRECHAS USAN FOGÓN DE LENA 
P ARA EL TEÑIDO PERO LES F ALTA OLLAS Y ESTUFAS. 
ESTE TELAR ES COMPARTIDO POR 4 ARTESANOS 

10. INFRAESTRUCTURA 

TIPO DE IMPLEMENT ACION A B é 
S U JERID A 



t.,t .... ttt1Odt Cotr.,co 1"ICIUaII~ r l "nmo 

alÚsanín d. colombia s.a. 

Colteseda 

ESPECIFICACIONES: 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 
DE LACADENA PRODVCTIV A EN EL CAVCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
Casco Urbano 
RESPONSABLE. 
Rosmira Baus 

Telar de 1.40 mts, fabricado por CRISANTO CAICEDO con estructura metálica de 2" x v.., 
tambor de urdimbre de 35 cms de diámetro con un freno de tensor, recorredora con piñón grande 
de 12" 4 marcos en madera con soportes para agujas en 30 cms antepecho guía hilos en tubería 
redonda de 2" fijados a la estructura con 4 tomillos, soporte para luz (bombillo), batan con peine 
NO. 4 soportado sobre eje de recorredora. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Colteseda ARTESANA: Rosmira Baus 

No. 

5 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVAOONES 

# M R B 

X 
ESTRUCTURA METAUCA DE r X •1., EN BUEN ESTADO, RECIEN 

ESTRUCTURA PíNTAOOCO EXCEU.'NTF.S CO "DICIO ES DE ESTABILIDAD 
1. 

X 
DE 35 CMS DF. DJAMETRO CON UN SOLO FRENO DE TENSOR. 

2. TAMBOR DE URDIMBRE SOPORTADO OBRf. B JF.S FIJADOS A LA ESTRUCTURA 

X 
TlJBERlA RET>ONDA DE r FIJADOS A LA ESTRllCTITRA CON 4 

3. GUIA HILO TORNIU.OS. LDEALPARA 'AMBIOS DERODAMII:. ro 

X 
EN BUEN ESTADO CON SISTEMA DEGRADUACION DE IJ\ZO(Tll'O 

LEVAS PER IAN ), GlfÍAS E MADERA E B E, ESTADO 

X 
El. SOPORTF METALICO PARA AGUJ SES MUY FR..\GIL Y TIENDE 

MARCO 
AGUJAS DOBLARSE PRESENTA DO MUCIIOJUEOO EN L S AGUJA 

4. 

PEDALES Y 
X 

TENSORES 

X 
PEINE NO 4 f.N BI ffiN FST AOO PERO SOPORT ,\DO SOBRE FJE DE 

PEINE RECORREDORA PRESENl A V.\IVE FS Y DFSCl,,\DRtS 

BATAN 
5. X 

LAS CAJAS DE LANZADERA SE ENCUENTRAN INl rnLIZADAS y 

AJAS SOl'ORTANll CO Sl ,\NTE GOi .Ph E C Di\ MOVIMII:: TO DEI 
BATAN 

X 
SISTEMA Dt:: DISPARO INUTilJZADO CON POLEAS DEMASIADO 

LANZADERAS PtQUE- .<\S 
--

Rf.CORREOORA DE 4 PINONES I GRANDE DE 12" flJJ\00 \ l!N 

RE CORREDORA nu QIJETF co Ml VTMIENTOAI 0\IAN 

EN 1 UlllRIA REDONDA DE 1 112 SOPORTADO SOI3RF (3LJJES 

8 PLEGADOR DE TELA 

El TELAR CUENTA CON INSTJ\LJ\CION DE I.U7. PARA I30MUILU) cin::NT\ CON 

9 AC E ORJOS 
ENCAÑl rF,I.AOOR Y ENMANEJAOOR MA lJ 1 CON RETORCl:.DORA Y DE ANADOR1\ Y 
MADERERO EL.f:CTRICO CO PROOI.F.MAS DE VAIVÉ 

Cl1ENT1\ CON INSTALi\CIONES DE GAS PAR TINnlRADO l1QUE LES fALT BALDES Y 
OU.A.S 
t::SH; TELAR SE ENCUENTRA UBICADO F.N l. SAL DELA IVIF.NOA DE LA ARTES,\NA, 
U) Q E LE BRINDA MEJORtS CONDICIO ES AMBIENTALES PERO LE LIMITA EL PA 10 

10. 
DETRABNO 

1 FRAESTRUCTURA 

TlPO DE IMPLEMENT ACJO 
A B e 

SUJER[DA 



REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 
DE LACADENA PRODVCTIV A EN EL CAVCA 

I5tef'10 de Cotreroo Il'Idu$llla., TlCStnO 

tesanlas de colombia s .a. 

No. 
6 

TALLER: 
Colteseda 

N: 

OBSERV ACIONES: 
Telar fabricado por CRISANTO CAICEDO 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
Casco Urbano 
RESPONSABLE. 
Luz Demsi Coliazos, 

Estructura en angulo de 2" x 14, 4 marcos en madera con soportes para aguja de 30 cms, con guías 
de marcos en regular estado, tambor de urdimbre de 30 cms de diámetro con 2 frenos en sus 
extremos, recorredora de 5 piñones de paso fino, batan soportado sobre eje de recorredora con 
peine No. 4 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Colteseda ARTESANA: Luz Demsi Coliazos, AJeida Alegría 
No. 

6 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 
f--

# M R B 

X ESTRUCTIJRA PESADA PERO ESTABLE CON ENSAMBLES DE 

ESTRUCTURA TORNILLO. 
1. 

X DE 30 CMS DE DlAMETRO CON OOS POLEAS PARA FRENO (UNA EN 

2. TAMBOR DE URDIMBRE USO) SOPORTAOO SOBRE RODAMIENTO DE BUJE 

X EN TUBERlA REDONDA DE 2" IDEAL PARA IMPLEMENTACION DE 

3. GUIA HILO RODAMIENTOS 

X SISTEMAS DE CAJAS Y TENSORES DE GRADUACION POR MEDIO DE 

LEVAS LAZO Y CABUY AS CON NUOOS INESTABLES LO QUE OCASIONA EL 
DESCUADRE DEL MARCO 

MARCO X AGUJAS DE 30 CMS CON SOPORTES METALlCOS (PLATINA) 

AGUJAS DEMASIAOO DELGAOOS y FRÁGILES LO QUE OCASIONA 
4. PROBLEMAS DE CALAOO 

PEDALES y X LOS PEDALES NO SE ENCUENTRAN FIJOS LO QUE OCASIONAN 

TENSORES PROBLEMAS DE TENSIÓN Y MAL FUNCIO AMIENTO DE LOS 
MARCOS Y SU CALAOO 

X PEINE NO. 4, NO ABARCA EL LARGO DEL BAT AN SE DEBEN 

PEINE IMPLEMENTAR PEINES DE MAYOR NUMERO 

5. 
BATAN 

X EN BUEN ESTAOO AUNQUE INlTrn_IZADAS, EL SOPORTE VERTICAL 

CAJAS DEL BATAN GOLPEA CON LA ESTR UCTURA DEL TELAR 

X CUENTA CON SOLO UNA LANZADERA Y EL SISTEMA DE DISPARO 

LANZADERAS NO SE lrnLl7.A, LAS POLEAS SON DEMASIADAS PEQUEÑAS 

X DE 5 PINONES UNO DE ELLOS DE 12", SISTEMA DE TRINQUETE 

7. RECORREDORAS AMARRAOO AL MOVIMIENTO DEL BATAN 

X TUBERlA REDONDA DE 2" 

8. PLEGADOR DE TELA 

TOOOS LOS TELARES CUENTAN CON CAÑUELAS, AGUJAS Y PEINES PERO DEBEN SER 

9. ACCESORIOS COMPLEMENT AOOS PORQUE SON INSUFICIENTES. 
EL PROCESO DE TE~IOO EN ESTA ASOCIACIÓN SE REALIZA DE FORMA INDEPENDIENTE 
SIENOO DE SU CARENCIA COMÚN LA FALTA DE OLLAS Y ESTUFAS A GAS 

EL TALLER DE COL TESEDAS CUENTA CON EXCELENTES INSTALACIONES PARA TEROO 
EN TELAR CON UNA ÁREA APROXIMADA DE 50 MTS2 OONDE SE ENCUENTRAN 5 
TELARES EN USO, Y OOS MAS ALMACENAOOS EN UN ÁREA DE 20 MTS2 (MEZANINE) 
EL PROCESO DE RETORSIÓN DE LA FIBRA REQUIERE IMPLEMENTACIÓN DE MAS 

10. 
MAQUINARIA 

INFRAESTRUCTURA 

TIPO DE IMPLEMENT ACION A B e 
SUJERIDA 



M,.. 1eno d. eor". ,CIO Indulln., l IS tInO 

artesanías de colombia s.a. 

No. UBICACIÓN: 
7 Timbio 
TALLER: 
Colteseda 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES y TELARES 
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
C/u 
RESPONSABLE. 
Cristina y OIga Bastias. 

ESPECIFICACIONES: 
Telar de 1.40 mts 
Estructura metálica en Angula de 2" x 3116, tambor de urdimbre de 35 cms de diámetro con 2 frenos 
de tensor a cada lado, 4 marcos en madera con soportes para aguja de 30 y 37 cms, soporte de levas 
(superior) en mal estado, Recorredora de 5 piñones a medio uso, Antepecho y guía hilos en tubo 
redondo de 2" con 4 tornillos d4 fijación, Batan soportado sobre el eje de recorredora con peine N° 4 Y 
6. 



r R DE DIAGNOSTICO DE TELARE 

TALLER Coite eda 

No. 

7 PARTE 

l. 

2 

3 

4 

5 

7 

8 

9. 

ESTRUCTURA 

TAMBOR DE URDfMBRE 

GUIA HILO 

MAR O 

BATAN 

LEVA 

AGUJAS 

PEDALES Y 
TEN ORES 

PEINE 

AJAS 

LA LADERAS 

RECORRE DORAS 

PLEGADOR DE TELA 

ACCESORIO 

10. INFRAE. TRUCTURA

TfPO DE CMPLEMENTA ION 

SUJERlDA 

ARTESA Cristina 

DIAGNOSTICO 

M R B 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

OBSERV CIO E 

ESTRUCTURA PESADA PERO ESTARLE CO E AMl3LFS DF 
TORNfll.O 

l)tJO M DE l)JAMETROCO DO POI LAS PARA FRL 
ll O) 'OPORT AfXl 'OHR E RODAMI E ro DF Hllff 

O\ Dl 2" IOtAL P \R,\ lMPLl'.MENT \CIO DE 

n 'lll'Rf \ RI DO. f) \ l)f, r

EL TAILER DE OLTE EDAS ClltN1 O l·Xn,LFNTE 'INSTAI \CIO 1: l',\R TEJIIXI 
E TEL\R CO l A A.REA J\PROXIM DA DF 50 MTS' DO DE SE 1-. CI fl.NTRAN 5 
TEl,,\RL E USO, Y DOS M S ALM CE. DOS E lJ . RE,\ DT 20 MTS, (ME7 ,\NJNI() 
fL PROCESO DF RETORS!Ó DEI.A 1,1BRA RE(,llflERF IMl'LEME 1'1\CJÓ DE MJ\S 
MAQl'I ARIA 

A B e 



,.,.....,.,.� 1� y'TIIIMIQ 

artesanías de colombla s.a. 

No UBICACIÓN: 
8 imbio 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
Casco Urbano 

- -- -----------+--------------------t

TALLER: RESPONSABLE. 
Colteseda Maria Eugenia y Ma. Aidé Navarro. 

1-------------------�---.... 

l!SPl!:CIFI ACIONES: 

Telar de 1.20 mts fabricado por JO E ARANA. 
Estructura en madera peinazos verticales de 5 x 9 cm , batan con oporte de giro en tomillo 3/8 x 3" con 
peine No. 4 con recorredora interna sin u o, 4 marcos con soportes para agujas de 30 cms, antepecho y 
guia hilos en tubería redonda de 2 ', tambor de urdimbre en regular e lado con plato para frenos (2) sin 
funcionamiento. 



FJ HA DE OIAG O TICO DE TELARES 

TALLER Colteseda ARTESANA: Maria Eugenia y Ma. Aidé Navarro 

No. 

8 PARTE DIAG OSTICO OBSERVACIONES 

M R B 

X 
ESTRUCTilRA EN MAOERA PESADA PFRO ESTABLE, LOS 

ESTRUCTURA 
E S/U.ffiLESOECt �ANECESITJ\NCAMBIARSEPARA MEJORAR 

l. ESTABILIDAD. 

X 
Dl·JOCMS IJl:.DIMiETROCON DOS POLEAS l'AAA FRENO(UNA EN 

TAMBOR DE URDlMBRE USO) OPORT ADO SOBRE RODAMl ENTO DE BU1E, CO DO POLE

2. PARA l'Rf'NO(Sl línI.17.AR) 

X 
EN TI.JDERIA REDONDA DE r IDEAi. PARA IMPLEI-.IENTAC!ON DE 

3. 
GUIA HILO RODAMIENTOS 

X 
SlSTF.MAS OF.CAJAS Y TENSORES Of.GRADII/\CION POR MEDIO m

LEVAS LAZO Y C ABI IY AS CO DOS lNESTAlll ES I O QUI' OC 'JO, A EL

DCSCUADRE DEL MARCO 

MAR o X 
AGI lJAS DE 30 CMS CON SOPORTES ,\>fETALICOS ( PLATIN ) 

AGUJAS 
DEM ASIA.DO DFI GAOOS Y FRJ\GILES LO Ql lF OC •\SlON ,\ 

4 PROBLEMAS DE CALADO 
PEDALES Y X 

LOS PEDALES SE F.NCl F.l'ITRAN FIJOS. PERO LOS TENSORE' 

TENSORES OCASIO AN .l'ROBI f.MAS OE MAi. Fló CIO MUE TO m: LO' 
MARCOS Y SI' CALADO 

X 
PF.INF NO 4. SF 1)1-.UEN IMPI F..MF.NT,\R PFINES 01'. MAYOR 

PEIN 
lTMf.RO 

5 
BATAN 

X 
FN UU1';N ESTAOO AllNQlH,. INLTl'II .IZADAS, 

CAJA 

X 
Clli:N'I /\ CON SOLO ll /\ LANZ.,\DlKA Y l·.L SIS1EMA Db DISP'\RO 

LANZADERAS 
NO s�· lfTII .V.A, 1 A. l'Ol.f:1\S ·o DE tA.SIAOJ\S PFQlrf. .,s

--- - --

Df' S PINONES I rr,.;o oc 1- L.tOS Df, 12" SISTEMA OF I RrNQt l·TE 

RE CORREDORA 
\MARR \1)() \L MOVIMIFJl¡'TO Of.l B.\TAN 

X 
TI IBERIA REUONDA DE 2' 

8 PLEGADOR DE TELA 

TODOS LOS TELARES CUENTAN CON Ci\Ñllt.LAS. AGUJAS y PEINES PERO rnmEN SER 

ACCESORJOS 
COMPLEM tNT 1\00 PORQUE SON 1 sun fENTF..S. n: SOR m IIRl)IMBRF) HU.ET DI· 

9. 20 ) () ' Y ,O C AÑ\ 1-1.AS 
El PROCESO DE Th- IDO E ESf A A OCIA IÓ F REAU/.A DF. FORMA 1 DF.Ph Oll:.NTF 
Slf.Nl>O IW Sl CARENCIA COMÚN LA 1-1\LTA DE OLLAS Y 1:.!>TllFAS /\GAS 
F.L TAI.I.F.R DE COI TESEDAS CllENT A CON EXCELENTES INST /\LACIONES P1\RA TEJIDO 
E Tfl.ARCON !\ ÁREA •\PROXIMADA DE 50 f TS 1 00 DE SE E Clfl'. TR 5

TELARES E PSO, Y DOS MAS LMACE oos E l i\REA DE 20 MTS: (Ml;/.ANI E) 

EL PROCE 'O DE TORSIÓ DE l.A FIBRA REQUIERE 1 {PLEMENTACIÓ DE MAS 

10 
M.\Ql.lNARIA 

INFRAE TRUCTURA 

TCPO DE lMPLEMENTACION A B e 
SUJERIDA 



.. _. l!I �o DE TALLERES Y TELARES 
:::i.,7.;:;:;;;:,·b·�7:: 'R0DUCTIV A EN EL CAUCA 

No. UBJCACION: 
9 Timbio 

TALLER: 
Colteseda 

ESPEC1FICACI0NES. 
Telar de 1.40 mts 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
Casco Urbano comité ca et Local No. 3 

RESPONSABLE. 
Nidya y gloria 

Estructura metálica en Angulo de 2" x 3/16, tambor de urdimbre de 3 5 cms de diámetro con 2 frenos de 
tensor a cada lado, 4 marcos en madera con soportes para aguja de 30 y 37 cms, soporte de levas 
(superior) en mal estado, Recorredora de 5 piñones a medio uso Antepecho y guía hilos en tubo 
redondo de 2" con 4 tornillos de fijación, Batan soportado sobre el eje de recorredora con peine Nº 4. 



FICHA DE D1AGN0ST1CO DE TELARES 

-- --- ---

TALLER: Coite eda ARTESANA: Nidya y gloria 
No. 

9 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIO s 

M R B 

X 
ESTRUCTURA METALICA PESADA PERO ESTABLE EN mmN ESTADO 

E TRUCTURA co E SAMBLES DE TOR 11.LO. 
1. 

X 
DE 30 CMS DE DIAMETRO CON OOS POLEA PARA FRENO (UNA EN 

2. TAMBOR DE URDlMBRE USO) OPORT NX> OBRE RODAMIENTO DE B JE 

X 
EN TUBERIA REOONDA DE 2" CON DOS TORNILLOS POR l,,\JX>. 

3. 
GUIA HILO IDEAL PARA lMPLEME fACIÓ DE RODAMLE TOS 

X 
SISTEMAS DE CAJAS Y TENSORES DF GRADUACION POR MEDIO DE 

LEVAS LAZO Y CA8UY AS CO UIX>S INFSTABIF.S LO QL'J,, OC\ 'JO A FL 
DESCUADRE DEL MARCO 

MARCO X 
AGUJAS DE JO CMS CON SOPORTES MET LJCOS (PLATINA) 

AGUJAS OEMASIAOO DELGADO Y FRÁGILES LO QUE OC,\SIONA 
4. PROBLEMAS DE CALADO 

PEDALES Y 
X 

LOS PEDALES NO SE ENCUENTRAN FUOS LO QUE lX' SION r\N 

TENSORES PRORI F:M AS OE TEN IÓ Y 1AL Fl CIO 'AMIENTO DF LOS 
1ARCO' Y SU CALADO 

X 
PEINE NO 4. NO A.HARCA El I ARC",O DEI AAT \N SF IJJ.HFN 

PEINE IMPLEMENTAR PU ES DE MAYOR Nl fERO. EL SOPORTl 

BATAN 
VERTICAL DEL BATAN GOLPE.\ CON L/\ ESTRLTCTURA DEI rFL,\R 

5 X 
EN BUEN F.STAOO AUNQUE NECE.SIT \N MANTENIMIENTO Y 

CAJAS 
PCNTI_!R 

X 
CUF.N1A CON SOi.O UNA I.ANZADF.RA Y EL SISTE IA OEDISPAR� 

LANZADERA OSE ni LZA. LA PO t::1\S O, Ol,MASIAJ) 'l'EQt.:L ,\S 

X 
DI:: 5 PIÑONES l O DF El J os DI:. 12" SISTEMA DE TRINQl rn. 

7 RECORREDORAS AMARRAIX> ,\J. MOVIMIENTO DI I DATA 

X 
TU8hRM Rl:.00 DA DF. r 

PLEGADOR DE TELA 

TODOS LOS TELARES CUENTAN CON CAÑl/EI.AS. AGUJAS Y PEINES PERO DEUEN SER 

9. A CESORJOS COMPLJ::MEN1'Af>0S PORQl so INSUFICIENTES. ADAJ>TACIÓ PARA LUZ DE T BO 
FLOURECE 
El PROCESO DE TEÑIDO EN Esr A A OCJ ACIÓ E REAU7.A DE FORMA INDEPE DIE TE 
SIENOO DE StlCARENCIACOMUN LA FALTA DE OLLAS Y ESTUFAS AGAS 
EL TALLER DE COLTESEDAS CUENTA CON EXCELENTES INSTALACIONES PARA TEJIDO 
E TF.LARCO UNA ÁREA APROXIMADA DE 50 MTS1 DO DE SE E Clfl-:Nl"R. 5 
TELARES E USO, Y DOS MAS ALMACE ADOS ENL ÁREA DE. 20 MTS 2 (Mhl-ANINE) 
EL PROCE DE RETORSIÓN D LA FTBR Rf,QUlERE rMPLEMENT Ció DE MAS 

10. 
MAQUINARIA 

INFRAESTRUCTURA 

TIPO DE IMPLEMENT ACION 
A B e JERIDA 



REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARE 
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

..... •e.o�""""*··'� 
artosanlas de colombia s.a. 

No. UBICACI N: 
10 Timbio 

TALLER: 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 

dificio F D CAfE 

RESPONSABLE 

E tructura metálica gri en ángulo de Y4 x 2, 4 marcos sin tensores con agujas de 45cms, cajas y 
leva en buen e lado, batan soportado sobre el eje de recorredora la cual consta de 5 piiiones, 
1 piñon grande de (1 O") antepecho y guia hilos en tubería redonda de 2" tambor de urdimbre con 
eje de I ", con un solo freno y ten or, Con adaptación para luz de tubo fluorescente. 

-----------------�-�--



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Colteseda ARTESANA: Maria Eugenia dorado 
No. 
10 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

-
# M R B 

X ESTRUCTURA METAUCA ESTABLE CON ENSAMBLES DE TORNILLO. 

ESTRUCTURA LA ESTRUCTURA ES MAS CORTA EN SU PROFUNDIDAD, LO QUE 
1. ORIGINA INCOMODIDAD AL TRABAJAR EL URDIDO. 

X ESTRUCTURA METALICA DE 30 CMS DE DlAMETRO CON UNA 

TAMBOR DE URDIMBRE POLEA PARA FRENO CON TENSOR, SOPORTADO SOBRE 
2. RODAMIENTO DE BUJE. 

X EN TUBERIA REDONDA DE 2" IDEAL PARA IMPLEMENTACION DE 

GUIA HIT..-O RODAMIENTOS 
3. 

X SISTEMAS DE CAJAS Y TENSORES DE GRADUACION POR MEDIO DE 

LEVAS LAZO Y CABUY AS CON NUDOS INESTABLES LO QUE OCASION A EL 
DESCUADRE DEL MARCO 

MARCO X AGUJAS DE 45 CMS CON SOPORTES MET ALICOS (PLATIN A) 

AGUJAS DEMASIADO DELGADOS Y FRÁGILES LO QUE OCASION A 
4. PROBLEMAS DE CALADO 

PEDALES Y X LOS PEDALES NO SE ENCUENTRAN FIJOS LO QUE OCASIONAN 

TENSORES PROBLEMAS DE TENSION y MAL FUNCIONAMIENTO DE LOS 
MARCOS Y SU CALADO 

X SOPORTE PARA PEINE NO. 4, MET ALICO DESCANSA SOBRE 

PEINE PLEGADOR, SE DEBEN IMPLEMENTAR PEINES DE MAYOR 

BATAN 
NUMERO 

5. X EN BUEN ESTADO AUNQUE INlJflLIZADAS, EL SOPORTE VERTICAL 

CAJAS DEL BATAN GOLPEA CON LA ESTRUCTURA DEL TELAR 

X CUENTA CON SOLO UNA LANZADERA Y EL SISTEMA DE DISPARO 

LANZADERAS NO SE UTILIZA, LAS POLEAS SON DEMASIADAS PEQUEÑAS 

X DE 4 PlNONES UNO DE ELLOS DE 10" SISTEMA DE TRINQUETE 

7. RECORREDORAS AMARRADO AL MOVIMIENTO DEL BATAN 

X TUBERIA REDONDA DE I \1," 

8. PLEGADOR DE TELA 

TODOS LOS TELARES CUENTAN CON CANUELAS, AGUJAS y PEINES PERO DEBEN SER 

9. ACCESORiOS COMPLEMENTADOS PORQUE SON INSUFICIENTES. ACONDICIONADO CON INSTALACiÓN 
P ARA LUZ DE TUBO FLOURECENTE. 
EL PROCESO DE TEÑIDO EN ESTA ASOCIACIÓN SE REALIZA DE FORMA INDEPENDIENTE 
SIENDO DE SU CARENCIA COMUN LA FALTA DE OLLAS Y ES11JFAS A GAS 
EL TALLER DE COL TESEDAS CUENTA CON EXCELENTES INSTALACIONES PARA TEJIDO 
EN TELAR CON UNA ÁREA APROXIMADA DE 50 MTS2 DONDE SE ENCUENTRAN 5 
TELARES EN USO, Y DOS MAS ALMACENADOS EN UN ÁREA DE 20 MTS2 (MEZANINE) 
EL PROCESO DE RETORSIÓN DE LA FIBRA, REQUIERE IMPLEMENTACiÓN DE MAS 

10. 
MAQUINARIA 

INFRAESTRUCTURA 

TIPO DE IMPLEMENT ACION A B e 
SUJERIDA 



REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

w · ÑftO ae � l'ó,r,t'W., lllnl'm 

ar1,un111 de cofom bla ,.a, 

No. UBICACIÓN: 
11 Timbio 
TALLER: 
Coite eda 

ESPEClFICACIONES: 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
e asco urbano. 
RESPONSABLE. 
Luz Densi 

Telar de estructura en madera de 1.00 mts tambor de urdimbre de 25 cms de diámetro con caja y 
guia para marcos, levas y espadas incompletas, batan de "columpio" en madera y aluminio, peine 
No. 4, agujas de doble hueco, no cuenta con tensores ni lazos para marcos y levas, actualmente no 
e encuentra en uso. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Colteseda ARTESANA: Luz Densi 

No. 

11 PARTE D1AG OSTICO OBSERVACIONES 

M R B 

X 
ESTRUClURA EN MADERA. ESTABLE CO E SA iBLES DE CUÑA. 

l.
ESTRUCTURA

X 
DE MANIVELA CON UNA POLEAS PARA FRENO SOPORTADO SOBRE 

TAMBOR DE URDIMBRE EJE F.N MADERA DE 4� 
2. 

X 
EN MADERA CUADRADA DE J X 6. FIJAD,\ CON TORNILLO 

3 
GUlA HíLO 

X 
SISTEMAS DE CAJAS Y TENSORfS OE<JRAIJllACION POR MEIJIO DE 

LEVAS LAZO Y CAAl • AS CO NUOOS C ESTABLES LO Q EOCASJO A FL

DfBCliADRE. MARCO E M/\OER Y ,\L ?.UNJO CON I EVAS Y 
ESPADAS INCOMPLETAS. 

MARCO 
X 

AGUJAS DE 30 CMS CON DOBLE ·-OJO" 
4 

AGUJAS 

X 
1.0S PED,\l ES ENCUENTRAN 11JOS. 1\l lNQU� CON llROBI J.M \S Of, 

PEDALES TE SIÓ Y MAi FUN 10 AMIE TO DE LOS MARCO ' Y SL CAL \DO 

X 
AATAN TIPO COUIMPIO((;R,\JJllABLE) SIN Pl'INE. ESTRUCTURA DE 

PEINE 
SOPORTE h MAL ESTADO 

5 
BATAN 

X 
CN,\S Y CiUfAS EN BUf.N ESTADO. El SOPORTF Dl· TENSORES NO 

CAJAS FXISTE VERTIC.Al DEI OATM E TUUFIÜA OE ALI lMl 10 

X 
Cl fENTA CON SOLO UNA I .ANZADER1\ Y F.I. SISTEMA DE DISPARO 

LANZADERAS O . E l TU 1/ \. 1 AS POI F S SO DF i 'I \1) \S PE(Jl 1 \ .. 

X 
DE l'INON Y IRINQUFH Y �fANIVELA M,\NtrAJ 

7 RE ORREDORAS 

X 
¡.;N MAl)ER REOONDA DE J" 

8 
PLEGADOR DE TELA 

TODOS LOS TELARES CUENTAN CON CAÑIJl'.L,\S, i\GUJ,\S Y PEINES PERO Ot.:UEN SLR 

9.
A CE ORIO COMPLEME T,\JX> PORQUE O 1 SUFICIF.NTF.S 

EL PROCE O DE TF. -100 t F r A,OCIACIÓ SF REAi 17.A DE FORMA I DEPE DIENTE 
lE DO DE tlCARF.N IACOMÚN I.A FAI T DF OLLAS Y ESTI.TF AS A GAS 

EL TALLER OE COLTESEDAS CUENTA CON EXCELENTES INSTALACIONES l'ARA TEJIDO 
EN TE.LAR CON l TNA ÁREA APROXIMADA DE 50 MTS1 00 DI:: SE ENCI IE rR, 

H:LARF.S E IJSO, Y DO, MAS Al .M F.'NADOS E l ÁREA DE 20 MT, 2 (MEZANINE} 
Et l'ROC'ESO DE TOR.SIÓ DE LA flBRA REQtflERE IMPLEMENTACIÓN DE MAS 

10. 
M /\QlllN ARJ A 

INFRAESTRU TURA 

TIPO DE TMPLEMENT ACION 
A B e 

SUJERIDA 



REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

l/f'S-10�.�.,,uf'tlfl'l:I 

ar1nanlH d• C'Olombla s.a. 

No. UBICACION: 
12 Timbio 
TALLER: 
Hitesedas 

ESPECIFICACIONES: 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCJON: 
Cra. 28 # 10 - 45 (El Arado) 
RESPONSABLE. 
Ana Lucia Coque 

Telar de 1.20 mts estructura metalica en angulo de 2" x Y.., tambor de urdimbre de 35 cms de 
diámetro con un soporte metalico para freno de tensor, 4 marcos sin tensore ni guias con soportes para 
agujas de 36 cms batan soportado sobre eje de recorredora con peine No. 6, cajas para lanzaderas en 
mal estado. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALL R: Hitesedas 

No. 

l2 PARTE 

l. 
ESTRUCTURA 

2. TAMBOR DE UR.DUvffiRE 

3 GUIA HILO 

LEVAS 

4. 
MARCO 

AGUJAS 

PEDALES 

PEINE 

S. 
BATA 

CAJAS 

ANZADERAS 

7 RECORREDORAS 

8.
PLEGADOR DE TE A

9 A CESORJOS 

10 INFRAESTRUCTURA 

TlPO O IMPLEME 

SUJERJDA 

ARTESANA: Ana Lucia Co ue 

DlAGNOSTICO 

R B 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

OBSERVACIONE 

EHRUC'11lJU MF,TAUCA PF.SAD PERO E TAilLE. LA DIME SIO 
Ot FO f)() OF.I TF.LAR fS F.STRECHA 10 Ql 'E OltlCULTA LA l. BOR 
DE tlRDrl:>O 

CAl.AlXl 
Gl!J OE 16 (.'MS CON SOPORTE E, PI.A'l IN,\ METAL! ·,\ DE 

BNOCAIIBRE (FRÁUíl.ES) 

E TI IB�:RIA Hl�l)(l 1) 1>1. 1 •�" CON FJE DF SOPORTF I·, HllJl·.S 

Cl A O'I IIN SOLO PFI ¡. O 12 Y LANZADERA MEOlANA O APROXIM,\D ME Tu 
400 AGllJA.S DE O. 10 Y 16 

CAPACIDAD 
ESTE TF.1. R Al"! Al.ME TE O SF E ENTRA F:N usn 

A B e 



REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

., :Miffl:lm� rdl.d&ta"tlurwTII 

artuanlas de colombla i..a. 

No. UBICACI N: 
13 Timbio 
TALLER: 
Hitesedas 

ESPECIFICACIONES: 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
Cra. 28 # 1 O - 45 El Arado 
RESPONSABLE. 
Ana Lucia Coque 

Telar de 0.50 mts, estructura en madera con tambor de urdimbre de 35cms, antepecho y guia hilos 
recubiertos por tubería PVC de 3", 4 marcos en madera con soporte para agujas de 30cms, batan de 
pi o soportado sobre tornillos, y cajas de lanzaderas en mal estado, peine No. 6 



FlCHA DE DIAG OSTTCO DE TELARES 

- -- -

TALLER: Hitesedas ARTESANA· Ana Lucia Coque 

No. 

13 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

M R B 

X 
TF.I.AR F.STRLJCTI TRAEN MADr:RA CON PHNAZtlS VERTICAJ .F.s l)F. 

l. ESTRUCTURA 3.5 X 7 CM', ENSAMBLES DE ESTRUC
T 

RA TIPO CUÑA 

X 
Ot 5 C'MS DE DIAMHRO CON EJE EN MADERA DE 1 '-;" .CON I IN 

2. TAMBOR DE URDIMBRE 01 X, FRE O DE POI EA Y -rnN OR 

X 
REClíl31ERTOS POR TI18FRIA DE PVC DE r Y RECUORfMTENTOS 

J GUIA HILO PI.ÁSTICO 

X 
LEVAS CON SISTEMA EN BUF.N ESTADO Y CAUBRi\f)O CON I AZO 

LEVA 
TIPO l'ERSIAN/\. EJE DF TOR ILLO Y G iAS E BPF. 
FUNCIONAMlENTO 

MARCO X 
1\GI IJAS l)f. JO CMS CON PLATfNAS DII SOPORTF DI- 12 MM IDEALES 

4 AGUJA PARA OPORTE DE A<lUJ,\S 

X 
FUOS AL\ ESTRlCTl/RA Y i\liARRAJX)S ,\ LOS TP.NSORES Ci1 'IAS 

PEDALES 

X 
CON PEINES NO. 6 SOl'ORTi\00 r:N 1-'.STRI ICTURA DE BATAN DE l'ISO 

PEINE 
( > PRE 'ENTA OFSA.ll ,STE' 

BATAN _.._ 

X 
C.:AJ,\S EN ÚL ESTADO Y POCA FU:,iCIUNAU.S, CON MAi 

AJA 
l't:NCIONAMJ.EJl,'ffl 01, PI I"/\ P,\RA LANL,U)ER 

SfN SISTEM Of. r .AN7AOFRA NI DISJ' RÓ -
X 

LA ZADERAS 
,_ --

l'.SH•: 11'1.AR NO CI lf.NT ,\ CO '11'-Y-FM \ DE REC'ORRI IX)R.\ Nl 

7 RECORREDORA 
SISI b\l,\ l>íi PI-ÓN Y TRINQllrl í' 

---,._ - --
PI HiM>OR EN M,\Dl-;RA DF 2 '," CON SISTF.Mi\ MANl \1 P \RA 

PLEGADOR DE TELA 
F.NVOL VER LA TI:LA 

CllENT A CON PEINF Y LAN/.ADERA Mf.DIAN A, NO S ll OBSERVA RON-i\CC ESOIUOS DE 

9 ACCESORIO 
AYUDA J".\J F.S OMO E Ci\ÑUFLAIX>RFS O MAf>F.J,\l)OR 

EL TAi LF.R SE ENCI IENTR.\ UlllCAOO EN f:I. (' \SCA URHANO r•:N FI. GARNE DE LA 
v1vm D DE L,\ :\Rn:sAN ES NECf. ARIO C'OMPU.MENTAR 1./\ 1 FR.o\li 'TRllCTllR •\ l>F 
TF.ÑTOOCO LA MEJ RA UE INSTALACIO 1 Y IX>TACION DF E 'TIIFAS DF C.RA 
CAPACID 1) 

10 INFRAESTRUCTURA 

TLPO DE IMPLEMENTACION A B e 
SUJERIDA 



REGISTRO TE NI O DE TALLERES Y TELARES DE 
LACADENA PRODUCTIVA EN EL AUCA 

.,,. ........ �� ... ,uf"\lffl& 

anesanln de colombla 1.n. 

No. UBICACION: 
14 Timbio 

TALLER: 
Hitesedas 

1!:SPECI FICACIONE 
Telar de 1.40mt fabricado por el Sr. CAICEDO 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 

El Arado 
RESPONSABLE. 
lrma Mosquera 

Estructura metálica de 2" x 1/¡, tambor de urdimbre de estructura metálica con un soporte para freno 
de tensor, recorredora de funcionamiento manual independiente, batan oportado obre eje de 
recorredora con descuadre, antepecho guia hilos en tubería redonda de 2" con 4 tornillos de sujeción, 4 
marcos in tenso re con soportes para agujas de 37cms. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES

TALLER: Hitesedas ]ARTESANA: lnna Mosquera

No. 

14 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES
M R B

X 
ESTRUCTIJRA M ET AUCA ESTABLE CON ENSAMBLES DE TORNILLO. 

ESTRUCTURA 
LA ESTR CTURA ES MAS CORTA EN S PROF DIDAO, LO QllE 

l. ORlGINA INCOMODIDAD AL TRABAJAR EL URDll)O. 

X 
ESTRUCTIJRA METALJCA DE 30 CMS DE DIAMETRO. COI\ CINTIIRON 

TAMBOR DE URDIMBRE 
PARA flH:NO DE TE SOR OPORTAOO ODR.E RODAMIENTO DE 
O JE. 

X 
EN TUBERJA REOONDA DE 2� CON FIJACION DE '2 TORNILI OS POR 

3.
GUIA HJLO

LADO IDEAL PARA l 1PU'.ME TACIÓN DE ROD/\MIE TOS 

X 
SISTE tAS DECAJ S Y TENSORES DE GRADtlACIC.'>N POR MEDIO DE 

LEVAS 
LAZOYCAB ASCO lf 00 1 ESTABLES LO Ql'J<: OCAS ION A 1:'L 
DESCUADRb DEL MARCO 

MARCO X 
AGUJAS DE 37 CMS CON S0l'ORTES MEl°AI.ICOS {l'L rJN J 

4. AGUJAS 
FRÁGILES LO QUE OCASIO A PROOLEM,\ OECAI AOO 

X 
LOS PEDALES NO SE ENCUF.NTR,\N FIJOS 1.0 QUE OCASIONAN 

PEDALES 
PROl3L MAS DE TE 'IÓN Y MN FU CIO AMIE TO DE LOS 
MARCOS Y SU CALADO 

X 
SOPORTE PARA PEINE NO 7, SOPORTE DE l'El E Ml·TALICO, 

PEINF 
DESCAN SOBRE PLl'G'\D()R. ABAR H. LARGO DEL 13'\1 •\N 

BATAN 
PERO SF. DEBEN IMl'I.EME T R l'FINE, DE UYOR l 1 ERO EL 

5. BATAN PRFSE T OESAJI ISTFS IIORl7.0 l'Al.1-:S I O Ql IE ORIOi ¡\ 

MAi .A C Al.IDA O F.N FI. TFJIT>O 

X 
EN BUEN ESTADO AlfNQLJE NECESITA REl'i\RACIÓN 

CAJAS 
lI l rnw.ADAS), EL SOPOR TE VERllCAL DEL BATAN GOLPEA co 
l.A E TRUCT I JR DEI TELAR, 1:.1 SOPORrn TIE l:.QllE SER 
AMARRADO PARA Qllt NO llOl l'tE CO"I L\ 1-.STIH CTl.R \ 

X 
CUENTA CON SOLO UNA LANZADERt\ Y El. SIS! EMA DE DISl'1\RO 

LANZADERAS 
NO SF l rm JI.A. 1 .A POJ �- so DFMASI DAS rr•,Qlfh -

X 
DF 5PIN0NFS l !NO DF F.1 1.0S DF 10� SISTF.M ,\ DF 'lll lN(.)llcTl:. 

RE ORREDORAS M,\RRAOO MO IMIBNTO OFI ll'\f-\N 

X 
TIIHERiA RFOONDA Df 1 •.,� 

8 PLEGADOR DE TELA 

Cl'F.NTACO APRO. IMAOAMl{N11\ 1000 A<.H !JAS. Fil ETA P \R1\ 20 LINIDADES DE CONOS O 

9. ACCESORIOS CAÑUEL 

ESTF ·mi.AR s E ENCUENTR ,\ UBIC Af)() EN F I e ASCO URBANO I,N LA S1\J,A COM EOOR DE 
1 \ vtvm DA OFL ARTESANO. l ,A INFRAFSTRl 1CTURA Df. TF. • 100 ES co J.E. A F N .T ,\ 
OOTACIÓ DE 01 .LAS Y FSfilF A DE GRA CAP<\CIDAD 

10 fNFRAE TRUCTURA 

TIPO DE IMPLEMENT ACION 
A B e 

SUJERIDA 



"-'" 11 di Corwoo. �· rr ·� 

art&unl11 de colombla a.a. 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 

DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

No. UBICACI N: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 

15 Timbio 

TALLER: 

ESPECIFICACIONES: 

Huacas 

RESPONSABLE. Agreo Emey 

Miriau - Melisa - Arn aro 

Telar de l .40mts estructura metalica en angulo de 2" x 11'4 con tambor de urdimbre de 30crns con un 
soporte para freno de tensor, antepecho y guia hilos en tubería redonda de 2", 4 marcos con soporte para 
agujas de 37cms, batan soportado sobre eje de recorredora de 5 pif'iones, peine No. 6 y 4 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Sedamar 

No. 

15 PARTE 

# 

l.
ESTRU TURA

2. TAMBOR DE URDfMBRE 

J. GUIA HlLO

LEVAS 

MARCO 
AGUJAS 4. 

PEDALES 

PEINE 

5 
BATAN 

CAJA 

LANZADERAS 

7 RECORREDORA 

8.
PLEGADOR DE TELA

9.
ACCE ORJOS

1 ARTESANA: Amparo Navarro 

DlAGNOSTICO 

M R B 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

OBSERVACIONES 

F.STRUCTIIRA MFTAI IC PESADA PERO ESTAllLE. LA ESTlHICTllRA 
ECESIT A SER ACO DICI Al)A CO 2 PIEZAS l'IJ/\DAS A LOS 

VERTIC/\l..E QUE SIRVAN COMO "TOPE" Dfü, BATA 

DEJOCMS DEDIA iETROCON ESTRllCTtJR \ MFTAJ,ICA. CON 
CCN11JRÓ PARA FRENO DE TE SOR. FJE DF 1 11, OPORTAI>O E 
RODAMIENTO DE B JE 

EN TUBERIA REOONDA DE 2"' CON 2 TORNILLOS POR EXTREMO 
IDEAL PARA IMPLE tENT1\CIO DE RODAMTF. TOS. 

SISTEMA DE GR/\DUACION CON LAZOS Y CABUYAS DlFIClLES DF 
MANIPULAR E I ESTAllLES, EL MARCO l'RESENT .\ DETERIORO l'OR 
EL GOLPE CONSTANTE DEL BATAN, 
AGUJAS NO. 37 (INSUFICIENTES), PLATINA OE SOPORTE DE AGUJAS 
MUY DELGADA Y FR GIL (SE TUERCE ) LAS C N..E 'Tlf.NFN QUf. 
SER AMARRADAS AL MARCO LO QUE OCASIO A UN CALADO 
DEFICIENTE Y MAL OPERACIÓN DEL TELAR 
UN POCO INESTABI ES Y SUS AMARRES PRESl:NTAN l'ROl:lLEMAS 
DETE 'JÓ 

CON PElNE NO. 6 Y 4 SOPORTADO SOBRE lJNA FSTRI lCTllRA 
METALICA QUE SE SOPORTA SOBRE El. FJl:: PLEGADOR, PRESENTA 
INESTABILIDAD Y MOVIMLENTOS IIORI/.ONI Al ES 
tN mmN F.STAOO PfRO IN\rfll IZ,\Di\S, Li\S CAJ,\S ESTAN 
RECIBIE DO El GOi PECO STANTE E C "1>A MOVIMJENTO Q E 
IIACl-. EL BATAN 
SISTEM ,\ Df. LANZADERA CON POLEAS MUY PEQUEÑ1\S, 1 O QUE 
1 'lfACl· 1 1 Tll JI.AD S. F.l MH.' \ l '�10 l>I DI 'P \RO O E 
1mu7.ADO POR LAS .\.R rESAN S IA. PIST \ sr E CI IENTR \ Ei\ 
BLIEN ESTADO Y CON RU .ATJVO POCO I rso 
DF S Pl'ÑONl'.S lfNO DJ, El LOS DF 10" DE D1AMFTRO \MARR,\J)() 
CO l.1VO DI-L TRrNQIIFTF Al IHTA . FAI íA AIIARAR 

EN n IBERIA REDONDA DE 2" c<iN SOPORTE OF RODAMIENTO DE 
BUJE EN SUS E).'TREMOS 

Cl!E� TAN CON DEVANADORAS. 2 RETORCFDORJ\S. ASICOMO MADEJAOORES. 
E CO AOORES Y E CAÑUELAOORES ELECTRICOS 
CUENTA CO UN A CANllDAD DE 600 AGUJAS (lN UFJCIENTE ) OPORTES DE TE SIO 
DE URDIDO, LA RETORCEOORAS PRESENTAN l'ROJ3LEM EN MECANI MO DI:. 
TRAN MI I N Y BANDAS A.Si COMO Plf.ZAS OEl· ICIUITE E l .O u\JSOS" CJ F 
OCASIONAN RUPTURAS Y MAJ, FUNCIONAMIENTO 

10 l FRAESTRUCTURA 

TIPO DE lMPLEMENT AClON 
JERIDA 

ESTE TALLER SE ENCUENTRA UDICAOO EN LA I.ONA RURAJ- Dl' TIMBIO (VFRFDA 
lllJACAS). PRESENTAN EX El.ENTES INSTALACIONES E INFRAESTRUCTURA DE AGUA Y 
1 Z.. LOS ARTESANOS DE E, T ASOCIACIÓ MANEJAN CASI TODO EL PROCESO 
PROl)l/CTIVO DEI.A. EDA (OEV ANAOO, DF.SCRlJOF.. TORSIÓN l>E ! A FIAR TI ll IR DO 
Y TEJIDO DE LA SED SUS I STALACIO ES SE PRF TAN PARA MhJORAMJENTO DE LA 
PRODUCCIÓ E GRANDES VOLÚMENES 

A B e 



Vi .Jlil�411 ..... lf'l.....:I 

arwsanias do colomb� s.a. 

REGISTRO TECNICO DE TALLERE Y TELARES DE 
LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

No. UBICACI N: 
16 Timbio 
TALLER: 

Sedamar 

E PECIFICACIONE 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 

Huaca 
RESPONSABLE. 

Agreo Emey 
Mirian - Melisa - Am aro 

Telar de l .40mts estructura metalica en angulo de 2" x '!. con tambor de urdimbre de 25cms en mal 
estado con un oporte para freno de tensor, antepecho y guia hilo en tubería redonda de 2" 4 marcos con 
oporte para agujas de 30cms, batan soportado sobre eje de recorredora de 5 pii'lones, peine No. 6 y 4 



FlCHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Sedamar 

No. 

16 

# 

l. 

2. 

3 

4. 

5 

7 

8. 

PARTE 

ESTRUCTURA 

TAMBOR DE URDíMBRE 

GUIA HfLO 

LEVAS 

MARCO AGUJAS

PEDALES 

PElNE 
BATAN 

CAJAS 

LANZADERAS 

RE ORREDORAS 

PLEGADOR DE TELA 

9. ACCESORIOS

10. I FRAE TRUCTURA

TJPO D IMPLEMENTACJON 

SUJERlDA 

ARTESANA: Miriam- Melisa 

DIAGNOSTICO 

M R 8 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

OBSERVACIONES 

ESTRUCTIJRA METAi ICA PE ADA PERO ESTABLE. LA ESTRUCTURA 
ECESIT A SER ACONDICIONADA CO 2 PIEZAS FIJADA ' A LO ' 

VERTICALE (J E SIRVAN COMO "TOPE'' DEI DATAN 

TAMBOR DE URDIMBRE EN MADERA CO EJE DE l •., DE DIA.\-lfl RO 
CO DOBLE SOPORTE PAR FRENO DE TE SOR. PRE E r A 
DEFlCIENCfA E SUETR CTIJRAYTRAVE,A-OS F.CESITA 
CAMDIO 
EN TUBERJA REDO DA DE2'' CON 2 TORNILLOS POR EXl'IU:MO 
IDEAL PARA IMPLEMENTA 10 DE RODAMIENTOS. 

SlSTEMA DI:: GRADUACI 00 LAZOS Y CABUYAS DfflCILES DE 
MANJP LAR E INESTADLES, EL t,\RCO PRESE TA DETERIORO POR 
EL GOi.PE CO STANTE DEL BATAN, 
AGl IJAS DE 30 CMS (1 SUFICffi fES). PLATINA DE SOPORTE DE 
AC JA MlN DELGADA Y FRÁGIL (SE "llJERCEN) l.AS CUALES 
TIE E QlJE SER MARRADAS I MARCO LO QUE OC SIO 1 
CALADO OEflCIE TE Y M Ol'ERACIÓ DEL TELAR 

TODF 

CUENTAN CO DEV ADORAS, 2 RETORCEDORAS. ASI COMO MADEJADORF.S, 
t�NCO ADORES Y li CAÑUELAOORES EI.ECTRICO 

UENT/\N CO UN i\ CANTIDAD DE 61)(1 AG JAS (IN FICIENTES) OPORTES DE TE SIO 
DF \ lRDIDO, LA RETORCEOORAS PRE, ENTAN PROBLEMAS E llS MF.CA ISMOS DF 
TRANSMlSIÓ Y BANDAS ASI COMO PIEZAS DEFICIE rES E LOS "USOS" QUF 
OC'ASIO AN RUPTURAS Y MAL FUNCIO AMIEITTO 
f:STE TAi ,1 ER SE ENCUENTRA UBICADO F. LA ZONA RURAL DE TIMlllO (VERED 
IIUACA }, PRESENTAN l EXC�.LE rE INSTAT..ACIO ES E I FRAE TRUCTIJRA DE AGIJA 
Y WZ tO ARTE ANO DE ESTA ASOCI CIÓ MANEJAN Ci\SI TODO EL PROCE O 
PROD CTIVO DE LA SEDA(DEVANAJ>O, DE CR DI,. TORSIÓN DEI A FIBRA. TI TURAIX> 
Y TEJIDO DE LA SEDA. SUS I STALACIO ES SE PRT�'TAN P RA MEJORAMIE TO DE L,\ 
PRODUCCIÓ 1-; GRANDF VOLUME ES 

A B e 



it.'t':llello1lf..o-'4't.o ,,i,mnn 

artHan!as de colombla s.a. 

No. UBICACI N: 
17 Timbio 
TALLER: 
Sedamar 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 

TELARES DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL 

CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
Huacas 

RESPONSABLE. 
Agreo Emey 
Mirian - MeLisa - Am 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Sedamar 1 ARTESANA: Miriam - Melisa - Amparo 

No. 
17 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

-
# M R B 

X ESTRUCTIJRA EN MADERA EN PEINAZOS VERTICALES DE 4 X 7 CON 

ESTRUCTURA AJUSTES DE CUÑA Y TORNILLO 
1. 

X DE ESTRUCTIJRA EN MADERA Y 25 CMS DE DIAMETRO CON 

2. TAMBOR DE URDIMBRE SISTEMA DE PIÑON Y TRINQUETE EN ALUMINIO 

X EN TIJBERlA REDONDA DE 2" CON FlJACION DE TORNILLO EN SUS 

GUIA HILO EXTREMOS 
3. 

X SISTEMA DE GRADUACION CON LAZO TIPO PERSIANA 

LEVAS 

X DE 27CMS CON SOPORTES DE PLATINA METALICA 
MARCO AGUJAS 4. 

X FIJOS A LA ESTRUCTURA POR MEDIO DE UN ATRAVESANO EN 

PEDALES MADERA 

X PEINE NO. 3 BUEN ESTADO AUNQUE CON MUCIIO USO 

PEINE 

5. 
BATAN 

X EN MAL ESTADO SE ENCUENTRAN INCOMPLETAS y 

CAJAS DETERIORADAS 

X PIST AS DE LANZADERA EN BUEN ESTADO SOPORTADO SOBRE 

LANZADERAS VERTICALES GRADUABLES 

X SISTEMA DE TRINQUETE Y PINON EN ALUMINIO, MOVIMIENTO 

RECORREDORAS MANUAL 
7. 

X FJE EN MADERA DE 3" 

8. PLEGADOR DE TELA 

NO CUENT ¡\ CON LANZADERAS NI AGUJAS SUFICIENTES, NECESITA MANTEN IMIENTO 

ACCESORIOS PARA ENTRAR EN OPERACIÓN 
9. 

ESTE TALLER SE ENCUENTRA UBICADO EN LA WNA RURAL DE TIMBIO (VEREDA 
HUACAS), PRESENTAN UN EXCELENTE INSTALACIONES E INFRAESTRUCTURA DE AGUA 
Y LUZ. LOS ARTESANOS DE ESTA ASOCIACIÓN MANEJAN CASI TODO EL PROCESO 
PRODUCTIVO DE LA SEDA (DEVANADO, DESCR UD E, TORSIÓN DE LA FIBRA, TINTURADO 

10. 
y TEJIDO DE LA SEDA, SUS INSTALACIONES SE PRESTAN PARA MEJORAMIENTO DE LA 

INFRAESTRUCTURA PRODUCCIÓN EN GRANDES VOLÚMENES 

TIPO DE IMPLEMENT ACION A B e 
S UJERID A 



Mf!.tMno eSe Comemo. Indl.I5tt_ y T\WI!IIOO 

artesanías de colombia 5 .8 . 

No. UBICACION: 
18 Timbio 
TALLER: 
Coltesedas 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES y TELARES 
DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
Casco urbano Barrio Palmas 
RESPONSABLE. 
Franci Coque 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Coltesedas 1 ARTESANA: Franci Coque 

No. 

18 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

# M R B 

X 
ESTRUC'IlJRA EN MADERA EN PEINAZOS VERTICALFS DEJ.5 X 7 

ESTRUCTURA 
CMS LIVIANA Y E :TABLE E SAMBLES DE TORNILLO 

l. 

X 
OOOCMS DE DIA.METROCON SISTEMA DE 1'01.EAS l'.'\RA FRENO 

TAMBOR DE URDIMBRE (\ A EN ll 0) OPORTAIX> SOBRE RODAMH:: TO DE BUJE 
2. MADlRA 

X 
EN MADERA FIJOS POR UN TORNILLO EN CADA EX"TREMO. 

J 
GUIA HILO 

X 
OE4 MARC.'OS CON SISTEMA DE LEVAS Y AMARRE EN BUEN 

LEVAS 
ESTADO SISTEMAS DE CAJ S Y TE SORES DE GRADUACIÓN POR 
MEDIO DE LALO Y AB YJ\S CO lfDOS INE. Ti\BLE 1..0Ql•L 
OCASIONA EL DESCUADRl DEL MARCO 

MARCO 
X 

AGLIJJ\.S OE 35 CMS CON SOPORTES METALICOS (PLATINA) 
4. 

AGUJA 

X 
ESTARI ES CON SOPORTE Y TRAVESAÑO JNl·liRIOR. HLIEN 

PEDALES l'l CIO AMIENTO EN ti\RCOS, CALJ\00 

X 
PEINE NO 6, NO ABARCA EL LARGO DEI.BATAN SI, DJ, BEN 

PETNE IMl'LEMENTi\R PE! ES DE MAYOR NUMERO 

5. 
BATAN 

X 
f'.N ROEN F.STJ\00 AUNQllE 1Nln11.1/,AOAS, SOPORTF VI-RTIC/\l 

CAJAS l-�')'J',\ SllJETAIX> S013RE e.n. DI TORNILLO 

X 
CLIENTA CON SOi.O IJNA 1,ANZADERA Y FI SISTEMA DE DISPARO 

LANZADERAS 
'OSEHnl.1/A. 

X 
Df. S PIÑONES l /JIIO Df 1:.1 LOS DE 12" SISrnM /\ DI- !'!"ÑON Y 

R CORREDORAS TRINQUETE or MEC,\NI MO MAN AL, 1 RFCORR 1'.;00RA 
7 

TI 13ERIA Rf:í)ONDI\ nr r 

8 PLEGADOR DE TELA 

----

1 O TFLARf.S 'UENTA CON CANllELAS, AGUJAS Y PEJNES PERO DEUEN SER 

9.
ACCE ORIOS COMPLEME T ADOS PORQUE SON INSUFICIENTES.CUENTAN CO DEVANADORA. 

R.ETORCEIX)RA, HILAOORA Y F C AÑUEI .ADOR El F.CTRICO. ASi COMO MAOEJ;\DOR f:S 
Y "ARAÑAS" MANIJAl.ES 
El. PROCE 'O DI-. TE- IDO E ESTA ASOCII\CIÓ SER EALI/.A DE l·ORMA INDEl'ENDIE 1 li 
SIENOO DE SU CARENCIA COMÚN LA FALTA DE OLLAS Y ESTUFAS /\GAS 
ESTE TALLER CLIENTA CON EXCELENTES lNSTALACIONES E INFRAESTRUCllJRA DE 
AG A Y LllL EL TELAR ESTA BICAIX)EN l SEG DO PISO DE l,A VIVIE DA DEI 
ARTf.SANO. 
FL PROCESO DE TOR '10 DEL FIBRA Rf.QUTERE DE MANTE IMIF TO E 'U 

10. 
iAQ IN1\RIA, IMl'LEMENTACIÓ DE MAS MAQ INARIA.. 

INFRAESTRUCTURA 

TlPO DE IMPLEMENT AClON 
A B e 

UJERIDA 



:ti•,�JIC.0,,,4,t.,o�,,� 

artenniu de colombia 1.11. 

No. UBICA IÓN: 
19 Ti.mbio 
TALLER: 

Coltesedas 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES DE LA 

CADENA PRODUCTIVA ENEL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
Barrio Palmas 
RESPONSABLE. 
Franci Coque 

ESPECIFICACIONES 

Telar de 1.40 mts, estructura metálica en ángulo de 2" x 3/16, tambor de urdimbre de 40 cms de 
diámetro y eje de 1" con sistema de freno en ambos lados uno con tensor, batan con peine No. 6.5 
soportado sobre eje de recorredora de 5 piñones (piñón grande de 5"), antepecho y guia hilos en 
tubería redonda de 2' con 2 tornillos por lado, 4 marcos con soporte para agujas de 30 cms. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TA LLE R: oltesedas 

No. 

19 

# 

l. 

2. 

4. 

S. 

7 

8 

PARTE 

ESTRUCTURA 

TAMBOR DE URDlMBRE 

GUIA HILO 

LEVAS 

MAR O AGUJA 

PEDALES 

PEINE 
BATAN 

AJA 

LANZADERA 

RE ORRED RAS 

PL ·GAD R DE TELA 

g A CE ORIOS 

l 0. INFRAESTRUCTURA 

TIPO D lMPLEMENT ACIO 

SUJ RlDA 

ARTESA A: Franci Co ue 

DIAGNO TICO 

M R B 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

A 

08 ERVA 10 ES 

ESTRUCTI'RA IJVl A PERO ESTABI ECO E AMBLE' DI,. 
TORNlllO 

E 11.,BER A Rl'IX)NOA DE 2" IDEAL PARA IMPLFMF.NT CIO DE 
RODAMIENTOS 

ISTFMAS DE CAJ 
LAZ Y CA.Bl'Y \S 

AG JAS DEJO CMS CO, Ol'ORTES METALICOS (PLATINA) 
OEM, IAOO DfLGAOOS. 

LOS PEOAI ES O 1- ENCt !ENTRAN FIJO lO QIJE OC ,\SIO 
PROBLEMA l>F TENSION Y MAL Fl CIO MIE TO DI:. LO 
MA.K OSYSl/C l. Do 

•• F OFBFN 

W 11 t\ Lt\NZADERA Y r�, s1sn, U DE nr. PARO 
l \! POI E. SO J>r lASI O \S PEQI IJ.. S 

QITEH 

"11 lHFRI \ R� DO 1) \ l)F 2" 

B e 



J,,lr.t!AilodlC'.ot"woo. lrd;llt'•1rlloil'....:I 

artesanin de Colombia s.1. 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES DE LA 

CADENA PRODUCTIVA ENEL CAUCA 

No. UBICACI N: 
20 Timbio 
TALLER: 
Multisedas 

ESPECIFICACIONES: 

Telar de 1.20 mts fabricado por Sr. ARANA. 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 

Huacas 
RESPONSABLE. 
Maria Fabiola Garzón 

Estructura en madera con peinazos verticales de 7 x 12, tambor de urdimbre de 30 cms con sistema de 
freno de tensor adaptado a su eje en tubería redonda de 2", 4 marcos con lazos y tensores en buen estado y 
soporte para agujas de 30 cms, antepecho y guia hilos modificados y sistema de fijación por medio de 
cufta, recorredora interna sin funcionar, batan de piso con eje de tornillo, cajas de lanzadera en buen 
estado, peine No. 4, 5 y 6 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

T LLER: Multi edas 

No. 

20 

# 

1. 

2. 

3 

4. 

5 

7 

8 

9 

PARTE 

ESTRUCTURA 

T . .t\MBOR DE URDIMBRE 

Antepecho) GUIA HlLO 

LEVAS 

MARCO AGUJA 

PEDALES 

PEINE 
BATAN 

CAJA 

LANZAD•RAS 

RE CORREDORAS 

PLEGADOR DE TELA 

ACCE ORIOS 

ARTESANA· Maria Fabiola Garzón 

DIAGNO TICO 

M R B 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

OBSERVACIO ES 

F..sTRlJCTl.llU EN MADF.R 
CO PtlNA.lO VLRTICAl 
ALTURA BAJA 

DE JO M OE DIAMfTRO. ESTRl l lllR \ EN 11\.DERA CO UN EJE 
E nlBF.RÍA REDO D DF r F F.I. CUAl ESTA JETO EL 

ISTEMA DE FRENO Dfl TENSOR 

ISTF.MA DE GUl S Y TENSORES Ql JE SWET AN 4 MARCOS CO 
SISTEMA DE GRAVll \CIÓ L>E l.1\LO (TIPO l'hRSl1\N \) \ AR.GOL! \ 

AG JAS DE 30 CMS (INSllf!ClENTES) CON PLA rl \ DF 7 MM LO Ql l 
l.A l l E FRÁGlI Y E Dl'BLE E I Ol'F.RANTf 11 DO SF USAN 
UNA CANTID D D · AGl JAS 

MANEJA PEI E NO. 5 6 A.lllST Al)(l A Vf RTIC \LES E M '\DER.\ 
LIJETO \ U E.Jt DF. TORNII .I O 

CAJ l EV,\, 

El SISTl-'.M,\ DF DISPJ\IW 1'. MEDIO tnll 1/ \JX) CU Nl)O SF 
1 RJ\J1A.I CO. rFl. · ANCll '\S. VIS I' \S l)f. 1 ,\. / \l)fR \ 1-:, 111 E 1 

F..STl\00 \ '\JllSTJ\DAS 
t Tf:NTI\ COJI. RECORREDOIU\ INTER A l)f, 5 l'I O 1-.S, SIN ISTF.MA 

,\t ·1 M TIOO DL RI' X>RRIOO 

.N TUBERIA REDONDA DE 2" ('() ROi) \MTF. ro TNTEGR/\IXJ '\ L\ 
rSTRllCTllRA E MADERA 

CUENT CON DEVANADORA. RE:TORCEOOR,\. Y f!LE:T.\ 

TElAR lTBIC ,\1)() F.N 
PROBLEMAS DE ESPACIO(ALTURA) PARA U\ REALlL 
TEI...1\R 
CU:. l'A CO INFR F..sTRI RA DE AG Y U 17� F.STIJFA 011.A. F 1 '· !'Al CION P,\RA 

10. INFRAE TRUCTURA

TIPO D lMP EMENTACION 

J RlDA 
A B e 



REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES DE LA 

CADENA PRODUCTIVA ENEL CAUCA 

�·"·"·��l'flrlftfflD 

ar1esanlas de colombla �.a. 

No. UBICACI N: 

21 Timbio 

TALLER: 

Sedas la Aradita 

ESPECIFICA IONES: 

Telar de 0.60 mts donación U. Andes. 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 

El Arado 

RESPONSABLE. 

Elvira Gómez de Enchina 

Estructura en madera con peinazos verticales de 4x 7, tambor de urdimbre de 30 cms soportado por 
un eje de 1 ", antepecho y ghia hilos en madera fijados con un tornillo por lado, 4 marcos con sistemas 

de tensores y pedales con cadena. 



FICHA DE DlAGNOSTlCO DE TELARES 

TALLER: Sedas la Arad ita 

O. 

21 PARTE 

1. ESTRUCTURA 

2. 
TAMBOR DE URDIMBRE 

3 
GUIA HILO 

LEVAS 

MARCO 
AGUJAS 

4. 

PEDALES 

PEINE 

5 
BATAN 

CAJAS 

LANZADERAS 
- 1-- ---

7 
RECORREDORA 

- --

8. 
PLEGADOR DE TELA 

9 ACCESORIOS 

10 INFRAESTRUCTURA 

TlPO DE lMPLEMENTACJON 

SUJERTDA 

ARTESANA: Elvira Gómez de Enchina 

DIAGNOSTICO 

M R 8 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

OBSERVACIONES 

ESTRUCTURA EN REGULAR ESTADOCON ENSAMBLE DETORNlLLO 
y Al.Gl AS PIEZAS ADAPTADAS PEr AZOS vgRTICALES DE 4 X7 

DEJO CMS DEDIAMETRO SOPORTADO POR l/N EJED�. 1·•. 
E TRllCTIJRA EN DE BLE Y TRA V AÑOS I SERVlBLES 

EN PEINAZOS 01· MADERA FIJADOS A LA ESTRllCTURi\ CON 
TOR [U.O 

SISTEMA DE GUIAS Y TENSORES CON ARREGLO RECIENTE, 
AMARRES INE 'TABLES 

AGUJAS NO 37 

FUNX>S \ 1 A ESTRUC
T

IJRA POR MEDIO DE UN TRAVESANO 
íNFERJOR, EST ABlE. SUJl:.10S LO MARCOSC N ADE 

l'ElNF. NO 7 l'R ESF.NT A OXIIX) Y NO ABARCA El ANCI ro DEL U \ 1 ,\, 

NO l lEN�.CAJAS 

NOSF I E ORSFllVO QUf CONTARJ\ CON L/\N/.ADFR/\ Y F.L 8;\l AN 
O

T

INE 11'1 Ti\ 1 f)fSPosn !VOS PAR•\ L <\N/,,\Df.R \ 
- -

CUENTA CO SISTEMA DE PrNON Y TRINQL'FTE M \NUAL CON 
BAST · DFll,RIORO 

EN nJBERIA REDONDA DE,� CON l'lli!ON DE IIIERRO FIJADO A I.A 
E fRUCfl'RJ\ POR fJ�. DE TOR JU.() 

ESTI::'. T LLl'R CUENTA CON UN M·IPLIO ESP CIO V PISO EN CEMENTO CUENTA CON l lNA 
MEDIO INFRAESTRUCTURA DE /\O A Y LUZ. 
ESTE TELAR FVE IX> AOO POR LA U. DI:; LOS A DES IIACE APROXIMADAML\NTE ti OS 5 
AÑOS Y ESTI: TELAR ACTUALMEN

T

E OSE E CUE RAE uso. 

A B e 



w-.c11��"'� 

artesanin de colombla a.a. 

No. UBICACIÓN: 
22 Tlmbio 
TALLER: 
Sedas la Aradita 

REGI TRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 

DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
El Arado 
RESPONSABLE. 
Elvira Gómez de nchina 

Telar mecanico de 1.20 mts donado (ONG) 
Este telar se encuentra sin uso por falta de instalación eléctrica (trifásica) todas sus piezas se encuentran 
nuevas no tiene agujas, marcos y lanudera. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

- - - ---

TALLER: Sedas la Aradita ARTESANA: Elvira Gómez de Enchina 

No. 

22 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

M R B 

X 
ESTRUCTIJRA METALICA PESADA CON MECANISMOS 

ESTRUCTURA 
INDUSTRIALES. TIE E UN PESO APROXIMAOO DE 300 KILOS. 

X 
RODILLO INDUSTRIAL DE 6"CON MECANISMOS DE ENGRANAJES Y 

TAMBOR DE URDIMBRE CADENAS 
2. 

X 
Mt."TALICOS Y DE AL TIIRA GR DUABLE 

J 
GUIA HILO 

X 
SISTEMA DESMONT AOO Y NO SE PUDO OBSERVAR SllS 

LEVAS CAR CTERÍSTICAS 

X 
SISTEMA DESMONTADO Y NO SE l'UDO OBSERVAR SUS 

MARCO 
AGUJAS C.:AR CTERis·nc AS 

4. 

X 
EL TELAR NO CUENTA CON DICI 10 IECANlS fO 

PEDALES 

X 
SISTEMA DESMONTADO Y NO :SE PUDO 08SI,.R V AR SUS 

PEINE C RACTERIS11CAS 

5. 
BATAN 

X 
NO CUENTA CON CAJAS PARA LANZADER '\ NORM,\L, SINO IIN 

CAJAS SOPORrn l'ARA CANUELAS 

X 
SISTEMA DESMONTADO Y NO SE PUDO OBSf..R VAR SUS 

LANZADERA 
RACTERÍS11C'A 

-

SlSTI(MA MECI\Nll a\l>O DE Rl;CORREIX)R ,. DI' l'INONI·�<;. CAUEN ,\S. 

7.
RECORREDORAS

POI EA·. Y l�NORAN/\Jl�S 

-

METAJ lCO CON SISTEMA DE TR/\l'ClON l'OR MliDIO Dli CADENAS 

8 PL ·GADOR DE TELA 

SISTEMA DESMONTADO Y NO SE l'UDO OBSERVAR SUS CAAACTFRISTICAS 

9. ACCESORIOS

F. TE TALLER CU(-.'NT CON UN AMPLIO ESPACIO Y PISO 1-:N CEMENTO CUENTA CON UNA 
fEDIO INFRAESTRUCTURA DE GllA Y 1.Ul. 

ESTE TEL R FUE DO ADO POR UN A O G. J .\PONJ-: A. EL TELAR 011 PODIDO SER 
SAf>O POR FALTA DE INFRAESTRUCTIIRA ELECTRJCA YA QUF FL Tl:.LAR F.CESn 

10. 
rNSTAI .ACION DE ENERGIA (TRIFÁ ICA). 

TNFRAESTRUCTURA 

TIPO DE lMPLEMENT A 10 A B e 
SUJERIDA 



~t\:SI~IIe~~) TUfISmO 

artesaníal d. colombia I .a . 

No. 
23 Timbio 
TALLER: 
Sedas la Aradita 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 
DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
El Arado 
RESPONSABLE. 
Elvira Gómez de Enchina 

ESPECIFICACIONES: 
Telar de 0.80 mts estructura en madera con peinazos verticales de 4 x 8, cajas y levas en buen estado 
con soporte de pedal , batan de "columpio" en buen estado con cajas, no tiene recorredora, antepecho 
y guia hilos en tubería redonda de 4" con tornillos. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

----------

TALLER: Sedas la Aradita ARTESANA: Elvira Gómez de Enchina 

No 

23 PARTE 

# 

l. 
ESTRUCTURA 

2.
TAMBOR DE URDíMBRE

GUIA HJLO 

LEVAS 

MARC'O 
AGUJAS 

4. 

PEDALES 

PErNE 

5 
BATAN 

CAJAS 

LANZADERA 

7. RE CORREDORA

8 PL GADOR DE TF.LA 

9.
A CESORJOS

10. 1 FRAESTRUCTURA

DIAGNOSTICO 

M R B 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

OBSERVACIONES 

ESTRUCTURA E MADERA CO PEI AZOS DE 4 X 8. ESTR CTllRA 
DE BAJA AL TIIRA O f.'NSAMBLES DE TORNLL LOS E TODAS SU 
PIEZAS 

DE 20 CMS DE DIAMETRO, CON EJE PARA V RILLA OF I" CON 
ISTEMA DE TRI QllETE Y PI-O 

E MADERA TTPO-r'CO 
GUIAS Db RJ)IMBRE 

FIJOS A LA ESTRllCTIJRA POR MFDIO DE l PEINAZO E MADERA 
E LA PARIT PO TERIOR DFI. rm AR, LA/Á) nro PERSIANA co
AMARRF..S INESTABLE' 

ON PEl'NF: NO 5 SOPORTAJX> SOHRF. ESTRUCTURA DE "COUJMPIO" 
GRA!)ll l3l E E 6 PO 1 10 F.<: 

f.STR cn.JRA FUERTE Y DE 8 EN/\ CALIDAD, C 
SI TEMA DE DISPARO FUNCIO ANDO PERO CO 

C\ll�A CO SOLO llN/\ l,AN/.AJ)FRA MEDIAN SISTEMA DE 
PIST-\ E Hl� EST 00 PERO ECESITA SER CALIBRAJX> CO I.A 

F. TlW nJR/\ EN Mr\Ul-R Dl:..20 CMS Db DlAM.ETRO OPORTAD 
ODRE EJE or t .. co PIÑO, y TRI QUETI, F.X'TER o

cm: I' co oos l. ZAJ1ERAS( E BIJEN ESTADO) FlLb'I'� PARA 20 L'NIDJ\DES 
E CA� UEl .A O O O, CUENTAN CO /\ R . ORCEDORA. EN ANUELA.OOR MA lJAI, 
FIJADO A LA F.STRlJCTllRA DFl.1 ·LAR. UNA DEVANA.OORA. URDIDOR. ENMADEJAOOR 
Y llNA MAQlll A OFJ,PI IPAOORA PARA EL TR/\TAMIENT DE CAPULLOS DE SEGUNDA, 
CUENTA CON UNA INFRA.E TRUCTIIRA PARA TEÑIOO 00 INSTALACIONES DE GJ\ 
C ENTA CO DEVANADORA Y Rl:."TORC ,OORAQ ,/\CTIJ ALMENTE O E TÁN E LISO 
l'OR F J\LT A DE MOl'OR 
ESTI' f' LI.F.R CllE íA CON l AMPLIO ESP ClO Y PI O E CEMENTO CUENTA CO A 
MEDIO r FRAESTRUCTURJ\ DE AGUA Y I llZ. LAS r ST ALACIO ES PRES E TAN L AL TO 
POTE CIALPAR IMPU:MlNJ'ACIO DEMAS TEI.AR.ESYAQUEESTETALARES 
COMPi\RTIOO CTUALMENTE POR C ATRO TEJEDORAS (ALICIA Y /\LEIDA MOSQl JERA. 
EI.VTR<\ Y EDISO ENCHINA 

T[PO DE lMPLEMENTACION 

S JERIDA 
A B e 



No. UBICACION: 
24 Timbio 
TALLER: 
Arar edas 

REGISTRO TE NICO DE TALLERE Y TELARE 

DE LA ADENA PRODU TIV A EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
El Arado 

RE PONSABLE. 

Helena Re es 

Telar de 1.40 mts fabricado por: el r. CAJCEDO. 
Estructura metalica en angulo de 2 ' x 3/ 16, caja y leva en buen e tado marcos en madera y metal sin 
tensore ni guia (desaju lados), batan apoyado sobre eje de recorredora, antepecho y guia hilos en 
tuberia redonda de 2' con doble tomillo, tambor de urdimbre de 40 cms con soporte para freno de 
tensor doble, ten ores amarrados a la e tructura. 



l H O DIAGNOSTICO DE TEL RES 

TALLER: Ararsedas 

No. 

24 

# 

l. 

2. 

3 

4 

5 

7. 

8 

PARTE 

ESTRUCTURA 

TAMBOR DE URDIMBRE

GUIA HILO 

LEVA 

MARCO 
AGUJA 

PEDALE 

PEINE 

ílATA 

LANZADERAS 
---

RECORRE DORA 

PLEGADOR DE TELA

9 CCE ORIOS 

10 1 FRAESTRUCTURA 

TI PO DE TMPLEMENT ACION 

UJERlDA 

- ---- --------

ARTE A A. Helena Re es 

DIAGNO TICO 

M R B 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

OBSERVACION E 

FSTRl 'C:TlfR1\ IIVI \ Ü ,\Jl1Sn.s 1)1, 'IORNIL IOS OEFICIF. TES 
{,\NTEPECIIO ', Cll ll \ 1111 O)L,\ ES rRllC'TI. RJ\ PRESENTA 
INE.'ffABII ID \D l'OR f \LTA Oh .V\ 'TE F LOS TORNILLOS 

lW 40 CMS DI· 1)11\ fETRO ESTRLtCTURA E MADFRA Cül'i 
TRA VFS1\ - OS E PERFIi ES OELGAIX>. 1.0 Qt rt L,\ 11 ACL FRÁGIL/\ 
l.,\ TOR 10 DL LA EDA. PLATO' I.NTEIUORES r 1:. 'TAB1 ES Y Dl 
N>CJ\ C \PJ\CID \D SOPORTADO SOBRE t E.W F TI'BERÍA 
REI)() 'Di\ DE 1 ,, .. DOBLF POLEA PARA FRF ·o DF rENSOR 
,\MARR DOS A LA ESTRUCTUR.\ 
EN Tl.101'.R ,\ lffl)O DA DE 1 1 -i" FIJADOS \ 1.,\ ESl RI ICl l rR .\ POR 
DOS TORNILI O POR Ci\D \ E..'\TREMO 

RITORR[.DOI!,\ l>I 4 P� 

PI EGADOR DE TEI ,,\ EN TIJBI:RlJ\ DE 2" CO PfNO . rRJNQUl::TE Y 
DISPOSITIVO MARR,\CX) \I W>VI tlFNTO DEI ll \1 \t,, 

CI TT.NT \ CON DI\ 1\N ,\OOR \.. RíTORCíOOR \.. F CA I r.l ADOR M \Nl 1\l (CO 
\ '1.RI \IXIR Ol· \ 11,0<.'IDAO), SOPOR I f- PARA Ir. SOR J)J, \ IRDII>< > 
FI TI I AR ClJL 'TA CON \DAPTACIÓ m.111z 

F.SII lfl ,\R ESTA UBIC \00 LN L 'Al.A DE Li\ VJVIF DA f)H I\.RTE '/\NO ('lll-NTA CO, 
INrR ,H.STRI C'TI ""R DF. \ntJA Y f l1/ PERO CON POCO 1-:Sl'A('IO 
Tlf- J· 1 \Rl.lORCUX>R L U(lf. seo DICIO E FMRI 'ADAPOR ELSR. 
GI ACI\Nl:.Mí� PRESENTA PROOLEMAS DE BANDAS Y USOS tOUE SON LOS Ml-:C/\ ISMOS 
QlW I RECllE IEME"ITF f \.1 1./\N EN �:ST \S IIERRAMIE T \S) 
CIIF.N'T\CO NFR1\ESTRUCTiíR OPTIM P\Ro\PROCESO DFTE IDO 'O 
INS'I Al ,\CIO fll PAR \ GAS Y7ll I E. 

A B e 



Wt<,:.a:,oodc��'t'1IRIIIIO 

arttunln dt colombla 1.a. 

No. UBICACION: 
25 imbio 

TALLER: 

Teji eda 

ESPECIFICACIONES: 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 

DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
Altillo Alto 

RESPONSABLE. 
Ifigenia Chantre 

Telar de 1.40 mts, estructura metálica en ángulo de 2"x 3/16, cajas y levas sin tensores en regular estado, 
batan soportado obre eje de recorredora, peine de 1.50 mts con caja para lanzadera, antepecho y 
guía hilos en tubería redonda de 2" con 2 tornillos, marcos en regular estado, con soporte para agujas de 
30cm , tambor de urdimbre de 45 mts de diámetro sin freno en regular estado. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARE 

TALLER: Tejisedas 

No. 

25 

# 

l. 

2. 

, 
., . 

4 

5 

7. 

8 

9. 

PARTE 

ESTRUCTURA 

TAMBOR DE URDIMBRE 

GUIA HILO 

LEVA 

MARCO 

AGUJA 

P ·DALES 

PEINE 

BATAN 

CAJi\ 

LANZADERA� 

RE ORREDORAS 

PLEGADOR DE LA 

ACCE ORIOS 

10. INFRAESTRUCTURA

TIPO DE IMP EMENTA ION 

S JERIDA 

ARTESANA. Jfi 1enia Chantre 

DlAGNO TICO 

M R B

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

OBSERVACIONES 

E. TRI �en lU I.IVlA A ('O Nl: TE ()�: TOR 11.LO. DFFl('(f' TFS 
(ANTLPF.CIIO Y CllJIA 1111.0)L ESTRllCH R/\ PRESENT/\ 
INfST \811 IIJAD POR 1- I.TA DI· NU TE F. LOS lORNILI .OS 

DE .l5 MS DE DIAMETRO E TRUCTIJRA E MADERA Y TADLEX 
CON TIUVI-:.. A.() J)f, POCA RE rsn CIA. PRESE TA PROHIEMAS 
DI, F 'TAOll IDAD Y FRAGILIDAD EN ll E 'TRllCT\lRA SOPORTADO 
SOBRI' FJF [)f. 1 ·• Y ', Df. DlÁMl·TR< ('O RO[MMIENTO DF I)[ IJE, 
SIN FRE O 

OPORTE DE 2 TOR 11 LOS EN 

PEDAU·.S DI•, Jo:STIH ,en IR\ H CH,\ TI' co EST/\HILIDAD EN su 
OPER \ IÚ 1· LStrA il'JORAR I.OS 1 \RES Y LA MA n RIA 
PRJM,\ l>1 1 OSI VOS. 0 ,ll 1./1/0, Y ( AI.11 l\ A.S 'ON DJ� DlrnR ENTI· 
MATERl,\l ,F.S PI ASTICOS 1.0 Q\ tf O G,\R \N11/ \ J..\ I !·l CTI\'IDAD 
Ol·L AMARRE! _ 
Cllb T \ CON l'n I· O 4 CON F JDI-.NTI' DFSG \STr , O '11)0 

t'AJ \ I' \R \ l. \Ní' \l)F.R \ E RFGt 'I \� l:S-li\1)(1 'll 
'\{'(), 1)1( 10. \\m TO Dl SISTEM \ m: J)JSI' \.RO 

�. 11 m.R -\ RFOO f)¡\ DF 1 'í .. 1 ,, CI lAf 'Ol'ORT \ 1 .,\ 
f.Sl'JHl('ll %\ m 1.11/\I \ 

F �rE T,\l .11· R s�. I· CITEN'Jlf \ l IB!t'/\.1.)0 I· f.¡\ /O ,\ RlTRAL DEI TIMBIO. ,.os n:1 .\R S 
SF ENl'l 'F 'J RAN I IHICAIXIS 1· U SOi.AR I)� L F rRADA D .l ARTE ANO. 1.0 QUE 
(X' \SIO 'A DETERIORO í'"I LAS F.STRl IC1UR \S OF t DER. 
t·t 1 1 I\N C.ON lfüEN1\ l. FR \FS rR!'(.' lllR1\ AllQl•E SI \PRO FCIIAMIE TO OE 
l'.Sf',\CJOS. l..A ARTESi\N \ M \NtJ/\ El PROCESO DE TEÑIOO CO CALDERAS P RA LF.ÑA 
SI OWE MI.JURAR 1.AS CO 'DICIO. tS DI·. 11. MJ 1\CJÓ l INST1\L1\CJO, ES FI ECTRIC \S 
J' \RA L. . M \Ql INAS 

A B e 



"'"'.Rf"l!li�""1ualt4,'JIV'Wtt: 

artaunlas da colombla s.a. 

No. UBICACIÓN: 
26 Timbio 
TALLER: 
Tejisedas 

__....�.,._,. 

E PECIF'ICACIONES: 

REGI TRO TECNI O DE TALLERES Y TELARES 

DE LA CADENA PRODUCTlV A EN EL CAU A 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
Altillo Alto 

RESPONSABLE. 
lfigenia Chantre 

Telar de 0.50 mts, estructura en madera verticales de 4 x 8 cajas y levas en mal estado, batan de piso 
con eje de tornillo, peine de 60cms in cajas para lanzadera, antepecho y guía hilos en peinazo de 
madera con 2 tornillos, 4 marcos en regular estado y caja de guias para 8 marcos con soporte para agujas 
45cms, tambor de urdimbre en regular e tado con piñon y trinquete. 



t,t,w,,,1aCOl"'Woo,."',u,si''llll._.1� 

arlesanlu de colombla a.a. 

No. UBICACIÓN: 
27 Ti.mbjo 

TALLER: 
Tejisedas 

REGIS RO TECNI O DE TALLERES Y TELARES 

DE LA CADENA PRODU TIVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
Al tillo Alto 

RESPONSABLE. 
Jfigenia Chantre 

Telar de 0.60 mts, estructura en madera verticales de 4 x 8 cajas y levas en mal e tado, batan de piso 
con eje de tornillo, sin peine sin cajas para lanzaderas, antepecho y guia hilos en peinazo de madera con 
2 tornillos, 4 marcos en regular estado y caja de guias para 8 marcos con soporte para agujas 30cms 
tambor de urdimbre y plegador con piñon y trinquete. 
Nota: este telar no se encuentra actualmente en uso. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Tejisedas ARTESANA: Ifigenia Chantre 

No 

27 PARTE DIAGNOSTICO OBSERV AClONES 

M R B 

X 
ESTRUCTURA EN MADERA CON PEINAZOS VERTICN l,S DE 4 X8 

ESTRUCTURA 
CO, ENSAMBLE DE TORNILLO. 

l. 

X 
DE 30 CMS ('ON SISTEMA DI-' PINON. TRINQlfETE Y UN EJE EN 

2 TAMBOR DE URDIMBRE TllBERiA R.EOO DA DE 1 •..,". 

X 
ESTRUCTI.TRA EN MADERA CON FIJACION POR MEDIO DE 2 

GUlA HLLO TORNILLO' 

X 
CON SISTEMAS DE TENSORES Y GlnAS PARA 8 MARCOS. NUDOS DE 

LEVAS 
AMARRE íNESTABLES 
NECESITi\ MANTENIMIENTO Y CALIBRACIÓN DE TODO El SISTEMi\ 

MARCO X 
SOPORTE PARA AGUJAS DE JO CMS (INSUFICIENTES) 

4. AGUJA. 

X 
CON Sl:'>'TEMA DE SOPORTE \ L ESTRI ICTI IR:\, PRESENT,\N 

PEDALES AMARRES DH'ICrn TF.S 

X 
SINPEINI-. 

PEINE 

BAfAN 
5. X 

NO CUENTA CON SISTEM \ or 1'011:i\S Y I.ANZADl'RAS. NI CAJ•\S 

CAJAS 
DEI SISTE 1.\. 

X 
NO Cl íf.NT,\ CON 1.ANZADFRAS 

LA ZADERAS 

X 
CI /tNT,\ l'ON Píl'JON, TRJNQl '1'1 L MOVIDOS MANl'1\I .Ml·:N'IF: 

7 RE ORREDORAS 

,__ 
F.N Tu1U RI,\ REDOND \ DF 1 '," CON SISTEM,\ DE PINON Y 

8 PLEGADOR DE TELA TRí QIJE'n: 

CUENTA CON DEV \NADORA. Rl:TORCJ:;J)ORA Y M,\OEJERO, ASI COMO ENC/\ÑI IEI .¡\DOR 

AC ESORIOS Mi\NUA 1:.1111.AOORA 

F�'TI.:' TALLER SI· ENCUENTRA UBICADO EN LA ZONA RIJRAI DI• L TIMUJO, LO ' TEL RES 
SEE C ENTR UlllCAOOS E EL OLAR DEL ENTRADA DE LA VIVJEND DEL

AR
T

ESANO, LO QUF OC ASIO A DETERIORO E I.AS ESTRllCTlfR,\S DE MADFR 
CUENTANCO Bl lE Al FR AESTRUCTURA lJQlfi.,. IN APROVE HAMTE TO DE 

10. 
ESPACIOS, I.A ARTF$A AMA EJA EL PROCE O DF TE-11)() CO CALDER PARA LE-:\. 

I FRAESTRUCTURA SE DEllE Mr,JOR,\R LAS CONDICIO E DE TIJJMTNACIÓ E íNST•\J CIONES ELÉCTRIC 
PAR L MAQUI AS. 

NOTA EL TELAR ACTLIAU,füNTf. NO SE ENCI !ENTRA EN USO 

TlPO DE lMPLEMENTACION 
A B e 

SUJERIDA 



REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 

DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

.,,,..�da�....-.�,� 
ar1esanin de colombia s.a. 

No. UBICACION: 
28 Timbjo 
TALLER: 

Hitesedas 

LOCAL[DAD VEREDA O DlRECCION: 

Altillo 
RESPONSABLE. 

Maria Eugenia Coque 

2 telares de 1 .40mts, telares fabricados por el r. CAICEDO. 
Estructura metalica en angulo de 2' x 3/16 en buen estado, cajas y levas amarrado con cabuya y lazo 
plastico batan apoyado sobre un tubo de agarradera, antepecho y guia hilos en tubería redonda de 
2"ambos fijos, tambor de urdimbre en buen e tado, sin tensores. 



FlCHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

,.._ 

l ARTESANA: Maria Eugenia Coque 

-

TALLER: Hitesedas 

No 

28 p RTE DIAGNO TICO OBSERVA 10 ES

M R B 

X 
ESTRl Cll:R. \ MliTJ\J IC '\ f.N \NC.tJI O DF 2" '\: Vio 

l. 
ESTRUCTURA 

X 
01:'. 30 CMS l.W DI \METRO 

2. TAMBOR DE URDlMBRE

X 
EN TUBERJi\ Rfü)OND \ DI'. 2" AMBOS FIJOS 

3 GUIA HILO 

X 
SISTEM.\S DE C1\HS Y íl:.f\iSORES DF CiRADl1ACION POR \1ED10 DI 

LEVAS 
L,VO Y Ci\131 'Y \S CO NlfOOS 1 E T,\l]l.f:S I O Ql'E CX: A 10 A Fl 
DE ClfADRI�. MARCO EN MADl:RA Y ALUMI 10 CON I l. V AS 'I 
ESPADAS INCOMPLE IJ\S. 

MARCO 
X 

AGI lMS m lO CMS CON OOBLE 'OJO'' 
4. 

AGUJA 

X 
LOS PEO \l rs ENCI ENTR.A,'I rnos. AlJNQtlt,, CON PROBI E\IAS DJ,, 

PEDALE Th. SIO , M \l Fl C'IO. AMIENTO ül I os M \RCOS Y Sl C \L \DO 

X 
PFINI:. N06 BATAN TIPO COLUMPIO(GRAOllAHI E) SIN Pf.lNF. 

PEINE ESTRue, \IR•\ l)f' SOl'ORTI� F.. M \J ES'I \DO 

BATAN CAJAS Y Gt fl \S FN BlJEN FST .\00, lllO Cl FNT \ U>IIJ FI SOPORTF 

AJA 01 '11' SORI.S 

Cl L1'. l'A e.o, sor .o UN,\ L \N/ ,\l)fl(A y El SIS rFM ,\ DF DISP -\RO 

LA ZADERA OSI l rJI V.., 1 \S 1'01 [ \.'i .'O DI t \SI '\I> \S Pl:QIIL ii. s 
-e-- -

01-'. PIJ\10!',I Y lRl QI I ri-;-, \1 \Nl\1-:1,A \i,\Nll,\I, 

R CORRFDORA 

F.N \1-\J}FH ·\ Rl;l>ONl>A m: l�

8 PLEGADOR DE TELA 

Cl 'F.rrr /\ cm RETORCFOOR,\ (F \HRIC \U\ POR F:I. SR (it 1/\C: -\NhMl·.). hNC \Nl El \DOR 

ACCE ORIOS 
EIL 1 RI O OF RFVOI fR. f. CO l)OR t:1 tCTRICO FIi El \ 01- 20 L, IDADES. SOPORTF 

g m n. SOR PAR\ 1 ROIMBR · MAl)�JlRO 'I 1 í"I/C Af l T L DOR H H'TRICO 

1:..511:. l 1\LLl;R Sl·, ENCUENTRA llBIC\DO EN I..A SALA DE LA VJVIENIH Of I ARTESANO. 
Cllf'.NTACO INFRAESTRUClllR,\ UL o ,'\ Y LUZ. ASI CO IO ESPACIO -\.l'IWPIADO Y 
AMl'UOP\R TEJFDURIA I' TFI. R 
CllENTA o 1 .J\S CONO! JO ES Y F.XPERIENCI PAR,\ BRINDAR SERVICIO DF. 

JO. 
Rl-.r R IDO A, 1 COMO INFRAESTRl 'CTURA DE GA Y J F.-!\ PAR,\ EL SCRVlCIO DE 

INFRAE TRUCTURA n.··100 

TIPO DE lMPLEMENTAClO 
A B e 

SUJ RIDA 



REGISTRO TE NI O DE T ALLERE Y TELARE 

DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

Wr.-.io:111� ....... ... , 1� 

ane,anl• de c:olombla ,.,. 

No. UBICACI N: 
29 imbio 
TALLER: 

Agro hilados 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 

Cinco día 
RESPON ABLE. 

Ana Elvia Polindara 

Telar de 0.60mts e tructura en madera en regular e tado, 8 marcos con sistema de levas inferior, 
batan sin peine y pista para lanzadera, no tiene cajas, tambor de urdimbre con eje de recorredora 
de piiión y trinquete, agujas de 32cm 



REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 

DE LA CADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

.. r •Mftl!OI W'·W(.IO. �IC.'-", l•.arr-.. 

art15anlas de colombla ,.a. 

No. UBJ ACION 
30 Timbio 
TALLER: 

Sedas Yommi 

LOCALIDAD VEREDA O DlRE CION: 

Cinco Dias 
RESPONSABLE. 

Yommi Longo 

elar de I .40mts, estructura metálica en ángulo de 2' x 3/16, cajas y levas en buen estado, marcos 
superior e inferior, batan aportado obre eje de recorredora en buen estado tambor de urdimbre 
con doble freno, agujas de 30cms, con adaptación de luz para tubo fluorescente. 



REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 

DE LA CADENA PRODUCTIVA ENELCAUCA 

JI' ,W!l1U.-� ...,...., fwr9fL 

artesanlas de tolomb a s.a. 

No. UBICACION 
30 Timbio 
TALLER 
S das Yommi 

E PECIFICACION ES 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
Cinco Dias 

RESPONSABLE. 
Yommi Longo 

Telar de l.40mts, e tructura metálica en ángulo de 2 'x 3/16, cajas y levas en buen estado, marcos 
superior e inferior, batan soportado sobre eje de recorredora en buen estado, tambor de urdimbre 
con doble freno, aguja de 30cms, con adaptación de luz para tubo fluorescente. 



FICH DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: edas Yommi ARTESANA. Yommi Longo 

No 

30 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

M R B 

X 
ESTRll(.'TUR MET UCALIV1AN PERO EST1\.BLE 

1 
E TRUCTURA 

X 
DE 40 CMS DE DI ,\METRO. CON ESl Rl'C'fl IR,\ EN MADERA Y EJE EN 

TAMBOR DE URDIMBRE 11'8ERi REDO DA DF l 1 '2". OPORT DO S013RE R0D,\M1E rro DF 
2 BllJF FIJADO \ f. TR c-nrRA co 'TORNll LO. CI IINTA co 

DOBLE POLE P\RAFRENO 
EL T MBOR PRE ENT DEl-lCIF. ('IAS EN Sl S TRAVI -.SAÑOS LOS 
CIIAL o D '·BtLl:.S E 1 APROl'I/\JJOS l'ARA 1 ,\ fFNSIO 'QUE 
IJL;RCl- LA SFDA SOBRE El 

X 
EN TIIBERI \ RFOONDA DE r FlJAJ)OS J\ 1 \ F.STRl ·en 1R \ POR 2 

GUlA HlLO TORNILLO E CADA EXTREMO 
3 

--

X 
CON SISTEMA P'\R \ -1 ��ARCOS SOl'ORTL SI IJ'fRJOR l·.N MAUH!A 

LEVA FIJAl)O A LA F.STRI C1lllUCO fORNH IOS 
I..OSM RCOS PR1·$E T A.N 1 EST \UII 11) D POR I· \l 1 \ DE 
TENSORES APROPIAIX>S Y GUIAS. 

MARCO 
X 

DE30CMS C01'/ SOPORTE EN PI \l'IN.\ Of I lM 
4 

GUJA l,\ PI.All A LS OF.M,\SIADO DIBIL \ CO SOi'\ IRTES 01:.. HJ \CIO 
\J M \RCO DEFECTI OSOS 

X 
O,..f·Sf BI I.S Y CON MARRES INAPkOPIADOS 

PEDALES 

-

X 
CllENT\ (ON PI JNt:S NO 4 Y 6, 

PE! E 

BATAN 
' 

X 
LN Bl'l':11 FST\JX> PI-.ROSl'l lrl 111/AR l,,\S (,\J \S RI-ClnEN lN 

AJAS GOLJ'l,;(.() ., 11 (.0, 'IR\ 1 \ E TKl Cllil�A I· FI \\O\l\111·" 1<> 
OfLRAT\N 

X 
Cl f'}l,í/\CO� llNA 1 /ADFR.\ GRAND[ 1 \ PISl A SI• l'l\CI El\ rRA 

LANZADERA 
l. 'BtlE E 'TAJ)O \I JQI E H. l'SíJ \ Sl'R ·\l IBR \D,\ U> 
Rfl ACION ,\ 1 \S CAJA.', 

--

X 
RECORRFDOR.\ m S PIÑO'IJ S l ''10 m � 11 os DI 12·· 1)1; f)f \\ff rno 

RECORREDORA co SISTtM/\ DE PIÑON Y TIU (Jl fY.:lr \M \HR ,\IXl Al 
7. MOVlMJI- TO 1)1,J U \IA 

EN TIIRFRI \ RF.00'10.\ DI 2� 

8 PLEGADOR DE TELA 

Cl'ENTA CON OEVANI\OORA Y fil F.Ti\ F.N MADfRA P/\R.\ 25 lTNIO \DES. 
ACCE ORIOS 

trf.NT 
9 

CON <\D1\J'T.\CIO l>F 1117 PAR TI 80 11. l '0RESCE 'TE 

ESrn TELAR SF. F.NCI ;F.NTR.A f.N F.I. DORMffORIO DE LA VIVIENDA 01:.. LA ARTESANO l.O 
Ql1E LIMITA EL ESPACIO DEL l.'SO DEL TELAR. C\ lE¡\'TA CO 1 FRA.ESTRUC TITR,\ O 
AGLA Y I U7 LO QUE FACIUl/\ FI PR< ¡: om DEVA A!Xl, Y Dh n; -,IIXJ CO 
INST Al .ACIÓ PAR/\ GAS 

10. INFRAESTRUCTURA 

TIPO DE lMPLEMENTACIO 
A B e 

SUJ RIDA 



Wf'-t.tMOIClt�ft�-,1� 

at11sani11 d• colombla s.a. 

No. UBICACION: 
31 Po a án 
TALLER: 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 

DELACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

LO ALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
Santa Rosa 

Asociación ericultora de Popayán ASERPO 
RESPONSABLE. 
Omaida Maca 

Telar de l .40mts fabricado por el r. CAICEDO. 
structura metalica en angulo de 2" x Y., marcos en buen estado pero de mal funcionamiento agujas 

de 36cm , batan con oportado con eje de recorredora, peine de J .50 mts, antepecho y guia hilos en 
tubería redonda de 2"con dos tornillo , tambor de urdimbre con un solo freno. 



FICHA DE DIAGNOSTlCO DE TELARES 

TALLER: Asocia,n sericultora de 
Po a án ASERP�.'------,-----'-A_R_T_E ___ A_A __ : O_m_ai_· d_a_M_a_ca ___________ -----.
No. 

31 

# 

2 

3. 

4. 

5 

7 

8 

9. 

10 

P RTE 

ESTRUCTURA 

TAMBOR DE URDIMBRE 

GUJA HILO 

LEVAS 

MARCO 

AGUJAS 

PEDALES 

PEINE 
BATAN 

CAJAS 

LANZADERA 

RE ORREDORAS 

PLEGADOR DE TELA 

AC ESORJO 

INFRAESTRUCTURA 

DIAGNOSTICO 

M R 8 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

OBSERV AClONES 

ESTRlJCTIIRA METJ\LICA PFSA01\ Y RESISTEN·n 

CO ESTRUCTl'RA iETAI.IC Y TR VESANO' E . M \DFRA. 
SOPORTADO, SOBRJ- l F.IF. F TUBERIA REDO D DE l .. CO 
CJN'nJRó 'METALICO PARA FRE O DE TENSOR E. U O DE llS 
E)C

f

REMO 
TIIBE.Rl REDONDA DE r FU DO ' A I A E TR l lCTURA POR ME DIO 
DE2TOR IIJ.O ACADAf.XTREMO 

Pl"JNE O 5 EL Ol'ORTE VERTICNJ DEL l'El E. CI IOC A CONTRA 
U 'M/\IK'OS. LO QUE 111/.0 NhCl:.S,\Rl< AJMPT\R llPI.E !ENTOS 
METALICO 'E LA ESTRUCTI iRA DEL TEI AR PAR/\ CúRRl:.UIR 
FSfE PROBLhMA 

O CIJF.NTAN co El 'ISTF.MA 01' l)JSP,\RO FU ero ANDO, LJ\ 
POLEA SUPERIOR ES OFM SIADO PEQI TF.ÑA Y l. \RTESA O. 
O· 'CU UCI-. LA Tf¡c ICA DE \tANEJO 
RECORREOORA DE 5 l'I O ·i::s J;. O DL U ¡.os OF 10" LW DIAMFTRO, 
CO MECA.NI MO MANU L DF Rl:.CORIW

)() 'O SI; FN 'lfE TRA 
Cl!ADRAU Al rfOMÁHCAMF TF 

C ENT A ca RETORCEOORAS, ENCANUELAJ)()R �ANI r,u.. MADc.JhRO. 2 Dl, V ANADOR 
Y 1\R • AS. FILFT AS DE 22 IDADES 
F.N EST,\ COMl IOAD E URGE TE IMPI ·MENTAR MÁS TEL,\RE YA Ql 1· SOLO 
CUENTA CO l O Y H Y PROXlMADAMI.NTE � lrJF.OORJ\S 
E E 'TA COMU IDAD MANEJAN 11JBO DE P V C E Ll'G,\R Ol:. ··cARRl'TOS"' PJ\RJ\ 
DEV ANAOORA 
E.STA A OCIACIO PRESENTA l S EXCELENTES IN TALACIO ES E I A /.ONA RURAL 
DE POPAYÁN. MA, EJAN TODO El. PR ESO PROOl TI o sm DO EL Dl:. AOO y Fl 
RETORCIDO WS PROCE OS QlJE tAS Y MEJOR MANEJAN. l TENTAN CO 
INSTALACIONE DI' AGUA.1.lfl Y i\MPI.IJ\S INSTACJO ES PROPII\S l'i\RA PRODI ICIR 
GRANDES VOLlTME ES 

TIPO DE lMPLEMENTACION 

UJERlDA 
A B e 



, ki11adlfi�n:Mr•,_.T� 

artesanlu de cotombia •-•· 

No. UBICACI N: 
32 Timbio 
TALLER: 
Multisedas 

ESPECIFICACIONES 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 

DELACADENAPRODUCTIVAENELCAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 

Arado 
RESPONSABLE. 
Lyda Garzón 

Telar de 0.55mt , E tructura en madera, batan de pi o con oporte de eje de tornillo con 4 marcos de 
oporte para agujas de 30 cms, tambor de urdimbre de 25 cms de diámetro estructura en madera en el 

centro antepecho y guia hilos en tubería redonda de I'. 



FICHA DE D1AGNO TICO DE TELARES 

TALLER: Multisedas ARTESANA: Lyda Garzón 

No. 

32 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

M R B 

X 
ESTRllCTUR EN MADERA CON PEINAZOS VERTICALES DE4 X 7 

l. 
ESTRUCTURA 

X 
DE 25 CMS DE 01/\METRO, ESTRUCTURA EN MADERA.C.'ON EJE EN 

T A!vIBOR DE URDIMBR TUBERÍA REDO DA DE f" )PORTADO SOBRE RODAMlhNTO' DE 
13 JECO SISTEMA DE E'RE O DE TEN OR. Pl- O YTRI QUFTE 

X 
EN TIJBERJA REDONDA DE 1 '," flJAOOS \ l..\ ESTRL1CT1JR \ POR 

" GUIA HlLO MEDIO m; TOR 11.1 O 
.) . 

X 
SISTI�MA DE LEVAS PARA CUATRO MARCOS CON l./\7.0S DE 

LEVA AMARRES I ESTABLES E INAPROPl <\DOS 

X 
SOPORTF PAR \ AGl IJ AS DE 30 CMS 

MARCO 
AGUJAS 

4 

X 
fUOS A LA f.STRI ICTUR1\ POR ML:.DIO DE l r:-,¡ PEINAZO fNFFRIOR. 

PEDALES s1sn.M DE \M RES DHI IE ll'.S 

X 
CON PEINE NO 4 '\OA.PT'\00 Al <;Ol'OR'IJ, (FI PEINI' NO ABARCJ\ l:.I 

PEINE ANCHO OEI llXI' \N) 

BATA 
5 X 

SíN CAJA.<; P \RA 1 \NZADERAS 

CAJA 
-

PIST,\.<ii FN RI Cil LAR EST DO YSJ--C-:<;ts'ÍTMA DI DISPARO 
X 

LAN¿AOl::.RAS 

X 
CON SISTFM \ DL,. PINON Y TRINQI IFTE MANll.\l 

7. RECORREDORA 

X 
l•.N 11. 'HERIA R I· OOND \ DF l v,·

8.
PLEGADOR DE TELA

CUENTA CON l A RETORCEOOR/\(PROTOllPOJ CON CAr Cll)AD PAR/\ TRtS USOS. 

9 AC ESORIOS 
E CAÑl 11 LAD0R ELECTRJCO, MADl:JFRO. FILETA PJ\RA JO J\Ñl !ELAS, RETORCEIX>RA. 
DFVA AIX.lR1\ Y SOPOR'IB DE TF: SOR PARA URDUX> 

CUENTA CON AMPLIAS INSTALACIONES IX>NDE REALl.1.A PROCESOS Db TFJIDO, 
DI-.VA IX) Y RETORCIOO DE FIBRA 
ESTE TELAR ,\CTIIALMENTE I O SE E Cl'E 'TR,\ EN l1SO 

10. INFRAESTRUCTURA

TrPO DE IMPLEMENTACIO 
A B e 

SUJER1DA 



�t'�,Ja�,o ,T� 

artesanías de colombia s.a. 

No. 

33 imbio 
TALLER: 

Multiseda 

REGI TRO TECNICO DE TALLERE Y TELARE 

DE LACA DE NA PRODU TIVA N EL CAUCA 

N: LOCALIDAD VEREDA O DIRE CION: 
Arado 
RESPONSABLE. 

Lyda arzón 

E PECIFICACIONE 

Telar de 1.20 MT fabricado por r. ARANA. 
Estructura en madera con peinazo verticale de 7 x l 2en mal e tado, tambor de urdimbre de 30 cms 
con sistema de freno de ten or adaptado a u eje en tubería redonda de 2" 4 marcos con lazos y tensores 
en buen e tado y porte para agujas de 30 cms, antepecho y guia hilo modificado y i tema de 
fijación por medio de cuña, recorredora interna in funcionar, batan de piso con eje de tornillo, cajas 
de lanzadera en buen e lado, peine N . 5 y 6. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Multi eda 

No 

33 PARTE 

# 

l. E TRUCTURA

2. 
TAMBOR DE URDIMBRE 

J. 
GUIA HILO 

LEVAS 

MARCO 
AGUJAS 

4. 

PEDALES 

PEfNE 

'i 
BATAN 

CAJA 

LANZADERAS 
--,_ 

7. 
RECORREDORA 

8.
PLEGADOR DE TELA

9 
ACCE ORJOS 

10. INFRAESTRUCTURA

TIPO DE rMPLEME TACION 

SUJERJDA 

ARTESANA: Lyda Garzón 

DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

M R B 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

ESTRUCnJRA EN MADERA RESISTENTE Y DE OPTlMA CALIDAD 
CON PErNA70 VERTICAi.ES DI:. 7 X 12 E $AMBLE DE Cl AY DF 
1\J_TURA BAJA 

DE JO CMS DE DIAMETRO. ESTRllC'flTRA EN MADERA CON UN e.JE 
E TIIBERÍA REDO DA DE r F. EL CUAL F.ST A SU.JETO El 

1 TEMA DE FRE O DEL TE SOR 

ESTRL'CTURA EN MADERA ENSAMBLl:.S DE CVN,\. El. ANTEPECHO 
PO EE l A MODIFICACIÓ PARA FACILJT \R FL DESI llAMIE !CI 
DELATEL 

SISTfMA DE GUIAS Y TENSORES QUE SUJETAN 4 MARCOS CON 
SISTEM DE GRADUACIÓN DE LAZO (TIPO l'ERSIA .\) Y /\RGOLI A 

AGUJAS DE 30 CMS (INSI IFJCU�TF..S) CON PLATINA DI� 7 MM LO Q! IE 
I.J\ 11 CE FRÁCilL Y E DEDLE E l OPERANTF C! IA DO SE IJS.\N 
l A CANTID,\O DE AGUJAS 

PEDAL1"S FlJOSY PRESENTAN llllENA ESlABll lDAD, IOS \MARRES 
11ENE Q MEJOR '\RSE 

PEINI' NO .5 Y f> ,\JllSTADO ,\ VFRTIC .\I .ES 1-.N MADERA SllJFTO' A 
l F.JF. DF. TORNII LO. 

CAJAS F.N BUEN füff.\00 PERO iNUnLIZADAS. COMO NI IJfVAS 

FL Sl�'TFMA Of. DISPARO FS MEDIO l"rll,1/ ,\DO CU \ND< l Sl· 
TRABAi CONTEI!\ A li .. PI TAS OF. LAN/,.\OIR,\ E BllE 

FSTAIX1 Y NUSTADAS 
CUENTA CON RECORRFDORA ílsTERJ\":\ DE 5 PiÑÜNl'S. SIN SISTE�L\ 
AlITOMATICO DE Rl-,CORKIIX) 

EN TillF.RIA REDONDA DE 2" CO R0DAMIFN1 O INTl'GRN)O ,\ I .J\ 
ESTRllCntR E MADERA 

CUENTA CON ADAf>TACION DE l.l17 El ECTRICA. C 1'.l'<Ti\ CONUN,\ Rl'TORCFDORA 
ll'ROTOTIPO) t.'O CAPACIDAD PARA TRES U O E CAÑl'ELADOR 1'.LECTRJ O. 
MADEJERO. FILETA PARA 30 AÑL'ELAS. RET RCFr>ORA. DE A ADORA Y SOPORTE DE 
TE OR PARA URDIOO 

CUF.NTA CON AMPLIAS INSTALACIONES DONDE REALI/,,\ PROCESOS DE 1 urno. 
DE ,\NADO Y RETORCTOO DE FIBRA 
ESTE TELAR ACllJALMENTE 'O SE E CllE TRA EN USO 

A B e 



�r CII �,li.lWnCI 

ar1etanln � colombla ,.a. 

No. UBICACI N: 
34 Timbio 
TALLER: 
Sedat 

REGI TRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 

DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
I Arado 

RE PONSABLE. 
Luz Piedad Campo 

Tetar de l .40mts fabricado por: el r. CAICEDO. 
E tructura metalica en angulo de 2" de V4, cajas y levas en buen e tado, marcos de aju tado 

batan pi o apoyado obre eje de recorredora, peine de l 50cms, antepecho y guia hilos con 2 
tomillo por lado, tambor de urdimbre con I solo freno de tensores, agujas de 37cms. 



FlCHA DE DIAG OSTICO DE TELARES 

TALLER: Sedat 1 ARTESANA: Luz Qiedad Campo 

No. 

34 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

M R B

X 
ESTRUCTIJRA MF.T/\1 ICA PESADA PERO ESTABI 1 

l.
E TRUC'TURA 

X 
CON ESTRUCTI lllA M ET ALIC:\ Y TRA VES ANOS EN M 1\DER A, 

TAMBOR DE URDIMBRE OPORTAOO. ,OBR� F FJE E ·rvHF.R i A R F.00 DA DE J ". CON 
2. CI fl.'RÓ MFTNJCO PARA FRE O l'E TE ORE 1 ( DE SllS 

EXTREMOS 

X 
TifBERJ/\ REIX)NO/\ DF. 2" FIJN)()S A LA ESTRUCTlfR,\ POR MEDIO 

3.
GUlA HILO DE 2 fORNIIJ .OS A CADA EXTREMO 

X 
SOPORTE SUPERIOR DE LL V AS EN MADERA CON SISTEMA PARA 4 

LEVAS MARCOS SOPORTE SIJPERIOR E MADERA FIJADO,\ LA 
ESTR UCTlJRA CO TOR JU.OS 
WS MARCOS PRE F.NT l. E T/\BILIDAD POR FAI Ti\ DE 

MARCO Tl,NSORES APROPIADOS Y GUIAS. 

X 
DF 37 CMS CON SOPORTE EN PI .ATINA DE I CM 

AGUJAS 
LA PLATI A E' DEM IADO DEOII Y CO OPORTIS DE HJ \CIÓ 
AL MARCO DEFECll OSOS 

X 
INESTABLES Y CON AMARRFS Y 1 \LOS OEFIClhN'I F� CON 

PEDALES CAi .AD'\ TNSI 'FICIF.NTI· 

X 
PEINE NO , LI. SOPORTl' VFR rlCAI Of'L PENF. CIIOC,\ C:o-..;¡-·¡ RA 

PEINE 
LOS MARCOS, LO Q E 11170 NECESARIO ,\1)1\l'TAR SlJPLEME TO' 

BATAN 
MlffAJ,I(' )S h J.A 1·.SlRIIC'llJR,\ DM. ILLAll P,\RA C:OllRH/1 R 

5. l·.STF PROBLEM \. 

X 
CAJAS PARA L1\N/ADERA 1� REGlll .AR ESTADO INU11Ll7.ADAS 

CAJA 
EL BATAN PRl:Sl:.NT1\ MOVl fffNTOS JIORIIONT,\I l·.S QtrE 
DIFIClll TAN El Pl<OC�sn l)L TIJII)() 

>- -

CUENTA CO SISTEMA O DISP \RO FUNCIONANDO. INSTAl .. \1)0 

LANZADERAS 
X PF.RO INHI 'CIO i\R 1, \ f'O�A 'l il'ER.lOR 1:,. DCM \SIAIX) 

PF.QUF.ÑA \' U) RTF. A OS l) ' CONOCE L"- TI 1 \ 01' 
MANEJO 

X 
RECORREOORA DE 5 l'INONES l !NO Dr fü I.OS DE 10 .. DE DI \,\IE'I RO. 

RECORREDORAS CO MFCANISMú M NllAI Dt· RECORRIT)() OSl:.E C:IIINTR 
CUADRADA AlJTOMt\'IICAMf TI· 

X 
EN 1UBERÍA REDONDA Ob r

8. PLEGADOR D TELA 

CUENTA CON LAN7.AUERA Y .\GllJAS INSUF1CIEN"l1:S. Fil ETAS DE 22 1 JNJl)Af)ES 

9.
ACCESORIOS 

ESTI\ lrLAR SE ENCUENTRA UBICADO EN LA SALA DE LA VlVlENOA DEI ARTESANO. 
e: E T,\ CO 1 l'RAbSTRUCTVRA DE ,\vliA 'r l Z PEROCO ESPACIO LIMl'I I\DO. CO 

10. fll/STA!.,\CIO ES DE GAS P1\RA PROCF�<;O DE TE IDO 
INFRAESTRUCTURA 

TrPO DE IMPLEMENTACION 
A B e 

s JER1DA 



li.f" .. dlil�.,..,,...",� 

ar11unl11 de colombla a.e . 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 

DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

.--------..-----,--------------�------------------, 
No. UBICACI N: 
35 Tambo 

TALLER: 
Sedas Occidente 

ESPECIFICACIONES: 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
Betania 

RESPONSABLE. 
Teresa Hidrou - Armando Fernández 

Telar de 0.60mts estructura en madera con ajuste de cuñas y tomillos, 4 marcos en madera en regular 
estado, cajas y levas en buen estado con cordón de persiana, batan de "piso" antepecho y guia hilos 
en madera ajustados con cuña, tambor de urdimbre de 30cms con piñones y trinquete no tiene 
recorredora. Este telar actualmente no se encuentra en uso. 



FICHA DE DIAGNO TICO DE TELARES 

TALLER: Sedas occidente ARTESANA: Teresa Hidrou - Armando Fernández 

o. 

35 PARTE DIAGNOSTlCO OBSERVACIONES 

M R B 

X 
ESTRL1C'l'llRA l::N MADER CON 1-'EINAZOS VERTICALES Df 4 X 7 

ESTRUCTURA co í:: SAMBLE DECUÑA 

X 
l)f. 25 CMS DE DIAMETRO, ESTRUCTURA 1.::N MADhRA. CON �E EN 

2 TAMBOR DE URDIMBRE 
'l1JB.ERl1\ REI)() D'°I DE I '' 

X 
EN PEINN,US DE M/\Df.RA DI-. 4 >.. lU FUADOS A L.\ ESllHJ CTIJRA 

.., GUIA HILO 
POR MEDIO DE Ct•. A 

X 
SISTEMA DE LEVAS PARA CUATRO MARCOS CON LA/.OS DI 

LEVA 
\MARRES I F.STARI.F.S F. INAPROPIAJX). 

X 
NO CI IENTA CON AGUJAS, SOPORTE PARA AGl IJAS DE 10 CMS 

MARCO 
AGUJAS 

4 

X 
FIJOS \ l.,\ Ei,,'TRUCTUR,\ POR MEDIO Df. IJN 1-'FIN VO INFERIOR. 

PEDALES 
ISH'MA D.E MMR.ES ül•t'ICII-. TES 

X 
CON PEINF NO 4 ADAPTADO Af SOPORTE (El. PFl'l E NO \ IJ RCA FI. 

p INE 
\N<.110 DEI DATAN) 

). 
BATAN 

X 
SIN CAJAS PARA 1.ANi'.ADERAS 

AJAS 

X 
PISTAS FN RHil'J.AR IST4.J)() Y SIN SISTF.l\t,\ Dl' OJSI' \RO 

LANZADERAS 
-·--

X 
co� SISTEMA DF PINON y TRINQUFTE M \Nll,\I. 

7 RECORR DORA 

-

X
l· \1Ant:RA RflX)M)A DE rcoN SISTl:.MA I)F PliilON Y 

8. PLEGADOR DE TELA
TRI QLETF 

Cl!P.ITAN CO MILAf:>ORA RETORCEOOR,\ Y UN,\ DEVANADORA CON PROBI LM,\S DI 

9 ACCE ORIO \10TO!l ,\ Tt ,\1.Ml'"ITE SI Fil CIO AR 

ClTE"iT.\ CON .\MPLIAS INSTALACIONES DONDE REAi.iZA PROCESOS DE TFJIOO, 
1>r:VA'li\1Xl Y RE l'ORCIOO UE l'IURA 
F. TF TF.LAR ACTlf,\LMENTF O SE E ClJENTRA EN IJSO 

10 INFRAESTRUCTURA 

TIPO DE IMPL ME TACTON 
A B e 

SUJERJDA 



� ltam��lrd\.'llr9'f'l1'1'9T1Cl 

ar1eunlas de colombla 1.a. 

No. UBICACION: 
36 Tambo 
TALLER: 
Sedas Occidente 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 

DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 

Betania 
RESPONSABLE. 
Teresa Hidrou - Armando Femández 

ESPECIFICACIONES: 

Telar de 0.50mts estructura en madera con ajuste de tomillo, marcos en madera con agujas de 45 cms 
cajas y levas en buen e tacto, batan de "piso" con soporte de tornillo, antepecho y guia hilos en 
madera fijados con tornillos, tambor de urdimbre de 45cms con piñones y trinquete, no tiene 
recorredora, ni cajas de lanzaderas. 



No. UBICACI N: 
37 Tambo 
TALLER: 
Seda Occidente 

E PECIFICACJONES: 

REGISTRO TECNJCO DE TALLERES Y TELARES 

DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECClON: 
Betania 
RESPONSABLE. 
Teresa Hidrou - Armando Femández 

Telar de l .20mts estructura en madera con peinazos de 5 x 7 con ajuste de cuña, 4 marcos en madera 
con soporte para agujas de 30 cm , cajas y levas en buen estado, batan de piso con pasador de tornillo, 
antepecho y guia hilos en madera, tambor de urdimbre de 30 cms con piñon y trinquete no tiene 
recorred ora. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Sedas Occidente ARTESANA. Teresa Hidrou Armando Fernández 

No 

37 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

M R B 

X 
ESTRUC11.JRA EN M1\DERA RESISTENTE Y DE OPTIM CALIDAD 

ESTRUCTURA co PEI AZOS VfR'nC,\LES DE 7 X 5 Y IIORLZO T;\J ES 3.5 X 9 
l. E SAMBI.ES DE Cl A Y DE ALll.lRA BAJA 

X 
DE JO CMS DE DIAMETRO. ESTRUCTURA EN MADERA CON I rN EJE 

TAMBOR DE URDIMBRE F. TUBERÍA REDO DA DE r 
2. 

X 
�'TRUC11. IRA EN MADERA. f.NSAMDLES DE CUÑA 

3.
GUIA HILO

X 
SISH.MA DI GUIAS Y TENSORES QUE SUJETAN 4 M RCOS CON 

LEVAS 
SISTI�MA DE GRJ\Dlli\CIÓ DF. LAZO (TIPO PERSI� A) Y ARGO! Li\ 

X 
AGUJAS DE 30 CMS (fNSl/FICIENTES} CON Pl.1\TIN/\ DE 7 MM UJ Ql lE 

MARCO 
AGUJAS 

l.A IIACE íRAGll Y E OEBI E E 1 'OPERi\Nff ClJANf.X) SE U /\N 
1 A GRAN CA TIDAD DF >\GUJAS 

X 
PEDAi.ES FUOS Y PRl·�"hN.1 AN lllE NA tST,\Jlll lDJ\l), LOS ·\M. \RRl:.S 

PEDALES TIENE Ql MEJOR,\RSF 

X 
PfTNE NO. 6 AJllSTAO<) A VERTICALES EN M1\DhR.\ SUJETOS A UN 

PEINE EJE DE TORNII.W. 

5. 
BATAN 

X 
NO CIJENT \N CON l \JAS PAR.\ LAN7 ADF.R \ 

CAJAS 

X 
NO CUENTA CON SIS1T-:MA OF OISP \RO, PIS'I \S m: l,,\'1//ADLRA 

LANZADERAS E. Bt.:E ESTAIXl Y 1\JI 1s·1 I\D \." 

X 
Cl'EN'I A CON RECORRU)()RA INTERN/\ l.>F S PJfi"lONES. SIN SISTEM ,\ 

7 RECORRE DORAS Al rrOMÁ neo l)F R F.C.:ORR IDO A • EDIO ( 'SO 

X 
EN 11.JIJERIA REDONDA DE 2" CON RODAMllNTO INTEORAIXl ,\ L.\ 

8 PLEGADOR DE TELA ESTRl rcntRA E MADERA 

CUENTA CON IH:;TOIWEOORA ELECTRICA(F.\Ll MANTF.NIMlfNTO l'"J AJI ISTE Dl 

9. ACCE ORIOS 
VfülX'IOADFS), DF.VA ADORA .11111.1\00R \S 

CllENTA CON AMPLIAS INSTAL CIONES DONOF REALIZA PROCF OS DE TEJIDO. 
DE ANADO Y RETORCJOO DE flRRA. i\Sf COMO IMPLEME TOS PAR.-\ TEÑIIXlS: E 'TUFJ\ 
DE 2 Pl!ESº J OS, 01.LA DE RO LITRO, Y 2 PIPETA PARA GAS DE 20 LR 

10. rNFRAESTRUCTURA

TlPO DE IMPLEMENT ACION 
A B e 

JERJDA 



... n.t'!OdllCo-lllP00.11'111.at*•tli.-.-,,ic 

ar1.eunlaa de COiombia a.a. 

No. UBICACIÓN: 
38 Tambo 

TALLER: 
Sedas Occidente 

ESPtl:CIFJCACIONES 

REGlSTRO TECNICO DE TALLERE Y TELARES 

DE LACADENA PRODUCTlVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
Betania 

RESPONSABLE. 
Armando Femandez 

Telar de l .OOmts Telar fabricado por el Sr. ARANA. 
Estructura en madera vertical de 3.5 x 7, cajas y levas en buen estado, 4 marcos en madera y aluminio 
con soportes para agujas de 30cms, batan de "columpio" con peine de 50cms No. 6 con pa ador de 
tornillo, no tiene recorredora, antepecho y guia hilos fijos en madera, tambor de urdimbre y plegador 
con eje en madera de I Y2, sin tensores, este telar actualmente no se encuentra en usó. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Sedas occidente 

No. 

38 PARTE 

l. ESTRUCTURA

2 TAMBOR DE URDfMBRE 

.) 
GUIA HTLO 

LEVA 

MARCO 
AGUJAS 

4. 

PEDALES 

PEINE 

5. 
BATAN 

CAJAS 
,-

LANZADERAS 

RECORREDORAS 

8. PLEGADOR DE TELA

9 ACCESORIOS 

10. INFRAESTRUCTURA

TfPO DE lMPLEMENTACION 

SUJERIDA 

ARTESANA. Teresa Hidrou - Armando Fernández 

DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

M R B 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

ESTRUCTIJRA E MADERA CON PEINA70S VERTICAi ES DE l 5 X 7 
co ENSMH3LES DE TORNILJ O 

DE 35 CMS DE DI AMETRO. ESTRUCTURA EN MADERA. CON EJE EN 
MADERA REIX) 00 DF r Y PLATI AS DE OPORTE DE PEINALO 
METÁU AS 

EN PEINAZOS DE MADERA DE 4 X 10 FUADOS ,\ LA ESTRLICTLR.A 
POR MEDIO m: 2 TOR 11.1.0 POR J .ADO 

NOClJENTACON SISTEMA DE l.EVAS. SOl'ORTF P R CUATRO 
1ARC0S l'ABRICAOOS E \LUMJNIO 

AGIJJ/\S Dl- 10 CMS 

PJ:-;DALES FLO'lAKI ES SIN TENSORES. NO CL 'ENTA CON SISTEM \S 
DI\ AMARRES. 

CUENTA CON UN PEINr NO 4(NO J\JlARC,\ El ANClm DU BATAN) 
ADAPTADO A l 
GRADUAJJLI: 

A ESTRllCTI RA J>FI. BAT 

SIN C,UAS l'ARA 1.A"I/.ADERr\S 

Sí!', l'IST.\S Y SJN SISTFMA DF DISPARO 

111'0 COLUMPIO 

CO\' SISTFM '\ DE PINON Y TRINQl '1':TF M..\Nl '\1 

co MANIVH \E MADI-RI\ RFOONDA DI-. J"CON SIS Jl M \ DE 
PI.NON Y TRJNQLTEJ"E 

Cl!E fAN CON2 IIIL/\DORAS. RFTORCEIX)IUS Y l'NA J>EVAN,\DORA( FALTAN PIE/AS 
l'\R su Fl CIO AMIENTO) 

EN FL MOMF.NTO DE LA VISITA NOSE ENCONTRAl1A 1.A PERSONA ENC'\RGAO\. PERO LA 
1 PEC'CIÓ VlSU \LQUE SE Rt:ALl/0 DFTERMI O l. h\LT DE E l',\CIO F 
INFRAE TRUC1UR,\ PAR\ LA Ol'ER/\ IÓ DEl IELAA 
ESTE TF.I. R ACTIIAI.MENTF. o E ITNCUf,:NTRA E llSO 

A B e 



h( (1 ~ltlto cae Comaroo.. 1ndv.;tr1O 't TI.IIO'Y'IO 

arteaanlas de colombia 5.a. 

Agroarte 

ESPECIFICACIONES: 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES y TELARES 
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 

RESPONSABLE. 
Analfi Guata Campo 

Telar de 1 AOmts, fabricado por el Sr. ARLEY DELGADO 
Estructura metálica en ángulo de 1 Yí x 3/16 ", marco de 160cms, peine de 150cms, batan 

soportado por eje de recorredora de 5 piñones, antepecho y guía hilos fijos con 1 tornillo a cada 
extremo, tambor de urdimbre en madera con l solo freno de tensor, agujas de 35cms. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Agroarte ARTESANA: Analfi Guata Campo 
No. 
39 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

-
# M R B 

--
X ESTRUCTIJRAMETALICA UVIANA y ESTABLE 

1. ESTRUCTURA 

X ESTRUCTIJRA EN MADERA CON EJE EN TUBERlA REDONDA DE 1" 

TAMBOR DE URDIMBRE CON RODAMIENTO DE BUJES, SISTEMA DE FRENO DE TENSOR EN 
2. UNO DE SUS EXTREMOS 

X EN TUBERlA REDONDA DE 1 ~ "DE D1AMETRO FIJADOS A LA 

GUIA lllLO ESTRUCTURA POR MEDIO DE UN TORNILLO POR EXTREMO 
3. 

X SOPORTE DE LEVAS (SUPERIOR) EN MADERA FIJADOS A LA 

LEVAS ESTRUCTURA POR TORNILLOS CON CAJA DE GUIAS NUEV AS y 
ADAPTADAS CON JO CMS MÁS DE RECORRIDO. 

X SOPORTE PARA AGUJAS DE 35 CMS, EN PLATINA DELGADA Y 
MARCO AGUJAS FRÁGIL LAS CUALES TIENEN QUE SER AMARRADA AL MARCO 

4. P ARA OPTIMIZAR EL CALADO 

X PEDALES FLOTANTES LO QUE ORIGINA INESTABILIDAD EN LA 

PEDALES OPERACIÓN, AMARRES Y LAZOS QUE NO SON ADECUADOS. 

X PEINE NO. 5 CON SOPORTES VERTICALES EN ANGULO LOS CUALES 

PEINE CHOCAN CON LA ESTRUCTURA DEL TELAR DURANTE LA 

BATAN 
OPERACIÓN 

5. X CAJAS PARA LANZADERAS EN BUEN ESTADO (NUEVAS) SIN 

CAJAS ACCESORIOS 

X NO CUENTA CON SISTEMA DE DISPARO NI SE lITILlZA LA TECNICA, 

LANZADERAS PIST AS EN BUEN ESTADO PERO NECESITAN CALIBRACIÓN PARA 
IMPLEMENTACIÓN 

X RECORREDORAS DE 5 PINONES UNO DE ELLOS DE 10" DE 

RECORREDORAS DIÁMETRO, CON SISTEMA SEMl-AUTOMÁTICO AMARRADO AL 
7. MOVIMIENTO DEL BATAN 

X EN TIIDERIA REDONDA DE 1 W' 

8. PLEGADOR DE TELA 

CUENTAN CON DEVANADORAS , MADEJADORAS Y RETORCEDORA ELECTRICA, AS! COMO 

9. ACCESORIOS ACCESORIOS PARA TELAR CONSISTENTE EN: ENCAÑUELADOR MANUAL, LANZADERAS 
Y AGUJAS (INSUFICIENTES) 

ESTE SITIO ES IDEAL PARA LAS PRODUCCIONES EN GRANDES VOLUMENES. CUENTAN 
CON INFRAESTRUCTURA DE AGUA Y LUZ AS! COMO SUFICIENTE ESPACIO E 
INSTALACIONES PARA PROCESOS DE DEVANADO, TINTURADO Y CRlA DE GUSANOS. 
ES NECESARIO IMPLEMENTAR MAS TELARES Y MAQUINARIA PARA RETORCIDO DE 
FIBRA 

10. fNFRAESTRUCTURA 

TIPO DE IMPLEMENT ACION A B e SUJERIDA 



)¡I f\.!itcrio de: CoI'tQOO. In~ Y TIM"IGMCI 

artnanlas de colombia s.a. 

Agro arte 

ESPECIFICACIONES: 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES y TELARES 
DE LACA DEN A PRODUCTIVA EN EL CAVCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 

RESPONSABLE. 
Analfi Guata Campo 

Telar de 1.40mts, fabricado por el Sr. CRISANTO. 
Estructura metálica en ángulo de 2" x 1/4",4 marcos en madera con soportes para agujas de 30 y 35 
Cms, batan soportado por eje de recorredora de 5 piñones, antepecbo y guía bilos en tubería 
redonda de 2" fijos con 2 tornillos a cada extremo, tambor de urdimbre estructura metálica con 1 
solo freno de tensor. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Agroarte ARTESANA : Analfi Guata Campo 
No. 
40 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

c---
# M R B 

X ESTRUCfURA PESADA y ESTABLE 

1. ESTRUCTURA 

X CON ESTRUCTURA METALlCA y TRAVESANOS EN MADERA, 

TAMBOR DE URDIMBRE SOPORTADOS SOBRE UN EJE EN TUBERÍA REDONDA DE 1". CON 
2. CINl1JRÓN METÁLICO PARA FRENOTE TENSOR EN UNO DE SUS 

EXTREMOS 

X TUBERlA REDONDA DE 2" FUADOS A LA ESTRUCTURA POR MEDIO 

3. GUIA HILO DE 2 TORNILLOS A CADA EXTREMO 

X SOPORTE SUPERIOR DE LEVASEN MADERA CON SISTEMA PARA 4 

LEVAS MARCOS SOPORTE SUPERIOR EN MADERA FIJADO A LA 
ESTRUCTURA CON TORNILLOS. 
LOS MARCOS PRESENTAN INESTABILIDAD POR FALTA DE 

MARCO TENSORES APROPIADOS Y GUIAS. 
4. 

X DE 36 CMS CON SOPORTE DE PLATINA DEMASIADO DEBIL Y CON 

AGUJAS SOPORTES DE FIJACIÓN AL MARCO DEFECTUOSOS (LOS SOPORTES 
DE AGUJA TIENEN QUE SER AMARRADOS A LA ESTRUCTURA DEL 
MARCO). LO QUE OCASIONA PROBLEMAS EN EL CALADO 

X INESTABLES y CON AMARRES Y LAZOS DEFICIENTES. CON 

PEDALES CALADA INSUFICIENTE 

X PEINE NO. 4 Y 5 EL SOPORTE VERTICAL DEL PEINE, CHOCA CONTRA 

PEINE LOS MARCOS., EL BATAN PRESENTA INESTABILIDAD 

BATAN 
(MOVIMIENTOS HORIZONTALES) 

5. X CAJAS PARA LANZADERA EN BUEN EST Af)() INUTILIZADAS. 

CAJAS 

X CUENTAN CON SISTEMA DE DISPARO FUNCIONANDO, LA POLEA 

LANZADERAS SUPERIOR ES DEMASIADO PEQUEÑA 

X RECORREDORA DE 5 PINONES UNO DE ELLOS DE 10" DE D1AMETRO, 

RECORREDORAS CON MECANISMO MANUAL DE RECORRIOO NO SE ENCUENTRA 
7. CUADRADA AUTOMÁTICAMENTE 

X EN TUBERIA REDONDA DE 2" 

8. PLEGADOR DE TELA 

CUENTAN CON DEVANADORAS, MADEJADORAS Y RETORCEDORA ELECTRICA, ASI COMO 

9. ACCESORJOS ACCESORIOS PARA TELAR CONSISTENTE EN: ENCAÑUELADOR MANUAL, LANZADERAS 
Y AGUJAS (INSUFICIENTES) 

ESTE SITIO ES IDEAL PARA LAS PRODUCCIONES EN GRANDES VOLUMENES. CUENTAN 
CON INFRAESTRUCTURA DE AGUA Y LUZ Así COMO SUFICIENTE ESPACIO E 
INSTALACIONES PARA PROCESOS DE DE V ANADO, TIN<I1JRAOO y CRÍA DE GUSANOS. 
ES NECESARIO IMPLEMENTAR MAS TELARES Y MAQUINARIA PARA RETORClOO DE 

10. INFRAESTRUCTURA 
FIBRA 

TIPO DE IMPLEMENT ACION A B e 
SUJERIDA 



hl of1 .tflnO Dl I"..()I'ntrOO, IrI(JutCt.)' I~ 

artesanlas de colombia S.8 . 

No. 
41 

Sedas Occidente 

ESPECIFICACIONES: 
Telar de 1.20 Mts. 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
a 

RESPONSABLE. 
Omaira Rebolledo 

Estructura en madera (guayacán) peinazos verticales 5 X 7 Y horizontales 3.5 x 7, marcos en madera 
con soporte para agujas de 32 Cms. batan de piso con pasador de tornillo, peine N° 6, sin 
recorredora, con piñon y trinquete, antepecho y guía hilos en regular estado, tambor de urdimbre 
t:ie central de L l/2 ··. modificado con plato central . sin tensores. Adaptación para luz eléctrica de 110 V. 



lI' ro l\efIO de CoMetoo. 1ndI,¡w. y T~IS'TIO 

artesanlas de colombia s.a. 

ESPECIFICACIONES: 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES y TELARES 
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
san José 
RESPONSABLE. 

Telar de 1.40mts fabricado por el Sr. CAICEDO. 
Estructura metalica en angulo de 2" x 1,4, marcos de con platinas de soporte 1/16, batan sobre eje de 
recorredora, peines No. 6, 8. Recorredoras en buen estado sin uso, antepecho y guia hilos en tubería 
redonda de 2" con doble tornillo, tambor de urdimbre "esqueleto" metalico, tensores con cabuya y 
cintas. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Proartesedas ARTESANA: Alcides Hurtado 
No. 
42 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

-
# M R B 

X ESTRUCTIJRA PESADA PERO ESTABLE 

1. ESTRUCTURA 

X CON ESTRUCTURA MET AUCA Y TRA VES AÑos EN MADERA, 

TAMBOR DE URDIMBRE SOPORTADOS SOBRE UN EJE EN TUBERÍA REDONDA DE 1". CON 
2. CINTURÓN METAUCO PARA FRENO DEL TENSOR EN UNO DE SUS 

EXTREMOS 

X TUBERlA REDONDA DE 2" filADOS A LA ESTRUCTURA POR MEDIO 

" GUIA HILO DE 2 TORNrLLOS A CADA EXTREMO 
.J . 

X SOPORTE SUPERlOR DE LEVASEN MADERA CON SISTEMA PARA 4 

LEVAS MARCOS SOPORTE SUPERIOR EN MADERA FUADO A LA 
ESTRUCTURA CON TORNILLOS. 
LOS MARCOS PRESENTAN INESTABTLlDAD POR FALTA DE 

MARCO TENSORES APROPIADOS Y GUIAS. 
4. 

X DE 36 CMS CON SOPORTE DE PLATINA DEMASIADO DEBIL Y CON 

AGUJAS SOPORTES DE FUACIÓN AL MARCO DEFECTUOSOS (LOS SOPORTES 
DE AGUJA TIENEN QUE SER AMARRADOS A LA ESTRUCTURA DEL 
MARCO). LO QUE OCASIONA PROBLEMAS EN EL CALADO 

X INESTABLES, CON AMARRES Y LAZOS DEFICIENTES. CON CALADA 

PEDALES INSUFICIENTE 

X PEINE NO. 6 EL SOPORTE VERTICAL DEL PEINE, CHOCA CONTRA 

PEINE LOS MARCOS., EL BATAN PRESENTA INESTABILIDAD 

BATAN 
(MOVIM1ENTOS HORIZONTALES) 

5. X CAJAS PARA LANZADERA EN BUEN ESTADO INUfrUZADAS. 

CAJAS 

X SIN SISTEMA DE DISPARO FUNCIONANDO 

LANZADERAS 

X RECORREDORA DE 5 PIÑONES UNO DE ELLOS DE 10" DE DlAMETRO, 

RECORREDORAS CON MECANISMO MANUAL DE RECORRfOO NO SE ENCUENTRA 
7. CUADRADA AUTOMÁTICAMENTE 

X EN TUBERlA REDONDA DE 2" 

8. PLEGADOR DE TELA 

CUENTA CON FlLETA PARA 20 UNIDADES, ARANA Y ENMADEJADOR, ENCAÑUELADOR 

9. ACCESORIOS MANUAL,2 RETORCEDORAS y UNA DEVANADORA (CON PROBLEMAS DE RODAMIENTO Y 
BANDAS) 

ESTE TALLER SE ENCUENTRA UBICADO EN LA ZONA RURAL, CON INFRAESTRUCTURA DE 
AGUA Y LUZ, Así COMO UN EXCELENTE ESPACIO PARA EL PROCESO DE TEÑIDO. 
EN ESTE TALLER SE MANEJAN CASI TODO EL PROCESO PRODUCTIVO DE LA SEDA 
MANEJANDO BUENA TECNICA y SOLUCIONES A PROBLEMAS DE PRODUCCIÓN 

10. INFRAESTRUCTURA 
SATISF ACTORlOS 

TIPO DE IMPLEMENT ACION A B e 
SUJERIDA 



JI ,. s.leño da C&TIefao. ~ y Tunamo 

artesanias de colombia s .a. 

No. 
43 Piendamo 
TALLER: 
Proartesedas 

ESPECIFICACIONES: 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 
DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
San José 
RESPONSABLE. 
Alcides hurtado 

Telar de 1.20mts fabricados por el Sr. CAlCEDO. 
Estructura metálica en ángulo de y.. x 2", recorredora en buen estado pero sin uso, Batan con cajas 

de lanzadera y poleas, tensores con cabuya, agujas de 45cms. Tambor de urdimbre con estructura 
metálica con soporte para freno de tensor. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

TALLER: Proartesedas ARTESANA: Alcides Hurtado 

No. 

43 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

M R B 

X 
ESTRUCTIIRA PF.SAOA PERO EST ARLF 

l.
ESTRUCTURA

X 
CON ESTRUCTURA METALICA Y TRAVESANOS EN MAUERA. 

TAMBOR DE URDlMBRE OPORTADOS SOBRF UN EJE E TIIBERI REDONDA DE l '', CO 
2. CINTI!RÓ ME.TALICO PARA FRE O DI' TE SOR EN 1 O DE SUS 

EXTREMOS 

X 
TIJBFRIA Rfl)ON01\ DF. 2" FlJi\DOS A Li\ F.STRllCTURJ\ 110R MEDIO 

3.
GUIA HILO DE 2 TORNILLOS A CADA P. \'TRliMO 

X 
SOPORTE SUPERIOR DE LEVAS EN MADERA CON SISTEMA PARA 4 

LEVAS MARCOS SOPORTE SUPERIOR F. MADER flJ;\l>U A L.'\ 
ESTRUC

T

URA CON TORNILLOS. 

X 
DE 45 CMS CON SOPORTE DE PLATINA DEMASIADO DEI.IIL Y CON 

MAR O 
AGUJAS SOPORTF Db HJACIÓ Al MAR O DF.FF.C'TllOSOS 

4 

X 
INESTARl ES, CON AMARRES 'I LiVOS DfflCU-:NnS. CON C 1\I..\D.\ 

PEDALES 1 S FICIENTI· 

-

X 
PEINF NO. 6. f.L BATAN PRESI-NTA INf.S-1 \BU ll)AI) (MO\'IMlENTOS 

PEINE I IORI/ONT ALES) 

BATAN 
5 X 

CAJA r \R \ I .AN7.ADER,\ EN BUEN F.ST \00 INl rrn IZAD1\S 

AJA 

X 
S!N SISTF.M .\ DF DISP i\RO Fl lNCION \NlXl 

LANZADERAS 

RECORRF.DOR \ l)E 5 PIÑONES LINO l)t,; El LOS D�. lll" DI� DIAMETRO. 

RE CORREDORAS 
X o ME ANI 'MO MANI l•\L DE RE 'ORRIDO NO, E J·. CI 'ENTR,\

7 C\JADRADA AlITOMi\TICAMhNTF

X 
EN TI 'Bf'RI,\ REOOND•\ DE 2" 

8. PLEGADOR DE TELA

CUENTA CON HLETA PARA 20 UNIDADES, ARAÑA Y ENMANEJAOOR. ENCAN h!.A[)()R 

9 ACCESORJOS MAN AL, 2 RETOR<.TOOR . y u A DE\' A ,\OOR (CO l'ROBI EMA ' DE ROD flE TO Y 
BANDAS) 

ESTE TALLER SE ENCUENTRA 1/BICAOO EN tA 70N,\ RURAL, CON INFRAESTRUCTUR,\ DE 
AGU Y LUZ.. A 'Í COMO llN EXCELF. E ESP CIO PAR.A EL PROCE O DF TE' IDO. 
E ESTE T J\LLER E MANEJAN CASI TODO EL PROCE 'O PRODUC.11 O DE LA 'ED.\ 
MA 1-.JA DO BUE A TECNICA Y SOLI ICIO ES PROBLEMAS DE PRODUCCIÓ 

10. 
SATI F CTORJOS 

INFRAE TRUCTURA E El MOMENTO DEI.A VISITA EL TF.L.1\R OSEE CONTRABA E uso 

TI PO DE IMPLEMENT ACION 
A B e 

SUJERIDA 



1,1'-sll,ol(l,dll��\I·� 

artasanlas de colombla s.1. 

REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 

DE LA ADENA PROD CTfV A EN EL CAUCA 

No. UBICACION: LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
44 Timbio 
TALLER: 
Sedat 

ESPECIFICACIONES: 

Yescas 
RESPONSABLE. 
Luz Marina Concha 

E ta comunidad no cuenta con telares, Luz ampo es la única asociada con telar, es preciso 
implementar telares. Prestan el servicio con una retorcedora de última generación fabricada por el 
Sr. GUACANEME. 



FIC A DE DIAGNO TICO DE TELARES 

TALLER: edat ARTESANA: Luz Marina Concha 

44 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONE 

M R B 

1 
ESTRUCTURA 

2 
TAMBOR DE URDIMBRE 

3 
GUIA HILO 

LEVAS 

MARCO 
AGUJAS 

4. 

PEDALES 

-

PEINE 

5. 
BATAN 

CAJA 

LANLADERAS 
- -

7 RECORRE DORA 

-

8 PLEGADOR DE TELA 

ClJl'NTA CON MADE.Jf'RO" \R.\NAS". Y RETORCEOOR.\ FABRICAD.\ POR JAIRO 

9 ACCE ORIOS 
Gl \C EMF CO'II DI ro mvo P/\ RA E 'C,\..1\Jl IELAl)()R El ICTRICO. 

ESTE 1 Al LER Cl 'ENTA CON EXCF.l l:."NTE INFRAF.STRlJCTURA. PFRO NO Cl 11'.N
º

I CON 
Thl RE. PARA PRODlJC IÓN DF TEJIDO( 7 ARTE 'ANAS '\SOCIADAS) t' H.'F ''\R.10 

IMPLEMENT•\R CO FRGE 'Cl \ TEI .ARE. P1\R E A l..OC,\llDi\D 

10. INFRAESTRUCTURA 

TIPO DE IMPLEME TACION 
A B e 

UJERIDA 



REGISTRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 
DE LACADENA PRODUCTIVA EN ELCAUCA 

.. ,.�-�� ... ·�

artasanlas de c:olomb a ,.1. 

No. UBICACI N: 
45 Morales 
TALLER: 

Sedatex 

ESPECIFICACIONES 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
Loma de Oso. 
RESPONSABLE: Obdulia Muelas. 
Herm inia, Adela ida, Leuceni, Flor. (Artesanas) 

Telar de J .20 Mts. Esh1.1chara metálica en ángulo de !l.t x 2·· cajas y levas en madera con soporte 
interno para agujas de 36 Cms.,4 marcos con lazos en buen estado, batan con descuadre soportado 
sobre eje de recorredora de 5 piñones, antepecho y guia hilos oldado a e tructura, tambor de 
urdimbre con "esqueleto" metálico. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELARES 

� -�-
----------

ARTESANA. Obdulia Muelas, Herminia, Adelaida, Leuceni, 

TALLER: Sedatex Flor. 

No. 

45 PARTE DIAGNOSTICO OBSERVACIONES 

M R 8

X 
ESTRllC111U METAUCA PESADA PERO ESTAULE 

1. 
ESTRUCTURA 

X 
CON ESTRLICTLJRA METALICA Y TRAVESI\NOS EN MADERA. 

TAMBOR DE URDIMBRE SOPORT AJX>S SO ORE l FJE EN TUBERÍA Rf.00 DA DE I" CO 
2. CINTURÓ METAIJCO PAR FR.E 'O DE fE ORE UNO DE SU 

EXTREMOS 

X 
rtrBERIA REDONDA DE 2" FUAOOS A LA ESTRUCTIJRA POR MEDIO 

3 GUIA HILO 
DE 2 TOR IIJ..OS A e ,\DA EX rREMO 

X 
SOPORTl 'llPERlOR DE LEVAS EN MADERA CON SISTEM-A PAR \ 4 

LEVAS 
M R OS . OPOR n. l PERJOR l�N MADI-RJ\ HJAf>O A 1 -\ 
ESTR l ICTURA CO fOR 1(.1 os

1 .OS MARCOS PRES E TAN 1 ESTI\HIUDAf) l'OR 1'1\I TA Dl 
MARCO TENSORES :\PROPIAIX)S Y GlllAS. 

4. 
X 

DF 36 CMS CON SOPORTE DE PI.ATINA DFMA.S[¡\l)(J Dl.iBIL Y cor-

AGUJAS 
SOPORTES DI· FlJACI AL MAR O (LOS SOPORTES DE AGUJA 
TIE E QliE ER AMARRAfX>S :\ LA l'STR CTVRA DEI Mt\RCO). LO 
OUE OCASIONA PROBLEMAS EN El CALADO 

--

X 
fNFST\Bl.FS, CON AMARRI� Y LNOS DEl•ICIENTES CON CN,t\DA 

PEDALE 
JNSllFI JF. n

- -- ---

PFINI·. NO 5, 1·.1. SOPORTE VERTICAi DEL PEINF CIIO<.' ,\.( .'ONTRA 
PEINE 

JOS MARCOS, �l. BAT l'RHlJ>:NT \ INhSTABII IDJ\l) 

BATAN 
{MO'. IMWNTOS IIORJZONTAI .... S) 

5 X 
CAJ/\S PARA LANZADERA EN BUEN ESTADO E rNl rnut,\0-\S. 

CAJA 
RECIIWN El (i()I PF CONTRA [ ,A ES rRl ,en IR Al MOVIMfü TO

DILlJATAII: 

X 
SIN SIS1f.MA DI' DISP ,\RO Fl!NCION \NI)( 

LANZADERAS 

X 
RfCORRE.OOR,\ DE .S PINONES UNO Df ELLOS Dí 10 .. DE DIAMFTRO. 

7 
RECORRE DORAS cor,, MFC \ ,. MO M,\ 1 \1 DI- RFCORRílX) 

X 
EN TITRERIA RFDONOA DF r 

8. PLEGADOR DE TELA 

Cl'ENTANCON 1111 ADORAS, RETORCEDORA Y DEV/\NAIX)RAELECTRJCAS. 

9 ACCE ORIOS 
111,RR,\MIE TAS M. \NUAUS COMO E CAÑLIEI.AJX>RES Y M,\DEJAíX>RA 

Cl TENTA CON INFRAES TRl TC TIIRA DE AGUA Y l lJ/, TAi LER BAJO T�CIIOCON PAREDES 
ll,\JO GI l1\l)ll1\. CI IENT A co ESPACIO AMPLIO Y CO CONDICIO ES IDEALE PAR/\ 
f'kODI ICCIÓ " GR,\ DES VOL0MF.NE,. FS NECE 1\RIO IMPLEMENT R Mi\S TELARE 
F. ES-1 A I OC \I fDl\l) Y QUEH.l ICO F,:,.1 TE TE ES COMPARTIDO POR \RTE 'AN,\S 

10. INFRAESTRUCTURA

TIPO DE lMPLEMENT ACION 
A B e 

SUJERIDA 



No. UBICA ION 
46 Timbio 
TALLER: 
Tejisedas 

R GI TRO TECNICO DE T ALLERE Y TELA RE 

DE LACADENA PRODUCTIVA EN EL CAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
CII 18 # 26 - 40 
RESPON ABLE. 

Telar de 1 -fümts. e tructura metáJ1ca en angul 3/ 1 ú x ::? ... Marcos con soportes para aguja de 3ú
cms. batan en piso obre eje de recorredora en buen e tado, antepecho y guia hilos en tubería redonda 
de 2", tambor de urdimbre de 30 cm de diámetro. ten ore en tubo redondo de I Y2 cal. 18, peine N . 
4 y 6, 



lilral'IG �._...... .. ,� 

�rtuanla1 a colombla 1.a. 

No. UBICACION 
47 Timbio 
TALLER: 
Tejisedas 

REGI TRO TECNICO DE TALLERES Y TELARES 

DE LACADENA PRODUCTIVA EN ELCAUCA 

LOCALIDAD VEREDA O DIRECCION: 
CII 18 # 26 - 40 

RESPONSABLE. 
Marleny Carvajal, Dora Conejo 

Telar mecánico de 6 marco , adaptado para funcionamiento, alimentación de corriente trifásica. 



FICHA DE DIAGNOSTICO DE TELA RES 

-

TALLER: Tejiseda 

º· 

4- PARTE

1. E TRUCTURA 

2 
TAMBOR DE URDíMBRE 

3 G IA HILO 

L VA 

MAR o 
AGUJA 

4 

PEDALES 

PErNE 

5 
BA'I A 

AJA 

LANZAD•RAS 
--- - - -

RIC'ORRED RA 

---

PLFGADOR DE TELA 

---

9. /\ CE ORIO 

---

10. INFRAESTRUCTURA

TIP O  DE IMPLEME TACION

UJERlDA 

- - - -

ARTESANA: Marleny Carvajal, Dora Conejo 

OIAGNO neo OBSERVACIONE 

M R B 

ESTRl'C'nrRA PESADA CON MECANISMOS INDUSTRIA! FS. TIENI' 
l 1 PESO APROXIMAOO DE400 KILOS 

X 
fAMBOR Al)APTNX>CON l':STRl 'C'll IRA EN MADER \ 1)1' 40 CMS DI:: 
DIÁMETROCO SlSThM/\ DF. l•RJ,, DE PESAS 

X 
CON ROOIIJ O METAIJCO DF DISTANCIA GR,\Dl1Aíll.F {Gt.:IA lllLOS) 

X 
SISTE 1 tf.CA1"1COCON l'tlLLAS YTENSORF.S l'AR.\GRAOVAR Y 
CAJJBR,\R 1.0S MARCOS 

X 
AGUJAS DE l2 CMS A.PRO>. 

X 
NO CL!F.NT A CON ESTh � "C/\NISMO Y.'\ QI íE P.S l 1 TELt\R 

1 DI iS1RJAl Y EL MOVIMIE TO DI, 1 OS MARCOS I O EJ
1

'. lrrAN 
.Mf.C .\, ISMOS 1-1 FCTRI t S Y F (,R \JES 

X 
PFINI' �O 6 i\PROX 

X 
NOCI fENl i\ CON C "-IAS DF. LAN/ ADl-,RA.. NI SI SIMII AR 
1 f)USTRJAI 

X 
Cl'ENT� CON UNA I AN/.ADERA CiR \NDE. J;L MECANISMO DE 
Ol 'PAAO F.S '\.l),\PTAJ)(J Y PRE 'ENT-\ PROUI f.MAS 01 SHll Rlt)AD 

SISTl'M.\ \11-'.CA! 17..\IX) m. RFCORRI JlC,)R \. PINO�I s. C .\f)l!\/\S. 
X l'Olf'.\S\ t OR \ Ams 

l\ff IAUC:O CON SISH'.M \ l>E TR ,\CC'ION roR MEDIO !)l e \Dl:,,: !\.S 

\J);\(''f\J)ll l'AkA s1: n.M,\ OI l lll l'I Fe rRICA 

ESU n,r AR SI:. ENCl 'ENTR.\ URICAI)() F.N HN PRIMER PISO DE 1 Vl\1E 1) \ l>Jcl. 

\RTL ANO CON ESP lOS .\l)AJYI \IX)S B 'EN,\L FRAF TRlfCT R,\ DE 1\GU/\ Y J.l lZ 

A 8 



5- ALTERNATIVAS DE MEJORAMIENTO

PROCESO PRODUCTIVO 

Cultivo de morera y cría de gusano. 

- La implementación de abono orgánico para los cultivos de morera, es uno
forma económica y efectiva poro mejorar cosechas y materia prima.
Existen proyectos encaminados a certificar gronJOS y cultivos que utilizan
abonos totalmente orgánicos. (asoc1ación Agroarte - Tambo y Sedot -
vereda Yescas.) se debe trabajar en conjunto poro implementar
tecnológicamente el mejoramiento del cultivo. Se deben implementar
sistemas de replica de la información para la comunidad artesanal que
cultiva la morera, y hacer cartillas básicas con alto contenido grafico para
el cultivo y procesamiento y almacenamiento de composta.
- Elaboración de CGSetas de cultivo, existen proyectos exitosos para la
elaboración de casetas para la cría del gusano de seda, (esta información se
encuentra impresa en la revista del CD TS), es una estructura muy
económica a base de guadua que puede albergar hasta 20 camas de 1 Mt 2 

en un área de 4 Mts 2, a un costo aproximado de $ 1.100.000 Pesos.
- Anexos.



Proceso de capullo 

Implementación de devanadoras y capacitación en procesos y manipulación 
de herramienta para la obtención de materia prima de calidad. Dotación de 

tanques y tinas refractarias. 

Tecnificación de maquinaria, desarrollo tecnológico y mejoramiento de 
equipos existentes. 

Las herramientas actuales por lo general presentan buen funcionamiento, 

aunque con severas disfunciones que causan constantes mantenimientos. 
Estas herramientas han sido desarrolladas por artesanos e ingenieros 

nacionales implementando tecnologías foráneas, se debe apoyar a la 
tecnología aplicada criolla, la cual ha desarrollado mecanismos sencillos y de 

fácil operación que se ha adaptado fácilmente a los procesos productivos de 

nuestra comunidad artesanal. 
En este proceso es necesario el buen cálculo del artesano, para lo cual es 

necesario la capacitación y elaboración de maNJOles de uso, para facilitar la 

familiarización con la maquina y experiencia en el proceso de los cuales 

dependen la calidad de la hilaza obtenida. 



Torsión 

-Implementación y mejoramiento de retorcedoros, aunque las maquinarias

actuales en operación se desempeñan muy bien en su función , existe una

ultima versión de maquinaria retorcedora, la cual consta de 3 usos y

encañuelador eléctrico y puede servir también en el proceso de devanado

brindando una flexibilidad en producción inigualable , y ha sido el prototipo

que mejor se ha comportado en este proceso, desafortunadamente solo

existe una herramienta en operación en el departamento del Cauca

(asociación Agroarte - Tambo) pero se ha desempeñado de forma ideal

para asegurar una optima implementación.



- Implementación de combustible alternativo (gas natural o propano), y/o

estufas ecológicas para leña, la mayoría de los artesanos (90%) hacen sus

procesos de tinturado y desgome con combustible orgánico a base de leña. -

estudio para implementar estufas ecológicas que aminoren el gasto de leña,
se libre al artesano de un ambiente toxico y favorezcan al sector ecológico

reduciendo la deforestación.
-La falta de equipos necesarios para procesar materia prima en engomado,

laborado y tinturado, se deben implementar el uso de ollas de gran
capacidad. Estufas y accesorios para el pre - tratamiento de la materia

prima.

- El proceso es simple, y existen áreas que se pueden adaptar fácilmente
para este proceso y el de tinturado, solo falta mejorar condiciones e

infraestructura.



Hilatura 

Mejoramiento de herramienta manual y eléctrica: madejeros, 

encañueladores, despupodoras y cardadores para fibra shape. 

Mejoramiento técnico de herramienta manual. Aun se sigue utilizando el 
torno de hilar, basado en mecanismos simples como ruedas de bicicleta. 

Debe ser sustituido en gran medida por máquinas sem, industriales de fácil 

operación. 

El torno produce un hilo fino y homogéneo pero se debe mantener una 

tensión y velocidad constante propia. es necesaria la capacitación en 

técnico y manejo. 



Tinturado 

- Desarrollo de centro de teñido en gr andes volúmenes: existen áreas

ideales para el desarrollo de tal proceso, están ubicadas en Timbio, Morales,

Tambo y Popayán. En todas estas áreas propuestas se cuentan con

instalaciones y proveedores de gas propano y natural.

- Diseño de accesorio (madejero) para tinturado de madejas en olas

cilíndricas, que pueda ser adaptable dependiendo de la capacidad de la olla y

materia prima a procesar.

- Rescate de programas de implementación y procesamiento de tintes
naturales. Los proyectos anteriores con material tintóreo natural. no han
sido adoptados totalmente por los artesanos, siendo los tintes químicos los
de mayor uso.

- Aunque algunos artesanos cuentan con equipos de cocina, estufas, ollas,

tanques de gas o instalaciones para gas natural. No utilizan este medio para

realizar el proceso, considerando que el gas es mas caro que la leña que

utilizan como combustible. Se debe crear conciencia de que un proceso con

buena planeacion puede resultar mas económico y rápido, utilizando el

mismo color y los sobrantes del tinto para elaborar combinaciones y
·degradéH 

- Implementación de estufas ecológicas para leña. (Anexos)



Tejidos y telares 

- tecnificación de telares
Mejoramiento de sistema de levas por medio de tensores.
Caja de levas con ubicación para tejido y remetido. 
Cambio de batan por el de tipo �columpioff. 
Montaje de rodamientos para el tambor, antepecho y guía hilos. 

Tambor de con guías para el urdido. 
Mejoramiento de sistema de freno con poleas y tensores 
Reforma al sistema de disparo con lanzadera 
Implementación de carros tensores y filletas para urdido. 

- Calibración de recorredoras.
- ver fichas y planos de diagnostico.

- Adecuación de silla para lJ1a mejor operación de la herramienta (telar en

tejido y batan).
- Se deben elaborar planes de capacitación en tejido, tinturado. devanado y
retorcido. Con instalaciones apropiadas para desarrollar estos procesos en
grandes volúmenes es necesario acompañar estos procesos con una cantidad de
horas determinada para capacitar en manejo de maquinaria. desarrollo de

nuevas técnicas y actualización de procesos.
- Las instalaciones de colteseda en Timbio presenta las características ideales

para desarrollar un centro de producción y capacitación.



Acabados 

Mejoramiento de técnicas de acabados. Existe una variedad de técnicas 
indiscutibles que pueden ser apropiadas en esta fase del proyecto y así 

poder brindar un abanico de opciones y variedad al producto. Se deben 

complementar estas técnicas, con otras técnicas utilizadas en bisutería. 
Se deben implementar alternativas de producción con técnicas de 

patronaje y confección. Esta seria una buena opción para ampliar la gama 

de productos que desarrolla actualmente la cadena, se debe aprovechar la 
buena calidad en confección que actualmente maneja el país. 

No existe material didáctico (o documento de replica) que informe a los 

artesanos de los motivos y versatilidad de diseños que se pueden utilizar 

para un variado y excelente producto terminado. 
Aprovechamiento de desechos y mezcla de materiales. se pueden 

complementar con otras materias primas del área (fique). existen 

proyectos encausados para la implementación de nuevas materias primas 
que logren adaptarse a los procesos ya preestablecidos (PROFIQUE). 



Telares mecanizados 

El telar mecanico que actualmente esta en funcionamiento (Marlene 

Carvajal - Tejisedas - Timbio), se logro poner en marcho gracias o el 

conocimiento en mecánico y mantenimiento, de los hermanos de la artesona, 
se debe aprovechar esta experiencia para habilitar en otro telar que se 

encuentra inutilizado (Elvira Gómez- Sedas la Aradita - Timbio). 
La falta de infraestructura eléctrica para poner en operación este telar, se 

puede solucionar con la instalación de acometida trifásica (zona Rural) para 
la casa de la artesana o llevando el telar al casco urbano en timbio, donde 
las instalaciones son accesibles y económicos. 

Este telar puede ser muy útil para elaborar diseños con alto contenido de 
color, desarrollo de tejidos con rebordes especiales, y producción de telas 
con mayor rapidez. En el caso de fibras con hilos teñidos, en que se utilizan 

lanzaderas diferentes para cada color de la trama, se intercambian las 
lanzaderas en función del patrón de colores de la tela, lo que se consigue 

con el uso de varios cajetines de lanzadera, cada una de las cuales contiene 
una lanzadera con un hilo de un color. 

Hoy en día se han desarrollado otros tipos de telares en los que se 

intenta eliminar la lanzadera. Se conocen como telares sin lanzadera. Entre 
ellos se encuentra un sistema suizo que reemplaza la lanzadera con un 
dardo. En lugar de transportar su propia carga de hilo, el dardo lo toma de 

un paquete de gran tamaño y lo arrastra a través del calado. Otro tipo 

importante de telar sin lanzadera es el telar de chorro, que utiliza un 

chorro de aire o agua a alta presión para empujar el hilo de trama de un lado 
a otro, con lo que se evita utilizar dispositivos mecánicos. Estos telares 

permiten insertar hasta 1.500 hilos de trama por minuto. Muchas fábricas 
de tejidos utilizan telares sin lanzadera porque suelen ser más silenciosos y 
más rápidos que los telares convencionales. 



6-CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Soluciones: 
A corto plazo. 

l. Equipar los telares con agujas, peines y lanzaderas de diferentes tipos.
2. Tecnificación de telares y capacitación operativa en nuevas técnicas y con

nuevos elementos productivos (implementación de sistema de disparo de

lanzadera, batan de columpio y tambor de urdimbre). Crear incentivos para

una conciencia productiva.

3. Desarrollar convenios de tecnología y conocimiento con otros grupos

artesanales dedicados a la misma actividad pero con diferente materia

prima. (Profique)

4. Creación de tejidos y texturas con equipos y accesorios nuevos y/o

repotenciados, incorporación de nuevos peines, agujas, cañuelas de

diferentes tamaños, carros y tensores.

5. Tecnificar los procesos de hilatura para estandarizar la titulación del hilo,

dotación de maquinaria y capacitación en manejo certificado (asistencia
técnica).

6. diversificar la seda en tejidos de punto - dos agujas

A mediano plazo 
l. Crear talleres y centros de producción y capacitación. Generar mayor

capacidad de transformación de la materia prima. Asesorías sobre la

concientización del valor de la sericultura.

2. Tecnificar y modificar las maquinas que participan en el proceso de hilatura,

torsión y devanado. Rescate de varias alternativas para crear diferentes
tipos de de torsión creando otros tipos de hilos como por ejemplo hilos de

fantasía

3. crear una metodología escrita para un buen devanado retomando las

informaciones existentes para lograr la estandarización de los procesos.

4. Reparación y tecnificación de telares mecánico eléctricos, los cuales
presentan varios inconvenientes de funcionalidad.

5. fabricación de prototipo de caseta para cultivo.

6. fabricación de prototipo de herramienta despupadora mejorada.

A largo plazo. 

l. Crear procesos de acabados industriales sacando textiles más funcionales para

cualquier uso.
2. Especialización del trabajo de cada área como cadena del proceso.
3.Comprar maquinas para hilatura con diferentes alternativas de hilos, creando

un centro de distribución del hilo



Actividades desarrolladas para mejoramiento tecnológico en la 

cadena de la seda en el cauca. 

1- Cuantificación y Cualif icacion de los telares y talleres en operación paro

orientar el mejoramiento tecnológico y su posterior modificación.
- Diagnostico y vista a talleres (50artesanos) de 10 asociaciones en los municipios
de Timbio, Tambo, Popayán, Morales, reconocimiento de las áreas de trabajo.
- Fichas de evaluación de talleres
- Análisis de proceso productivo Obtener el diagnostico preliminar para el
procesos productivo ideal para la cadena de la Seda en el Cauca.
- Reunión con los directivos de CORSEDA. para presentarle los alcances del
proyecto, trabajo interdisciplinario con la diseñadora textil Adriana Mojica y el
diseñador Edwin Pérez. El técnico del SENA Rafael Lara.

- Elaboración diagnostico presupuestario para arreglo de telares y talleres de

tejido, devanado y tinturado.

2- Propuestas para fortalecimiento de la cadena productiva
- Diagnostico de áreas de trabajo e instalaciones para mejoramiento de la
producción en grandes volúmenes.

SEDE DE ARTESANOS DE MORALES IDEAL PARA PROCESOS DE PRE 

TRATAMIENTO DE MATERIA PRIMA 



SEDE EN PIENDAMO - PROARTESEDAS IDEAL PARA PROCESOS DE 
TEJlDO, HILADO Y RETORCIDO DE HILO. 

SEDE EN POPAYÁN - ASERPO IDEAL PARA PROCESOS DE DEVANADO, 
DESGOMADO. TINTURADO DE MATERIA PRIMA. 

SEDE TIMBIO- COL TESEDA IDEAL PARA PROCESOS DE CAPACITACION 
EN TEJIDO Y PRODUCCIÓN EN GRANDES VOLÚMENES. 



3- Estudio de implementación de maquinaria y equipos para sedes de

capacitación y producción en los municipios de Popayán, Tambo, Timbio y Morales.

Análisis productivo y seguimiento del proceso. Parámetros de funcionalidad en los

procesos de devanado e hilado para implementación de herramienta manual y

eléctrica.

Implementación de maquinaria de mayor capacidad retorcedoro de 3 usos 

Encañuelador de revolver. 

Devanadora 



Mejoramiento y reparación de telares mecánicos para producción de tejido 

estándar 

1-

Retorcedora de ultima generación y optimo funcionamiento - fabricada y 

diseñada por Sr. jairo Guacaneme. 

Generación de alternativas funcionalu (mejoramiento de herramienta) para 

laminado y aglomerado de seda de baja calidad. (Timbio) 

4- Diagnostico y reconocimiento para mejoramiento de procesos productivos
y herramientas.

- análisis de mecanismos claves de funcionamiento de los telares horizontales
(levas y cajas, batan, Guía hilos, Tambores, Filletas). Definición de de las

especificaciones técnicas de las reparaciones y mejoramientos tecnológicos,
- problemática detectada en la maquinaria y equipos de producción

(retorcedoras y devanadores).
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Retorcedoras eléctricas de alta velocidad, bandas de tracción de poca 

durabilidad difícil consecución de repuestos. 

Rodamientos de los usos se dañan con facilidad y el soporte rompe los 

usos. 

Sistema de carretos complicado y piezas de difícil producción . 



5-Pruebas de campo y reparación de piezas (trabajo interdisciplinario

con el técnico del sena ing. Rafael Lara.)

Reparación y maquinado de piezas. aJuSte de guías. bandos, poleas 
� 

Fabricación y pruebas de campo con carretas en pvc y tr,plex. 

Pruebas de lubricación de materia primo por imerc1on - proceso de torsión de 

fibra. aditivos suavizantes de fibras. 



6- Análisis de conceptos que intervienen en los diferentes etapas del proceso

de tinturado.

Infraestructura generalizada paro tinturado con leño. 

Alternativas de implementación de gas natural o combustible no contaminante, 




