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El presente documento sobre “Parametros tecnicos de calidad para
homogenizar desemperios laborales y productos en la cadena productiva del
mimbre en los Departamentos de Cundinamarca y Tolima” esta orientado hacia

la consecucion de las normas tecnicas de competencia laboral (NTCL)
referentes a calidad.

El mapa funcional para el oficio de la Tejeduria en mimbre muestra la mision
generalizada de los talleres, su propésito clave, luego se describen las
funciones de primer y segundo nivel en donde se muestra el proceso productivo
clave (funciones de primer nivel) y luego las funciones que se derivan de ello
(funciones de segundo nivel) en un andlisis desde lo macro a lo micro. La
contribucion individual describe las actividades que los artesanos deben hacer
de acuerdo al proceso enunciado.

Se presentan, de igual forma, en una primera aproximacion, las NTCL cuyas
formulaciones estan de acuerdo a la manera que se realiza el oficio y las
herramientas que utiliza en este momento la comunidad tejedora de mimbre.

Para la realizacion de este documento se tuvo en cuenta la metodologia
requerida por el SENA para la formulaciéon de las normas de competencia
laboral NTCL y la elaboracién del mapa funcional para la cadena productiva de
la Tejeduria en mimbre.
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El mimbre es originario del lejano oriente, donde se utilizé para hacer los tronos
de los soberanos chinos, de los emperadores y faraones, milenios antes de la
era cristiana. Creci6é en Espana junto a los rios y también en el nuevo mundo,
se intensificd en América del sur, especialmente Chile.

El mimbre es una planta industrial de la familia de las Salicdceas o Salicineas,
es y ha sido una planta desconocida en nuestro medio, llegando a confundirse
con otras fibras sustitutas, como son el Ratam Chino, bambu, yare, bejuco,
papel enrollado y hasta con el mismo fique o cabuya.

El mimbre es un arbusto que
pertenece al género Salix, y
que crece en forma natural a lo
largo de rios, acequias vy
canales en los lugares de
origen. También se encuentra
en zonas de suelos humedos
con climas frios o templados.

Cultivo de mimbre
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El oficio de la tejeduria en mimbre se realiza en las localidades de Ibagué en el
departamento del Tolima, y de Silvania en el departamento de Cundinamarca.

En Silvania existen aproximadamente 20 talleres que trabajan la tejeduria en
mimbre; en Ibagué son cerca de 80 personas cabezas de familia que trabajan en

la produccion artesanal con mimbre.

Hay dos grandes ramas dentro del oficio
mimbrero: la cesteria y el mobiliario.

En la primera se trabaja con ciertos
materiales como: mimbre blanco, vyaré,
chipalo y ocasionalmente cafiabrava.

En el mobiliario se utiliza mimbre blanco,
yaré, chipalo; para las estructuras se utilizan
varios tipos de madera, entre ellos
flormorado, nogal, amarillo, principalmente,
que son las de mas facil consecucién en la
zona.

Eventualmente se utiliza el mimbre
combinado con guadua o tejido sobre
estructuras metalicas.

Puff en mimbre y madera



CULTIVADOR
Persona que se dedica al cultivo del mimbre.
RECOLECTOR DE MATERIAS PRIMAS

Persona encargada de cortar las varas de mimbre, con la ayuda de machetes,
cuchillos, tijeras o herramientas manuales.

PROCESADOR DE LAS MATERIAS PRIMAS

Persona encargada de realizar todas las tareas pertinentes para obtener las fibras
de mimbre susceptibles de ser tejidas. Implica operaciones de limpieza de la
planta, descortezado, secado, etc.

RAJADOR

Persona encargada de abrir la varilla de mimbre en tres o cuatro hebras, esto
haciendo uso de un cuchillo y un rajador.

CEPILLADOR

Persona encargada de pasar las hebras de mimbre por la pasadora o cepillo, con el
fin de pulir 1a fibra y darle mayor flexibilidad al material.

7
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Fabricar productos tejidos en
mimbre, con criterios de
preductividad y competitividad,
cumpliendo con las exigencias de
los mercados nacionales e
internacionales.

A. Administrar recursos dispenibles
optimizando los procesos de la
cadena productiva.

A.1. Planear la produccidn,

B.1. Abonar el terreno con material
organice,

B.2. Realizar siembra, segin
especificaciones.

B. Cultivar el mimbre.

B.3. Controlar malezas de acuerdo
a especificaciones,

B.4. Realizar riego en forma natural.

B.5. Realizar control de plaga de
acuerdo a especificaciones.

C. Obtener materias primas

C.1. Corte de varas de mimbre,
segun orden de produccion y
referencial hecho a mano

C.1.1. Realizar corte en luna
menguante.

C.1.2. Cottar las varas en sentido
horizontal u oblicuo de forma
manual utilizando tijeras podadoras.

C.1.3. Trasladar las materias
primas cosechadas al taller.

C.1.4. Sumergir las varas de
mimbre en un pozo con agua.

necesarias de acuerdo a la orden
de produccién y referencial hecho a
mano.

C.2. Realizar descortezado de varas
de mimbre, segin orden de
produccién y referencial hecho a
mang.

C.2.1. Limpiar las varas de mimbre
de hojas.

C.2.2. Clasificar las varas segun el
tamario.

C.2.2.1. Armadito: 40 a 100 CMS
de longitud.

C.2.2.2. Armado: 110 a 170 CMS
de longitud.

C.2.2.3. Varillita: 180 a 250 CMS de
longitud,
C.2.2.4. Varilla: 260 a 300 CMS de
longitud.

C.2.2.5. Varillén: mas de 300 CMS

de longitud.

13
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C.2.3. Pelar las varas de mimbre
con herramientas denominadas
zunchos.
C.2.4. Realizar rozamiento con la
terramienta, hasta efiminar |la
corteza.
C.3.1. Exponer las varas al sol por
C.3. Secar la fibrade acuerdo a la  |aproximadamente dos horas.
orden de produccion y referencial  |C.3.2. Terminar el secadc a la
hecho a mano. sombra, hasta que el material este
listo,
C.4.1. Amarrar las varas de
mimbre.
C.4.2. Aimacenar en un lugar
rotegido del sol directo y el agua.
C.4.3, Controlar |la humedad del
ambiente evitando el deterioro del
material.
C.5.1. Abrir la varilla de mimbre
C.5. Rajar las varas de mimbre de  |utilizando un cuchillo o rajador.
acuerde a la orden de produccion y §C.5.2. Separar en tres o cuatro
referencial hecho a mano. hebras dependiendo del diametro
de Ia vara.
C.8.1. Pasar las hebras por la
pasadora o cepillo.
C.6.2. Pulir {a hebra, dandole mayor
maleabilidad y flexibilidad.
C.8.3, Pasar las hebras por la
pasadora de doble hoja dividiendo la
hebra en dos partes dando mayor
flexibilidad.

C.4. Almacenar adecuadamente la
fibra de acuerdo a la orden de
produccion y referencial hecho a
mano,

C.8. Cepillar hebras de mimbre de
acuerdo a la orden de produccion y
referencial hecho a mano,

C.7.1.1. Preparar el tinte.

C.7.1.2. Mordentar ia fibra.

C.7.1. Preparar el material para el |C.7.1.3. Introducir la fibra en el tinte
proceso de tinturado de acuerdo al |y dejar cocinar.

C.7. Tinturar la fibra si la orden de

produccién lo requiere, de acuerdo

| ref ial hech referencial hecho a mano con C.7.1.4. Retirar la fibra del tinte y
a reterencial hecho a mano. calidad. enjuagar, retirando excescs de
tintura.

C.7.1.5. Dejar secar.

14
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D. Producir tejidos en mimbre de
acuerdo a los planes de produccidn
y referencial hecho a mano.

D.1. Disefiar y producir tejidos de
acuerdo a tendencias y
necesidades del mercado.

D.1.1. Definir |a tematica de disefio
con el fin de iniciar el proceso.

D.1.1.1. Seleccionar e investigar el
tema para el desarrollo del disefio.

D.1.1.2. Elaborar bocetos
cumpliendo con las caracteristicas
definidas en la investigacion.

D.1.2. Desarrollar la (s) alternativa
(3) de disefio aplicando técnicas de
presentacién grafica.

D.1.2.1. Representar grafica y
técnicamente el disefio del tejido
para su elaboracién.

D.1.2.2. Seleccionar la (s)
alternativa (s) de disefic con base
en los bocetos presentados,
teniendo en cuenta la viabilidad
técnica para el proceso de
fabricacién.

D.1.2.3. Realizar pruebas de tejido
para la elaboracion del prototipo.

D.1.3. Desarrollar prototipe.

D.1.3.1. Producir prototipo (s).

[D.1.3.2. Realizar correcciones
pertinentes.

D.1.3.4. Planear la produccion de
acuerdo a estandares.

D.2. Seleccionar el proceso
productive a seguir segun el tipo de
praducto a elaborar y orden de
produceion.

D.2.1. Revisar orden de produccion.

D.3. Elaborar la estructura base
para tejer de acuerdo a la orden de
produccién y referencial hecho a
mano. (utilizado especialmente en
el area de mobiliario)

D.3.1. Seleccionar [a madera a
utilizar.

D.3.1.1. Seleccionar el tipo de
madera a utilizar, segun el tipo de
producto y calidad final.

D.3.1.2. Comprar e! material,

D.3.1.3. Trasladar el material al

taller.
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D.3.1.4. Almacenar
adecuadamente, protegiendo del sol
y la humedad.

D.3.1.5. Permitir la aireacién

logrando el secado total del
material,

D.3.2.1. Elaborar plantillas guias
para corte, con el fin de
homogenizar el proceso.

D.3.2.2. Realizar los cortes de
acuerdo al disefio establecido y
orden de produccion.

D.3.2. Realizar los cortes
pertinentes para la elaboracion del
preducto.

D.3.2.3. Controlar los espesores de
la madera para facilitar el proceso
de envarillado.

D.3.3.1. Ensamblar las piezas de
acuerdo a la orden de produccion,

D.3.3.2. Fijar las piezas utiizando
D.3.3. Ensamblar las piezas, puntillas, grapas o pegante, segun
formande el armazén. e caso.

D.3.3.3. Controtar rajaduras en la
madera, durante el proceso de
ensamble.

D.3.4.1. Pulir la superficie de la
madera utilizando iijas de diferentes
grosores, empezando por las de
grano grueso y terminando con las
D.3.4. Realizar pulimento del de grane fino.

armazén.

D.3.4.2. Pulir las aristas del
armazén utifizando lijas de
diferentes grosores, empezando por
las de grano grueso y terminando
con las de grano fino,

16
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D.3.5. Dar acabado al armazon.

D.3.5.1. Seleccionar inmunizante de
acuerdo al tipo de madera utilizada.

D.3.5.2. Aplicar inmunizante
garantizando la prateccién contra
plagas.

D.4. Realizar tejido de mimbre en la
estructura realizada, de acuerdo a
la erden de produccion y referencial
hecho a mano.

D.4.1. Realizar embutido.

D.4.1.1. Realizar perforaciones en
la madera a una distancia de entre
20 y 26 mm aproximadamente.

D.4.1.2. Colocar armados de
mimbre sobre la estructura en sitios
determinados (perforacicnes de la
madera)

D.4.2. Realizar envarillado.

D.4.2.1. Humedecer la fibra a
utilizar, garantizando su flexibilidad.

D.4.2.2. Seleccionar la técnica de
tejido a wtilizar y la variacién a
realizar. {tejido tafetan, tejido espina
de pescado, tejido de zarga, efc.)

D.4.2.3. Recubrir |a madera o
estructura con mimbre.,

D.4.2.4. Tejer usando la técnica del
enrollado, realizando movimientos
helicoidales.

D.4.2.5. Al comenzar o finalizar
tejido con cada hebra de mimbre,
sus puntas deben quedar
escandidas en el mismo tejido.

D.4.3. Realizar trabillado.

D.4.3.1. Cortar las puntas
sobrantes del tejido en forma de

diagonal.
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D.4.3.2. Quebrar las puntas
dejando una distancia con el marco
entre 1 y2om.

D.4.3.3. nsertar la punta en el
envarillado, abriendo espacio con
un punzén, fijando el tgjido.

D.4.4. Realizar remate del tejido, si
el disefio lo requiere,

D.4.4.1. Formar un corddn con dos
hebras de la trama.

D.4.4.2. Entrecnuzar el corddn con
el armado.

D.5. Realizar tejido en mimbre, para
cesteria u otros preductos, de
acuerdo a |a arden de produccion y
referencial hecho a mano.

D.5.1. Tejer armado o base de
tejido redonda.

D.5.1.1. Humedecer la fibraa
utilizar, garantizando su flexibilidad.

D.5.1.2. Formar una cruz de ocho
parales, 4 horizontales por encima y
4 verticales por debajo. Los parales
deben tener el largo del tejido a
realizar.

D.5.1.3. Comenzar el trenzado con
un mimbre fino.

D.5.1.4. La punta del mimbre se
coloca encima de la cruz,
reteniéndola con el pulgar.

D.5.1.5. Pasar la fibra por encima y
debajo de los pérales de la cruz,
entrelazando.

D.5.1.6. Realizar de 3 a 5 vueltas de
este entrelazado.

D.5.2. Tejer armado o base de
tejido ovalado o rectanguiar.

D.5.2.1. Humedecer lafibra a
utilizar, garantizando su flexibilidad.

D.5.2.2. Formar rejilla con grupcs
de cuatro armados ( 4verticales y 2
horizontales, o 4 y 4). Los pérales
deben tener el largo del tejido a
reslizar.

18
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un mimbre fino.

D.5.2.4. La punta del mimbre se
coloca encima de la rejilla,
reteniéndola con el pulgar.

D.5.2.5, Pasar la fibra por encima y
debajo de los parales de la rejilla,
entrelazando.

D.5.2.6. Realizar de 3 a 5 vueltas de
este entrelazado.

D.5.3.1. Empezar a tejer a partir de
la base.

D.5.3.2. Abrir espacio con un
punzon en la cruz ¢ rejilla, de
manera diagonal.

D.5.3.3. Insertar un armado
adicional de manera que quede un
D.5.3. Tejer o urdir a partir de la NUMEro impar.

hase. D.5.2.4. continuar el urdide hasta
su finalizacion.

D.5.3.5. Cuando la separacion de
los parales es el doble de la
distantia de cuando se empezé,
introducir nuevos péarales,
garantizando la estructura firme del
tejido.

D.5.4.1. Humedecer el tejido,
garantizando su flexibilidad.

D.5.4.2. Doblar los parales hacia
arriba de acuerdo a la ferma del
producto.

D.5.4. Realizar hormado de la pieza.

D.5.4.3. Verificar las medidas y
simetria segun los requerimientos
de produccién,

D.5.4.4, Continuar el tejido,
logrando la altura deseada.

19
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D.5.5.1. Seleccionar tipc de remate
a realizar (Terminacion abierta,
onda paralela, trenza final y anda
alargada)

D.5.5.2. Calcular el largo necesario
que debe tener la fibra para realizar
el remate.

D.5.5. Realizar el remate de la pieza
tejida. D.5.5.3. Cortar las puntas finales

del tejido en diagonal.

D.5.5.4. Doblar las puntas sobre el
borde.

D.5.5.5. Realizar el trenzado
seleccionado.

D.5.5.8. Esconder las puntas dentro
del mismo trenzado.

D.8.1.1. Diluir el inmunizante en
agua de acuerdo a las
recomendaciones de fabricante.

D.6.1. Inmunizado del tejido.

D.6.1.2. Aplicar sobre el tejido con
un trapo humedecido en la sclucidn.

D.8.1.3. Dejar secar al aire libre.

D.8. Dar acabados al tejido en D.6.2.1. Preparar la tintilla, esta
mimbre, de acuerde a orden de puede ser natural o quimica.
roduccion y referencial hecho a impi i
fnano Y D.6.2. Tintillado del tejido, D.6.2.2. Limpiarla superficie del
. tejido.

D.6.2.3. Aplicar con pistola a una
distancia aproximada de 20 em,
D.8.3.1. Preparar la laca.

D.6.3..2. Limpiar la superficie del
tejido.

D.8.3. Lacado del tejido, puede ser
faca mate o brillante.

D.6.3.3. Aplicar con pistola a una
distancia de 20 cm.

20
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D.8.4. Pener marquilla o etiqueta al
producte tejido y empacar.

D.6.4.1. Seleccionar &l tipo de
marquilla o etiqueta a utilizar segin
caracteristicas el producto.

D.8.4.2. Unir de forma permanente
la marquilla o etiqueta a la pieza.

D.6.4.3. Empacar la pieza de
acuerdo a sus caracteristicas y
necesidades del cliente,

E. comercializar los preductos,
cumpliendo con las necesidades del
cliente,

E.1. Comercializar los productos de
Tejeduria en mimbre.

E.1.1. Generar eslrategias de
comercializacion.

E.1.2. Generar publicidad.

E.1.3. Participar en ferias y eventos.

E.1.4. Realizar seguimientc a
compradores.

F. Mantener los equipos y
herramientas de acuerde con las
especificaciones técnicas.

F.1. Realizar mantenimiento de
equipos y herramientas.

F.1.1. Planear revision,

F.1.2. Revisar periddicamente los
equipos y herramientas.

F.1.3. Informar sobre problemas.

21
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NORMA DE COMPETENCIA: ADMINISTRAR LOS RECURSOS DISPONIBLES OPTIMIZANDO LOS PROCESOS DE LA CADENA PRODUCTIVA
ELEMENTO DE COMPETENCIA: PLANEAR LA PRODUCCION
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1. Caracteristicas de la orden de produccién. ( A)
2. Caracteristicas de los materiales e insumos del area arlesanal (B}
3. Disposicién de taller artesanal , seguin 4rea artesanal. ( C)
4.Caracteristicas de la cadena artesanal de tejeduria en mimbre. ( D)

A. La orden de producci = es analizada.
B. Los materiales son dispuestos y analizados seglin orden de produccion.
C. Eltaller de trabajo es dispuesto de acuerdo a la orden de produccion,

D. La cadena productiva es analizada.

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De ensamble

2.5. De armado

2.8. De acabados

......... BEAPLICACHD
2.7. Agujas de diferente clas
2.8. Moldes y hormas

2.9, Ollas y recipientes
2.10. Mazos y martillos

2.11. De perforacidn

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de preduccién
5.2, Guias de control

E. Los aspectos {ecoldgicos y dico) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental.
F. La higiene y seguridad industrial son utilizados.
G. Los equipos de procesamiento y herramientas son utilizados seglin orden de produecitn.
H. Las contingencias presentadas son solucionadas seglin caracteristicas de prioridad.

9. Reglamentacién para utilizar equi

5. Dimension ética y ecoldgica del area artesanal. (E)

6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial ( F,.G)

7. Acompafamiento con otras disciplinas productivas. (A, E, F)

8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. (H )

S, iInsumos y materiales. (A,G )

8. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Fibra de mimbre

7. TIPO DE INFORMACION
7.1, Orden de produccion
1.2, Materias primas

7.3. Cadena productiva

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Tejido artesanal armado y
acabado.

1. DE PRODUCTO:

1.1. Planeacién de la preduccion.

1.2. Utilizacién de 1a maquinaria y herramientas de acuerdo a orden de
produccion y calidad artesanal final.

1.3. Utilizacién de la materia prima de acuerdo a la orden de
produccién y calidad artesanal final.

2. DE DESEMPERNO:

2.1. Optimizacién del uso de las maguinas y equipos utilizados.
2.2. Disposicién adecuada de la cadena productiva.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas y procedimientos de la cadena productiva
3.2. Manejo de maquinas y herramientas,
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR MIMBRE
ELEMENTO DE COMPETENCIA: ABONAR EL TERRENO CON MATERIAL ORGANICO

A. La informacitn e investigacién existe ivo de mimbre es consultada. 1. Caracteristicas de los cultivos de mimbre. (A)
B. La infermacidn sobre abonos apropiados al cultivo es consultada, 2, Caracteristicas de abones organicos o artificiales. {B)
C. Elierreno de siembra es preparado de acuerdo a la normatividad. 3. Tipos de abonos aplicados a los cultivos de mimbre. {B)
D. El terreno es abonado con matenial organico de acuerdo a normatividad. 4, Preparacidn de cultives. (C)
E. Los aspectos (Ecolégicos y éticos) sen aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiertal. 5, Técnicas para realizar abonos deterreno. (D)
F. La higiene y seguridad industrial son wtilizados, 8. Dimensidn ética y ecoldgica del area de cultivo, (E )
G. Las contingencias presentadas son solucionadas seqg(n caracter(sticas de prioridad. 7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F )
8. Técnicas utilizadas para selucionar problemas. (G)
S RN D AT S
1. TIPOS DE EQUIPO 4. AMBIENTE OE TRABAJO 7. TIPO DE INFORMACION 1. DE PRODUCTO:
1.1. Seguridad Industrial 4.1. Campo de cuttivo 7.1. Técnicas de cultivo 1.1.- Abono del terreno de cultivo de forma adecuada para la siembra
1.2. Aseo 7.2, Caracteristicas de los y mantenimiento del mimbre.
2. TIPO DE HERRAMIENTA 5. TIPO DE FORMATOS abonos 2. DE DESEMPERNO:
2.1. Excavacion §.1. Guias de control 8. TIPO DE PRODUCTO 2.1, Optimizacién adecuada de los recurscs.
2.2. Corte y mantenimiento 8.1, Terrene para cultivo 2.2, Aplicacién de abono al terreno.
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 6. TIPO DE MATERIA PRIMA abonado 3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Cultivo artesanal 6.1. Abonos organicos 3.1. Caracteristicas de los abonos apropiados a los cultivos de
3.2. Cultivo con tecnologia 6.2. Abenos quimicos mimbre.
3.2, Como aplicar abono a cultivos de mimbre.
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR MIMBRE

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR SIEMBRA, SEGUN ESPECIFICACIONES

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Sistema de riego
1.2. Seguridad industrial
1.3, Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA

2.1. Excavacitn

2.2, Corte y mantenimiento
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Cultivo artesanal

3.2. Cultivo con tecnalogla

e mimbre';.-s consultada.
B. La informacién sobre siembra adecuada de cultivos de mimbre es consultada.
C. Elterrero de siembra es preparado de acuerdo a la normatividad.
D. La siembra es realizada de acuerdo ala normatividad,

E. Los aspectos (Ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental.
F. La higiene y seguridad industrial son utilizados
G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad,

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1, Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Semillas
6.2. Plantas

8. Acompafamiento con otras disciplinas productivas. ( A,B,C,D)

1. Caracteristicas de los cultivos de mimbre. (A}
2. Caracteristicas de siembra adecuada de cultivos de mimbre. (B)
3. Especie de mimbre mas apropiadas de acuerdo a fas
caracteristicas del terreno. (B )

4, Preparacién de cultivos. (C )

5. Técnicas para realizar siembra del mimbre. (D)

6. Dimensidn ética y ecolégica del area de cultivo. (E )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. { F )

8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. (G )

7. TIPO DE INFORMACION
7.1, Técnicas de cultivo

7.2, Caracteristicas del
mimbre

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Siembra del cultivo del
mimbre

1. DE PRODUCTO:
1.1. Siembra del cultive de mimbre, de acuerdo a las especificaciones
técnicas.

2. DE DESEMPEROQ:

2.1. Optimizacién adecuada de los recurses.

2.2. Siembra del cultivo de mimbre,

2.3. Conservacion y cuidado del cultivo.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1, Caracteristicas de los cultives de mimbre,

3.2. Como cultivar el mimbre.
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR MIMBRE

ELEMENTO DE COMPETENCIA: CONTROLAR MALEZAS DE ACUERDQ A ESPECIFICACIONES

ESETEE

A. La informacitn e investigacién existente sobré cultivo‘t':le.

B. La informacién scbre control de maleza es consultada.

C. La maleza es controlada de acuerdo a las especificaciones.
D. El cultivo de mimbre es revisado periédicamente.

E. Los aspectos (Ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerde a criterios de calidad ambiental,
F. La higiene y seguridad industrial son utilizados,
G. Las conlingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Sistema de riego
1.2. Seguridad industrial
1.3. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Excavacién

2.2, Corte y mantenimiento
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Cultivo artesanal

3.2, Cultivo con teendlogla

mimbre es consultada.

1. Caracter(sticas de los cultivos de mimbre. (A)
2. Caracteristicas de control de maleza. (B)

3. Control de maleza mas apropiado de acuerdo a las
caracteristicas del terreno yde la siembra. {C)

4, Técnicas para revision de cultivos. (D)

5. Dimensién ética y ecologica del area de cultivo. (E )

6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. { F )
7. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. ( G }

4. AMBIENTE DE AJQ
4.1. Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Gulas de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA

7. TIPO DE INFORMA:
7.1. Técnicas de cultivo

7.2. Caracteristicas de control
de maleza,

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Control de maleza
Apropiado al cuttivo de
mimbre.

8. Acompah

to con otras disciplinas preductivas. ( A,B,C,D)

. PR :
1.1. Control de maleza del cultivo de mimbre, adecuado para el
tipo de terrenc y especificaciones técnicas.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Optimizacidn adecuada de los recurses.

2,2, Control de maleza

2.3. Conservacion y cuidado del cultivo

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas de los cultivos de mimbre.

3.2. Contro! de maleza en cultivos de mimbre.
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR MIMBRE
ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR RIEGO DE FORMA NATURAL

cullivos de mimbre. (&)

1. Caracteristicas de los

=

B. Lainformacion de riego de cultivos es consultada. 2. Caracteristicas del riege de cuitivas. (B)
C. El riego es reatizado de acuerdo a las especificaciones. 3. Riego del cultivo mas apropiado de acuerdo a las
D. El cultivo de mimbre es revisado periédicamente. caracteristicas del terreno y de la siembra. (C)
E. Los aspectas (Ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental. 4. Técnicas para revisién de cultives, (D)
F. La higiene y seguridad industrial son utilizados. §. Dimensidn ética y ecolégica del area de cultivo. (E )
G. Las contingencias presentadas son solucionadas segUn caracteristicas de prioridad. 6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F )
7. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. ( G )
TETTT AGD D AP RO
1. TIPOS DE EQUIPO 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7. T'PO DE INFORMACION . CTO:
1.1. Sistema de riego 4.1. Campo de cultivo 7.1. Técnicas de cultivo 1.1. Riego del cultive de mimbre, adecuado para &
1.2. Seguridad industrial 7.2. Caracteristicas del riego tipo de terreno.
1.3. Aseo de cultivos. 2. DE DESEMPENO:
2. TIPO DE HERRAMIENTA 5. TIPO DE FORMATOS 8. TIPO DE PRODUCTO 2.1, Optimizacion adecuada de los recursos.
2.1, Excavacion 5.1. Guias de control 8.1. Riego apropiado al Cultivo 2.2, Riego del cultivo.
2,2, Carte y mantenimiento de mimbre. 2.3. Consefvacidn y cuidado del cultive
2.3. De Riego 3. DE CONOCIMIENTO:
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 6. TIPO DE MATERIA PRIMA 3.1. Caracteristicas de los cultivos de mimbre.
- 13.1. Cultivo artesanal 6.1. Agua 3.2. Control de riego en cultives de mimbre.
3.2. Cultive con tecnologia
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NORMA DE COMPETENCIA: CULTIVAR MIMBRE

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR CONTROL DE PLAGA DE ACUERDO A ESPECIFICACIONES

: R R DE DEaE e

A. La informacidn e investigacion existente sobre cultive de mimbre es consultada.
B. La informacién de control de plaga de cultivas es consultada.

C. El control de plaga es realizado de acuerdo a las especificaciones.

D. El cuttivo de mimbre es revisado periédicamerte,

E. Los aspectos (Ecoldgicos y élicos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental.
F. La higiene y seguridad industrial son utilizados.

G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

SNOCIMIERTON Y COMPRERSHID
1. Caracteristicas de los cultives de mimbre. (A
2. Caracteristicas del control de plaga de cultivos. (B}
3. Control de plaga del cultivo mas apropiado de acuerde a las
caracteristicas del terreno y de la siembra. (C)
4. Técnicas para revisién de cultives. (D)
5. Dimensian ética y ecologica del area de cultivo. (E )
8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F )

7. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. ( G )

8. Acompafiamiento con otra

MDEN

[7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Técnicas de cultivo
7.2. Caracteristicas del contral

4, AMBIENTE DE TRABAIO
4.1, Campo de cultivo

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Sistema de riego

1.2. Seguridad industrial
1.3. Asen

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. Excavacion

2.2. Corte y mantenimiento
2.3. Aspersores

- [3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Cultivo artesanal

3.2. Cultivo con tecnologia

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Gufas de control

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Control de plaga adecuado
al cultive de mimbre.

8. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Piaguicidas naturales
8.2. Plaguicidas guimicos.

de plaga en cultivas de mimbre,

1. DE PRODUCTC:
1.1. Control de plaga del cultivo de mimbre, adecuado para el
tipo de terreno,

2. DE DESEMPERO:

2.1. Optimizacién adecuada de los recursos.

2.2, Control de plaga.

2.3. Conservacitn y cuidado del cultivo,

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas de los cultivos de mimbre.

3.2. Control de plaga en cullivos de mimbre.
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: CORTAR VARAS DE MIMBRE, COSECHAR, SEGUN ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MAND

ERIEY

Fn

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2, TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De amarre

2.5. Estantes

2.6. Mazos y martillos

3, TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal
3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Talter Artesaral
4.2. Campo de cultivo

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2, Guias de control

A. La informacion e investigacién pertinente a cortar la planta de mimbre es consuttada,
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. El corte del mimbre es realizado en luna menguante.
D. Las varas de mimbre son corladas en sentido horizontal u cblicuo de forma manual, utilizando tijeras
E. La materia prima cosechada es trasladada ai taller.

F. Las varas de mimbre son sumergidas en un pozo con agua.
G. Los aspectos (ecoldgicos y &licos) son aplicadas de acuerdo a los criterios de calidad ambiental,
H. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
l. Las contingencias presentadas son sclucionadas segun caracteristicas de prioridad.

J. Las maquinas y herramiertas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.,
K. Los formatos de captura de informacién son flenados.

1. Caracteristicas del proceso de corte de mimbre, { A )
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D,E,F)

3. Técnicas de corte de mimbre, (C,D)

4. Técnicas utilizadas para sumergir las varas de mimbre en agua. (F)
5. Dimensidn é&tica y ecoldgica del area artesanal. ( G )

6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial, ( H )

1. Técnicas Wtilizadas para la solucién de probtemas. { | )

8. Relaciones interpersonales. { | )

9. Organizacion y mantenimiento basico de herramientas. { J )

10. Interpretar ordenes de produccién. (B,C,D,E,F)

11. Acompafiamiento con otras disciplinas. (G,H,|,J,K)

12, Técnicas de registro de la informacién, ( K )

EOENGIAS REGUERDAS.

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Fibra de mimbre

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion

7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de corte de
mimbre

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Varas de mimbre cortadas
acabado.

1. DE PRODUCTO:
1.1. Cortar las varas de mimbre de acuerdo a los reguerimientos de
produccién y normatividad existente.

2. DE DESEMPERNO;

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes,

2.2, Cortar las varas de mimbre de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion de las técnicas de corte de varas de mimbre.
3.2, Descripcién de la calided de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre ¢l tema,
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR DESCORTEZADO DE VARAS DE MIMBRE, SEGUN ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando ef preceso.
C. Las varas de mimbre son limpiadas de hojas.
D. Las varas de mimbre son clasificadas segun el tamario.

H. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
l. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas

K. Los formatos de captura de informacién son llenados.

A La informacién e investigacién pemnente a descoﬂezado de varas de mimbre es consultada

E. Las varas de mimbre son peladas, ayudandose de herramienta, denominadas zunchos.
F. El rozamiento con fa herramienta es realizado, hasta eliminar la corteza.
G. Los aspectos (ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.

de pricridad.

J. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacién y mantenimiento.

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Manual 3. TIPGS DE TECNOLOGIAS
1.3. De seguridad Industrial 3.1. Artesanal

1.4. De mantenimiento 3.2, Moderna

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA 4. AMBIENTE DE TRABAJO
2.1. De Corte 4.1, Taller Artesanal

2.2, Da mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De amarre 5. TIPO DE FORMATOS
2.5. Estantes §.1. Orden de produccién

2.6. Mazos y martillos 5.2, Guias de control

1. Caracteristicas del proceso de descoﬂezado de mlmbre (A}
2. Manejo de equipos y herramientas, ( B,C,D,E,F)

3. Técnicas de descortezado de mimbre. { C,D,E,F)

4. Técnicas de limpieza de varas de mimbre. (C)

§. Dimensién ética y ecoldgica del drea artesanal. (G )

8. Aspectos basicoes de higiene y seguridad industrial. { H )

7. Técnicas utilizadas para la solucién de problemas. (1)

8. Relaciones interpersonales. (| }

8. Organizacién y mantenimiento basico de herramientas. ( J )
10. Interpretar ordenes de produccién. (B,C,D.E,F)

11. Acompafiamiento con otras disciplinas. (G,H,1,J,K)

12 Técnlcas de reglstro de la informacion, ( K)

RIS REGUERIORD

8. TIPO DE MATERIA PRIMA
8.1. Fibra de mimbre

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccion

7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de descortezado
de varas de mimbre

8. TIPO DE PRODUCTO

B.1. VVaras de mimbre
descortezadas

1. DE PRODUCTO
1.1. Varas de mimbre descortezadas de acuerdo alos
requerimientos de produccidn y normatividad existente.

2. DE DESEMPERO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Descortezar las varas de mimbre de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcisn de las técnicas de descortezado de varas de mimbre.
3.2. Descripcién de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios scbre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS DE ACUERDOQ A LA QRDEN DE PRODUCCION Y REFERENGIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: SECAR LA FIBRA DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

A. Lainformacién e investigacion pertinente a secado de varas de mimbre es consultada.

B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. Las varas de mimbre son expuestas al sol por un periedo aproximado de dos horas.

D. Las varas de mimbre son trasladadas a la sombra, hasta terminar €l secado.

E. Los aspectos (ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
F. La higiene y seguridad industrial son apficados.
G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

H. Las magquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacién y mantenimiento.
I. Los formates de captura de informacion son llenados,

NOCIMIENT IMPRERS
1. Caracteristicas de! proceso de secado de mimbre.
2. Manejo de equipos y herramientas. { B,C,D)

3. Técnicas de secado de mimbre. (C,D )}

4, Técnicas de medicién de tiempos. (C)

5. Dimensidn ética y eccidgica del &rea artesanal. { E )

6. Aspectos bdsicos de higiene y seguridad industrial. ( F )

7. Tecnicas Ltilizadas para la solucidn de problemas. ( G )

8. Relationes interpersenales. ( G )

9. Organizacion y mantenimiente basico de herramientas. (H)
10. Interpretar ordenes de produccién. (B,C D)

11. Acompanamiento con otras disciplinas. (E,F,GH.I)

12. Técnicas de registro

(A}

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De martenimiento

1.5. Aseo

2. TIPD DE HERRAMIENTA
2.1, De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De amarre

2.5. Estantes

2.6. Mazos y martillos

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Arttesanal
3.2. Moderna

4, AMBIENTE DE TRABA.IO
4.1, Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
§.1. Orden de produccion

$.2. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1, Fibra de mimbre

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccidn
7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de secado

de varas de mimbre

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1, Varas de mimbre

secas

1. DE PRODUCTO:
1.1, Varas de mimbre secas de acuerdo a los requerimientos
de produccion y normatividad existente,

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Secar las varas de mimbre do acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumaos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1, Descripcién de las técnicas de secado de varas de mimbre.,
3.2. Descripcion de la calidad de los proceses.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema,

30



1o

i

Centrog, .
Caoloniann” i
a7 o et v Jae PULNES

Faama v LA, B TR Y Beon
artesanias da colembla

Libertad y Onden

ADENA P

RODUCTIVA DE TEJEDURIA EN MIMBRE

Fecha; 15-04-05

OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LAj}version: 1
ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

Pagina 10 de 37

NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS DE ACUERDQ A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: ALMACENAR ADECUADAMENTE LA FIBRA DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION ¥ REFERENCIAL HECHO A MANO

B. Les equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. Las varas de mimbre son amarradas.

G. La higiene y seguridad industrial son aplicades.

J. Los formates de captura de informacién son llenados,

B RRshac

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Artesanal

1.2. Manual 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
1.3. De seguridad industrial 3.1, Artesanal

1.4. De mantenimiento 3.2, Moderna

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA 4. AMBIENTE DE TRABA.JO
2.1. De Corte 4.1, Taller Artesanal

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4. De amarre 5. TIPO DE FORMATOS
2.5, Estantes 5.1. Orden de produccién

2.6. Mazos y martillos 5.2. Guias de control

A. Lainformacion e investigacién pertiente a almacenado de varas de mimbre es consultada.

D. Las varas de mimbre son almacenadas en un lugar protegido del sol directo y el agua.
E. El control de humedad del ambierta es realizado, evitando el deterioro del material,
F. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterics de ¢alidad ambiental.

H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de pricridad.
l. Las mmaquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacién y mantenimiento.

1. Caracterfstlcas del proces

cenaje de mimbre. ( A)
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D,E)

3. Técnicas de almacenaje de mimbre, ( C,D,E )

4, Técnicas de control de humedad. ( E)

5. Dimensidn ética y ecologica del area artesanal. ( F )

8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. { G )
7. Técnicas utilizadas para la solucién de problemas, ( H )

8. Relaciones interpersonales, (H )

9. Organizacion y mantenimiento basico de herramientas. (1)
10. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,D,E)

11. Acompafiamiento con ofras disciplimas. (F,G,H,|,J)

12. Técnicas de registro de la informacion. (J )

8.1. Fibra de mimbre

7. TIPO DE INFORMACION

7.1. Orden de produccion

7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de
almacenamiento de mimbre

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Fibra de mimbre almacenada
adecuadamente

6. TIPO DE MATERIA PRIMA

1. DE PRODUCTO:
1.1. Fibra de mimbre almacenada de acuerdo a los requerimientos
de produccion y normatividad existente.

2. DE DESEMPERNO:

2.1. Utilizar los elementes de seguridad existentes,

2.2, Aimacenamiento del mimbre de acuerdo a las normas establecidas,
2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Descripcion de las técnicas de almacenaje de mimbre.
3.2. Descripcion de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

A. La informacién e investigacién pertinente a rajar las de varas de mimbre es consultada.
B. Los equipos ¥ herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. Las varac de mimbre son abiertas utilizando un cuchillo o rajador.
D. Las varas de mimbre son separadas en tres o cuatro hebras dependiendo del digmetra de la vara.
E. Los aspectos {ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
F. La higiene y seguridad industrial son aplicades,
G. Las contingencias presentadas son sofucionadas segun caracteristicas de prioridad.

H. Las magquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacién y mantenimiento.
l. Los formatos de captura de informacién son llenados,

......... CONCCIMIENTL RS

AR AR AR L

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesana!

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento
1.5, Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimiento
2.3. De medida

2.4. De amarre

2.5, De perforacitn

2.8. De acabados

1. Caracteristicas del procesa de rajar o abrir varas de mimbre. { A)
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C.D )

3. Técnicas de rajar o abrir varas de mimbre. { C,D )

4, Técnicas de separacién en hebras de varas de mimbre. (D )

5. Dimension ética y ecologica del drea artesanal. (E )

8, Aspectos bésicos de higiene y seguridad industrial. ( F )

7. Técnicas Ltilizadas para la solucién de problemas. ( G )

8. Relaciones irterpersonales. { G )

9, Organizacion y mantenimiento basico de herramientas. ( H )
10. Interpretar ordenes de produccién. (B.C,D)

11. Acompafiamiento con atras disciplinas. (E,F,G,H.l)

12, Técnicas de registro de la informacion. ( | )

i SREQUERL

et dp il

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Anlesanal
3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABA.IO
4.1. Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1, Orden de produccién
5.2. Gulas de control

§. TIPO DE MATERIA PRIMA

8.1. Fibra de mimbre

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién

7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de rajar o abrir
varas de mimbre

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Varas de mimbre abiertas
orajadas

1. DE PRODUCTO:
1.1. Rajar o abrir varas de mimbre de acuerdo a los requerimientos
de produccion y normatividad existente.

2. DE DESEMPERNO:

2.4, Utilizar tos elementos de seguridad existentes.

2.2. Rajar o abrir varas de mimbre de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipcs, herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcién de las técnicas para rajar o abrir [as varas de mimbre
3.2. Descripcidn de la calidad de los procescs.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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OBTENER MATERIAS PRIMAS NECESARIAS DE ACUERDO A LA |versién: 1
ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

Pagina 12 de 37

NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANQ

ELEMENTO DE COMPETENCIA: CEPILLAR HEBRAS DE MIMBRE DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

A. La informacién e investigacién pertinente a cepilla
B. Los equipos ¥ herramientas son alistados garantizando el proceso.

do de

C. Las hebras de mimbre son pasadas por la pasadora o cepillo.

D. Las hebras son pulidas dandoles mayor maleabilidad y flexibilidad.

ebras de mimbre es consultada.

E. Las hebras son pasadas por |2 pasadora de deble hoja dividiendo las hebras en dos partes.
F. Los aspectes (ecolégicos y &icos) son aplicades de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
G. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.
I. Las maguinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacin y mantenimiento.
J. Los formatos de captura de irformacién son llenados.

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento
1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
21. De Corte

2.2, De mantenimiento
2.3. De medida

2.4. De amarre

2.5, Cepilladora

2.8. De acabados

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal
3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
8.1. Fibra de mimbre

7. TIPQ DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién
1.2. Materias primas

7.3. Técnicas de cepillar
hebras de mimbre

8. TIPC DE PRODUCTO
8.1. Hebras de mimbre
cepilladas

HOCIIERTOZ Y COMPRENSION
1. Caracteristicas del proceso de cepillado de hebras de mimbre.( A )
2. Manejo de equipos y herramientas. { 8,C,D,E)

3. Técnicas de cepillado de hebras de mimbre. (C,D,E )

4, Técnicas de division de hebras de mimbre. ( E )

8. Dimensién ética y ecoldgica del drea artesanal. ( F )

8. Aspectos basices de higiene y seguridad industrial. (G )

7. Téchicas utilizadas para la solucion de problemas. (H)

8. Relaciones interpersonales. { H)

9. Organizacién y mantenimiento basico de herramientas. { 1)

10, Interpretar ordenes de produccién, (B,C.D,E)

11. Acompanamiento con otras disciplinas. {F,G,H,I,J)

12. Técnicas de registro de la infarmacién, (J )

VIBENCIRS REQHER]

1. DE PRODUCTO:
1.1. Hebras de mimbre cepilladas de acuerdo a los requerimientos
de produccion y normatividad existente.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Cepillar hebras de mimbre de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos segin exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Descripcién de las técnicas para cepillar hebras de mimbre.
3.2. Descripcién de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios scbre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: OBTENER MATERIAS PRIMAS DE ACUERDO A LA QRDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANQ

ELEMENTO DE COMPETENCIA: TINTURAR LA FIBRA S! LA ORDEN DE PRODUCCION LO REQUIERE, DE ACUERDQ AL REFERENCIAL HECHO A MANO

B EaEIENG

A. La informacidn e investigacién perinente a tinturado e

B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. El tinte es preparado, Natural ylo quimico, de acuerdo a las especificac
D. La fibra de mimbre es mordentada, de acuerde a las especificaciones.
E. Introducir !a fibra y dejar cocinar, de acuerdo a las especificaciones.

F. Retirar la fibra del tinte y enjuagar, retirando excesos de tintura.

G. Dejar secar la fibra, de acuerdo a las especificaciones,

H. Los aspectos (ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los crite
l. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

J. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas

de mimbre es consultada.

iones.

rios de calidad ambiental,

de prioridad.

K. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.

L. Los formatos de captura de informacion son llenados.

)
2. Manejo de equipes y herramientas. ( B,C,D,E,F,G)

3. Técnicas de preparacidn de tintes. (C )

4, Técnicas de mordentado de fibras de mimbre. (D )

5. Técnicas de tinturado de mimbre. (C,D E,F,G)

6. Técnicas de lavado de fibra de mimbre, ( F )

7. Medicién de tiempos y temperatura. (C,D,E)

8. Dimensién ética y ecoldgica del 4rea artesanal. (H)

8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. (1)
10. Técnicas utilizadas para la solucion de problemas. {J )
1. Relaciones interpersonales. (J )

12. Organizacidn y mantenimiento basico de herramientas. { K)
13. Interpretar ordenes de produccién. (B,C,D,EF,G)

14. Acompafamiento con otras disciplinas. (H,1,J,K,L)

TR

stro de la informacién. (L)

s i EQHERIDAR:

1. TIPOS DE EQ 2.7. Espétulas o cucharas
1.1. Artesanal

1.2. Manual 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
1.3. De seguridad Industrial 3.1, Artesanal

1.4. De mantenimiento 3.2. Moderna

1.5. Aseo

2, TIPO DE HERRAMIENTA

2.1. De Corte 4. AMBIENTE DE TRABAJO
2.2. De mantenimiento 4.1. Taller Artesanal

2.3. De medida

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccién
§.2. Gulas de control

2.4, De amarre
2.5, Ollas y recipientes

8.1. Fibra de mimbre
8.2, Tintes

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién
7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de tinturado de
hebras de mimbre

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Hebras de mimbre
tinturadas

2.6. Estufas ofogones

8. TIPO DE MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTO:

1.1. Hebras de mimbre tinturadas de acuerdo a los reguerimientos
de produccion y normatividad existente,

2. DE DESEMPENO:

2.1, Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2, Tinturar hebras de mimbre de acuerdo a las normas establecidas.
2.3, Utilizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONCCIMIENTO:

3.1, Descripcion de las técnicas para tinturar hebras de mimbre.
3.2, Descripcion de |a calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR Y PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADO, DEFINIR TEMATICA DE DISENO

A. La temética de disefio es definida.
B. Los temas son consultados en los diferentes medios de informacion.
C. Las tendencias del tema son analizadas con respecto al mercado.

D. La informacién es seleccionada y registrada facilitando su utilizacion.
E. Los trazos iniciales se hacen configurando los bocetos.

G. Los formatos de captura de informacion son llenados.

I. La higiene y seguridad industrial son utilizados

F. Los bogetos son elaborades cumpliendo con las caracteristicas de la investigacién
H. Los aspectos (Ecolégicos y éicos) son aplicados de acuerdo a ¢riterios de calidad ambiertal

J. Las contingencias presentadas son sclucionadas segUin caracteristicas de pricridad.
ittt ottty At

4, AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller Artesanal

4.2, Estudio de disefo

5. TIPO DE FORMATOS

1. TIPOS DE EQUIPO

1.1. Computador

1.2. De higiene y sepuricad industrial
2. TIPO DE HERRAMIENTA

2.1. De Dibujo 5.1, Guias de control

2.2. De Disefio 5.2.Gules de registro de informacién
2.3. De Taller 8. TIPO DE MATERIA PRIMA

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 8.1. Papel

3.1. Punta 8.2, Lapiz

3.2, Moderna

3.3. Artesanal

.1 Técnic

2

as de investigacion. (A B)

2, Informatica bésica. (A,B)

3. Bases de tendencias de disefio. ( C)

4, Fundamentos basicos de disefio. (E,F)

5, Técnicas de registro de la informacion. ( D,G )

8. Dimensién ética y ecolégica ( H)

7. Aspectos basicos de higiens y seguridad industrial. (1)

8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. (J }

9. Acompafamiento con otras disciplinas productivas. ( A,C,D,EF)
10. Relaciones interpersonales. (J)

wrrery

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Desarrollo de materiales
7.2. Mercadeo artesanal

7.3. Tendencias de producto
7.4. Contexto cultural artesanal
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1, Disefio artesanal

11. DE PRODUCTO:

1.1. Propuestas de disefio de praducto de acuerdo a las tendencias
y exigencias del mercado.

2. DE DESEMPERO:

2.1. Actitud para lo nuevo.

2.2.Tolerancia y respeto por el recurso natural.

2.3. Seleccionar y registrar la informacion..

2.4. Aplica los fundamentos basicos de disefio.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Técnicas y destrezas de creatividad.

3.2. Descripcion del proceso de seleccién e investigacion.
3.3. Descripcidn del proceso de elaboracion de bocetos.
3.4. Fundamentacion en acciones interdisciplinarias.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR Y PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADO, DESARROLLAR LA (S}
ALTERNATIVA (S) DE DISENC APLICANDO TECNICAS DE PRESENTACIGN GRAFICA

prototipo.
D. Las pruebas son realizadas para la elaboracién del prototipe.
E. Los formatos de captura de informacion son llenados.

G. La higiene y seguridad industrial son utilizades

A. Los bocetos son revisados verificando la viabilidad técnica para el proceso de fabricacion.
B. Los bocetos son seleccionados teniendo en cuenta las exigencias del mercado yfo clierte.
C. El disefio del producto es representado grafica y técnicamente para la elaboracion del

S OROIER oS Y COMPRE DR

F. Los aspectos (Ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental

H. Las contingencias presentadas son solucionadas segln caracteristicas de prioridad.

1. Conceptos basicos de los procesos de elabaracion aie productos
tejidos en mimbre. (A)

2, Técnicas y materiales de representacion grafica. (A,B)

3. Normas técnicas de representacion grafica. (A,B)

4, Conceptos de disefo aplicades a la elaboracién de productos
tejidos en mimbre, (C,0)

8, Técnicas de registro de la informacion. { E )

8. Dimensién ética y ecolégica ( F )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. (G)

8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. { H)

9. Acompafiamiento con otras disciplinas productivas. { A,B,C,D)

10. Relaciones interpersonales. {H)

4. AMBIENTE DE TRABAJ
4.1. Taller Artesanal

4.2, Estudio de disefio

§. TIPO DE FORMATOS

1. TIPOS DE EQUIPC
1.1. Computader

1.2. De higiena y seguridad industrial
2. TIPO DE HERRAMIENTA

2.1, De Dibujo 5.1. Guias de control

2.2. De Disefo §.2.Gulas de registro de informacién
2.3. De Tailer 8. TIPO DE MATERIA PRIMA

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 8.1. Papel

3.1. Punta 6.2, Lapiz

3.2. Moderna 6.3. Plantillas

3.3. Artesanal 6.4, Colores

7.1. Representacion grafica
7.2, Aplicacién de disefio al tejido,
7.3. Realizacién de pruebas
7.4. Contexto cultural artesanal
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1, Alternativa de disefo
aplicable a productes
desarrollados con la técnica

de tejeduria en mimbre

7. TIPO DE INFORMACION

1. DE PRODUCTO:
1.1. Desarrollo de alternativa (s) de disefio, de acuerdo a la técnica
de la tejeduria en mimbre. Realizacion de pruebas.,

2. DE DESEMPERO:

2.1. Actitud para lo nuevo,

2.2.Tolerancia y respeto por el recurso natural,

2.3. Seleccionar y registrar la informacion.

2.4. Aplica los fundamentos bésicos de disefo.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Técnicas y destrezas de creatividad.

3.2. Desctipcion del procese de seleccion .

3.3. Descripcidn de técnicas de representacion grafica.

3.4. Fundamentacion en acciones interdisciplinarias.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DISENAR Y PRODUCIR TEJIDOS DE ACUERDO A TENDENCIAS Y NECESIDADES DEL MERCADC, DESARROLLAR PROTOTIPO

i R R CE DECRIAPE. i MGG
A. Los protetipos son producidos de acuerde a seleccidn de alternativas de disefo. 1. Conceptos basicos de los pr
B. Los protetipos son revisados. tejidos en mimbre, (A)
C. Las correcciones necesarias en los protaotipos son realizadas. 2. Conceptos de disefio aplicados a |a tejeduria en mimbre. (A,B)
D. La produccién es planeada de acuerdo a los estandares., 3. Técnicas de carreccidn de prototipos. (B ,C )
E. Los formatos de captura de informacién son llenados. 4, Técnicas de ptaneacion de la produccion. (D)
F. Los aspectos {(Ecolégicos y &icos) son aplicades de acuerdo a criterios de calidad ambiental. §, Técnicas de regisiro de la informacion. ( E )
G. La higiene y seguridad industrial son utilizados. 6. Dimension ética y ecolégica. (F )
H. Las contingencias presentadas son sotucionadas segun caracteristicas de prioridad. 7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. (G)
I. Las maquinas y herramientas utilizadas, son organizados en presentacidn y mantenimiento. 8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. { H)
8. Acompafiamiento con ofras disciplinas productivas, { A,B,C,D)
10. Relaciones interpersonales. (H)
11. Organizacién y mantenimiento basico de un taller artesanal. (1)
: T RANGODE APCRATIT S T EADENIRS RENOCDAS.
1. TIPOS DE EQUIPO 4, AMBIENTE DE TRABAJGC 7. TIPO DE INFORMACION 1. DE PRODUCTOC:
1.1. Computador 4.1, Taller Artesanal 7.1. Aplicaci6n del disefio al tejido 1.1. Materializacion de alternativa (s} de disefio, de acuerdoa la
1.2. De higiene y seguridad industrial |4.2. Estudio de diseflo 7.2. Correccién de prototipos técnica de tejeduria en mimbre. Planeacidn de la produceidn.
2. TIPO DE HERRAMIENTA 5. TIPO DE FORMATOS 7.3. Realizacion de pruebas 2. DE DESEMPERO:
2.1. De Dibujo 5.1. Guias de control 7.4. Contexto cultural artesanal 2.1. Téenicas basicas para el desarrollo de pruebas.
2.2, De Disefio 5.2.Gulas de registro de informacién  |8. TIPO DE PRODUCTO 2.2.Tolerancia y respeto por el recurso natural.
2.3. De Taller §. TIPO DE MATERIA PRIMA 8.1. Desarrdlio de prototipos. 2.3. Seleccionar y registrar ia informacion.
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 6.1. Papel 2.4. Aplica los fundamentes basicos de disefto.
3.1. Punta 6.2. Lapiz 3. DE CONOCIMIENTO:
3.2. Modema 6.3. Plartilas 3.1, Técnicas y destrezas de creatividad.
3.3. Artesanal 6.4. Colores 3.2. Descripcion del proceso de seleccién .
3.3. Descripcién del procese de produccion.
3.4. Fundamentacién en acciones interdisciplinarias.
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Fecha: 15-04-05

PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES
DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

Version: 1
Pagina 17 de 37

NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENGCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: SELECCIONAR EL PROCESO PRODUCTIVO A SEGUIR SEGUN EL TIPO DE PRODUCTO A ELABORAR Y ORDEN DE PRODUCCION,
REVISAR ORDEN DE PRODUCCION

A. La orden de produccién es analizada,
B. El proceso productivo es seleccionado, a partir de la orden de produccién.

€. Las herramientas y maquinarias son dispuestas segun proceso productivo y orden de produccion.
D. Las materias primas e insumes son dispuestos segun proceso productivos y orden de produccion,
E. Los aspectos (ecolégicos y élico) son aplicados de acuerdo a criterios de calidad ambiental.

F. La higiene y seguridad industrial son utilizados.
G. Los equipos de procesamiento y herramientas son utilizados segUn orden de produccion.
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

CRITE

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento
1.5. Aseo

2. TIPC DE HERRAMIENTA
21. De Corte

2.2. De mantenimierto
2.3. Da medida

2.4. De ensamble

2.5. De armado

2.6. De acabados

R0 B BRLCAGIG

2. Caracteristicas de los procesos productivos ulilizades en el tejido. (B)
3. Disposicitn de herramientas y maquinaria { C )

4. Disposicién de materias primas e insumos. (D)

5. Dimensién ética y ecoldgica del drea artesanal. (E}

6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial { F,G )

7. Acompafiamiento con otras disciplinas productivas. (A E, F)
8. Técnicas utilizadas para solucionar problemas. ( H )

9. Rex

2.7. Agujas de diferente clase
2.8. Moldes y hormas

2.9. Ollas y recipientes
2.10. Mazos y martillos
2.11. De perforacién

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Mcderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
§.1. Orden de preduccion
5.2. Guias de control

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Fibra de mimbre

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién

7.2. Materias primas @ insumos
7.3. Maguinaria y herramientas

8. TIPO DE PRODUCTO
B.1. Seleccidn del proceso
productivo adecuado

1. DE PRODUCTO:
1.1. Seleccitn del proceso productive adecuado a la pieza a
elaborar segtin erden de preduccion y estandares de calidad.

2. DE DESEMPENO:
2.1. Optimizacién del uso de las maquinarias y equipos Wtilizados.
2.2. Disposicion adecuada de la cadena productiva.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Caracteristicas y procedimientos de la cadena productiva,
3.2. Manejo de maquinas y herramientas.

3.3, Descripcion de los procesos realizados.

3.4. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.

38



CADENA PRODUCTIVA DE TEJEDURIA EN MIMBRE

Fecha; 15-04-05

L, Centrog
Colombisnn

i o artredani ) b

Py

tibeirod y Onden

B Tt

o
artesaning de <alombls

PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES
DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANQ

Version: 1
Pagina 18 de 37

NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

SELECCIONAR LA MADERA A UTILIZAR

ELEMENTO DE COMPETENCIA: ELABORAR LA ESTRUCTURA BASE PARA TEJER DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO,

CRAERO DE DESEN

A. La informacién e investigacién pertinente a elaboracién de estructuras para tejer es consultada.
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. La madera a uUtilizar es seleccionada, segun el tipo de producto a realizar y calidad final.

D. El material a utilizar es comprado.

E. El material es trasladado al taller artesaral,

F. El material es almacenado adecuadamente, protegiéndolo del sol y la humedad.

G. La aireacidn del material es permitida logrando su secado total,

H. Los aspectos {ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
I. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

J. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

K. Las maguinas y herramientas Ltilizadas son organizadas en presentacién y mantenimiento.

L. Los formatos de captura de infermacion son llenados.

1, Caracterfsticas del proceso de seleccion de madera. ( A )
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B.C,D,E,F,G)

3. Caracteristicas de las maderas. (C )

4, Técnicas de compra y negociacion de material. { D)

5. Técnicas de almacenamiento de madera. ( F )

6. Control de humedad, (G )

7. Dimension ética y ecolégica del 4rea artesanal. (H )

8. Aspectos basicos de higiene y segundad industrial, (1)
9. Técnicas utilizadas para la solucion de problemas. ( J)
10, Relaciones interpersonales. (. )

11. Organizacién y mantenimiento basico de un taller artesanal. ( K)
12. interpretar ordenes de produccion, (B,C,D,E.F .G)

13. Acompafiamiento con otras disciplinas. (H,1.J,K,L)

14, Técnicas de registro de la informaecién. (L)

1. TIPOS OE EQUIPO
1.1. Artesanal

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Madera

1.2. Manual 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

1.3. De seguridad Industrial 3.1. Artesanal

1.4, De martenimiento 3.2. Moderna 7. TIPO DE INFORMACION
1.5. Aseo 7.1. Crden de produccidn

2. TIPO DE HERRAMIENTA 7.2. Materias primas

2.1. De Conte 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7.3. Técnicas de elaboracion de
2.2, De mantenimiento 4.1. Taller Artesanal eslructuras para tejer en mimbre
2.3. De medida 8. TIPO DE PRODUCTO

2.4, Estantes 5. TIPO DE FORMATOS 8.1. Madera a utilizar en

2.5. De transporte
2.8. De almacenaje

5.1. Crden de produccién
5.2, Guias de control

estructura para tejer seleccionada

1. DE PRODUCTO:
1.1. Seleccién de madera a utilizar en estructura de acuerdo a los
requerimientos de produccion y normatividad existente.

2. DE DESEMPERNO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad exislentes.

2.2. Selaccionar madera de acuerdo a las normas establecidas.

2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcién de las técnicas para seleccionar madera para estructura.
3.2. Descripcién de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema,
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDQ A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCI|AL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: ELABORAR LA ESTRUCTURA BASE PARA TEJER DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO,

REALIZAR LOS CORTES PERTINENTES PARA LA ELABORACION DEL PRODUCTO

T

B. Los equipcs y herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. Las plantillas o guias para corte, son elaboradas, cen el fin de hamogenizar el proceso.

D. Los cortes en la madera son realizados, de acuerdo al disefio establecido y orden de produccion.
E. Los espescres del material son controlados para facilitar el proceso de envarillado.

F. Los aspectos (ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a |os criterios de calidad ambiental.
G. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

l. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presertacién y mantenimierta.
J. Los formatcs de captura de informacion son llenados.,

A. Lainformacién e investigacion perine era para la estructura es consultada.

1. Caracteristicas del proceso de corte de plezas de rﬁadera, (A}

SHAIENT DDRENS!

2, Manejo de equipos y herramientas, { B,C.D,E)

3. Técnicas de elaboracidn de plantillas o guias. (C )

4. Técnicas de corte de piezas de madera. (D)

5. Control de medidas.( C,D,E)

6. Dimensidn &tica y ecolégica del érea artesanal. { F )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. { G )
8. Técnicas utilizadas para la solucién de problemas. ( H)
9. Redaciones inferpersonales. ( H )

10. Organizacién y mantenimiento basico de un taller artesanal. (1)
11. Interpretar ordenes de produccidn. (B,C,D,E)

12, Acompafiamiento con otras disciplinas, (F,G,H,|,J}

CREI

13. Técnicas de registrode la informacicé_n. {J)

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento
1.5, Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimientc
2.3. De medida

2.4. Estantes

2.5, Plartillas

2.6. De perforacidn

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal
3.2. Moderna

4, AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Guias de control

f6. TIPO DE MATERIA PRIMA

6.1. Madera

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Crden de preduccion

7.2, Materias primas

7.3. Técnicas de elaboracion de
estructuras para tejer en mimbre
8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Cortes en madera realizados
para la elaboracion de estructura

1. DE PRODUCTQ:
1.1. Cortar la madera para fa elaboracién de estructura de acuerdo a
los requerimientos de produccion y normatividad existente,

2. DE DESEMPERNO:

2.1, Utilizar los elementos de seguridad existentes,

2.2. Cortar la madera de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipos, herramiertas e insumos seglin exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1, Descripcion de las técnicas para corte madera para estructura.
3.2. Descripcion de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ENSAMBLAR LAS PIEZAS FORMANDO EL ARMAZON

ELEMENTO DE COMPETENCIA: ELABORAR LA ESTRUCTURA BASE PARA TEJER DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO,

A. La informacion e investigacién pertinente a ensamblar la mad
B. Los equipos y herramientas son afistados garantizando el proceso.
C. Las piezas son ensambladas de acuerdo a la orden de produccion.

D. Fijar las piezas utilizando puntillas, grapas o pegante, segun ef caso.

E. Las rajaduras en la madera son ¢controladas, durante el progeso de ensamble.

F. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
G. La higiere y seguridad industrial son aplicados.

H. Las contingencias preseradas son solucionadas segun caracteristicas de pricridad.

l. Lag magquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacidn y mantenimiento.

J. Los formatos de captura de informacién son llenados.

T CONGCTIENTOR VEORMERENSION |0
1. Caracteristicas del proceso de ensamble de estructuras. ( A)
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D.E)
3. Técnicas de ensamble. {C,.D.E)
4, Técnicas de fijacién de ensambles. (D)
5. Control de rajaduras de la madera, ( E)
6. Dimensidn ética y ecoldgica del area artesanal. ( F )
7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial, ( G )
8. Técnicas tilizadas para la solucidn de problemas. { H)
9. Relaciones interpersenales. ( H )
10. Organizacién y mantenimiento basico de un talter artesanal. ()
11. Interpretar ordenes de produccién. (B,C,D,.E)
12. Acompafamiento con otras disciplinas. (F.G,H.I.J})

13. Técnicas de regisiro de la informacién. {J )

L NGO DE ABLICACH e : ENCIAS REQHERIDAS
1. TIPOS DE EQUIPO 2.7. De perforacidn 6. TIPQ DE MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTO:
1.1. Artesanal 2.8. Mazos y martillos 8.1. Piezas de madera 1.1. Estructura base para tejido, ensamblada, de acuerdo a
1.2. Manual 6.2, Grapas, puntillas o pegarte los requerimientos de produccion y normatividad existente,
1.3. De seguridad Industrial 3. TIPOS DE TECNDLOGIAS
1.4. De mantenimiento 3.1. Artesanal 7. TIPO DE INFORMACION 2. DE DESEMPERO:
1.5. Aseo 3.2. Moderna 7.1. Orden de produccién 2.1, Utilizar los elementos de seguridad existentes,
2. TIPO DE HERRAMIENTA 7.2. Materias primas 2.2, Ensamblar estructura de acuerdo a las normas establecidas,
21. De Corte 4, AMBIENTE DE TRABAJO 7.3, Técnicas de ensamble de 2.3. Utilizar equipos, herramientas & insumos segtin exigencias.
2.2. De mantenimiento 4.1. Taller Artesanal armazén de madera
2.3, De medida 8. TIPO DE PRODUCTO 3. DE CONOCIMIENTO:
2.4, De ensamble §. TIPO DE FORMATOS 8.1, armazé6n de madera para 3.1. Descripcidn de las técnicas de ensamble de estructura,
2.5. De armado §.1. Orden de produccion tejido ensamblado 3.2, Descripcién de la calidad de los procescs.
2.6. De acabados 5.2. Guias de control 3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: ELABORAR LA ESTRUCTURA BASE PARA TEJER DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO,

REALIZAR PULIMENTO DEL ARMAZON

A. Lainformacicn e investigacién pertin

I MPRENSK

truct

B. Les equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. La superficie de la madera es pulida, utilizando lijas de diferente grosor, de gruesa a fina.

D. Las aristas del armazdn son pulidas, utilizando ljjas de diferente grosor, de gruesa a fina.

E. Los aspectos {ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
F. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
G. Las.contingencias presentadas son solucionadas segln caracteristicas de prioridad.

H. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.
l. Los formatos de captura de informacién son llenados.

ura es consultada.

1. Caracteristicas del proceso de pulimento de estr:cturas. (A)

2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,D)

3. Técnicas de pulido de superficie de estructuras de madera. (C )
4. Técnicas de pulido de aristas de estruciuras de madera. (D)

5. Caracteristicas de lijas. {B,C,D)

6. Dimensidn ética y ecoldgica del area artesanal. ( E )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F )

8. Técnicas utilizadas para la solucién de problemas. ( G )

9, Relaciones interpersonales. ( G )

10. Organizacién y mantenimiento basico de un taller artesanal. (H )
11. Interpretar ordenes de produccién. (B,C,D)

12. Acompafamiento con otras disciplinas. (E,F,G,H,})

13. Técnicas de registro de la informacion. (1)

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento
1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimiento
2.3. Da medida

2.4. De ensamble

2.5. De armado

2.8. De acabados

2.7. De perforacion
2.8. Lijas de diferente grano

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal
3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABA.IO
4.1. Taller Artesanal

§. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccién
5.2, Guias de control

8. TIPO DE MATERIA PRIMA
8.1, armazodn o estructura
de madera

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién

7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de pulimento para
armazén de madera

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. armazdn de madera para
pulido

1. DE PRODUCTO:
1.1. Estructura base para tejido, pulida, de acuerdo a
los reguerimientos de produccion y normatividad existente.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2, Pulir estructura de acuerdo a las normas establecidas.

2.3. Utilizar equipes, herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion de las técnicas de pulimento de estructura.
3.2. Descripcion de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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Fecha: 15-04-05

PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES

DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

Version: 1

Pagina 22 de 37

NORMA DE COMPETENCIA:; PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

DAR ACABADO AL ARMAZON

ELEMENTO DE COMPETENCIA; ELABORAR LA ESTRUCTURA BASE PARA TEJER DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO,

A.La lnformamén e |nves||gam6n pertmente a dar acabados ala estructura es consuitada.
B. Los equipos y herramientas son alistades garantizando el proceso.
€. Elinmunizante a utilizar es seleccionado de acuerdo al tipo de madera utilizada.
D. El inmunizante es aplicado, garantizando la proteccién contra plagas.
E. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
F. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracter(sticas de prioridad.

H. Las maguinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacidn y mantenimiento.
l. Los formates de captura de informacion son llenados,

2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C.D)

4, Caracteristicas de inmunizantes. ( C )
5. Técnicas de aplicacion de inmunizantes. (D)

. 1 Caractenstlcas del proceso de acabados .deAestructuras (

3. Técnicas de pulido de acabados de estructuras de madera. (C, D)

6. Dimension ética y ecolégica del area artesanal. ( E )

7. Aspeclos basicos de higiene y seguridad industrial. ( F )
8. Técnicas Ltilizadas para la solucién de problemas. ( G )

9. Relaciones interpersonales. ( G )

10. Organizacién y mantenimiento basico de un taller artesanal. (H )
11. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,D)
12. Acompafiamiento con otras disciplinas. (E,F,G,H, I}

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4, Brochas y pinceles
2.5. De armado

2.6. De acabados

2.7. Trapo o bayetﬂla
2.8, Lijas de diferente grano

3, TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanai
3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOCS
5.1. Orden de produccién

5.2. Guias de control

13. Técmcas de reglstro de la mformacn’)n ( I )

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1, armazén o estructura

de madera

6.2. Inmunizante

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién

7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de acabado para
armazoén de madera

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. armazén de madera
acabado e inmunizado

1. DE PRODUCTO:
1.1. Estructura base para tejido, acabada e inmunizada, de acuerdoa
los requerimientos de praduccion y normatividad existente.

2. DE DESEMPERNO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes,
2.2. Acabar estructura de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipes, herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcitn de las técnicas de acabado de estructura.
3.2. Descripcién de la calidad de los procesos.
3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios scbre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA; REALIZAR TEJIDO EN MIMBRE EN LA ESTRUCTURA REALIZADA, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL
HECHO A MANO, REALIZAR EMBUTIDO

e S GRITERUO BIE DESEN i T CNGEHERTOR ¥ COMPRERSION T nr
ormacién e investigacion pertinente a realizar embutido base para el tejido es consultada. 1. Caracteristicas del proceso de embutido. (A )
B. Los equipes y herramientas son alistados garantizando el proceso. 2. Manejo de equipos y herramientas. { B,C,D)
C. Las perforaciones en la estructura de madera son realizadas a una distancia de 20 y 26 mm aprox. 3. Técnicas de embutide. (C,D)
D. Los armadoes de mimbre son colocades sobre la estructura, en las perforaciones realizadas. 4. Técnicas de realizacion de perforaciones, (C )
E. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental. §. Técnicas de colocacién de armados de mimbre en estructura. ( D)
F. La higiene y seguridad industrial son aplicados. 8. Dimensidn ética y ecoldgica del drea artesanal, { E )
G. Las contingencias presentadas son solucionadas seguin caracteristicas de prioridad. 7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial, ( F)
H. Las maquimas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento. 8. Técnicas uilizadas para la solucion de problemas. ( G )
I. Los formates de captura de informacion son llenados. 9. Refaciones interpersonales. ( G }
10. Organizacion y mantenimiento basico de un taller artesanal. (H )
11. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,0)
12. Acomparfiamiento con otras disciplinas. (E,F,G,H 1)
13. Técnicas de registro de la informacién. (1)
e R0 DE ARG ADENGIAE RECHERIDAE
1. TIPOS DE EQUIPO 2.7. De perforacion 8. TIPO DE MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTO:
1.1. Artesanal 2.8. Mazos y martillos 8.1. armazén o estructura 1.1. Embutido en mimbre del armazdn de madera, de acuerdoa
1.2. Manual 2.9. De ensamble de madera les requerimientos de produccidn y normatividad existente.
1.3. De seguridad Industrial 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 6.2. Hebras de mimbre
1.4. De mantenimiento 3.1. Artesanal 7. TIPO DE INFORMACION 2. DE DESEMPENO:
1.5. Aseo 3.2. Moderna 7.1. Orden de produccién 2.3. Utilizar los elementos de seguridad existentes.
2. TIPO DE HERRAMIENTA 7.2. Materias primas 2.2. Embutir la estructura de acuerdo a las normas establecidas,
2.1. De Corte 4. AMBIENTE DE TRABAIO 7.3. Técnicas de embutido 2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos seglin exigencias.
2.2, De mantenimiento 4.1. Taller Artesanal
2.3. De medida 8. TIPO DE PRODUCTO 3. DE CONOCIMIENTO:
2.4, Agujas de diferente clase 5. TIPO DE FORMATOS 8.1. Embutidc en mimbre del 3.1. Descripcion de las técnicas tilizadas para embutir la estructura
2.8. De armado 5.1. Orden de produccion armazén de madera 3.2. Descripcion de la calidad de los procesocs.
2.6. De acabados 5.2. Guias de control 3.3. Respuestas a preguntas o cueslionarios scbre el tema,
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

HECHO A MANO, REALIZAR ENVARILLADO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR TEJIDO EN MIMBRE EN LA ESTRUCTURA REALIZADA, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL

SR PEDESEIPEN

A. La informacién e investigacidn pertinente a realizar -éﬁva‘rillad
B, L.os equipos y herramientas son alistadas garantizando el proceso.
C. La fibra a utilizar es humedecida, garantizando su flexibilidad.

pescado, tejido de zarga, etc.)
E. La estructura de madera, es recubierta con mimbre.
F. Tejer usando la técnica del enrollado, realizando movimiertos helicoidales.

G. Esconder las puntas iniciales y finales de mimbre en el tgjido.

l. La higiene y sequridad industrial son aplicados.

L. Los formates de captura de informacidn son llenados.

o para el tejido es consultada.

D. La técnica de tejido a utilizar y la variacion a realizar es seleccionada. { tejido tafetan, tejido, espinade

H. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.

J. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.
K. Las maquinas y herramientas ulilizadas son organizadas en presentacién y mantenimiento.

1. Caracteristicas de!l proceso de envarillado. ( A )

2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C.D.E.F,G )

3. Téenicas de humectacion de fibras. ( C)

4, Técnicas de envarillado. { C,D.E,F.G)

5. Técnicas de tejido en mimbre. ( D,.EF,.G)

6. Técnicas de esconder las fibras en la estructura, { G }
1. Dimensién ética y ecolégica del area artesanal. ( H )

8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. (| )
9. Técnicas Wtilizadas para la solucién de problemas. (J )
10. Relaciones interpersonales. ( J )

11. Organizacién y mantenimiento basico de un taller artesanal. ( K)
12 Interpretar ordenes de produccion, (B,C,D,E.F.G)

13. Acompafiamiento con ofras disciplinas. (H,l.4,K,L}

1. TIPOS DE EQUIPO 2.7. De perforacion 8. TIPO DE MATERIA PRIMA 1. DE PRODUCTO:

1.1. Artesanal 2.8. Mazos y martillos 8.1, armazén ¢ estructura 1.1. envarillado en mimbre del armezdn de madera, de acuerdo a
1.2. Manual 2.9. De ensamble de madera los requerimientos de produccion y normatividad existente.

1.3. De seguridad Industrial 2.10. Ollas y recipientes 6.2, Hebras de mimbre

1.4. De mantenimiento 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 7. TIPO BE INFORMACION 2. DE DESEMPERO:

1.5. Aseo 3.1, Artesanal 7.1. Orden de produccitn 2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2. TIPO DE HERRAMIENTA 3.2. Moderna 7.2. Materias primas 2.2, Envarillar la estructura de acuerdo a las normas establecidas.
2.1. De Corte 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7.3, Técnicas de envarillade 2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias.
2.2. Ce mantenimiento 4.1, Taller Artesanal

2.3. De medida 8. TIPO DE PRODUCTO 3. DE CONOCIMIENTO:

2.4. Agujas de diferente clase 5. TIPO DE FORMATOS 8.1. envarillado en mimbre del 3.1. Descripeitn do las técnicas utilizadas para envarillar 12 estructura.
2.5. De armado 5.1. Orden de produccién armazén de madera 3.2. Descripcién de la calidad de los procesos.

2.8. De acabados 5.2, Gulas de contral 3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios scbre el tema.

14. Técnicas de registro de la infarmacion. { L)
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR TEJIDO EN MIMBRE EN LA ESTRUCTURA REALIZADA, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL
HECHO A MANO, REALIZAR TRABILLADO

A La informacién e investigacion pertinente a reahzar trablllado para ei tejldo es consultada
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. Las puntas sobrantes del tejidos son cortadas en forma diagonal.

D. Las puntas son quebradas dejando una distancia con &l marco enire 1 y 2 cm.

£. Abrir espacio con un punzon en el envarillado.

F. Insertar las puntas en el envarillado, fijando el tejido.
G. Los aspectos (eceldgicos y €licos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
H. La higiene y seguridad industrial son aplicades.
I. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

J. Las maguinas ¥ herramientas utilizadas son erganizadas en presentacién y mantenimiento.
K. Los formatos de captura de informacion son llenados.

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1, Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4, Ce mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPC DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4. Agujes de diferente clase
2.5. De armado

2.8. De acabados

27. De perforamén
2.8. Mazos y martilles

2.9. De ensamble

2.10. Ollas y recipientes

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJO
4.1. Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
5.2. Guias de control

1. Caracterigﬁcas del proceso de trabillado. (A)

2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C.D.E,F }

3. Técnicas de trabillado. (C,D.E,F}

4. Técnicas de corte de puntas de tejido. (C )

8. Técnicas de quebrar puntas de tejido. (D )

8. Técnicas utilizadas para insertar puntas del tejido an el envarillado. (E,F)
7. Dimensidn élica y ecolégica del area artesanal, { G }

8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. (H )

9. Técnicas ulilizadas para la solucion de problemas. (1)

10. Relaciones interpersonales. { | }

11. Organizacién y mantenimiento basico de un taller artesanal. (J )
12 Inferpretar ordenes de preduceién, (B,C,D.E.F)

13. Acompaﬂammnto con ofras disciplinas. (G,H,l,J K}

Istro de Ia |nforma0|6n ( K

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
8.1. armazén o estructura

de madera

6.2, Hebras de mimbre

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de preduccion

7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de trabillado

8. TIPO DE PRODUCTO
B.1. Trabillado en mimbre del
armazon de madera

1. DE PRO
1.1. Trabillade en mlmbre del armazén de madera, de acuerdoa
los requerimientos de produccién y normatividad existente.

2. DE DESEMPERO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Trabillar la estructura de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos segln exigencias.

3. DE CONCCIMIENTO:
3.1. Descripcién do las técnicas utilizadas para trabillar 1a estructura,
3.2. Descripcién de la calidad de los procesos,

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR TEJIDO EN MIMBRE EN LA ESTRUCTURA REALIZADA, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL
HECHO A MANO, REALIZAR REMATE DEL TEJIDO

A. Lainformacién e investigacion pertinente a realizar remate d
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. El cordén es formado con dos hebras de la trama.
D. El cordén es entrecruzado con el armado.

E. Los aspectos (ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
F. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
G. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

H. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacidn y mantenimiento.
I. Los formatos de captura de informacidn san llenados.

el téj ido es consultada.

roceso de rem

8. Relaciones irterpersonales. { G )

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2. TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corte

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4. Agujas de diferente clase
2.5. De armado

2.8, De acabados

Gn

2.8. Mazos y martillos

2.9, De ensamble

2.10. Ollas y recipientes

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2, Mederna

4. AMBIENTE DE TRABA.JO
4.1. Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de preduccién
5.2, Gulas de control

B

6. TIPC DE MATERIA PRIMA
8.1. armazdn o estructura
de madera

6.2. Hebras de mimbre

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de preduccioén
7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de remate de
tejidos en mimbre

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Terminacidn de tejido
en mimbre

1. DE PRODUCTO:

2. DE DESEMPENO:

3. DE CONOCIMIENTO:

Bl

n. (1)

Y

ate de tejidos. (A)
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C D }

3. Técnicas de remate de tejidos de mimbre. (C,D)
4. Técnicas de tejido de cordones. ( C )
5. Técnicas de entrecruzar el tejido al armado. (D)

6. Dimension ética y ecolégica del drea artesanal. (E )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. { F )
8. Técnicas utilizadas para la solucion de problemas. (G )

10. Organizacion y mantenimiento basico de un taller artesanal. (H )
11. Interpretar ordenes de produccién, (B,C,D)
12. Acompafiamiento con otras disciplinas. (E,F,G H,l}
13. Técnicas de registro de la informacia

5

1.1. Terminacién de! tejido de mimbre del armazodn, de acuerdo a
los requerimientos de produccion y normatividad existente.

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.
2.2, TermInar ol tejide de la estructura de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias.

3.1. Descripeidn de las técnicas de terminacién de tejidos de mimbre.
3.2, Descripcion de la calidad de ios procesos.
3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

REFERENCIAL HECHO A MANO, TEJER EL ARMADO © BASE DE TEJIDO REDONDQ

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR TEJIDO EN MIMBRE, PARA CESTERIA U OTROS PRODUCTOS, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y

A. La informacién e mvestigamén pemnenle ] tejer el armado o base de epdo es consultada.
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. Lafibra a utilizar es humedecida, garantizando su flexibilidad.

D. los pérales a utilizar, son medidos y cortados de acuerdo al tamafio del objeto.

E. Una cruz en ocho parales es formada, 4 horizontales por encima y cuatro horizontales por debajo.
F. El trenzado es comenzada, utilizando un mimbre fino.

G. La punta del mimbre es calocada encima de ta ¢ruz, reteniéndola con el pulgar.

H. El mimbre es pasado par encima y debajo de Jos parales de fa cruz, entrelazando.

l. El entrelazado se sigue realizando, hasta obtener de 3 a 5 vueltas.

J. Las medidas son verificadas, segun requerimientos de produccién,

K. Los aspectos (ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
L. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

M. Las cantingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad,

N. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.

N. Los formatos de captura de informacién son IIenados

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

27. De perforamén
2.8. Mesones

2.9. De ensamble
2.10. Ohas y recipientes

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

@. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Hebras de mimbre

7. TIPO DE INFORMACION

1.5, Aseo 3.1. Artesanal 7.1, Orden de produccion
2. TIPO DE HERRAMIENTA 3.2. Moderna 7.2, Materias primas

2.1. De Corte 4. AMBIENTE DE TRABAJO 7.3. Téenicas de armado de
2.2, De mantenimierto 4.1, Taller Artesamal base de tejidos

2.3. De medida 8. TIPO DE PRODUCTO

2.4. Agujas de diferente clase
2.5. De armado

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de preduccién

3.1. Armado o base de tejido
realizado

1. Caracteristrcas del proce-so detE]ldO de armados obases. (A)
2. Manejo de equipos y herramientas. { B,C,D,E,F,G,H ,).J}

3. Técnicas de tejido de armado o base en mimbre. (C,D,E,F,G,H,|,J)
4, Técnicas de medicién. (D, J)

5. Técnicas de humectacion de fibras. ( C ) _

6, Técnicas para |la formacién de cruz, base, con parales de mimbre. { D,E)
7. Técnicas de entrecruzamiento de mimbre en parales. (F.G,H.1)

8. Dimension ética y ecoldgica del area artesanal. (K )

9. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( L )

10, Técnicas utilizadas para la solucion de problemas. (M)

11. Relaciones interpersonales. (M)

12. Organizacidn y mantenimiento basico de un taller artesanal. (N )
13. Interpretar ordenes de produccién. (B,C.D.E.F,G,H,1.J)

14, Acompafiamiento con otras disciplinas. (IK,L.M,N,N)

15. Técnicas de reg|stro da la |nformac|on ( N )

1.1. Tejido de armado o base en mimbre, de acuerdo a
los requerimientos de produccidn y normatividad existente.

2. DE DESEMPERO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2, Tejer el armado o base de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utifizar equipos, heframientas e insumas segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Descripcién do las técnicas de tejido de armado o base en mimbra.
3.2, Descripcion de la calidad de los procesos.

2.6. De acabados 5.2, Guias de contral

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR TEJIDO EN MIMBRE, PARA CESTERIA U OTROS PRODUCTOS, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y
REFERENCIAL HECHO A MANO, TEJER EL ARMADO O BASE DE TEJIDO OVALADO O RECTANGULAR

o i o i RITERODE
A. Lainformacion e investigacién pertinente atejer el a
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. La fibra a utilizar es humedecida, garantizando su flexibilidad.

F. El trernzado es comenzado, Ltilizando un mimbre fino.
I. El entrelazado se sigue realizando, hasta obtener de 3 a 5 vueltas.
J. Las medidas son verificadas, segUn requerimientos de produccion.

L. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

f. Los formates de captura de informacién son lienados.

rmédov.;: Ease de tejido es consultada.

D. los armados a utifizar, son medidos y cortados de acuerdo al tamafio del objeto.
E. La rejilla es formada con grupos de cuatro armadaos ( 4 verticales y 2 horizontaleso 4 y 4 )

G. La punta del mimbre es colocada encima de la rejilla, reteniéndola con el pulgar.
H. El mimbre es pasada por encima y debajo de los parales de la rejilla, entrelazando.
K. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.

M. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de priaridad.
N. Las maguinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.

R
1. TIPOS DE EQUIPO 2.7. De perforacion
1.1. Artesanal 2.8. Mesones
1.2. Manual 2.9. De ensamble

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

2.10. Ollas y recipientes
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

1.5. Aseo 3.1. Artesanal

2, TIPO DE HERRAMIENTA 3.2, Moderna

2.1. De Corte 4. AMBIENTE DE TRABA.IO
2.2. De mantenimiento 4.1, Taller Artesanal

2.3. De medida

2.4. Agujas de diferente clase 5. TIPO DE FORMATOS
2.5. De armado 5.1. Orden de produccion

2.8. De acabados 5.2. Gulas de control

1. Caracteristicas del proceso de tej
2. Manejo de equipos y herramiertas. ( B,C,D,EF,GH |1.J)

3. Técnicas de tejido de armado o base en mimbre. (C,D,E,F,G,H,|,J)
4, Técnicas de medicion. ( D, J )

5. Técnicas de humectacidn de fibras. (C )

6. Técnicas para la formacion de rejilla base, con armados de mimbre. (D.E )
7. Técnicas de entrecruzamiento de mimbre en parales. (F,G,H.{)

8. Dimensidn élica y ecolégica del 4rea artesanal. (K)

8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. (L )

10, Técnicas utilizadas para la solucion de problemas. ( M)

11. Relaciones interpersonales. (M)

12. Crpanizacidn y mantenimiento basico de un taller artesanal. (N )
13. Interpretar ordenes de produceién. (B,C,D,E,F,G,H,1J)

14, Acompafiamiento con otras disciplinas. (K,1L,M,N,N)

15. Técnicas de registro de la infermacion. (N )

RN

8. TIPO DE MATERIA PRIMA
8.1. Hebras de mimbre

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produceion
7.2, Materias primas

7.3. Técnicas de armado de
base de tejidos

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Armado o base de tejido
realizado

1. DE PRODUCTO:
1.1. Tejido de armade o base en mimbre, de acuerdo a
los requerimientos de produccién y normatividad existente.

2. DE DESEMPERO:;

2.1, Utilizar los elementos de seguridad existentes,

2.2. Tejer el armado o base de acuerdo a las normas establecidas,
2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumaos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion de las tacnicas de tejido do armado o base en mimbre.
3.2. Descripcién de la calidad de los proceses.

3.3. Respuestas a pregunias o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

REFERENCIAL HECHO A MANO, TEJER O URDIR A PARTIR DE LA BASE

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR TEJIDO EN MIMBRE, PARA CESTERIA U OTROS PRODUCTOS, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y

A. Lainformacién e investigacion pertinente a tejer o urdir a partir de la base es consultada.
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. Lafibra a utilizar es humedecida, garantizande su flexibilidad.

D. El tejido es empezado a partir de la base.

E. Los espacics s0n abiertos con ayuda de un punzén en la cruz o rejilla de manera diagonal.

F. El o los armados son insertados de manera que queden nimeros impares.

G. El urdido es continuado hasta su finalizacién.

H. Introducir nueves parales cuando la separacion entre los pérales sea el doble de cuando se inicio.
l. Las medidas son verificadas, segun requerimientos de produccion.

J. Los aspectos (ecolégicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los ¢riterios de calidad ambiental.
K. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

L. Las contingencias presentadas son solucicnadas segun caracteristicas de prioridad.

M. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y martenimiento.

1. Caracleristicas de preceso de tejido en mimbre. (A)

2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C,0,E,F.GH )
3. Téenicas de tejido de en mimbre. (C,D,E,F,G,H.1)

4. Técnicas de medicion. (1)

5. Técnicas de humectacion de fibras. ( C)

8. Técnicas de insercion de parales extras. (E F,H)

7. Dimensién ética y ecoldgica del area artesanal. (J }

8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( K)
9. Técnicas Ltilizadas para la solusién de problemas. (L)
10. Relaciones interpersonales. (L)

11. Organizaci6n y mantenimiento basico de un taller artesanal, ( M )
12. Interpretar ordenes de produccién. (B,C,0,E,F,G,H,))

N. Los fermatos de captura de informacién son lienados.

1. TIPOS DE EQUIPO 2.7. De perforacion 6. TIPO DE MATERMA PRIMA
1.1. Artesanal 2.8. Mescnes 6.1. Hebras de mimbre

1.2. Manual 2.9. De ensamble

1.3. De seguridad Industrial 2.10. Ollas y recipientes

1.4. De mantenimiento 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 7. TIPO DE INFORMACION
1.5. Aseo 3.1. Artesanal 7.1. Crden de produccién

2. TIPO DE HERRAMIENTA 3.2, Moderna 7.2. Materias primas

2.1. De Corte 4. AMBIENTE DE TRABAJC 7.3. Téenicas de tejido o

2.2. De mantenimiento 4.1. Taller Artesanal urdido en mimbre

2.3. De medida 8. TIPO DE PRODUCTO

2.4. Agujas de diferente clase 5. TIPO DE FORMATOS B.1. Tejide o urdido en mimbre
2.5. De armado §.1. Orden de produccién

2.6. De acabados 5.2. Guias de control

1. DE PRODUCTO: |
1.1. Tejido o urdido en mimbre, de acuerdo a los requerimientes
de produccion y normatividad existente.

2. DE DESEMPERO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Tejer o urdir de acuerdo a las normas establecidas.

2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcién de las técnicas de tejido o urdido en mimbre.
3.2. Descripcion de la calidad de los procescs.

3.3. Respuestas a preguntas o ¢cuUestionarios sobre el tema,
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

REFERENCIAL HECHO A MANQ, REALIZAR HORMADO DE LA PIEZA

ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR TEJDO EN MIMBRE, PARA CESTERIA U OTRGS PRODUCTOS, DE ACUERDO A LA CRDEN DE PRODUCCION Y

A la Informaclon e |nvestigac|én pemnente a reallzar hormado de Ia pieza tEJIda e consullada
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.

C. El tejido es humedecido, garantizando su flexibilidad.
D. Los parales del tejido son deblades hacia arriba, de acuerdo a la forma del producto.
E. Las medidas y simetria son verificados, segun los requerimientos de produccién.

F. Ei tejido es continuado, legrando la altura deseada.
G. Las medidas son verificadas, segun requerimientos de produccion.

H. Les aspectos {ecolégicos y étices) son eplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.
I. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
J. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

K. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacién y mantenimiento.
L. Les formatos de captura de informacién son llenados.

1 TIPOS DE EQU[PO
1.1. Artesanal

1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

1.5. Aseo

2, TIPO DE HERRAMIENTA
2.1. De Corle

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4. Agujas de diferente clase
2,5, De armado

2.8. De acabados

2.7. De perforacion

2.8. Mesones

2.9. Martillos y mazos
2,10. Oilas y recipientes

3. TIPOS DE TECNOLOGIAS
3.1. Artesanal

3.2. Moderna

4. AMBIENTE DE TRABAJC
4.1. Taller Artesanal

5. TIPO DE FORMATOS
5.1, Orden de produccion
§.2. Guias de control

8. TIPO DE MATERlA PRIMA
6.1. Hebras de mimbre
6.2. Tejido en mimbre

7. TIPO DE INFORMACION
7.1, Orden de produccion
7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de hormado de
piezas tejidas en mimbre

8. TIPO DE PRODUCTO
8.1. Piezas tejidas en mimbre
hormadas

1. Caracteristicas del proceso de ormado dn tejldos en mlmbre (A)
2. Manejo de equipos y herramientas. { B,C,D,E,F,G)

3. Técnicas de hormado tejides de en mimbre. (C,D.E,F.G)

4, Técnicas de medicién. (E, G )

5, Técnicas de humectacién de tejidos. (C )

€. Técnicas de doblez de parales. (D)

7. Dimensién ética y ecolégica del area artesanal. (H )

8. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. { | )

9. Técnicas wlifizadas para la solucién de problemas. { J }

10. Relaciones interpersonales. (J )

11. Organizacién y mantenimiento basico de un taller artesanal, ( K)
12. Interpretar ordenes de produccién. (B,C,D,E,F,G)

13. Acompafiamiento con otras disciplinas. (H,|.J K,L)

14, Técnicas de reglstro de Ia |nformacaon {L})

1.1, Piezas tejidas en mimbre hormadas, de acuerdo a los
requerimientos de produccién y normatividad existente,

2. DE DESEMPERNO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Hormar el tejido de acuerdo a las normas establecidas.

2.3, Utilizar equipos, herramientas e insumos segln exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcion de las técnicas de hormado de tejidos de mimbre.
3.2, Descripcion de la calidad de los proceses.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO
ELEMENTO DE COMPETENCIA: REALIZAR TEJIDO EN MIMBRE, PARA CESTERIA U OTROS PRODUCTOS, DE ACUERDO A LA ORDEN DE PRODUCCION Y
REFERENCIAL HECHO A MANC, REALIZAR ELL REMATE DE LA PIEZA TEJIDA

A. Lainformacion e investigacion pertinent e de piezas tejidas en mimbre es consultada
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizando el proceso.
C. El tipo de remate a realizar es selecclonado. (Terminacién abierta, onda paralela, trenza final, onda alargada)
D. El largo necesario que debe tener la fibra para realizar el remate es calcutado.

T

2. Manejo de equipos y herramientas. { B,C,D,E,F,G H,l}
3. Técnicas de remate de tejidos de en mimbre. (C,D.E,F,G,H,{)
4. Técnicas de medicién. (D, 1)

E. Las puntas finales del tejido son cortadas en diagonal. 5. Técnicas de corte de puntas finales de tejido. (E }
8
7
7

F. Las puntas del tejido son dobladas sobre el borde.

. Técnicas de doblez de puntas. ( F )

G. El trenzado seleccionado es realizado. . Técnicas utilizadas para esconder puntas finales de tejido. ( H)
H, Las puntas finales son escondidas dentro del mismo trenzado. . Dimensién ética y ecoldgica del area artesanal. { H )
I. Las medidas son verificadas, segun requerimientos de produccion. 9. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. (1)
J. Los aspectos (eceldgicos y elicas) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambiental. 10. Técnicas utilizadas para la solucién de problemas. (J )
K. La higiene y seguridad industrial son aplicados. 11. Relaciones interperscnales. (J )
L. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de pricridad. 12. Organizacién y mantenimiento basico de un taller artesanal. (K )
M. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacién y mantenimiento. 13. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,D,E F G}
N. Los formatos de captura de informacidn son llenados. 14. Acompaiiamiento con ofras disciplinas. (H,l,J,K,L)
15. Técnicas de registro de la informacién. (L}
1. TIPOS DE EQUIPO 2.7. De perforacién 8. TIPO DE MATERIA PRIMA 1. DE PRCDUCTQO:
1.1. Artesanal 2.8. Mescnes 8.1. Hebras de mimbre 1.1. Piezas tejidas en mimbre con remate, de acuerdo a los
1.2. Manual 2.9. Martillos y mazos 6.2. Tejido en mimbre requerimientos de produccidn y normatividad existente.
1.3. De seguridad Industrial 2.10. Ollas y recipientes
1.4. De mantenimiento 3. TIPOS DE TECNOLOGIAS 7. TIPO DE INFORMACION 2. DE DESEMPERO:
1.5. Aseo 3.1. Artesanal 7.1, Crden de preduccién 2.1. Utilizar log elementos de seguridad existentes.
2. TIPO DE HERRAMIENTA 3.2, Moderna 7.2. Materias primas 2.2. Rematar el tejido de acuerdo a las normas establecidas.
2.1. De Corte 4. AMBIENTE DE TRABAJQ 7.3. Técnicas de remate de 2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos seguin exigencias.
2.2. De mantenimienta 4.1. Taller Artesanal piezas tejidas en mimbre
2.3. De medida 8. TIPO DE PRODUCTO 3. DE CONOCIMIENTO:
2.4. Agujas de diferente clase 5. TIPO DE FORMATOS 8.1. Piezas tejidas en mimbre 3.1. Descripcitn de las técnicas de remate de tejidos de mimbre.
2.5. De armado §.1. Crden de produccion con remates 3.2. Descripcién de la calidad de los procesos.
2.6. De acabados 5.2, Guias de control 3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LOS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

ELEMENTO DE COMPETENCIA: DAR ACABADOS AL TEJIDO EN MIMBRE, DE ACUERDO A ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANGC, INMUNIZADO

DEL TEJIDO

2

A Lai

nformacidn e investigacion pertinente a acab
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizande el proceso.

C. El inmunizante es diluido en agua, de acuerdo a las recomendaciones del fabricante.
D. El inmunizante es aplicado sobre &l tejido con un trapo humedecide en la solucion.
E. El preducte tejido, se deja secar al aire libre.
F. Los aspectos (ecoldgicos y éticos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambienta).
G. La higiene y seguridad industrial son aplicados.
H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.

I. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacion y mantenimiento.

J. Los formatos de captura de informacién son llenados.,

1.1. Artesanal
1.2. Manual

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De martenimiento

1.5. Aseo

2. TIPQ DE HERRAMIENTA

2.1. De Corle

2.2. De mantenimiento

2.3. De medida

2.4. Pistola de pintura

2.5. De armado
2.6. De acabados

1. TIPOS DE EQUIPO

2.7 I\}iesones
2.8. Estantes

2.9, Brochas y pinceles
2.10. Trapos y bayetillas
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

3.1. Artesanal
3.2. Moderna

4, AMBIENTE DE TRABAJO
4.1, Taller Artesanal

§. THPO DE FORMATOS
§.1. Orden de preduccidn
5.2. Guias de control

e teji
2. Manejo de equipos y herramiertas. ( B8,C,D,E)
3. Caracteristicas de los inmunizantes, ( C )
4. Técnicas de aplicacion de inmunizantes en tejidos de mimbre. (D )
5. Dimensién ética y ecoldgica del area artesanal. { F )
6. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( G )
7. Técnicas utilizadas para la solucién de problemas. ( H )
8. Relaciones interpersonales. ( H )
8. Organizacion y martenimiento basico de un taller artesanal. { |}
10. interpretar ordenes de produccién. {B,C.D,E)
11. Acompafamiento con otras disciplinas. (F,G,H,I,J)
12. Técnicas de registro de la informacion. {J )

£

6.1. Tejido en mimbre
8.2, Inmunizante

7. TIPQ DE INFORMACION
7.1. Orden de preduccion

7.2, Materias primas

1.3. Técnicas de acabados de
piezas tejidas en mimbre

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1. Piezas tejidas en mimbre
con aplicacién de inmunizante

6. TIPC DE MATERIA PRIMA

1. DE PRODUCTO:
1.1. Piezas tejidas en mimbre terminadas con aplicacion de
inmunizante, de acuerdo a los requerimientos de preduccién y
normatividad existente.

2. DE DESEMPENO:

2.1. Utilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Terminar el tejido de acuerdo a las narmas establecidas.
2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos segUn exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:
3.1. Descripeion de las técnicas de terminacion de teojidos de mimbre,
3.2, Descripcion de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas ¢ cuestionarios sobre el tema.
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NORMA DE COMPETENCIA: PRODUCIR TEJIDOS EN MIMBRE DE ACUERDO A LGS PLANES DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANO

DEL TEJIDO

ELEMENTQ DE COMPETENCIA: DAR ACABADOS AL TEJIDO EN MIMBRE, DE ACUERDOQ A ORDEN DE PRODUCCION Y REFERENCIAL HECHO A MANG, TINTILLADO

R ETI0 e DECENPER

A. La Informacién e investigacion pertinente a acabados de piezas tejidas
B. Los equipos y herramientas son alistados garantizand o el proceso.

C. Latintilla a utilizar es preparada, (natural o quimica).

D. La superficie del tejido es limpiada.

E. Latintilla es aplicada con pistola a una distancia aproximada de 20 cm.

G. La higiene y seguridad industrial son aplicados.

J. Los formatos de captura de informacion son llenades,

2.7. Mesones

1. THPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal 2.8, Estantes
1.2, Manual 2.9, Brochas y pinceles

1.3. De seguridad Industrial
1.4. De mantenimiento

2.10. Trapos y bayetillas
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

1.5. Aseo 3.1. Artesanal

2. TIPQ DE HERRAMIENTA 3.2, Moderna

2.1, De Corte 4. AMBIENTE DE TRABA.JO
2.2, De mantenimiento 4.1, Taller Artesanal

2.3. De medida

2.4, Pistola de pintura
2.5. De armado

5. TIPC DE FORMATOS
5.1, Orden de produccion

en mimbre es consultada.

F. Les aspectas (ecoldgicos y &icos) son aplicades de acuerdo a los criterios de calidad ambiental.

H. Las contingencias presentadas son solucionadas segun caracteristicas de prioridad.
l. Las maquinas y herramiertas utilizadas son organizadas en presentacién y marntenimiento.

1. Caracteristicas del proce:

2. Manejo de equipos y herramientas, ( B.C,D,E)

3. Caracteristicas de tintillas. { C )

4. Técnicas de limpieza de tgjidos de mimbre. (D )

5. Técnicas de aplicacion de tintilla en fejidos de mimbre. (E )

6. Dimensidn ética y ecolégica del rea antesanal. (F )

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( G )

8. Técnicas utilizadas para la solucién de problemas. { H}

9. Relaciones interpersonales. { H )

10. Crganizacién y mantenimiento basico de un tailer artesanal. (|}
11. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,D,E)

12. Acompafiamiento con dtras disciplinas, (F,G,H 1J}

13. Técnicas de registro de la informacién. (J )

6. TIPO DE MATERIA PRIMA
8.1. Tejido en mimbre
6.2. Tintillas

7. TIPO DE INFORMACION
7.1, Orden de produccién

7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de acabados de
piezas tejidas en mimbre

B. TIPO DE PRODUCTO

B.1. Piezas tejidas en mimbre
con aplicacién de tintillas

2.8. De acabados 5.2. Guias de control

1. DE PRODUCTO:

1.1. Piezas tejidas en mimbre terminadas ¢on aplicacion de
tintillas, de acuerdo a los requerimientos de produccion y
normatividad existente.

2. DE DESEMPERNO:

2.1. Wilizar los elementos de seguridad existentes,

2.2, Terminar el tejido de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. Utilizar equipos, herramientas e insumos segun exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1, Descripcién de las técnicas de terminacién de tejidos de mimbre.
3.2. Descripcion de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios sobre el tema.
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B. Los equipos y herramientas san alistados garantizando ¢/ proceso.
C. Lalaca a utilizar es preparada. (Laca brillante 0 mate).

D. La superficie del tefido es limpiada.

E. Lalaca es aplicada con pistola a una distancia aproximada de 20 cm.

G. L.a higiene y seguridad industrial son aplicados.

J. Los formatos de captura de informacién son llenados.

A La informacién e investigacién pertinente a acabados de piezas tejidas en mimbre es consultada.

F. Los aspectos (ecolégicos y élicos) son aplicados de acuerdo a los criterios de calidad ambierdal.

H. Las contingencias presentadas son solucicnadas segun caracteristicas de prioridad.
I. Las maquinas y herramientas utilizadas son organizadas en presentacién y mantenimiento.

1. Caracteristicas del proceso de acabado de tejidos en mimbre, (A)
2. Manejo de equipos y herramientas. ( B,C D,E)

3. Caracteristicas de lacas. ( C )

4, Técnicas de limpieza de tejidos de mimbre. (D )

5. Técnicas de aplicacién de laca en tejidos de mimbre. {E )

6. Dimensidn ética y ecolégica del drea artesanal. ( F)

7. Aspectos basicos de higiene y seguridad industrial. ( G )

8. Técnicas utilizadas para fa solucién de problemas. (H)

9. Relaciones interpersonales. { H )

10. Crganizacion ¥ mantenimiento basico de un taller artesanal. (1)
11. Interpretar ordenes de produccion. (B,C,D,E)

12, Acompafiamiento con otras disciplinas. (F,G,H,1,J)

2.7. Mesanes

1. TIPOS DE EQUIPO
1.1. Artesanal 2.8. Estantes
1.2. Manual 2.9, Brochas y pinceles

1.3. De seguridad industrial
1.4. De mantenimiento

2.10. Trapos y bayetillas
3. TIPOS DE TECNOLOGIAS

1.5. Aseo 3.1. Artesanal

2. TIPO DE HERRAMIENTA 3.2. Moderna

2.1. De Corte 4. AVBIENTE DE TRABAJO
2.2. De mantenimiento 4.1, Taller Artesanal

2.3. De medida

2.4. Pistola de pintura
2.5. De armado
2.6. De acabados

5. TIPO DE FORMATOS
5.1. Orden de produccion
§.2. Gulas de control

8. TIPO DE MATERIA PRIMA
6.1. Tejide en mimbre
8.2. Lacas

7. TIPO DE INFORMACION
7.1. Orden de produccién

7.2. Materias primas

7.3. Técnicas de acabados de
piezas tejidas en mimbre

8. TIPO DE PRODUCTO

8.1, Piezas tejidas en mimbre
con aplicacién de lacas

13. Técnicas de registro de la informacion. (J )

1. DE PRODUCTO:
1.1, Piezas tejidas en mimbre terminadas con aplicacién de
lacas, de acuerdo a los requerimientos de produccién y
normatividad existente,

2. DE DESEMPENO:

2.1. Wilizar los elementos de seguridad existentes.

2.2. Terminar el tejido de acuerdo a las normas establecidas.
2.3. WMilizar equipos, herramientas e insumes segln exigencias.

3. DE CONOCIMIENTO:

3.1. Descripcitn de las técnicas de terminacion de tejidos de mimbre.
3.2. Descripcion de la calidad de los procesos.

3.3. Respuestas a preguntas o cuestionarios scbre el tema.
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