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2.111 Un taller y asesoria para la
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artesanales de las cadenas productivas
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2.111. Taller para la implementacién de esquemas de Calidad, Cadena
Productiva de Ia Ceramica, departamento del Huila

En la cadena productiva de la cerimica, departamento del Huila, se realizd el taller de
implementacién de esquemas de calidad con la participacién del Disefiador Industsial
Eduardo Liano, Asesor del Centro de Disedlo de Artesanias de Colombia. Dicha actividad
se desarrolld en las siguientes localidades:

Localidad Sede
Pitalito Salén Comunal Barmrio Panorama
Neiva Centro de Convenciones

Los contenidos desarrollados fueron los que se enuncian a continuacién, adicional se anexa
el material empleado en la presentacién y los listados de asisténcia a dicha actividad

L Contenidos de Ia Presentacion

1. Convenio Interinstitucional
Artesanias de Colombia S.A. - ICONTEC
Sello de Calidad Hecho a Mano para la Artesania

2. Presentacidn de las Entidades
ICONTEC:
Instituto Colombiano de Normas Técnicas y Certificacion.
ICONTEC Internacional
Artesanias de Colombia S.A.
Entidad de economia mixta, vinculada al Ministerio de Comercio. Industria y Turismo

3. Calidad
Conceptos generales

4. Antecedentes Esquemas Calidad
Normas Técnicas Sector Artesanal

5. Sello de calidad
Objetivos generales

6. Alcance del Certificado
Para: Productos artesanales, hechos a mano y ajustados a estindares de calidad. -
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7. Certificaciéon
Procedimiento mediante el cual una tercera parte, diferente al productor y al comprador,
asegura por escrito que un producto, un proceso o un servicio, cumple con los requisitos

especificados.

8. Tipos de Certificacion
1. Certificacion de producto: En el cual esta tncluido el sello de calidad
2. Centificacién Sistema de Calidad
3. Gestion Ambiental
Reconocimiento de los certificados

9. Principios de gestion de Calidad

10. Los componentes de la Certificacion
- Orgamsmo de Acreditacion

- Organismo de Certificacion

- Referenciales

- Artesano

- Comercializador

11. Ventajas de la Certificacion de Producto
- Para los Gobiernos

- Los Artesanos

- El comprador

12. Ventajas de la certificacion de productos Artesanales
- Para el Artesano
- Para el Comprador:

13. Disefio y Aplicacién del Esquema de Certificacién
1. Documentos Referenciales:
- Referenciales Nacionales®

14. Esquema Proceso de Certificacion



Convenio Interinstitucional

Artesanias de Colombia — ICONTEC

Material de Capacitacion

Esquemas de Calidad
Sello de Calidad Hecho a Mano

Convenio de cooperacion entre el Instituto
Colombiano de Normas Técnicas y Certificacion
ICONTEC y ARTESANIAS DE COLOMBIA,

Su objetivo es el desarrolio de un esquema de,
certificacidn de artesanias que permita -
diferenciarlas de productos elaborados
industrialmente, favorecer su circulacidon en
mercados internacionales y lograr posiciones
arancelarias especiates.
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PRESENTACION DE LAS ENTIDADES

NS
ICONTEC

ICONTEC: Instituto Colombiano de Normas Técnicas y
Cedificacién. Organismo privado sin animo de lucro creado
hace 40 afos. Misidn: Suministrar servicios en normalizacién,
formaciény evaluaciodn de la conformidad. eficaces y eficientes.
con una cultura organizocional fundamentada en la ética. con
capital humano competente y comprometido. Confribuir a la
gestidén, desarrollo y competitividad de las organizaciones
generande confianza en sus productos y servicios en beneficio
de los consumidores.

ICONTEC INTERNACIONAL

Miembro activo de los mas
importantes Organismos
Internacionales y Regionales, lo cual
nos permite participar en la definicién
y- desarrollo de Normas internacionales
para estar a la vangudardia en
informacion y Tecnologia.
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Beneficios:

v Suminiska un  pasaporte reconocido
internaclonalmente, que asegura el acceso
al mercado mundial

v Proporclona apoyo de mercadeo para la
Cetlificaclén emlfida por un organismo
mlembro, mediante el uso del logo IQNet y
el cerfificado

v la empresa es reconoclda mundlalmente
por su calldad :

BIERAICNAL CEANF/CATON NETWORK

Compromisos:
» Mejoramlento continvo de ia capacldad de
los Organismos Mlembros
Desamrollo de serviclos comines para el
mejoramlento continuo y la excelencla
empresarial
> Ser Organismo sin animo de lucro
- No realizar consultoria nl directamente, nl a
través de empresas dfiliadas o de la misma
organlzaclon
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Reconocimiento Certificados ICONTEC

> AENOR (apaha, Mexico Costa Rica)

» AlB (eigica, usa)

> APCER (Portugal)

>CISQ (ialla, uss)

»CQS (cnecedovaquia)
>DQS (semanig, Usa)

>D3 ( binamares)

> ELOT (Grecia)

>FCAY (sras)
>FONDONORMA {¥enansela)
»>HKQAA (ching)

>IRAM (Afgonlﬂol
>ICONTEC (Cdoml:iu, Ecvader,
Paci, Chile)

»JQA (lapén)

3 KEMA ( Holanda)
»KSA-QA (Coreq)
> MSTIT {Noruega)
>NCS (Noruega)
»NSA! (tianda)
>0Q5 (Avima)

> PCAC (roloria)
»PSB (srgopw)

> $FS (Anlanda)
S (1ol

> 8IS (suecia)
»5IQ (estovenia)
»35QS (3m)
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ARTESANIAS DE COLOMBIA: Entidad de economia
mixta, vinculada la Ministerico de Comercio, Indushic y
Turismo.

Su.mision es contribuir @l mejoramiento del sector artesanal

para elevar su compelitividad, adaptondo procesos de
mejoramiento tecnoldgico y de investigacion y desarrollo
de productos. dando impulse a la comercidlizacion de
arfesanias para asegurar la parficipacion creciente del

sector en el economia del pais.

Estimular el desarrclic profesional del recurse humano,
garantizar la sostenibilidad del medic ambiente y la
preservacidn del patrimonio cultural vivo.




Calad
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Calidad

“ {doneidad o aptitud para el uso "

“ Adecuaclén al uso y satisfaccién del cliente ”

En el &mbito comercial y productivo, la caiidad se
define como:

" Sallsfaccién - cliente - mercado al precio més
adecuado posible”
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Antecedentes de Iniciativas para
Implementacién de Esquemas de
Calidad

Normas Téchnicas de Calidad Sector Artesanal

Artesanias de Colombia, en el marco de su actividad y en
desarrollo de sus objetivos generales ha trabajado
permanentemente en la bisqueda de solucién a uno de los
problemas coyunturales de la comercializacion de la
produccion artesanal con las exigencias que plantea el
mercado de la sociedad contemporanea, una de cuyas
caracteristicas determinantes es la normatividad.
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Antecedentes del Proyecto

Normas Técnicas de Calidad Sector Artesanai

Artesanias de Colombia, en el marco de-su actividad y en
desarrollo de sus objetivos generales ha trabajado
permanentemente en la bisqueda de solucidn a uno de los
problemas coyunturales de la comercializacién de la
produccion artesanal con las exigencias que plantea el
mercado de la sociedad contemporanea, una de cuyas
caracteristicas determinantes es la normatividad.
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Con base en la anterior inquietud. debatida en encuentros v seminartos al
interior de Artesanias de Colombia v con instituciones relacionadas con el
sector artesanal. se inicio una serie de discusiones, investigaciones ¥
gestiones. encaminadas a determinar el hecho de mirar la pieza artesanal bajo
el pardmetro de un Norma de Calidad, que le permita su ingreso a mercados
competitivos donde se enfrente con éxito a otras ofertas nacionales ¢
internacionales.

El proceso de desarrollo de las Normas Técnicas, con las que se determina
una de varias pruebas de permanencia del producto en ¢l mercado con sus
verdaderos valores socioecondmicos ¥ en correspondencia con el contexto
cultural de sus caracteristicas formas de produccién. comprendié la
concertacion con diversos agentes del sector ¥ de las instancias de
calificacion. teniendo en cuenta que la gestién esencial constituia la labor de
capacitacién a los artesanos.
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A partir de 1993 se inici6 la gestion ante el

Instituto Colombiano de Normas Técnicas y “}
Certificacidén ICONTEC, con el cual se ‘
determino un compromiso de trabajo para
estructurar dos Normas-Técnicas que se
definieron cémo:

ICONTEC

NTC 3739 ARTESANIAS. Sombreros tejidos a mano en
paja de iraca o toquilla

NTC 3797 ARTESANIAS. Hamacas en hilaza de
algodon tejidas a mano en telar vertical,
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NTC 3739 ARTESANIAS.
Sombreros tejidos a mano en paja de
iraca o tequilla

NTC 3797 ARTESANIAS. Hamacas
ea hilaza de algoddn tejidas a mano
en telar vertical.
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Con las dos Normas Técnicas desarrolladas para
el sector artesanal se demuestra , en primer
lugar, la versatilidad de la prodiiccién artesanal
para penetrar los mercados inkernacionales
asumiendo exigencias formales de los mismos y
sin perder su caracter fundamental, como es el
caso del valor cultural agregado.
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SELLO DE CALIDAD
“Hecho a Mano para la Artesania”

Certificacion de caracter permanente, otorgada
a productos artesanales elaborados a mano,
con gjuste a pardmeiros de calidad y tradicién
que permite diferenciarlos de los productos
elaborados industriaimente y reconocer su valor
como expresion de identidad y culiuro.
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OBJETIVOS GENERALES

Disefiar y aplicar un esguema de cerificacion de artesanias con
el sello "Hecho a Mana™. que permita ofrecer a los artesanos
colombianos el acceso a esta cerlificacian, como henamienta parg
el mejoramiento de’la competitividad.

Desarrcliar un programa para el disedio de los procedimiéntos y
reglamentos de cerificacion corespondientes ol selio, de acuerdo
con los ciiterios internacionoles.

Adelantar el disedo y puesta en marcha de un programa de
capacitacién con base en el esguermna definido poro lo certificacion,
de manera gue se haga difusidn del esquemao garantzando su
aplicocidn a nive! de los artesanos.

Ofrecer de manero conjunta el "Sello Hecho o Mano™ a
aquellos artesanos que lo requieran ¥ a guienes desesn ampliar sus
riegocios de exporiocion.

A TR T 2 Timess camay e
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ALCANCE DEL CERTIFICADO

Para: PRODUCTOS ARTESANALES, HECHOS A MANO Y
AJUSTADOS A ESTANDARES DE CALIDAD

De acuerdo a cada oficio artesanal se harén
algunas aclaraciones:

Para la cerdmica se clasificard por:
Uso decorativo
Uso en contacto directo con alimentos

Para este (ltimo se tendrdn requisitos adicionales
verificables a través de pruebas de lIaboratorio.
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CERTIFICACION

Procedimiento mediante el cual una
tercera parte, diferente al productory
al comprador, asegura por escrito
gue un producto, un proceso O un
servicio, cumple con los requisitos
especificados
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TIPOS DE CERTIFICACION

I et
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— » Cerificacidn Lotes y Muestras

erored

i B § e Cerificacién Anual
§ * Sello de Calidad ;
! CEIR:ngClTCCIéN DE i[i « Cerificacién Gas Vehicutar |
i buCto i i * Centro de Inspeccion de
. S j}i Underwrters Laborgtories Inc. |

i « Cerlificacién de Personal i

e AN

* Cerlificado ISO 9000
i CERTIFICACION * Certificado QS 9000

SISTEMA DE i [i * Certificacién HACCP

CALIDAD i li = Certificado de Seguridady [

' Salud Qcupacional

e o

? o Y f- Cerlificado de Administracion
| GESTION AMBIENTAL |1 £ Ambiental
: i i+ Preauditada Ambiental
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Los componentes de la certificacion
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Reconociviento pe Los CerTIFIcADOS

ORGANISMO ACREDITACION

ACREDITACION
OF;(.BAN!SMO CERTIFICACION
ICONTEC IDONETDAD
GUIA ISO 62/65/66

¥ SISTEMA DE CALIDAD
v DOCUMENTACION

v CALIFICACION DEL PERSONAL
¥ CONFIDENCIALIDAD

Principios de Gestidn de la
Calidad

Enfoque hacia el Cliente
Liderazgo
Participacion del Personal
Qrientacién hacia.los Procesos
Enfoque de Sistema hacia la Gestion
Mejoramiento Continuo

Enfoque factual. Hechos y datos para la toma
de decisiones

Relacion mutuamente beneficiosa con los
Proveedores

ICONTEC
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Ventajas de la certificacidén de productos Artesanales

Para el Artesano:

1. Aumenta su competitividad al diferenciar sus productos. frente
a artesanias ne certificadas

2. Permite diferenciar los preductos artesanales de aquelios

" elaborados industrialmente, reconociendo su valor de

tradicidn y cultura.

3. Permite idenfificar y cuantificar el comercio de productos
artesanales, ast mismo favorece su circulacidn en mercodos
internacionales y logra posiciones arancelarias especiales.

Para el comprador:
1. Facilita laidentificacion de artesanias hechas a mano frente

a productas industriales
2. Garantiza la obtenciéon de productos de buena calidad.
3. Facilita la infroduccion de las artesanias en nuevos

mercados

Y i Vv o 3w s ¢ T
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DISERO Y APUCACION DEL ESQUEMA DE CERTIFICACION

El esquema de certificacidon para productos
arfesanates fue desarollado por ambas entidades
en un proceso que demando 3 anos de trabgjo
continuo, en los cudles, se establecid ia
metodologia a aphicar.
Para el desarrollo y aplicacion der esquema de
cerftificacion para productos artesanales, se
establecieron 3 fases de trabgjo

Elaboracion de Documentos Referenciales
Disefic y Aplicacion de una Prueba Piloto
3. Definicién gei Proceso de Otorgamiento del Sello

N
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1. DOCUMENTOS REFERENCIALES

Los productos artesanales se certifican a partir del proceso
productivo, ya que es la Unica farma de verificar el cardcter
artesanal de los mismos. Los documentos Referenciales
conlienen la descripcion detallada del proceso de elaboracion
de las artesanias, ademads de especificar las detemminantes de
calidad de las mismos. tanto durante el proceso productivo,
comea en el producto acabado.

En estos documentos se ha cubierto la experiencia manejada
por los profesionales de ARTESANIAS DE COLOMBIA y el aporte
de las comunidades, pues han sido divulgados y puestos en
consulta publica con los diferentes artesanos de las regiones
lideres en cada oficio.

Estos referenciales serdn la base de la certificacion, toda vez
que-contienen la informacion técnica que permite evidenciar
la elaboracién de los productos de manera artesanal con
esténdares de calidad.

- - .
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Referenciales Nacionales

Referencial Nacional Tejeduria y Cesteria
Referencial Nacional de la Madera
Referencial Nacional de Ceramica

Referencial Nacional de Joyeria
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ESQUEMA DEFINIDO PROCESO DE
CERTIFICACION

Para el disefic y aplicacién de lo prueba se trabgjé con el
municipio ceramista de La Chamba en el Tolima, poralo cual
se desarroilaron las siguientes etapas del proceso:

1. Estudio preliminor

Elaboracion del referencial

Validacién con la comunidad a través de una consulta
publica

Pruebas Técnicas

Validacién con visita técnica

Proyeccion de costos

Definicién y aprobacion del reglamento

Auditoria formal

0o N s

Otorgamiento Sello de Calidad




INTRODUCCION

El siguiente informe contiene los resultados arrojados en el desarrollo de la asesoria para la
implementacion de esquemas de calidad para el Proyecto Nacional de Conformacion de
Cadenas Productivas para el departamento del Huila, que adelanta Artesanias de Colombia

S.A. en convenio con Fiduifi.

La asesoria para la implementacion de esquemas de calidad parte de la realizacion de un
taller realizado en las localidades de Pitalito y Neiva, en el cual los asistentes se apropiaron
de los conceptos de calidad y conocieron los antecedentes de los esquemas de calidad.
Igualmente, se socializaron los alcances y beneficios del sello de calidad y del proceso de

certificacién.

La asesoria igualmente se baso en el rescate de propuestas del disefiador Arafiador, quien
asesoré el montaje de casa colombiana 2003. Sus propuestas en disefio y color y las
asesorias realizadas para el desarrollo de productos dentro del programa, son elementos de

base para la implementacion de los esquemas de calidad.

La documentacién del taller realizado y la metodologia empleada, junto con las listas de

asistencia, se anexan en la segunda parte de éste.informe.



TALLER Y ASESORIA PARA LA IMNPLEMENTACION DE ESQUEMAS DE
CALIDAD

1. Antecedentes

Como resultado de {as visitas de reconocimientos de los talieres y de algan tiempo

de convivencia en el trabajo con los artesanos, se identificaron sus principales

falencias;

1. La no elaboracién de bocetos o disefios preliminaras de objetos ceramicos: esto
se evidencia en el momento que un cliente solicita o busca productos o elementos
ceramicos determinados, que en muchos casos ante el desconocimiento del
cliente y la no presentacion de material de referencia por parte del artesano, el
desarrollo de la propuesta del producto queda a criterio del artesano, generando la

no satisfaccion del cliente al recibir el producto.

2. Desconocimiento del manejo técnico de la materia prima, de los resultados del
disefio de las piezas y la resistencia al cambio que el artesano presenta frente a
nuevos disefios, medidas o tendencias: estas situaciones de monotonia en la
variedad de productos, han afectado los procesos de innavacion y disefio. Se
evidencian cuando se les solicita la elaboracion de ciertos productos con medidas
simples y la reaccion inmediata del artesano es anticiparse al resultado con frases
como la siguiente: “Pero la pieza no le va a quedar con esa medidas, va a vanar /a

altura y el didmetro de panza’.

Ante esta problematica, se ha sensibilizad¢o al artesano en la necesidad de
implementar esquemas de calidad, trabajando en temas especificas que conlleven



a la satisfaccion del cliente y la tecnificacion del oficio artesanal a través de lo

siguiente:

. Interpretacién de las fichas técnicas, recalcando la importancia del manejo de
medidas, formas y disefios que el artesano debe respetar al momento de

elaborar piezas ceramicas.

« El conocimiento y aplicacién acertada de los porcentajes de reduccion de la

materia prima a trabajar, en éste caso, la arcilla.

s Enfatizar en el manejo de productos concretos como vajillas para café y
vajillas para mesa, donde las medidas son muy especificas, todo ello
buscando que el artesano sea profesional en su trabajo, innovador en sus

productos y competitivo en el mercado.

LLa metodologia desarrollada a través de taileres, se basé en la discusion y estudio
de varios de éstos elementos, en donde el artesano y el disefiador interpretaron
fichas técnicas e identificaron los problemas de elaboracion en cuanto a medidas,
porcentajes de reduccién, secado, peso, formas y color se refiere, y se buscaron
los métodos mas apropiados para la solucién de los mismos.

2. Desarrollo del producto bajo la implementacion de esquemas de calidad
2.1 Aspecto Formal

Para el desarrollo de este capitulo se hace énfasis en todo fo que es la parte
estética de un servicio de mesa, vajillas o cafeteras, accesorios para mesa,

contenedores para cocina, en donde los productos cumplen ciertas caracteristicas

como medidas propuestas, diserfio previamente estudiado y el espacio a ocupar.



Igualmente, se tuvo en cuenta el que deben ser productos estéticamente
agradables al tacto y a la vista, de forma ergondmica; uso, forma y disefo
respecto a su funcion a desempenar clasificando el objeto en decorativo, funcional

0 complementano de otro, en utilitario o accesorios varios.

El rediseno de los objetos se basd en elementos y componentes de los ambientes
de Casa Colombiana 2004 — 2005, acudiendo a la aplicacion de conocimientos
que sobre oficio poseian los artesanos. Se trabajé en el desarrollo de objetos que

presentan formas innovadoras en su aspecto formal y funcién utilitaria.

2.2 Cambios en las propuestas de disefio que implementaron los esquemas

de calidad presentados

Teniendo en cuenta las propuestas de forma y funcionalidad en disefo, se

hicieron los siguientes cambios:

1. De acuerdo a las tendencias de moda y diseno, las nuevas propuestas a
desarrollar en Casa Colombiana esta en la forma, decoracién y medidas en
grandes dimensiones, por lo tanto $e hicieron modificaciones en sus
medidas onginales.

2. Los Fruteros centro de mesa en forma de batea, es de 30 'a 35 CMS de

didmetro, de 5 a 6 cms de alto

3. El Plato plano ya sea para pared o centro de mesa de 45 a 50 CMS de
diametro y de 4 a 5 cms de alto

4. El Plato mediano ya sea para centro de mesa o pared de 35 a 40 cms de
didametro y de 3 a 4 cms de alto



5. La Matera de medidas de 40 — 45 de alto, boca 20 - 25 de diametro
6. Los Candelabros juego de tres elementos de diferentes medidas,

- Grande de 13 cms de alto, 16 cms de diametro parte superior y 12.5
del pie

- Mediano de 12 ¢ms de alto, 14 cms de didametro parte superior y
10.5 del pie

- Peguefio de 10 ¢ms de alto, 12 cms da diametro parte superior y 9.5

del pie
7. Los Candeleros juego de tres elementos de diferentes medidas:

- Grande 18,5 cms de alto, 7 cms de boca superior y 11,5 cms del pie
- Maediano 16 cms de alto, 7 cms de boca superior y 10 cms del pie
- Pequeno 13 cms de alto, 7 cms de boca superior y 9,5 cms del pie

8. Elcontenedor de cocina, de 15,5 de alto, boca 14 cms, panza 26 cms de
radio y el pie de 14,5 cms por 2 cms de alto, Tapa 3 cms de alto, diametro
12,5, pomelo 2 cms de alto y 4 cms defancho

9. Los Contenedores Cilindricos abiertos para sala o estudio juego de cuatro

elementos en diferentes medidas:

- Grande 24,5 cms de alto, boca superior 16 cms, intemo 2 cms y 15
cms del pie

- Mediano 17 cms de alto, boca superior 16 cms, intemo 2 cms y 15
cms del pie

- Pequefio 8,5 cms de alto, boca superior 16 cms, intemo 2cmsy 15
cms del pie



- Minimo 5 cms de alto, boca superior 16 cms, interno 2 cms y 15

cms del pie

10. Un Posa calientes de 23 cms de didmetro, 3 cms de alto, pie grande 16,5
de diametro, pie pequefio 12,5 cms de didmetro

11.Dos Porta vasos 9 cms de didametro y 1 cms de alto
El mismo proceso se puede mencionar en [as vajillas para café y té que tambien
fueron desarrolladas con los artesanos del Huila y que son productos propuestos

para Casa Colombiana.

Los anexos que se presentan a continuacion, contiene ejemplos de desarrollo de

fichas técnicas de productos para Casa Colombiana 2004 — 2005.



2.109 POSICIONAMIENTO DE UN VEINTE PORCIENTO (20%) DE LOS_
PRODUCTOS DESARROLLADOS EN LA CADENA PRODUCTIVA DE CANA
FLECHA

Los productos desarrollados en la cadena productiva de Caiia Flecha dentro del Programa
Nacional de Conformacién de Cadenas Productivas, se agrupan en cinco lineas, las cuales
se describieron en las asesorias en disefio para el desarrollo de productos, numeral 2.103,
informe que fue entregada en la pasada interventoria de Noviembre de 2004.

Las lineas presentadas son:

1. Linea de mesa:

Individuales borde de cuero con cenefa
Individual negro con tiras rojas

Servilletero y Portacazuela con-rombo negro

2. Linea de accesorios para moda:
Bolso inchnado

Pava encapadura negra

Bolso playero negro

Pava calada

3. Lineade ambientes:
Cojin piezas

Cojin plano

Coymn anguio piano
Cojin piezas plano
Cojin pegues plano

4, Linea de textiles:
Divisoria calada

5. Linea de escritorio:

Porta clips

Porta tarjetas

Porta lapices con tapa

Porta papeles oficio

Piezas incrustaciones mobiliario
Set escritorio



FORMATO  \coDIGO: FORASD 07
Ficha de FECHA: 2004 06 04
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artesanfas de colombla e, Técnicos

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

ﬁ(Tcpa 15 cms
E%

P—
& Boca l4c H: 15.5 cms
f 1
ﬁ( Panza 26 cms
P—
/@/ Pie de base 14.5 cms
Pieza: . Contendares Cocina Linea: Cocing ESC.(Cmy  PL.
Nombre: ) Referencia:- C.
Oficio: i Cerdmica Materia Prima: Arcilla ) -i
Técnica: Tomo libre de Patada i
Proceso de Produccidn: Qbservaciones:
Pesaje de lo materia Prima, Amazsado de fas canfidades nece | Dentro del Progiama Nacionglde |
sarniags. centrado en el fomo, abertura de las gprdes, frorma predl CadenasProductivas en &l arega
mina, definicién de froma final, pulido, cone de la base del plato de la cerdmica, estan en & Proceso
tomo, Secado, Pulide de la pieza a Dureza de Cuero Ceirdmico, lo que requiere
secado, Carga.de homo , quema bizcocho tiempo y experimentacion parcello
Descarga homo seleccion de Tas piezas :
Fioceso de Esmalfado, Carga de hommo
T que Tnhia de Esrmana
|
|
i

| Responssble:  Carlos Alberfo Calvache D.  Feche W30 =1 2504 l

[
Referente(s} Muestra D Linea D Empaque D

Centro de Disefio pam te Anesania y Ins Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo ¥ plencs.cdr




FORMATO

Ficha de
Producto

Mliriniedy ¢ Camarein, ircharis ¥ Tl
artesanias de colombla a.a.

CODIGO: FORASD 08
FECHA: 2004 06 04

VERSION: 1 Pagina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para Ia Artesania y las Pymes

Pieza: Contenedor Redondo de Cocina Artresano: Miller Medina
Nombre: —— Grupo: Cerfmicas “El Idolo”
Oficio: Ceramica . Departamento: Huila

Tecnica: Torno libre de Patada Ciudad: Pitalito

Materia Prima Arcilla Localidad/vereda: [E—— -
Certificado Hecho a Mano Si 0 No O Resguardo: N

Dimensiones Generales: Produccion mes: 20 Unidades

Largo {cm) - Diametro{cm) Panza 26 PrecicenBogoty, = emeee

Ancho (cm}) —— Peso (gr) 2500 Unitario $ =

Alto (cm) 15.5 Color Café - Beipe Por mayor $ -

Qbservaciones;

Diametro de la Boca 14 cms

Diametro del Pie base 14.5 cms

Diametro total Tapa 15 cms

Esmalte Media Tptura 1040° - 1050°c

Pigmento Café - Esmalte Mate Beige

Altura de 1a Tapa 3 cms
Pomelo altura 2 cms

Esmaltado por Aspercién - Pistola -

Diametro Pomelo 4 cms

[ Responsable: Carlos Alberto Calvache D.

Feche: 30-12 - 04

Centro de Disefic parn |8 Arteeania y las Pymes

EI Muestra

Referente(s)

]
D Linea DEmpaquc D .

FORASD 08 Figha de producto.cdr
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Dibujo y Planos

Wnkterit g Comaryla, indumirty ¢ Turlero

artesanlas de colombis 8.2, Técnicos [VERSION 1 Pégina 1de2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

i 1
H 13cme
Borde Ik 2 crme
iiscms
K23 cms
2 e 13 e
Pieza: Macetera Sala Linea:. . Saia - Jardin ESC. (Cm}): PL. i
Nombré: Referenciar - . ' . |
Oficio: Cerdmicd Materia Prima: Arcliia '
Técnica: Tomo libre de Patada
>roceso de Produccion: . QObservaciones:
esaje de la bola de arcilla o trabgijar Secado - Carga del homo |_Degqiro del Programa Nacionaide |
srnasado de la bola de arclla - Quema bizeocho-Seleccion del producly | CadenasProductivas en el areg
“entrado de I masa : Proceso de Esmattado de lo cerdmica, estan en &l Proceso
sherdura de lomaso Caiga de bomo - Quermna de esmalte Cerdmico, lo que regulere
Sinborddién de la forma Descarga del hamo - Selecculdon de productol tiempo v expertmentacion para eflo
Control de espesores Empagque del producto
Forma Final y Pulido
Cote de iq base dal tomo v secqdo
Pulido durezq de cuero

Responsable.  Carlas Aberta Calvache D, Fecha: 30-12-04 i |

Referente(s) ,Mugu'g D Linea D Empaque E’

eners de Diseflo parn la Ariesania y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr



FORMATO * |~op1GO: FORASD 08
Ficha de FECHA: 2004 06 04

Minintarin dn Camarcin, Fxerie ¥ Thelarns PrOductO

artesanias de colombla s.a, VERSION' | Pégina l1de?2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Macetera Sala Artresang; Antonio Quisabony
Nombre: - Grupo: Independiente
Oficio: Ceramica Departamento: Huila
_ | Tecnica: Torno Libre de Patada Ciudad: . Pitalito . ' :
MateriaPrima . Arcilla ' s Localidad/vereda; - L. .
Certificado Hecho aMano Si 0 No & Resguardo: -~
Dimensiones Generales: Produccion mes: 30 unidades
Largo (cm) - Diametro (cm) Boca 20 Precio en Bogota: ——
Ancho {cm) ——— Peso (gr) 2000 Unitario $ ——
Alto (cm) 36.172 Color. Café - Beige Por mayor § ———
Observaciones: ) )
Diametro del Pie 13.% cms Esmalte Media Tptura 1040° - [1050° ¢
Borde Interior de la Boca 2 cms Pigmento Café - Esmalte Beige
Altura Cilindro 13 cms Esmaltado por Aspercidn - Pistola -
Altgra Curva 10 cms )
[ Responsable: _ Carlos Alberto Calvache D. Feche: 30-12 .04 ]

Referente(s) Muestra D Linea D Empaque D

Cenwro de Diseflo pars la Artesania y Ins Pymes EORASD 08 Ficha de produnio.cdr
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prreapm—rr— Dibujo y Planos
artesaniag de colombla e.a. Técnicos

'VERSION 1

Pagina [ de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

5 485

Pieza: . Piato Plano Grande Lines: De Mesa - Sala - ESC. (Cm): 1:7PL. i
Nombre Referencia: - . ) o
Oficio: Cerdmica Matedia Prime: _ Arcllq |
Técnica: Tomo Ubre de Potada
| Proceso de Produceion: | Observaciones:
Pesale de la bola de arcllia a frabajar Secado - Cargade homo | [Dento del Programa cagenas Productivas
Amasado de lg bola de arcllia Quema Bzcocho - Seleccidon Producto]  [eston en el Proceso Cerdmico, lo que
Centrado de la maosa en el tomo Proceso esmattado requiere tiermpe y experimentacién parg
Abertura de ka masa Carga homo - Quema de Esmalte |  [glio
Eilaboracion de ig forma Descarga Homo - Seleccion del Producto
: Confrol de espesores Empaguedelproducto |
Forma final v Pulido
_Corte del piato v secado de la pieza
Pulido Dureza de Cuero
Respomsable: Caros Alberto Calvache D. Fecha: 30-12-04 |

Referente(s)

E] Muestra D Linea D Empaque D

FORASD 07 Ficha de dibujo y planas.cdr
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Ficha de
Producto

irieraic de Cormrc, It iy Tirtry
artesanias de colombia s.a,

CODIGO: FORASD 08
FECHA: 2004 06 04

'VERSION: 1 Pagina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

[ Picza: Plato Grande Plano " Artresano: Miller Medina
Nombre: - Grupo: Cerdmicas “El Idofo”
Oficio: Ceramica . Departamento; Huila
Tecnica: - Tommo Libre de Patada Ciudad: Pitalito
Materia Prima “Arcila 0~ i -| Localidadfvereda: JEp—
Certificado Heclo a Mano Si OO Ne O Resguardo: o=
Dimensiones Generales: Produccion mes: 40 unidades
Largo (cm) - — Diametro (cm) _ 48.5 Precio en Bogota: 45.000
Ancho (cm)  =see= Peso (gr) 3000 Unitario $ 30.000
Alto {cm} 50 Color Café - Beige Por mayor $ -
Observaciones:
Diametro del pie base 30 cms Esmalte Media Tptura 1040° - 1050° C
- Altura del pie 2 ems Pigmento Café - Esmalte Mate Beige
Esmaltado por Aspercién - Pistola -
[ Responsable: _ Carlos Alberto Calvache D. Fecha: 30-12-04 |
Referente(s) @ Muestra D Linea D Empaque D

Cenwo de Disedo pam la Anzsania y (a3 Pymes

FORASD Q8 Ficha de producto.cdr



FORMATO  |~oD1GO: FORASD 07 | }
Ficha de FECHA: 2004 06 04 |
Dibujo y Planos ‘

artesanias de calombia s VERSION 1 agina 1 de 2

artesanlas de colombla s.a. Técnicos
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

/d\(?cms

[ ] ]H: 1 cms
/d‘ 23 cms
' I ] H: 1 cms
S 2.5cms \__/ U \_/ \J ] H: 2cms
65mm /OxPue pequefio 12. 4 cms
/G\ Pie grande 16.5 ems
Piezal Porfcccmen'res y porta vasos Linea: Salo-Comedor . ESC.(Cm)-'-"PL. . |
Nombre: - - . - Referencia; [ - N
Oficio: Cerdmica Materia Prima: Arcilia ‘ !
Técnica: Tomo Libre de Patada i
Proceso de Produccidn: Observaciones:

_Eesgje_de_lnmmem Pima. Amasado de lo arcia | Denfio del Pogioma Nacional de |
CadenasProductivas en el areq
prehmincr deﬁmcxén de la forrna pulrdo cone de la bcse de g cerdmicq, estan en &l Proceso
del tomo, pulide dureza de cuero, secado. carga homo gquema Cerdmico, o que requiere
bizcocho.seleccidn del producto, procesa de esmattado, carga tiempo y expermentacion para ello
homo quemna esmalfe, seleccidn del producto, empague

Responsable:  Carlos Alberto Calvache D.__ Fecha: 30-12-04 ] |

Referente(s), mistn (] Linea [ Empague [

FORASD 07 Ficha de dibujo y plagas.cde

engo de Diseflo para 1a Astegania y las Pymes
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PP T—— Producto '

srtesanias de cotombin s.a [VERSION: 1 égiﬂa 1de2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Portacalientes Ariresang: Andres Bravo
Nombre: - ) Grupo: Independiente
Oficio; * Cerdmica R ' Departamento; Huila -
Tecnica: Tomo Libre de Patada Ciudad: | . SapAgustin . "
Materia Prima Arcilla ' Localidad/vereda: - ————
Certificado Hecho a Mano Si [ No Resguardo: | ———
Dimensiones Generales: Produccion mes: 20 Unidades
Largo (cm) = Diametre {cm) 23 Precio en Bogota: JE—
Ancho (em) - Peso (g1) 1.500 Unitarig $ -
Alto {cm) 3 ___Color Café - Beige R “Por-mayor $ -
QObservaciones: ‘
| Dismetro Pie Base Grande {6.5 ems Esmalte MediaTptura 1040° - 1050°C
Diametro Pie Base Pequeiio 12.5 cms Pigmento Café - Esmalte Mate Beige
Portavasos: Esmaltado por Aspercién - Pistola -
Altura: 1 cms .
Diametro: 9 cms
[_Responsable: Carlos Alberto Calvache D. Fecha: 30-12-04

Referente(s) . Muestra D Linea I:' Empaque D

Cenmrp de Drisefio parn 1a Artesania y Ins Prmes FORASD 08 Ficha de produsta.cd
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et Comcs, rehmti Tome Dibujo y Planos
arfesanias de colombls s Té(:[licos VERSION 1

Pagina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseilo para 1a Artesania y las Pymes

i

H: 24.5 cme 4 /@ Boca 16 ame
4

o mitan
l:d 16 cms _ )3\ ]"CEF

éxk iSom
/g\ 16cms : ‘
H:17cms
H:8.5 cms =
Lo .
EI‘IEW

¥

Borde Ink. 2 cme

e ————
ﬁ\ 16cms

Piezn: . Coptendores Clindicos - : Linea: Sala - Comedor ESC.(Cm):  PL. |
Nombre: e e D Referencia: i |
Oficio: Ceramica : : ) Materia Prima: Barbotina

Técnica: Vaciado - Moldes Yeso

| Proceso de Produccién:

Observaciones:

| Elaboracion de las matices en madera
Pesaie de g materia Pima, Mezcla en polvo de as arcllias
y caclines, Adicidn del Aguay Silicato de Sodic Homogenizacidn

|_Dentro del Prograoma Naclonal de |
CadenasProductivas en ef greq

de lo cerdmica, estan en el Proceso

de Ias Parfe.Seleccidn del Moldes, Vaciado de la barboting, Tempo

Cerdmico, lo que reguiere

detemninado en el moldes para grosor de las paredes, Secado,

tiermnpo y expermentacion para ello

desmoidado, Pulido de la pieza a Dureza de Cuero

Secado, Cdarga de homo , quema bizcocho

escorga homo seleccion de las plezas

| PIocCes0 de Esmaifado, Targa de hidoimo

qUE Thd de Esmalti

[ Responsable:  Carlas Alberfa Calvache D, Fecha: 30-12-04 |

: . Referente(s)
Centro de Disefio para Ia Artesania y Jas Pymes

; Muestra _ .D L!n@g_D._E,mpaﬁys._D

FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr
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e Comeedn, reassrls ¥ Tetan P d . .
mnln de colombin v.a. roducto VERSION' 1 Pagma 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Neza: Juego Contenedores Cilindricos Ariresang: Luis Alberto Calderon
fombre: | — Grupo: Ceramijcas “Calderon”
Yecio: Cerdmica Departamento: - Huila

ecaica: Vaciado.- Moldes - Ciudad: ___Pitalito

fateria Prima Barbbtina Localidad/vereda; J——

ertificado Hecho a Mano Si O No O Resguardo: - —

imensiones Generales: Produccion mes: 40 Juegos

argo {cm) -~ Diametro (cm) = === Precio en Bogota: -

ncho (cm) - Peso{gr) —— Unitario $ o 2

to (cm) ———— "~ Color__ Café - Biege Por mayor $ ———

servaciones:

Conten Pequei’io Alto 8.5 cms, Dxam Boca 16 cins, Dlam Base 15 cms, Peso 400 g;rsLBorde mt 2 cms

Conten Minimo: Alto 5 cms, Diam.Boca 16 cms, Diam. Base 15 cms, Peso 200 grs, Borde int. 2 cms

smalte Media 1040° - 1050° C Pigmento Café - Esmalite Mate Beige
— . Esmaltados por Aspercitn - Pistola -
sponseble; _Carlos Alberto Calvache D Fecha: 30-12-04

Referente(s) E Muestra El Linea EI Empaque D

© de Diseflo para [a Artessnia y las Pymes FORASD 03 Ficha de producto.cdr



FORMATO

CODIGO: FORASD 07

Ficha de FECHA: 2004 06 04
v ——— Dibujo y Planos .
artesanias de colombis 5.8 T{'acljlricos VER.SION 1 Pagma 1de2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

ﬂ)‘ Boca 7 cms

H:18.5cms

‘ﬁ\ Base 11.5 cms

S —
,e" Base 10 cms

H: 16 cms

H 13¢cms

Linea: Sala -

Pieza: Juego de Candeleros Comedor - Cocina ESC.(Cm): PL. .|
Nombre: ot ——— ) Referencia: | ' . ) : “
Oficio: Cerdmica Materiz Prima: Barboting |
Técnica: Vaciado - Moldes - !
Proceso de Produccion: i Observaciones: ]
Preparacion de g barboting, Vocrado en el moldes, cormol de fiempo CadenasProductivas en el areg

para espesores, iovesciado, desmolado, secado de la pieza,

de g cerdmica, estan en el Proceso

pulido en dureza de cuero, secada de la pieza, carga de homo guema de

Cerdmico, Io que requiere

bizcocho, proceso de esmattado. quema de esmalte, seleccion de las

fiempo y experimentacidn para ello

piezas empague del producto

Fecha:

"30-12-04 |

Respomsable:  Carlos Alberto Calvache D,

enuro de Diseflo parn |2 Anesania y las Pymes

Referente(s)

i
’ _Muagra_. ,,D Lme_a_D_Emﬂéqqa_,,.D,,.

FORASD 07 Ficha de dibujo y pfapos.cdr
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Producto

iresarias do cotombin 8.2, VERSION: 1 Pagina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Picza: . Juego de Candeleros Astresano: Mercedes Urbano
Nombre: - T ——— - - Grupo: Ceramicas “Urbano™
Oficio: , ~ Cerdfnica . IR Departamento: Huila
Tecnica: Vaciado -Moldes - =~ - - Ciudad: " Pitalito
Materia Prima Barbotina Localidad/vereda: -
Certificado Hecho a Mano Si O No 0 Resguardo: o
Dimensiones Generales: Produccion mes: 30 juegos
Largo {cm) - Diametro (Cm) == em e Precio en Bogota: S
Ancha (cm) - __Peso(gr) - Unitario $ ——
Alto (cm} - "__Color Café - Beige Por mayor $ -
Observaciones: Candelero Grande: alto18.5 ems, Diam.boca 7 cms, Diam. Base 11.5 ems. Peso 400
Candelero Mediano; Alto 16 cms, Diam. Boca 7 cms, Diam. Base 10 cms, Peso 200 grs
Candelero Pequefio: Alto 13 ¢ms, Diam. Boca 7 cms, Diam. Base 9.5 cms, Peso 100 grs
Esmalte Media Tptura 1040° - 1050°C
Pigmento Café - Esmalte Mate Beige
Esmaltados por Aspercidn - Pistola -

Responsable: Carios Alberto Calvache D. Feche: 30-12-04 |

Referente(s) Muestra D Linea D Empaque D

FORASD 08 Ficha de producto.cd

entro de Diseflo para I Artesania y Int Pymes
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evmpermagam— Dibujo y Planos .
anesarias s colomia 12, Técnicos [VERSION 1 dgina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

2 1s0ms

P 1dems

P 12cms

] Jcms
] 2cms
] 1.5 cms
10 cms
2.0cms 7.5 cms

e —Z | H:1ems - .

] - © JH 1 oms —_— i Hlems
2 Pie base 12.5 cms @i bose 10.5 cms R\ Piebase 9.5 cms
sa: "~ luegq de Candelabros Lines: Salo - Comedor - ESC {Cm): _ PL. i
mbre:” ) ’ . Referencia: - |
icio: Ceramica Materia Prima; Barboting J
cnica: Vaciado - Moldes - |
2gs0 de Produccion: | | Observaciones:

i sProd I

‘g espesoies, rovesciado, desmolodo, secado de 1o pieza, de io cerdmica, eston en el Proceso
do en dureza de cuero, secado de la pieza, carga de homo quemna de Cerdmico, o que requiere
socho, proceso de esmaliado. querna de esmalte, seleccion de las fiernpo y expermentacion para ello
ras empague del producto

ansable”  Carlos Alberto Calvache D, Fecha:

30-12-04 i

s 1
Referente(s) Muestra [:_’ Linca D Empaque __D
: Disefio para {2 Anesania y las Pymes

FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr
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Ficha de FECHA: 2004 06 04
Corsrrin, wehaeris y Tirtere P d t . .
e e e rocucto VERSION: 1 Pagina 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Juego de Candelabros Astresano: - Martha Cecilia Beltran
Nombre: —— Grupe: Attesanias de Huila
Oficio: -~ Ceramica : o Departamento: Huila
Tecnica: - " - . Vaciado - Moldes - . _ Ciudad: - Pitalito
Materia Prima + Barbotina Localidad/vercda: -
Centificado Hecho a Mano Si {0 No O Resguardo: -
Dimensiones Generales: Produccion mes: 30 Juegos
Largo (cm) —— - Diametro {cm) - r—— Precio en Bogota: -
Ancho (cm) ——— - Peso (gr) - Unitario $ ——
Alta (cm) —— Color Café-Ligera capa Beige Por mayor $ ————
Observaciones: Candelabro Grande: alto 13, Diam.Boca 16, Diam.base 12.5 c¢cms, Peso 400 grs
Candelabro Mediano: Alto 12 cms, Diam. Boca 14 cms, Diam. Base 10.5 cms, Peso 200 grs
Candelabro Pequefio: alto 10 cms, Diam. Boca 12 cms, Diam. Base 9.5 cms, Peso 150 grs
Esmalte Media Tptura 1040° - 1050° C
Pigmento Café - Ligera capa Esmalte Mate Beige
Esmaltado por Aspercién - Pistola -

| Responsable:  Carlos Alberto Calvache D. Fecha: 30-12-4 |

Referente(s) Muestra D Linea D Empaque D

Canuo de Diseflo parm la Artesania v las Pymes FORASD 08 Ficha de producta.cdr
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v —— Dibujo y Planos .
Técnicos VERSION 1 Pagina 1 de 2

artesaniss de colombla w8,
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

ﬂ/ 38.5 ems

= i
H: 3.5cms [ C_:_ :
f : I
,2{ Fie de base 26 cms
| Pieza __ Plato-plang fnediano Linea: - Demesg-Salg ~  ESC.(Cm):  PL. |
Nombre: ’ ——, Referencia: . L
Oficio: . Cerdmica Materia Primg; ___* AClia !
Técnica: Tomo libre de Patada l
[rProc:so de Produccion: | | Observaciones: |
|_Pesaje de la marterig Pimia, Amazsado de las cantidades nece | Denfro del Progiama Nocionalde
_sarias, cenfrado en el tomo, abertura de 1os aprdes. froma preli CadenasProductivas en el areg
__mina, definicidn de froma final, pulido, corte de lo base del plcto de o cerdmica, estan en el Proceso
tomo, Secado, Pulido de la pieza @ Dureza de Cuero Cer@miceo, 1o gue requiere
Secado, Carga de homo , quemd bizcocho fiempo vy experimentacion para ello
Descarga homo seleccion de las piezas
Froceso de Esmaitado, Carga de homo
que ma de esmana
i
Responssble:  Carlos Alberto Calvache D, Feche: 30-12-04 ] 5

Referente(s) Muestra D LE&.C]._E@PEHUE. D
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za: Piato Plano Mediano Artresano; Miller Medina.

mbre; —— Grupo: Ceramicas “El Idolo”.

cio: . Ceramjca Departamento: Hujla - l

nica: Tomo Libse de Patada Ciudad: Pitalito

teria Prima Arcifla Localidad/vereda: -

tificado Hecho & Mano Si (O No (J Resguardo: - ——

iensiones Generales: Produccion mes: 40 unidades

10 {cm) - Diametro (cm) 385 Precio en Bogote: 35.000

ho {cm) ——— Peso (er) 2000 Unitario $ 25000

{em) 3.5 Color Café - Bejpe Por mayor § -

rvaciones:
Diametro del pie base 26 cms Esmaite Media Tptura 1040° - 1050° C
Altura del pie 1.5 cms

Pigmento Café - Esmalte Mate Beige_
Esmaltado por Aspercion - Pistoia -

mseble: _ Carlos Alberto Calvache D. Fecha: 30-2-04 |

Referente(s) @ Muestra D Linea D Empague D
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&5 31.5cms
H: 5.5cms L\ ___/
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= fufelo CeplodeMesa - Lines”___De Mesa - 5ala ESC(Cmy _PL___|
mbre: . -, . Referencia: - . J
icio: - Cerdmica Materia Prima: ___Arcilia |
cnica: Tomao Libre Electico |
:eso de Produccion: | | Observaciones: I
Jie de la bola de arcllla a trabgjar Secado - Carga de homo Deriro del Progroma codenas Productivas
asado de la bola de arcilia Quema Bizcocho - Seleccidn Producta!  lestan en el Proceso Cerdmico, lo gue
irado de la masa en el fomo Proceso esmalado | requiere tiempo y experimerdacion para
whura de la masa Carga homo - Quemna de Esmalte elio
yoracian de la forma Descaiga Homo - Seleccidn del Producto

|

l

ol de espesores Empaque del producto B
na final y Pulido : y |
2 del plato v secado de (a pieza J
'o Dureza de Cuero |
: {

asable: Caros Alberto Calvache D. Fecha: 30-12-04 ] ji
Referente(s) E] Muestra D Linea L] Empaque U
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eza: Frutero Centro de Mesa Artresano: Guillermo Quimbayo
ymbre: - | ——— Grupo: . “Cerdmicas Quimbayo”
ieio: ~ .. Cerdmicg’ ' Departamente:  Huila

cnica; . Tomo Libre Eléetrico Ciudad: Pitalito’

ateriaPrima ' °  Arcilla ’ Localidad/vereda: -

rtificado Hecho a Mano Si O No O Resguardo: - ]
mensiones Generales: Produccion mes: 30 unidades

rgo (cm) == Diametro (cm) _ 31.5 Precio en Bogota: -

cho {cm) === Peso (g1) 2000 i Unitario § -

o{em) 5,5 Color . Café - Beige Por mayor § -

Servaciones:

Base Redonda

Esmalte Media Tptura 1040° - 1050° C

Borde al interior 5 cms

Pigmento Café - Esmalte Mate Bejge

Esmaltado por Aspercion - Pistola -

sponsable;  Carlos Alberto Calvache Dueilas

Fecha: 30-i2-04

.

> de Diseflo pars 1a Artesanie y lag Pymes
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