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1. Introduccion

Artesanias de Colombia ha venido desarrollando en los Ultimos afios diversas asesorias en disefio y
desarrollo de nuevos productos, haciendo un especial énfasis en el adecuado proceso de tinturado de la
fibra de palma estera, con el objetivo de garantizar la optima calidad de los productos realizados por los
artesanos de los municipios y corregimientos de la cadena productiva de Paima Estera. Las condiciones
socioecondmicas de ésta region no permiten tener una infraestructura ideal para adelantar un optimo
proceso de tinturado, ya que cada artesano adecua segun sus posibilidades un fogon de lefia, una olla y
un espacio para realizar el secado de la fibra.

A partir del Diagnéstico de Calidad realizado para la cadena de palma estera, se detectd el tinturado .
como uno de los procesos criticos en el aseguramiento de la calidad de los productos terminados, esto
debido a ia falta de condiciones adecuadas para realizar este proceso, por lo que se presentan problemas
en el producto terminado en lo que tiene que ver con solidez a la luz del color, de la misma forma,
cuando se hace un pedido de productos de la misma referencia, es dificil asegurar que se unifica un lote

de materia prima tinturada con las mismas especificaciones, lo cual dificulta el proceso de
comercializacion.

W

B o dayie

.
&5

Cadena Productiva de la Palmz Estera en el Departamento de Cesar [0 TalLLY



2. Objetivos

o Implementar sistemas ecologicos de tinturado, con estufas eficientes a gas o con combustible
organico mineral para las zonas rurales, denominadas estufas lorena o estufa justa.

e Implementar un kit de tinturado para grandes volamenes con sistemas de carga y descarga de
agua, soportes para fibras, tanque de captacion de residuos y filtros, instalaciones de gas natural

O propano.

e Adecuacion de areas de trabajo con mejoramiento de iluminacion, circulacion y ergonomia.

3. Descripcion

La asistencia técnica se realizo en el taller de la sefiora Jadis Garrido Mejia, representante de asociacion
de artesanos de Candelaria, el cual presentaba las siguientes condiciones antes de la asistencia técnica:

Techo en palma.
Piso en tierra.
Estufa de lefia.

e

4. Implementacion del sistema de tintura
Con el fin de mejorar las condiciones la calidad del producto final en lo referente al tinturado y adecuar

el taller a condiciones ergondmicas basicas, se adelantaron dos tipos de intervenciones: mejoras
locativas y adecuacion de equipos y herramientas.

4.1. Mejoras locativas

Se realiz la adecuacidn de instalaciones para tintura con un 4rea total de 14 m? intervenidos, los cuales
se entregaron con las siguientes modificaciones:
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e« Piso en cemento.
e Acometidas de agua.

o Techo de palma de alta
densidad.

Vista Interior del taller
Acometida de agua y pozeta para
lavado

4.2. Adecuacion de equipos y herramientas

Para realizar el proceso de tintura de la fibra se adecuaron e implementaron los sigutentes equipos en el
tailer:

e Estufa de 2 V2 puestos con regulador

e Estufa ecologica a lefia con chimenea en lamina galvanizada.

¢ Contenedor en acero inoxidable con desagite para tefiido de fibras.
¢ Lavadero para fibras.

Tanque para captacién de aguas lluvias con sistema de bajantes para techo, carga de cilindro de
gas de 40 1b.
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Vista general de los equipos instalados

Detalle del sistema de recoleccion de
aguas lluvias

Implementacidn de estufas ecologicas
para lefla, que permiten el menor consumo
de combustible y mejora las condiciones
de trabajo, por que no producen humo en
el area.
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Se realizd el disefio y fabricacion de un
contenedor con desagiie para tinturado de
fibras, en acero inoxidable, para ser
dispuesto directamente sobre las estufas
instaladas. '

5. Asistencia técnica

El sistema de tintura se ha desarrollado con el fin de dar solucion a problemas tanto de calidad en la
materia prima como de salud y riesgos al realizar la actividad. Permite al artesano realizar su actividad
lejos de los problemas que genera el humo, ademas dispone los equipos dentro de un 4rea especifica de
trabajo, disminuyendo los desplazamientos que debe sufrir la materia prima al pasar del lavado al bafio
en el tinte y de este al Javado, al sobe y al secado.

Se realizo el proceso de capacitacion de
las artesanas en el uso adecuado de los
equipos implementados, ademas se hizo
énfasis en secuencia de uso para el
proceso de tintura que planteo la
instalacion de los equipos.

La implementacion de la estufa ecoldgica
a lefia con chimenea permite a las
artesanas realizar el proceso de tintura sin
estar expuestas a los gases toxicos que se
producen al realizarse la combustién de la
lefia. Ademis optimiza el uso del
combustible.
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Lavadero de fibras naturales con pozeta
en cemento y tuberia de agua, para los
procesos de lavado y sobe.

Se capacitd a las artesanas en el uso det
contenedor para realizar los bafios de tintura,
este contenedor permite extraer por el desagiie
los desechos y luego tomar ia fibra, esto

ectulits disminuye el riesgo de quemaduras y el reuso de
tintes.

Se realiz6 conjuntamente con los artesanos una
exploracion en el uso de estructuras de base en

%# | materiales como madera o alambre para la

¥4 | elaboracion de piezas como contenedores u

k| otros, esto con el fin de diversificar productos y
% | ampliar el mercado.

5.1. Implementacion y uso del equipo de tintoreria
Se realizd, como complemento a la implementacidn de equipos, una jornada de asistencias técnicas

en procesos de tintura a cargo de disefiadora textil Margarita Spanger, del 11 al 18 de julio def 2005
y cubrio las localices de Chimichagua, Mandinguilla, Candelaria y Antequera.
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Candelaria

En e! corregimiento de Candelaria se realiz6 un taller de tintoreria natural empleando el sistema de
tintura instalado, este taller conto con la asistencia de 15 artesanos, y se realizaron las siguientes
actividades:

e Se probaron los dos tipos de balanzas pensando los diferentes materiales, como las especies
tintoreas, los mordientes y liquidos. Se usaron la probeta, termometro y vasos de precipitacion,
herramientas de vital importancia para el logro de precision en las diferentes formulaciones en
la obtencion de tonalidades de color para la tintoreria.

e Se utilizé6 la estufa de lefia y la olla de acero inoxidable para el proceso de descrude,
mordentado y barfio de tinte.

e Se realizd el proceso de lavado y descrude de la fibra con un detergente liquido y
biodegradable, utilizando 2 gramos. por litro de agua. También se determiné que el agua a
utilizar deberia ser de 8 litros por cada 100 gramos de fibra; aplica para todos los procesos que
requieren de agua.

¢ Se mordentd la fibra con mordientes de origen natural teniendo en cuenta el peso de Ia fibra,-se
utilizaron como mordientes el zumo de limén, hojas de guayabo y barro; después se proceso el
material tintéreo machacando hasta pulverizar y se procedi6 a realizar el bafio de tinte.

o Luego se peso el suavizante (soflan) y se introdujo la fibra en esta solucion y se puso a secar en
la sombra; se midieron las temperaturas de los diferentes procesos. Con estos procesos se pudo
hacer pruebas para que el equipo de tintoreria sea utilizado en forma adecuada y la comunidad
tenga manera de agilizar los procesos, para obtener productos con calidad.

Antequera

En el corregimiento de Antequera el cual pertenece a el Municipio de Tamalameque se entregaron las
dos balanzas, termémetro, probetas, espatulas plasticas, se probaron cada una de las herramientas
haciendo unos ejercicios practicos, pesando y midiendo fibras, agua y mordientes. Esta actividad conto
con la asistencia de 18 artesanas de la zona y contd con las siguientes actividades:

s Ejercicios de Pesaje de fibra, agua y mordientes
e Ejercicios de porcentaje de empleo agua, fibray tintes
¢ Ejercicios de obtencion de colores
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Madinguilla

El esta localidad se realizo un taller de tintoreria natural, asiendo ajustes a cada uno de los procesos
de tintura, la actividad duro 16 horas con un total de de 7 beneficiarios y contd con las siguientes
actividades:

e Descrude, mordentado y bafio de tinte.

e lavado y descrude de la fibra con un detergente liquido y biodegradable, utilizando 2 gramos.
por litro de agua.

¢ Se mordent6 la fibra con mordientes de origen natural teniendo en cuenta el peso de la fibra, se
utilizaron como mordientes el zumo de limén, hojas de guayabo y barro; después se procesé el
material tintéreo machacando hasta pulverizar y se procedié a realizar el bafio de tinte.

o Luego se peso el suavizante (soflan) y se introdujo la fibra en esta solucion y se puso a secar en
la sombra

Chimichagua (Casco Urbano)

El esta localidad se realizo un taller de tintoreria natural, asiendo ajustes a cada uno de los procesos
de tintura, la actividad duro 16 horas con untotal de de 20 beneficiarios y conté con las siguientes
actividades:

Ejercicios de Pesaje de fibra, agua y mordientes

Ejercicios de porcentaje de empleo agua, fibra y tintes

Descrude, mordentado y bafio de tinte.

lavado y descrude de la fibra con un detergente liquido y biodegradable, utilizando 2 gramos.

por litro de agua.

¢ Se mordent¢ la fibra con mordientes de origen natural teniendo en cuenta el peso de la fibra, se
utilizaron como mordientes el zumo de limon, hojas de guayabo y barro; después se proceso el
material tintéreo machacando hasta pulverizar y se procedié a realizar el bafio de tinte.

s Empleo de suavizantes y secado de fibra
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Articulos entregados:

En el curso de la asistencia técnica se entregaron las artesanas de candelaria y de Antequera dos kids
COMPUEstos por:

Balanza de Reloj Capacidad 12 Kg.
Gramera con capacidad 500 g doble escala
Termémetro de vidrio 0°Ca 100°C
Gotero de vidrio

Probeta 100 mi

Espatula Plastica

6. Anexos
Actas de entrega y listados de asistencia
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ACTA DE ENTREGA

En el marco del “Programa para el Otorgamiento del Sello de Calidad
Hecho a Mano a artesanos vinculados al Programa Nacional de Cadenas
Productivas”, como parte del Producto intermedio 2.7 “Asistencia técnica
en los procesos de produccién identificados como criticos en el aseguramiento
de la calidad en los productos finales.”, para la cadena productiva de la Palma
estera Departamento de Cesar se hace entrega del siguiente material:

] Balanza dereloj. con capacidad de 12 Kg, sensibilidad 25g vy platon galvanizado.
] Gramera con capacidad de 500¢g. doble escala- 125x 1g Y500x 5 g

] termdmetro de vidrio para laboratorio de -10 a 110 grados centigrados

w Ciote ?S de i ¢
robeta 400 1 plastica

4 es pditvia plashica,

Dicho elemento es entregado por la D.T. Margarita Spanger, Asesora del
proyecto, quien ha realizado la respectiva asistencia técnica para su adecuado
uso y manejo por parte de la comunidad artesanal.

Recibido:

j&{ﬁ‘b’ éﬁevmb/ o
ccHY 5T 957 g hrmidhe Jecee

Ciudad Cande laria Fechalunio 16 de 2006
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ACTA DE ENTREGA

En el marco del “Programa para el Otorgamiento del Sello de Calidad
Hecho a Mano a artesanos vinculados al Programa Nacional de Cadenas
Productivas”, como parte del Producto intermedio 2.7 “Asistencia técnica
en los procesos de produccion identificados como criticos en el aseguramiento
de la calidad en los productos finales.”, para la cadena productiva de la Palma
estera Departamento de Cesar se hace entrega del siguiente material:

1 Balanza de reloj. con capacidad de 12 Kg. sensibilidad 25 v platon galvanizado.
1 Gramera con capacidad de 500g, doble escala: 125 x 1g. Y 500 x 5 g

1 termometro de vidri? para laboratorio de -10 a 110 grados centigrados

4 FEEGRATVIGAS sooml.

1 es \a pldgtiea

Dicho elemento es entregado por la D.T. Margarita Spanger, Asesora del
proyecto, quien ha realizado la respectiva asistencia técnica para su adecuado
uso y manejo por parte de la comunidad artesanal.

Recibido:
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