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Programa Nacional de Conformacion de Cadenas 

Productivas para el Sector Artesanal. 

Estudios de innovaci6n y meioramiento Tecnol6gico 
Para procesos productivos. 

Cadena de Palma Estera - Cesar. 

1. Resumen

Los estudios para el mejoramiento y fortalecimiento de la producci6n, son propuestas y 
procedimientos preliminares encaminados a establecer una optima hornogenizaci6n y 
planeaci6n de procesos, mejoramiento en las fases productivas de los diferentes eslabones 
de la cadena de la Palma estera en el Dpto. del Cesar, que abarcan desde el cultivo de la 
materia prima hasta el empaque del producto 
Busqueda y coordinaci6n de propuestas de disefio para estudio e irnplementaci6n, 
encaminadas a la soluci6n de problemas productivos, permitiendo la conservaci6n de 
tecnicas que le dan el valor agregado al producto artesanal. 
Generar sistemas de recopilaci6n de informaci6n tanto de bocetos como de propuestas 
investigativas para encaminarlas y/o retroalimentarse con el sector universitario; cualquier 
idea o esquema puede ser el principio de un nuevo camino para resolver dicho problema. 
En la experimentaci6n y aplicaci6n de tecnologias apropiadas, la producci6n de prototipos 
es inminente, solo en el contorno productivo y el grupo artesanal puede evaluar por media 
de la utilizaci6n del objeto sus benefices o deficiencias. 
Los ajustes a las propuestas o prototipos necesitan de diagnostico y analisis para disminuir 
al maximo la desviaci6n y los posibles errores. 
Siendo el entorno y el artesano nuestros principales escenarios de acci6n, debemos 
preocupamos por su cuidado y la conservaci6n del medic ambiente, generando altemativas 
y propuestas con conciencia ecol6gica que hagan auto sostenible la cadena productiva de la 
Palma estera. 
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Artesanias de Colombia S.A. 
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2. Introducci6n

Este documento comprende la recopilaci6n de informaci6n, dates y propuestas que ayuden 
a optimizar los procesos de producci6n de la, cadena de la pal ma estera, en todos sus 
eslabones proponiendo mejoras en desarrollo de equipos, evaluaci6n de problemas 
productivos, implementaci6n de equipos y herramientas con alto contenido social, 
funcional y ecol6gico. 

El oficio de tejeduria de palma en el Dpto. de! cesar tiene un problema comun: La falta de 
equipos e infraestructura adecuada, asi como la carencia de sistemas de replica de 
informaci6n tecnica dentro de todos los grupos artesanales que comprende la cadena. 

El Analisis de procesos pretende dar altemativas de mejoras tecnol6gicas que pueden ser 
ampliadas en su posible desarrollo, abarcando todos los pases desde el cultivo hasta su 
empaque y embalaje. Estas propuestas son elaboradas por un equipo interdisciplinario de 
Artesanias de Colombia en el Centro de Disefio de Bogota, y se pretende poder dar a 
conocer las altemativas y encausarlas al sector investigative y universitario para su posible 
desarrollo. 
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3. Antecedentes

La tradici6n del oficio de tejeduria en Palma de Estera o Palma de Corozo en el 
Departamento del Cesar, tiene su origen en sus raices indigenas. Y sea ha difundido a nivel 
regional, con una considerable poblaci6n artesanal en los municipios de Chimichagua, 
Tamalameque, Chiriguana. Estos nucleos arte.sanales desarrollan tejidos con antiguas 
tecnicas conservadas por siglos. En objetos tales como: Esteras ( de hay el origen del 
nombre de la materia prima), tapetes, chinchorros, individuales y telas. 

Estas comunidades artesanales utilizan otras materias primas para sus productos (Palma de 
Corozo y el fique) para elaborar los petates tradicionales que son tenidos con tintes 
naturales o quimicos para elaborar esteras de diversos tamafios y disenos para un mercado 
mas amplio y exigente. Estas comunidades y sus productos han tenido un seguimiento por 
parte de Artesanias de Colombia S.A. Con asesorias en capacitaci6n y mejoramiento, para 
tecnicas de tejido y remates, tefiido, acabados y empaque. 

Los estudios realizados por Artesanias de Colombia, encaminados a mejorar los procesos, 
llevo a la elaboraci6n de propuestas de mejoramiento a nivel de bocetos (prototipos de 
herramientas para tratamiento de materia prima, puestos de trabajo, e infraestructura para 
tejido y tefiido. Dichos estudios brindan los parametros primarios de soluci6n a problemas 
especificos en la producci6n, salud ocupacional y ecol6gica. 
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4. Contexto

La caracteristica general de produccion en estas comunidades son: A- Por lo general 
la artesana combina su labor con los oficios de ama de casa y en promedio destinan 
dos a tres horas al dia para la actividad de tejido. B- Malas condiciones de 
Iluminacion y falta adecuacion de puestos de trabajo. C- La falta de infraestructura 
y un alto nivel de pobreza de la region. 

Existen dos grupos diferenciados de trabajo: las artesanas que elaboran los petates para 
consume local y las que elaboran productos para consume externo. Las primeras elaboran 
de dos a tres petates a la semana y lo venden a mayoristas de la region. El segundo grupo 
generalmente se encuentran vinculado a algun grupo a asociaci6n de artesanas, el cual tiene 
un mayor dinamismo de trabajo, los requerimientos de calidad son mayores y existe una 
division y clasificaci6n del trabajo. Algunas mujeres trabajan por el jornal diario es decir 
reciben materia prima, adecuacion de puesto de trabajo recibiendo un pago diario de 
$10.000 mas alimentaci6n o $15.000 sin alimentaci6n. 

Existen las asociaciones artesanales ASOARCID, ASARUCID y las artesanas de 
Candelaria y Mandinguilla quienes emplean la palma estera como materia prima para 
laborar en su oficio de tejeduria. En total son 40 mujeres, casi en su totalidad cabezas de 
familia, 4 hombres y 4 jovenes quienes pertenecen a estas asociaciones y grupos y serian 
los directos beneficiaries de este proyecto 

Proyecto Fiduifi-Fomipyme.2004 
Artesanias de Colombia S.A. 
Subgerencia de Desarrollo 

Centro de Disefio. 

6 



5. Obietivo General

Por medio de la evaluacion y definicion de propuestas de disefio generar 
procesos y cambios en los sistemas productivos de la cadena productiva de la 
Palma Estera para su mejoramiento y estandarizacion. 

6. Obietivos Especificos

Def inici6n de Problemas productivos 
Recopilaci6n de informaci6n para generar nuevas propuestas de disefio. 
Evaluaci6n de propuestas existentes. 
Definici6n de metas a corto mediano y largo plazo. 
Creaci6n de un proceso estandarizado que regule las cantidades, tiempos y pasos de 
la producci6n. 
Estructuraci6n de informaci6n preliminar concemiente a mejoramiento tecnol6gico 
de los nucleos artesanales de la cadena de la palma estera. 
Generar un sistema conveniente para la uti1izaci6n de las he1Tamientas y equipos de 
trabajo, como del proceso en si. 
Tecnificaci6n y evaluaci6n de la necesidad de la utilizaci6n de todos los pasos de 
producci6n. 
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7. Metodologia:

- Analisis de procesos en cultivo, cosecha y pre-tratamiento de la paja, que es la
primera fase del laborioso proceso artesanal

- Retroalimentaci6n con estudios y asesorias realizados en procesos anteriores con
otras cadenas productivas.

- Analisis de proceso de obtenci6n de fibra, en el que emplean herramientas y
utensilios casi siempre adaptados por los mismos artesanos.

- Desarrollo de altemativas funcionales de· herramienta manual para "espajado y
tirado" de materia prima.

- Busqueda de alternativas funcionales para diversas maneras de meJorar la
elaboraci6n del tejido.

- Analisis operativo funcional en calidad del tejido, selecci6n del mate1ial y tecnica
empleada, que implican modalidades y usos determinados.

- Altemativas de mejoramiento productivo en las condiciones y pautas productivas
utilizadas por los maestros artesanos: optimizando, disefiando y simplificando.

- Busqueda de estimulos econ6micos y el afan de desarrollo para acelerar y
modificar el ritmo de la elaboraci6n y la calidad del trabajo.

Proyecto Fiduifi-Fornipyme.2004 
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8 Ejecuci6n: 

8.1 Cultivo. 

8. 1.1 La recolecci6n de la Palma Estera silvestre, es cada vez mas complicada debido al
dificil acceso de las artesanas a los sitios donde crece, se debe emprender campafias
informativas para incentivar a los recolectores a la reforestaci6n de la especie, con
manual es explicativos y de procedimiento (graficos) para la resiembra de! cogollo silvestre.

8.1.2 En Chimichagua, existen dos hectareas de tierra donde se siembra la palma y es de 
propiedad de Asoarchi, este cultivo puede servir como practica al plan piloto de 
implementaci6n y mejoramiento tecnol6gico; pero es necesario que se amplie el area de 
cultivo, para dar sostenibilidad al recurso. 

8.1.3 La implementaci6n de abono organico para los cultivos de palma estera, es una forma 
econ6mica y efectiva para mejorar cosechas y materia prima. 

8.1.4 Se deben implementar sistemas de replica de la informaci6n para la comunidad 
artesanal, hacer cartillas basicas con alto contenido grafico para el cultivo y procesamiento 
y almacenamiento de composta. 

8.1.5 se debe explorar la posibilidad de cultivar la palma estera, altemativamente con 
otros cultivos, (Platano) para generar un factor mas de interes, entre los eslabones 
que proveen la materia prima (cultivadores). 

Proyecto Fiduifi-Fomipyme.2004 
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8.1.6 El fique, el cual tambien es parte de la materia prima es utilizado en la urdimbre de la 
mayoria de los productos elaborados en palma estera, prestado un valor agregado al 
producto. Este material es escaso y se encuentra de mala calidad. Se debe fortalecer este 
eslab6n ya que cada dia menos personas procesan esta materia prima en la region, y/o el 
mejoramiento de la red de proveedores de fique, el cual es comprado en otros sitios y es de 
origen santandereano (Eco fibras ). 

8.2 Cosecha y seleccion de materia prima. 

8.2.1 Se recomienda hacer una cartilla informativa sobre las caracteristicas de! 
cogollo y su optimizaci6n en la cosecha: distancias recomendadas en la siembra, 
control de malezas, tipo de corte, y el punto ideal de maduraci6n, informaci6n para 
la preservaci6n de la especie. 

8.2.2 Analisis de proceso en la selecci6n de cogollos, busqueda de alternativas para 
el aprovechamiento total de la materia prima y desperdicio (los cogollos abiertos o 
que empiezan a abrir y la incidencia de la luz solar en su maduraci6n). lQue hacer 
con la materia prirna que no es de la rnejor calidad para el proceso de tefiido y 
blanqueado? 

8.2.3 La recolecci6n y transporte de la materia prima desde el cultivo hasta los 
talleres artesanales requiere de un esfuerzo considerable que generalmente es 
realizado por medics sencillos de atados. Ex.iste una propuesta de disefio para 
recolecci6n y transporte de morera (soporte de carga), que puede ser facilmente 
implementado para la palma. (Ver anexo RAMAL.) 
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8.3 Pre-tratamiento de la materia prima 

8.3.l En el proceso de ESPAJADO y tirado que Consiste en quitar los bordillos, bordes y 
nervaduras de cada hoja, debido a que esta presenta espinas o son material de desecho. 
Se debe implementar una herramienta sencilla y de bajo costo, similar a las disefiadas en 
etapas anteriores para las cadenas productivas de cafia flecha e lraca. (Ver anexo 
DISENOS). 

.• 

"·· . 

,• 
. .

... .. , 
!'f'o...l., I.. 

8.3.2 Se deben disefiar estructuras de soporte para las nervaduras que se utilizan para 
elaborar los escobajos y musengues. siendo estos, un producto que tiene gran 
acogida entre los consumidores y representa un gran porcentaje de los ingresos del 
artesano, estos utensilios se debe optimizar al maximo como producto. Se deben 
disefiar mecanismos que ayuden a generalizar el uso, tejido y funcionalidad. 
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8.3.3 El proceso de secado y beneficio dura de' 3 a 4 dias dependiendo del clima, se debe 
explorar la posibilidad de implementaci6n de soportes para secado de fibras de facil 
fabricaci6n. (Anexo DISENO) 
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8.3.6 El proceso de almacenamiento de la materia prima, generalmente despues de ser 
secada, debe hacer enfasis en las condiciones de sombra, humedad y aislamiento, 
para evitar el deterioro de las fibras, especialmente despues de la etapa de tefiido. 

8.4. l En la busqueda de una maxima calidad en el tinturado artesanal, el color debe ser 
uniforme en toda la extension del producto. Para esto se debe implementar ollas de 
mayor capacidad (50 o 60 Lts.), Las ollas mas comunes usadas para el tinturado, se 
obtienen facilmente en el mercado (tamaleras), por lo general son en acero o aluminio. 
(Anexo 2joserrago). 
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8.4.2 Para complementar la propuesta anterior, se recomienda fabricar canastillas para 
fibras en malla de acero inox. 0 aluminio con agarraderas y soporte de flotaci6n, 
esto como accesorio util en el manejo de la materia prima en el proceso. Anexo 
(disefio) 

8.4.3 Se debe hacer un analisis tecnico, funcional, y de implementaci6n para la "Estufa 
Lorena y/o Justa". Estufas de combustible organico - mineral para zonas rurales, 
optimiza temperaturas y combustible ideal para tefiido de fibras. (Anexo 3) 

8'.4.4 Implementaci6n de cartillas de fabricaci6n de la "estufa justa". ( anexo) 

8.4.5 Implementaci6n de "kit" de tinturas para grandes volumenes con sistemas de carga 
y descarga de agua, soportes para fibras, tanque de captaci6n de residuos y filtros, 
instalaciones de gas natural o propane. (anexo disefio) 

8.4.6 Implementaci6n y capacitaci6n para la elaboraci6n de combustible alternative. 
Biomasa. (Anexo) 
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8.4. 7 Elaboraci6n de manual es para tintes natural es ( ciclo de cosechas, proceso de 
extracci6n y procesamiento) como el barro, Divi divi, Achiote, Fique verde, Bija, 
etc. en este momento la comunidad posee una carta de color de 9 colores, la cual 
debe ampliarse para lograr mayor competitividad, y plantear las asesorias en 
tinturado para manejo de materia prima en grandes volumenes e implementaci6n de 
"maceradores" para plantas tint6reas. ( anexo) 

8.4.8 Mejoramiento de proceso de tefiido de la paja en colores fuertes y variados 
generalizado en los ultimos afios, reciclaje de agua tefiida para degradaci6n de 
colores, optimizaci6n de tecnica en "degrade". Las artesanas utilizan anilinas 
industriales relativamente econ6micas y de facil manejo. 

8.5 Teiido 
8.5.1 Disefios 
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8.5.1.1 Los dibujos que tienen que ver con el disefio de! tafetan que se teje, no tienen una 
plantilla de seguimiento se deben implementar tecnicas de copia sencillas que ayuden a la 
producci6n Standard y sirvan como catalogo al actesano. 
8.5.l.2 Cartillas informativas actualizadas para los diseii.os mas comunes porEj.: 
a. Morrocoyes. b. Fajones, c. Peinecitos, d. Tigrilla, ye. Peines grandes.

8.5.1.3 desarrollo de productos: Las artesanas tienen como producto lider la estera, la cual 
ha sido diversificada por color, textura y tamafios, volviendose un objeto de utilidad y 
decoraci6n, pero el material necesita mayor exploraci6n y una diversificaci6n urgente. Se 
necesita desarrollar y combinar procesos con otros materiales (Madera, Metal) para generar 
nuevos productos de caracter utilitario; para esto es necesaria la implementaci6n de nuevas 
tecnicas que implican capacitaci6n en manejo de maquinaria. Puede ser factible un talJer de 
metalisteria basica como el de Usiacuri- Atlantico. Que sirve para elaborar estructuras 
sencillas en alambre para luego ser forrado con Iraca. Ideal para contenedores, bandejas, 
soportes para utensilios, etc. (Anexo) 
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8.5.2 Hilada 

8.5.2.1 La urdimbre del tejido debe ser en fibra natural ya sea fique o algod6n para obtener 
un tejido de alta calidad ya que la fibra sintetica (polipropileno) no es apta para estos 
productos. Se debe pensar en la preservaci6n del oficio y facilitar el proceso de hilado del 
fique, el cual es realizado generalmente con uso, se debe implementar el uso de la rueca, ya 
sea electrica o a pedal, y facilitar la obtenci6n de fique de buena calidad. En la actualidad 
el fique se consigue en el mercado, en madejas listas para hilar; pero no todas las artesanas 
lo hilan, sino que lo mandan a hilar. Su finalidad es obtener un hilo continua el cual pueda 
ser montado en el telar o tejido a mano, mediante las operaciones de estirado, torcido de 
fibra entorchado y enmadejado 
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8.5.3 tejido Manual 

8.5.3.1 Tejeduria con aguja: En este oficio artesanal, utilizan unas plantillas o moldes para 
cada producto especialmente individuales redondos o contenedores (Caso especial 
sombrero). Se recomienda la implementaci6n de soporte para tejidos en fibras naturales ya 
desarrollados para la cadena productiva del mimbre. Se debe tener en cuenta las diferencias 
en el molde redondo, para generar mecanismos para la urdimbre radial en fique que sirva de 
eje para pasar la fibra de Palma estera con aguja o a mano segun los colores o el disefio 
establecido. (Anexo disefio) 
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8.5.4 tejido en Telar. 

8.5.4.l Disefio de accesorios de ayuda en el tejido de la urdimbre, la separaci6n de los 
hilos de urdimbre debe ser de 1.5 y 2 CMS., aproximadamente para dar mas estructura 
al tejido, esta distancia puede ser controlada con "guias de facil fabricaci6n y que se 
pueden acondicionar a cualquier telar, garantizando una mejor calidad en el tejido. 

8.5 .4.2 Implementaci6n de herramientas sencillas de corte (tijeras, Bisturis de cuchillas 
intercambiables). Estas son utilizadas para cortar el fique, los remates de la 
palma y el desmonte y la destroncada de la estera. 

Proyecto Fiduifi-Fomipyme.2004 
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8.5.4.3 Se debe implementar un telar vertical "modelo", Para realizar pruebas de 
campo y obtener un diagnostico que favorezca el posterior disefio y fabricaci6n 
de un telar para fibras semi-duras. Especializar las funciones y propiedades de 
la materia prima para optimizar los procedimientos de fabricaci6n de esteras. 
( anexo tel ares) 

Proyecto Fiduifi-Fomipyme.2004 
Artesanias de Colombia S. A. 
Subgerencia de Desarrollo 

Centro de Disefto. 

20 



9.2 Remates de hordes · El orillo debe ser recto, uniforme y ajustado a lo largo de! tejido 
son necesarias las plantillas y mecanismos de medici6n para garantizar homogeneidad y 
alta calidad en el producto. 

9.3 Para los procesos de Borde de Inicio y Borde Final se deben implementar mecanismos 
de replica ( cartillas) para conocimiento de la comunidad artesanal los diferentes estilos de 
remates. (Remate de cordoncillo, Remate de agua, Corte del flequillo, Remates finales, 
Destroncado, etc.) (Anexo). 
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10. Empague y exhibicion.

10.1 Se debe generar sistemas de exhibici6n de esteras para reducir los riesgos de maltrato 
del producto, soportes que faciliten la apreciaci6n de! producto sin degenerar el tejido, 
libre de manipulaci6n excesiva (anexo Exhibidor de esteras). 

'.l< •::, ... 

. . " :.:_ 'I 

10.2 Mejoramiento de empaque, exploraci6n en formas y tejidos sencillos que le den 
identidad regional al producto, retroalimentaci6n en las formas de empaque que son 
usadas tradicionalmente por los artesanos, seguimiento a la asesoria desarrollada por 
Marisol Perez. 
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11.Logros e Impacto:

lmplementaci6n de mejoras, con tecnicas sencillas y econ6micas, que ayuden a la 
consecuci6n de materia prima de alta calidad desde el cultivo. 

Lograr conciencia en el artesano para obtener mejoras econ6micas alternando su 
cultivo y optimizandolo. 

Dar a conocer a toda la comunidad artesanal, por medios impresos (cartillas), la 
forma correcta de cosechar, (maduraci6n, temporadas 6ptimas, forma del corte, 
almacenaje, etc.) y poder estandarizar y optimizar al maximo el "cogollo". 

Innovaci6n tecnol6gica, disefio de alternativas funcionales de herramienta manual 
para Pretratamiento de materia prima. 

Disefios de beneficiadero de materia prima, para optimizar el blanqueado natural al 
sol. 

Elaboraci6n de propuestas encaminadas a satisfacer parametros ecol6gicos (Estufa 
"Lorena"), ya la vez brindar mejores condiciones de trabajo al artesano. 

Diseno de instalaci6n optima para taller de tefiido en grandes volumenes. 

Redisefi.o de "Kit de Tinturado" consistente en estufas, ollas y soportes para materia 
prima, evaluaci6n de alternativas que satisfacen la necesidad y que actualmente se 
consiguen facilmente en el mercado. 

Implementaci6n de alternativas que han dado exito en otos paises ( estufa "Justa"). 

Implementaci6n de soportes para el tejido de sombreros ya desarrollado en etapas 
anteriores para la cadena del mimbre. 

Desarrollo de alternativas de implementaci6n para puesto de trabajo (telares) con 
aditamentos complementaries para un 6ptimo tejido. 
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12.Conclusiones y Recomendaciones:

12.1 Se determinaron Factores de Riesgo: No hay selecci6n de la fibra, No hay 
adecuaciones apropiadas en los talleres, la utilizaci6n de! proceso es empirico, No hay 
equipos ni herramientas especializadas, los conocimientos de los artesanos no evolucionan, 
condiciones de seguridad minimas. 

12.2 Se determinaron Agentes de Riesgo: Herramientas inadecuadas (telares), esfuerzo 
fisico postural, carencia de iluminaci6n, exposici6n al humo, pisos deficientes, carencia de 
instalaciones, deterioro por los quimicos de! producto, toxicidad de los quimicos utilizados, 
afectaci6n de los 6rganos de los sentidos. 

12.3 Consecuencias: Afectaciones de! olfato y garganta, cortes y ampollas de las manos, 
lumbalgias y calambres, reumas y resfriados, contaminaci6n ambiental, deformaci6n de la 
columna vertebral, enfermedades respiratorias, Quemado por contacto directo, deterioro de 
la ropa. 

12.4 Se encuentran muchos riesgos en los que el artesano esta poniendo en peligro su salud. 
Se encuentran distribuidos dentro del todo el proceso en donde no se tiene un calculo o 
una estadistica medica o una informaci6n para ver su porcentaje o nivel de gravedad, 
lo que impide una toma de decisiones acertada. 

12.SLas propuestas de disefio e implernentaci6n deben ser totalrnente definidas, tanto en el
area (talleres e infraestructura), corno de! apoyo en pianos tecnicos, tipo de material a
emplear, visualizaci6n de los posibles procesos productivos y acercamiento a un 
esquema de costos. 

12.6 Los disenos deben ponerse a evaluaci6n en diferentes escenarios para su ajuste y 
mejor aceptaci6n por parte de! artesano. 

12.7 El disefio y fabricaci6n de prototipos de herramienta, nos permite hacer pruebas de 
campo en la comunidad artesanal, lo que favorece la evoluci6n de la funcionalidad de 
las herramientas. 

12.8 Se deben establecer sitios o locaciones con posibilidades para irnplernentaci6n de 
infraestructura (talleres de tefiido, beneficiaderos en grandes volumenes) y realizar 
estudios para el beneficio del mayor numero de artesanos. 

12.9 La organizaci6n de un sitio de trabajo permitira el desarrollo de la actividad, su 
transferencia de conocimiento de una generaci6n a otra y la perrnanencia y union del 
grupo como tal. 
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13 Proyecciones: 

13. 1 Se requiere trabajo de cam po en experimentaci6n con el artesano y el entomo
productivo.

13 .2 El beneficio con los cambios realizados permitira la disminuci6n de costos de! 
producto. 

13.3 Busqueda de nuevas opciones de energia asi como su optimizaci6n, por medio de 
mecanismos econ6micos, limpios y autosuficientes para el mejoramiento de los 
procesos. 

13 .4 Lograr motivaci6n a todo el grupo artesanal permitira la adopci6n de la nueva 
tecnologia y el seguimiento a la utilizaci6n de esta. 

13. 5 Tecnificaci6n de talleres de tintura, desarrollo y avaluaci6n de todo el proceso de
disefio, desarrollo de prototipos de un "kit" para tinturado, ( estufas ollas de gran
capacidad con desagiie, coladores para fibras y materias primas). 

13. 6 lmplementaci6n de estufas ecol6gicas para optimizar lefia y brindar un ambiente
seguro de trabajo (libre de humo), son de bajo precio y facil adaptaci6n.

13. 7No todos los artesanos desean mejorar los procesos. El sistema empirico instalado que
pasa de generaci6n en generaci6n es dificil de cambiar. Se debe hacer enfasis en
talleres de sensibilizaci6n y capacitaci6n que mejoren la aceptaci6n de nuevos 
procesos. 

I3.8En la parte de comercializaci6n, la poblaci6n objeto no posee un punto fijo para la 
cornercializaci6n de los productos, se debe promover un centre de acopio de productos 
que facilite la comercializaci6n y control de calidad. 
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14 Anexos. 

- Cartilla de colores para tintes naturales
- Cartilla de tipos de acabado.
- Planas basicos realizados por el Disefiador Manuel Abella de las propuestas

con especificaciones tecnicas de materiales y dimensiones aproximadas.
- Dibujos de secadero de Iraca propuesto por el Sr. Luis Pazmino.
-
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Anexo 8.4.7 

CARTILLA DE CO LORES PARA TINTES NA TURALES. 

Gris 

Negro 

Cafe 

Beige 

Amarillo 

Palma Mona+ Jagua + Totumo + Achote 
Jagua + Anilina Verde 
Jagua + Cerveza 
Jagua + Culimba 
Jagua + Achote 
Jagua 
Palma Mona+ Bija 
Dividivi + Carbon + Ceniza 
(Palma Mona y Blanca) + Dividivi + Jagua + Achote 
Enterrado + B ij a 
Palma Mona + Azul de Metileno 
Agua de azul de metileno + Bija + Achote 
Totumo + Batata + Hierva de Pajarito 
Pimiento + Matarrat6n 
Peraleia + Bija + Papayuelo 
Totumo 
Agua de J agua 
Dividivi + Bija Verde 
Azul de Metileno + Achote 
Fique Verde 
Achote 
Achote Verde 
Achote + Cerveza 
Achote + Ceniza 
Jagua + Anilina Amarilla 
Achote + Peraleja + Ceniza 
Dividivi + Carbon 
Pimiento + Matarrat6n 
Palma Mona + Anilina Amarilla 

Naranja Achote + Anilina Amarilla 
Achote 

Rosado Pasta de Achote 
Bija 
Azul de Metileno + Anilina Cafe 
Peraleja + Achote 
Sangregao + Bija 
Peraleja + Bija + Anilina Solferina 
Pasta de Achote + Bija 
Jagua +Agua de Bija 
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Biia + Peraleja + Anilina Solferina + Papayuelo 
Verde Azul de Metileno 

Jagua + Ceniza 
Jagua + Azul de Metileno 
Jagua 
Palma Mona + Azul de metileno + Jagua 
Anilina Verde 
Anilina Verde + Jagua 
Azul de Metileno + Dividivi 

Vinotinto Jagua + Anilina Rojo Escarlata 
.

Jagua + Bija (1.2.3. agua) 
Bija + Enterrado 

Visos Totumo + Anilina Azul 
Jagua + Culimba + Anilina Rodamina + Anilina Amarilla 
Peraleja + Bija + Achote en Palma Mona 

Colores Bija + Peraleja + Anilina Rodamina 
Fuertes Jagua + Culimba + Anilina Rodamina 

Bija + Agua de anilina 
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Pieza:Desvenador de rosca Intercambiable. 
Nombre:Desvenador. 

Oficlo:Tejeduria . 

T&cnlca :Riplodo y desvenado 

RIPIADOR DESVENADOR 

/

CUa-.I LLAS J\,ITfRCAMIIIA5llES 
, .~AA b JFBt.ENT ES l.f.EDI DAS 
Y FUNCDN. 

' . 
~ ---------.~:":':. "::' ~ 

Unea: Nueva Tegnologla. ESC. (Cm): PL. 

Referencia: 

Materia Prima oatma estera. 

Proceso de Producclón:torno de madera,torno de metales, soldadura , ensambels Observaciones: 

esmerilado. 

l Responsable: D.l. Manuel Avella. 

Centro de Dise~o para la Artesanla y las Pyrres 

Fecha:Moyo del 2004 

Pieza en produccl[on a nivel de prototipo. 

Referente{s) O Muestra O Línea O Empaque O 
FORASD U7 Ficha de dibujo y planos.cdr 
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Subgerencia de Desarrollo . Centro de Diseno para la Artesania y las 
"· 
. 

SOPOIU"E PA� Esa:JBAJOS 

EN PAI.MA ESTERA. 

Pieza: Linea: Nueva Tegnologla. ESC. (Cm): PL. 

Nombre: Soporte para escobajos. Refe<encla: 

Oflclo: Tejldo, cesferia. Mate<la Prima: Palma Estera. 
Tecnlca:Telar Vertical 

Proceso de Produccl6n: se propone un soporte que puede ser en madera o 

metalico para facllltar el tejldo estandarlzando el proceso de los escobajos. 

I Responsable: Fecha: 

Observaclones: se trata de buscar la 

unlversallzaclon del producto, oara que pueda 

ser utlllzado por cualquler sooorte normal 

de escoba. 

Relerente{s) D Muestra D Unea D Empaque D 
Centro de Dise�o para la Artesanla y las Pymes FORASD 07 Ficha de d1bujo y planos.cdr 
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesama y las Pymes 
~ 

Pieza: 

' 

SOPORTES PARA EXHIBICION 
DE PRODUCTOS EN PALMA 
ESTERA. 

(XHIBIDOR VERTICAL 
EN NAOCRA O VAR ILLA 

(XHIB IOOR RADIAL 
Ek TUBERIA. Y VARILLA 

Unea: Nueva Tegnologla . 

Nombre: Exhlbldor vertical y radial Referencia: 

OfiCio: Tejido, ceslerla . Materia Prima: Palma Estera. 
Técnica: Telar Vertical 

ESC. (Cm): PL. 

PrCIC:eso de Producción: Soportes elaborados en estructura sencilla que pueden ser · 

Implementados tanto en madera como en pernlerla metalice. 
Observaciones: se proponen dos sistemas 

de exhlblclon para mlnlmo 1 dCIC:eno de 
productos tipo estera . 

1 Responsable: Fecha: 

Relerente(s) O Muestra O Línea O Empaque O 
Centro de Dlse~o para la Artesanla y las Pymes FORASO r:J7 Ficha de dibujo y planos.cdr 
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Pieza: Beneficiodero. 
Nombre :Secadero 
Oficio: Tejido, cesterio. 
Técnlca:Telar Vertical 

BENEFICIADERD PARA 
SECADO DE LA 
PALMA ESTERA. 

Línea: Nueva Tegnologla. 

Referencia : 

Materia Primo: Palmo Estero. 

ESC. (Cm): PL. 

Proceso de Producción: se recomienda en madero de lo regl(on 
o guoduo, pero puede ser elaborado en madero Inmunizada de aserradero. 

Observaclones:se recomienda hacer pruebas 
con diferentes tipos de plasticos tipo 
Invernadero . 

Para proponer un secadero metollco se recomiendo perfilarla en tuberlo cuadrado 

_2g_ra generar un sistema de onnado modular y su tacll transporte. 

1 Responsable: Fecho: 

Referente{s) D Muestra D Lfneo D Empaque O 
Centro de Dlsel'lo para la Artesanla y las Pyrres FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseno para la Artesania y las Pymes 

Pieza: Secadero. 

Nornbre: leacdero. 

Oflclo: se::do de la palrna estera .. 

Tecnlca:Colgado y escurr1do. 

Proceso d3 Produccl6n: se recomlenda en madera de la regl[on 

" 
� 

Linea: Ni.eva Tegnologla. 

Referencia: 

ESC. (Cm): 

Mcrterla Prima: Palma Estera. 

Observaclones: se uttllzara alambre 

o guadua. pero puede ser elaborodo en madera lnmunlzada de aserradero. galvanlzado Daro las estructuras 

PL. 

infernos para secar la mater1a prlmo. 

Pora prop:>ner un secadero metallco se recomlenda perfllerla en tuberla cuadrado 

para aenerar un slstema de annodo modular y su lacll transporte. 

I Responsable: Fecha: 

Reterente(s) D Muestro D Lfneo D Empaque D 
Centro de Dise\o para la Artesanla y las Pymes FORASD U7 Ficha de dibujo y planos.cdr 
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseno para la Artesania y las Pymes 

Pleza: Cuchlla en ocero 
Norrbre: Cuchlllo ml.Atilunclnal. 
Oflclo: Tejeduia 
Tecnloa:Rlplado y Desvenodo 

MANGO ANATOMICO 

CUCHlLLAS DE DOBLE FUNCION 

INTERCAMBIABLES 

Uneo: Nueva Tegnologla. ESC. (Cm): PL 
Ref91enda: 

Materla Prima: Palma etsera 

Proceso de Producci6n: Mcngo en modera o metal cuchllla troqueloda y aflloda en 
acero lrnoxkklble. 

Observaciones: 

J Responssable: Fecha: 

Ret8fenfe{s) D Muestra D Linea D E� D 
Centio de P��o para la Artesania y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseno para la Artesanf a y las Pym es 

RIPIADOR DE PINZA 

Margo en rrodera. 

Pieza:Rlpiador de plnza. 

Nombfe:Rlpladot 

Ollclo: TeJe(:lurla. 

T ecnlca: Rlplodo 

Delalle 1. 

51.S ll:NA tf:PI�ACON AfSORTE 

Cl: TENS[ON 

Linea: Nueva Tegnologla. 

Relerencla: 

Materla Pr1ma: Palma e!Mlra 

Detalle 2. 

ESC. (Cm): Pl. 

Proceso de Ptoducci6n:tomo de modera,tomo de metales, soldodura, ensambels Observoclones: 

esmerllado. 

I Responsable: D.I. Manuel Avena. Fecha:Moyo de! 2004 

Pleza en producclfon a nlvel de orototlpo. 

Referente(,) D Mueslra D Unea D Errpoque D 
Centro de Dise�o para la Artesania y las Pymes FORASD 07 Ficlia de dibujo y plano&c<lr 
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\ 

TANQUE PARA TENIDD DE FIBRAS 

CIRCULAR 

60 cm de alto 
50 cm de dlornetro 

Pleza:Tonque para le;ido circular. 
Nombfe:Tonque para le;II' ftbfCJ$ .. 
Oficlo: Tejeduria. 

Tecnlca: Te;ldo. 

Proceso de Producci6n: Doblodo enrolloddo soldadura. Ensanbles. 

CANASTILLA PARA 

RESIDUOS DE •!BRA 

Acero lnoxldoble. 

Copacldod de 50 a 60 lltros. 
.3 a 4 kllos de fibre. 

_,.,.,.-- Llave de Paso de alta terrperaturo
sin ernpoque de caucho. 

Linea: Nueva Tegnologla. ESC. (Cm): 

Referenda: 

Mateno Prima: Palma etsera 

Observaclones: 

PL 

Pleza en oroduccl!on a nlvel de orototlpo. 

I Responsable: D.I. Manuel Avella. Fecha:Mayo de! 2004 

Referenle(s) D Muestro O Linea O E"lXJque 0 
Centro de Dise�o para la Artesania y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 
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TANQUE PARA TENIDO DE FIBRAS 

Estufa correrclal. 
Dlferen1es alturas y dimensiones. 

ESTUFA MODULAR - INDUSTRIAL 

Pleza:Tonque cuadrodo .. Unea: Nueva Tegnologla. ESC. (Cm): 

Nornbre:Tonque para le;ldo. Referencla: 

Oflclo:TeJedurla. Materla Prima: Palma etsera 
Tecnlca:Te;ldo. 

Proceso de Produccl{oo> doblodo de la lamina, soldadlro, ensombles .. Observaciones: 

Plezo en produccl[on a desarrollar .. 

I Re�ble: D.I. Mcrluel Avella. Fecha:Mayo del 2004 

Pl. 

Retef0nle(s) D Muestra D Linea D Errpaque D 
Centro de Diseno para la Artesania y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 
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Subgerencia de Desarrollo . Centro de Diserio para la Artesania y las Pymes 

TANQUE PARA TENIDO DE FIBRAS 

�LLA CDMERCJAL I"' N ACERO INOXIOABLE 

Pieza:Tonaue cuadrodo .. Linea: Nueva Tegnologlo. ESC. (Cm): PL 

Nombre:Tonque para te;ido. Reterencla: 

Oflclo: Tejeduna. Moterla Prima: Palma elsefa 
Tecnlca:Te;ldo oo fibras. 

Proceso de Producclon:Doblodo de lomlna, soldodura, ensembles. Observaclones: 

Pleza en producclron a desarrollor .. 

I Responsable: D.I. McnU91 Avella. Fecho:Mayo de! 2004 

Reterenle(s) 0 Mueslra O Linea D �ue D 
Centro de Dise�o para la Artesanla y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 
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Subgerencia de Oesarrollo - Centro de Diseno para la Artesania y las Pymes 

Campana en madero. 

Tuberlo de 1 1 /4 

tuberla de l pug. 

P'ieza: Soporte oaro tejido .. Linea: Nuevo Tegnologla. ESC. (Cm): Pl. 

Nombre:soporle. Referenclo: 

Olk:lo: TefedUrla. Materla Prima: Palma etsera 
Tecnlca:Tejldo. 

Proceso de Producci6n corte, doblodo, sodod.Jras, ensambles .. Observoclones: 

I Respoosable: D.I. Mcnuel Avella. Fecha:Mayo del 2004 

Pleza en oroduccl[on a nlvel de prototloo. 

Referenfe(s) D Muestra D Unea D EfTl>aque D 
Centro de Dise�o para la Artesanla y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diserio para la Artesania y las Pymes 

CAMARA D-

BE�l�ICI� 

PRitv'A. 

s=sTEMA D[ so�CRTE 3 PRA 

-=po . ESPH-.A [E FESCr�J[' 

SECADD Y 

DE HP TERIA 

CAV,tRA J::: SEC/.,D[ 

Plaza: Beneficladero de rnalerla Pl'lma. Linea: Nueva legndogla. 
Norrt>re: Comaia de secodo. Relecencla: 
Oflclo: Tejeduria. Matena Prima: Palma etsera 
Tecnlca: Secado Natural. 

Proceso de Producd6n: Observaclones: 

ESC. (Cm): PL 

r---------------

E rnu ctu r a en modera, soportes p:ira fibra en CU8fda t-Alt_em_atlv_a_d_e_d_lse_fl_o_. _______ _
o alambre, cofactor en moderc y pieac::B. t-P_ro�>p_1u_es_ta_9_._4._3 _________ _

I Respoosable: 0.1. Manuel Abella. Fecha: N;]osto def 2004 

Relerenle(s) D Mueslra D Linea D El'r4)0CIU8 D 
Centro de Diseno para la Artesanla y las Pymes FORASO 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 
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Subgerencia de Oesarrollo - Centro de Diselio para la Artesania y las Pymes 

Pieza:KII de linturodo .. 
Nombre:rt:s1ufa modlJc:x 
Otlclo:Tejoourla. 

Tecnlca> Te;ldo. 

SISTEMA IN7EGRAL PARA 

TALLER DE TENlfXJ. 

... 
-\. 

l" .i..:t=<•=-"'..;,. ·:1:�·.Z.· ,,:, 
\ IJ..l;..)jUC:l.;..�hF..1-1.i. 

TJU'lJEff ,:.JPt;.. O?IOf 
rE':IWC6TO.,.roS 

/ 
1��.:.L•Ct.•h:-:0- ,•1..t,i,_f:C.•:. 
A.JM:!, 'T-.:' ..)·, :I �I' •• }. 5 :•:T �. '.:'.:> 

1N7•L.icruCE� ":N:i..;·'l 
.•:-.a.:::.. J 11,r. 

Linea: Nueva Tegnologla. 
Referencla: 

Maler1a Prtmo: Palma etsera 

Proceso de Producci6n:cortes soldod.Jrcs doblados enrollodos .. Tanques en acero Observaclones: 

ESC. (Cm): 

lnoxldable,tubena de 2 pulg en acero galvonlzado. Piezo en produccl[on a desarrollor .. 

J Responsable: 0.1. Man.el Avelkl. Fecha:Mayo del 2004 

Pl. 

Referente(s) D Mueslra D Linea D E�ue D 
Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes FORASO 07 Flcha de dibujo y planos.cdr 



FORMATO C6digo FORASD 07 

Fichas de Fecha 01-03-2004 i!I� Dibujo y Pianos 
1Versi6n 1 JPagina 1 de 1 Mf'IISllnO dt Ccln'M"ID, lnGID•yTurilin\o Tecnicos _ _,_ do c-bla LL 

Pleza: 

Nombre: 

onc:10: 

Tecnlca: 

, 
Subgerenc,a de Desarrollo - Centro de D1seno para la Artesama y las Pymes 

Beneficiadero para 

Secado de la Palma Estera 

DI M[NSJ Ol,i: � APP.ll�. ':[C.Ol·'.c �;:11. :,.:.s, 
AL TUi<A. 2 20 Al�C.-'.J J ,j L"-"'GO � ( 'lts 

...... ...i�._. 
·� . 

.............. 
. . �,_ 

= .. .:,�TL�:) 1=�M:r��·t1.-� �,r .::._ lA 
"L :,: .; - :. 'IC i,�� � - - J"O l 'J•JL,>·_r,:,�RJ . 

r:,n:•,_.:.11.1;;,r. nr ::i=·o;:,r [1, Mt,Dr=,, 
0 PEFrlL HE:- AL:c: 

Linea: Nueva Tegooogla. 

Referencla: 

Malerla Prima: Palma etsera 

ESC. (Cm): 

Proceso de Produccl6n: Observaclones: 

1 Responroble: Fecha: 

Pl. 

-··

Referente(sJ D Muestra D Linea D Errpoque D 
Centro de Diseno para la Artesanla y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr 
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