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Programa Nacional de Conformacion de Cadenas
Productivas para el Sector Artesanal.

Estudios de innovacion y mejoramiento Tecnol6gico
Para procesos productivos.
Cadena de Palma Estera — Cesar.

1. Resumen

Los estudios para el mejoramiento y fortalecimiento de la produccion, son propuestas y
procedimientos preliminares encaminados a establecer una optima homogenizacion y
planeacion de procesos, mejoramiento en las fases productivas de los diferentes eslabones
de la cadena de la Palma estera en el Dpto. del Cesar, que abarcan desde el cultivo de la
materia prima hasta el empaque del producto

Busqueda y coordinacion de propuestas de disefio para estudio e implementacion,
encaminadas a la solucion de problemas productivos, permitiendo la conservacion de
técnicas que le dan el valor agregado al producto artesanal.

Generar sistemas de recopilacion de informacion tanto de bocetos como de propuestas
investigativas para encaminarlas y/o retroalimentarse con el sector universitario, cualquier
idea o esquema puede ser el principio de un nuevo camino para resolver dicho problema.
En la experimentacion y aplicacion de tecnologias apropiadas, la produccion de prototipos
es inminente, solo en el contorno productivo y el grupo artesanal puede evaluar por medio
de la utilizacion del objeto sus benéficos o deficiencias.

Los ajustes a las propuestas o prototipos necesitan de diagnostico y analisis para disminuir
al maximo la desviacién y los posibles errores.

Siendo el entorno y el artesano nuestros principales escenarios de accion, debemos
preocuparnos por su cuidado y la conservacion del medio ambiente, generando alternativas

y propuestas con conciencia ecoldgica que hagan auto sostenible la cadena productiva de la
Palma estera.
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2. Introduccion

Este documento comprende la recopilacion de informacion, datos y propuestas que ayuden
a optimizar los procesos de produccion de la cadena de la palma estera, en todos sus
eslabones proponiendo mejoras en desarrollo de equipos, evaluacion de problemas
productivos, implementacién de equipos y herramientas con alto contenido social,
tuncional y ecolégico.

El oficio de tejeduria de palma en el Dpto. del cesar tiene un problema comun: La falta de
equipos e infraestructura adecuada, asi como la carencia de sistemas de replica de
informacién técnica dentro de todos los grupos artesanales que comprende la cadena.

El Analisis de procesos pretende dar alternativas de mejoras tecnologicas que pueden ser
ampliadas en su posible desarrollo, abarcando todos los pasos desde el cultivo hasta su
empaque y embalaje. Estas propuestas son elaboradas por un equipo interdisciplinario de
Artesanias de Colombia en el Centro de Diseiio de Bogota, y se pretende poder dar a

conocer las alternativas y encausarlas al sector investigativo y universitario para su posible
desarrollo.
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3. Antecedentes

La tradicion del oficio de tejeduria en Palma de Estera o Palma de Corozo en el
Departamento del Cesar, tiene su origen en sus raices indigenas. Y sea ha difundido a nivel
regional, con una considerable poblacion artesanal en los municipios de Chimichagua,
Tamalameque, Chiriguana. Estos nucleos artesanales desarrollan tejidos con antiguas
técnicas conservadas por siglos. En objetos tales como: Esteras (de hay el origen del
nombre de la materia prima), tapetes, chinchorros, individuales vy telas.

Estas comunidades artesanales utilizan otras materias primas para sus productos (Palma de
Corozo y el fique) para elaborar los petates tradicionales que son tefiidos con tintes
naturales o quimicos para elaborar esteras de diversos tamafios y disefios para un mercado
mas amplio y exigente. Estas comunidades y sus productos han tenido un seguimiento por
parte de Artesanias de Colombia S.A. Con asesorias en capacitacién y mejoramiento, para
técnicas de tejido y remates, tefiido, acabados y empaque.

Los estudios realizados por Artesanias de Colombia, encaminados a mejorar los procesos,
llevo a la elaboracion de propuestas de mejoramiento a nivel de bocetos (prototipos de
herramientas para tratamiento de materia prima, puestos de trabajo, e infraestructura para
tejido y tefiido. Dichos estudios brindan los parametros primarios de solucion a problemas
especificos en la produccion, salud ocupacional y ecologica.
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4. Contexto

La caracteristica general de produccion en estas comunidades son: A- Por lo general
la artesana combina su labor con los oficios de ama de casa y en promedio destinan
dos atres horas al dia para la actividad de tejido. B- Malas condiciones de
[luminacion y falta adecuacion de puestos de trabajo. C- La falta de infraestructura
y un alto nivel de pobreza de la region.

Existen dos grupos diferenciados de trabajo: las artesanas que elaboran los petates para
consumo local y las que elaboran productos para consumo externo. Las primeras elaboran
de dos a tres petates a la semana y lo venden a mayoristas de la region. El segundo grupo
generalmente se encuentran vinculado a algun grupo a asociacion de artesanas, el cual tiene
un mayor dinamismo de trabajo, los requerimientos de calidad son mayores y existe una
division y clasificacion del trabajo. Algunas mujeres trabajan por el jornal diario es decir
reciben materia prima, adecuacion de puesto de trabajo recibiendo un pago diario de
$10.000 mas alimentacion o $15.000 sin alimentacion.

Existen las asociaciones artesanales ASOARCHI, ASARUCHI y las artesanas de
Candelaria y Mandinguilla quienes emplean la palma estera como materia prima para
laborar en su oficio de tejeduria. En total son 40 mujeres, casi en su totalidad cabezas de
familia, 4 hombres y 4 jOvenes quienes pertenecen a estas asociaciones y grupos y serian
los directos beneficiarios de este proyecto
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5. Objetivo General

Por medio de la evaluaciéon y definicion de propuestas de disefio generar
procesos y cambios en los sistemas productivos de la cadena productiva de la
Palma Estera para su mejoramiento y estandarizacion.

6. Objetivos Especificos

Definicién de Problemas productivos

Recopilacion de informacion para generar nuevas propuestas de disefio.

Evaluacion de propuestas existentes.

Definicidn de metas a corto mediano y largo plazo.

Creacidén de un proceso estandarizado que regule las cantidades, tiempos y pasos de
la produccion.

Estructuracién de informacion preliminar concerniente a mejoramiento tecnologico
de los nucleos artesanales de la cadena de la palma estera.

Generar un sistema conveniente para la utilizacion de las herramientas y equipos de
trabajo, como del proceso en si.

Tecnificacidén y evaluacidn de la necesidad de la utilizacidon de todos los pasos de
produccion.
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7. Metodologia:

- Analists de procesos en cultivo, cosecha y pre-tratamiento de la paja, que es la
primera fase del laborioso proceso artesanal

- Retroalimentacion con estudios y asesorias realizados en procesos anteriores con
otras cadenas productivas.

- Analisis de proceso de obtencion de fibra, en el que emplean herramientas y
utensilios casi siempre adaptados por los mismos artesanos.

- Desarrollo de alternativas funcionales de' herramienta manual para “espajado y
tirado” de materia prima.

- Busqueda de alternativas funcionales para diversas maneras de mejorar la
elaboracion del tejido.

- Analisis operativo funcional en calidad del tejido, seleccion del material y técnica
empleada, que implican modalidades y usos determinados.

- Alternativas de mejoramiento productivo en las condiciones y pautas productivas
utilizadas por los maestros artesanos: optimizando, disefiando y simplificando.

- Busqueda de estimulos econdmicos y el afan de desarrollo para acelerar y
modificar el ritmo de la elaboracion y la calidad del trabajo.
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8 Ejecucion:

8.1 Cultivo.

8.1.1 La recoleccion de la Palma Estera silvestre, es cada vez mas complicada debido al
dificil acceso de las artesanas a los sitios donde crece, se debe emprender campaiias
informativas para incentivar a los recolectores a la reforestacion de la especie, con
manuales explicativos y de procedimiento (graficos) para la resiembra del cogollo silvestre.

8.1.2 En Chimichagua, existen dos hectareas de tierra donde se siembra la palma y es de
propiedad de Asoarchi, este cultivo puede servir como practica al plan piloto de
implementacion y mejoramiento tecnoldgico; pero es necesario que se amplie el area de
cultivo, para dar sostenibilidad al recurso.

8.1.3 La implementacion de abono organico para los cultivos de palma estera, es una forma
economica y efectiva para mejorar cosechas y materia prima.

8.1.4 Se deben implementar sistemas de replica de la informacion para la comunidad
artesanal, hacer cartillas basicas con alto contenido grafico para el cultivo y procesamiento
y almacenamiento de composta.

8.1.5 se debe explorar la posibilidad de cultivar la palma estera, alternativamente con
otros cultivos, (Platano) para generar un factor mas de interés, entre los eslabones
que proveen la materia prima (cultivadores).
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8.1.6 El fique, el cual también es parte de la materia prima es utilizado en la urdimbre de la
mayoria de los productos elaborados en palma estera, prestado un valor agregado al
producto. Este material es escaso y se encuentra de mala calidad. Se debe fortalecer este
eslabon ya que cada dia menos personas procesan esta materia prima en la region, y/o el
mejoramiento de la red de proveedores de fique, el cual es comprado en otros sitios y es de
origen santandereano (Eco fibras).

8.2 Cosecha vy seleccion de materia prima.

8.2.1 Se recomienda hacer una cartilla informativa sobre las caracteristicas del
cogollo y su optimizacion en la cosecha: distancias recomendadas en la siembra,
control de malezas, tipo de corte, y el punto ideal de maduracion, informacion para
la preservacion de la especie.

8.2.2 Andlisis de proceso en la seleccion de cogollos, busqueda de alternativas para
el aprovechamiento total de la materia prima y desperdicio (los cogollos abiertos o
que empiezan a abrir y la incidencia de la luz solar en su maduracion). ;Que hacer
con la materia prima que no es de la mejor calidad para el proceso de tefiido y
blanqueado?

8.2.3 La recoleccion y transporte de la materia prima desde el cultivo hasta los
talleres artesanales requiere de un esfuerzo considerable que generalmente es
realizado por medios sencillos de atados. Existe una propuesta de disefio para
recoleccion y transporte de morera (soporte de carga), que puede ser facilmente
implementado para la palma. (Ver anexo RAMAL )
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8.3 Pre-tratamiento de la materia prima

8.3.1 En el proceso de ESPAJADO vy tirado que Consiste en quitar los bordillos, bordes y
nervaduras de cada hoja, debido a que ésta presenta espinas o son material de desecho.

Se debe implementar una herramienta sencilla y de bajo costo, similar a las disefiadas en
etapas anteriores para las cadenas productivas de cafia flecha e Iraca. (Ver anexo

DISENOS).

*,
RSTI

8.3.2 Se deben disenar estructuras de soporte para las nervaduras que se utilizan para
elaborar los escobajos y musengues. siendo estos, un producto que tiene gran
acogida entre los consumidores y representa un gran porcentaje de los ingresos del
artesano, estos utensilios se debe optimizar al maximo como producto. Se deben
disefiar mecanismos que ayuden a generalizar el uso, tejido y funcionalidad.
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8.3.3 El proceso de secado y beneficio dura de'3 a 4 dias dependiendo del clima, se debe
explorar la posibilidad de implementacion de soportes para secado de fibras de facil
fabricacion. (Anexo DISENO)
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8.3.6 El proceso de almacenamiento de la materia prima, generalmente después de ser
secada, debe hacer énfasis en las condiciones de sombra, humedad y aislamiento,
para evitar el deterioro de las fibras, especialmente después de la etapa de tefiido.

8.4.1 En la busqueda de una maxima calidad en el tinturado artesanal, el color debe ser
uniforme en toda la extension del producto. Para esto se debe implementar ollas de
mayor capacidad (50 o 60 Lts.), Las ollas mas comunes usadas para el tinturado, se
obtienen facilmente en el mercado (tamaleras), por lo general son en acero o aluminio.
(Anexo 2 joserrago).
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8.4.2 Para complementar la propuesta anterior, se recomienda fabricar canastillas para
fibras en malla de acero inox. O aluminio con agarraderasy soporte de flotacion,
esto como accesorio util en el manejo de la materia prima en el proceso. Anexo
(disefio)

8.4.3 Se debe hacer un analisis técnico, funcional, y de implementacion para la “Estufa
Lorena y/o Justa”. Estufas de combustible organico - mineral para zonas rurales,
optimiza temperaturas y combustible ideal para tefiido de fibras. (Anexo 3)

8.4.4 Implementacién de cartillas de fabricacion de la “estufa justa”. (anexo)

8.4.5 Implementacion de “kit” de tinturas para grandes volimenes con sistemas de carga

y descarga de agua, soportes para fibras, tanque de captacion de residuos y filtros,
instalaciones de gas natural o propano. (anexo disefio)

8.4.6 Implementacion y capacitacion para la elaboracion de combustible alternativo.
Biomasa. (Anexo)
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8.4.7 Elaboracion de manuales para tintes naturales (ciclo de cosechas, proceso de
extraccion y procesamiento) como el barro, Divi divi, Achiote, Fique verde, Bija,
etc. en este momento la comunidad posee una carta de color de 9 colores, la cual
debe ampliarse para lograr mayor competitividad, y plantear las asesorias en
tinturado para manejo de materia prima en grandes voliumenes e implementacion de
“maceradores” para plantas tintoreas. (anexo)

8.4.8 Mejoramiento de proceso de tefiido de la paja en colores fuertes y variados
generalizado en los ultimos aios, reciclaje de agua tefiida para degradacion de
colores, optimizacion de técnica en “degrade”. Las artesanas utilizan anilinas
industriales relativamente economicas y de facil manejo.

8.5 Tejido
8.5.1 Diseiios
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8.5.1.1 Los dibujos que tienen que ver con el disefio del tafetan que se teje, no tienen una
plantilla de seguimiento se deben implementar técnicas de copia sencillas que ayuden a la
produccion Standard y sirvan como catalogo al artesano.
8.5.1.2 Cartillas informativas actualizadas para los disefios mas comunes por Ej.
a. Morrocoyes. b. Fajones, c. Peinecitos, d. Tigrilla, y e. Peines grandes.

8.5.1.3 desarrollo de productos: Las artesanas tienen como producto lider la estera, la cual
ha sido diversificada por color, textura y tamaifios, volviéndose un objeto de utilidad y
decoracion, pero el material necesita mayor exploracion y una diversificacion urgente. Se
necesita desarrollar y combinar procesos con otros materiales (Madera, Metal) para generar
nuevos productos de caracter utilitario, para esto es necesaria la implementacion de nuevas
técnicas que implican capacitacion en manejo de maquinaria. Puede ser factible un taller de
metalisteria basica como el de Usiacuri- Atlantico. Que sirve para elaborar estructuras
sencillas en alambre para luego ser forrado con Iraca. Ideal para contenedores, bandejas,
soportes para utensilios, etc. (Anexo)
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8.5.2 Hilada

8.5.2.1 La urdimbre del tejido debe ser en fibra natural ya sea fique o algoddn para obtener
un tejido de alta calidad ya que la fibra sintética (polipropileno) no es apta para estos
productos. Se debe pensar en la preservacion del oficio y facilitar el proceso de hilado del
fique, el cual es realizado generalmente con uso, se debe implementar el uso de la rueca, ya
sea eléctrica o a pedal, y facilitar la obtencion de fique de buena calidad. En la actualidad
el fique se consigue en el mercado, en madejas listas para hilar; pero no todas las artesanas
lo hilan, sino que lo mandan a hilar. Su finalidad es obtener un hilo continuo el cual pueda
ser montado en el telar o tejido a mano, mediante las operaciones de estirado, torcido de
fibra entorchado y enmadejado
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8.5.3 tejido Manual

8.5.3.1 Tejeduria con aguja: En este oficio artesanal, utilizan unas plantillas o moldes para
cada producto especialmente individuales redondos o contenedores (Caso especial
sombrero). Se recomienda la implementacion de soporte para tejidos en fibras naturales ya
desarrollados para la cadena productiva del mimbre. Se debe tener en cuenta las diferencias
en el molde redondo, para generar mecanismos para la urdimbre radial en fique que sirva de

eje para pasar la fibra de Palma estera con aguja o a mano segun los colores o el disefio
establecido. (Anexo disefio)
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8.5.4 tejidoen Telar.

8.5.4.1 Diseifio de accesorios de ayuda en el tejido de la urdimbre, la separacion de los
hilos de urdimbre debe ser de 1.5 y 2 CMS .| aproximadamente para dar mas estructura
al tejido, esta distancia puede ser controlada con “guias de facil fabricacion y que se
pueden acondicionar a cualquier telar, garantizando una mejor calidad en el tejido.

8.5.4.2 Implementacion de herramientas sencillas de corte (tijeras, Bisturis de cuchillas
intercambiables). Estas son utilizadas para cortar el fique, los remates de la
palma y el desmonte y la destroncada de la estera.
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8.5.4.3 Se debe implementar un telar vertical “modelo”, Para realizar pruebas de
campo y obtener un diagnostico que favorezca el posterior disefio y fabricacion
de un telar para fibras semi-duras. Especializar las funciones y propiedades de
la materia prima para optimizar los procedimientos de fabricacion de esteras.
(anexo telares)
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9.2 Remates de bordes El orillo debe ser recto, uniforme y ajustado a lo largo del tejido
son necesarias las plantillas y mecanismos de medicion para garantizar homogeneidad y
alta calidad en el producto.

9.3 Para los procesos de Borde de Inicio y Borde Final se deben implementar mecanismos
de replica (cartillas) para conocimiento de la comunidad artesanal los diferentes estilos de
remates. (Remate de cordoncillo, Remate de agua, Corte del flequillo, Remates finales,
Destroncado, etc.) (Anexo).
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10. Empaque v exhibicidn.

10.1 Se debe generar sistemas de exhibicion de esteras para reducir los riesgos de maltrato
del producto, soportes que faciliten la apreciacion del producto sin degenerar el tejido,
libre de manipulacion excesiva (anexo Exhibidor de esteras).

N P |
10.2 Mejoramiento de empaque, exploracion en formas y tejidos sencillos que le den

identidad regional al producto, retroalimentacion en las formas de empaque que son
usadas tradicionalmente por los artesanos, seguimiento a la asesoria desarrollada por
Marisol Pérez.

=
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11.Logros e Impacto:

Implementacion de mejoras, con técnicas sencillas y economicas, que ayuden a la
consecucion de materia prima de alta calidad desde el cultivo.

Lograr conciencia en el artesano para obtener mejoras econdémicas alternando su
cultivo y optimizandolo.

Dar a conocer a toda la comunidad arteésanal, por medios impresos (cartillas), la
forma correcta de cosechar, (maduracion, temporadas Optimas, forma del corte,
almacenaje, etc.) y poder estandarizar y optimizar al maximo el “cogollo”.

Innovacion tecnologica, disefio de alternativas funcionales de herramienta manual
para Pretratamiento de materia prima.

Disefios de beneficiadero de materia prima, para optimizar el blanqueado natural al
sol.

Elaboracion de propuestas encaminadas a satisfacer parametros ecologicos (Estufa
“Lorena”), y a la vez brindar mejores condiciones de trabajo al artesano.

Disefio de instalacion optima para taller de tefiido en grandes volumenes.

Rediseiio de “Kit de Tinturado” consistente en estufas, ollas y sopoites para materia
prima, evaluacion de alternativas que satisfacen la necesidad y que actualmente se
consiguen facilmente en el mercado.

[mplementacion de alternativas que han dado éxito en otos paises (estufa “Justa”).

[mplementacién de soportes para el tejido de sombreros ya desarrollado en etapas
anteriores para la cadena del mimbre.

Desarrollo de alternativas de implementacion para puesto de trabajo (telares) con
aditamentos complementarios para un optimo tejido.
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12.Conclusiones y Recomendaciones:

12.1 Se determinaron Factores de Riesgo: No hay seleccion de la fibra, No hay
adecuaciones apropiadas en los talleres, la utilizacion del proceso es empirico, No hay

equipos ni herramientas especializadas, los conocimientos de los artesanos no evolucionan,
condiciones de seguridad minimas.

12.2 Se determinaron Agentes de Riesgo: Herramientas inadecuadas (telares), esfuerzo
fisico postural, carencia de iluminacion, exposicion al humo, pisos deficientes, carencia de
instalaciones, deterioro por los quimicos del producto, toxicidad de los quimicos utilizados,
afectacion de los 6rganos de los sentidos.

12.3 Consecuencias: Afectaciones del olfato y garganta, cortes y ampollas de las manos,
lumbalgias y calambres, reumas y resfriados, contaminacion ambiental, deformacion de la
columna vertebral, enfermedades respiratorias, Quemado por contacto directo, deterioro de
la ropa.

12.4 Se encuentran muchos riesgos en los que el artesano esta poniendo en peligro su salud.
Se encuentran distribuidos dentro del todo el proceso en donde no se tiene un calculo o
una estadistica medica o una informacién para ver su porcentaje o nivel de gravedad,
lo que impide una toma de decisiones acertada.

12.5Las propuestas de disefio e implementacion deben ser totalmente definidas, tanto en el
area (talleres e infraestructura), como del apoyo en planos técnicos, tipo de material a
emplear, visualizacion de los posibles procesos productivos y acercamiento a un
esquema de costos.

12.6 Los disefios deben ponerse a evaluacion en diferentes escenarios para su ajuste y
mejor aceptacion por parte del artesano.

12.7 El disefio y fabricacion de prototipos de herramienta, nos permite hacer pruebas de
campo en la comunidad artesanal, lo que favorece la evolucion de la funcionalidad de
las herramientas.

12.8 Se deben establecer sitios o locaciones con posibilidades para implementacion de
infraestructura (talleres de tefiido, beneficiaderos en grandes volumenes) y realizar
estudios para el beneficio del mayor nimero de artesanos.

12.9 La organizaciéon de un sitio de trabajo permitira el desarrollo de la actividad, su
transferencia de conocimiento de una generacion a otra y la permanencia y unién del
grupo como tal.

Proyecto Fiduifi-Fomipyme.2004
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13 Proyecciones:

13.1 Se requiere trabajo de campo en experimentacion con el artesano y el entorno
productivo.

13.2 El beneficio con los cambios realizados permitira la disminucion de costos del
producto.

13.3 Busqueda de nuevas opciones de energia asi como su optimizacion, por medio de
mecanismos econdmicos, limpios y autosuficientes para el mejoramiento de los
procesos.

13.4 Lograr motivacion a todo el grupo artesanal permitira la adopcion de la nueva
tecnologia y el seguimiento a la utilizacion de esta.

13.5 Tecnificacion de talleres de tintura, desarrollo y avaluacion de todo el proceso de
disefio, desarrollo de prototipos de un “kit” para tinturado, (estufas ollas de gran
capacidad con desagiie, coladores para fibras y materias primas).

13.6 Implementacidn de estufas ecologicas para optimizar lefia y brindar un ambiente
seguro de trabajo (libre de humo), son de bajo precio y facil adaptacion.

13.7No todos los artesanos desean mejorar los procesos. El sistema empirico instalado que
pasa de generacion en generacion es dificil de cambiar. Se debe hacer énfasis en
talleres de sensibilizacion y capacitacion que mejoren la aceptacion de nuevos
procesos.

13.8En la parte de comercializacion, la poblacion objeto no posee un punto fijo para la
comercializacion de los productos, se debe promover un centro de acopio de productos
que facilite la comercializacion y control de calidad.

Proyecto Fiduifi-Fomipyme.2004
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14 Anexos.

- Cartilla de colores para tintes naturales

- Cartilla de tipos de acabado.

- Planos basicos realizados por el Disefiador Manuel Abella de las propuestas
con especificaciones técnicas de materiales y dimensiones aproximadas.

- Dibujos de secadero de Iraca propuesto por el Sr. Luis Pazmiiio.

Provecto Fiduifi-Fomipyme.200+4
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Anexo 8.4.7

CARTILLA DE COLORES PARA TINTES NATURALES.

Gris

Palma Mona + Jagua + Totumo + Achote
Jagua + Anilina Verde

Jagua + Cerveza

Jagua + Culimba

Jagua + Achote

Jagua

Negro

Palma Mona + Bija
Dividivi + Carbdn + Ceniza

Cafe

(Palma Mona y Blanca) + Dividivi + Jagua + Achote
Enterrado + Bija

Palma Mona + Azul de Metileno

Agua de azul de metileno + Bija + Achote

Totumo + Batata + Hierva de Pajarito

Pimiento + Matarraton

Peraleja + Bija + Papayuelo

Beige

Totumo

Agua de Jagua

Dividivi + Bija Verde

Azul de Metileno + Achote
Fique Verde

Amarillo

Achote

Achote Verde

Achote + Cerveza

Achote + Ceniza

Jagua + Anilina Amarilla
Achote + Peraleja + Ceniza
Dividivi + Carben

Pimiento + Matarraton

Palma Mona + Anilina Amarilla

'Naranja

Achote + Anilina Amarilla
Achote

Rosado

Pasta de Achote

Bija

Azul de Metileno + Anilina Café
Peraleja + Achote

Sangregao + Bija

Peraleja + Bija + Anilina Solferina
Pasta de Achote + Bija

Jagua +Agua de Bija
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Bija + Peraleja + Anilina Solferina + Papayuelo

Verde

Azul de Metileno

Jagua + Ceniza

Jagua + Azul de Metileno

Jagua

Palma Mona + Azul de metileno + Jagua
Anilina Verde

Anilina Verde + Jagua

Azul de Metileno + Dividivi

Vinotinto

Jagua + Anilina Rojo Escarlata
Jagua + Bija (1.2.3. agua)
Bija + Enterrado

Visos

Totumo + Anilina Azul

Jagua + Culimba + Anilina Rodamina + Anilina Amarilla

Peraleja + Bija + Achote en Palma Mona

Colores
Fuertes

Bija + Peraleja + Anilina Rodamina
Jagua + Culimba + Anilina Rodamina
Bija + Agua de anilina

Proyecto Fiduifi-Fomipyme.2004
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SOPORTE PARA ESCOBAJOS
EN PALM A ESTERA.

Linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm): PL.

Refetencia:
Materia Prima: Poima Estera.

Pieza:
Nombre: Soporte para escobajos.
Oficio: Tejido, cesteria.
Técnica:Telar Vertical

Observaclones: se trata de buscar la
universalizacion del producto, para que pueda
ser utillzado por cualquler soporte normal

de escoba.

Proceso de Produccidn:  se propone un soporte que puede ser en madera o
metalico pora faciiitar el tefido estandarizando el proceso de los escobajos.

[ Responsable: Fecha: J

Reterente(s) [:] Muestra D Linea D Empaque '___I
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tinea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm): PL.

Referencia:
Maleria Prima: Palma Estera.

Piera: Secadero.
Nombre: seacdero.

Oficlo: se=do de la palma estera..
Técnica:Colgado y escurrido.

Observaclones: se utilizara alambre
galvankzado para las estructuras
intemas para secar la materia prima.

Proceso @3 Producclén: se recomienda en madera de la regifon
© guaduc. pero puede ser elaborado en madera inmunizada de aseradero.

Para propanet un secadero metalico se recomienda pertileria en tuberia cuadrada
para generar un sistema de armaodo modular y su tacll ransporte.

Responsable: :
Referente(s) D Muestra D Linea D Empaque D
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr

Centro de Dise%o para la Antesania y las Pymes
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MANGO ANATOMICO

“CUCHILLAS DE DOBLE FUNCION

INTERCAMBIABLES .
Pieza: Cuchifa en acero Linea: Nueva fegnologla. ESC. (Cm): PL
Nombre: Cuchillo multituncinal. Reterencia:
Oficlo: Tejeduria Materia Prima: Palma efsera
Técnlca:Ripiado y Desvenado
Proceso de Produccién:  Mango en madera o metal cuchifia froqueloda y afifoda en Observaciones:
acero Iinoxddobie.
[ Responsable: Fecha: J
Referente(s) D Muestra D Linea D Empoque D

Centro de Disedo para la Artesania y las Pymes
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RIPTADOR DE PINZA

Detalle 1.

hlnongoenmodetc.
SIS TENA CE PINZ ACON RESORTE

0E TENSION

Detalle 2.
Pieza:Ripiador de pinza. Linea: Nueva Tegnoiogia. ESC. (Cm): PL.
Nombre:Ripladot Reterencia:
Oficio:Tefecuria. Materia Pima: Palma efera
Técnica:Riplado
Proceso de Produccién:tomo de madera,tomo de metales, soldadura, ensambels Observaciones:
Pieza en produccifon a nivel de prototipo.

esmeriiado.

[ Responsable: D.I. Manusl Avella. Fecha:Mayo del 2004 ]
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TANQUE PARA TERIDO DE FIBRAS
CIRCULAR

CANASTILLA PARA
RESIDUOS DE FIBRA

Acero inoxidabie.

Capacidad de 50 a 60 litros.
3 a 4 dios de fibra.

60 cm de afto
50 cm de diametio

- Liave de Paso de aita temperatura
sin empaque de caucho.

r

Pieza: Tanque para le;ido circular. Linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cmy): PL
Nombie:Tanque para te;ir fibras.. Reterencia:

Oficlo:Tejeduria. Matera Pima:. Paima eera

Técnica: Te;ldo.

Proceso de Produccion: Doblado enrolladdo soldadura. Ensambles. Observaciones:

Pleza en produccifon a nivel de prototipo.

[ Responsabie: D.l. Manuel Avella. Fecha:Mayo del 2004 ]

Referente(s) D Muestra D Unea D Empoque D
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TANQUE PARA TERIDO DE FIBRAS

Estuta comercial.

Difetentes alturas y dimensiones.

ESTUFA MODULAR - INDUSTRIAL

Pieza:Tonque cuodrodo.. Linea: Nueva legnologia. ESC. (Cmy): PL.
Nombre:Tanque para te;ido. Referencia:

Oficlo:lejedura. Materia Prima: Palma efsera

Técnica:Te;ido.

Proceso de Producci{on> doblodo de la lamina , soldodurq, ensambiles.. Observaciones:

Pieza en produccljon a desarroliar..

Respornsable: D.I. Manuel Avella.

Fecha:Mayo del 2004 |

Centro de Disefio para |la Atesania y las Pymes

Referente(s) D Muestra D Linea D Empoque D

FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr
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TANQUE PARA TERIDO DE FIBRAS

LLA COMERCIAL
EN ACERO INOXIDABLE

Pieza:lanque cuadrado.. Linea: Nueva legnologia. ESC. (Cm): PL
Nombre:Tanque para te;ido. Reterencia:
OficlorTejeduria. Materia Prima: Paima efsera

Técnica:Te;ido de fibras.

Proceso de Produccién:Doblodo de lkamina |, soildodura, ensambles. Observaciones:
Pleza en producclion a desarroilar..

[ Responsabie: D.I. Manuel Avelia. Fecha:Mayo del 2004 ]

Referente(s) D Muesira D Linea D Empoque D
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iiiies 1}
Campana en madera.
s
|
.
-
Tuberiode 11/4
" tuberia de 1 pug. T
Pieza: Soporte para tejido.. Linea: Nueva legnologia. ESC. (Cm): PL.
Nombie:soporie. Reterencia:
Oficlo:Tejeduria. Materia Prima: Poima efsera
Técnica:Tejido.
Proceso de Produccidn corte, doblodo, sododuras, ensambles.. Observaciones:
Pieza en producci[on a nivel de prototipo.
[ Resporsable: D.I. Manuel Avelia. Fecha:Mayo del 2004 ]

Reterente(s) [:| Muestra D Linea D Empaque D
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CAMARA Dz SECADO Y
BENEFICIZD DE MATERIA

PRIMA.

SISTEMA DE SOSCRTE 24RA
TIPO ‘ESPINA DE PESCADD

CAVERA D SEZADC

Pleza: Beneficiadero de malera prima. Linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm): PL
Nombre: Comara de secado. Reterencia:
Oficio: Tejeduria. Materia Prima: Poima ebera

Técnica: Secado Natural.

Proceso de Produccidn: Observaclones: .
Estructura en modera, soportes para fibra en cuerda Atemativa de disefo. J
|0 alambre, colector en madera y pledras. Propuesta9.4.3 g]
[ Responsable: D.I. Manuel Abeila. Fecha: Agosto del 2004 ]

Referente(s) D Muestira D Linea D Empogue D
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Linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm): PL.

Pieza:Kit de finturado..

Nombre:rEsiuta moduias. Referencia:
Oficlo:Tefeduria. Materia Prima: Palma elsera
Técnica> Te;ido.

Observaciones:

Proceso de Produccidn:cortes soldoduras doblodas enroliadas..  Tangques en acero
Pieza en produccliion a desarrolliar..

Inoxidable, fuberia de 2 pulg en acero galvanizodo.

Fecha:Mayo del 2004 J
Retferente(s) D Muesta D Linea [l Empoque D
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Beneficiadero para
Secado de la Palma Estera

DIMENSIONE S AFRDx

SECOMINIADES:

ALTURA @20 ANC-T 23 L7080 40 “ts

|
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TATRUOTURA DE LD7DFTE Bl MADETA
0 PEFFIL MITALITE
Preza: Linea: Nueva Tegnotogia. ESC. (Cm): PL.

Nombre: Referencia:

Oficio: Materia Prima: Paima efsera

Técnica:

Proceso de Producclén: Observaciones:

| Responsabie: Fecha: B il

Centro de Disefo para ia Artesania y las Pymes
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