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La presente caracterizacion en su mayoria es una compilacion de la
informacién recogida a través del tiempo por Artesanias de Colombia, en su
permanente contacto con el sector artesanal tejedor, en lo que respecta a
tratamiento de materias primas, procesos productivos y aspectos relacionados
con la mano de obra. Es importante anotar que esta informacion se ha
tomado de el trabajo elaborado por la Mesa Sectorial de Artesanias y el
SENA, quienes han desarrollado una completa investigacion con el fin de
definir las competencias laborales para el oficio de tejeduria.

DEFINICION DEL OFICIO

Proceso en el que se obtiene un tejido como resultado de la unién de hebras
entrelazadas o entrecruzadas.

MATERIAS PRIMAS UTILIZADAS — CLASIFICACION POR ORIGEN

- Origen Vegetal: Algodon, Cafiamo, Lino, Fique, Esparto, Cafaflecha,
Iraca, Paja Tetera, Cafia de Castilla o Chin, Bejucos, Chocolatillo, Tamo de
Trigo, Mimbre, Enea, Calceta de Platano, Juncos, Wild Pine, Grass Boon,
Palmas Sara, Real, de Estera, de Vino, de Corozo, de Werregue, de Escoba,
entre otras.

- Origen Animal: Lana de Oveja, Seda Natural, Crin de Caballo.

- Origen Sintético: Galoén de seda en acetato 100% Galoén de seda en
poliéster 100%, Acrilicos, Nylon.



CAPITULO1

TEJEDURIA MANUAL O REDES

REFERENCIAL TEJEDURIA

Consiste en la elaboracion de un tejido mediante el entrelazamiento de
materias primas, utilizando las manos o diversas herramientas, con un hilo
unico 0 mediante varios hilos.

) A HILO UNICO
A. GANCHILLO O CROCHET

Tejido con una aguja en forma de gancho con la cual se trabaja un solo hilo.
La técnica basica consiste en pasar el ganchillo por la lazada anterior, tomar el
hilo y tirar de ¢l sacandolo por la lazada. La nueva lazada sirve para volver a
introducir el ganchillo y asi sucesivamente.

Una vez hecha la cadeneta se realizan varios puntos sencillos. Los mas
corrientes son el punto bajo, la vareta y la media vareta.

Soélo se tiene un Unico punto que se suelta para hacer el siguiente. El tejido en
ganchillo puede trabajarse en piezas planas o en anillos que pueden
transformarse en articulos tubulares.

Para comenzar la labor, se coloca el primer punto en el ganchillo y se enrolla
la hebra a continuacion en la mano izquierda y sujetando el ganchillo con el
primer punto en la derecha. Se gira el ganchillo para pasarlo primero por
debajo y luego por encima de la hebra para hacer un bucle.



Se extrae el ganchillo con el bucle por entre el primer punto para formar la
cadeneta. Se teje cualquier de los puntos de crochet (punto raso, punto bajo,
punto medio, punto alto, punto ruso, etc.).

Para que no se deshaga la labor una vez terminada, se remata el cabo de la
hebra.

B. PUNTO O TRICOT

Tejido con dos agujas que trabaja un solo hilo. Es una malla formada por una
hebra continua de hilo mediante un nimero de puntos montados sobre dos o
mas agujas. Se hace ¢l montaje de los puntos que consiste en la colocacion de
la primera vuelta de puntos sobre la aguja, existen varios métodos de montaje
realizandose el mas sencillo asi:

Se sujeta con la mano derecha la aguja, con el primer punto se enrolla la hebra
sobre el pulgar izquierdo y sujeta contra la palma. Se saca un bucle de lana por
detras del pulgar. Se saca la vuelta de lana del pulgar con ayuda de la aguja y
se pega el nuevo punto al primero. Se tira la hebra para apretar el punto. Esta
operacion se repite hasta montar el nimero de puntos deseados.

Las puntadas basicas, son el punto derecho y revés que se elaboran de la
siguiente manera:

Punto derecho:

Con la hebra de lana en la parte posterior de la labor, se introduce la aguja
derecha, de derecha a izquierda por el hilo delantero del primer punto de la
aguja izquierda. Se pasa la hebra sobre la aguja derecha.

Se introduce la aguja derecha con el bucle enganchado en la parte delantera
del punto; éste formara un nuevo punto en la aguja derecha, una vez se suelte
el de la aguja izquierda, se continua teniendo de esta manera todos los puntos
de la aguja izquierda por el orden en que estan colocados hasta dejar la aguja
vacia.



Punto revés:

Con la hebra de lana en la parte delantera del labor se introduce la aguja
derecha, de derecha a izquierda pro el hilo delantero del primer punto de la
aguja izquierda.

Se pasa la hebra sobre la aguja derecha. Se introduce la aguja con el bucle
enganchado en la parte delantera del punto. Este formara un nuevo punto en la

aguja derecha, una vez que suelte el de la aguja izquierda. Se continia tejiendo
de esta manera, cambiando las agujas de mano al final de cada vuelta.

C. REDES

1. Red Sin Nudo

Con un hilo insertado generalmente en una aguja gruesa de acero se hace una
lazada o puntada de guirnalda sin nudo que va avanzando en espiral.

2. Red Con Nudo

Cada vez que se entrecruzan dos elementos hay un nudo. Varios hilos
entrecruzados de manera variada y con algiin soporte.

1L VARIOS HILOS
A. BOLILLO

Sistema de tejido mediante entrecruzamiento de hilos del que pende un huso o
bolillo cuyo peso mantiene el tejido templado.

B. MACRAME

Tejido mediante sistema de anudado a mano de hilos que tienen como punto
de partida otro hilo.



La combinacion de nudos (sin ayuda de agujas) produce la urdimbre
elaborando cortinas, lamparas, tapetes, chales. Se cortan la cantidad de hebras
necesarias (urdido), se unen en el centro anudando unas con otras hasta formar
una red. Se utiliza un soporte o pesa para sostener los hilos. La mayoria de las
obras de macramé parten de un soporte situado en el extremo superior de las
mismas, el cual puede ser rigido o blando, en cuyo caso se trabaja sobre un
tablero adecuado.

Sea cual sea el tipo de soporte, uno de los principios mas tradicionales
consiste en anudar los hilos a su alrededor mediante el nudo conocido como
“cabeza de alondra”, del derecho, del revés, sencillo o doble, o efectuado con
una o dos vueltas simples.

Técnicas de Realizacion

a. Colocar el soporte en el lugar previsto para desarrollar la totalidad del
trabajo.

El soporte debe tener el tamafio adecuado segiin sea la dimension total de la
obra. Si acaba formando parte de la estructura artistica de la obra, puede
usarse una cafia, una barra de madera, un elemento decorativo por si mismo.
Si debe ser usado tan s6lo como sistema provisional de sustentacion, puede
tratarse de dos simples ganchos clavados a la pared, un lapiz, un almohadén,
un pedazo de corcho o de espuma de poliéster.

b. Cortar los hilos segiin deba ser el largo total de cada uno de ellos.

c. Colocar los hilos en el soporte, enlazandolos al mismo por medio del nudo
al que se conoce con el nombre de “cabeza de alondra” o simplemente con
una media vuelta sin anudar.

Cuando se trabaja sobre un soporte blando, se coloca en primer lugar el hilo
portanudos, en el cual se practicaran dos nudos convencionales a ambos
extremos, a fin de que no se deshilachen; se sujeta al soporte, clavandolo con
las agujas adecuadas. A fin de no tener un exceso de hilo colgando y para
evitar que se ensucie y se enrede, se procede a su enmadejado.



d. Se empieza a desarrollar la labor con base en el esquema previsto, en el
sentido de arriba a abajo.

e. Efectuar todos los nudos previstos hasta su terminacion

f. Rematar el trabajo por su parte inferior.

C. TRENZADO

Entrecruzamiento continuo de 3 o mas ramales de fibra para obtener una tira
que se convierte en materia prima para tejeduria.

Los hilos estan fijos por un extremo y libres por el otro. Cada uno de ellos,
empezando por el exterior, se entreteje con los demas zigzagueando, de este
modo se forma una trenza.



CAPITULO II

TEJIDOS EN TELAR

REFERENCIAL TEJEDURIA

I. GENERALIDADES DE TEJEDURIA EN TELAR

Consiste en la elaboracion de un tejido utilizando una maquina o marco de
soporte denominado “telar”. Entre estos existe una amplia gama con diferentes
tecnologias, pero los principios y operaciones basicas son las mismas: Los
hilos de urdimbre se sostienen entre dos soportes y los hilos de trama se
insertan y se compactan para formar la tela u objeto.

El telar consta basicamente de un bastidor que mantiene tensos y paralelos los
hilos del conjunto vertical dispuestos a lo largo de la pieza (denominado
urdimbre), mientras que se entrelaza con ellos, de izquierda a derecha y
viceversa, un segundo grupo de hilos horizontales (denominado trama),
situados de modo transversal a lo ancho de la pieza.

Asi, puede observarse que cada hilo de los que componen la trama pasa
alternativamente por encima y por debajo de otra serie de hilos (la urdimbre).
En la siguiente pasada, el proceso se repite de nuevo pero de manera inversa al
anterior, es decir, pasando el hilo de la trama por encima, alli donde la vez
anterior pasaba por debajo y viceversa.

A. TELAR VERTICAL

La artesana—tejedora debe disponer el telar para comenzar el oficio. El marco
lo apoya en una pared con un ligero angulo al suelo y ella se sienta en un
pequeiio butaco. Coloca el comuel o masa superior con guascas fijas y el
comuel inferior con guascas que permiten apretar el tejido. Entre los dos
comueles van las medidas del largo del tejido.



Para iniciar el armado (disposicion de los hilos de urdimbre), necesita por lo
menos del pupero o pasador sobre el cual se sujetan y devuelven los hilos para
montar el urdido corredizo.

Se hace un nudo para amarrar la hebra inicial que luego pasa por delante y por
detras de la masa o comuel inferior, sube hasta la superior pasando por debajo
y por delante de esta; luego baja hasta el pasador o pupero donde se hace un
cruce y baja hasta la varilla que sostiene el armado y se repite la accion hasta
lograr el ancho deseado

El armado va totalmente tupido; esta labor de armar dura dos dias segin la
clase de producto que se elabore. Luego viene una segunda operacion que es
la postura de la singa: Se toma el singuero y en uno de los extremos, se coloca
la cabuya con la que se va a poner la singa, se toman los hilos del armado que
quedaron sin el cruce del pasador y se les va haciendo un argollado que va
unido al singuero, este es corto para facilitar el halado que abrira la calada
para dar paso a la trama; el otro cruce lo hace el pasador que con la ayuda de
la Macana o chonta, abrird mejor la calada.

Para abrir bien la calada con la singa, es necesario apoyar el dedo indice de la
mano izquierda sobre el armado; luego se pasa la trama que estd previamente
envuelta en el tramero . Esta operacion se efectila de derecha a izquierda y
viceversa. Después de pasada esta trama, se hace el siguiente cruce de calada,
también se apoya el dedo indice de la mano izquierda, se golpea la trama
anterior con la macana, se abre bien la calada y se pasa la siguiente trama. Esta
operacion se repite una y otra vez hasta lograr terminar la tela, en la cual se
hace la técnica de tejido mas comun denominada “Tafetan” donde siempre
habra una urdimbre por delante y otra por detras de la trama.

B. TELAR HORIZONTAL

En general, el proceso que se sigue en este tipo de telar es el mismo, variando
la posibilidad del tejido mismo que depende directamente del niimero de
marcos. Por ejemplo, la Ginica puntada posible en un telar de dos marcos es el
tafetan.



Normalmente se entiende por urdido el conjunto de hilos sobre los cuales se
va a pasar la trama, conformando el tejido propiamente dicho. Después de que
se ha planeado el largo que deben tener las fibras, se deja una holgura para que
alcance a atar el urdido al telar. Este sobrante se va a perder y su largo
depende de las dimensiones del telar en que se vaya a tejer.

Tejidos en telares de dos o cuatro marcos.

» Urdido: El urdido consiste en sacar una cantidad de hebras determinadas y
de un largo preciso. Se utiliza un aparato llamado urdidor, que algunas
veces es un tambor en el que se enrollan las fibras hasta obtener el largo
deseado o también pueden ser unas puntillas clavadas ya sea en el suelo o
sobre un tablon, donde se enrollan las hebras. En la tltima parte, ya sea del
tambor o del tablon siempre van dos puntillas o palos muy juntos sobre los
cuales pasan los hilos alternadamente, urdiendo primero de un lado y
después del otro. Este trabajo se denomina ‘“hacer el cruce” y tiene la
finalidad de conservar el orden consecutivo de los hilos en la urdimbre.

» Encadenado: Una vez que se ha enrollado la totalidad de la urdimbre, se
atan con un cordel los puntos de cruce y desmontan los hilos del urdidor,
haciendo una cadena con ellos con el fin de que no se enreden.

» Enjuliado: Los telares tienen dos rodillos o julios; en uno se enrolla la
urdimbre, que pasa por los marcos y por el peine, y en el otro se enrolla el
tejido ya elaborado. La operacion de enjuliar consiste en enrollar la
urdimbre en el primer rodillo. Las hebras son puestas en los cruces que son
unas varas delgadas que permiten colocar la urdimbre ordenada en las
rodillas del telar.

» Enhebrado o repase: Consiste en pasar cada uno de los hilos por el ojo de
cada una de las agujas que tiene los marcos y después por un espacio del
peine. El orden en que se pasan estos hilos por las agujas y el peine,
depende del tipo de tejido que se quiera conseguir.

» Atado y tension de la urdimbre.



C. TEJIDO

Es la etapa en la cual al hacer una abertura en los hilos, levantando o bajando
un marco, pasa otro hilo, de manera perpendicular a ellos, conformando un
tejido al hacer la operacion contraria.

La “trama” o hebra que se entreteje con los hilos de la “urdimbre” se introduce
por medio de la “lanzadera”, donde esta envuelta cierta cantidad de hilo, que
es impulsada con la mano a través de la “calada” o abertura entre dos filas de
la “ardimbre”. Para lograr esta abertura, se emplean los “lizos”, que sujetan
determinados hilos de la “urdimbre” los cuales se levantan cuando los “lizos”
son impulsados hacia arriba accionados por medio de pedales. Introducida la
“trama”, esta es pisada o presionada por el “peine”, marco que encierra una
serie de pequefios listones verticales que a su vez separan los hilos de la
“urdimbre”.

El mas sencillo de estos telares estd provisto de dos “lizos™, en el que los
artesanos elaboran el tejido llamado tafetan. Para obras mas complejas,
utilizan cuatro lizos con los que pueden ejecutar numerosos disefios o dibujos.
Estas diversas “puntadas”, dependen basicamente de la forma en que las
hebras son colocadas en los “lizos” y del ritmo u orden dado a los pedales.

D. REMATES

Es la ultima fase en la que después de completar el tejido, lo desmontan del
telar y rematan los hilos sobrantes por medio de nudos y costuras, o ayudados
con agujas de crochet.

II. CLASIFICACION DE LOS TEJIDOS EN TELAR
A. TEJIDOS SIMPLES

La trama (hilo horizontal) sin torsion, pasa alternativamente por encima y por
debajo de los hilos tensos de la urdimbre (hilos verticales) y va de un extremo
a otro del tejido. El aspecto de la tela resulta de las combinaciones
fundamentales, damero, cruzado, asargado, o de la combinacién de ellas.



B. TEJIDO EN DAMERO 1 X 1 O TAFETAN

Un elemento fijo (urdimbre) es alternativamente cogido o sacado hacia delante
y saltado o dejado atras por un elemento moévil.

C. TEJIDO CRUZADO 2 X2 O TELETON

Dos elementos fijos (urdimbre) son alternativamente cogidos o sacados hacia
delante y saltados o dejados atras por un elemento mévil, (trama); en la hilera
siguiente, el salto o la cogida se hace corriéndose en un hilo de la urdimbre.

D. TEJIDO ASARGADO 1 X 2 O MAS

Un elemento fijo (urdimbre) es alternativamente saltado o dejado atras y dos o
mas elementos fijos son cogidos o sacados hacia delante por elemento moévil,
(trama); en la hilera siguiente el primer salto se hace corriéndose en un hilo de
la urdimbre.

E. TEJIDO TORCIDO O ENCORDADO

Los elementos moéviles de la trama, torcidos, pasan alternativamente y
encontrandose, por encima y por debajo del elemento fijo de la urdimbre. El
aspecto del tejido es predominantemente de trama, en el que es dificil el hilo
vertical.

F. TEJIDO LABRADO (CON DIBUJOS EN EL MISMO TEJIDO)

Por medio de operaciones manuales suplementarias se levantan o sacan hacia
adelante, a su debido tiempo y segin el labrado deseado, hilos de la urdimbre
suplementarios para producir a voluntad los dibujos no previstos en el juego
de los lizos.



III. TAPICES

A. GOBELINO (EL DIBUJO RESULTA DEL TEJIDO MISMO)

Se ejecuta en telar vertical y muy raramente en horizontal. La trama no va
necesariamente de un extremo al otro del tejido, sino que varias bobinas con
distintos colores o texturas, con las que se trabaja independientemente y a
distintos niveles y que se pasan con los dedos, van determinando el dibujo y el
fondo.

B. TAPICES ANUDADOS

El dibujo resulta del tejido mismo. Habitualmente se hace en telar vertical.
Con los dedos se retinen dos o tres elementos de la urdimbre y se anudan con
una hebra de lana que se corta después de cada nudo, que va cambiando de
color seglin la muestra deseada.

Después de una fila de nudos siempre van una o varias hileras de trama. El
numero de hilos de urdimbre que se coge en cada nudo, el grosor de la lana
que anuda, el largo de la mecha; el grosor de la trama y el nimero de hileras
de trama entre una y otra hilera de nudos, varian segiin la calidad deseada.



CAPITULO 111
CESTERIA

REFERENCIAL TEJEDURIA

L DEFINICION

La cesteria comprende la elaboracion de cestos, mediante la disposicion
ordenada y estructurada, y el entrecruzamiento de varillas o tiras obtenidas por
la divisién longitudinal de materiales vegetales duros o semiduros como
bejucos, cafias, hojas de palma, tallos y cortezas, pajas y juncos. Los
materiales son sometidos previamente a procesos de adecuacion para su
conversion en tiras o varillas que se aplican segin la clase del objeto a
elaborar. Este ordenamiento y combinacion se reparte entre urdimbre y trama
o s6lo urdimbre, que componen la estructura del objeto.

Sus principales materias primas constitutivas son:

Bejucos Cortezas
Tallos Ripiados Cafias
Bambt Esparto
Hojas de Palmas Juncos
Fique Pajas

Las principales técnicas empleadas en la elaboracion de dichos productos son:

Tejido Amarrado
Corte Acordonado
Astillado Enmanijado
Ripiado Remate
Macerado

Lavado

Tinturado

Enrollado

Trenzado



Se trabaja en diferentes modalidades:

Usando canastas viejas como hormas en cuyos extremos se amarran
cuatro palos llamados bastidores y sobre ellos se elaboran nuevos
canastos.

Trabajando sobre hormas de madera de una sola pieza y de varios
tamafos. Todos los materiales se humedecen previamente y durante el
proceso se le hacen remojos rapidos. La base se hace con un tendido de
manojos de varillas colocados en forma horizontal paralela y con un
segundo tendido en forma vertical paralela, quedando el ultimo sobre el
primero. Se amarran con un entretejido hecho con cinta de bejuco. Al
tener el tamafio del fondo deseado, las varillas se doblan en angulo
recto, haciendo presion sobre el filo de un cuchillo que realiza una
pequefia y superficial hendidura, sin que se ocasione la ruptura,
permitiendo que los armantes doblen bien.

Sobre esta estructura, se empieza a tejer la trama; tomando un manojo
de cintas, se comienza a tejer alternadamente, hasta que se va rematando
una por una cada cinta.

Al llegar al borde, las tiras sobrantes de los armantes se abren en dos,
una se corta a ras del tejido y la otra se dobla sobre el mismo en “mora
trenzada”, formando asi la “manguilla”. Sobre esta se amarra el arco le
darda consistencia al borde del canasto. Se enrolla en espiral cinta
delgada que pasa por la manguilla, abrazando el arco.

En las canastas, la cogedera se hace de dos o tres bordes sobrantes de
armazén de ambos lados, reforzados con un tejido en espiral que los
recubre.

Otro sistema es en el que las tiras gruesas o venas que van a servir de
“armante”, son entretejidas en forma de tafetin, pasando
alternativamente una por arriba de la otra y luego por debajo. Cuando se
ha completado el tamafio deseado para el asiento o base del objeto, este
es enmarcado y asegurado por medio de tiras delgadas entretejidas
(amarre), después de lo cual se doblan las tiras del armante para formar
la estructura del contorno y se procede a efectuar el “relleno”,
entretejiendo con tiras finas y flexibles a través de los armantes.

La ultima etapa del proceso, consiste en la elaboracion de los bordes,
que son forrados con tiras enrolladas en espiral o formando anillos con



los segmentos sobrantes de los armantes que se doblan e insertan de
nuevo en el tejido. Por ultimo se colocan las asas también tejidas en
espiral y reforzadas con alambre delgado.

I1I. PROCESO GENERAL DE ELABORACION

A.

PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA

Corte: se hace el corte de las cafias o bejucos empleados para obtener la
fibra, normalmente se emplea un machete o cuchillo, teniendo cuidado
de no dafiar los bretones.

Limpieza: una vez hecho el corte, se procede al despajado y limpieza,
retirando las hojas y fibras de las cafias, luego, con un trapo himedo se
limpian teniendo cuidado de retirar la tierra y barro.

Almacenamiento: La materia prima que se ha limpiado se almacena en
un lugar seco y aireado, durante un periodo minimo de quince dias y
maximo de un afio y medio, dependiendo de cada fibra, con el fin de
que elimine humedad, ya que no es conveniente emplear fibra de un
corte reciente, pues tiende a deformarse.

Preparacion de la fibra: Se procede a preparar la fibra que se emplea
para el tejido, de tal manera que se rajan las cafias o tallos, se retira el
exceso de corazén de la parte central y con el cuchillo, o en algunos
casos como en ¢l de la tetera y la iraca con la ayuda de una herramienta
conocida como ripiador, se sacan las fibras del ancho requerido para
realizar el tejido. Dichas fibras deben quedar lo mas parejas posibles, y
del grosor requerido para cada material y tipo de producto.

ELABORACION DEL PRODUCTO

. Elaboracion de la base: Los productos elaborados en cesteria consisten

basicamente en contenedores, de base redonda o cuadrada

Base redonda: el tejido se inicia disponiendo de manera radial los
armantes o ¢jes de la estructura, luego se procede a empezar el tramado,
para lo cual, partiendo del centro de la disposicion de armantes, se
empieza a pasar la fibra o cinta de trama en tejido tafetan o 1x1, es muy
importante hacer un buen amarre al inicio del tejido.

Base cuadrada: En el caso de los cestos de base cuadrada se disponen
los armantes paralelamente y se procede a realizar el tejido con la cinta
de trama, generalmente se emplea puntada de tafetan o 2x1.

Cuando se van a trabajar productos planos tales como individuales, tapetes

(0]

esteras, una vez elaborado el tejido y alcanzadas las medidas

predeterminadas, se procede a elaborar el borde o remate.



2. Elaboracién cuerpo del producto: Una vez tejida la base, se procede a
doblar o quebrar los armantes para iniciar el tejido del cuerpo del
producto, en el caso de cafias duras, como el chin, dicho doblado se
debe hacer con especial cuidado, ya que generalmente el doblez es de
90°, y la fibra tiende a fracturarse, en el caso de las fibras flexibles, este
problema se obvia pero se debe apretar mas el tejido ya que tiende a no
mantener la estabilidad.

3. Elaboracion del borde del producto. El proceso de bordado o remate del
producto es la etapa final, y en la cual se debe hacer especial énfasis, ya
que se en muchos casos se constituye en el acabado mas notorio del
producto, éste debe ser completamente parejo y no muy grueso, no
deben quedar sobrantes de fibra a la vista.

4. Tinturado: Normalmente es la fase final en la elaboracion de un
producto, aunque en muchos casos primero se hace el tinturado de la
fibra y posteriormente el tejido. Antes de realizar el tinturado se debe
realizar un descrude, que consiste en limpiar la fibra, ya que algunas no
absorben el tinte con facilidad se deben someter también a un proceso
de pre-mordentado, en el cual se preparan para recibir y fijar mejor el
tinte. Este proceso en tiempo puede variar entre 1/2 hora y 1 1/2 dias,
dependiendo de la dureza de la fibra y del color que se desee obtener,
como en ¢l caso de tonos oscuros. El proceso de tinturado se puede
realizar con plantas tintéreas o con anilinas industriales, generalmente
se hace hirviendo la fibra por periodos que oscilan entre 20 minutos y 1
hora.

III. CLASIFICACION DE LA CESTER{A

A. CAPAS SUPERPUESTAS SIN ENTRECRUZAMIENTO

1. Sin Entrecruzamiento.

Cuando se tienen dos capas de eclementos rigidos no puede haber
entrecruzamiento. Se retinen entonces dos capas superpuestas en angulo
recto por medio de un tercer elemento de mayor flexibilidad que avanza en
espiral.

2. Enrejado.

Dos capas superpuestas diagonalmente y sin entrecruzamiento se reliinen
por medio de una tercera capa horizontal, de igual grado de rigidez o de



flexibilidad, que saca hacia adelante todos los elementos que van en una
direccion y salta sobre todos los elementos que van en la otra direccion.
Puede ser abierta o separada. El enrejado es una transicion entre la cesteria
de capas superpuestas y la cesteria tejida.

3. Cesteria Tejida

Hay entrecruzamiento regular de elementos.

4. Cesteria Diagonal

En la cesteria diagonal todos los elementos son tratados o entrecruzados
simultineamente, en relacion al eje de la pieza.

5. Cesteria Diagonal En Damero: 1X 1

El diagonal en damero puede ser abierto, cuando los elementos de cruce del
tejido se encuentran separados, y puede ser cerrado cuando los elementos
del cruce del tejido se tocan paralelamente por sus lados.

6. Cesteria Diagonal Asargada

En dos capas de elementos que se entrecruzan en diagonal, un elemento de
una capa coge o saca hacia adelante uno o dos y salta o deja por debajo
alternativamente, mas de un elemento de los de la otra serie. Esto permite
obtener diversos dibujos.

B. CESTERIA DERECHA O EN ANGULOS RECTOS
1. Sin Torsion
a. Cesteria derecha en damero: 1x 1.

Dos series de elementos se entrecruzan unos a otros perpendicularmente,
un elemento de los de una serie pasando alternativamente por encima y por
debajo de los elementos de la otra serie. Cesteria derecha asargada.

Dos capas de elementos se entrecruzan unos a otros perpendicularmente,
pasando un elemento de una capa alternativamente por encima de uno o
dos y por debajo de mas de un elemento de la otra capa. Esto permite
obtener diversos dibujos.



b. Cesteria derecha en bardal: 1 x 1.

Es como una cesteria en damero, pero el efecto es diferente. Se distingue de
¢ste porque los elementos horizontales son flexibles o semiflexibles. El
objeto resultante es siempre rigido.

2. Con Torsion
a. Cesteria enrollada.
Proceso preliminar a la torcida. Se dan dos opciones:

En la primera, un elemento horizontal flexible, raramente dos, fija dos
series de elementos rigidos superpuestos (no entrecruzados) en cruz.

En la segunda, un elemento horizontal flexible salta o avanza sobre dos
elementos rigidos para retroceder por debajo del Gltimo de ellos y seguir de
nuevo sobre dos, formando una espiral.

b. Cesteria torcida.

Dos elementos, raramente tres, semirrigidos o flexibles horizontales y
torcidos, pasan, encontrandose, alternativamente por encima y por debajo
de cada uno de los elementos verticales.

c¢. Cesteria cosida en espiral

Fibras delgadas de palma, juncos, pajas o fique son reunidas en un manojo,
gajo o trenza que se va enrollando en espiral. Cada porcion de la espiral es
cosida a la porcion inferior o anterior por medio de puntadas.

Este trabajo consiste en tomar grupos de fibras e ir enrollandolos con hilo
u otra fibra de gran extensién para no tener que afadir tan seguido. Las
posibilidades son variadas, puede usarse como relleno paja, agujas de pino,
hojas de platano, trapos, espuma, palmera u otro tipo de material.

Una vez clegido el material, se moja para otorgarle mayor flexibilidad. Se
reine la fibra formando una madeja del grosor deseado. A mayor
dimensién del canasto, mas gruesas conviene que sean las paredes y por lo
tanto, mas gruesa la madeja del material.

Se enrolla el hilo o fibra elegida en la extremidad de la madeja en una
extension de aproximadamente 4 cm. Luego se dobla el cabo enrollado,



formando una anillo pequefio. Se enhebra el hilo en una aguja para lana sin
punta (el mismo hilo usado para el enrollado) y se cose con puntadas en
forma de ocho para trabar bien el inicio del trabajo. Tendra forma de
caracol.

Para hacer la base, se cosen los rollos uno al lado del otro para dar forma
redonda y plana. Cuando se llega a la medida deseada se levantan las
paredes cosiendo los rollos, uno encima del otro del lado de afuera de la
canasta. De igual modo, se puede ir desplazando hacia afuera o hacia
adentro los rollos a medida que se cosen para darle la forma deseada.

Al finalizar el trabajo, el extremo de la madeja o rollo queda contra la
vuelta anterior, para que quede lo mas disimulado y prolijo posible.

3. Con Trenza

Por lo apretado del tejido en trenza, el producto es semirrigido. Sin
armazon

Alrededor de un circulo pequefio se va avanzando con puntadas en
guirnaldas. Da lugar a bolsas flexibles.

a. De armazon libre

El hilo que cose una vuelta a la otra no atraviesa el manojo de fibras. El
producto es rigido. Con armazoén cogida

El hilo que cose una vuelta a la otra, atraviesa el manojo de fibras. Da lugar
a recipientes rigidos.

b. Cesteria en encaje

Se trabaja con aguja de acero. Sigue la técnica de entrecruzamiento del
encaje. En lugar de los hilos gruesos que en el encaje de hilos sirven de
soporte a los otros hilos mas delgados que delinean las figuras, se colocan
unos alambres forrados con hebras finas de iraca. El tejido de la palma se
hace sobre estructuras de alambre galvanizado, el cual da soporte al tejido y
al producto final.

Con alambre galvamzado de diferentes calibres y utilizando pinzas y
moldes (como frascos o tarros de diversos diametros) se hace una
estructura que servird de soporte o base de las puntadas y tejidos que se



realizardn. La forma de la estructura de alambre (redonda, cuadrada,
ovalada) y el grosor del alambre dependeran del disefio del producto a
trabajar. Para hacer la estructura se usa el metro y unas pinzas.

Los procesos basicos de la cesteria en encaje son:

> Entrencillado

> Entelado

Entrencillado

El entrencillado es un tejido que se realiza sobre el alambre, a manera de
cadeneta, con la palma de iraca, cuya funcioén primordial es servir de base
para las puntadas o pasadas que conforman el tejido; el alambre se cubre
totalmente de modo que no se ve, dando una apariencia absolutamente
natural que impide que las puntadas hechas sobre él se corran, ya que su
cubierta queda rigida.

Los pasos para entrencillar son los siguientes:

a. Se alista el alambre del calibre necesario para elaborar la estructura,
segin el articulo que se desee elaborar. El alambre de mayor calibre,
empleado en la estructuracion del articulo, se tiene preparado doblado y
cortado en las dimensiones deseadas, ya sea formando un rectangulo, un
corazon, etc. para ser entrencillado, mientras que el de menor calibre se
entrencilla en linea, esto es, sin doblar ni cortar. Este es el que se utiliza
para la decoracion o adorno del objeto

b. Sobre el alambre se colocan dos pajas, en sentido longitudinal al
alambre, sosteniéndolas en uno de sus extremos con el pulgar izquierdo,
de forma que no se muevan ni desplacen, quedando las dos puntas
largas, separadas, una hacia la derecha y otra hacia la izquierda.

c. Con la mano derecha se curvan ambas pajas hacia arriba en sentido del
alambre, y se comienza a anudar con la paja derecha. El nudo se hace
tomando la paja derecha y doblandola por encima del alambre para
formar una argolla; el extremo o punta de la paja pasa por debajo del
alambre y se introduce a través de la argolla; se hala hasta que la argolla
cierre completamente, aprisionando la paja en un nudo.



d. Se repite el mismo proceso para la paja izquierda, sin cambiar la

posicion de las manos, siempre con la izquierda, sosteniendo el alambre
y presionando las pajas; se va avanzando asi, sucesivamente hasta que
los extremos de las hebras van quedando muy cortos o muy débiles y es
necesario reemplazarlos por nuevas pajas. Entonces se colocan hebras
nuevas tal y como se hizo al inicio.

En esta ocasion se hacen dos argollas con las hebras iniciales, de modo
que aprisionen las dos nuevas; a estas se¢ les doblan los extremos
inferiores hacia arriba, en sentido del alambre sin entrencillar, paralelas
a este tal como se hizo al inicio y se contintla tejiendo con ellas mismas,
de modo que sus extremos queden ocultos bajo el tejido que avanza.

El remate, se hace cuando se termina de entrencillar un fondo completo.
Una vez se encuentran los dos extremos del entrencillado, se sigue por
un centimetro mas para evitar que se deshaga el tejido.

Luego se enhebra la aguja con uno de los extremos sobrantes de las
hebras, y se procede a coser, rematando de esta manera el entrencillado,
sin correr el riesgo de que se suelte.

Entelado

Sobre la base de alambre entrencillada se comienzan a tejer las puntadas
segiin lo requiera el disefio, usando para ello una aguja de mano y una
hebra de iraca. Se realiza de la siguiente manera:

a.

Se coge el alambre previamente entrencillado y con la forma dada, esto
es en silueta o fondo.

Se enhebra la aguja con una hebra, que se tiene previamente
seleccionada, si el trabajo que se va a realizar es fino. Se hacen varias
pasadas alrededor de uno de los bordes entrencillados, hasta comprobar
mediante tension, que la hebra ha quedado firme.

Se hacen las pasadas o puntadas, desde este sitio hasta el otro extremo,
pasando cada puntada por entre las argollas de la trencilla, en sentido
longitudinal al cuadro que se esté trabajando; se introduce cada pasada
por el mismo lado siempre, de modo que las hebras quedan todas a un
mismo nivel, y se tiene un derecho y un revés.

Cuando se acaba una hebra, se remata de la misma forma como se inici6 y
se contintia tejiendo hasta cubrir por completo el cuadro.



d. Se inicia nuevamente el paso anterior, pero en esta oportunidad, en
sentido transversal, pasando todas las puntadas, ya sea por encima de las
hechas o por debajo, conservando siempre el derecho del tejido en la
silueta y cuidando que queden a la misma distancia de las primeras,
formando una parrilla.

e. A continuacion se hacen las pasadas diagonales, que van entrecruzando
cada una de las puntadas hechas y que le sirven de base. Segun el tipo
de tejido que se desee se hacen mas o menos espaciadas, entretejiendo
continuo o discontinuo; también se hacen pasadas diagonales en el
sentido opuesto a las primeras.

Se repite esto mismo para cada una de las piezas que conforman el articulo.

f. Con las tijeras, se recortan todas las puntas de hebras que quedan
visibles.

g. Luego del entelado y del despunte, se da la curvatura a las piezas que lo
requieran.

Elaboracion del objeto

A continuacién se arma el objeto, mediante la unién de todas sus partes,
cosiéndolas unas a otras con aguja y paja, haciendo pasadas, de trencilla a
trencilla. Primero se unen las piezas laterales, luego la pieza del fondo y
finalmente la tapa. Luego se le hacen las argollas y clavijas de cierres, si lo
requiere. Cuando el objeto que se elabora lleva un orillo de adorno, que
remata el borde llamado rucha, se le hace en alambre entrencillado plegado
en forma de zigzag. Se va cosiendo al borde del articulo, por cada una de
las puntas que hacen contacto con el borde.

Puntadas

» Dos pasadas: Esta es la puntada mas sencilla, utilizada para siluetas
cuadradas o rectangulares aunque también se hace en circulares y
corazones. Consiste sOlo en pasadas horizontales y verticales
entrecruzadas formando cuadros.

» Tres pasadas: Para la realizacion de esta puntada, se hacen primero las
pasadas verticales, siguen las horizontales y luego las pasadas
diagonales entrecruzadas. Estas pasadas son basicas para muchas otras
puntadas. Cuatro pasadas: Se hacen las pasadas horizontales, luego las
verticales Unicamente sobrepuestas, de forma que semeje una
cuadricula. También se pueden hacer pasadas diagonales que pueden ser



unicamente sobrepuestas. Esta puntada sirve de base a otras puntadas
mas finas como las de nudillo o 1a de mimbre.

Ojito de perdiz: Las pasadas tanto horizontales como verticales van
mucho mas cerca unas de otras. Cada cuatro pasadas pasan dos hebras
por dos de sus vertices.

Tejido en arafia: Da la sensacion de ser una arafia con sus patas y su
cuerpo. Este tejido se hace en areas pequefias, principalmente. Se busca
el centro del marco a entelar y por alli se hace la primera pasada de un
extremo al otro y continlan pasando en forma circular, siempre sobre el
punto eje y conservando la misma distancia, hasta que se cubre
totalmente el marco.

Fondo estera o mimbre: Dentro de las puntadas finas, esta es una de las
mas sencillas; a veces se elabora de forma ordinaria, aunque con mayor
separacion. Se utiliza también para abanicos, para base de canastas y de
carteras, pasadas de refuerzo, de base, verticales, distanciadas una de
otra, y pasadas horizontales continuas, intercalando con las verticales.

Patica de cabra: Este tejido se hace basicamente en franjas angostas y
alargadas. Es muy empleado en las vinchas o balacas y se hace cuanto el
espacio es demasiado reducido para hacer un sol, una arafia o cualquier
otra puntada. Esta puntada se elabora con una sola hebra que pasa de un
lado al otro, teniendo el cuidado que quede cruzada en cada pasada, de
modo que presente un zigzag.

Nudillo en dos pasadas: Para esta puntada se hacen las pasadas
distanciadas aproximadamente medio centimetro una de otra; la pasada
vertical va haciendo un nudillo en cada hebra horizontal que cruce,
hasta llegar al otro extremo.

Flor bordada: Sobre el cuadro enmallado se pueden bordar flores de
varias formas, o hacer cubiertas escalonadas. Este tipo de bordado se
realiza con la palma mas ancha, sin hendirla.

Tejido en sol: El sol es de los tejidos mas corrientes u ordinarios, pero
es utilizado también en bordados complejos y delicados. Para su
elaboracion se hace el tejido basico de arafia, sin la argolla final.



1vV. ELABORACION DE SOMBREROS

La elaboracién del sombrero se puede hacer utilizando diversas técnicas
entre las que se destacan el cruce a mano de fibras vegetales, esencialmente
para construir directamente el producto, o elaboracion de trenzas o rollos
con los que se arma el objeto, uniendo el material por sus bordes
sobremontados y en movimiento espiral, sujetandolos mediante costura o
hilvanando. El conjunto de sombreros que se elaboran en las diferentes
regiones del pais nos muestra las diferentes soluciones dadas en Colombia
a la necesidad de cubrirse para protegerse de las inclemencias del tiempo y
adornarse la cabeza. Se presentan diferentes materiales, técnicas y formas.

Materiales utilizados: Paja de iraca, cafa flecha, amero de maiz, esparto,
palma tetera, enea, palma sara, fique, paja blanca, palma real, palma de
COCO.



CAPITULO 1V

TEJEDURIA DE LAS PRINCIPALES FIBRAS
UTILIZADAS EN COLOMBIA

REFERENCIAL TEJEDURIA

A continuacién se describen las formas primordiales de tejeduria aplicadas
en las principales fibras utilizadas en Colombia en el nivel artesanal, siendo
importante aclarar que la utilizacion de cada material varia de acuerdo al
ingenio y creatividad del tejedor.

I. TEJEDURIA DEL ESPARTO

La tejeduria en esparto es una técnica traida de Espafa, que arraig6 en los
municipios de Raquira y Cerinza; en este Ultimo buena parte de la
poblacion se dedica a €l

Si bien el tejido y el acabado varia ligeramente segin la forma del objeto,
la hechura es basicamente la misma.

Se teje un armazon o base en forma de “tafetan”, ya sea para productos
ovalados, circulares, cuadrados o rectangulares, se pasan los elementos de
la urdimbre alternativamente por arriba y por abajo de otro, semejando el
dibyjo de un tablero de damas. Este armazon se construye con pequeiios
manojos planos de unas 12 hebras cada uno, esto dependiendo de la
dimensién del objeto a realizar, se acostumbra para productos circulares y
cuadrados, usar proporcionalmente la misma cantidad de armantes, por
ejemplo tres por tres ¢ cuatro por cuatro, asi mismo las hebras son igual
cantidad a lo horizontal que a lo vertical.

Teniendo construido el armazon del cesto, se procede a emplear el esparto
blanqueado; las puntas se introducen en los armantes y se procede a hacer
el entrecruzamiento, es decir pasar dos hebras alternativamente por la
urdimbre, una por delante y la otra por detrds. A medida que el tejido
avanza, es necesario que se bifurque la urdimbre para poder estructurar el
producto, segun lo requiera su dimension. Se recomienda que mientras se
esté tejiendo en la seccion horizontal que comprende 1a base del canasto o



de la tapa, se realicen la mayor cantidad de divisiones posibles de
urdimbre, con el fin de que cuando se esté tejiendo la seccion vertical no se
vean estas divisiones, ya que esto desmejora la apariencia del producto.

La mayor parte del tejido se hace con esparto de color natural, empleando
cada cierto trecho, hebras de color rojo, verde o violeta en forma de bandas
paralelas que caracterizan este oficio.

Al finalizar el cuerpo del canasto, hacia la boca, se aprovecha la parte
sobrante de la urdimbre para la confeccion de asas, amarres, enmallado y
todo tipo de remates que el artesano acostumbra a realizar, necesarios para
darle terminado al producto. Esto se hace doblando el esparto de cada
armante en un mismo sentido, introduciendo las hebras una o dos
urdimbres a la derecha, sobre la misma urdimbre en el caso de los
enmallados o doblando el esparto en un mismo sentido y forrandolo
mediante enrollado con hebras del mismo material que cubren los extremos
de los armantes y los fijan a dos o tres hiladas de trama, dandole asi fuerza
a los bordes. También es usual emplear los manojos de la urdimbre para
formar anillos entrecruzados.

II. TEJEDURIA DE LA IRACA

Los nucleos artesanales mas representativos en este oficio son: Sandona y
otros 11 municipios en Narifio, Usiacuri en Atlantico, Aguadas en Caldas,
Coloso en Sucre y Suaza, Guadalupe y San Agustin en el Huila.

Técnica Producto

Entrecruzamiento diagonal abierto y Sombreros, individuales, tarros y

cerrado cajas con tapa.

Entrecruzamiento derecho abierto y Individuales

cerrado

Cesteria en encaje Individuales, paneras, cofres,
canecas, canastos, lamparas, entre
otros

Existen en la actualidad dos formas de hacer tejidos con Iraca: uno, que es
el mas conocido y practicado, es el tejido hecho a mano con diversas
variantes y el otro aquel en el que se utiliza el telar.

El primero de los casos cubre el tejido de sombreros y una amplia gama de
objetos utilitarios y de uso eminentemente decorativo, en tanto que el tejido



con telar permite hacer individuales y estera para otros objetos como
carteras, pafaleras, paisajes, etc.

A. PROCESO DE ELABORACION DEL SOMBRERO DE IRACA

Se efectua la seleccion del material por color y finura de acuerdo al tipo y
calidad de sombrero que va a tejer.

El sombrero se inicia en el cuadro (centro de la plantilla) o parte de la copa,
formado por cuatro segmentos triangulares (esterillas) unidos entre si, que
determinan segin el nimero de pares de paja utilizados en su elaboracion
la mayor o menor calidad del tejido. El menor nimero de cintas empleadas
en las esterillas supone un tejido mas fino y apretado, ya que se requiere
agregar un nimero mayor de pajas a medida que se avanza en el tejido
radial.

Existen diversidad de tejidos, aunque consisten basicamente en el
entrecruzamiento en forma de sarga, en el que el elemento de la trama pasa
por encima y después por debajo de la urdimbre.

Las pajas escogidas para elaborar la primera esterilla, se colocan
longitudinalmente, una al lado de la otra y se mantienen unidas por medio
de una trenza sencilla. Estas primeras cintas paralelas son utilizadas
verticalmente para constituir la urdimbre o “parada”.

En el tejido corriente, la artesana levanta y baja alternativamente dos
elementos de ésta urdimbre, usando el indice y el pulgar de la izquierda, y
mientras mantiene la abertura con el dedo pulgar de la izquierda pasa
horizontalmente una paja de trama. Cada vez que inicia una hilera, desecha
la primera paja, de tal forma que el tejido descienda diagonalmente hasta
completar el primer segmento triangular; luego, utilizando la trama de la
esterilla ya terminada como urdimbre, procede a la hechura de la segunda,
después de la tercera y la cuarta hasta cerrar finalmente el “cuadro”.

Teje entonces dos o tres hileras corridas para asegurar y enmarcar el cuadro
y prosigue luego el tejido radial, agregando “crecidos” o pajas nuevas cada
cierto tiempo a medida que la tarea avanza, de tal manera que se logra un
tejido adecuadamente tupido.

El trabajo se apoya, aprisionado por una piedra de regular peso y tamatfio,
sobre el disco de madera colocado en la parte superior de la “rueca” que lo
sostiene a una altura conveniente para que la artesana pueda tejer
cémodamente.



En el siguiente paso o hechura vertical de la copa, la tejedora instala sobre
la misma rueca una horma de madera sobre la cual ejecuta el tejido, que
ajusta con una correa a medida que éste prospera y desciende.

Para iniciar la hechura del ala o falda se agregan algunos “crecidos™ hasta
completar el ancho deseado. Remata con trencilla o tejido hecho en sentido
contrario al de los elementos de la urdimbre.

A lo largo del proceso, la artesana aprieta las pajas a determinada cadencia
y no deja de humedecer constantemente los dedos en agua para que las
fibras conserven la flexibilidad. La etapa del tejido termina con una ligera
costura hecha con aguja alrededor del remate, quedando listo el sombrero
en “en rama” para iniciar su complejo proceso de acabado. (Solano, Pablo.
Artesanias de Colombia).

B. ACABADO DEL SOMBRERO

» Apretado: Se rematan los bordes, anudando fuertemente los flecos
sobrantes del tejido. (Una experta apretadora puede alistar en una
jornada unos 50 sombreros).

» Recorte de pajas: Las pajas sobrantes se han quedado en el interior y en
el borde del sombrero, se recortan superficialmente con un par de tijeras
comunes.

» Remojado: Los sombreros se ponen a remojar en agua fria y se dejan
escurrir.

» Estufado y azufrado: Todavia htimedos, los sombreros se someten a la
accion del humo de azufre para blanquear alin mas el material, durante
toda una noche, introducidos en el horno especialmente disefiado para
ello.

» Lavado: Los articulos se lavan y cepillan cuidadosamente con agua fria
y jabon. Se ponen luego a secar al sol durante unas cuantas horas
utilizando generalmente patios abiertos o el largo de los andenes y
tramos de las calles.

» Despuche: Por segunda vez, pero con mayor minuciosidad y utilizando
cuchillas de afeitar, se recortan los sobrantes de paja, tanto de la copa
como del remate a ras del tejido.



» Majado: Para alisar y emparejar el tejido, se majan los sombreros sobre
una base de piedra muy dura y lisa. El operario toma 3 o 4 articulos a la
vez, y usando un gran mazo de madera (puede alcanzar hasta 10 libras
de peso) golpea copa y ala durante varios minutos, hasta lograr una
superficie completamente tersa y flexible. Es un trabajo de enorme
esfuerzo que requiere continuas pausas. (Se considera un buen
rendimiento el arreglo de 40 a 50 sombreros semanales).

» Hormada: Ligeramente himedos, los sombreros se colocan en hormas
de madera. El operario los ajusta en el quiebre de la copa y el ala con
una cuerda de fique que golpea repetidamente con la cachiporra. Con el
pulgar y la planta de la mano alisa la falda y luego introduce en el centro
de la horma una cufia para templar completamente el tejido, que deja
hormado hasta el siguiente dia.

» Planchado: Con una plancha caliente, se recorre toda la superficie,
alisandola y dando buena forma al sombrero.

» Ribeteado y Encintado: La ultima etapa consiste en colocar cintas y
ribetes de distintos anchos y materiales (hule, plastico o cintas de seda),
de acuerdo con la categoria del articulo, sobre bordes e interior del
sombrero a manera de proteccion del sudor y del contacto con la piel
durante su uso futuro. Ribetes y tafiletes se cosen a maquina o a mano
con hilo y aguja. (Solano, Pablo. Artesanias de Colombia).

Otras formas de utilizacion de la iraca son: la cesteria en encaje, las trenzas
hechas con la nervadura de la hoja para elaborar objetos cosidos con tiras
delgadas obtenidas de la misma hoja; cesteria en las técnicas tradicionales
en damero y asargado.

Tejido Granizo

Aqui en la urdimbre se trabaja con una sola paja, se toma paja por paja de
la urdimbre y alternadamente se suben y bajan mientras se va pasando la
paja unica de la trama. Resulta asi el tejido también conocido en el argot
textil como Damero. Este tejido requiere de mas tiempo, por ello es
frecuente que se realice en paja gruesa y no fina.

Tejido Ventilado
Este tipo de tejido es de igual procedimiento que el tejido granizo, es decir,

se toma paja por paja de la urdimbre, s6lo que aqui se cruzan las pajas de la
urdimbre antes de dejar pasa la trama y sale a encontrarse y entrecruzarse



nuevamente con la paja de la urdimbre siguiente, avanzando en sentido
diagonal. Ejemplos de este tejido son los individuales y varios tipos de
sombrero.

Tejidos Plumilla

Este tejido es derivacion del ventilado, pues en €l se cruzan los elementos
de la urdimbre antes de agarrar la trama, pero de dos en dos, lo cual hace
que los huecos que se forman, sean de mayor tamafio. Es muy usado en el
tejido de las copas para dar calados a los sombreros y sombreretas, al igual
que en la falda del sombrero y para construir enrejados en tejidos de
cualquier objeto.

Tejido Templado

Este tejido por la forma que algunas veces se da en su inicio, se suele
llamar de Pupo. Consiste en tomar cogollos de paja y elaborando un
“cuadro de tension” o una trenza, o nudo para iniciar; se continila con la
distribucion de las fibras, dandoles a cubrir toda la superficie de acuerdo al
objeto; en el caso de los sombreros se distribuye la paja en forma radiada y
con la horma se forma la “plantilla” y en su extremo se pasa un cordon de
tejido granizo o comin que amarra y permite continuar dando la forma de
la copa y luego de la falda. Las fibras estiradas o templadas de la urdimbre,
sin ninguna trama por medio, son atravesadas Unicamente por un tramado
acordonado no muy grueso ni muy ancho, que mantiene la forma del
objeto.

Tejido Acordonado

Para este tejido se preparan conjuntos “o montoncitos” de paja, cordones
que se tuercen y posteriormente se van disponiendo en forma espiral y de
esa forma enrollada se desplazan vertical u horizontalmente segiin la forma
a construir. Se va cociendo con paja gruesa enhebrada en una aguja
metalica, a la vez que se enrolla se cruza por entre el cordon la fibra de
iraca, tomada por pares o dos pares, etc., cruzados, aumentados, o en
tejidos libres.

Este tejido enrollado a base del cordon de iraca retorcida, también se une o
cose con hilo. En ocasiones se llega a recubrir o envolver totalmente el
cordon en las partes que se quieren decorar, cambiandoles la textura de
iraca a la textura del hilo o de la seda. Se elaboran con este tejido
especialmente canastos con tapa, figuras decorativas como vasos, botellas,
copas y cajas.



Tejido Torcido

En este caso se tienen conjuntos fijos de 1, 2, 3, 6 4 pajas que toman la
forma de la estructura de alambre o en otros casos dan la forma por si
solos; estas van en sentido vertical mientras que como Trama se toman 2
pajas que se van encontrando por encima y por debajo de la urdimbre ya
descrita. Se elaboran figuras de campesinos, campanas, casitas, pesebres,
etc.

III. TEJEDURIA DE LA CANA FLECHA

A. TEJIDO DE LA TRENZA

El tejido es uniforme y requiere de gran habilidad, destreza y practica del
artesano. La trenza es elaborada con un niimero impar de pencas blancas y
pencas negras llamadas pares, que se entrecruzan de izquierda a derecha y
viceversa, combinando las blancas con las negras para formar diversos
motivos decorativos que caracterizan el sombrero vueltiao’.

El numero de pencas necesarias para la trenza, varia de acuerdo a la calidad
del sombrero; puede ser de 15, 19, 23, 27 pares, considerandose el
sombrero mas fino aquel que mayor nimero de pares de pencas tenga

Técnica Productos

Cesteria en espiral con trenza cosida. Sombreros, bolsos, individuales,
Trenzas planas de 9, 11, 15, 19, 21, tapetes, individuales.

25 hilos

Cesteria cosida en paralelo. Trenzas Carteras, bolsos, tulas, maletines,
planas de 9, 11, 15, 19, 21, 25 hilos  portagafas, billeteras, individuales.

B. ELABORACION DEL SOMBRERO

El sombrero vueltiao’ se distingue por la armoniosa combinacion de fibras
blancas y negras, dando origen a figuras geométricas llamadas pintas, que
simbolizan elementos magico-religiosos y totémicos de la milenaria
cultura Zentl. En un principio las pintas identificaban al trenzador a su
familia o clan. Hoy son de dominio publico y muchas tienden a
desaparecer, conservandose solo las mas faciles de hacer y otras nuevas
producto de la inventiva de los trenzadores. El nombre de cada pinta se



asimila a su representaciéon y denuncia un profundo contenido filosofico,
simbélico y cultural.

Plantilla: Corresponde a la parte donde se comienza a coser el sombrero
con la horma o botén. Luego se le hacen un niimero determinado de vueltas
dependiendo del tipo de sombrero.

Encopadura: Lleva cinco vueltas (distribuidas en colorido y pintas segiin el
sombrero).

El ala: lleva el niimero determinado de vueltas segin el sombrero.

Ribete: Es la vuelta de remate, constituida por una trenza negra que se cose
en el borde del ala.

Costura del sombrero

La costura se hace en maquina de coser sencilla con hilo de algodon y
nylon. Este proceso es realizado por talleres a los que los tejedores venden
sus trenzas.

Diversificacion

Se utiliza la trenza tradicional del sombrero para la elaboracion de una
variedad de productos como mochilas, bolsos, correas y individuales.

Adicionalmente con la tefiida de la Cafiaflecha en vivos colores, se fabrican
pulseras, aretes, anillos, carteras.

Se utiliza principalmente en los nucleos artesanales del Resguardo Indigena
Zent de San Andrés de Sotavento, que cubrelos municipios de Sampués y
Palmito en Sucre, Ciénaga de Oro, San Carlos, Sahagin, Momil y San
Andrés de Sotavento con su corregimiento de Tuchin en el departamento de
Cordoba.



IV. TEJEDURIA DE LA PAJA TETERA

Los principales nucleos artesanales donde se trabaja son en los municipios
y localidades de Guapi, Ricaurte, las bocas de los rios Satinga y
Sanquianga y Tumaco, en los departamentos de Narifio y Cauca.

Técnica Productos

Trenza plana de 3, 5, 9, 11 palos Cojines

Cesteria (entrecruzamiento derecho, Individuales, canastos, bolsos,
cruzado o asargado) carpetas y portalapices

Cesteria (en espiral con trenza Sombreros

cosida)

Se fija sobre la mesa con cinta de enmascarar el numero de cintas que se
van a emplear como urdimbre y se procede a tramar cinta por cinta
manualmente. Una vez terminado el tejido, se fijan los extremos con
pegante o mediante maquina plana de coser.

Otro sistema de tejeduria es la elaboracion de caminos o trenzas que se
utilizan como insumo para productos posteriores. Estos caminos son de
diversas composiciones, desde el mas sencillo o 1-1-1 trenzando tres palos,
el 2-2-2 trenzando palos dobles, a elaboraciones mas complejas,
intercalando hasta 11 palos.

A. ELABORACION DE LOS PRODUCTOS
Los objetos como sombreros y bolsos, se producen uniendo mediante
maquina de coser las trenzas, utilizando moldes o tablas para ayudar a

hacer las diversas formas.

Otro sistema es la cesteria tejida con técnicas sencillas en tafetan o sarga.



V. OTRAS MAQUINAS, HERRAMIENTAS Y EQUIPOS

Maquinas planas de costura Maquina para unir piezas
Cardadores Instrumento para sacar vello al tejido
Estufa Elemento de coccion

Caldera y ollas Tintura  Elemento de coccion

Plancha eléctrica

VI. PROVEEDURIA DE TECNOLOGIA

El uso de materias primas ¢ implementos de trabajo de procedencia fabril
es mas frecuente en las ciudades mismas y se va disipando en la medida de
la distancia y de la cohesion cultural.

Por encontrarse el sector tejedor lejos de las ciudades principales, el acceso
a la compra o consecucion de insumos, herramientas y maquinas, estd
supeditado a lo que los comerciantes de la region lleven a la comunidad.

Es asi como en los focos de industrializacién y comercializacion existe una
gran oferta de hilos de diferentes clases y calibres, tintes, incluso
implementos de trabajo, como herramientas especializadas, maquinaria
liviana, manual, eléctrica como maquinas de coser, la energia eléctrica
misma y otros elementos que crean niveles dentro de la tecnologia artesanal
en relacion a la calidad y a las cantidades producidas todo esto a lo cual es
poco el acceso de tejedor artesanal en la medida en que se encuentre
alejado de ellos.

Otro factor que influye en el acceso a los productos y maquinaria industrial
es el costo de las mismas respecto a el tamafio de las unidades productivas,
ya que por tratarse de negocios familiares normalmente no se cuenta con
presupuesto para grandes inversiones.

Los tejedores de hamacas, ruanas, divisorias, telas y otros productos
similares tradicionales, adquieren sus hilos en el comercio, inclusive



algunas comunidades indigenas de las que se puede mencionar a los
Guambianos (Cauca), koguis (Sierra Nevada de Santa Marta) y Wayuus
(Guajira), lo hacen ademas de proveerse de diversos implementos
domésticos y herramientas.

El ingenio colombiano ha desarrollado equipos especializados para el
sector, como una caldera a gas para el proceso de tintura, pero no se ha
masificado su uso por la falta de comunicacion entre el sector y por el
temor al cambio.

A menos relacion con los nucleos fabriles crece la utilizacion de los
recursos regionales, entre los que se encuentra la propia fuerza de trabajo.

Es asi como es utilizada la vegetacion circundante como materia prima de
tejeduria y tintura. De igual manera son usados los recursos naturales en la
elaboracion de los equipos de trabajo (telares), y los elementos de la vida
cotidiana son acondicionados como implementos del trabajo de tejeduria,
tal es el caso de ollas, estufa y la misma estructura de la vivienda.

VII. ENUMERACION DE PRODUCTOS DE TEJEDURIA

Telas Mochilas
Pafios Bolsas
Lienzos Redes
Hamacas Bufandas
Mantas Sombreros
Fajas Cestas y sus variedades
Alfombras Canastos
Cobijas Petacas
Manteles Balayes
Ruanas Cedazos
Alfombras Portamateras
Pafiolones Cofres
Cortinas Paneras

Pies de cama Carteras
Cinturones Batles
Bufandas Papeleras
Prendas de vestir Esteras



Individuales Individuales
Gualdrapas Chales
Alpargatas Carteras
Cinturones
Chinchorros
Sebucanes
Bandejas
Prendas de vestir
Forros para recipientes
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