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INTRODUCCION

El presente informe expone las actividades en disefio y los productos adelantados
por la disefladora Claudia Helena Gonzalez V. en el departamento de la Guajira,
dentro del programa de Estructuracion de la Cadena Productiva de Tejidos,
Chinchorros y Hamacas, en el Marco del Programa Nacional de Conformacién de
Cadenas Productivas para el Sector Artesanal, Convenio FIDUIF} Artesanias de
Colombia S.A.- FOMIPYME.

Lasactividades serealizaron dentro de la orden de servicioscomprendida del 10de
Noviembre 0131 de Diciembre del 2003, y el contrato de prestacion de serviciosdel 2
de enero al 2 de mayo del 2004.

Lasacciones en disefio adelantadas fueron las siguientes:

» Asesoriaen los municipios de Riohacha, Uribia, Manaure, Maicao, Cabo de la
Vela, Portete, Puerto Nuevo y Media Luna, en los oficios de tejidos en crochet y
tejeduria en telar vertical, con un trabajo de campo del 19de Noviembre al 3 de
Diciembre de 2003, durante el cual serealizaron las siguientes actividades:

- Tallerde presentacion y sensibilizaciondel Sellode Calidad "Hecho a Mano",
para las localidades de Riohacha, Manaure, Uribiay Maicao, en coordinaciéon
‘I unién con una profesional de Icontec.

- Analisisdel estado actual de las localidades productivas de Portete, Puerto
Nuevo y Media Luna.

- Sondeo en cada uno de los grupos artesanales en aspectos de proveeduria,
produccidon y comercializacion para establecerlos en la cadena productiva de
Tejidos,Chinchorros y Hamacas.

- Asesoriaen disefio para la produccion y seguimiento de los productos que se
llevaron al evento ferial de Bogota, en Expoartesanias2003, para los espacios
de comercializacion en los stands de los disefiadores de moda de la "Pasarela
Identidad Colombia” y la "Casa Colombiana 2004", con los municipios de
Uribiay Riohacha.

- Asesoria en disefilo para el rescate, la recuperacion de disefios y el
mejoramiento de productos artesanales tradicionales en Uribia, Manaure y
Cabo de la Vela.

e Coordinacion y seguimiento de la produccion a nivel nacional, de todas las
piezas artesanales requeridas para la pasarela del proyecto “ldentidad



Colombia", dentro de loseventos de Expoartesanias 2003y Milano Moda Donna,
2004.

Diagnéstico de la situacién actual del municipio de Barrancas, labor de campo
realizada del 8 al 12de Marzo de 2004 (informe anexo).

Presentacion y sensibilizacion del Sello de Calidad "Hecho a Mano" en el
municipio de Barrancas.

Elaboraciéon del referencial de Tejidos,Chinchorros y Hamacas del departamento
de la Guajira, para aplicarlo en el Sello de Calidad "Hecho a Mano" (informe
anexo).

Elaboracién de un primer estudio de disefio de mejoramiento de las condiciones
de trabajo de lastejedoras de chinchorros, hamacas, mantas y wairefias (informe
anexo).

Asesoria en las localidades de Manaure, ElP4jaro, Uribiay Maicao, en los oficios
de tejidos en crochet, tejeduria en telar vertical, tejidos en peyén y bordados,
con un trabajo de campo del 19de Abril al 1de Mayo de 2004, durante el cual
se realizaron las siguientes actividades:

- Talleresde creatividad en cada una de laslocalidades.

- Capacitacion sobre rescate y aplicacion de técnicas tradicionales de
tejeduria, utilizando la cartilla Warequer.

- Iniciacidon en el proceso de desarrollo de lineas de productos artesanales que
interpreten la tradicion de técnicas, materiales y disefios de la cultura waylu y
propuestas de disefos para ambientes modernos.



A. ANTECEDENTES

1. ASESORIAS ADELANTADAS POR ARTESANIAS DE COLOMBIA

Artesanias de Colombia ha adelantado una serie de asesoriase investigaciones de
la cultura Wayuu, entre las que encontramos:

» Tejidos Wayuu : Investigacion desarrollada en la alta Guajira por la disefiadora
Marta RamirezZapata, Bogota, noviembre de 1986.

* TejidosWayuu : Publicacién de Intercor en Juliode 1990. Investigacion de Marta
Ramirez Zapata y Hector Rojas.

 Wale'kerli: Cartillas, | y 1 parte. Investigacion de Marta Ramirez Zapata.
Artesaniasde Colombia, Bogot4, Diciembre de 1995.

 Asesoria en disefio : Cuaderno de disefio, Diana Patricia Franco, Bogot4,
Septiembre de 1999.

» Asesoriaen disefio: Maria LuisaCastro, Bogota, 2002y Junio-Julio de 2003.

» Asesoriaen disefio : Cuaderno de disefio, Rafael Botero Salas, Bogota, Agosto-
Septiembre de 2003.

Lasinvestigaciones realizadas por la disefiadora Marta Ramirez Zapata, han reunido
todos los aspectos de la cultura artesanal wayuu. Representan un valioso material
para estudiar desde alli los aspectos tradicionales, las piezas artesanales, los
procesos productivos y la simbologia propia de loswayuu.

Diana Patricia Franco en su asesoria planteé la diversificacion de los productos
tradicionales a nuevos propuestas, en donde primara la blusqueda de piezas de
menor tamafo, esto con el fin de ampliar las posibilidades de mercadeo con
productos de menor costo. Las piezas planteadas fueron las siguientes : linea de
lenceria (individuales, portavasos, centros de mesa y manteles), linea de tapetes y
linea de accesorios para moda (bolsos, sombreros. cinturones, billeteras, llaveros,
hebillas, y binchas), realizadas en Nazareth, Portete y zona del Ferrocarril.

Maria Luisa Castro realizd las propuestas de cojineria morada en telar vertical y
mochilas con rescate iconografico en la localidad de Ceura, para la coleccién
Casa Colombiana 2002. Asimismo,entre el 2002y 2003 trabajé talleres en teoria del



color con las comunidades de Maicao y Manaure, y continu6é con el rescate de la
iconografia en mochilas, con las comunidades de Maicao, Ceura, Manaure, Uribiay
Nazareth. Por otra parte, adelanté la produccién de bolsosy fajones requeridas
para la primera pasarela de moda artesanal, "ldentidad Colombia", realizada en
Agosto de 2003.

Rafael Botero Salas, desarroll6 las siguientes propuestas: disefio de manta, tipo alta
costura, en Uribia; cojines en forma tubular en el Cabo de la Vela; aretes y collares
en Maicao, y otras propuestas como cinturones, que a la fecha no han llegado.

2. LOCALIZACION  GEOGRAFICA

Eldepartamento de la Guajira se encuentra ubicado en la region Caribe, en el limite
continental norte del paisy de Sudamérica. Limita al norte con el mar Caribe; al
occidente con el departamento del Magdalena y el mar Caribe; al surcon el Cesar,
y al oriente, con el mar Caribe y la Republica de Venezuela.

Balia Po
Cabo de la Ve



B. ACTIVIDADES EN DISENO

1. TALLERDE SENSIBILIZACION DELSELLO"HECHO A MANO"

Estetaller se hizo conjuntamente con el Instituto Colombiano de Normas Técnicas y
Certificacion ICONTECcon la profesional LuzPiaNassar.

La capacitacion se realiz6 de acuerdo a la presentacion del "Material de
Capacitacion - Esquema de Certificacion - Sellode Calidad Hecho a Mano para la
Artesania” que para tal fin desarroll6 la Empresa.

Eltaller se realizé en los municipios de Riohacha, Manaure y Uribia, asi:

e Riohacha : 19y 21de Noviembre de 2003.

Secontd con la participaciéon de l4artesanas de Riohacha y 2 de Barrancas.
¢ Manaure : 20de Noviembre de 2003

Participacion de 17 artesanas de Manaure.
e Uribia : 20de Noviembre de 2003

Participacion de 32 artesanos de Uribiay 39 artesanos de Maicao.

El sello "Hecho a Mano", va de la mano con la estructuracion de la Cadena
Productiva de Tejidos, Chinchorros y Hamacas, dentro del eslabén de la
comercializacion, y su objeto es el "desarrollo de un esquema de certificacion de
artesanias que permita diferenciarlos de productos elaborados industrialmente,
favorecer su circulacion en mercados internacionales y lograr posiciones
arancelarias especiales".

Aparte de los contenidos establecidos en el material de capacitacion, la
sensibmzacidniba dirigida a resaltar los siguientes aspectos entre los artesanos:



 Elsello de calidad es para productos, y éste se certifica en base a la técnica,
verificando que esun artesano, y no un intermediario, quien lo realiza.

» El sello también certifica el origen, es decir, certifica que por ejemplo, una
mochila esrealizada por un artesano de la comunidad wayuu, y no es realizado
por cualquier otro individuo, dada la cierta vulnerabilidad de copia que pueden
tener los productos. Estotambién ofrece un valor agregado al comprador, quien
se sentird satisfecho al realizar una compra de identidad e iconografia propias.

* Lacalidad esel aspecto fundamental en un producto certificado. Siel producto
terminado no tiene alta calidad, entonces el artesano debe por optar no rotular
este producto en particular.

» Artesanias de Colombia no certifica, aunque el sello pertenece a las dos
entidades, ICONTECes la entidad rectora en certificacion.

 ESICONTECquien entrega losrotulos (sellos)para los productos.

e Para poder establecer el sello, es importante construir el "documento
referencial”, es decir, aquel que contiene la descripcion detallada del proceso
de elaboracion de las piezas artesanales y en donde se especifica las
determinantes de calidad de las mismas. Este documento es la base de la
certificacion y esimportante que se construya en conjunto con un especialista de
Artesaniasde Colombia y alto nUmero de artesanos diestrosen la técnica.

* Losreferenciales van a tener revisionesanuales: el proceso esde mejoramiento.

e No es aconsejable que se inscriban artesanos que posean deficiente manejo
técnico 6 comercializadores, pues perderan plata y no se les certificara.

» Elcertificado se da por artesano 0 por asociacion. Siel caso es de artesano, no
se le admitira que compre productos a otros para que rotule, pues cabe pensar
gque es sobre él quien recae todo compromiso y responsabilidad. Sies por
asociacion, se estableceran los nombres de losartesanos a quien certificar.

Otras charlas de sensibilizacion se han venido realizando por la disefiadora en los
diferentes proyectos que ha adelantado en el departamento, ya sea para dar a
conocer el Sello, 6 para afianzar los conocimientos que se tienen de él. En estas
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charlas no se ha contado con la presencia del ICONTEC,y aunque se ha querido
seguir el modelo de presentacion del material de capacitacién, rapidamente se
observa que éste resulta dificultoso para algunas comunidades, por lo cual serealiza
de manera informal y sencilla para que sea facil de entender.

Estaspresentaciones se han realizado en las siguientes comunidades:

« Barrancas : 11de Marzo de 2004y 19-20de Junio.
e Maicao : 22de Junio.

o Uribia : 24 de Junio.

« Manaure : 28de Junio.

- EIP&jaro : 20 de Junio.
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2. ANALISIS DEL ESTADO ACTUAL DE LAS LOCALIDADES DE PORTETE, PUERTO NUEVO
Y MEDIA LUNA

Dentro de la estructuracion de la Cadena Productiva, era importante verificar la
situacion actual de algunas de laslocalidades artesanales del departamento, de las
cuales no se contaba con suficiente informacion 6 de las que no se tenia
conocimiento, para desde alli establecer la realidad de la fuerza laboral existente y
de los oficios, y asideterminarlas dentro de la Cadena Productiva.

Un caso especial de escasez en la informacion era el de Portete, en donde segun
algunos de los disefiadores que habian visitado la zona, no era un lugar con alto
numero de artesanos. Asi,con el apoyo del dinamizador de la cadena productiva,

José Ceferino Nieves, nos pusimos en contacto con una artesana lider de Portete, la
sefiora Victoria Elena Ballesteros, quien aseguré que el potencial artesanal de la
localidad era alto. Con ella, y debido a suconocimiento y poder de convocatoria,

se realiz6 el desplazamiento por la localidad, a la vez que se verificd la situacion de
dos localidades nuevas: Puerto Nuevo y Media Luna.

Eltrabajo de campo para este reconocimiento se realiz6 los dias 30 de Noviembre y
1de Diciembre de 2003.

+ PORTETE

Enla reunién, se presentaron 33 artesanos, quienes, confirma la artesana lider, son
en realidad artesanos, lo que determina una amplia fuerza laboral.

Elacceso y las condiciones de la zona son dificiles: las vias son caminos y presentan
ciertos ato!lamientos; existe una situacion dificil de orden publico por la presencia de
grupos armados; es una zona donde se sufre por agua y no se goza de una
"cabecera” municipal, lo que hace muy disperso el lugar, ademas de serextenso.
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Quiza las dificultades para entrar a Portete. asi como fallas en el conocimiento de
convocatoria. eslo que hacia que se desconociera su potencial laboral.

Durante la reunién. se pudieron establecer lossiguientes aspectos productivos:

Segun afirman. la obtencidn del material es aspecto mas significativo para la
labor. pues sise obtiene ésta. la mano de obra esta asegurada.

Se verificaron algunas piezas asi como dos talleres artesanales. y se observo
buena calidad en chinchorros y algunas mochilas. La produccién de chinchorro
doble faz sereduce a 4 artesanas que l1l6trabajan.

La comercializacibn es muy estrecha. por lo cual se puede deducir que la
produccién que ellosrealizan se limita a uno que otro encargo y al reemplazo de
las piezas para ellos mismos. Sus mercados son el Puerto (Puerto Nuevo).
teniendo como principales clientes a los marinos; el Cabo de la Vela. al cual van
ocasionalmente y Venezuela.

Consiguen la materia prima en Maicao. a un precio de $14.000 el kilo (hilos
acrilicos para chinchorro 6 mochila). No se consiguen materias primas dentro de
la misma localidad.

Lostiempos en producciéon que ellos calculan son los siguientes:

- Chinchorro sencillo de tripa. en tiempo de inverno. entre 15y 20 dias.
- Chinchorro sencillo de tripa. en verano. entre 1y 1 Y medio meses.

- Chinchorro doble faz en colores. en buen tiempo, 3 meses.
Chinchorro doble faz unicolor. en buen tiempo. 2 meses.

Mochila mediana. 15 dias.

Losprecios de venta son los siguientes:

- Chinchorro sencillo de tripa. mediano, en hilo acrilico $ 250.000
- Chinchorro sencillo de tripa. grande. en hilo acrilico $ 350.000
- Chinchorro sencillo de tripa. mediano. en hilaza algodén $ 120.000
- Chinchorro sencillo de tripa. grande. en hilaza algodén $ 150.000
- Chinchorro doble faz. en hilo acnlico entre $ 500.000 Y $ 600.000
- Mochilas crochet medianas en hilo acrilico entre $50.000 Y $ 70.000
- Guairefias sencillas. en hilo acrilico. sencillasde $ 3.000 Y $ 5.000
- Guairefas con dibujos como polar 6 aguila $ 15.000

Respecto los precios de los chinchorros en hilaza de algodén. objetan que se
emplea el mismo tiempo en produccién 6 mas (por retorcido. sies el caso). pero
que esto no sereconoce. por esto estan barato y asino vale la pena trabajarlo.
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* Otro caso es el precio del chinchorro doble faz, pues dicen que el precio normal
de una pieza de este tipo esde $800.000,y que lo ofrecen por debajo para cubrir
las necesidades.

» Siselesentregara el material. loscostos de la mano de obra serianlos siguientes:

- Chinchorro sencillo de tripa, mediano, en hilo acrilico $ 60.000
Chinchorro sencillo de tripa, grande, en hilo acrilico $ 80.000
Fleco de chinchorro a 1color, entre $ 20.000 Y $ 30.000

Fleco de chinchorro a 2 6 3 colores entre $ 50.000 Y $ 60.000

Se aclara que la duefia de los materiales, debe llevarle algo a quien le esta
trabajando la pieza, ya sea café, azucar, etc.

* Con respecto a la calidad de loschinchorros, dicen que el tejido esigual que en
los otros lugares, sin embargo, que la calidad de tejido del fleco es diferente,
pues el de Nazareth es mas fino.

* PUERTO NUEVO

Esun nuevo lugar, del cual no se tenian datos y las artesanas desconocian la labor
de Artesanias de Colombia. Elcontacto serealizé en Uribia,dado que una artesana
lider, la sefiora Natividad Rodriguez "Pocha", escuch6 el Sello de Calidad y se
aproximé al municipio, donde luego de una corta conversacion quedé con buenas
expectativas con respecto al lugar.

El puerto tiene buen movimiento, y esto da lugar a que el oficio artesanal se realice
con cierta regularidad. Lo anterior se pudo comprobar mediante la convocatoria,
la cual. sinprevio aviso y en tan solo 20 minutos se reunieron 19artesanas, todas con
productos terminados 6 en proceso.

Losaspectos productivos que se pudieron determinar son los siguientes:
« Reconocen 12familias dedicadas al oficio artesanal. y todas trabajan los oficios
de tejeduria en telar y tejidos en crochet, y que en una poblacion vecina, sobre

el area rural de Puerto Nuevo, en Urraicha hay otras familias (quiza 4 familias) que
trabajan muy bien. Dicen que hay méas mujeres que saben realizar el oficio, mas
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no lo hacen con regularidad porque pueden llegar a guardar "mochilas" por
meses.

No estan agrupadas ¢ asociadas, mas trabajan con regularidad exista 0 no,
algun tipo de encargo.

También tiene dificultad econdmica para obtener la materia prima, y una lider
dice que sialguien repartiera la materia prima, a los 15 dias estarian entregando
trabajo y pidiendo mas material para continuar.

Se verificaron algunas piezas de chinchorros y mochilas, técnicamente bien
trabajadas, especialmente los chinchorros, mas con la iconografia tradicional
reemplazada por Nike, Tomy y otros nombres comerciales, entendiendo que son
este tipo de referencias las que importan a sumercado, el cual es especialmente
el de los "navegantes" que llegan al puerto.

Respecto a las técnicas, el chinchorro a dos caras no se sabe trabajar alli; solo
hay una persona quien la realiza, y las otras son de la poblacién de Urraicha.

La comercializacion no es tan estrecha como en Portete, pues las artesanas
también se desplazan a Venezuela, Maicao, Riohacha, Uribiay el Cabo de la
Vela, buscando vender susproductos.

La materia prima la consiguen en Maicao, a un precio de $14.500 el kilo (hilos
acrilicos para chinchorro 6 mochila), y en Uribia consiguen el kilo $ 500 mas
costosa, es decir, a $15.000. Ellasmismasson las que consiguen la materia prima,
y prefieren la marca Miratex 6 Colibri; no trabajan el Oasis porque dicen que es

motoso.

Lostelares que emplean en la realizacion de los chinchorros, son losde horqueta,
aunque también existen los de marco, que se mandar a hacer en una
carpinteria, ya sea en Maicao 6 en Uribia.

Lostiempos en produccién que ellos calculan son los siguientes:
- Chinchorro sencillo de cadeneta, 1 mes

- Chinchorro dos caras, 2 meses

- Mochila mediana, 15 dias.

Losprecios de venta son lossiguientes:

- Chinchorros sencillos en hilo acnlico, entre $ 250.000 Y $ 300.000
- Chinchorro dos caras en hilo acrilico $ 700.000
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- Chinchorro en hilaza de algodén $ 150.000
- Hamaca paleteada con fleco en hilo acnlico $ 700.000
- Mochilas crochet en hilo acnlico desde $ 50.000 a $ 80.000
- Bolsospaleteados en hilo acrilico entre $ 40.000 Y $ 50.000
- Guairefias con dibujos, como polar 6 aguila $ 15.000

Respecto los precios de los chinchorros, dicen que el chinchorro sencillo mas caro
es de $300.000,y que el de hilaza de algodén debe valer mas, pues hay que
retorcerlo. Ademas, generalmente hay que lavarlo y la hilaza puede en este
caso marearse, por lo que el lavado es especial. Se tiene como ventaja del
chinchorro en algodéon que es mas fresco, sin embargo, el chinchorro dura
menos.

« MEDIA LUNA

Aqui. se contacté a la autoridad tradicional, la sefiora Otilia Uriana,y a partir de ella
se obtuvieron los datos pertinentes, no siendo posible la reunién (en tan corto
tiempo), por la dispersidonde lasviviendas.

Enesta localidad se encuentran las EmpresasPublicasde Medellin, EPM,y durante la
época en que serealizo la visita, las artesanas estaban trabajando para un encargo
de la empresa EPM,de 300 mochilas con los colores de la bandera colombiana.
Con este pedido ya llevaban cerca de mesy medio. Para este pedido, la sefiora
de la tienda de hilos que existe en la localidad, dio a manera de préstamo la
materia prima para que se pudiera realizar la produccion, mas se anota que al
respecto, hay confusion, pues se dice que la tienda se montdé con recursos del
resguardo. Seaclara que solamente se estd siendo sensiblea la situacion, sinsaber
la realidad ocurrida, mas se comenta el caso puesto que en toda localidad es
importante que exista una figura de liderazgo para atender un pedido, asicomo la
factibilidad de disponer de un centro de almacenamiento Yy distribucion de materias
primas, a la vez que funcione como acopio de productos.

Losaspectos productivos que se pudieron determinar en la localidad con la sefiora
Otilia sonlos siguientes:



Se estima un numero de 50 artesanas, de las cuales algunas saben hacer
chinchorros, otras mochilas, y otras realizan las dos labores; sinembargo, la
poblacion sereconoce como de mayor trabajo en mochilas.

La comercializacion es bastante estrecha, y dice que se maneja esencialmente
al interior de la misma, con personas independientes de la empresa EPM,quienes
realizan uno que otro encargo.

La materia prima la obtienen en Maicao y también se consigue en tiendas de la
localidad pero mas cara y con una carta de color menos amplia.

Eltiempo de produccidon que estima para la realizacion de un chinchorro sencillo
(el que mas saben realizar), esde 15a 20dias,y el fleco para el mismoesde 8 a
10dias, dedicandose tiempo completo a la labor.

Los precios de las piezas son de $ 300.000, en chinchorros, y mochilas desde $
30.000 hasta $ 60.000.

otro célculo de costos y precios, es que ahora mismo estan trabajando con las
mochilas de EPM: para éste, tiene una base de 4 kilosde hilo, cada kilo obtenido
a un precio de $17.000,Y de los cuales produciria 7 mochilas. Esto ofrece el
célculo de 570 gramos / mochila = $ 9690, costo de materia prima de una
mochila. Sise tiene en cuenta que las mochilas se estdn comprando en $ 40,000
quedaria una mano de obra de cerca de $30.000 por unidad, para un trabajo
que demora entre 10a 15dias.

La sefiora Otilia anota la conveniencia de tener un centro de acopio Yy rotacion
de materia prima, el cual podrian manejar las mismasartesanas.

Respecto a las herramientas, dice que le gusta trabajar mas con el telar vertical
gue se manda a realizar en una carpinteria (hecho con medidas), que con el
telar tradicional de horqueta, ya que el primer telar le permite que el tejido
quede parejo y no setuerza. Lamano de obra para la construccion de un telar,
la estima en $50.000Y se puede realizar en la misma localidad.

otro aspecto al que se hizo referencia fue con respecto a la calidad de las
"tripas" de los chinchorros, pues éstas tienen que ser delgadas y no gruesas; el
ancho requerido es el de cerca de un dedo, asegurando con ello que el
chinchorro dura masy no se suelte.
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3. ASPECTOSDE COMERC1AIIZACION

Aqui se establecerdn los aspectos globales de proveeduria, produccion vy
comercializacion para el departamento, con base a las comunidades visitadas de
Riohacha, Uribia, Manaure, ElP4jaro, Maicao, Barrancas, Cabo de la Vela, Portete,
Puerto Nuevo y Media Luna.

3.1. PROVEEDURIA

Segun los datos suministrados por los artesanos, la materia prima que prefieren para
la realizacion de chinchorros, hamacas, fajas y mochffas es el hilo Miratex {100%
acrilico}, pues en segundo orden, se encuentra en el mercado el hilo Oasis,sobre el
cual observan que se motosea. Esteaspecto del hilo es verificable sobre la pieza
tejida. por el uso y la friccibn a la que se someten las piezas; no es verificable
durante la compra del material puesto que las caracteristicas entre los hilosson muy
similaresy la mayor parte de las artesanas pueden confundirse. Al respecto se
anota, que la mayor parte de las artesanas compran el hilo que se ofrece en el
mercado por pequefios gramajes y del cual se desconoce la referencia.

Otros tipos de materiales empleados con cierta frecuencia en la elaboracion de
algunos productos son el nylon y la hilaza de algodon. Respecto al primero, se
aclara que no es aconsejable su empleo debido a que es un material sintético;
respecto al segundo, la hilaza de algodén, se ha visto en los chinchorros de tripa y
cadeneta (no se ha observado en el trabajo a dos caras ni en fajas 6 mochilas), y en
su gran mayoria. se emplea en color crudo. Estashilazas no vienen con referencia
comercial por lo que se desconoce su proveedor. mas es 100% algodon frente a la
prueba de quemado. Para un trabajo de calidad, no se recomienda trabajar este
tipo de hilaza en colores puesto que los tintes tienden a sangrar y no poseen solidez
ala luz.

Respecto a las mochilas, éstas pueden realizarse en otro tipo de materias primas,
como el hilo Carmencita (100% algoddn), que sinembargo, resulta costoso debido a
su alto precio, 6 en lanas acnlicas, casos vistos sobre las kapateras (mochilas
grandes).
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A continuaciéon se anotan algunos aspectos generales de la proveeduria:

« Dentro del departamento, setiene como proveedor principal a Maicao, mientras
gue por otra parte, no se considera como centro proveedor a Riohacha. En
Maicao se encuentra todo el material acnlico que requiera una artesana, desde
la presentacion en ovillos de 100gramos, hasta los kilosque se necesiten y aqui
mismo se consigue la hilaza de algodén. Respecto a hilos en algodén, no existe
alguna presentacion que venga por kilos;comercializan la hilaza de algodon vy el
hilo Carmencita, mas éste Ultimo a una baja escala debido a sualto precio, y se
consigue una gama de color muy restringida.

 Lasmarcas comerciales de los hilosy lanas acrilicas que se consiguen son:
Hilo Miratex (lo reconocen de buena calidad)
- Hilo Colibri (o reconocen de regular calidad)
- Hilo Oasis- acnlico (No lo recomiendan porque se motosea)
- Lana Pinguino
- Lana Ardilla
- Lana Caprichosa

Lasdenominaciones comerciales de los hilosen algodon son:
- Hilazade algodén

- Pitade algodén (llamado en algunas localidades "currican").
- Hilo Carmencito, Tridalia

 Enlas localidades donde existe algun tipo de venta de materia prima, la gama
de color es muy escasa, caso seguramente debido, a la baja rotacion de la
misma. Enestos lugares la materia prima Unicamente se encuentra en ovillos, es
decir, por gramos. Uncaso especial es el de Manaure, donde se encuentra la
empresa artesanal "Jalianaya", quien compra directamente el material, hilo
Miratex, a la fabrica de Bogota, y vende el hilo por las cantidades que requiera el
artesano.

e La empresa asociativa de trabajo "Jalianaya", tiene un buen modelo de
proveeduria y organizacién de la produccion en el municipio, que funciona de la
siguiente forma: se le entrega a la artesana el hilo requerido mas el 50% de la
mano de obra y cuando ésta termina la labor la entrega a la empresa y se
cancela el otro 50%de mano de obra.
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Estaempresa trabaja directamente con lossiguientes proveedores de Bogota:
Miratex (hilo acnlico de igual denominacion)
Carrera 38 No. 12°-26
Cootextil Ltda. (hilaza de algoddn)
Calle 21 No. 68°-05. Tels: 2603110- 5715080

Los siguientes son los precios de materias primas encontrados en Maicao, en
Diciembre de 2003:

Hilo Oasis- Colibri, precio estandar por kilo $ 15.000
Hilo Colibri, precio estandar 4 kilosen adelante $ 14.500
Hilaza de algodén x 20 madejas crudo (1,2kilosaprox.) $ 19.000
Hilazade algodon x 20 madejas crudo (2 kilosaprox.) $ 27.000
Hilaza de algodén x 20 madejas en colores, entre $25.000 Y $ 28.000
Madeja hilaza de algodén, unidad color $ 1.300

Segun establecen loscomercializadores, el hilo Colibri lo traen de
Medellin, y la hilaza de Barranquilla.

Algunos datos de insumasy productos encontrados en los almacenes de Maicao
durante la misma fecha, y loscuales sonimportantes de anotar son los siguientes:

Cabeceras en piola para chinchorro grande $ 8.500
Cabeceras en piola para chinchorro pequefio $ 5.500
Chinchorros sencillos de tripa en hilaza de algodén color $ 80.000

Cabe realizar una observacion respecto al precio encontrado de este tipo
de chinchorro, siendo una pieza realmente econdmica, pues, aunque no es de
gran calidad, se debe tener en consideraciéon los tiempos en produccién
del cuerpo del tejido, las guarniciones, y los costos de cabeceras y materia
prima. Al parecer, este esun caso en donde el comercializador entrega la
materia prima y paga la mano de obra, siendo necesario realizar un posterior

estudio del tipo de negociacion que se establece y un detallado analisis de
los costos.

Esimportante anotar en Abril de 2004, se pudo conocer, gracias a la empresa
"Jalianaya”, que el kilo que se vende en Maicao, no corresponde al peso de
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1.000 gramos como deberia ser, sino que esta alrededor de los 800 a 900 gramos,
y sevende sinpesarse, aspecto que se confirmd en los almacenes del municipio.

» Asi,los precios de las materias primas a mayo de 2004 son:

Kilo [por 900 gramos) de hilo acnlico Miratex en Maicao $ 15.000
Kilo [por 1.000 gramos) de hilo acrmco Miratex en Manaure $ 20.000
Kilo [por 1.000 gramos) de hilo acrmco Miratex en Barrancas $ 21.000
Kilo (por 1.000 gramos) de hilo acrilico Miratex en la fibrica en Bogota, a partir
de 50 kilos $ 14.300
Kilo [por 800-900? gramos) de hilo acnlico Colibri en Maicao $ 15.000
100 gramos de hilo acrilico en Barrancas $ 2500

3.2. PRODUCCION

La produccion de las piezas artesanales mas representativas del quehacer wayuu

son los chinchorros y las mochilas, en las técnicas de tejeduria en telar y tejidos en
crochet, respectivamente.

A continuacion presento un esquema de produccion para cada una de las piezas
mencionadas, las cuales se realizaron teniendo en cuenta cada fase de los
procesos, y que serviran de apoyo para los documentos posteriores de Calidad. Los
procesos productivos pueden revisarse en el Anexo 3: Referencial de Tejidos,

Chinchorros y Hamacas del departamento de la Guajira, para aplicarlo en el Sello
de Calidad "Hecho a Mano" .
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Chinchorros
Tejeduria en Telar

a. Compra~' b. Proceso de
procesamiento de la Tejido
materia prima
I Montaje de
hilos sobre el
telar

i. Compra
materia prima

ti. Desmonte
de la pieza del
telar

il Retorcido
del hilo

Obsérvese que en este esquema productivo,

id.
de partes

Unién

1. Realizacion
de la cabecera
y cabuyera

il Realizacién
guamicion

la fase ji. del procesamiento de la materia
prima puede o no presentarse, al igual que la fase ji. de los acabados,

pues debe

considerarse que los chinchorros singuarnicion pueden seruna oferta tentativa para los

mercados.

Mochilas
Teiidos en Crochet

a. Compra de
la materia
prima

b. Proceso de
Tejido

I Realizacién
de lagasa y
unién

c. Acabados

jl. Realizacion de
cordones y borlas

Enel esquema productivo para la elaboracion de mochilas, no existen fases opcionales.
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Con las observaciones de produccion serealizaron en cada una de las localidades
visitadas, a continuacion se realizara un enfoque global de losaspectos que atafien
a la produccion:

Eloficio mas representativo en la produccién artesanal wayuu, es el de tejeduria
en telar vertical.

El producto por excelencia del departamento, dada su tradicion, es el
chinchorro, el cual serealizaen telar.

Dentro de los tipos de chinchorros, el chichorro de tripa es el producto que
puede ocupar el primer renglén dentro de la produccion, dada su facilidad y
rapidez de ejecucion, encontrandose a un nivel muy cercano el chinchorro de
cadeneta, y ocupando el dltimo rengléon de produccion el chinchorro doble faz,
tanto por la dificultad en la técnica, como por el tiempo requerido para su
produccién y la menor mano de obra capacitada.

Aunque el oficio de tejeduria en telar sea el mas representativo, actualmente la
labor de tejidos en crochet muy seguramente supera en nidmero de mano de
obra a éste, observando susventajas: la técnica en crochet no esdispendiosa; la
pieza que se esta realizando se puede llevar a cualquier parte, es decir, no
requiere de un sitio especifico para su elaboracién; la materia prima que se
requiere es poca, por lo que la artesana puede comprarla asumiendo su riesgo
de venta; la produccién esrapida en comparacion a la de un chinchorro, por lo
cual la recuperacion de la inversion puede darse prontamente; y por ultimo, el
producto, es decir, la mochila, tiene actualmente una demanda que se impone
notoriamente sobre la del chinchorro.

Se concluye entonces que el producto de mayor volumen de produccion en la
Guajira esla mochila tejida en crochet.

Durante todo el trabajo de campo, no se observd la realizacion de piezas
tradicionales con técnica de kanasi, como las mantas funerarias (she 'N), 6 las
fajas masculinas (sii'ira), constatando que su produccion es casi inexistente en las
localidades Vvisitadas; solo puede hablarse de ellas en términos de produccién
sobre pedido, y refiriendo que solo se contaria con la produccion de pocas
personas que actualmente desempefian la técnica, informacion confrontada en
cada comunidad.
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A partir de algunos datos obtenidos en

Seguido a estos oficios, se encuentra la produccion de walrenas, la cual se
acentla en unos municipios mas que en otros, pero que en general, se estima
que puede estar haciendo parte de un renglén importante en la generacion de
ingresos para varias familias, ya que su produccion se enfoca a satisfacer la
demanda de un mercado local existente.

las localidades,

a continuacion

se

estableceran dos cuadros comparativos de tiempos y costos de produccién para
encontrar un promedio, que nos pueda acercar a la realidad.

* las artesanas dicen que pueden

Cuadro NO.I
PROMEDIO TIEMPOS DE PRODUCCION
CHINCHORROS Y MOCHILAS
FOEAHDAD CHINCHORRO CHINCHORRO CHINCHORRO MOCHILA __
SENCILLO DETRIPA SENCILLO CADENETA DOBLE FAZ MEDIANA
RIOHACHA 20 dias 20-30 dias la 3 meses 15-30 dias
URIBIA 30 dias 30-50 dias 2 a 4 meses 20-30 dias
MANAURE 15-30 dias 30 dias 2a3meses | 15-25 dias
MAICAO 30 dias 30 dias 3 meses 20-30 dias
CABO DE LA VELA la I1h meses 112 a 2 meses --- 20-30 dias
BARRANCAS 20 a 30 dias la 2 meses 2 a 4 meses 12-30 dias
[~ PORTETE la 11hmeses * 2 meses 3 - 4 meses 15-20 dias
PUERTONUEVO 1mes I mes 2 meses 15dias
ELPAJARO 20 dias 30 dias --- 20-30 dias
MEDIA LUNA 22 a 30 dias --- --- ---
PROMEDIO 28 dias 38 dias 2,7 meses 21 dias
realizarlo en 20 dias en época de invierno.
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Cuadro NO.2
PROMEDIO COSTOS DE PRODUCCION

CHINCHORROS Y MOCHILAS
FOCAHBAD CHINCHORRO CHINCHORRO CHINCHORRO MOCHIA
SENCILLO DETRIPA| SENCILLO CADENETA DOBLE FAZ MEDIANA
RIOHACHA 350.000 400.000 700 - 800.000 50-70.000
URIBIA 300 - 350.000 350 - 400.000 600.000 40-50.000
MANAURE 400.000 300 - 350.000 600 - 700.000 50-70.000
MAICAO 300.000 300 - 400.000 700.000 50.000
CABO DE LAVELA 300 - 350.000 450 - sa0.000 --- 40-50.000
BARRANCAS 300 - 350.000 300 - 400.000 600 - 900.000 35-60.000
PORTETE 250.000 300.000 500 - 600.000 50-70.000
PUERTONUEVO 250 - 300.000 250 - 300.000 700.000 50-70.000
ELPAJARO 180.000 300.000 600 - 700.000 50- 60.000
MEDIA LUNA 300.000 --- --- 30-60.000
PROMEDIO S 300.000 S 350.000 S 680.000 S 53.000

3.3. COMERCIALIZACION

La produccién para la comercializacién se realizaya sea por encargo, 6 la asume
directamente el artesano para luego buscar un posible comprador.

Elproducto de mayor demanda y que mas se comercializa son las mochilas; en el
caso de los chinchorros, la demanda es mas sesgada debido a que los precios no
son tan asequibles como una mochila, viéndose asi que facilmente la oferta
sobrepase la demanda.

Respecto a la imagen, empaque y embalaje de las piezas artesanales, no se

observé ningun tipo identidad corporativa, excepto en la empresa Jalianaya de
Manaure.
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e Comercializacién Local:

En la mayoria de los municipios del departamento, la comercializacion local es
estrecha, a excepciébn de Maicao, Riohacha y Manaure, los cuales se ven
beneficiados por la existencia de almacenes comercializad ores (Maicao), turismo
(Riohacha) 6 centro asociativos artesanales (Manaure).

Existenalgunos puntos de acopio de artesania que funcionan de manera informal Yy
que pertenecen a artesanos particulares, los cuales son generalmente lideresde las
localidades, entre los que figuran: Conchita Iguaran en Uribia, Conchita Ospina en el
Cabo de la Vela, Fanny Iguaran en Riohacha, Lucia Inciarte en Seura, Aura Robles
en Barrancas y Memella en Nazareth.

» Comercializaciéon Regional:

Dentro del departamento, el mayor foco de comercializacibn de artesanias es
Maicao, donde numerosos artesanos de diferentes localidades ofrecen sus
productos a losalmacenes que se han especializado en la venta de materias primas
productos artesanales. Este mercado trabaja mucho la competencia de precios, y
los productos pueden verse afectados por la mala calidad, en equilibrio al bajo
precio que ofrecen los comercial izadores. Fuera del departamento, los artesanos
esporadicamente comercializan sus productos con departamentos cercanos entre
los que se cuentan Valledupar, Santa Marta y Barranquilla.

« Comercializacion Nacional:

La mayor comercializacibn que pueden manejar los artesanos son las ferias de
Bogota, encontrando en primer rengléon la feria Expoartesanias, seqguido de Mano
Facto y la Feriade las Colonias. Enellas, generalmente venden la mayor parte de la
produccién que llevan y consiguen contactos para comercializar a nivel nacional,
ya sea para almacenes de disefio, comerciantes O personas individuales.

« Comercializacién Internacional:

No se conoce de algun artesano que realice exportacion de productos waylu, mas
éstos pueden llegar al exterior por parte de algin comercializador que hace la
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negociaclon. Uncaso particular de comercializacién internacional entre los wayuu
es el de venta directa de susproductos en Venezuela. ya que la etnia waydu se
extiende a territorio venezolano, y asi muchos indigenas poseen la doble
nacionalidad ¢ tienen facil acceso al territorio extranjero.
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4. DIAGNOSTICO
MUNICIPIO DE BARRANCAS

Este Diagnoéstico se realizé entre del 8 al 12de Marzo del 2004,y tuvo por objeto
identificar la situacion actual del oficio y de las piezas artesanales que se desarrollan

en el Municipio de Barrancas para desde alli plantear una propuesta de accién a
nivel de disefio que fortalezca la actividad artesanal waylu tradicional y de
identidad.

El documento se realizé en Abril del mismo afio, y estd vinculado a la Cadena
Productiva, presentandose en el Anexo .
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C. PRODUCTOS EN DISENO

1. PC-07
TALLERESDE CREATIVIDAD:

Estostalleres se llevaron a cabo en las municipios de Manaure (Cabecera municipal
y ElPajaro), Uribiay Maicao, del 19al 30 de Abrilde 2004.

Cuadro No.3
Relacion| de participantes Talleres de Creatividad
localidad Mujeres Hombres Total
Manaure 14 14 14
Uribia 19 1 20
Maicao 16 0 16
El P4jaro 25 0 25

Los talleres de creatividad manejaron dos aspectos fundamentales: el
reconocimiento de la cultura occidental y el disefio de una pieza artesanal wayuu.
Estos aspectos fueron apoyados con material visual, y orientados bajo las
tendencias actuales de disefio y un mercado obijetivo.

a) Reconocimiento de la cultura occidental.

El reconocimiento de la cultura occidental tuvo por objeto que los grupos
artesanales observaran, mediante el uso de revistasy carteleras, los espacios de las
casas, los objetos, la moda y las tendencias en color que actualmente seven en la
cultura occidental, para desde alli, comprender las necesidades y gustos del sector
a donde sedirigen las piezas artesanales.
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Asi mismo, se iba exponiendo en cada localidad, la tendencia actual sobre los
productos artesanales y las posibles piezas que podrian ofrecer los artesanos wayuu
al mercado occidental.

b) Como disefiar una pieza artesanal wayuu.

Vista la cultura occidental, se comenzé a plantear el disefio de piezas artesanales
waylu para los "arijuna” (término wayuu para designar a la gente blanca 6 que no
esindigena).

Dependiendo la localidad, la dinamica para desarrollar este punto se fue
orientando sintener un orden lineal a seguir, sinembargo en todas seconsideraron
los siguientes aspectos:

e Qué es diseno?

Se pedia a los artesanos que definieran qué significaba para ellos el concepto de
disefio y se anotaba en un tablero lo expuesto. Cuando se daba por terminado, se
explicaba el significado bajo suspropias definiciones, aclarando lo que podia sery
lo que se alejaba del concepto.

* Qué se necesita para diseflar una pieza artesanal wayuu? - Determinacion de los
aspectos necesarios para disefiar:

Se planteaba la pregunta sobre el tablero y losartesanos iban diciendo los aspectos

que habia que tener en consideracién; entre los aspectos desarrollados se
encontraron: color, textura, forma, funcion, material y técnica.
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Asimismo, se afiadian a la lista otros aspectos que los artesanos no tenian en cuenta
y que son fundamentales, como fueron el mercado objetivo, la moda y lo que llamé
la "espiritualidad" wayuu, esdecir, la esencia que debia presentarse en cada pieza
artesanal para que reflejara suidentidad.

Se explicéd la importancia de tener en consideracion todos los aspectos durante el
disefio y definirlos antes de la elaboracion de un producto artesanal.

» Listade productos factibles de disefiar para otros mercados:

Se entablé con los artesanos una lista de productos factibles de realizarse con los
oficios artesanales que ellostienen en su haber. Dentro de los grupos de productos
que se determinaron encontramos los siguientes: cojines, estuches (portalapices,
estuches para gafas, porta-agendas), accesorios para moda (bolsos, cintas,
cinturones, sandalias)), canastos, juegos de cama, linea de navidad (bolas, lazos),
linea de mesa (individuales, manteles, caminos, servilleteros), objetos infantiles,
prendas de vestir (mantas, bufandas, guayaberas) y decoracion (tapetes, tapices,
cortinas).

* Bocetacion individual de disefios propuestos por los artesanos:

Se pidi6 a los artesanos que dibujaran productos comercializa bies que a ellos les
gustaria realizar, insistiendo que debian tener en cuenta todos los aspectos
necesarios para diseflar una pieza artesanal, los cuales se habian definido con
anterioridad. Elejercicio serealizé en papel con lapizy colores.
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* Presentaciéon de los disefios bocetados para todo el grupo:

Terminada la bocetacion, se recogian los dibujos, se agrupaban y se exhibian por
categorias de productos sobre el tablero. Posteriormente, se pedia a cada artesano
responsable de su trabajo, que lo expusiera ante el grupo, contando los aspectos
gue habia tenido en consideraciéon al momento de disefiar. Asimismo, se le pedia
gue extendiera susapreciaciones, haciéndole preguntas concretas como el espacio
para el que iba dirigido el producto, el promedio de edad de sumercado objetivo,
para qué clima era apropiado, sila pieza identificaba aspectos de la cultura wayuu,
y asi, una serie de preguntas que afirmaban la orientacion de un producto al
momento del disefio..
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2. PC-09 y PC10
CAPACITACION SOBRE RESCATE Y APLICACION DE TECNICAS
TRADICIONALES DE TEJEDURIA, UTILIZANDO LA CARTILLA WALE'KERU:

Dentro de la actividad de rescate para el departamento de la Guajira, se toma
como base el estudio las cartillas de liArte Wayau" y Wale'kerl, 1 investigaciones
realizadas y publicadas por Artesaniasde Colombia, las cuales han reunido todos los
aspectos de la cultura artesanal wayuu y representan actualmente el mas valioso
material para estudiar desde aqui losaspectos tradicionales del quehacer.

Lalabor de rescate parte de la preservacion del patrimonio material y cultural de la
region, que para el caso de la comunidad wayuu, se trata del oficio de tejeduria en
telar vertical, que data de la época prehispanica, y del oficio de tejidos en crochet.
el cual llegé por los espafoles y se ha incorporado en su cultura. Otros oficios
secundarios, son los tejidos de peyodn, la cordeleria y los trenzados.

Ademas de actuar sobre el rescate de los oficios, se toma también el rescate de la
iconografia que se basa en el empleo de los Kanaas, (liarte de tejer dibujos"),
motivos que son la expresién mas auténtica del modo como loswaylu interpretan y
abstraen elementos de su mundo material, cada uno de los cuales encierra un
simbolismo, que en general, se ha ido perdiendo en significado por parte de los
mismoswayuu.

1 Wale'kert. Cartillas, 1y 1Parte. Investigacion de Marta Ramirez Zapata. Artesanias de Colombia,
Bogota, Diciembre de 1995.
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La capacitacion de rescate Yy aplicacion de técnicas tradicionales de tejeduria, se
ha venido realizando desde el afio pasado, en los municipios de Manaure, Uribia,
Cabo de la Vela, Portete y Puerto Nuevo Yy, este afio, en los municipios de Maicao,
Manaure, El P4jaroy Uribia.

Cuadro NO.4
Relacion de participantes Capacitacion sobre Rescate y aplicaciéon de técnicas
tradicionales.

Localidad Mujeres Hombres Total Tipo de accién
Manaure - 2003 14 0 14 Charla y réplica de 1 pieza
Manaure - 2004 14 0 14 Estudio y aplicacion

Uribia-2003 16 0 16 Charla y ajuste en 1pieza
Uribia - 2004 19 1 20 Estudio y aplicacion
Cabo de la Vela - 2003 9 0 9 Charla y réplica de 1pieza
Portete - 2003 33 0 33 Charla
Puerto Nuevo - 2003 19 0 19 Charla
Maicao - 2004 16 0 16 Estudio y aplicacién
El P4jaro - 2004 2S 0 2S Estudio y aplicacién

Encada uno de estos municipios se han realizado charlas sobre la importancia en el
rescate de la iconografia y la aplicacion de técnicas tradicionales, recalcando la
importancia de conservar la tradicion para que los productos Yy sussignificados no
perezcan.
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Durante el afo pasado se llevo la cartilla "Arte Wayuu" como material de apoyo, y
durante este afio sellevo la primera parte de la cartilla Wale'kerd, la cual aparte de
servirde apoyo, setomé como material de estudio.

Enla cartilla "Wale'ker", se hizo énfasisen loscapitulos de telares, técnica de dibujo
6 kanasu, los motivos de kanaas con su significado, vy, las piezas mas representativas
del quehacer, como son: chinchorros, hamacas, el sii‘ira (faja masculina), el she';;
(manta funeraria), el susu (mochila), la kapatera (mochila grande masculina), las
colgaderas, algunos cordones Yy el peyon.

Entodas las localidades, se observd que los artesanos mostraban su interés por el
rescate de su propia cultura y se percataban que muchos de los aspectos a los que
hace referencia la cartilla, eran desconocidos para ellos, por lo cual en la ultima
visita que se realiz6é a cada una de las localidades (excluyendo al Cabo de la Vela
donde no se pudo ir en esa oportunidad), se dejé a un responsable de grupo, un
ejemplar fotocopiado de la cartilla para que contaran con este material de apoyo.
Los artesanos mostraron su interés desde el primer momento, viendo que muchos
decidieron de una vez, fotocopiar lostemas de suinterés.

Dentro de la materializacion de este rescate se realizaron los siguientes productos:

» Elsii'ira 6 faja masculina, en el municipio de Manaure:

Al rescatar esta pieza, se rescatan tres aspectos a la vez: en primera instancia se
rescata un producto tradicional, el cual hace parte del guayuco masculino; en
segunda instancia, se rescata la técnica de kanasu, 6 tejido a dos caras, la cual es
de gran laboriosidad y que ya muchas mujeres no saben realizar; y por ultimo, e
intrinseco en el segundo aspecto, se destacan loskaanas 6 dibujos de la simbologia
wayuu .
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* Susu(mochila pequefia) en Manaure, Uribia, El Pajaro, Maicao y el Cabo de la
Vela:

Lasmochilas son actualmente, los productos que mas se realizan en la region, tanto
por sufacilidad para serelaboradas, el poco dinero que serequiere para la inversion

en la compra de materia prima, como por la comodidad de llevarse a cualquier
lado donde vaya una mujer para irtejiendo .

Las acciones que se realizaron sobre este producto fueron con el rescate de la
iconografia empleada, y por otra parte, con el rescate de los acabados en las
mochilas, teniendo aside nuevo lasgasas (colgaderas) para el susu con técnica de
trenzado punta de flecha y la unién de la gasa a la mochila por medio de un tejido

caracteristico llamado sherujuna. Enel rescate, no se alteré la forma 6 funcién de
los productos.
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« Cordones tradicionales, en el Cabo de la Vela:

Elejercicio de desarrollo de cordones se realizé para que los artesanos reconozcan
la belleza, el interés en simismo, y la independencia que pueden llegar a tener los
cordones, asicomo lasgasas, ya que éstos mantienen una técnica tradicional muy

particular, en donde, a partir de un urdido en ocho, se entrecruzan los hilos entre los
dedos.
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3. PC-12
LINEAS DE PRODUCTOS ARTESANALES QUE INTERPRETEN LA TRADICION DE
TECNICAS, MATERIALES Y DISENOS DE LA CULTURA WAYUU y PROPUESTAS DE
DISENOS PARA AMBIENTES MODERNOS:

La actividad contempla el desarrollo de productos que tengan innovacion en
disefio y se dirijan a mercados especificos.

En octubre de 2003 se propuso una lista de lineas de productos encaminada a la
Cadena Productiva de la Guajira, la cual se baso en los productos que a la fecha se
habian realizado, a la vez que planteaba nuevas propuestas, queriendo con ello
generar un esquema en el desarrollo de productos, susceptible de serejecutada por
los diferentes disefiadores del Centro de disefio que acudieran a las localidades del
departamento.

La siguiente esla listade laslineasde productos propuesta:

Cojineria en tejido plano y borlas (a partir del tejido paleteado vy las borlas).

» Cojineria con técnica de trenzado (a partir de la técnica de los chinchorros).
Cojineria tubular en técnica de crochet (a partir de las mochilas).

e Accesorios para cortinas (a partir de los cordones tradicionales y las cabuyeras
de los chinchorros).

» Bisuteria:aretes y collares (a partir de las borlas).

* Individuales paleteados con iconografia wayuu.

e Individuales tejidos con palitos (a partir de las pulserascon palitos).

« Mantas como prenda de moda (a partir de las mantas tradicionales).

* Mochilas tradicionales haciendo énfasisen el rescate de la iconografia.

* Mochilas en diversificacion de tamafos, formas y acabados como linea actual.

* Chinchorros tradicionales haciendo énfasis en el rescate de la iconografia y el
buen manejo del color.

» Chinchorros unipersonales, a manera de columpio, como linea actual.

» Cordoneria y pasamaneria a partir de la técnica de trenzado.

e Telasfunerarias empleadas como elementos decorativos (a partir del rescate de
las mismas).

« Fajas masculinas, empleadas como elementos decorativos (a partir del rescate
de las mismas).

« Gualdrapas empleadas como elementos decorativos (a partir del rescate de las
mismas).
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Waireflas modernas (rescate de las mismas).

Algunas de estas propuestas fueron realizadas por los diferentes disefiadores que
viajaron a la zona, contando con las asesoriasde Maria LuisaCastro, Rafael Botero,
Claudia Helena Gonzéalez y actualmente con Eduee Marcial Perez.

Laspropuestas en disefio ejecutadas por la disefiadora Claudia Helena Gonzélez, y
que competen a este informe son las siguientes:

« Linea de bolsos pequefios tipo sobaqueras, cuya propuesta se adelanté el afio
pasado, manejando una carta de color en negro/rojo/blanco (ver fichas de
producto).

« Linea de wairefas, propuesta en disefio para la Casa Colombiana 2004, dentro
de Expoartesanias 2003, y realizadas en Uribia y el Cabo de la Vela, con
acabados en Bogota. Lalinea, parte de laswairefias tradicionales, mejorando el
acabado en cuero de la suela, los cordones y aplicando colores de las

tendencias actuales a las borlas femeninas. Este producto se estandarizé en tres
tallas.
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e Cojineria en crochet, con técnica de punto alto y rescate de los kanaas,
realizadas con lascomunidades de Uribia,Maicao y ElP4&jaro.

 Lineade mesa en crochet, con la comunidad de Manaure, en donde se propuso
dos opciones: manejar unos productos incorporando tela industrial, y otros
productos en solo tejido. Lalinea comprende individuales, mantel y servilleteros.

» Individuales redondos y rectangulares, en técnica de crochet y punto alto, en las
localidades de Uribia,Maicao y ElIP&jaro.
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e Unea actual de bolsos en diferentes tamafios, formas y acabados, con las
comunidades de Uribia, Manaure, Maicao y ElPajaro.

» Servilleterosen crochet, Maicao y Manaure.
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Tela decorativa con técnica de peyén en Uribia.

Cojines con técnica de peyon en Uribia.

Cenefas para toallas con técnica de crochet, en Maicao.
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e Cojineria bordada sobre liencillo en Maicao .

e Fajoncon técnica de crochet en ElIPajaro.
e Cojineria en telar. con técnica de cadeneta 0 trenzado. en Maicao .
e Caminos de mesa en telar, con técnica de cadeneta y/o mixto, en ElIP4&jaro.

¢ Bufandas con técnica de crochet en Maicao .

Todas las propuestas (excepto las dos primeras realizadas el afio pasado), se estan
adelantando desde abril de este afio, y actualmente estdn en proceso de
elaboracién y/o ajustes,por lo que aln se encuentran en las comunidades. Algunas

de estas propuestas ya van muy adelantadas. por lo cual se goza del registro
fotografico.
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4. PC-16
PREPARACION DE MUESTRAS COMERCIALES COMO PRODUCTO DE LAS
ASESORIA PUNTUALESEN DISENO:

La preparacion de muestras comerciales se adelantd dentro de la pasarela
"Identidad Colombia", proyecto creado y liderado por Artesaniasde Colombia que
busca unir el quehacer artesanal colombiano con la alta costura, logrando asila
primera pasarela de Moda Artesanal.

Este proyecto, cuenta con la vinculacion del despacho de la Primera Dama Dofia
Lina Maria Moreno de Uribe e Inexmoda, y se lanzé en Agosto del 2003, dentro del
evento Colombiamoda en Medellin, que se realiza anualmente.

Dentro del transcurso del proyecto, se tuvo una nueva presentacion durante la feria
Expoartesanias 2003, en donde ademas del desfile de la pasarela, se tuvo la
produccion de las piezas artesanales en los stands de venta que se asignaron a
cada uno de los disefiadores de moda participantes para el proyecto "ldentidad
Colombia".

Posteriormente, la pasarela se presenté en Milan, durante Milano Moda Donna, el 1
de Marzo de este afo.

Asi,dentro del Programa Nacional de Cadenas Productivas se apoyé el desarrollo y
produccion de las piezas artesanales requeridas para Expoartesanias 2003 y la
Pasarela de Milan 2004, teniendo como proposito fundamental dirigir la produccion
artesanal hacia comunidades focalizadas y organizadas dentro de la Cadena, y asi
poder brindar una oferta amplia y sostenible de las piezas para satisfacer la
demanda de losmercados, en este caso, el mercado nacional y el internacional.

La asesoria para la preparacion de las muestras comerciales, tuvo una primera
etapa de trabajo de campo por la disefiadora Maria LuisaCastro y e/ seguimiento
por la disefiadora Claudia Helena Gonzalez desde Bogot4, realizando los prototipos
de la primera coleccion para Colom biamoda 2003.
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Posteriormente, para la presentacion en Expoartesanias 2003y la pasarela en Milan
2004, el desarrollo de nuevas muestras 0 la produccion de las mismas, se realizé por
la disefiadora Claudia Helena Gonzalez, teniendo para el primer evento, un trabajo
desde Bogota y posterior seguimiento de campo, y para el segundo evento, un
trabajo uUnicamente desde Bogota. (Ver anexo 4 para detalles de producciéon vy
comunicacion).

Las siguientes son las muestras comerciales adelantadas en la Cadena de Tejidos,
Chinchorros y Hamacas:

 Carteras wayuu, de la disefladora Maria Luisa Ortiz:

Esteproducto parte del disefio y técnica de las mochilas tradicionales wayuu 0 susu,
queriendo volcar la clasificacion del producto hacia el concepto de cartera,
concepto propuesto por la disefiadora Maria LuisaOrtiz.

Para sus primeros prototipos durante el lanzamiento en Colombiamoda 2003, se
realizd el cuerpo de las carteras con las comunidades artesanales de Riohacha,
Seura y Uribia, y posteriormente se hizo en ensamble en Bogota. Los productos se
realizaron con hilos 100%algodén. del tipo "Carmencita" de Coats Cadena, y otros
casos, pero en menor escala, se realizaron con los hilos que actualmente trabajan
los artesanos y que son 100%acrilico.
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Para la produccién de Expoartesanias2003,se enviaron a los grupos artesanales de
Conchita Iguardn en Uribia, y Fanny Iguardn en Riohacha, la materia prima
requerida, asi como las especificaciones en medidas, formas y combinaciones
pedidas por la disefiadora de modas.

— =
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» Fajones tejidos en telar, de la disefiadora Lina Cantillo:

Losfajones parten de la pieza tradicional del hombre, el sii'ra 0 faja masculina que
se realiza con técnica de telar vertical y terminales en borlas, los cuales fueron
escogidos por la disefiadora Lina Cantillo, para que hicieran parte de sucoleccion.

La produccion se realizd en diferentes materiales, iniciando con hilos acnlicos y
algodones de Coats Cadena, y terminando con hilos terlenka (material sintético),
por ofrecer éste el brillo que requeria la disefiadora para su colecciéon. Lasmuestras
en lana acrilica no tuvieron dificultad, no asilas muestras en terlenka, pues ante el
manejo de nuevos materiales, se presentaron deficiencias técnicas que
paulatinamente se fueron mejorando.

Las muestras se realizaron con las comunidades de Riohacha y Uribia, tanto para el
primer lanzamiento en Colombiamoda 2003,como para Milan 2004.

* Cordones sencillos tipo collar de la disefiadora Oiga Piedra hita:

La linea propone emplear los cordones y borlas (sumoso/a) tradicionales de la
comunidad wayuu a manera de lazos para el cuello, propuesta de Oiga Piedrahita.
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La pieza, es un cordon trenzado con terminales en borlas, con una longitud final
aproximada de 130 cms., empleando como materia prima la lana acnlica, por
ofrecer ésta la textura y densidad requerida para los borlones.

La primera produccién para Colombiamoda 2003, asi como la produccion para
Expoartesnias2003, se realizdé con el grupo artesanal de Fanny Iguaran en Riohacha.
Ya para la produccion de Milan 2004, se realizé con el grupo de Conchita Iguaran
en Uribia.

» Cintas con tres borlas, de la disefiadora Oiga Piedrahita:

Las cintas parten de la colgadera de las mochilas tradicionales, las cuales se
elaboran con técnicas de trenzado. Elproducto, es una cinta, que como el caso
anterior, se empelan como lazos para el cuello, disefio propuesto igualmente por
Oiga Piedrahita.

Las piezas, tienen un ancho de 1 Ih centimetros aproximadamente, y terminan con
treslazos anexos y terminales de borlas en cada extremo.

La produccion para Expoartesanias 2003, la realizo el grupo de Fanny Iguaran en
Riohacha, y para Milan 2004, el grupo de Conchita Iguaran en Uribia.
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5. PC-19
ASESORIAS PUNTUALESEN LOS CENTRO DE DISENO DE PASTO, ARMENIA Y
BOGOTA:

Dentro del proyecto "ldentidad Colombia”, se atendieron igualmente otras
comunidades insertas dentro del Programa Nacional de Cadenas Productivas,
queriendo con ello incentivar la produccibn sobre las cadenas artesanales y
promocionando los productos que se desarrollaran.

Asi. se gener0 igualmente, la participacion de otras cuatro cadenas dentro del
proyecto:

Cadena de la Iraca en Sandona - Narifo.

Cadena de la Seda en Cauca.

Cadena de la Cafa Flecha en San Andrés de Sotavento.
Cadena de la Hamaca de SanJacinto y Morroa.

La asesoriaen disefio para el desarrollo de productos y produccion se realizé desde
Bogotd4, (ver detalles de produccidon y comunicaciones en anexo 4, contando en el
caso de la cadena de lairaca con el apoyo del laboratorio de Pasto,y un apoyo de
disefio en el Cauca.

Estas cadenas tuvieron su participacion dentro de proyecto desde la primera
pasarela de "ldentidad Colombia"” en Colombiamoda 2003, (excepto la cadena de
las hamacas de San Jacinto y Morroa que entré en la segunda pasarela), pasando
por Expoartesanias2003y terminando con Milano Moda Dona 2004.

a) Cadena de la Iraca en Sandona

Setrabajé con el grupo de Aydé Montezuma en Sandona. Laspropuestas para esta
linea son de la disefiadora Maria LuisaOrtiz,y su produccién se realizé para los tres
eventos: Colombiamoda 2003, Expoartesanias2003y Milan 2004.
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Lineade sombrerosala corta copa alta unicolor
La disefiadora propuso el tamafio de los sombreros para su pasarela, y plante6
una linea unicolor en natural, otra en color negro, en amarillos y la ultima en color

fucsia.

Lineade sombreros ala corta, copa alta en tejido apariencia "cafa flecha"

La disefiadora propuso la elaboraciéon de unas piezas con tejido tradicional de la
comunidad al que llam¢é "cafia flecha" por suapariencia final que es muy similar
al trenzado de Tuchin. Se elaboran prototipos en combinacién de colores y
unicolor.

b) Cadena de la Seda en Cauca

Se trabajo con los grupos de Hitesedasy Corseda. del departamento del Cauca y
con la empresa Fundacion Vida y Futurode Pereira.

Para esta cadena propusieron 3 disefiadores de Moda.

Prendas en tejido de punto propuesta por Maria LuisaOrtiz.

La disefiadora, para Milan 2004, propuso prendas en tejido de punto a partir de
las piezas que elaboran en la comunidad y de innovaciones realizadas por el
Centro de Disefio.

Se trabajaron las siguientes piezas: esqueletos cuello de tortuga alto,
calentadoras con seda shappé, guantes y manoplas en seda devanada, Yy gorros
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tipo natacién. Todas las piezas las desarrollaron artesanas del grupo de
Hitesedas.

Tejidos tornasol y tela a rayas en telar horizontal, con colores especiales, para
Maria LuisaOrtiz:

Para Colombiamoda, la disefiadora requirid de telas tornasol (de Pereira)y una
pieza especial en seda a rayas, de acuerdo con la carta de color seleccionada
por ella. Estatela se realizb en el Cauca, con el apoyo en campo de la
disefiadora LizAdriana Fetiva, del Centro de Disefio.

Tejidosen telar horizontal para confeccion, por Lina Cantillo.
Para la primera coleccion en Colombiamoda 2003, se trabajéo con las telas en
tornasol desarrolladas por la Fundacion Vida y Futuro, mas éstas resultaron de
poco empaque por lo cual sedesplazaban mucho los hilos.

Para Milan 2004, se requirié desarrollar una pieza de mayor consistencia e igual
efecto, por lo cual, y gracias al desplazamiento de la disefiadora Liz Adriana

Fetiva del Centro de Disefo, se pudo contar con un apoyo de campo en la
region.

Hilosen seda para Francesca Miranda.

La disefiadora requiri6 de varios kilosde materia prima con colores especificos,
los cuales fueron pedidos en primera instancia, a la empresa "Vida y Futuro",y ya
para Milan 2004,se contdé también con la emprea "Corseda" del Cauca.
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e) Cadena de la Cafa Flecha en San Andrés de Sotavento:

Para esta cadena Losdisefiadores Oiga Piedrahita, Francesca Miranda y Juan Pablo
Marinez propusieron las siguientes lineas para Milan 2004:

Sombreros ala sobredimensionada:
A partir de la pieza tradicional del sombrero vueltiao, la disefiadora Oiga
Piedrahita planteé un disefio en donde se guarda la tradicion de la pieza, mas se

exagera la dimensién del ala.

Cinturones cafia flecha:
De los disefiadores Juan Pablo Martinez y Oiga Piedrahita, siendo piezas sencillas,
algunos para amarrar como lazo, de 8 cms. ancho x 96 cms. de largo.

Pulserascafa flecha:

En primera instancia, parti6 de las pulseras en tejido con base que se estan
realizando en la comunidad, mas después replanteé el disefio con tejidos en
trenza cosidas. Sedesarrollaron 15unidades de 10Y 12cms. de ancho.
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Por otra parte, el diseflador Juan Pablo Martinez, realizé otras propuestas de
cinturones y bolsos en cafia flecha para su presentacion en Colombiamoda 2003y
Expoartesanias 2004, para lo cual, se puso en contacto directo con el artesano Emer
Montalvo.

d) Cadena de la Hamaca de San Jacinto

Se desarrollaron las piezas con el grupo artesanal liderado por Damaris Buelvas de la
Cooperativa de San Jacinto.

Para esta cadena 2 disefiadores trabajaron las siguientes lineas, para Expoartesanias
2003 y Milan 2004:

» Telas en telar vertical (tipo hamaca) propuestas por Maria Luisa Ortiz y Oiga
Piedrahita.
Se parte del tejido y patrones tradicionales e innovados, para emplear las telas
como lienzos de confeccién, ya sea en trajes (Maria Luisa Ortiz - Milan 2004) &6 en
accesorios (bolsos de Oiga Piedrahita - Expoartesanias 2003). Se produjeron 9
tejidos de diferentes colores, dimensiones Yy patrones.

» Borlas miniatura propuesta por Oiga Piedra hita
Esun producto nuevo para la comunidad que desarroll6 el Centro de Disefio el
afio pasado. la disefiadora Oiga los propone para involucrar dentro de sus
atuendos en Milan 2004. Se produjeron 110unidades en diferentes colores, con el
mismo tamafio .
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6. PI-Ol
ESTUDIO DE DISENO QUE MEJORE LAS CONDICIONES DETRABAJO DE LAS
TEJEDORAS DE CHINCHORROS, HAMACAS, MANTAS Y WAIRENAS.

Elestudio se realizé en conjunto con el disefiador EmersonCéardenas del Centro de
Disefio, ¥y es un documento independiente que se presenta en el actual informe
como Anexo 2.

7. REFERENCIAL
TEJIDOS, CHINCHORROS Y HAMACAS
DEPARTAMENTO DE LA GUAJIRA

Este referencial hace parte del Referencial Nacional de Tejeduria y se desarrolla
como herramienta esencial para ser aplicado en el Sello de Calidad "Hecho a
Mano". Eldocumento se realizé en Abril de 2004, para desde la fecha, comenzar a
ser estudiado y revisado en conjunto con las comunidades a las que sellegara. Se
presenta en este informe como Anexo 3.

54



CONCLUSIONES

« Serealizaron talleres y charlas de sensibilizaciondel Sellode Calidad "Hecho a
Mano", con el fin de darlo a conocer y presentar sus beneficios, asi, como de
enfatizar la importancia de la calidad en losprocesosy productos artesanales.

« Enlos casos de Riohacha, Uribia, Manaure y Maicao, la presentaciéon del Sello
tenia también dentro de sus alcances, la posibilidad de que los artesanos
apuntaran a la certificacion, objeto que se cumplio.

 Enlas localidades de Portete, Puerto Nuevo y Media Luna, se efectu6 un analisis
de la situacion actual del quehacer, dado que de éstas localidades se tenia un
escaso o0 nulo conocimiento y era importante la verificacion para el proyecto de
Cadenas Productivas.

» Estereconocimiento arrojé que en las tres localidades hay un fuerte potencial
laboral, y que es quiza el dificil acceso a ellas, asicomo la precaria situaciéon de
orden publico, lo que las hace tener fuera de las areas de intervencion de la
Empresa.

* Respecto a la proveeduria en el departamento, son loscomerciantes de Maicao
quienes tienen el mas alto suministro de materias primas, viéndose
comparativamente que, en Riohacha escasi nulo.

« Durante las observaciones realizadas en las diferentes localidades, se puede
concluir que actualmente, el producto de mayor demanda y volumenes de
produccion en la Guajira esla mochila tejida en crochet, ya sea en hilosacrnicos
6 en nylon, seguida de los chinchorros.

* lgualmente, se puede asegurar que hay mayor niumero de mano de obra para la
elaboraciéon de las mochilas, que artesanos para la elaboracion de los
chinchorros.

e« Sinembargo, por otra parte, se podria deducir que, segun las observaciones de
campo, hay un mayor nimero de artesanas capacitadas para desarrollar de
chinchorros de buena calidad, que artesanas capacitadas para desarrollar
mochilas de calidad, esto muy cercanamente debido a que, como se menciond
en el numeral de la produccion, el oficio artesanal waydu mas representativo es
el de tejeduria en telar vertical, siendo el chinchorro la pieza més representativa
en la produccion.
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La produccién actual de otras piezas tradicionales en telar vertical, como las
mantas funerarias y los fajones masculinos, es practicamente inexistente en las
primeras y muy escasa en los segundos, pues su ejecucién requiere de gran
maestria y el proceso de extensos tiempos, viéndose que la labor se ha ido
perdiendo, y solo unas cuantas personas saben realizarla.

Encuanto a las hamacas, se podria concluir que su produccién también es casi
inexistente y, en los tejidos observados, se presencié baja calidad en su factura,
aspectos que, comparando con las hamacas que ofrecen otras comunidades
artesanales nacionales, no dejan cabida para que valga la pena su produccion,
mas aun, teniendo presente que a primera vista, en este producto no se percibe
el valor agregado de la cultura wayuu.

Respecto a la comercializacién, se observé que en el mayor porcentaje de las
localidades visitadas, ésta es restringida tanto a nivel local como regional y
nacional, siendo casi nula a nivel internacional.

Asimismo, en sugran mayoria, no se detecta un movimiento de comercializacion
eficiente por parte de los mismos artesanos, ya sea por la escasa demanda que
existe 6 por la falta de ubicacion de canales de oferta, y se prevé que muchos
de ellosno la realizan.

Serealizé un reconocimiento de la situacion actual de los oficios artesanales en
Barrancas, con el fin de vincular el municipio dentro de la Cadena Productiva, asi
mismo, para diagnosticarlo e iniciar el proceso de asesoriasen disefio.

Enlos municipios donde se realizaron talleres de creatividad, éstostuvieron como
fin realizar una reflexion del disefio de una pieza artesanal, en donde es tan
necesario conocer la cultura hacia donde se dirigen los productos, como la
propia cultura.

Durante estos talleres, se brindaron las herramientas conceptuales basicas para el
disefio y se trabajé con ellas durante la elaboracion de los bocetos y la
presentacion de los mismos,adecuando el lenguaje segun los conceptos que se
manejan en cada localidad.

Elrescate y la aplicacion de técnicas tradicionales se llevé a cabo en cada una
de las actividades de disefio que se desarrollaron en la regidén, por ser este
elemento el de mayor connotacion para la identidad de los productos indigenas,
llegdndose a alimentar mas durante los talleres de creatividad, en donde, se
insistioen la presencia de la "espiritualidad" wayuu sobre las piezas artesanales
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que se planteaban, pues siésta no se mantenia, los productos podrian perder el
caracter wayuu, y con ésta, la identidad sediluiria.

Asimismo, el rescate y la aplicacion de técnicas tradicionales, se aplic6 en los
productos O lineas de productos planteados, ya sea en cuanto a la iconografia.
los oficios y/o los productos, teniendo como material de apoyo las cartillas de
"Arte Wayuu" y "Wale'kerui".

La preparacion de muestras comerciales, asi como las asesorias puntuales en
disefio en los Centros de Disefio, se dirigieron a la produccion de las piezas para
el proyecto "ldentidad Colombia”, el cual selanzo en el evento Colombiamoda
2003 en Medellin, y posteriormente en Expoartesanias 2003y en Milano Moda
Donna, el 1de Marzo de 2004.

Durante del trabajo como asesora del proyecto para los tres eventos, se insistida
los disefiadores de moda, el apoyar el trabajo con las comunidades involucradas
en las Cadenas productivas, pudiendo alcanzar suaplicacion en cinco cadenas:

Cadena de Tejidosy Chinchorros y hamacas en la Guajira

Cadena de la Hamaca en San Jacinto

Cadena de la Iraca en Sandona

Cadena de la Seda en Cauca y Pereira

Cadena de la Cafia Flecha en San Andrés de Sotavento

Para el estudio en disefio de mejoramiento de las condiciones de trabajo de las
tejedoras de chinchorros, hamacas, mantas y wairefias, se realizO un primer
andlisis en donde se exponen aspectos importantes a tener en cuenta para
posteriormente seradelantadas en las comunidades.

Se adelanté el Referencial de Tejidos, Chinchorros y Hamacas del departamento
de la Guajira, para aplicarlo en el Sello de Calidad "Hecho a Mano", material
que ya se estd exponiendo en las comunidades y que se esta verificando con
ellas.
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OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

» Elmaterial de capacitacion del esquema de certificacion del Sellode Calidad
"Hecho a Mano", resulta dificultoso para algunos grupos artesanales, por lo cual
su informacién se expuso de manera mas informal y aplicando un lenguaje muy
sencillo.

« Para el trabajo en las localidades de Portete, Media Lunay Puerto Nuevo, se ha
de contar con el apoyo de entidades y artesanos locales que se hagan lideres
dentro de suradio de accion y proyecten la labor hacia afuera.

» Eleslab6on de la produccion en el departamento requiere de grandes esfuerzos,
ya que la actividad artesanal esta muy dispersa, las distancias son enormes, las
vias de acceso restringidas, las comunicaciones dificiles 6 inexistentes,y hasta en
muchas localidades hay impedimentos en la lengua, haciendo que cada lugar
requiera de un manejo particular y permanente acompafiamiento.

« Unaspecto fundamental, es que los artesanos pueden manejar la proveeduria
de manera mas directa y aprovechable, ya sea, realizando las compras
directamente con la fabrica, reuniéndose en grupo para comprar mayores
cantidades 6 creando centros de venta de materias primas (como en el caso de
la empresa "Jalianaya" en Manaure), pues esto facilita el acceso a las materias
primasy puede bajar los costos de produccion.

 Las acciones en disefio para la calidad y la produccién de piezas seriadas,
requiere de una constante labor para que se pueda ver reflejada.

« Esimportante dar a conocer que el peso de un kilo en Maicao, esta por debajo
del gramaje real, para qué asisea tenido en cuenta en el calculo del material
empleado.

* Sehace necesario que los artesanos manejen las medidas métricas y pesos para
que se pueda realizar una produccion adecuada.

Durante los talleres de creatividad, la exposicion de los bocetos por parte de
cada artesano hacia el grupo, fue una estrategia de valoracion de las
propuestas, la cual, si al principio de la actividad resultaba en cierto modo
penosa, muy rapidamente se hada efectiva al intervenir todo el grupo con
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apreciaciones y reflexiones, construyendo de este modo un método de disefio
con critica constructiva por parte de la mismacomunidad.

Sedebe seguirafianzando el trabajo de recuperacion de los oficios, productos y
simbologia tradicionales de la cultura waydu, en cada actividad de disefio que
se realice, asi como el énfasis en la produccibn de piezas con dicha
recuperacion.

Por dltimo, cabe anotar que la producciébn de nuevos productos 6 lineas de
productos es una accidbn que requiere extension en el tiempo, tanto en los
tiempos de elaboracibn como en los ajustes en disefo, al igual que requiere de
un permanente acompafiamiento, y que a la fecha, la mayor parte de las
propuestas adn no estan terminadas.
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INTRODUCCION

El siguiente Diagnéstico se realiza dentro del Contrato de Cooperacion
celebrado entre Artesanias de Colombia S.A.y la Fundacién Nuestra
Sefiora del Pilar.

El Diagnéstico tiene por objeto identificar la situacion actual del oficio y de
las piezas artesanales que se desarrollan en el Municipio de Barrancas para
desde alli plantear una propuesta de accidbn a nivel de disefio que
fortalezca la actividad artesanal waylu tradicional y de identidad.

La labor de campo para la identificacién del oficio se realizé del 8 al 12de
Marzo del presente y estuvo acomparfiada por la encargada del proyecto
en la Fundacién, la Promotora Social Lilia Vergara, quien con su direccion,
focaliz6 las comunidades a visitar para realizar el estudio.



A. LOCALIZACION GeOGRAFICA

Eldepartamento de la Guajira se encuentra u9icado en la regiéon Caribe,
en el limite continental norte del paisy de Sudamérica. Limita al norte con
el mar Caribe; al occidente con el departamento del Magdalena y el mar

Caribe; al surcon el Cesar; y al oriente con el mor Caribe y la Republica de
Venezuela.

Elmunicipio de Barrancas se encuentra localizado en el departamento de
la Guajira, en lo denominado Baja Guajira, encontrdndose alli EICerrejon, la
mina de carbon a cielo abierto mas grande de América Latina.



B. ANTECEDENTES DEL OFICIO

No se encuentran estudios anteriores del oficio artesanal 6 de la situacion
del oficio artesanal del Municipio. Se tienen estudios y publicaciones del
guehacer artesanal Wayuu realizados por Artesanias de Colombia entre los
que se encuentran

 Tejidos Wayuu : Investigacion desarrollada en la alta Guajira por la
disefiadora Marta Ramirez Zapata, Bogota, noviembre de 1986.

* Tejidos Waylau : Publicacion de Intercor en Julio de 1990. Investigacion
de Marta Ramirez Zapata y Hector Rojas.

* Wale'keri: Cartillas, ly Il parte. Investigacion de Marta Ramirez Zapata.
Artesanias de Colombia, Bogota, Diciembre de 1995.

Lasinvestigaciones realizadas por la disefladora Marta Ramirez Zapata, han
reunido todos los aspectos de la cultura artesanal wayuu. Representan un
valioso material para estudiar desde alli los aspectos tradicionales, las piezas
artesanales, los procesos productivos Yy la simbologia propia de loswayuu.

Con base a estos estudios, se realizd el Referencial Nacional de Tejeduria,
capitulo de Tejidos, Chinchorros y Hamacas (Claudia Helena Gonzélez - abril
de 2004). Asi, para este diagnostico, se toman del referencial los apartes de
la descripcion de los procesos artesanales, y se incluye el de tejidos de
wairefias.



C. EL OFICIO ARTESANAL

Para el reconocimiento de la situacion actual del oficio se visitaron las
siguientes comunidades: Granceresperanza, La Granjita, San Francisco,
Trupiogacho, Provincial, Guayabito, Sanjablanca, Madre Bernarda vy
Wuitourumana.

Enel estudio de materias primas, ademas de contar con la observacién de
los materiales que se emplean en cada localidad, serealizo un sondeo en el
municipio de Maicao.

En cuanto los oficios artesanales que se vieron realizar 6 a los cuales se
refieren las artesanas fueron: tejidos en crochet para la realizacion d!3
mochilas, guarniciones y otras labores como sombreros, camisas y sacos
para nifios; tejeduria en telar para la realizacion de chinchorros de tripa,
cadeneta y doble faz;y, tejeduria en telar de pedal para la realizacién de
waireflas. Otro oficio visto fue el de bordados y pintura en tela en la
confecciéon de las mantas tradicionales, mas este oficio no esrepresentativo
en el municipio, por cuanto se observaron muy pocas piezas. Esasique se
tendran en consideracién solamente lostres primeros oficios, que para este
diagnéstico, se presenta una descripcion técnica de los procesos a nivel
investigativo y no de observacion.

1. LAS MATERIAS PRIMAS:

La materia prima que emplean por excelencia, son los hilos acrilicos,
encontrando en un segundo nivel, pero a baja escala, el nylon. Elalgodén
solo se encontré en las cabuyeras delos chinchorros.

Lasdenominaciones comerciales de los hilos acrilicos son Oasisy Miratex, y
las artesanas prefieren trabajar con el Oasis. Elhilo de nylon asi como la.
hilaza y pita (llcurrican") de algoddén no tienen denominacion comercial
especifica.



Lossiguientes son los precios de materias primas encontrados en Maicao

« Hilo Oasis- Colibri, precio estandar por kilo $ 15.000
» Hilo Colibri. precio estandar 4 kilosen adelante $ 14.500
e Hilaza de algodén x20 madejas crudo (1,2 kilos aprox.) $ 19.000
e Hilaza de algoddon x 20 madejas crudo (2 kilos aprox.) $ 27.000
« Hilaza de algodon x 20 madejas en colores, entre $25.000 Y $28.000
« Madeja hilaza de algodoén, unidad color $ 1.300

Segun establecen los comercializadores, el hilo Colibri 16 traen de Medellin, y
la hilaza de Barranquilla.

otros precios de productos son:

e Chinchorros sencillos de tripa en hilaza de algodén color _$ 80.000
e Cabeceras en piola para chinchorro grande $ 8.500
« Cabeceras en piola para chinchorro pequefio $ 5.500

Elprecio encontrado de este tipo de chinchorro es realmente economico,
pues, aunque no es de gran calidad, se debe tener en consideracion los
tiempos en produccion del cuerpo del tejido, las guarniciones, Yy los costos
de cabeceras y materia prima. Al parecer, es este caso el comercializador
entrega la materia prima y paga la mano de obra. Para estipular costos, se
haria necesario un analisis mas detallado.

2. TEJIDOS DE MOCHILAS:

Las mochilas 6 SUSU son tejidas en crochet Yy pueden ser de corte circular,
cuadrado 0O rectangular. Lasde corte circular presentan cuatro partes: la
base, el cuerpo, la boca Yy la colgadera ¢ gasa. Lasde corte cuadrado ©
rectangular constan de un cuerpo que se -teje de manera cilindrica, Yy el
cual puede o0 no, cerrarse en uno de susextremos para hacer de base; en
caso contrario, se puede rematar en una serie de ojales grandes por donde

pasan cordones de cierre. Estelltimo caso es el de la mochila llamada
kapateera.

2.1. Proceso de Tejido (base Y cuerpo):
Elproceso de tejido de las mochilas es el siguiente: La base Yy el cuerpo de
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las mochilas se tejen en crochet con tejidos en "punto sencillo" 6 "medio

punto” y en "punto alto" 6 doble, con hilos de dos o mas colores para
realizar alli los disefios.



La base es el inicio de la mochila. Comienza a tejerse en un pequefio

circulo que crece y avanza en forma de espiral, a medida que se agregan

los puntos necesarios en cada carrera hasta obtener una circunferencia. La
anchura de la base varia y define el tamafio de la mochila. Puede ser
tejida en uno o varios colores con disefios diferentes a los del cuerpo.

Cuando la base ha alcanzado el ancho deseado, se mantiene el niUmero
de puntos tejidos y seinicia el tejido hacia arriba para realizar el cuerpo. Los
disefios del cuerpo son motivos florales, arabescos 6 figuras geométricas,

dibujos de kanasii 6 simbolos de los clanes, motivos éstos que se trabajan

solos 6 se combinan entre si.

Antes de llegar al borde de la boca dela mochila, setejen unos ojales a dos
6 tres centimetros de distancia, por e.ntre los cuales pasara el corddn de
cierre. Estecorddn eslargo y suspuntas van adornadas con flecos 6 borlas.
Sobre la superficie del borde de la boca de la mochila, con aguja de coser,
se teje un reborde o cordoncillo similar a una espina de pescado. Para ello
se emplea el "punto cruzado" largo, en el cual el hilo atraviesa y pasa sobre
el borde de la boca formando cadenetas entrelazadas. Sobre este
reborde, con la misma aguja, se monta un hilo grueso 6 cuerda delgada

que secose Yy anuda creando una serie de argollas espaciados por entre las
cuales o veces pasa un cordoén.

2.2. Tejido de Cordones de Cierre:

Los cordones de cierre son entretejidos a mano con diferentes tipos de
entrecruzado y generalmente son d.e cuatro cabos. .Pgra realizarlos, se
montan unos hilos de manera continua dando el largo requerido, y se
.sujetan por el medio a un eje que puede ser un dedo del pié o cualquier
otro eje. A partir de este montaje, se comienza la labor de entretejido
disponiendo los hilos entre los dedos Yy realizando el cordébn mediante el
entrecruzamiento de los hilos, los cuales van pasando entre los dedos y de

una a otra mano. Loscordones son largos y suspuntas van adornadas con
flecos 6 borlas.

2.3. Tejidos de la Colgadera'~

La colgadera 6 gasa de la mochila es una faja larga y angosta y puede
presentarse en diferentes tipos de técnicas, como el trenzado "punta de.
flecha”, el tejido de "urdimbre de cadeneta", el tejido "paleteado”, el
crochet 0 el trenzado plano.



2.3.1. Colgadera "Punta de Flecha

Esun trenzado cuyos hilos diagonales se encuentran en el centro de la
gasa, creando texturasy formas en angulo o punta de flecha y disefios de
rombos. Seelabora con un urdido de argollas fijasa una estaca 6 al dedo
gordo del pié, repartidas en dos secciones de hilos,una en cada mano de
la tejedora. Pera tejer, los hilos de urdimbre se separan en dos planos,
creando el cruce a través del cual pasara la trama. Como el urdido esta
formado por dos secciones de argollas, al hacer el cruce en la seccion
derecha, éste se reproduce inmediatamente en la seccibn derecha. En
este trenzado la argolla central del urdido hace de trama y las demas
hacen de urdimbre. Encada carrera, esta argolla central que trama y
empaca el tejido, siempre debe rotarse sobre simisma, creando un "ocho"
que se abre para tramar las dos secciones de urdimbre, hasta llegar al orillo
donde permanece.

2.3.2. Colgadera de Urdimbre:

La colgadera de urdimbre de cadeneta esun tejido firmey compacto que
presenta un disefio de pequefas lineas quebradas en dos o mas colores. Se
elabora con un urdido de argollas (un color Ay otro B),que se fija al dedo
gordo del pié o0 a una estaca y setrama con un hilo independiente en tejido
plano. Para comenzar, la urdimbre se separa en dos planos formando el
cruce por donde pasara la trama. Enla primera carrera, las argollas A
pasan por entre las argolla By suben para dar paso al hilo de trama. Enla
segunda carrera, se hace al contrario, repitiendo la secuencia para realizar
el tejido.

2.3.3. Colgadera Paleteada :

Estacolgadera esta elaborada en un telar anitpala pequefio, con urdido
simple y tejida con la misma técnica que la hamaca (ver numeral 3.2).

2.3.4. Colgadera en Crochet:

La colgadera en crochet es una faja tejida con "punto sencillo" o con
"doble punto" y disefiosde franjas o dibujos geomeétricos.



2.3.5. Colgadera en Trenzado:

Las colgaderas en trenzado plano se realizan de manera similar a la
colgadera punta de flecha, pues también es un tipo de trenzado que se
entreteje con los dedos y no tiene trama, mas el efecto resultante del
entretejido son disefios en forma de "espina de pescado". Posee diferentes
variaciones de acuerdo a la secuencia que se entreteja. Elresultado, es
una trenza rectangular plana y gruesa.

2.4. Unién de Colgaderas:

Terminada la colgadera, cada uno de susextremos se cose sobre el borde
de la mochila por medio de un tejido de unién 6 sherujuna. Elsherejuna se
teje con un hilo continuo y aguja de coser, ya sea en "tejido plano",
trenzado, con torsiéon simple, torsibn doble 6 a manera de ocho.

3. TEJIDO DE HAMACAS y CHINCHORROS:

Lostejidos de hamaca y chinchorro se diferencia técnicamente, en cuanto
para el primero se realiza con tejido plano ¢ paleteado, Yy en el segundo
con diferentes técnicas de trenzado O tramados con cadenetas. En los
tejidos paleteados se encuentran las piezas de hamaca, manta funeraria y
faja masculina.

Tanto las hamacas como los chinchorros presentan las siguientes partes:
cuerpo (gran pieza central),cObecera (serie de mallas trenzadas con los
hilos terminales de la urdimbre), cabuyera (tejido de argollas que remata
en una agarradera anudada), Yy fleco, aunque éste ultimo puede estar
ausente en la hamaca. Cada una de estas partes se realiza con una
técnica diferente, mas lo que esencialmente diferencia un chinchorro de
una hamaca, eseltejido del cuerpo.

3.1. Telares y Urdidos: .

Lashamacas Yy los chinchorros se tejen generalmente en telar de horqueta
(telar vertical), mas también existe el telar de estacas en el que se arman y
tejen chinchorros ralos, fajas 6 colgaderas, 0 en el que se arman otro tipo de
accesorios como cordones y cabuyeras.



3.1.1. Telar de Estacas:

Estetelar se arma con dos estacas clavadas al piso. las cuales se adecuan

en distancia segun se requiera el largo de la pieza. Sobre esta estructura,
contrariamente a lo normal, la urdimbre se tiende en sentido horizontal.
Para urdir (montar los hilos sobre el telar), el hilo se anuda a una de las
estacas y se lleva continuamente de una estaca a la otra hasta montar el
numero de hilos necesarios, el cual es dado por el ancho requerido para la
pieza. Eltejido se forma pasando la trama en sentido vertical.

3.1.2. Telar de Horqueta (anifpala)

Eltelar se arma con dos fuertes troncos horquetados que se entierran en el
piso en sentido vertical y con otros dos troncos bien pulidos y redondeados,

que se colocan en sentido horizontal, a manera de travesados. Uno de estos
travesafnos se coloca arriba, directamente sobre las dos horquetas; el otro se
ata fuertemente en la parte baja de lostroncos horquetados y se ajusta con
una piedra acufiada para mantenerlo en su lugar, evitando osi que la
tension de los hiloslo desplace .

Para montar el urdido es necesario el koushu o barra de montaje de
urdimbre. la cual se coloca sobre el travesafio inferior y se ata a éste por su
extremo izquierdo, dejando libre el extremo derecho. Se emplea el urdido
corredizo, llamado osi porque permite pasar la urdimbre de la parte
delantera hacia la parte trasera del telar y viceversa. Para éste,
generalmente se emplean conos u ovillos de hilo fino, en los cuales se
toman susdos puntas:.lq interior y exterior,.uniéndolas de modo que formen
un solo hilo. Segun lo requiera e'ltejido, el urdido corredizo puede sersimple,
con un hilo de un color, o doble, con dos hilos de diferente color.

3.1.2.1. Urdido Corredizo Simple:

Elurdido corredizo simple, especial para tejidos de una sola cara, en un solo
tono, a rayas o franjas de varios colores como los chinchorros de tripa, se
elabora con un solo hilo, de un mismo color. Antes de iniciar el urdido, el
ovillo de hilo se coloca dentro de unQ.totuma puesta en la parte trasera del
telar. Para comenzar el urdido, las dos puntas del ovillo se pasan a la parte
delantera del telar y se anudan sobre el extremo izquierdo del kousku. Luego
el hilo baja rodeando el travesafio inferior y avanza subiendo por la parte
trasera del telar, en donde toma forma de argolla. hasta llegar al travesafio
superior. De alli baja por la tarde delantera del telar hasta llegar al koushu
donde descansa la argolla. Luego se toma el hilo que permanece en la



parte trasera del telar y en forma de argolla se pasa por debajo del
travesafio inferior llevandolo hacia la parte delantera del telar, para
colocarlo sobre el koushu. De este modo se repite el urdido, tensionando los
hilos con la misma fuerza, hasta alcanzar el ancho deseado. A medida que
se van montando los hilos sobre el koushu, estos van formando un cruce
entre las argollas, de modo que se forman dos planos de urdimbre; un
primer plano situado delante del koushu y un segundo plano situado detras
del mismo. Estecruce debe mantenerse con la ayuda de un separador de
urdimbre, que puede seruna vara de madera o0 una cuerda.

3.1.2.2. Urdido Corredizo Doble:

El urdido corredizo doble, especial para tejidos en dos caras o doble faz,
como los tejidos con kanasi, se realiza del mismo modo que el urdido
corredizo simple, pero con dos hilos de diferente color. Eneste caso, los dos
hilos,uno de color claro y otro de color oscuro se llevan juntos hasta llegar al
koushu donde se entrelazan para formar una argolla compuesta. En este
paso, es importante que todas las argollas se enfrelacen en la misma
direccion y se cologuen en la misma posicion sobre el koushu, de manera
que fados las argollas de un color permanezcan en el primer plano y todas
las argollas del afro color permanezcan en el segundo plano, formando dos
planos de hilosindependientes. Asise repite el urdido, manteniendo el cruce
con lavara de madera hasta alcanzar el ancho deseado.

3.2. Tejido de Hamaca (paleteado):

Elfejido de hamaca contempla Ila técnica de felar vertical, con tejido plano

6 paleteado (llamado asipor la palefa, instrumento de madera fuerte con
el cual se comprime la trama), urdimbre densa y tupida que en el tejido
predomina sobre la frama, la cual va oculta entre los hilos de urdimbre. Los
tejidos son compactos y pesados, carecen de elasficidad y fransparencia.

En este tipo de tejido se encuentran tres piezas fradicionales de la cultura
waylu: Jarna'a (hamaca como fal), el She'jj (manta funeraria) y el Siira
(faja masculina), las cuales técnicamente se comportan igual, habiendo

variaciones en tamafos, usos,remates y adornos complementarios.

Para todos los tejidos de paletada O kanasl se usa la rutia, especie de
cadeneta tejida a mano que utiliza uno de los dos planos de la urdimbre,
actuando a modo de lizo, que al ser halado, separa los dos planos de la
urdimbre, creando un especia par donde pasara la trama. Elotro plano de
hilos de urdimbre se separan por medio de una vara 6 puui.



Los bordes de los tejidos de hamaca se trabajan en "tubular® al mismo
tiempo que seteje el cuerpo y con la misma trama Yy los hilosterminales de
la urdimbre se dejan libres para con ellos tejer las cabeceras. en caso de las
hamacas. realizar el torso/, en el caso de la manta funeraria, 6 loscordones
de la faja masculina.

Para el tejido de la hamaca 6 de la manta funeraria. debido a la gran
dimensibn que presentan (dos o mas metros). la trama se realiza por
secciones. Para hacerlo, se parte de un orillo tramando por separado. y
uno sobre otro, diez 6 mas carreras, cado uno con uno lanzadera, proceso
gue serepite en las demas secciones hasta llegar 01 otro orillo.

Las hamacas pueden realizarse. en solo paleteado (tejido plano). 6
presentar disefios de kanasil, loscuales siestan intrinsecos en lo elaboracién
de unshe'ii 6 de unsirro. Kanasi se refiere al arte de tejer dibujos. esdecir
contiene los disefios de los dibujos y la técnica misma. Losdibujos kanasu
son interpretaciones de lo naturaleza. de lo cotidiano del mundo waylu;

son figuras geométricas de gran complejidad cada una con un nombre y
significado propio.

Latécnica del kanasi se refiere al tejido o dos caras 6 doble tela, en la cual
se dispone la urdimbre en dos. tres 6 cuatro colores. un color para la primera
cara. otro para la segundo cara y los otros. sise presentan, para disponerlos
en franjas que alteman en las dos caras. Eldibujo se logra tomando en la

primera cara los hilos del dibujo para pasarlos a la segunda cara, y luego
viceversa.

3.3. Tejeduria de Chinchorros:

El cuerpo del chinchorro sli, es un tejido mas o menos elastico y
transparente elaborado en diferentes técnicas que dan nombre a tres

distintos grupos: el tejido trenzado de tripa, el de cadeneta vy el tejido que
combina el trenzado y la cadeneta.

3.3.1. Trenzados de Tripa: "

Lostrenzados de tripa son tejidos tipo gasa. ralos. con transparencias y muy
elasticos. Existendiferentes tipos de trenzados entre los que se cuentan el.
simple y el de torsién. los cuales toman su denominacién de acuerdo al
movimiento que se le dé a los hilos durante el entrecruzamiento.



Lostrenzados de tripa se elaboran Unicamente con los hilosde la urdimbre
que van en forma diagonal y son rematados en el centro del cuerpo por
una o dos tramas llamadas ombligo 6 tripa. Para los chinchorros trenzados
se emplea el urdido corredizo simple que permite obtener una urdimbre y
tejido tanto en la parte delantera como en la parte trasera del telar. El
tejido comienza en la parte inferior de la urdimbre delantera y a medida

que se va tejiendo el trenzado hace que cada cruce 6 torsion efectuado

en la parte inferior se reproduzca en la parte superior. Por esto, cada

carrera de trenzado debe ser sostenida por una vara, tanto en la parte
inferior como en la superior del tejido creado. De esta forma el tejido de la
parte inferior y de la parte superior van creciendo al tiempo, hasta que se
unen en el centro del cuerpo, en donde se remata con la trama llamada

tripa. Cuando la tejedora termina de tejer la cara delantera, la desplaza
hacia atras para tejer la nueva cara, asi.el chinchorro tendra 2 tripas. El
remate de la tripa puede seruna trenza 6 una cuerda gruesa formada por
un grupo de hilosretorcidos. Unremate especial que reemplaza a la tripa,
es un tejido de cadenetas donde cada par de hilos de urdimbre toma
forma de argolla por entre la cual pasa cada par vecino. Asise va
formando un tejido de cadenetas que se funde con el trenzado del
chinchorro de un orillo a otro hasta llegar a la ultima argolla que se anuda
con un hilo adicional.

3.3.2. Tejido de Cadeneta:

Loschinchorros de cadenetas, toman sunombre debido a que lastramas se
realizan a manera de cadeneta. Cada trama de cadeneta es
independiente y se coloca a cierta distancia entre una y otra, dejando ver
la urdimbre entre las carreras.

De acuerdo al tipo de cadeneta empleada, al espacio entre carreras de
cadenetas yola separacion entre los hilos de urdimbre, se encuentran
cuatro clases de estoschinchorros, cuyos nombres se determinan en wayuu,
mas que se pueden distinguir por la técnica empleada.

3.3.2.1. Chinchorrode eadeneta en "O'ého:

Esel chinchorro de "diario", empleado para el descanso, usualmente tejido
en telar de estacas, cuya ejecucion es rapida. Eltejido es ralo, con una
urdimbre sencilla y poco densa, cuyos hilos se colocan separados entre si
para ser tramados con cadeneta en "ocho", en carreras tejidas a diez 6
doce centimetros de distancia entre una y otra, mas que para un sistema
de calidad, deben colocarse a menor distancia. Latrama en ocho se forma



con una hebra simple, en la que cada una de suspuntas se recoge en una
madeja. Estahebra se monta sobre el primer hilo de la urdimbre y luego se
dobla por su mitad, resultando dos hebras independientes, que se tuercen
entre si,siempre en el mismo sentido rodeando cada hilo de urdimbre hasta
llegar al orillo, en donde serematan con un nudo.

3.3.2.2. Chinchorrode Cadeneta Sencilla:

Esun tejido de urdimbre sencilla, cuya cadeneta se trabaja con un hilo que
se dobla por la mitad formando una argolla y susdos puntas se unen en una
sola madeja. De un orillo hasta el otro, la argolla se va colocando abierta
sobre cada hilo de urdimbre, para rodearlo con la madeja, que pasa por en
medio de las dos hebras que la forman. Asise crea una trama elastica, que
por una cara esuna cadeneta y por la otra parece un nudo enrollado.

3.3.2.3. Chinchorrode Cadeneta Doble:

Es un chinchorro tupido, tejido en cadeneta doble ("ocho" doble). .en
carreras que se traman a dos o tres centimetros de distancia entre una y
otra. Elocho doble se teje con dos hebras que pueden ser de diferente
color, y que se unen en las puntas, terminando cada una en una madeja.
En cada carrera, las dos hebras se doblan por la mitad formando dos
argollas que se entrecruzan, pasando una por entre la otra alrededor de
cada hilo de urdimbre, para crear un tejido de ocho doble, similar por las
dos caras de la tela.

3.3.2.4. Chinchorrode Dos Caras:

Esun chinchorro de urdimbre doble, con dibujos geométricos a dos caras,
montado con urdido corredizo y tejido en carreras de cadeneta doble,
tramadas a uno o dos centimetros de distancia. La urdimbre esta formada
por dos planos de hilos de diferente color, los cuales se separan durante el
proceso de urdido con una vara de rvadera, quedando un primer plano de
un color y un segundo plano de otro. Estosdos planos se entretejen por
secciones para crear losdibujos con la técnica de dos caras o de doble faz.
Enel tejido, cada punto de cadeneta envuelve dos hilos de urdimbre a la.
vez, uno del primer plano y otro del segundo, y entre trama y trama, los hilos
de urdimbre superpuestos van en diagonal. los del primer plano hacia la
derecha vy los del segundo hacia la izquierda o viceversa. Eltejido a dos
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caras Yy la inclinacion diagonal de los hilos de urdimbre se logra cambiando
la forma de tramar los hilos en los orillas,cada cuatro carreras.

3.3.3. Tejido de Trenzadoy Cadeneta:

Esun chinchorro de urdimbre simple y tupida, que se teje mezclando las
técnicas de trenzado y cadeneta. Primero, se tejen algunas secciones con
cadeneta y luego se trabajan secciones con trenzado, los cuales se
aseguran con carreras de cadeneta doble. Se debe anotar que con la
técnica de trenzado, lo que se realiza en la parte inferior del urdido se
reproduce sobre la superior, para este tipo de chinchorro, se debe bajar el
trenzado superior a la parte inferior para que loshilosde urdimbre retornen a
su posicion normal y pueda continuarse el trenzado.

3.4. Tejido de la Cabecera:

La cabecera esuna malla de rombos y hexdgonos que remata losextremos
de chinchorros y hamacas. Esta malla estd formada por una serie de
cordones tejidos en diferentes maneras de trenzado y se realiza con los hilos
terminales de la urdimbre. Loscordones de las cabeceras finali~an en unas
pequefias asas que se atan a las argollas de la cabuyera, usando un nudo
seguro Yy firme, pero facil de deshacer.

3.5. Tejido de la Cabuyera:

La cabuyera esuna pieza fuerte tejida generalmente en pita, que va atada
a las cabeceras de hamacas y chinchorros. Pueden medir entre cincuenta
y sesenta centimetros de largo y entre diez y veinte centimetros de ancho,
segun la dimension de las cabeceras y pueden llevar. de dieciséis a
cuarenta argollas en el urdido. La cabuyera estd compuesta en su parte
superior, por una seccion de argollas de quince centimetros que forman el
asa; en su parte media, por un cu~!po tejido en diferentes técnicas, que
mide de quince a veinte centimetros; y en su parte inferior, por una seccién
de argollas libres de treinta o cuarenta centimetros de largo.



3.5.1. cabuyera Paleteada:

La cabuyera paletada se elabora en el telar vertical con un urdido
corredizo simple y se teje como la hamaca en tejido plano "paleteado". El
tejido comienza en la parte inferior del urdido dejando libre un espacio de
quince centimetros con el cual se crea la agarradera. Primerose trama una
carrera con cadeneta doble y luego setrabaja el tejido paleteado con dos
tramas a la vez, una por la derecha y otra por la izquierda. Elcuerpo de la
cabuyera paleteada presenta diversas formas geométricas simples, como
triangulos, rectangulos 6 cuadrados, unicos 6 combinados. Estasformas
geométricas, a veces tejidas por separado, estan delimitadas por carreras
de cadenetas y son adamadas con pequefos flecos.

3.5.2. Cabuyera Molokotonu:

El cuerpo de la esta cabuyera, de forma triangular y textura similar a la
caparazéon de una tortuga morrocoy, eselaborada fuera del telar, con una
técnica de tejido plano, en donde los hilosde la urdimbre hacen de urdido
y trama a la vez. La urdimbre se prepara con un hilo continuo que va
creando argollas, sobre dos estacas o sobre una mano y una estaca 6 el
dedo gordo del pié. Al finalizar el urdido las argollas se atan por extremo, el
cual se mantendra fijo a la estaca y el otro extremo se deja libre para
realizar el tejido.

Para el tejido, cada argolla se gira sobre si'misma, siempre en la misma
direccion, de modo que loshiloscreen un cruce por entre los cuales pasara
la trama. Cada trama es doble e independiente y se forma tomando la
argolla de cada orillo del urdido, para cruzarlas en'la misma 'carrera, una
hacia la izquierda y la otra hacia la derecha. Encada carrera losextremos
de las dos argollas tramadas se van dejando fuera del tejido, de manera
que la cabuyera va tomando una forma de triangulo y las argollas del
urdido van disminuyendo, hasta llegar al centro, en donde las dos ultimas
argollas, se anudan pasando una por entre la otra, dos o tresveces.

3.5.3. Asa de Ja Cabuyera:

E/asa, o agarradera, se forma con la parte superior de las argollas cortas
(de unos quince centimetros), dejadas al comienzo de la cabuyera. Estas
argollas se agrupan y aseguran con un hilo adicional, por medio de una,
serie de nudos que se ajustan, uno tras otro, creando un tejido firme y fuerte,
que sera el asa. De extremo a extremo, el asa presenta dos tipos de nudos,
que se tejen por secciones y sin cortes, con un solo hilo continuo: al



comienzo vy al final del asa, con una pequefa secciéon de nudo doble que
reune y envuelve las argollas en dos grupos, y al centro, con un nudo
sencillo que reune y envuelve las argollas en un solo grupo.

3.6. Tejido del Fleco:

Elfleco es un tejido largo y angosto que cuelga de los orillas laterales del
chinchorro. Mide entre treinta y cuarenta centimetros de ancho y sulargo

varia segun el largo del chinchorro. Ocasionalmente, las hamacas también
llevan fleco.

3.6.1. Fleco Tejido en Crochet:

Esuna cenefa tejida en técnica de crochet, con punto "sencillo" 6 punto
"doble”, en cuyo tejido se realizan diversidad de disefios entre florales,
figuras de animales 6 geométricos. Uno de los bordes a lo largo del fleco
necesariamente tiene ser recto para que pueda unirse (con aguja) a la
pieza central del chinchorro, y el otro puede ser recto 6 terminado en

diferentes formas ritmicas, ya sean puntas, semicirculos, escalonados, entre
otras.

3.6.2. Fleco Anudado:

Esuna especie de malla entretejida a base de nudos, técnica conocida
como macramé. Serealiza colocando sobre todo el largo de los orillos del
cuerpo del chinchorro 6 hamaca, una sefie de hilos, que luego de
montados, se comienzan a anudar y a entrelazar secuencialmente, de
acuerdo al disefio que se quiera elaborar.

4, TEJIDOS DE WAIRENA: '

Las waireflas son cotizas cerradas que se caracterizan por presentar una
plantila en caucho de llanta, a la cual van cosidas una cotilla y una
talonera de tejido paleteado. Lostejidos pueden o no, presentar disefios
labrados. Segun el estilo de la wairefia, la cotilla y la talonera, pueden estar
unidas por dos fajas tejidas 6 por dos cordones trenzados.



4.1. TELAR y URDIDOS:

Lascaotillas, taloneras y fajas de las wairefias se tejen en tejido paleteado, en
un telar de pedal. Estetelar de pedal es una herramienta construida
especificamente para la realizacion de las wairefias, y su sistema de
funcionamiento escomo el de un telar manual horizontal.

Elsistema se compone de tres barras metalicas con ganchos (a manera de
agujas para los lisos), que van instaladas de manera especifica sobre una
mesa de madera sostenida por cuatro patas, yola cual va adecuado un
sistema de pedal. La primera barra va conectada al pedal y es moévi (de
arriba hacia.abajo); la segunda barra estotalmente fija y la tercera, lleva un
extremo fijo y otro desplazable, de manera que se pueda adecuar el
tamafio de la wairefa.

Realizan dos tipos de urdido sobre el telar: el urdido simple, que se realiza
con un hilo de un solo color, que se va enganchando de derecha a
izquierda en cada una de las barras; y el urdido doble, el cual se forma con
dos o0 mas.hilosde color, urdiendo cada color en etapas diferentes.

El tamafio, la forma y el disefio de la cotilla, la talonera y las fajas, se
disponen en el urdido.

4.2. TEJIDO PLANO y LABRADOS:

Eltejido que se realiza en este tipo de telar es el plano 6 paleteado. Este,
consta de una urdimbre (que se explic6 anteriormente), y de una trama, la
cual va montada en una lanzadera rudimentaria de madera 6 metal.

El tejido consiste en accionar la barra movil mediante el uso del pedal,
generando un ascenso y descenso de los hilos de urdimbre, movimientos
con los cuales se van formando los cruces y las caladas necesarias para ir
tramando el tejido. Elresultado es un tejido de ligamento tafetan.

Losdisefios "labrados” se obtienen pasando dos tramas (de diferentes color
y contrastante) a la vez, actuando ufia trama de fondo, y la otra de trama
suplementaria con la.cual se realizan los disefios mediante la técnica de
brocado con flotes de trama.



4.3. ARMADO:

Con las llantas recicladas, se cortan las plantillas de laswairefias, y en cada
una de ellas, y sobre la superficie, se realizan 4 cortes u ojales: dos cortes
largos hacia la parte delantera, a la medida del ancho de la cotilla, y dos
cortes pequefios, a la medida del ancho de la talonera. Dentro de estos
cortes se cosen la cotilla y la talonera, a un mismo lado de la plantilla.
Luego, sobre la plantilla se coloca una horma de madera que le da forma a
la cotiza y entonces se cosen la cotilla y la talonera del otro lado de la
plantilla.

Armada la wairefia, se retira de la horma Yy por ultimo, segun el estilo de la

wairefia, se completa con la faja de unién 6 con los cordones, y los adornos
de borlas.

5. EL OFICIO EN LAS LOCALIDADES

Este capitulo realiza las descripciones, yola vez, ejemplifica, los aspectos
relacionados en cuanto técnicas, herramientas, mano de obra, elementos
de produccion, talleres, calculos de costos, piezas artesanales y artesanos
encontrados en cada una de las localidades. Se puede referir al anexo

fotografico de cada una de laslocalidades mencionadas para observar los
productos de cada una de ellas.

GRANCERESPERANZA

e Serealizé una reunién con 32 artesanas y lartesano.

e De este numero de artesanas, 25 saben tejer chinchorro sencillo y 5 de
ellas también realizan la técnica de doble cara.

 No saben realizar las piezas tradicionales del she'ji (manta funeraria) 0 el
sii'ra (faja masculina), por lo cual la técnica de Kanasli no se presenta
en los chinchorros. Aseguran qv.e sus abuelas 6 madres silo saben
realizar, mas ellas no lo han trabajado porque de estos productos no hay
pedido.

« Las32 artesanas realizan tejidos en crochet para mochilas.

e La materia prima (hilo Oasis 6 el nylon), lo compran principalmente en
Barrancas, y en menor escala, en Maicao.
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* Loscostos en materias primas son de $2.500x 100gramos de hilo Oasis,en
Barrancas, mientras que en Maicao, el precio por kilo es de $20.000,pero
que se puede obtener a menor precio haciendo una mayor compra.

« Elprecio del nylon (que emplean para algunos chinchorros y mochilas),
esde $6.500rollo, y para un chinchorro pequefio se emplean 4 rollos.

« Respecto a las referencias comerciales, aseguran que el hilo Oasis es
mejor que el Colibri, pues éste ultimo se motosea.

« No tienen almacenamiento de materias primas: compran Ilo que
necesitan para sutrabajo inmediato.

* La comercializacion que realizan es restringida: no salen de Barrancas
para ofrecer sus productos, y en Barrancas, no existe algun tipo de
ti~nda comercializadora de artesanias, por lo.cual salen a ofrecer sus
productos cuando van al centro del municipio y nunca dejan de llevar
sustrabajos para lasreuniones en que asisten.

* Losprecios de los productos son lossiguientes:

- Chinchorro sencillo $ 300,000
- Chinchorro doble cara $ 600,000
- Mochila mediana-pequefia $ 30,000

* Lostiempos en produccién son :
- Chinchorro sencillo v guamiciones)
- Chinchorro doble cara 30.diasy emplea 6 kilosde hilo
- Mochila mediana-pequefia 8 dias (sedesconoce la cantidad)
 Se re~alizé una visita para observar el proceso y maquinaria de las
wairefas:
- Para disponer de la maquinaria, se compran los hierros en Riohacha y
ellos losensamblan en la mesa.
- Elvolumen de produccion diario puede llegar a 10pares por dia entre
.dos personas. ..
- Para estos 10 pares, requiere'’ de 1000 gramos de material (hilo
acrilico).
- Losprecios son lossiguientes:

15diasy emplea 4 kilosde hilo

Wairefia con borlas
Wairefla sin borla

$ 6,000par
$ 5,000 par

Mano de obra tejido con disefio $ 4,000 par

Mano de obra tejido sencillo

$ 3,000 par

* SAN FRANCISCO

e Sevisitb un nimero de 2 artesanos.
e Un artesano de ellos estaba realizando un retorcido con material de
segunda O de desperdicio. Estetrabajo es de gran importancia en el



quehacer artesanal waylu, y es expreslon de wuna cultura de
reciclamiento. Losllamados chinchorros de segunda, hacen referencia
a volver a emplear el material de un chinchorro ya viejo, destejiendo,
retorciendo y volviendo a tejer.

La luz natural en algunos de los talleres visitados, tenia poca entrada, lo
que no daba buenas condiciones para tejer.

Seobservaron chinchorros tejidos en nylon y en acrilico.

Un ejemplo de costo y venta es el encontrado con un chinchorro; Ila
artesana, una joven, vendi6é un chinchorro en nylon a $30.000,para lo
que empledé 2 conos de hilo nylon, cada uno con un valor de $7.000,

guedando para la mano de obra $15.000, por aproximadamente dos
semanas de trabajo.

* TRUPIOGACHO

Se visitd un taller artesanal al aire libre, de la sefiora Lilia Bauriyud, en
donde se producen wairefias y chinchorros, respecto al cual se anotan
los siguientes datos:
El taller realmente realiza una produccién continua de wairefas,
ademéas de encontrar cierta cantidad de mochilas y 1 chinchorro,
todos para la venta.

- 4 personas trabajan la wairefia, y semanalmente, cada una de ellas
saca 1 docena a vender a Barrancas, Fonseca 6 Distraccién, a un
precio de $42.000 docena. La unidad la venden a $3.500,y se
encuentra en el mercado a un precio de $5.000.

- Losnumeros que mas venden son del 39al 41.

- Lallanta la compran en Ba'rrancas,a uriprecio de $1.500Unidad, yde
una llanta salen 4 pares. Lallanta que lessirveesla de lona y no la de
alambre.

- Se encontraron mochilas tanto en nylon como en acrilico. Lasde
nylon a un precio de $20.000,y las de Oasis (acrilico), 0$40.000.

- Elchinchorro doble cara tenia un precio de $350.000,y el tiempo de
produccion es de dos meses. Se emplean hasta 6 conos de hilos por
cada uno, y compran la materia prima en Barrancas a $21.000cono.
Respecto a la cantidad de material, una artesana guia, hace
referencial que esexagerado y que se emplean solo 3 kilos (conos).

Otro taller visitay en donde se encontraron dos chinchorros trenzado de

tripa, en produccion y de alta calidad, fue el de Enilda Ramirez y

Adalinda Epiayu, respecto al cual se anota:

- Eltiempo de produccién para la realizacion del tejido esde dos meses,
para Enilda,y de un mes para Adalinda.



- Adalinda dispone de tiempo completo para tejer, por lo cual asegura
gue: "agarraria el telar parejo, por la mafiana tejeria en telar y por la
tarde la guarnicién, y asien un mes lo saca".

- La cantidad de material que emplean por unidad es de 6 Kkilos,
comprando cada kilo a $18.000.

- Enilda, no tiene cliente para su chinchorro vy lo va a vender en
$300.000,y de alli tiene que pagarse el material, la mano de obra de la
guarnicion ($15.000cada una) y la cabecera que compra a $15.000.

- A Adalinda le mandaron a hacer el chinchorro y le dan el material.
El/acobra por la mano de obra $150.000.

En este mismo taller se encontr6 un mochila de tejido tupido, con un

precio de $25.000y un célculo de costos de 1kilo de materia prima (hilo

Oasis), para 3 mochilas, que compran en $15.000 (kilo).

* PROVINCIAL

Se realizé una reunion con la participacion de 15 personas, 12 mujeres
(artesanas) Yy 3 hombres y posteriormente se visitaron dos talleres.

De las 12 artesanas, solo una no sabe tejer chinchorro, y todas hac~n
mochila.

La materia prima la obtienen en Maicao, a $15.00 kilo, y anotan que en
Barrancas venden por "poquitos® Yy que si acaso encuentran por kilo
donde la "Mona Robles" (artesana lider que maneja una especie de
tienda para tal fin).

Los chinchorros a dos caras tienen un precio que oscila entre los $600.000
y los $800.000 (sobre los cuales pueden hacer una rebaja de $100.000)
segun la calidad.

Un chinchorro de cadeneta sencillo puede estar entre los $300.000y los
$400.000.

En un taller se hizo una observacion valiosa con respecto al chinchorro
de cadeneta, vy fue el de trabajar y mirar siempre que sobre el centro de
la pieza del tejido siempre se debe trabajar a un dedo distancia, €sto
para que soporte alli mas la tension, ya que es la parte que recibe mayor
peso.

Los tiempos de produccion del chinchorro es de 1 O 2 meses,
dependiendo la complejidad del chinchorro (no seincluye el tejido a dos
caras). .

Las guarniciones de un chinchorro tienen un precio-costo de $100.000 el
par, y si es solo mano de obra, cobran $50.000 el par. Sutiempo de
produccién es de 15dias.

En guarniciones también trabajan disefos tradicionales.



Se encontraron mochilas en crochet Yy las "nuevas"” paleteadas. Las
paleteadas tienen precios altos (entre $30.000y $50.000),sise comparan

con los precios de las mochilas tradicionales. en las cuales se emplea

mayor tiempo de produccion.

Encuanto comercializacion. no tienen compradores, ellas hacen y luego
buscan vender.

* GUAYABITO

Se observo una pieza en trenzado de cuero de vaca, el bozal para el
caballo. lo cual hace pensar sobre el empleo del cuero de las cabras.
Endos talleres visitados, se encontraron telares armados con chinchorro,
en nylon y en acrilico. con técnica de trenzado. El tiempo de
produccion lo estiman en 2 meses.

Encuanto mochilas. se encontraron algunas realizadas en hilo acrilico y
otra muy particular, en lana acrilica.

Para las mochilas en hilo acrilico, calculan el tiempo de produccion en
un mes (sin dedicarse tiempo completo); el precio de venta es de
$35.000, pero de $20.000si es para la misma comunidad; y emplea 5
"pelotas” de material (aprox. 100gramos cada una). comprando cada
pelota a $2.500en Barrancas.

Para la mochila realizada en lana, la artesana calcula un tiempo de
produccién de 16 2 mesesy tiene un precio de $40.000.

*  SANJABLANCA

Se visitaron dos talleres artesanales, encontrando en el primero. tejidos

montados para chinchorro con técnica de cadeneta con muy buen

manejo técnico. y en el segundo. chinchorros ya terminados con buena

calidad y manejo del color.

Elprimer taller ofrecio los siguientes datos:

- El precio de venta del chinchorro sencillo. de cadeneta doble con
guarniciones esde $400.000

- Eltiempo de producciéon para e~tetipo de chinchorros esde 3 meses.

- .Se especifica que hay personas especializadas en montar y otras en
tejer.

- No producen chinchorros de ombligo.

Enel segundo taller se obtuvo la siguiente informacion:



Los chinchorros terminados ya estan encargadas, Yy son pedidos que

les realizaron en diciembre personas de Valledupar.

- Solo trabajan por encargo.

- Compran la materia prima en Maicao.

- Elprecio del chinchorro grande es de $500.000y del chinchorro para
nifo es de $300.000.

- Elcosto de la mano de obra de un chinchorro, recibiendo ellas el
material, es de $200.000.

- Lostiempos de produccién los calculan en 2 meses para el chinchorro
grande y un mes largo para el pequefio.

- Una mochila mediana la venden en $30.000y la tejen en 3 semanas

dedicandole tiempo completo.

* MADRE BERNARDA (CABECERA)

Se visitaron 3 talleres artesanales, encontrando buena calidad vy disefios
de chinchorros vy guarniciones (algunos con kanasi), y en 1taller, buen
tejido de mochila.

Dependiendo el taller, los precios oscilan de la siguiente manera:

- Chinchorro normal de tripa de $300.000 a $350.000.

- Al respecto, la artesana que maneja el precio de $300.000, dice que el
precio es éste sies fiado, mientras que sila venta es directa, lo deja
entre $250.000 6 $220.000.

- Chinchorro cadeneta sencilla $500.000

- Chinchorro doble cara, en un taller, $600.000, (pudiéndolo dejar en
$500.000), y en otro, los hay desde $800.000 hasta $1.000.000.

En tiempos de produccién, para el chinchorro de tripa, lo estimaron en

20 dias trabajando continuamente, y de 3 meses para el chinchorro

doble faz.

Para el chinchorro doble faz emplean 5 u 8 kilos de material,

dependiendo el tipo de tejido vy el taller.

Hay un taller que tiene su comercializacion con el grupo de Caballeria

Mecanizada Ronddé (en Distraccién), quienes les hacen encargos 6 las

mandan a llamar para mostrar lo que tienen. Comercializan, en

promedio, cada dos meses con ellos.

Un costo de mano de obra que entre ellas puede darse, es de la

realizaciéon de las guarniciones, para lo cual estiman en $50.000 el par.

La mochila observada, tamafio mediano, tiene un precio de $50.000 y

estimaron el tiempo de produccion en 2 meses ho continuos.



* WUITOURUMANA

Enesta comunidad se visitaron dos talleres artesanales y al igual que en
Madre Bernarda, se encontr6 un buen manejo técnico en los
chinchorros, hallando asi mismo buen manejo del color y las guarniciones
con disefios de kanasu.

El primer taller artesanal, con 4 tejedoras, realizan chinchorros,
guarniciones y mochilas, con excelencia en todos los productos, y
resaltando que en ningun otro taller se encontr6 tan buen manejo en las
mochilas.

los precios de estosproductos son:

- Chinchorro cadeneta $450.000
- Mochila mediana 3 colores $ 50.000
- Mono de obro mochila 3 colores $ 30.000
- Mochila mediana 6 colores $ 80.000

- Mano de obro mochila 6 colores $ 30.000

Las mochilas tiene un tiempo de produccion de 15 a 20 dias si se
dedican por completo, mas esta circunstancia es dificil por cuanto
algunas artesanas tienen obligaciones familiares.

Undoto de proceso de produccién obtenido fue el de una artesana que
dice trabajar los mochilas por el revés paro que el disefio se logre mejor.

En el otro taller se observé un chinchorro blanco (el Unico visto en el
trabajo de campo) vy el cual se estaba trabajando por pedido.

Este chinchorro, de cadeneta, tiene un precio de $500.000, si sélo
cobran la mano se obra, ésta cuesta $150.000.

Eltiempo de produccién paro este chinchorro esde 1 mes,y emplean 7
kilosde material (incluyendo guarniciones).



D. PRODUCCION

Respecto al trabajo de campo realizado y a los aspectos que fueron
anotados anteriormente, se llega al siguiente estado de produccion:

e Materias primas:

- Segun lo establecido por las artesanas, la materia prima la obtienen
principalmente de Maicao y en segundo lugar, en Barrancas, aunque
aqui no hay tiendas especializadas para tal fin y solo hayal parecer,
unos tres puntos de venta. Asimismo, las artesanas indicaron obtener
los hilos con la artesana Aura Robles, quien en efecto, esuna artesana
lider y maneja una especie de tienda para tal fin.

- Elprecio que consiguen en Barrancas del hilo acrilico, es de $21.000
por kilo,y de $25.000sise compra por gramos (pelotas).

- Elpromedio de compra de hilo en Maicao esde $15.000,y en éste no
seincluye el transporte a Barrancas.

e Elproducto por excelencia del municipio es el chinchorro, ocupando en
primer lugar la produccion de chinchorro de tripa, seguido del
chinchorro de cadeneta, y en menor y baja escala, el chinchorro doble
faz.

« Aunque, segun el cuadro que se presenta a continuacién, (cuadro NO.1)
el producto con mayor porcentaje de mano de obra es la mochila,
visitando los talleres y localidades, habia mas chinchorros montados en
telar 6 terminados, que mochilas. Esteaspecto pOdria analizarse de dos
maneras: la primera, que la mochila por serun producto mas barato y de
menor tiempo de produccidon, se comercializa mas facilmente vy las
existencias rotan, 6 caso segundo, que la tradicion .del oficio de tejeduria
en chinchorro prevalece sobre el de la mochila. Sobre este Ultimo
aspecto es que se deduce que el chinchorro es la pieza mas
representativa.

e Oftro producto que se destaca en el municipio, es la produccibn de
waireflas, la cual se estima, puede estar haciendo parte de un renglén
importonte en la generacion de ingresos para varias familias, ya que su
produccidén se enfoca a satisfacer la demanda de un mercado
existente.

« No se encontraron piezas tradicionales con técnica de kanasu, como las
mantas funerarias (she ‘i), 6 lasfajas masculinas (sii'ira).

e Loscuadros No. 2 al No. 5 hacen una relacion de promedio de costosy

tiempos de produccién de los productos artesanales representativos del
municipio.



Elcuadro

Cuadro No. 1

NIVELES PRODUCTIVOS DE PRODUCTOS

determina el numero de artesanos visitados que dicen saber

aoficia

TTTICTO

realizar el

|

N
,.,_\_,_,_,?“. ~ CHINCHOR. CHINCHORR. CHINCHaR MOCHICAS \A/AlDEMgJ
VISITADOS DETRIPA CADENETA DOBLEFAZ (por taller)
= . ﬁ"
Stanceresperan: OZ SU ZU plUlllEdTO |5} 32 .

- oromedio——
San Francisco 2 2 Sin deter. Q 1 Q
Trupioaacho 8 4 2 2 4 1taller
Provincial 12 11 8 promedio 4 12 0

- Guavabio 7 2 0 0 2 0
Sonia Blanca 3 0 3 Sindeter. 1 Q
Madre Bernaraa 6 1 4 2 1 Q
wuitoururna. 5 0 5 Sin deter. 4 0

| TOTALES 72 69 % | 58% 18% | 79% |6 talleres |
PROMEDIO aresanos artesanos artesanos artesanos artesanos Drodudivos

Cuadro No.2
PROMEDIO DE COSTOS Y TIEMPOS DE PRODUCCION
CHINCHORROS SENCILLOS
PRECIO
ECI
PRECIO TIEMPODE PRECIO | rempobE | senciLLo | Tiempope | COSTO
SENCILLODE L_ppopuce SENCILLO i L_MANQ DE |
o= —CABENEF A ——PROPOCE——— " ———
TRIPA ] CADENETA . OBRA
DORIE
_GranceresD. -$300.000 15 dlas el —— = =
Truoioaacho .$300.000 30 dlos --- - === === $150.000
Provincial --- - == 1300.000 30 dias $400 000 a0 di -
Sanja-Blanca == -=- $§g800880 = 90 dias $200.000
[ viadre $300.000 a . ACAA AR "
Bemnarda $350.000 20 dias = = $566-666 60—dtas -——
Wuiltourirna - o $450.000 a' 30 dias v —
.$500.000 60 dias
$150.000
. . . de tripa
PROMEDIO $300.000 22 dias 300.00 30 dias 450.000
$ O. $ 60 dias $200.000

cadeneta



Cuadro No. 3
PROMEDIO DE COSTOS Y TIEMPOS DE PRODUCCION

CHINCHORROS] DOBLE CARA
ERECTO LIEMPO _DF
PRODUCCION MATERIAL EMPLEADO
Granceresoeranza $600.000 30 dias oL ™
Provincial $600,000_a — -
$800.000
M $600.000 a ]
e RPrn,ardﬂ $1000000 96 C“"”‘" 9 d O I\HUS uc |I'i'|u
PROMEDIO $720.000 60 dias "'[2 kilos
Cuadro No. 4
PROMEDIO DE COSTOS Y TIEMPOS DE PRODUCCION
MOCHILAS
PRECIO MOCHILA COSTO PRECIO PRECIO
A A A TIEMPO DE MOCHILA TIEMPO DE MOCHILA
B PRODL@C MAND —DE e PRODLICC 2,
ACINTIETCO OBRA nihivtiiniom—
EN | ANA EALNVLON
GranceresD. $30.000 8 dias --- - == -— $20.000
Truplogacho $40.000 +5-eHas $407000 $20.000
oromedio ’
Guiayabio $35-000 30 dlgs - —
oromedio
Sonia_ Blanca $30.000 20 dias — - - .
) 3 colores  $50.000 o i o
| .6 colores  $80.000 $36- =
PROMEDIO 535.000 20 dias $30.000 $40.000 40 dias $20.000
Cuadro No. 5
PROMEDIO DE COSTOS Y TIEMPOS DE PRODUCCION
WAIRENAS
PRECIO PRECIO P'ROMEDJO
WAIRENA POR PRODUCC COSTO COSTO
SENCILLA DOCENA PERSONA HILO/UNIDAD LLANTA/U NIDAD
Granceresp. $5.000 e |5 pares—diarios— $1.500 (100 e
arms.|
Trllpinnnr‘hn $2-500 $42-006 1 docena
semanal 3370
PROMEDIO 54.000 $42.000 " oares diarios $1.500

5370



E. COMPORTAMIENTO COMERCIAL y COMERCIALIZACION

Enel municipio no existe algun tipo de almacén 6 comercializadores de de
artesanias. Asimismo, en sugran mayoria, no se detecta un movimiento de
comercializacion eficiente por parte de los mismos artesanos, ya sea por la
escasa demanda que existe 6 por la falta de canales de oferta, y se prevé
que muchos de ellos no lo realizan.

Cuando se presenta movimiento comercial por parte de los artesanos, los
cuales si tratan de llevar el oficio a un nivel de ingresos. relativamente
continuo, éstoslo manejan de manera interna buscando algun comprador
esporadico, y de manera externa, entre municipios aledafios, pudiéndose
presentar el caso de llevarlos a Venezuela.

Asi, la produccion para la comercializacion se realiza por encargo 0 la
asume directamente el artesano para luego buscar un posible comprador.
En este caso, es muy caracteristico que en cada ocasion de reuniones, los
artesanos lleven susartesanias para ofrecerlas en las mismas, pues ésta es
quiza la principal forma de promocién que tienen y puede dar paso a una
posible venta 6 encargo.

Para el caso de las wairefias, en algunos talleres se maneja una
comercializacion mas estructurada, puesto que la produccién se realiza
semanalmente Yy se dirige a un mercado existente, pues al parecer, es un
producto de rotacién con potencial en la demanda.

Con el caso de los chinchorros, la demanda es mas sesgada debido a que
el mercado basicamente es interno y particular, y los precios no son tan
asequibles como una mochila 6 unas wairefas, viéndose osique facilmente
la oferta sobrepase la demanda.

Respecto a la imagen, empaque y embalaje de las piezas artesanales, no
se observé ningun tipo identidad corporativa.



CONCLUSIONES

Habiendo establecido en el municipio el reconocimiento de la actividad
artesanal, suproduccion Yy el comportamiento comercial, y de acuerdo con
el contrato de cooperacién entre las dos entidades, el paso a seguir es el
desarrollo de las actividades de disefio. Asi, las conclusiones de este
diagnéstico, se dirigen hacia la manera de trabajar dicha asesoriay verificar
las herramientas de disefio a emplear con la comunidad, todo ello de
acuerdo a la investigacion de campo realizada.

A continuacidon se establecen estas conclusiones:

e La asesoria trabajard sobre los oficios de tejeduria y tejidos, teniendo
como piezas representativas el chinchorro de tripa, el chinchorro de
cadeneta, las guarniciones, las mochilas y laswairefas.

e Elchinchorro doble cara setomara como componente adicional sobre
el cual trabajar, mas no como pieza fundamental por cuanto el
porcentaje de artesanas que lo saben realizar es bajo y requiere de un
extenso tiempo para su produccion

e Para la asesoria es necesario que se seleccionen los artesanos a
participar, siendo indispensable que dominen diestramente la técnica,
que se comprometan con el desarrollo de la misma y que existan
representaciones de cada una de las localidades. Elnumero total de
participantes puede serde 30 artesanos.

e En el caso que un artesano realice dos o mas técnicas, con igual
destreza, debe asumir solo un oficio dentro de la asesoria,y éste debe
ser en que se sienta mas productivo~ .:Siel caso no se presenta con la
igualdad en destrezas, debe escoger la técnica mas diestra.

e Cabe anotar que, para el caso del chinchorro, un oficio se refiere al
tejido en telar, y otro, al tejido de la guarnicién, por lo cual se ha de
optar por alguno de losdos.

« Laasesoria manejara las siguientes herramientas en disefio:

1. Taller de creatividad Yy desarrollo de propuestas de los participantes
(15dias) :
El cual busca generar una propuesta de rescate de técnicas,
simbologia y tradiciones a partir del reconocimiento de los artesanos
como poseedores de un saber cultural inherente y sobre el cual
poder establecer una identidad local y global. Eltaller consta de
una primera parte de 5 dias, en los cuales son necesarios un espacio
en comun Y la participacion de todos los artesanos seleccionados,
pudiéndose dividir en dos grupos, uno por la mafana, Yy otro por la
tarde. La segunda parte es la continuacion de éste y se refiere al



desarrollo de las propuestas, las cuales se realizaran en lasrespectivas
localidades con el seguimiento de la asesora.

2. Taller de manejo del color, conceptos en disefio, tendencias Y
desarrollo de propuestas en disefio (15dias) :
Enel que se ofreceran herramientas necesarias y sugestivas para un
adecuado manejo del color, se hablara de tendencias en la
artesania y en la moda, se estableceran los conceptos de linea y se
daran medidas estandares de productos. Estetaller también requiere
de la misma metodologia que el primero, teniendo 5 dias en comun
con todos los artesanos.

3. Gestion para la produccion (2talleres, cada uno de 15dias) :
En estos talleres se estableceran las lineas de productos que se
llevaran a produccion, teniendo como base una linea productiva por
oficio. Aqui se daran soluciones técnicas para cada proceso 0
producto que se halla detectado con anterioridad, 6 que se pueda ir
dando durante el proceso. Detalladamente, se evaluara el proceso
productivo y la calidad de cada una de las piezas y se orientara
sobre la mejor eficiencia en costos y tiempos de produccién,
llegando también a establecer determinantes de calidad para cada
uno de los productos. Asimismo, contara con el adecuado manejo y
control de las materias primas Yy se ajustaran los precios de
produccion. Estostalleres solo requieren de una reunidn general
durante el dltimo dia por cada uno, para evaluar el desempefio Yy los
productos.

Para el rescate de la técnica de kanasu, la cual no se encontro en

alguna de las localidades, es necesario que el manejo téchico sea

orientado por una maestra artesana ajena al municipio. Con ello,

estarian rescatando las piezas tradicionales de sirro y el shejj.

Enel caso que se pueda contar con la maestra artesana, lo cual es una

buena estrategia para dar continuidad a la asesoria durante el tiempo

de la misma Yy posterior réplica, se haria indispensable un trabajo en

conjunto para asegurar las determinantes en calidad y procesos en la

produccion.
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GLOSARIO

 Anultpala: Telarvertical de horqueta.

» Cabecera : Serie de trenzados 0O cordones realizados con los hilos
terminales de la urdimbre en hamacas y chinchorros.

e Cabuyero : Tejido independiente que ha de unirse a las cabeceras de
la hamaca 0 del chinchorro.

e Cuerpo : Tejido principal de una hamaca & un chinchorro, el cual se
realiza en telar.

e Curricén : Término de la localidad, que hace referencia al material que
emplean en la elaboracion de las cabeceras (piola de algodon).

 Espinode pescado: Efecto de tejido a manera de zig-zag.

e (Gasa: Colgadera de las mochilas.

e Guarnicién : Término de la localidad para llamar al fleco en técnica de
crochet que se le coloca al chinchorro.

» Jorna‘'a: Hamaca.

 Kanasu: Significa dibujo, es el arte de tejer dibujos. Entre mas complejo
es el kanasu, mas costosa es la pieza. Los dibujos de kanasli son
interpretaciones de la naturaleza, de lo cotidiano del mundo wayuu.
Son figuras geométricas de gran complejidad, muy estilizadas, cada una
con un nombre vy significado propio. Se tejen sobre las mochilas 6 en
tejidos de telar doble faz. Kanasl, también se le llama a la técnica de
tejer Josdibujos y al efecto doble faz o dos caras que ésta ofrece.

 Kapateera: Mochila grande, en forma de tula con dos bocas, utilizada
por Joshombres en susviajes.

« Koushu: Barra adicional en el telar empleada para el montaje de los
hilos de urdimbre.

* Molokotonu: Morrocoy. Disefio y técnica de cabuyero que asemeja
la textura de la caparazon de este animal (especie de tortuga).

» Paleteado: Tejido plano 6 tafetan, compuesto de urdimbre y trama.

« Pli: Barrade montaje empleada en el urdido corredizo.

e Punta de flecha : Efecto de tejido a manera de formas en angulo o
punta de flecha y disefios de rombos.

 Rulia: Especie de cadeneta que hace la funcion de lizo, en los tejidos
paleteados 6 kanasu.

e She'ii: Piezafuneraria (manta) elpborada con kanasu.

* Sherejuna: Tejido de unién entre la colgadera vy la boca de la mochila.

» Sii'ra: Fajatejida en kanasl que sostiene el guayuco masculino.

* SUi: Chinchorro.

* Susu : Mochila.

e Tejido tubular:  Entretejido realizado con la trama sobre los orillas de los
tejidos paleteados.



* Tejido a dos caras : También llamado doble tela. Eltejido en realidad
presenta dos caras, en donde el derecho ofrece un efecto positivo, y el
revés un efecto negativo, O viceversa.

 Torsal: Entretejido realizado con los terminales de Joshilos de urdimbre
en las mantas funerarias.
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Introduccion

Este documento presenta los resultados del estudio de disefio para mejorar las
condiciones de trabajo de las tejedoras de la Cadena Productiva de los
Chinchorros y Hamacas Wayuu dentro del Programa Nacion6l para la
Conformaciéon de Cadenas Productivas para el Sector Artesanal, Convenio
intefinstitucional FIDUIFI-Artesanias de Colombia - Fomipyme.

Artesanias de Colombia, con el fin de apoyar el mejoramiento de productos de las
comunidades indigenas tejedoras de la Guajira, realiz6 un estudio | de campo
orientado a analizar los espacios de trabajo de los artesanos y plantlear posibles
soluciones o mejoras dentro de los parametros de factibilidad que puedan tener los
artesanos de aplicarlas sin que se generen cambios bruscos en las cohtumbres de
estas comunidades generando innovaciones en forma sistematica qu~ repercutan
en la labor artesanal y mejoren la competitividad del producto.



Estudio de disefio

Dentro del estudio y las visitas realizadas a las comunidades se observé que el taller
tradicional de una familia Wayuu se encuentra comunmente ubicddo en algun
lugar de la vivienda 6 la rancheria, ya sea al interio(6 al exterior, siemplrebajo algun

tipo de techo.

Se encontré un caso particular de un taller adecuado especialmente para realizar
chinchorros y guairefias, que seria lo mas recomendable.



Para orientar el trabajo, se dividi6 de acuerdo a los oficios artesanales que se
trabajan en la Guajira:

« Tejeduria en telar vertical
e Tejidos en crochet

e Tejeduria de guairefas

e Bordados de mantas

Con base en estos oficios se hacen las siguientes observaciones:

Tejeduria en tejar vertical

En este oficio se elaboran los chinchorros tradicionales
wayuu, empleando dos técnicas principales: el
trenzado vy el tejido con cadeneta.

Los telares de mayor tamafio siempre estdn anclados
al piso por lo que un cambio de sitio generaria un costo
que en la actualidad no estan dispuestos a hacer los
artesanos.

Las condiciones del lugar de trabajo no siempre son las
méas adecuadas.

POS‘ICIomcL)rrecta
de trabajo



Recomendaciones

Dentro de los aspectos evaluados un lugar de trabajo debe tener en cuenta los
siguientes aspectos:

e Para nuevos telares se debe evaluar su ubicacidn en un espacio con suficiente
iluminacion que permita trabajar el tejido sin esforzar._lavista. |

e También en telares nuevos se' debe tener en
cuenta la forma como entra y sale el sol en el
lugar de trabajo, intentando que la luz entre por
la espalda o el lado del puesto del artesano.

e Para telares existentes aprovechar al maximo las
entradas de Iluz natural. En caso de no ser
suficiente, es recomendable trabajar con
iluminacion artificial

e Guardar los hilos en un lugar protegido de la luz
solar directa para que el tono del hilo se
mantenga uniforme en todo el cono y el
producto final no se vea "mareado" o
decolorado.

® Mientras no se estén usondo los hilos montener los hiios en bolsas parb protegerlos
del polvo. 1

* Debido a que durante el proceso de tejido en telar vertical se trabaja en
diferentes alturas, se recomienda trabajar siempre con la visual al frente para
evitar trabajar en una posicion forzada que genere dolores eh cuello y/o
columna. Para esto se pueden emplear bancos de diferentes alturOs durante el
proceso.



Tejidos en crochet

El producto caracteristico de esta técnica son las mochilas, cuyo componente
caracteristico esel empleo de losdisefios de Kanas (iconografia).

Esta técnica no mantiene un lugar especifico de trabajo, ya que dadas las
condiciones mismas del producto y la técnica en simisma, se puede cargar e ir
realizandolo en cualquier lugar; es frecuente ver a las artesanas tejer! una mochila
durante una reunidon, caminando o en cualquier ocasion.

Recomendaciones

e Emplear el numero de aguja adecuado para el tipo de tejido que se quiera
realizar, ya sea en medio punto 6 punto alto.

e« Para evitar ensuciar el tejido, no dejar los hilos en el piso durante el trabajo y
disponer para ello, una bolsa.



Mientras no se estén usando los hilos, mantenerlos en bolsas para protegerlos del
polvo y guardarlos en un lugar protegido de la luz solar directa parb que el tono
del hilo se mantenga uniforme en todo el cono y el producto tirial no se vea
"mareado”o decolorado.

Como fodo puesto de trabajo se debe tener cuidado en la postura del cuerpo.



Tejeduria de Guairefas

Eltejido de las giJaireflas se realiza en un telar caracterlstico Yy exclusivo para dicho
producto.

Telarpara hacer lascotillas
y lastaloneras de la Guairefia

Se encontré que los artesanos hacen las plantillas de las suelas en cartén, las cuales
se deterioran con facilidad y no garantizan una uniformidad en la copia del molde
sobre el material de la suela.



Recomendaciones

Para mayor precision en el corte se recomienda hacer plantillas erThcrilico que
garanticen uniformidad en las formas y tallas de las guairefas.

Para reducir accidentes y debido al calibre del cuero o la coraza de neumatico
de las suelas es recomendable emplear guantes de trabajo industrial durante el
corte de las suelasy de los ojales que se realizan en las mismas.

Se recomienda unificar el tallaje de las plantillas y de las hormas en todas las
localidades donde se elaboren guairefias para garantizar que los productos
comercializados sean iguales.

Bordados de mantas

A diferencia del Crochet el bordado de mantas requiere de una superficie de
trabajo sobre la cual serealiza la labor.

Recomendaciones

En este oficio es de suma importancia la limpieza del lugar de trabajo ya que
generalmente las telas son de tonos claros y se ensucian con faciliddd.

Asimismo es indispensable que las manos estén limpias y libres de Jrasa durante
el bordado. |

La iluminacién debe ser indirecta para evitar encandila miento que afecte la
vision.

Las agujas empleadas deben ser las especiales para bordar, las cuales son méas
largas y vienen en diferentes grosores de acuerdo al hilo que se utilicb.

Mientras no se estén usando los hilos mantener Joshilos en bolsas paJa protegerios
del polvo.

Debido a que durante el proceso de tejido en telar vertical se trabaja en
diferentes alturas, se recomienda trabajar siempre con la visual d| frente para



evitar trabajar en una posicion forzada que genere dolores en cuello y/o
columna. Para esto se pueden emplear bancos de diferentes altufas durante el
proceso.

Recomendaciones Generales

Esindispensable que las herramientas de trabajo se destinen exclusivamente para
las labores artesanales, evitando que se destinen en otras actividad~s.

Se debe asignar un lugar especial para guardar las herramientas y tmacenar las
materias primas.

Ellugar de almacenamiento no debe estar al alcance de los nifios o debe estar
asegurado para evitar que estosjueguen con las herramientas.

Lasmaterias primas almacenadas también deben permanecer bien empacadas
para protegertas de animales que las puedan dafiar {ratones e insletosJ

La iluminacion natural del espacio de trabajo es lo méas saludable. Espreferible
aprovechar la luzdel dia y no emplear la noche para trabajar .

Se evidencio que algunas de las artesanas estan abandonando los oficios
artesanales por problemas de vision. Por lo tanto es importante tdmar medidas
para evitar estos problemas, algunos de los cuales se podrian solJcionar con el
uso de anteojos. |

Se debe cuidar la posicion de la espalda durante el trabajo para evitar
problemas lumbares .
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REFERENCIALNACIONAL DE TEJEDURIA
Capitulo de Tejidos, Chinchorros y Hamacas'

Departamento de la Guajira

Para este referencial se toman 3 piezas artesanales tradicionales de la cultura IWaylu, a saber:
Mochilas, Chinchorros y Hamacas, enmarcadas dentro de los oficios de Tejidos (mochilas), vy
Tejeduria  (Chinchorros y Hamacas). Los productos terminados se encuentran' dentro de estas
categorias, 6 son diversificaciones de las mismas.

1. MATERIAS PRIMAS:

Todas las piezas artesanales de la comunidad waylu, emplean como materias primas hilos de la
industria en fibras acrilicas (hilos &6 lanas) 6 naturales (hilos 6 hilazas en algoddn), estas Ultimas en
menor escala. Las denominaciones' comerciales de los hilos acrilicos son Miratex y Colibri,
(empleados para chinchorros, las hamacas 6 mochilas), y de las lanas dulces son Pingiino, Ardilla,
Caprichosa, (para cordones, fajas, borlas 6 mochilas) entre otras. Las denominagiones comerciales
de las fibras naturales son : hilaza de algodon (para chinchorros), pita de algodon (para la cabuyera),
0 hilos de algodon mas finos como Carmencita, Tridalia & Perla (para mochilas y cordones).

2. TEJIDOS DE MOCHILAS:

Las mochilas ¢ SUSU son tejidas en crochet, y pueden ser de corte circular, cuadrado ¢ rectangular.
Las de corte circular presentan cuatro partes: la base, el cuerpo, la boca y la colga'dera 0 gasa. Las
de corte cuadrado & rectangular constan de un cuerpo que se teje de manera cilindrica, vy el cual
puede o0 no, cerrarse en uno de sus extremos para hacer de base; en caso contrario, se puede
rematar en una serie de ojales grandes por donde pasan cordones de cierre. Este Ultimo caso es el
de la mochila llamada kapateera.

2.1. Proceso de tejido (basey cuerpo) :

El proceso de tejido de las mochilas es el siguiente: La base y el cuerpo de las mochilas se tejen en
crochet con tejidos en "punto sencillo" 6 "medio punto" y en "punto alto" 6 doble, con hilos de dos o
mas colores para realizar alli los disefios. |

La base es el inicio de la mochila. Comienza a tejerse en un pequefio circulo que crece y avanza en
forma de espiral, a medida que se agregan los puntos necesarios en cada carrera hasta obtener una
circunferencia. La anchura de la base varia y define el tamafio de la mochila. Puede ser tejida en
uno o varios colores con disefios diferentes a los del cuerpo. Cuando la base ha alcanzado el ancho
deseado, se mantiene el nimero de puntos tejidos y se inicia el tejido hacia arriba para realizar el
cuerpo. Los disefios del cuerpo son motivos florales, arabescos ¢ figuras geométricas, dibujos de
kanasli 6 simbolos de los clanes, motivos éstos que se trabajan solos 6 se combinan entre si.

Antes de llegar al borde de la boca de la mochila, se tejen unos ojales a dos 0 trks centimetros de
distancia, por entre los cuales pasara el cordon de cierre. Este corddén es largo iy sus puntas van
adornadas con flecos 6 borlas. Sobre /a superficie del borde'de la boca de la mochila, con aguja de
coser, se teje un reborde o cordoncillo similar a una espina de pescado. Para ello se emplea el
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"punto cruzado" largo, en el cual el hilo atraviesa y pasa sobre el borde de 'a boca formando
cadenetas entrelazadas. Sobre este reborde, con la misma aguja, se monta un hilo grueso 6 cuerda
delgada que se cose y anuda creando una serie de argollas espaciadas por entre las cuales a veces
pasa un cordoén.

2.2. Tejido de Cordones de cierre:

Los cordones de cierre son entretejidos a mano con diferentes tipos de entrecruzado y generalmente
son de cuatro cabos. Para realizarlos, se montan unos hilos de manera continua dando el largo
requerido, y se sujetan por el medio a un eje que puede ser un dedo del pié o cu~lquier otro eje. A
partir de este montaje, se comienza la labor de entretejido disponiendo los hilos lentre los dedos y
realizando el cordon mediante el entrecruzamiento de los hilos, los cuales van pasando entre los
dedos y de una a otra mano. Los cordones son largos y sus puntas van adornadas con flecos 6 borlas.

2.3. Tejidos de la Colgadera:

La colgadera 6 gasa de la mochila es una faja larga y angosta y puede presentarse en diferentes tipos
de técnicas, como el trenzado "punta de flecha", el tejido de "urdimbre de cadeneta”, el tejido
"paleteado”, el crochet 0 el trenzado plano.

2.3.1. Colgadera"Punta de Flecha"

Es un trenzado cuyos hilos diagonales se encuentran en el centro de la gasa, creando texturas y
formas en angulo o punta de flecha y disefios de rombos. Se elabora con un urdidolde argollas fijas a
una estaca 6 al dedo gordo del pié, repartidas en dos secciones de hilos, una en cada mano de la
tejedora. Pera tejer, los hilos de urdimbre se separan en dos planos, creando el cruce a través del
cual pasara la trama. Como el urdido esta formado por dos secciones de argollas! al hacer el cruce
en la seccidn derecha, éste se reproduce inmediatamente en la seccién derecha. En este trenzado la
argolla central del urdido hace de trama y las demas hacen de urdimbre. En cada carrera, esta
argolla central que trama y empaca el tejido, siempre debe rotarse sobre si misma, creando un "ocho"
gue se abre para tramar las dos secciones de urdimbre, hasta llegar al orillo donde permanece.

2.3.2. Colgaderade Urdimbre

La colgadera de urdimbre de cadeneta es un tejido firme y compacto que presenta un disefio de
pequefas lineas quebradas en dos 0 mas colores. Se elabora con un urdido de argollas (un color A y
otro B), que se fija al dedo gordo del pié o0 a una estaca y se trama con un hilo independiente en tejido
plano. Para comenzar, la urdimbre se separa en dos planos formando el cruce por donde pasara la
trama. En la primera carrera, las argollas A pasan por entre las argolla B y suben para dar paso al
thil%l de trama. En la segunda carrera, se hace al contrario, repitiendo la secuencia para realizar el
ejido.

2.3.3. Colgadera Paleteada :

Esta colgadera esta elaborada en un telar aniitpala pequefio, con urdido simple y tejida con la misma
técnica que la hamaca (ver numeral 3.2).

2.3.4. Colgaderaen Crochet :

La colgadera en crochet es una faja tejida con "punto sencillo" o con "doble punto" y disefios de
franjas o dibujos geométricos.
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2.3.5. Colgaderaen Trenzado:

Las colgaderas en trenzado plano se realizan de manera similar a la colgadera punta de flecha, pues
también es un tipo de trenzado que se entreteje con los dedos y no tiene trama, mas el efecto
resultante del entretejido son disefios en forma de "espina de pescado”, Posee diferentes variaciones
de acuerdo a la secuencia que se entreteja. El resultado, es una trenza rectangular plana y gruesa.

2.4. Unién de colgaderas:

Terminada la colgadera, cada uno de sus extremos se cose sobre el borde de la mochila por medio
de un tejido de unién 6 sherujuna. EIl sherejuna se teje con un hilo continuo y aguja de coser, ya sea
en "tejido plano”, trenzado, con torsion simple, torsion doble 6 a manera de ocho.

3. TEJIDODEHAMACASY CHINCHORROS:

Los tejidos de hamaca y chinchorro se diferencia técnicamente, en cuanto para el primero se realiza
con tejido plano 6 paleteado, y en el segundo con diferentes técnicas de trenzado 06 tramados con
cadenetas. En los tejidos paleteados se encuentran las piezas de hamaca, manta funeraria y faja
masculina. '

Tanto las hamacas como los chinchorros presentan las siguientes partes: cuerpo (gran pieza central),
cabecera (serie de mallas trenzadas con los hilos terminales de la urdimbre), cabuyera (tejido de
argollas que remata en una agarradera anudada), y fleco, aunque éste Ultimo puede estar ausente en
la hamaca. Cada una de estas partes se realiza con una técnica diferente, mas lo que esencialmente
diferencia un chinchorro de una hamaca, es el tejido del cuerpo.

3.1. Telares y urdidos:

Las hamacas y los chinchorros se tejen generalmente en telar de horqueta (telar vertical), mas
también existe el telar de estacas en el que se arman y tejen chinchorros ralos, fajas 6 colgaderas, 6
en el que se arman otro tipo de accesorios como cordones Yy cabuyeras.

3.1.1. Telarde estacas :

Este telar se arma con dos estacas clavadas al piso, las cuales se adecyan en distancia segin se
requiera el largo de la pieza. Sobre esta estructura, contrariamente a lo normal, la ordimbre se tiende
en sentido horizontal.  Para urdir (montar los hilos sobre el telar), el hilo se anuda a una de las
estacas y se lleva continuamente de una estaca a la otra hasta montar el nimero de hilos necesarios,
el c_ualI es dado por el ancho requerido para la pieza. El tejido se forma pasando la trama en sentido
vertical.

3.1.2. Telar de Horqueta (anttpala)

El telar se arma con dos fuertes troncos horquetados que se entierran en el piso en sentido vertical y
con otros dos troncos bien pulidos Yy redondeados, que se colocan en sentido horizontal, a manera de
travesados. Uno de estos travesafios se coloca arriba, directamente sobre las dos horquetas; el otro
se ata fuertemente en la parte baja de los troncos horquetados y se ajusta con una piedra acufiada
para mantenerlo en su lugar, evitando asi que la tensién de los hilos lo desplace.

Para montar el urdido es necesario el koushu o barra de montaje de urdimbre, la cual se coloca sobre
el travesafio inferior y se ata a éste por su extremo izquierdo, dejando libre el extremo derecho. Se
emplea el urdido corredizo, llamado asi porque permite pasar la urdimbre de la parte delantera hacia
la parte trasera del telar y viceversa. Para éste, generalmente se emplean conos u ovillos de hilo
fino, en los cuales se toman sus dos puntas: la interior y exterior, uniéndolas de modo que formen un
solo hilo. Segin lo requiera el tejido, el urdido corredizo puede ser simple, con un hilo de un color, o
doble, con dos hilos de diferente color.
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3.1.2.1. Urdidocorredizosimple:

El urdido corredizo simple, especial para tejidos de una sola cara, en un solo tono, a rayas o franjas
de varios colores como los chinchorros de tripa, se elabora con un solo hilo, de un mismo color.
Antes de iniciar el urdido, el ovillo de hilo se coloca dentro de una totuma puesta len la parte trasera
del telar. Para comenzar el urdido, las dos puntas del ovillo se pasan a la parte d~lantera del telar y
se anudan sobre el extremo izquierdo del kousku. Luego el hilo baja rodeando el travesafio inferior y
avanza subiendo por la -parte trasera del telar, en donde toma forma de argolla~ hasta llegar al
travesafio superior. De alli baja por la tarde delantera del telar hasta llegar al koushu donde descansa
la argolla. Luego se toma el hilo que permanece en la parte trasera del telar y en fprma de argolla se
pasa por debajo del travesafio inferior llevandolo hacia la parte delantera del te/ar, para colocarlo
sobre el koushu. De este modo se repite el urdido, tensionando los hilos con la misma fuerza, hasta
alcanzar el ancho deseado. A medida que se van montando los hilos sobre™elkoushu, estos van
formando un cruce entre las argollas, de modo que se forman dos planos de urdimbre; un primer
plano situado delante del koushu Yy un segundo plano situado detrds del mismol Este cruce debe
man(tjenerse con la ayuda de un separador de urdimbre, que puede ser una vara de madera o una
cuerda.

3.1.2.2. Urdidocorredizodoble:

El urdido corredizo dable, especial para tejidos en dos caras o doble faz, como los tejidos con kanast,
se realiza del mismo modo que el urdido corredizo simple, pero con dos hilos de ~iferente color. En
este caso, los dos hilos, uno de color"claro y otro de color oscuro se llevan juntos hasta llegar al
koushu donde se entrelazan para formar una argolla compuesta. En este paso, es importante que
todas las argollas se entrelacen en la misma direccién y se coloquen en la misma posicién sobre el
koushu, de manera que todas las argollas de un color permanezcan en el primer'lplano y todas las
argollas del otro color permanezcan en el segundo plano, formando dos planos de hilos
independientes. Asf se repite el urdido, manteniendo el cruce con la vara de madera hasta alcanzar el
ancho deseado.

3.2. Tejidode Hamacdpaleteado) :

El tejido de hamaca contempla la técnica de telar vertical, con tejido plano 6 paleteado (llamado asf
por la paleta, instrumento de madera fuerte con el cual se comprime la trama), 'urdimbre densa y
tupida que en el tejido predomina sobre la trama, la cual va oculta entre los hilos de urdimbre. Los
tejidos son compactos y pesados, carecen de elasticidad y transparencia. En este tipo de tejido se
encuentran tres piezas tradicionales de la cultura wayiu: Jama'a (hamaca como tal), el She'ii (manta
funeraria) y el Sirra (faja masculina), las cuales técnicamente se comportan igual, habiendo
variaciones en tamafios, usos, remates y adornos complementarios. |

Para todos los tejidos de paletada O kanasi se usa la rulia, especie de cadeneta tejida a mano que
utiliza uno de los dos planos de la urdimbre, actuando a modo de lizo, que al ser halado, separa los

dos planos de la urdimbre, creando un especia par donde pasara la trama. El otro plano de hilos de
urdimbre se separan por medio de una vara 0 puui.

Los bordes de los tejidos de hamaca se trabajan en "tubular" al mismo tiempo que se teje el cuerpo y
con la misma trama y los hilos terminales de la urdimbre se dejan libres para con ellos tejer las
cabeceras, en caso de las hamacas, realizar el torsal, en el caso de la manta funeraria, 6 los
cordones de la faja masculina. |

Para el tejido de la hamaca 6 de la manta funeraria, debido a la gran dimension qu~ presentan (dos o
mas metros), la trama se realiza por secciones. Para hacerlo, se parte de un orillo tramando por
separado, y una sobre otra, diez 6 mas carreras, cada una con una lanzadera, prodeso que se repite
en las demas secciones hasta llegar al otro orillo.
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Las hamacas pueden realizarse en solo paleteado (tejido plano), 6 presentar disefios de kanasu, los
cuales si estan intrinsecos en la elaboracion de un she'ii 6 de un sirra. Kanasu ke refiere al arte de
tejer dibujos, es decir contiene los disefios de los dibujos y la técnica misma. Los:dibUjO%anastu son
interpretaciones de la naturaleza, de lo cotidiano del mundo waylu; son figuras geométricas de gran
complejidad cada una con un nombre y significado propio. |

La técnica del kanasti se refiere al tejido a dos caras'éd doble tela, en la cual se dispone la u"rdimbre
en dos, tres 6 cuatro colores, un color para la primera cara, otro para la segunda cara y los otros, si se
presentan, para disponerlos en franjas que alternan en las dos caras. El dibujo se logra tomando en
la primera cara los hilos del dibujo para pasarlos a la segunda cara, y luego viceversa.

3.3. Tejeduriade Chinchorros:

El cuerpo del chinchorro stui, es un tejido mas o menos elastico y transparente elaborado en diferentes
técnicas que dan nombre a tres distintos grupos: el tejido trenzado de tripa, el de cadeneta y el tejido
gue combina el trenzado y la cadeneta.

3.3.1. Trenzadosde tripa :

Los trenzados de tripa son tejidos tipo gasa, ralos, con transparencias y muy elasticos. Existen
diferentes tipos de trenzados entre los que se cuentan el simple y el de torsidn, los cuales toman su
denominacién de acuerdo al movimiento que se le dé a los hilos durante el entrecrUzamiento.

Los trenzados de tripa se elaboran Unicamente con los hilos de la urdimbre que van en forma
diagonal y son rematados en el centro del cuerpo por una o dos tramas llamadas ombligo 6 tripa.
Para los chinchorros trenzados se emplea el urdido corredizo simple que permite obtener una
urdimbre y tejido tanto en la parte delantera como en la parte trasera del telar. El tejido comienza en
la parte inferior de la urdimbre delantera y a medida que se va tejiendo el trenzado hace que cada
cruce 6 torsion efectuado en la parte inferior se reproduzca en la parte superior. Por esto, cada
carrera de trenzado debe ser sostenida por una vara, tanto en la parte inferior como en la superior del
tejido creado. De esta forma el tejido de la parte inferior y de la parte superior van creciendo al
tiempo, hasta que se unen en el centro del cuerpo, en donde se remata con la trama llamada tripa.
Cuando la tejedora termina de tejer la cara delantera, la desplaza hacia atras para tejer la nueva cara,
asi, el chinchorro tendra 2 tripas. El remate de la tripa puede ser una trenza 6 una cuerda gruesa
formada por un grupo de hilos retorcidos. Un remate especial que reemplaza a la'tripa, es un tejido
de cadenetas donde cada par de hilos de urdimbre toma forma de argolla por entre:la cual pasa cada
par vecino. Asi se va formando un tejido de cadenetas que se funde con el trenzado del chinchorro
de un orillo a otro hasta llegar a la Gltima argolla que se anuda con un hilo adicional.!

3.3.2. Tejido de cadeneta:

Los chinchorros de cadenetas, toman su nombre debido a que las tramas se realizan a manera de
cadeneta. Cada trama de cadeneta es independiente y se coloca a cierta distancia entre una y otra,
dejando ver la urdimbre entre las carreras. |

De acuerdo al tipo de cadeneta empleada, al espacio entre carreras de cadenetas y a la separacién
entre los hilos de urdimbre, se encuentran cuatro clases de estos chinchorros, cuyos nombres se
determinan en wayiiu, mas que se pueden distinguir por la técnica empleada.

3.3.2.1. Chinchorro de cadenetaen "ocho" :

Es el chinchorro de "diario", empleado para el descanso, usualmente tejido en telarjde estacas, cuya
ejecucion es rapida. El tejido es ralo, con una urdimbre sencilla y poco densa, cuyos hilos se colocan
separados entre si para ser tramados con cadeneta en "ocho", en carreras tejidas a diez é doce
centimetros de distancia entre una y otra, mas que para un sistema de calidad, deben colocarse a
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menor distancia. Latrama en ocho se forma con una hebra simple, en la que cada una de sus puntas
se recoge en una madeja. Esta hebra se monta sobre el primer hilo de la urdimblrey luego se dobla
por su mitad, resultando dos hebras independientes, que se tuercen entre si, siémpre en el mismo
sentido rodeando cada hilo de urdimbre hasta llegar al orillo, en donde se rematan '‘con un nudo.

3.3.2.2. Chinchorro de cadeneta sencilla:

Es un tejido de urdimbre sencilla, cuya cadeneta se trabaja con un hilo que se dobla por la mitad
formando una argolla y sus dos puntas se unen en una sola madeja. De un orillo hasta el otro, la
argolla se va colocando abierta sobre cada hilo de urdimbre, para rodearlo con I~ madeja, que pasa
por en medio de las dos hebras que la forman. Asi se crea una trama elastica, qluepor una cara es
una cadeneta y por la otra parece un nudo enrollado.

3.3.23. Chinchorro de cadeneta doble:

Es un chinchorro tupido, tejido en cadeneta doble ("ocho" doble), en carreras que se traman a dos o
tres centimetros de distancia entre unay otra. EIl ocho doble se teje con dos hebras que pueden ser
de diferente color, y que se unen en las puntas, terminando cada una en una Imadeja. En cada
carrera, las dos hebras se doblan por la mitad formando dos argollas que se entrecruzan, pasando
una por entre la otra alrededor de cada hilo de urdimbre, para crear un tejido de dcha doble, similar
por las dos caras de la tela.

3.3.24. Chinchorro de dos caras:

Es un chinchorro de urdimbre doble, con dibujos geométricos a dos caras, montado con urdido
corredizo y tejido en carreras de cadeneta doble, tramadas a uno o dos centimetrds de distancia. La
urdimbre esta formada por dos planos de hilos de diferente color, los cuales se Separan durante el
proceso de urdido con una vara de madera, quedando un primer plano de un color y un segundo
plano de otro. Estos dos planos se entretejen por secciones para crear los dibujos con la técnica de
dos caras o de doble faz. En el tejido, cada punto de cadeneta envuelve dos hilos de urdimbre a la
vez, uno del primer plano y otro del segundo, y entre trama y trama, los hilos de urdimbre
superpuestos van en diagonal, los del primer plano hacia la derecha y los dell segundo hacia la
izquierda o viceversa. El tejido a dos carasy la inclinacion diagonal de los hilos de urdimbre se logra
cambiando la forma de tramar los hilos en los orillas, cada cuatro carreras.

3.3.3. Tejido de trenzado y cadeneta:

Es un chinchorro de urdimbre simple y tupida, que se teje mezclando las técnicas de trenzado y
cadeneta. Primero, se tejen algunas secciones con cadeneta y luego se trabajan secciones con
trenzado, los cuales se aseguran con carreras de cadeneta doble. Se debe anotar que con la técnica
de trenzado, lo que se realiza en la parte inferior del urdido se reproduce sobre la superior, para este
tipo de chinchorro, se debe bajar el trenzado superior a la parte inferior para que 1o0si hilos de urdimbre
retornen a su posicion normal y pueda continuarse el trenzado.

3.4. Tejido de la cabecera:

La cabecera es una malla de rombos y hexagonos que remata los extremos de chinchorros y
hamacas. Esta malla esta formada por una serie de cordones tejidos en difer~ntes maneras de
trenzado y se realiza con los hilos terminales de la urdimbre. Los cordones de las cabeceras finalizan
en unas pequefas asas que se atan a las argollas de la cabuyera, usando un nudo seguro y firme,
pero facil de deshacer.
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3.5. Tejido de la cabuyera

La cabuyera es una pieza fuerte tejida generalmente en pita, que va atada a las cabeceras de
hamacas y chinchorros. Pueden medir entre cincuenta y sesenta centlmetros de largo y entre diez y
veinte centimetros de ancho, segun la dimensién de las cabeceras y pueden llevar de dieciséis a
cuarenta argollas en el urdido. La cabuyera esta compuesta en su parte superior, por una seccién de
argollas de quince centimetros que forman el asa; en su parte media, por un cuerpo tejido en
diferentes técnicas, que mide de quince a veinte centimetros; y en su parte inferior, por una seccion
de argollas libres de treinta o cuarenta centimetros de largo.

3.5.1. Cabuyera paleteada

La cabuyera paletada se elabora en el telar vertical con un urdido corredizo simple y se teje como la
hamaca en tejido plano "paleteado”. El tejido comienza en la parte inferior del urdido dejando libre un
espacio de quince centimetros con el cual se crea la agarradera. Primero se trama una carrera con
cadeneta doble y luego se trabaja el tejido paleteado con dos tramas a la vez, unlapor la derecha y
otra por la izquierda. El cuerpo de la cabuyera paleteada presenta diversas formas geométricas
simples, como tridngulos, rectangulos 6 cuadrados, Unicos 6 combinados. Estas formas geométricas,
a veces tejidas por separado, estan delimitadas por carreras de cadenetas y son adornadas con
pequenios flecos.

3.5.2. Cabuyera mo/okotonu

El cuerpo de la esta cabuyera, de forma triangular y textura similar a la caparazén de una tortuga
morrocoy, es elaborada fuera del telar, con una técnica de tejido plano, en donde los hilos de la
urdimbre hacen de urdido y trama a la vez. La urdimbre se prepara con un hilo continuo que va
creando argollas, sobre dos estacas o sobre una mano y una estaca 6 el dedo:gordo del pié. Al
finalizar el urdido las argollas se atan por extremo, el cual se mantendra fijo a la estaca y el otro
extremo se deja libre para realizar el tejido. |

Para el tejido, cada argolla se gira sobre si misma, siempre en la misma direcciéon, de modo que los
hilos creen un cruce por entre los cuales pasard la trama. Cada trama es doble e independiente y se
forma tomando la argolla de cada orillo del urdido, para cruzarlas en la misma carrera, una hacia la
izquierda y la otra hacia la derecha. En cada carrera los extremos de las dos argollas tramadas se
van dejando fuera del tejido, de manera que la cabuyera va tomando una forma Ide triangulo y las
argollas del urdido van disminuyendo, hasta llegar al centro, en donde las dos Ultimas argollas, se
anudan pasando una por entre la otra, dos o tres veces.

3.5.3. Asa de la cabuyera

El asa, o agarradera, se forma con la parte superior de las argollas cortas (de unos quince
centimetros), dejadas al comienzo de la cabuyera. Estas argollas se agrupan y aseguran con un hilo
adicional, por medio de una serie de nudos que se ajustan, uno tras otro, creando un tejido firme y
fuerte, que sera el asa. De extremo a extremo, el asa presenta dos tipos de nudos, que se tejen por
secciones y sin cortes, con un solo hilo continuo: al comienzo y al final del asa, con una pequefia
seccion de nudo doble que reune y envuelve las argollas en dos grupos, y al cehtro, con un nudo
sencillo que redne y envuelve las argollas en un solo grupo.

3.6. Tejido del fleco:

El fleco es un tejido largo y angosto que.cuelga de los orillas laterales del chinchorro. Mide entre
treinta y cuarenta centimetros de ancho y su largo varia segin el largo del chinchorro.
Ocasionalmente, las hamacas también llevan fleco.
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3.6.1. Flecotejido en crochet:

Es una cenefa tejida en técnica de crochet, con punto "sencillo" 6 punto "doble™ en cuyo tejido se
realizan diversidad de disefios entre florales, figuras de animales &6 geométricos. IlJnode los bordes a
lo largo del fleco necesariamente tiene ser recto para que pueda unirse (con aguja) a la pieza central
.del chinchorro, y el otro puede ser recto 6 terminado en diferentes formas ritmicas, ya sean puntas,
semicirculos, escalonados, entre otras.

3.6.2. Flecoanudado:

Es una especie de malla entretejida a base de nudos, técnica conocida como macramé. Se realiza
colocando sobre todo el largo de los arillos del cuerpo del chinchorro 6 hamaca, luna serie de hilos,
que luego de montados, se comienzan a anudar ya entrelazar secuencialmente, de acuerdo al disefio
que se quiera elaborar.

4. DETERMINANTE®E CALIDAD

4.1. Determinantesde calidad paralos tejidos en crochet:

Para las piezas realizadas en crochet, como las mochilas, colgaderas vy flecos, se deben tener en

cuenta los siguientes aspectos:

e El tejido de las mochilas y colgaderas debe ser compacto, ya sea en la variante de medio punto 6
punto doble Yy solo debe presentar una minima elongacién, la cual es menor o casi nula en el
tejido de medio punto, Yy es mayor en el punto doble. |

* El aspecto del tejido debe ser parejo Y en al caso de llevar alma (en mochilas y cargaderas), ésta
debe verse al minimo. {

¢ No han de existir afadidos de hilos con nudos en lo que respecta al tejido en crochet.

* Se obvian los nudos de las colgaderas paleteadas 6 trenzadas, de inicios de tejidos 6 pegues,
mas estos son pocos y han de ocultarse al maximo. |

®* El color 6 colores sobre una misma pieza, ha de ser uniforme pues no debe presentarse cambios
en tonalidad de un mismo color debido al cambio del mismo por los lotes de compra 6 cambios de
marcas. . |

e No corresponde a una pieza artesanal llevar como disefios tejidos palabras 6 nombres .

e Tanto la cargadera de una mochila como el fleco de un chinchorro & hamaca tienen que estar
acorde en color, y en la manera posible, al disefio mismo de las piezas finales. |

e El tejido ha de ser casi idéntico en su parte interna como en la externa, viéndose Unicamente
unos saltos por los cambios de color en la parte de interna (6 de atras). I

* Las uniones de las partes de una pieza no deben ser notorias, Y en el caso de la unién de la
cargadera a la mochila, ésta debe realizarse segin el sistema tradicional.

* No se permiten cosidos de maquina o tipo maquina .

e El cuerpo en las mochilas no debe presentar "barrigas" .

e En ancho de los tejidos ha de permanecer regular, o ritmico para el caso de los flecos, durante

todo el ancho Yy largo de la pieza.

Los orillas de los tejidos deben ser parejos Yy rectos en donde sea éste el caso.

4.2. Determinantesde calidad paratejidos de hamaca:

¢« En tejidos planos, la superficie del tejido ha de ser pareja y no presentar saltos de urdimbre (flotes
de urdimbre).

* Los orillas deben ser rectos y rematados con tejido tubular ajustado.

e El ancho ha de permanecer de la misma medida en todo lo largo de la pieza.
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4.3.

El tejido del cuerpo de los tejidos de hamaca ha de ser compacto y el efecto resultante es de cara
de urdimbre, por lo que la trama no ha de verse 6 notarse al minimo.

En el caso que existan disefios, éstos no pueden llevar marcas comerciales, 6 nombres, y se ha
mantener el dibujo y técnica de kanasu, es decir, los patrones tradicionales y la técnica de dos
caras. |

El cuerpo los tejidos de hamaca es tejido en una sola pieza, por lo cual no deben existir cortes o
costuras en éste.

Los afadidos de hilos durante el urdido, ya sea por cambio de color 6 rupturas, han realizarse
sobre la barra de montaje del urdido, por lo cual no deben presentarse nudos.

El inicio y final del tejido debe presentar un tipo de remate, generalmente en cadeneta .

Si se presentan remates adicionales sobre los hilos terminales de la urdimbre, ya sea tarsal,
torsiones, trenzas O cordones, éstos deben estar uniformemente distribuidos (si es el caso) y
presentar un tejido compactado. |

El color 6 colores sobre una misma pieza, ha de ser uniforme pues no debe presentarse cambios
en tonalidad de un mismo color debido al cambio del mismo por los lotes de cOh,pra 6 cambios de
marcas.

El color de la trama ha de ser el mismo que se emplea como base 6 fondo del tejido, teniendo en
cuenta que también corresponde a los orillas del tejido.

Las cabeceras de la hamaca han de estar firmemente atadas a las cabuyeras por cada uno de sus
extremos, Yy éstas, han de presentar un tejido compactado VY fuerte.

Determinantesde calidad parachinchorros:
Para el caso de los chinchorros trenzados de tripa, el tejido resultante es elastico y con
transparencias, sin embargo, el tejido ha de realizarse con alta densidad de entrecruzamiento
para no parecer ralos y ser de mayor consistencia.
Los chinchorros de cadeneta presentan cierta elasticidad, dada por la técnica misma de
cadenetas, mas esta elasticidad es minima y ha de comprobarse que las cadenetas estén bien
tejidas y compactadas. |
Los afiadidos de hilos durante el urdido, ya sea por cambio de color ¢ rupturas, han realizarse
sobre la barra de montaje del urdido, por lo cual no deben presentarse nudos.
El ancho ha de permanecer de la misma medida en todo lo largo de la piez<il, verificacion que
puede realizarse mas sobre los chinchorros de cadeneta, que sobre los chinchorros de tripa
debido al gran estiramiento que éstos Ultimos presentan.
En el caso que existan disefios, éstos no pueden llevar marcas comerciales, 6 nombres, Y se ha
mantener el dibujo y técnica de kanasu, es decir, los patrones tradicionales y la técnica de dos
caras.
Los hilos terminales de la urdimbre presentan remates con trenzas 6 cordones, los cuales deben
estar uniformemente distribuidos Yy presentar un tejido compactado.
El color 6 colores sobre una misma pieza, ha de ser uniforme pues no debe presentarse cambios
en tonalidad de un mismo color debido al cambio del mismo por los lotes de compra 6 cambios de
marcas. |
Las cabeceras del chinchorro han de estar firmemente atadas a las cabuyeras por cada uno de
sus extremos, Y éstas, han de presentar un tejido compactado vy fuerte.
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GLOSARIO

Anitpala : Telar vertical de horqueta.
Cabecera: Serie de trenzados 6 cordones realizados con los hilos terminales de la urdimbre en
hamacas y chinchorros. |
Cabuyera : Tejido independiente que ha de unirse a las cabeceras de la hamaca ¢ del
chinchorro. 1
. Cuerpo : Tejido principal de una ham'aca 6 un chinchorro, el cual se realiza en telar.
Espina de pescado : Efecto de tejido a manera de zig-zag.
Gasa: Colgadera de las mochilas.
Jama'a : Hamaca.
Kanasl:  Significa dibujo, es el arte de tejer dibujos. Entre mas complejo es el kanasi, mas
costosa es la pieza. Los dibujos de kanasu son interpretaciones de la naturaléza, de lo cotidiano
del mundo waydu. Son figuras geométricas de gran complejidad, muy estilizadas, cada una con
un nombre y significado propio. Se tejen sobre las mochilas 6 en tejidos de telar doble faz.
Kanasi, también se le llama a la técnica de tejer los dibujos y al efecto doble faz o dos caras que
ésta ofrece.
Kapateera : Mochila grande, en forma de tula con dos bocas, utilizada por los hombres en sus
viajes. | .
Koushu:  Barra adicional en el telar empleada para el montaje de los hilos de jurdimbre.
Molokotonu: Morrocoy. Disefio y técnica de cabuyera que asemeja la textura de la
caparazon de este animal (especie ge tortuga).
Paleteado:  Tejido plano 6 tafetan, compuesto de urdimbre y trama.
Pui:  Barra de montaje empleada en el urdido corredizo.
Punta de flecha : Efecto de tejido a manera de formas en angulo o punta de flecha y disefios de

~~i~0~. Especie de cadeneta que hace la funcién de lizo, en los tejidos paletealOs 6 kanast.
She'ii : Pieza funeraria (manta) elaborada con kanast.

Sherejuna:  Tejido de unién entre la colgadera y la boca de la mochila.

Sii'ra:  Faja tejida en kanast que sostiene el guayuco masculino.

Sui:  Chinchorro.

Susu . Mochila.

Tejido tubular: Entretejido realizado con la trama sobre los orillas de los tejidos paleteados.
Tejido a dos caras : También llamado doble tela. Eltejido en realidad presenta dos caras, en
donde el derecho ofrece un efecto positivo, y el revés un efecto negativo, 6 viceversa.

Torsal Entretejido realizado con los terminales de los hilos de urdimbre en las mantas
funerarias.
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ANEXO 4:

Apuntes de produccion proyecto "ldentidad Colombia”

Asesoriaspuntuales y preparacion de muestrascomercilles



Bogotaj 27 de Octubre de 2003

Sefiores
GRUPO ARTESANAL DE URIBIA
Atn : Rosalguaran VIO Maria Concepcion Iguaran

Envio a ustedes los materiales y la informaciébn necesaria para la realizacion de los bolsos en
algodén de la disefladora Mana Luisa Ortizj los cuales seran llevadaS a la Feria
Expoartesanias '2003 y cuya primeras muestras fueron presentadas en la pasa(ela "ldentidad
Colambia" en Colombiamoda del presente afio.

De acuerdo a lo hablado telefénicamente la semana pasada con Rosita Iguaranj el grupo que
conforman ustedes puede comprometerse con la elaboracién de 15 bolsos que aeben llegar a
Bogota el dia 21 de Noviembrej pues se requiere de este tiempo anterior a la féria para poder
realizar el ensamble respectivo de las piezas.

Agradezco la colaboracién y el entusiasmo que manifiestan para desarrollar estos bolsos;
teniendo en cuenta que estas piezas sobresalieron en la pasarela y la disefiadora Maria Luisa
Ortiz tiene buen prondstic-o para su comercializacion.

A continuacién hago una relacion del material enviado y de las especificaciones de produccion:
, |

» Se envian dos bolsas marcadas con los nimeros #3 y #4; esto de acuerdo a la selecciénCJle
las gamas de color que quiere trabajar la disefiadora y que variaron ~ las muestras
realizadas para la pasarela. Cada bolsa lleva los la gama de color de~eada para la
elaboracién de los bolsos y cada bolsa contiene la CClntidad de ovillos n~cesarios para
realizar 5 bolsos. Hasta hoyj solo se envian dos gamas de color (dds bolsas) que
corresponde a la realizacion de 10 bolsos ( 5 bolsos por gama de col6r). Segun lo
especificO Rositaj se requirieren 7 ovillos para elaborar 1 bolso asi: 2 ovillos del color base 0

fondo Yy lovillo de los otros colores que se quieren para tejer las flores y ellcorddn con las
borlas (6 trenza).

® Especificaciones del material en algodon (hilo Carmencita) enviado:

Color de Base 6 | Cantidad . . el caoidag
Eondo OV”IOS COI0Ies pdara Nnores | OV""”OS
Verde aguamarina | | 5
Bolsa # 3 Amarillo limén .
Azulturquesa 10 S:anco Y B>
" Rosa || 6>
Azul claro Lo 5
| Color de Base 6 || Cantidad . . ! _ | cantidad
| Fondo | ovillos 1 Coores—para 1ores | ovillos
T Merde-hoja———— 3 (eone-grande)—
Bolsa # 4 | — Rosado | | 5
|| Beige oscuro 10 Coral | | 6%
| | A A A A A I —~

* se envian unos conos de méas (marcados con *) para realizar un bolso pequefio a manera de
monedero O por si se requieren para los bolsos.



* Se escogieron dos tipos de bolsos para realizar: Uno de base redonda, y otro de base
ovalada, este ultimo, realizado por Rosita. Las especificaciones de medidas se envian en los
dibujos. |

* Se quiere trabajar los dos tipos de bolsos (redondo Yy ovalado) con cada gafTla de color, por
ejemplo : 2 bolsos base redonda en fondo turquesa y 3 bolsos base ovalada con el mismo
fondo (turquesa) ; asi mismo con la otra gama de.colores del fondo beige osturo.

» El disefio de las flores y la combinacion de los colores en las mismas es libre, teniendo en
cuenta la gama de color que se indica de acuerdo al fondo de base.

* Se envian fotocopias a color de dos de los bolsos que se presentaron en Colombiamoda.
Aqui pueden ver el producto ya terminado y las dos soludones de manijas que se deben
generar. Cordon con borlas 6 trenza. |

» Sise trabaja el cordon; éste debe ser de 90cms. de largo sin induir las borl~sj las cuales se
realizan sin cortar la mecha y que son de aprox. 6cms. En este caso, por favor mandar el
cordén uniendo en un extremo la borlaj pero dejando el otro extremo libte para poderlo
pasar entre el aro metalicoj y mandar la otra borla suelta para unirla después.

» Sisetrabaja la trenza, ésta tiene un ancho aproximado de 2/5cms. Y un largo de 32 CMS.
en tejidoj dejando 7 cms. de mas para cada extremo en mecha.

Agradezco .la atencionj colaboracion y empefio en este proyecto. Cualquier inquietudj se
pueden comunicar conmigo al celular 3108533749. Yo estaré viajando a la GUajira durante el
mes de Noviembre y espero conocer el grupo.

Los productos se han de enviar a Artesanias de Colombiaj Carrera 3 # 18a-58. Bogota.
Teléfono: 091-2866735,- Centro de Disefio para la Artesania Yy las Pyme.

Atenta mente,

Claudia Helena Gonzalez V.
Disefladora Textil- Centro de Disefio
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Bogotd, 4 de Octubre de 2003

Sefiores
GRUPO ARTESANAL DE RIOHACHA y SEURA
Ato : Fanny lguaran Insiarte

De acuerdo a lo hablado telefonicamente el dia de hoy con Fanny Iguaran, el grupo que
conforman ustedes puede realizar la produccion de algunos de los bolsos que Ise presentaron en
la Pasarela"ldentidad Colombia" durante la feria de Colombiamoda 2003 del presente afio.

Asi, envio a ustedes los materiales Yy la informacion necesaria para la reallizacién de dichos
bolsos en algodén de la disefiadora Maria Luisa Ortiz, los cuales seran n~vados a la Feria
Expoartesanias 2003, por lo cual se requiere que la producodon se realite lo mas pronto
posible. |

Agradezco la col~boracién y el entusiasmo que manifiestan para desarrollar estos bolsos,
teniendo en cuenta que estas piezas sobresalieron en la pasarela y la disefiadora Maria Luisa
Qrtiz tiene buen pronéstico para su comerdarlZaoon.

A continuacién hago una relacion del material enviado y de las especificaéones de produccion :

» Se envian dos bolsas marcadas con los nimeros #1 y #4, esto de acuerdd a la selecéén de
las gamas de color que quiere trabajar la disefiadora Yy que variarort a las muestras
realizadas para la pasarela. Cada bofsalfeva los la gama de cotar jdeseada para la
elaboracién de los bolsos y cada bolsa contiene la cantidad de ovillos necesarios para
realizar 5 bolsos. Se envian dos gamas de color (dos bolsas) que Corresponde a la
realizacién de 10 bolsos ( 5 bolsos por gama de color). Segln lo espeéfiFts la artesana de
Urbilla, Rosita Iguaran, se requirieren 7 ovillos para elaborar 1 bolso asi: ? ovillos del color
base 6 fondo y 1 011110 de los otros colores que se quieren para tejer las flores y el cordén
con las borlas (6 trenza) .

» Especificaciones del material en algodon (hilp Carmendta) enviado:

Color de Base 6 | Cantidad ' Cantidad
Fondo ovinos ot Pz | ovillos
Coral | 6
Bolsa # 1 Turquesa/ Azul claro/Fucsia | 5
Negro 12 Amarillo__limoén | 6
ROjo : 6
Blanco | 6
Color de Base 6 | Cantidad i
_ Fondo ovillos Colores pare flores | | A
Coral | 6
Bolsa # 4 Rosado mecflO L 6
Fucsia 10 Rosado daro | 6
Blanco | 6
Moraoo | 6

|
* Segun los calculos para 10 bolsos, se emplearian 70 ovillos para la totalidad; de los bolsos (7

ovinos por bolso), y se estan enviando 81 ovilfos, esto por cuanto se requiere realizar otras
muestras con los hilos sobrantes que se detallaran mas adelante a mi llegad~.



» se escogieron dos tipos de bolsos para realizar:  Uno de base redonda, y otro de base
ovaJada. Las espedficadones de medidas se envian en los dibujos. |

» Se quiere trabajar los dos tipos de bolsos (redondo y ovalado) con cada gama de color, por
ejemplo : 2 bolsos base redonda en fondo negro y 3 bolsos base ovalada con el mismo
fondo (negro) ; asi mismo con la otra gama de colores del fondo fucsia. |

« El disefio de las flores y la combinadén de los colores en las mismas esijlibre, teniendo en
cuenta la gama de color que se indica de acuerdo al fondo de base.

» se envian fotocopias a color de algunos de los bolsos que se presentaron en Colombiamoda.
Aqui pueden ver el producto ya terminado y las dos soludones de manijas que se deben
generar: Corddn con borlas 6 trenza.

« Sisetrabaja el cordon, éste debe ser de 90cms. de largo sin induir las bdrlas, las cuales se
realizan sin cortar la mecha y que son de aprox. 6cms. En este caso, po:rfavor mandar el
cordén uniendo en un extremo la borla, pero dejando el otro extremo libre para poderlo
pasar entre el aro metélico, y mandar la otra borla suelta para unirla despJés.

« Sisetrabaja latrenza, éstatiene un ancho aproximado de 2,Scms. y un largo de 32 cms.
en tejido, dejando 7 ous. de més para cada extremo en mecha.

Agradezco Ja atendoo, colaboracion y E:J'Tlpefien este proyecto. Cualquier inquietud, se
pueden comunkar conmigo al celular 3108533749. Yo estaré viajando a |~ Guajira durante
este mes (Noviembre) y espero conocer el grupo.

Los productos se han de enviar a Artesanias de Colombia, carrera 3 # 183-58. Bogota
Teléfono: 091-2866735 - Centro de Disefio para la Artesania y las Pyme.

Aten~mente,
N =11
___'re~~FdJ

Claudia Helena Gonzalez V.
Disefiadora Textil- Centro de Disefio
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Bogota, 2 de Enero de 2004

Sefiora
DAMARIS BUELVAS
San Jacinto

Atentamente estamos solicitando a usted la realizacién de los siguientes tejidos en algodon, segin
lo conversado con nosotros y su hermana en la feria pasada de Expoartesanias.

Estos tejidos tienen como destino la realizacion de unas prendas de vestir de la disefiadora de
modas Maria Luisa Ortiz, para su presentacion este mes de Febrero en las pasarelas de Milan _
Italia, dentro de la pasarela "Identidad Colombia" promovida por Artesanias de Colombia.

Teniendo en cuenta la magnitud del evento, esperamos contar con su apoyo en el mismo y
solicitamos su especial atencién en la realizacion y cumplimiento del pedido, lo cual es a la vez
una oportunidad y beneficio para la promocion, divulgacién y comercializacién de sus productos.

Las siguientes son las especificaciones de los tejidos:

1. Dos (2) telas lampazo de 150 cms. de ancho x 2 metros de largo en dos colores : Fucsia
HT 1006 Y Negro HT 1030 (ver disefio 1).

2. Dos (2) telas rayas y lampazo de 150 cms. de ancho x 2 metros de largo en tres colores:
Amarillo HT 1002, Naranja HT 1003 Y Zanahoria HT 1004 (ver disefio 2).

3. Dos (2) telas a rayas de 150 cms. ancho x 3 metros de largo en dos colores: Fucsia HT
1006 Y Zanahoria HT 1004 (ver disefio 3).

Otro requerimiento es de borlitas en colores, segin borlas de los Ultimos tejidos que elabor6 la
disefiadora Patricia Valenzuela

* 50 borlitas unicolor en los siguientes colores: chocolate, rojo sangre, crudo y negro (10
borlitas por color) .
» 50 borlitas en las siguientes combinaciones (10 borlitas por combinacion)
» chocolate/rojo;
» crudo/chocolate
* negro/crudo
* rojo/negro
e crudo/rojo

Agradecemos la prontitud y desempefio que puedan prestamos en esta oportunidad. Los tejidos

han de estar en Bogota en la semana del 12 de Enero, teniéndolas en Bogota a mas tardar el 15
de Enero.

Aten~me~te" "
leee c' ~ic2
Claud a H na Gonzalez V.
Asesora en Disefo - Artesanias de Colombia.
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