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INTRODUCCION

La gran biodiversidad encontrada en nuestro pais nos permite cada vez las
posibilidades de utilizacion y combinaciéon de diferentes tipos de fibras duras y
semiblandas que abundan en las diferentes regiones, las cuales permiten el
enriquecimiento de nuestros disefios y la diversificacion de los productos.

Los artesanos dedicados a la creacion de nuevos productos interactuan con los
materiales para generar diferentes opciones tanto de combinaciéon como de acabado.
Este proceso de experimentacion se genera de manera empirica limitando las
posibilidades de explotacién de cada una de las fibras.

La pregunta es hasta donde debemos limitar la imaginacién, cuando se esta en la
etapa de creacion, el artesano debe tener un compendio de informacion muy amplio
que le permita combinar, cortar, deshacer, romper y pegar cualquier tipo de idea en
todas las direcciones posibles.

Crear nuevos sistemas de diversificacion en cuanto a la aplicacién, el acabado, la
funcion o la combinacién, nos permite el enriquecimiento de nuestros disefios de
maneras infinitas, aunque esta diversificacién debe ser manejada con estrictos
procesos de aplicacion, el tener este compendio de informacidén traera grandes
beneficios al desarrollo artesanal colombiano.

Objetivo general.



Diversificacion de la utilizacién y aplicacion de diferentes tipos de fibras naturales
duras y semiblandas por medio de la experimentacion e en el campo del tinturado por
medio de productos industriales.

Objetivo Especifico.

Definicién de las fibras duras y semiblandas con las cuales se va a
experimentar.

Creacidn de alianzas estratégicas con empresas dedicadas a la produccion de
tintes industriales.

Creacidn de un proceso estandarizado que regule las cantidades, tiempos y
pasos de la produccion. revision de los procesos de tintoreria en cada localidad.

Estructuracion de un sistema conveniente para la utilizacion tanto de las
herramientas de trabajo como del proceso en si.

Verificacion y evaluacion de la necesidad de la utilizacion de todos los pasos
de produccion.

Proceso de comparacion entre los diferentes tipos de productos que se
encuentran en el mercado para el proceso de tinturado.

Revision y comparacion de los resultados con procesos realizados
anteriormente.

Definiciones:

Tinte: Producto con el que se tifie 0 cambia de color.

Diversificar: convertir en multiple y diverso lo que era uniforme y unico.

Comparar: fijar la atencion en dos o mas objetos para descubrir sus relaciones o
estimar sus diferencias o0 semejanzas.

Estudio preliminar
Manejo de tintes
Industriales para fibras
Duras y semiblandas.
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Tejeduria y cesteria.

Se puede definir la cesteria como el arte de entrelazar, trenzar, anudar, fibras
naturales cintadas para la obtencion de recipientes contenedores utilizados para
guardar frutas , verduras, ropa , efc.

Con la diversificacion de articulos, en busca de nuevos mercados y sectores, se
ensaya y aplica el disefio local, se siguen la técnica y las pautas tradicionales o, en
algunos casos, las formas y modalidades foraneas.

Ubicacion Geogréfica.

El presente estudio se desarrollo en diferentes departamentos.
Pais: Colombia.

Capital: Bogota.

Superficie: 1.141.748 Km. 2

Poblacion: 41.008.227 habitantes est. 2002.

Creacion: 1810

Relieve: diversidad de relieve.

Materia Prima. La iraca.

La iraca (Carludovica palmata, familia de las ciclantaceas, orden de las sinantas) —
también conocida con los nombres vulgares de jipijapa, paja toquilla, lucaina, lucua,
palmiche, cestillo, nacuma, rabihorcado, murrapo, alagua— es una planta nativa del
continente americano, que se cultiva en zonas templadas.

Materia Prima. Palma de estera.

La palma de estera es encontrada en regiones tropicales, se halla compuesta por una
hoja de palma que presenta una nervadura principal que a cada lado presenta
palmitas compuestas por una nervadura central de la hoja. Presenta una longitud
entre 3 a 4 metros.

Materia Prima. Fique.

El fique nombre por el cual se designa en Colombia a las plantas que pertenecen al
genero de las Furcraeas , que incluyen mas de 20 especies, sus mayores cultivos se
encuentran en los departamentos de Boyaca, Cundinamarca, Y Santander. Descrita
por primera vez en 1907, en el museo britanico de Londres, su procedencia es de
Bahamas y Jamaica.



Materia Prima. Paja tetera.

La planta de donde se extrae se llama tetera la cual es de aproximadamente 60 a 1
metro de altura de color verde de la cual por medio de un proceso se sacan cintas de
5 a6 cm. de ancho por 1 a 120 de largo con las cuales el artesano genera la
produccion de los canastos, bolsos, sombreros, individuales y demas.

Materia Prima. Bejuco Catabre.

El bejuco es una fibra vegetal muy manejable, que se obtiene de una planta silvestre
trepadora, que crece en las regiones tropicales, y la cual esta provista de tallos largos
y resistentes.

Materia Prima. Yaré.

El yaré es un bejuco cilindrico de color café que tiende a generar enredadera en cual
se pelay el artesano lo introduce en agua para generar un ablandamiento de la fibra
luego este con la ufia lo abre por la mitad generando media circunferencia con la que
se procede a generar el tejido. Se entre lazan fibras enterar y partidas y machas veces
se mezcla con el mimbre para generar nuevas texturas.

Materia Prima. Chocolatillo.

Aligual que la iraca, es otra herbacea utilizada y procesada de la misma manera , es
la fibra que mas oscura aparece después del secado , y se utiliza Unicamente
combinandola con otras mas claras , nunca sola pues no es estético su color en todo
el producto.

Materia Prima. Esparto.

El esparto se propaga por la semilla, su altura va desde 60 cm. hasta dos metros, la
planta requiere bastante agua para vivir. El nombre cientifico es stipa tenacisima,
planta monocotileddnea que nace silvestre y caracterizada por desarrollarse en climas
duros de inviernos frios y veranos ardientes con escasas lluvias. De hojas radicales
filiformes muy largas, elasticas y tenaces enrolladas en si misma.

Proceso Productivo

La mayoria de fibras naturales generan proceso de produccién similar.
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Proceso de tinturado

1) tinturado

Esta
tejed

el tefiido de las fibras se realiza en colores fuertes y variados se ha generalizado en
ltimos afios, las artesanas utilizan anilinas industriales relativamente econémicas

los U
y de

ultima etapa de adecuacion es aleatoria y generalmente es llevada a cabo por las

oras mismas segun sus gustos o preferencias.

facil manejo.

Procedimiento.

Hierve el material durante determinado tiempo que varia segun la intensidad de color
que se desee. Claros 30 minutos, medios 45 minutos, oscuros 60 minutos.

Agre

gan al agua el colorante y un mordiente o fijador casero como la sal, limon |

vinagre.
Pasos:

1.

gk

tefiir

igualar.

dejar reposar
lavar.

secar.

Materiales.

Tintes vegetales o anilinas minerales.
Media pastilla de alumbre.

1 cucharada de sal.

6 litros de agua para mordentar.

6 litros de agua para tefiir.



Definiciones.

Mordentar: Mordiente: sustancia que se utiliza para fijar los colores.
Aleatorio: dependiente de algun proceso fortuito.

Cogollo: brote que arrojan los arboles y otras plantas.

Anilina: producto utilizado como colorante.

Aplicacion tecnolégica.
Problema

Los productos utilizados actualmente no son los adecuados presentandose
inconsistencias en la fijacion del color creando variaciones de este que no son
controladas por el artesano, en muchos de los procesos en tinturado se crea
solamente en la superficie de la fibra.

La aceptabilidad del pigmento a recibir a la fibra en muy superficial en muchos de
los casos el proceso de descrude deja residuos de jabdn o grasas que evitan la
adherencia y penetracion del tinturado.

Hay muchas variables a controlar desde la misma obtencidn de la fibra hasta la
diferenciacion en el agua de cada comunidad lo que varia el proceso dificultando
su estandarizacion.

Es necesario ademas generar una gama de colores moderna que este de acuerdo
con las tendencias de la moda y que en muchos casos no se puede estabilizar con
los tintes naturales.

Descripcion.

Dentro del proceso se verifican varios inconvenientes por la arbitrriedad de la
utilizacion de los productos para el tinturado, dicha utilizacion desmedida de los
productos genera afectaciones a los procesos productivos disminuyendo la calidad de
los productos, aunque la diversificacion puede traer beneficios esta debe ir
acompariada de la posibilidad de repeticion en serie del proceso a implementar, esta
es una exigencia del mercado. Si la estandarizacién del proceso no es llevada a cabo
es dificil encontrar los mismos resultados en todos los productos.



Panorama de Riesgos.

e La utilizacion de detergentes coadyuvan al deterioro del producto con mayor
rapidez, porque existe un choque intermolecular de los diferentes componentes
quimicos aplicados a los distintos procesos porque no todos son compatibles y
son hasta innecesarios en el proceso.

e El procesos de tinturado es muy rudimentario y se realiza de una forma muy
empirica calculando tentativamente la cantidad de colorante a aplicar y al no
tener una medida precisa y adecuada no se logran colores uniformes , ni se
pueden repetir en caso de que el nicho de mercado asi lo desee.

e La utilizacion de bafios residuales en el tinturado es muy frecuente los que
ocasiona la obtencion de cambios en el color.

Factor de Riesgo.

No hay seleccion de la fibra.

No hay adecuaciones apropiadas en los talleres.

La utilizacién del proceso es empirico.

No hay equipos ni herramientas especializadas.

Los conocimientos de los artesanos no evolucionan.

Agente de Riesgo.
Herramientas inadecuadas.
Fallas en el proceso de limpieza.
Anilinas de baja calidad.
Incompatibilidad quimica.

Consecuencias.
Deficiencias en el proceso.
Falta de calidad en el acabado.
Falta de unidad en el color.
Aumento en los costos.
Nao existen cartas de color exactas.
No hay garantia en la repeticion del color.

Numero de Trabajores.



Un artesano por cada grupo artesanal dependiendo de la produccion.

Tiempo de Exposicion.
Aproximadamente una hora

Valoracion de Riesgo.

- No existen normas exactas en cuanto a tiempos, proporciones, mordientes
utilizados, cada artesano emplea sus “formulas o sistemas’”.

Desventajas.

1. la falta de equipos adecuados de experimentacion.

2. no hay sistemas de replica de informacion dentro de todos los grupos
artesanales.

No todos los artesanos desean mejorar los procesos.

©w

4. el sistema empirico instalado que pasa de generacion en generacion es

dificil de cambiar.

Solucion.

La experimentacion con el material es necesaria para la puesta en marcha de
soluciones alternas a la produccion y las deficiencias planteadas en el presente
informe. Abrir las fronteras a la disminucion de lo productos que generan
directamente los inconvenientes es necesaria.

Se recomienda la alianza estratégica con empresas dedicadas a la produccion
de los tintes con el asesoramiento de un ingeniero que comprenda los
procesos y pueda generar diferentes opciones de procesamiento.

Ademas el proceso debe ser realizado con varios artesanos en talleres
practicos donde se permita a estos ver la evolucion del conocimiento para que
la apropiacion de la tecnologia sea mas sencilla.

La implementacion de la nueva tecnologia debe ser homogenizada en las
diferentes zonas que estan involucradas en la cadena productiva del sombrero.



Conclusiones:

1. Lograr motivacion a todo el grupo artesanal permitira la adopcion de la nueva
tecnologia y el seguimiento a la utilizacion de esta.

2. Se requiere trabajo de campo en experimentacion con las fibras y el artesano.

3. El beneficio con los cambios realizados permitira la disminucion de costos del
producto. .

4. La organizacion de un sitio de trabajo permitira el desarrollo de la actividad, su

transferencia de conocimiento de una generacion a otra y la permanencia y
unién del grupo como tal.

Recomendaciones.

. Realizar en forma escrita un documento de replica del proceso para mejorar la
homogenizacion de la informacion.

- Describir en el informe cada detalle de los avances haciendo comparativos de lo
anterior para demostrar al artesano el cambio y el mejoramiento.

- Realizar comparativos con diagramas sobre los avances del proceso.

- El rompimiento de los paradigmas establecidos por los procesos de tratamiento
para el tinturado de la iraca son necesarios.

- Es necesario generar procesos estandarizados para el descrude de las fibras para
que esto no afecte el tinturado.
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