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Departamento: Putumayo
Municipio Mocoa

LOCALIZACION

Distancia: Ubicado a 8 horas del municipio de San Juan de Pasto (Narifio)

Mocoa, capital del departamento colombiano de Putumayo localizada en el
piedemonte oriental de los Andes, en el valle de Sibundoy. Situada a una altitud de
595 m, tiene una temperatura con un promedio de 25 °C. Dista de Bogota, la
capital del pais, 995 km por carretera. Fundada por Pedrc de Agreda en 1551,
lugar de paso entre los Andes y la selva amazdnica, fue desde el comienzo de fa
dominacion espafiola foco de la ampliacidn de la frontera agropecuasia y del
proceso de evangelizacién de ta poblacién indigena en fa regién, al tener allf su
asientc el vicariato apostdlico de Sibundoy. La economia esia basada en =
agricuitura; sa cultiva malz, yuca, platano, cafia de azlicar y arroz. También cabe
dastacar 1 ganadaria, ta caza, la posea y o comercio. Poblacion {1993), 20.736

habitantss.
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CARACTERISTICAS POBLACION BENEFICIADA

Total de Asistentes: 19 personas

Rango de edad # Personas | % Estrato # Personas | %
Menor de 18 afios 1 2 10.52
18 a 30 2 16.52 2 15 78.96
31a55 17 39.47 3 2 10.52
Mayor de 55 . 4 o mas .

' Total 19! 1000 Total 19| 100
Género # Personas | % SISBEN # Personas | %
Masculino ¢ 52.63 Si 6 > 131.57
Femenino 9 4736 No 13 - 168.42

Total 19 1900 ' Total 13| 100
Tipo de poblacién # Personas | %
Afrocolombianeo
Raizal
Rom — Gitanos
Indigenas
iros 19 100
Total 19 100 |
Escolaridad # Personas | %
Sin escolaridad
Primaria incompleta 8 42.10
Primaria completa 3 15.78
Secundaria incompleta |4 21.05
Secundaria completa |4 21.05
Universitarios
Tetal 19 108




INTRODUCCION

A continuaciéon se recopila la Asistencia Técnica en el proceso de tinturado,
identificado como punto critico en el aseguramiento de la calidad dentro del
procesamiento de Ia resina de Mopa Mopa y en los productos finales resultado de
la decoracién con la técnica del barniz de Pasto.

Con el fin del cumplimiento de los logros planteados dentro del proyecto “Proyecto
Disefio e innovacion tecnolégica aplicade en el procese de desarrolio del sector
artesanal y la ejecucién de la transferencia - Convenic Sena - Artesanias de
Colombia S.A; se lievo a cabo la asesoria y capacitacion a los astesanos del
municipic de Mocoa, departamento del Puttsmnayo, en relacion a la estandarizacién
y mejoramiento en el procesamiento de la resina de Mopa-Mopa con énfasis en el
Tinturado; la cual se desarrollo en instalaciones de Copoamazonia (Mocoa -
Putumayo} con ei resultado de 19 beneficiarics dentro de los requernmientos del
proyecto.



OFICIO ARTESANAL

Descripcion: Decoracion en Barniz de Pasto
Materia Prima:
Nombre cientifico: Elaeagia pastoensis Mora

Nombre indigena: Mopa Mopa
Nombre comun: Bamiz de Pasto

Es un arbusto lefioso, silvestre, productor de abundante resina que se acumula
principalmente en las yemas terminales de las ramas.




Proceso:

Flujograma del procesamiento de resina de Mopa Mopa
{elaeagia pastoensis mora) para la obtencion de Barniz de Pasto
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Antecedentes:

Flujograma del proceso de Tinturado de resina de Mopa Mopa
(elaeagia pastcensis mora) para 1a obtenciéon de bamiz de pasto

3. TINTURADO
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4. LAMINADO

Division: este es el primer paso a realizar para llevar acabo el tinturado, se divide
la cantidad procesada de resina en porciones de menor lamaio para su mejor
manejo, esto depende de tas tonatidades a utilizer en et decorade y del disefio del
acabado para las artesanias.

Adicion de Tinte: El tinte a utilizar en la estandarizacién del proceso es de
referencia Iriodir¥®, este es un tinte mineral con cualidades muy buenas al aplicar
en tinturado de Mopa-Mopa, enire eitas estan: excelente fijacién y adherencia a la
resina, no toxico, gama amplia de tonalidades, garantia del distribuidor (Merk) por
su calidad. La porcién de resina se abre y se forma en el centro un agujero donde
se deposita el tinte en polvo y se amasa hasta que se homogemnize el color
deseado.

Fijacion: la resina amasada con la adicion de tinte se sumerge en agua limpia a
temperatura en ebullicién para fijacidn del ccolor, se amasa hasta que en color se
homogeinize y sea ei deseado.

Laminado: En este momento ya se tiene Barniz de pasto, la porcion de barniz se
estira por tcdos los ladas hasta formar laminas de grosor uniforme de grosores
menores a 1Tmm, esto depende de! disefio del decorado a aplicar; Este paso se
puede realizar entre des perscnas o con lg ayuda de una base fijg; luego con la
ayuda de herramientzs de corte como bisturi, sacabocadas, moldes, entre otros,
se procede a la diagramacicn del decorade y al aplicado sobre la artesania.

El tinturado de ia resina dei Mopa Nopa, es una de ias etapas importantes dentro
del proceso de preparzcion de Barniz ufilizadc para el acabado de Artesanias que



hacen parte de esta técnica. Ei anaiisis de este proceso ha determinado falencias
gue hacen que se conistituya en un puntc critico, el cual debe ser mejorado para
maximizar calidad de producto, rendimiento de materias primas, innovacion en
producto v estandarizacion de proceso; v minimizar tiempos, costos y errores.
Ejemplo:

> El color de las piezas de un pedido y otro no es estandar

» Debido a que las anilinas y purpurinas utilizadas no son de buena calidad las
piezas se decoloran y los productos pierden calidad con el tiempo.

» Como no existe un sistema de medida del tinte esta situacién hace que el
tinte se lo incorpore a la resina de manera empirica y desproporcionadamente
ocasionando desperdicio del mismo.

> En el caso de piezas gue tienen contacto con alimentos algunos de los tintes
utilizados actuaimente son t6xicos poniendo en resgo ta saiud del usuario gue
compra estos productos.

> Ausencia en el conocimiento del manejo de los sistemas de peso.de tintes.



DESARROLLO DE LA ACTIVIDAD
Capacitacion y taller de tinturado — Mocoa:

*. Contenido desarrollado:

Estandarizacién y mejoramientc:

» Diagnostico actual del procesamiento de la resina.

» Estandarizacion del procesaimiento de la resina.

» Mejoramiento en los procesas (Tinturade, Limpieza, Laminado)

Planeacion, Normas y UlilizaciGn de instalacicnies{en {alleres artesanales):

» Buenas practicas de manufactura

» Disefio y distribucion de pianta {(en talieres artesanaies)

Taller tedrico-practico:

> El proceso de tinturado de la resina

» Experiencia artesanos de Narifio

» Taller practico de tinturado con la utilizacidon de un nuevo tinte, con el objetivo
de capacitar, estandarizar, comgprobar y comparar resultados obtenidos en el taller
realizado en Pasto.

* Objetivos:

» Desarrollo de la capacitacién en 05 temas de: estandarizacion y mejoramiento
del procesamiento de la resina de Mopa-Mopa, planeacién normas y utilizacion de
instalaciones, BPM.

> Desarrollo de taller tedrico-practico sobre el tinturado de la resina.

» Capacitar artesancs barnicercs ¢ artesanos interesados en el procesamiento
de la resina de Mopa-Mopa y en }a técnica del decorade y acabados en barniz de
Pasto.

* Duracién de la capacitacion:
Teoria: 3 horas
Practicas: 2 horas

on teorica — Taller Tinturado Mopa Mopa - Mocoa



*. Desarrollo de la actividad:

Fecha: 25 de Marzo de 2007

Hora de inicio: 8:15a.m.

Hora de finalizacion: 1:20 p.m.

Lugar: Corpoamazonia - Mocoa (Putumayo)
Beneficiarios: 19 Artesanos y recolectores de la resina.

* Capacitacion Tedrica:

En primer lugar se realizo una explicacion tedrica relacionada con el desarrollo y
explicacion de la practica y el proceso de tinturado de la resina, para luego llevar a
cabo el desarrollo del mismo en las instalaciones en donde Corpoamazonia realiza
todo tipo de practicas y talleres participativos:
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Materiales:

Tinta en Poivo Iriodin®: 14 ceolores
Tablillas de madera

300 g de resina ge Mopa-Mopa limpio
Espatula

Bisturis

Gramera digital

Sellador

Pinceles

Cinta de papel

Copas plasticas

VVVVVYVYVVYVYY

Tintes Iricdin® Utilizados en la capacitacion

Metodologia: Para el desarrolio de la siguiente practica se haré uso del método
de ensayo y error teniendo en cuenta la experiencia de los artesanos en cuanto a
medidas y proporciones de ias materias primas utilizadas en la etapas de tinturado
de la resina, las cuales fueron recogidas con la ayuda de 3 artesanos en
experiencias anteriocres; todo esto para que los beneficiarios se familiaricen con el
manejo de ta resina y de jos tinles, ya que la experiencia de ios artesanos que
trabajan con el Mopa Mopa en e municipio de Mocoa es minimo o ¢asi nulo.

Por la experiencia compartida por los tres artesanos consultados acerca de la
relaciéon en peso entre el tinte v [a resina se tiene que:

> Se debe partir de un supuesto minimo de 10%, como primera experiencia (el
peso utilizado de resina se deba mezclar minimo con el 10% de su mismo peso de
Tinte); puesto que si la relacion es menor, la tonalidad del color de tinte mezclado
no va a ser el deseado.

> No se debe mezclar en una proporcion 1:1 1a cantidad de tinte y resina, esta
relacién debe estar en un valor nc mayor al 60% en pese (el pesc utilizado de
resina se debe mezclar maximo con ef 60% de su mismo peso de Tinte); puesto
que si el valor supera esie porcentaje las caracteristicas cde adherencia y
elasticidad de la resina disminuyen.

> La proporcién o relacién de pesos ideal entre el tinte a utilizar y la resina de
mopa mopa debe sstar entre el 10% y 60% en pesc para la mezcla.



¥

Taller practico — Tinturado de Mopa Mopa - Mocoa

Con la ayuda de la gramera, se toma cantidades exactas de resina y de tinte para
su mezcla, para que luege a través de ensayo y errer los resultadcs se ajusten a
la obtencion de unas buenas caracteristicas en ia resing y & resultados esperados.
Lo anterior se realiza para cada una de las tonalidasies de Ios tintes a utilizar y que
son de interés para los artesancs participantes del taller; obteniendo los siguientes
ensayos y resultados en relacion a estandarizacidn de cantidades:

-

PEON NS s o N . ~
Taller practico — Tinturado de Mopa Mopa - Mocoa

Con cada una de las resinas tinturadas se procede a forrar las tablillas de madera
para asemejar con mayor aproximacion el resultado en cuanto a color, textura y
similitud a un acabado en una artesania deccrada en esta técnica; cabe resaltar
que ninguno de los artesanos que participaron tanto de la capacitacién como del
taller no tienen ninguna experiencia en el trabajo con la resina, ni procesamiento,
ni en tinturado de la misma
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RESULTADQOS

1. Marca del Tinte : Iriodin®
Nombre: Rutile Red Peral

Ref: 2151

Cuadro 1. Primera prueba

Cantidad | Cantidad | Reladion | Resuliado
de Resina | de Tinte | engpesn Obseryacionss
(a) @) (%)
5 3 =3 Negativo | Lz resina se parte al estiraria y pierde sus. caracteristicas
8 3 37.5 Negativo L2 remna se parte ai estiraria v pierde sus caractensticas — Buen Color
10 3 30 Negativo 12 resina se parte al estirarla y pierde sus caracteristicas — Buen color
- e e e 1a resina wmantiene Sus caracleristicas al estiraria y su
12 3 25 Positino aanereicia, adeinias posee & Coloi Geseado.

2. Marca del Tinte : Iriodin®

Cuadro 2. Segunda prueba

iNombie: Sotar Goid

Ref: 3052

Cantidad | Cantidad | Relacicn
de Resina | de Tinta en pess | Reswitado Observaciones
(g) {g; {%e}
12 3 25 Negativa La resina se parts al astirarla v pierde sus aaracteristicas \
15 3 20 Negedva | Laresing se parte al estiraria v sierde sus cerzcteristicas — Buen color |
18 3 16.6 Positivo la resina manlene sus caracteristicas al estirarla y su |

adherencia, ademas posee e color deseado.
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3. Marca del Tinte : Iriodin®
Nombre: Red

Ref: 504

Cuadro 3. Tercera prueba

Cantidad | Cantidad | Relacién
de Resina | de Tinte | enpeso | Resuitado Observaciones
()] (g} {39}
18 3 16.6 Bositive 12 resmf mants?ne sus caracteristicas al estirerla y su
adherencia, adenls pases ef color deseade.

4. Marca del Tinte : Iriodin®

Nombre: Shimmer Pearl

Ref: 1631




Cuadro 4. Cuarta prueba

Cantidad | Cantidad | Reiacion | Resuitado
de Resina | deTinte | en gesc Cbservaciones
(9) €a) {53
18 3 18.6 Negativo L3 resina se parte 3t estirarla y pierde sus caracteristicas — Buen color
21 3 132 Positivo 13 Vre:sisj? manfme SUS ’c;fmacteﬂ'sﬁcii al estirarla y su
adherencia, ademas posee el tolor deseads.

5. Marca del Tinte : Iriodin®

Nombre: Bronze Satin

Ref: 5220

Cuadro 5. Quinta prueba

Cantidad | Cantidad | Relacién | Resuftada
de Resina | de Tinte en peso Observaciones
@) (a} (%)
- 13 resina manbiene sus caracteristicas al estirarla y su
18 3 - 6.6 _fzfsmva adhorencis, ademds poses ¢ color deseado.

6. Marca del Tinte : Iriodin®

Nombre: Silver Pearl

Ref: 100




Cuadro 6. Sexta prueba

Cantidad | Cantidad | Relacion | Resuitado
de Resina | deTinte | en peso Chservaciones
(9) (g (8%)
- 2 resina mantiene sus caracteristicas al estirarla y su
18 3 16.6 Positivo adberencia, ademds posce ef coblar deseado.

7. Marca del Tinte : Iriodin®

Nombre: Solar Gold

Ref: 3052

Cuadro 7. Séptima prueba

Cantidad | Cantidad | Relacién | Resultada
de Resina | de Tinte en peso Observaciones
(2} {a} (%}
ia resina mantiene sus caracteristicas al estirarla y su
21 3 143 Positive | adherencia, ademas posec o ooler deseado y mas intenso al
anterior experimento (2).
) i
: 1

8. Marca del Tinte : Iriodin®
Nombre: Rutile Platinium Gold
Ref: 2051




Cuadro 8. Octava Prueva

~

Cantidad | Cantidad | Relacidn | Resuitade
de Resina | de Tinte en peso Observaciones
(9) {3} {%4)

b

La resina mantiene sus caracteristicas y ademas posee un buen

20 3 15 Positivo
calor .

9. Marca del Tinte : kriodin®
Nombre: Red Brown
Ref: 502

Cuadro 9. Novena prueba

Cantidad | Cantidaedl | Relecidén | Resulemde
de Resina | de Tinte | en peso Observaciones
(a) ) {7}

iLa resina mantiene sus caracteristicas y ademas posee un buen
ecfor .

20 3 15 Positivo

10. Marca del Tinte : Iriodin®
Nombre: Glitter Red Brown )
Ref: 532




Cuadro 10. Décima prueba

Cantidad | Cantidad | Relacién | Resuitado
de Resina | deTinte | es pesa QOtservaciones
(a) (g} (%)
20 3 15 Posits La resinag mentiens sus caracteristicas y ademas posee un buen

oMt .

11. Marca del Tinte : Iriodin®
Nombre; Bronce
Ref: 500

Cuadro 11. Décima primer prusba

Cantidad | Cantidad | Relacién | Resultado
de Resina | deTinte | en peso Gbservaciones
(a) g} (e}
20 3 { 15 Positivo | -3 15ina mantiene sus caracteristicas y ademas posee un buen

LOIOT .

12. Marca del Tinte : Iriodin®
Nombre: Shimmer Peral
Ref: 1631




Cuadro 12. Décima segunda prueba

Cantidad | Cantidad | Relacidn | Resuitadc
de Resina | deTinte | engeso Observaciones
(9) (9 (7]
1 i ; s o2 isticas v 3
20 s 15 Positivo ;{:s.na martene sus caracteristicas y ademas posee un buen

Luego de terminar los ensaycs de mezcla de tinte y resina, se procede a la mezcla
entre tintes y el tinturado del Mopa-Mopa, obteniendo los siguientes resultados:

1. Mezcla: 50% de tinte Solar Geld (Ref 3052) + 50% de tinte Red (Ref 504)




2. Mezcla: 50% de tinte Rutile Red Peart (Ref 2151) + 50% de tinte Red (Ref
504)

3. Mezcla: 50% de tinte Shimmer Pear! {Ref 1631) + 50% de tinte Red (Ref
504) '

4. Mezcla: 50% de tinte Silver Pearl (Ref 100')5+ 50% de tinte Red (Ref 504)

5. Mezcla: 50% de tinte Bronze (Ref 5220) + 50% de tinte Silver Pearl (Ref
100)




CARACTERIZACION DEL PROCESAMIENTO - CONCLUSIONES

El tinturado de cierta cantidad de resina de Mopa-Mopa para la obtencion de
Barniz de Pasto, arroja como resultados los siguientes parametros:

> La capacitacién v faller de {inturado tuve come beneficiarios a 19 arlesanos y
recolectores de la resina en €l municipio de Mocoa. Lista de asistencia Ver Anexo.

> La cantidad de tinte iricdin® utilizado para el procesamiento de tinturado de
cualquier cantidad de resina se puede regir por una relacidon enpesode 1.6 a 1.7

entre la cantidad de tinte Iriodin® y ia cantidad de resina.

> La gama de coloras obtenidos con la ulilizacion de sste tinte es de gran
amplitud deacuerdo al catalogo brindado Merck, yva que la incorporacion de todos
los tintes y la resina en el tinturado resulta excelenie, dando una resina con
coloracion homogénea.

> La utilizacién de este tipo de tintes es de beneficio para ios artesanos.

> Brinda una mayor gama de colores

> Reduce cosios y esfuerzo, ya que existe dentro del catalogo, colores que si al
utilizar tintes comunes, seria necesario ila mezcla de varias tonalidades o
sustancias para ltegar al color deseado; esic sucede con colores plateados,
dorados o metalicos, que son muy apetecidos por los artesanos en sus
decoraciones. '

> Este tipo de tintes no es toxico © nocivo para la salud de las personas al
contacto directo 0 por ingestion por cualguier via.

> Existe gran interés por parte de los artesanos del municipio de Mocoa
(Putumayo} en entender, aprender y meicrar su técnica tanto de procesamiento
como del acabado con Bamiz de Pasto. »

> Se reconoce por parte de los artesancs participes del taller que la técnica a
pesar de ser muy “bella” y de gran interés para su aplicacién en acabados en
artesanias propias de fa regian, es de gran dificultad; lo anterior debido lo duro y
dificultoso de la limpieza y preparzcion de la resina y también al manejo de altas
temperaturas en el momento de la coccidn da la misma tanto en procesos de
limpieza como de tinturado.

Recomendaciones para el mejoramiento del proceso:

» Estandarizar los procesos llevados a cabo dentro de la etapa de tinturado y
mejoramiento de la t&écnica para la pelicula de Barniz de Pastc.

> Crear nuevas paletas de color para la innovacion en los productos, sin
necesidad de mezclas de diferentes colores.

> Implementar tintes que no sean téxicos para la salud

> Mejorar fa decoracidn en los producios en Bariz de Pasto con tintes que no se
decoloren con la exposicion a la luz.

> Concientizar a los beneficiarios dal proyecto de la importancia de utilizar tintes
de buena calidad.



> Implementar un sistema de medida, que permita estandarizar el proceso de
tinturado de 1a pelicuta de barniz

» Estandarizar la tonalidad de colores del barniz utilizado para el acabado de
Artesanias.

» Contribuir con la disminucion de faclores como diversificacion, calidad vy
pérdidas de materias primas.

» Estandarizar cantidades y concentraciones

> Experimentar con mezcla de coiores v tintes.





