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INTRODUCCION 

El presente informe se ha elaborado como una segunda fase de la asesoria en disefio 
prestada en Cerinza - Boyaca 1996, donde se trabajo por la obtenci6n de los prototipos d� 
las lamparas, estos prototipos fueron sometidos a evaluaci6n de disefio y de mercado, para 
dar paso a un producto viable a la comercializaci6n con todos los ajus1es tecnicos 
necesarios para ta\ fin. Esta segunda etapa consiste en la capacitaci6n y asesoria en el 
mejoramiento de las lamparas en la comunidad de Cerinza-Boyaca (vereda de Toba y arecr 
Urbana) con el fin de ampliar el grupo productor que desarrolla la linea de las lamparas 
aprobadas en una fase por Artesanias de Colombia S.A (compuesta por cuatro lamparas). 
Ademas este trabajo se desarro116 implementando y realizando pautas de control de calidad, 
estandarizando medidas y proponiendo soluciones tecnicas de acuerdo con los prototipos ya 
aprobados por Artesanias de Colombia S.A en 1996. La presente asesoria se llev6 a cabo a 
traves de la tecn6loga en el disefio textil Diana Espitia Molano en un periodo de trabajo 
activo en la comunidad <lei I de octubre al 5 de noviembre de 1997, contiene la informaci6n 
sobre el desarrollo de la asesoria prestada y los productos resultante$ en dicha asesoria. 
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I. ANTECEDENTES

Las asesorias prestadas por Artesanias de Colombta en la region de Cerinza-Boyaca han 
sido las siguientes. En 1974 Artesanias de Colombia S.A colabora con el escritor Pablo 
Solano en la producci6n de! libro Artesanias Boyacenses en el cual dedica un capitulo al 
oficio de la cesteria en esparto. 

En 1985 la diseiiadora industrial Maria Gabriela Corradine Mora realiza una asesoria en 
disefio, como resultado se logr6 una memoria de oficio llamada CESTERIA EN 
ESPARTO CERINZA BOY ACA I 989-1995 de Maria Gabriela Corradine Mora. 

En 1995 el ICBA en convenio con Artesanias de Colombia contrat6 al disefiador Jorge Ivan 
Quintero la inforrnaci6n se encuentra como ceramica en Belen y cesteria en esparto 
Cerinza Boyaca. 

En 1996 la antrop6loga Maria Mercedes Ortiz, presenta un diagn6stico en diferentes sitios 
de Boyaca donde actualiza datos sobre el sector artesanal en Cerinza. 

En febrero de 1997 la disefiadora Carol Valencia desarrolla la propuesta de un nuevo 
producto tomando como referente la taza cazuela y obteniendo caperuzas en esparto para 
sacar las lamparas como producto completo y dar una altemativa al oficio de cesteria en 
Ceri nza-Boyaca. 
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II. ANALISIS DE PROTOTIPOS

Despues de hacer las respectivas observaciones al producto, pruebas de calor, analisis de 

tejido, analisis de! producto completo, las lamparas presentan algunos problemas tecnicos 

como son: 

a. En cuanto las proporciones de cad.a modelo se observa que el modelo Media Luna es 

demasiado pequefio y se puede ver el bombil1o pues no lo cubre totalmente, las medidas 

de! resto de modelos son ideales, pero se puede considerar aurnentar tambien el largo 

de! modelo meseta.

b. Con respecto a la base superior de cad.a modelo se considera que la boca es demasiado 

angosta con 5cm de perimetro y con el ensamblaje que viene en el ,que es 

completamente hermetico se puede quemar rapidamente.

c. En cuanto a al base superior de cada modelo con respecto al tejido, se seleccion6 en el 
prototipo una puntada bastante tupida y esto tambien influye para que la caperuza no 
respire y se queme rapidamente.

d. Con respecto a las dos piezas, el soporte de bombillo y la argolla donde se empieza a 
armar la caperuza, se considera necesario simplificar estas dos piezas y convertirlas en 
una, pues se podria solucionar el problema de calor en la caperuza, la propuesta se 
puede apreciar en la ficha tecnica con todas las modificaciones de perimetro y 
ensamblaje.

e. En cuanto a los acabados de las caperuzas, el enmallado de 2 Yi cm a 3 cm es el que 

mejor funciona pues el armante se quiebra menos durante la operaci6n y despues de ella 

cuando la pieza se seca, cabe anotar que la materia prima en la cual se trabajaron los 

prototipos es el ideal ya que es delgado, resistente y largo, ademas los colores que se 

lograron en los prototipos son de buena calidad semiparejo y de la gama de los tierra que 

funcionan con el tipo de pieza que se pretende obtener.

f. Con respecto a la presentaci6n de la lampara como producto completo, es decir 

caperuza y base se considera necesario simplificar la cantidad de bases propuestas y 

simplificar tambien el modelo de la base, para poder apreciar y analizar mejor si el 

producto es viable a la comercializaci6n.

g. En cuanto a las proporciones de las bases es necesario aumentar el largo y el perimetro 

de la base y de! eje vertical, pues las caperuzas se ven mas grandes. 
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h. Con respecto a la utilidad para la que se ha propuesto, se considera la posibilidad de

darle mas uso en el espacio, es decir que tambien se pueda usar en el techo y considerar 

otro material para la base como la ceramica.
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ID. PROPUESTA ESQUEMA PRODUCTIVO 

Cabe anotar que esta asesoria es un complemento, de la asesoria en disefio de septiembre 
de 1996. En la presente asesoria se pretenden mejorar aspectos tecnicos necesarios para la 
buena elaboraci6n de las lamparas, tales aspectos son: 

a. Se consider6 la necesidad de simplificar el soporte de bombillo pues despues de hacer 
pruebas de calor, se concluy6 que la caperuza se calentaba muy rapido y se- corria el 
riesgo que el material se charnuscara, es por esto que se simplific6 el soporte de 
bombillo y la argolla de los prototipos y se propone una pieza que tenga estos dos 
elementos, que se arme en elJa y al misrno tiempo sostenga el bornbillo esta pieza se 
puede observar en la ficha muestra de producto.

b. Las dirnensiones de las lamparas deben sufrir rnodificaciones como, el perimetro de la 
argolla se debe aurnentar buscando que el material respire ( de 5 cm de perimetro 
original, pasa a 7 cm y 6 1h cm de perimetro ), si se dejan las mismas dimensiones la 
pieza presenta problem.as de poca consistencia en la base de la boca y por eso se tuerce, 
no es por falta de armante en algunos casos.

c. Para el modelo de media luna se considera necesario aurnentar el largo unos 5cm a 7cm 
mas para que cubra el bombillo completamente, para hacer un aumento del largo es 
aconsejable aumentar los conjuntos de las puntadas que se repiten a lo largo del cuerpo 
de la caperuza para que el aurnento de] largo se presente parejo y no dafie la estetica de 
la pieza.

d. Para la base superior de cada modelo se destin6 una puntada especifica que deja respirar 
la caperuza, ese conjunto es: 3 a 4 vueltas de tejido tradicional, posteriormente un 
calado en X de 1 cm a 1 1h cm y despues de 4 a 6 vueltas de tejido tradicional y con este 
conjunto se pretende dar soluci6n al problema de color en la pieza.

e. Para el enmallado de las caperuzas se seleccion6 el enrnallado simple de individual con 
el largo de 2 1h cm a 3 cm para evitar que el esparto se quiebre durante la operaci6n y 
despues cuando la pieza se seca.

f. Para las bases que cornpletan la caperuza se debe aumentar el largo para la medida mas 
pequefia unos 10 cm y para la medida mas grande unos 15cm de conjunto, para la base 
de las bases el perimetro se debe aurnentar a 30cm fijos en los modelos propuestos.

g. Para las bases se debe simplificar los prototipos, la cantidad de bases propuestas. Las 
modificaciones se pueden apreciar en la ficha de propuesta de disefio. 



9 

h. Se consider6 necesario ofrecerle al producto mas posibilidades para utilizarlo en el 

espacio con bases para techo y en cuanto el material otro ademas de la madera, la 

ceramica, estas especificaciones se pueden apreciar mejor en el punto propuesta de base.

1. En cuanto a la productividad se podria aumentar si se suprime el prototipo de la lampara

nevado pues es el que mas dificultad y tiempo presenta para la elaboraci6n ; quiero decir 

con esto que los modelos que se Jes planteen al artesano funcionan mejor si son simples y 

sencillos mientras se coge practica en el oficio, ya que para sacar un modelo identico se 

debe trabajar con matrices de los prototipos pues esta es la mayor dificultad en todo el 

proceso (manipular el armante para obtener un modelo identico), ademas otra soluci6n 

puede ser seguir las puntadas paso a paso con las medidas propuestas para tambien 

obtener un modelo identico, estas soluciones se pueden apreciar en la ficha tecnica y 

caracteristicas tecnicas.
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V. EJECUCION
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 de las lamparas se tuvieron en cuenta los siguientes 

1. PROCESO PRODUCTfVO

Para el proceso de producción 
requisitos: 

l .  1 MA TERIA PRIMA 

Para empezar la elaboraci6n de las caperuzas se compr6 el esparto y se reparti6 tinco 
manojos de esparto por persona en cada grupo (en Toba y en el Centro)., fos manojos se 
dividieron en tres tandas que fue el nmnero de caperuzas que se elaboral'Qn.por petsona. 

El esparto que se consigui6 no fue todo de buena calidad, pues para las caperuzas se requiere 
una fibra que tenga de grosor aproximadamente entre 1 y 3 mm, de longitud 
aproximadamente 90 cm, ademas la fibra debe reflejar que no este quemada-y que no este 
afieja. El esparto que se consigue en esta epoca de heladas y sequia no es el que se requiere, 
es por esto que algunas caperuzas no cumplen totalmente con e.1 control de calidad que se 
pretende. Despues de comprado se realiza el proceso de blanqueado, este proceso tuvo un 
tiempo de elaboraci6n de 12 dias aproxirnadarnente y consisti6 en cocinar los rnanojos en 
una olla grande con suficiente agua, en fog6n de tres piedras y/o estufa de carbon por 
espacio de 2 Yi horas, el resto de] tiernpo se dej6 el esparto en la sornbra volteandolo 
continuamente, para que el color quede parejo y claro para las lamparas se utiliza el esparto 
mas largo y fino como armante y trama, a este es el que se le hace proceso de blanqueado y 
de tefiido. 

1.2 PROCESO DE TENIDO 

En este proceso se tom6 como base la tabla de recetas de color de la asesoria en disefio 
anterior, siguiendo estas recetas se obtuvieron algunos colores y con otros se vio la 
necesidad de cambiar o especificar mejor algun punto del procedimiento pues no se obtuvo 
el color que se proponia: 

RECET AS DE CO LORES: 

* AMARILLO: En este color se ve la necesidad de especificar la clase de anilina amarilla 
que se necesita, claro, ocre o lirn6n.

a. AMARILLO CLARO ( Para cuatro manojos)



En una olla grande de agua caliente agregar: 
- Yi T aza con sal

- Y2 Botella de guarapo
- Yi Botella de agua oxidada

- 1 Onza de anilina amarillo claro

- '14 Onza de anilina naranja

- Tiernpo de cocci6n una hora revolviendo constanternente

- Para enjuagar se deja por espacio de 5 minutos con agua 

fia 
b. AMARILLO OCRE (Para cuatro rnanojos)

En una olla grande con agua caliente agregar: 

12 

- Y2 Taza con sal
- Yi Botella de guarapo

- Yi Botella de agua oxidada

- 1 Onza de anilina amarillo ocre

- '14 Onza de anilina naranja
- Tiempo de cocci6n una hora revolviendo constantemente

- Para enjuagar se deja por espacio de 5 minutos con agua fria.

- VERDE : En este color se ve la necesidad de corregir la receta si se quiere obtener el 
verde oliva pues el color que se obtiene siguiendo esta receta es el color verde pasto un 
poco mas oscuro que el tradicional, el verde oliva no se da si se le agrega el negro. 

c. VERDE OLIY A (para cuatro manojos) En 

una olla grande con agua caliente agregar :

- Y2 Taza con sal

- Yi Botella de guarapo

- Yi Botella de agua oxidada 
- 1 1

/i onza de anilina amarillo 

claro 
- '14 onza de anilina naranja

- '14 onza de anilina verde

- 5 lirnones exprimidos

- Tiempo de cocci6n de una hora revolviendo 

constantemente

- Para enjuagar por espacio de 5 rninutos con agua fria 
d. VERDE PASTO (Para cuatro manojos)

En una olla con agua caliente agregar

- Yi Taza con sal

- Yi Botella de guarapo

- Yi Botella de agua oxidada

- I Yi onza de anilina amarilla ocre

- '14 onza de anilina naranja

- '14 onza de anilina verde 



- Y-i onza de anilina negro

- Tiempo de cocci6n de una hora revolviendo 

constantemente

- Enjuagar por espacio de 5 minutos con agua fria 

e. NARANJA (para cuatro manojos)

En una olla grande con agua caliente agregar :

- 1h Taza con sal

- 1h Botella de guarapo

- 1h Botella de agua oxidada

- l onza de anilina amarillo claro

- 1h onza de anilina naranja

- Tiempo de cocci6n de una hora revolviendo 

constantemente

- Para enjuagar por espacio de 5 minutos con agua fria 
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f. TERRACOTA: El color terracota result6 por obtener el naranja, pues el amarillo que se

utiliz6 foe amarillo ocre y no salia el color suave (era muy fuerte), para 

no perder el material se afiadi6 Y-i de onza de cafe carmelito y se 
obtuvo el terracota. 

Para cuatro manojos : En una olla grande con agua caliente agregar : 

- 1h Taza con sal

- 1/2 Botella de guarapo

- 1h Botella de agua oxidada

- I onza de anilina amarillo ocre

- 1h onza de anilina naranja

- Y-i onza de anilina cafe carmelito

- Tiempo de cocci on de una jora revolviendo 

constantemente

- Para enjuagar por espacio de 5 minutos con agua fria 
g. CAOBA (para cuatro manojos)

En una olla grande con agua caliente agregar :

- 1h Taza con sal

- 1h Botella de guarapo

1h Botella de agua oxidada

- 2 onzas de anilina caoba

- 1h onza de anilina negro

- 5 limones exprimidos

- Tiempo de cocci6n de una hora revolviendo 

constantemente

- Para enjuagar por espacio de 5 minutos con agua fria 



h. CAFE CARMELITO : Este color result6 pues no se consigui6 en la primera tanda de
tefiido el color caoba, y se reemplaz6 por cafe carmelito. 

Para cuatro manojos : 
En una olla grande con agua caliente agregar: 

- Yi Taza con sal
- Yi Botella de guarapo
- Yi Botella con agua oxidada
- 2 onzas de anilina cafe carmelito
- Yi onza de anilina negro
- '/.i onza de anilina amarilla ocre
- '/.i onza de anilina naranja
- Tiempo de cocci6n de una hora revolviendo 

constantemente
- Para enjuagar por espacio de 5 minutos con agua fria 
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i. NEGRO : EL proceso para tefiir el negro en la asesoria anterior por medio de! barro se
sustituy6 por un tinturado con anilina, pues la caperuza con el proceso de! 
barro al exponerse a la prueba de calor suelta olor fuerte y el material 
tiende a calentarse mas rapido. 

NEGRO VERDE (Para cuatro manojos) 
En una olla grande con agua caliente agregar : 

- Yi Taza con sal
- Yi Botella de guarapo
- Y2 Botella de agua oxidada
- '/.i onza de anilina arnarilla ocre
- '/.i onza de anilina naranja
- '/.i onza de anilina verde
- '/.i onza de anilina rosada
- 1 onza de anilina negro
- '/.i onza de anilina caoba
- '/.i onza de anilina roja
- Tiempo de cocci6n de una hora revolviendo 

constantemente
- Para enjuagar por espacio de 5 rninutos con agua fria 

J. VINO TINTO (Para cuatro manojos)
En una olla grande con agua caliente agregar :

- Y2 T aza con sal
- Yi Botel la de guarapo
- Y2 Botella de agua oxidada
- '/.i onza de anilina rosada o roja 



1 onza de anilina ncgro 

Ticwpo de cocc16n de una hvra rcvo]vicndo 

cvu3tantcmcntc Para cnj uagar por c3pacio de 5 minutos 

con agua fria 
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OBSERV ACJ01\TES : Los colorcs no sicmprc sc logran cxactos, varian scgun cl grosor dcl 
csparto, en toda la longitud de la hcbra c1 color qucda por vctas, cfccto quc favotccc, pucs 
al tcjcr sc logran intcrcsantcs cfcctos. 

= La cantidad de anilina no sicmprc cs la quc sc prctcndc, varia con cl proccso, cs por cHo 
quc hay quc cstar muy pcndicntcs durantc cl proccso por si falta anilina y si cl color cs 
muy profundo agrcgar mas agua calicntc parn lograr cl tono dcscado. 

1.3. PROCESO DE TEJIDO 

En cl proccso de tcjido sc dividio cl taller en dos partcs, la primcra sc trabaj6 en comun 
con las artcsanias para dcfinir quc puntadas sc podian trabajar en cada modclo de capcruza 
para dcjar rcspirar cl material y cl calor dcl bombillo no afcctara, en la scgunda ctapa 
dcspucs de vcr los resultados, sc dcfinicron puntadas cada cuanto y en que modelos sc 
iban a trabajar y se sac6 la ultima producci6n en la vereda de Toba yen Cerinza Centro. 

Para realizar el proceso fue necesario obtener las argollas (soporte de bombillo y horquilla 
de ajuste de bombillo) que inicialmente tenia de perimetro 5 cm y por problemas de calor 
es decir el material no respiraba y peligraba quemar la fibra rapidamente, posteriormente se 
ampli6 el perimetro a 8 cm y en la mitad del proceso de! taller se consider6 reducir el 
perimetro a 7 cm para facilitar el proceso de tejido de la base que siendo tan grande no 
lograba quedar compacto. 

Se proponen cuatro modelos de soporte para bombillo: 

- Redondo simple
- Redondo con soporte
- Cuadrado simple
- Cuadrado con 

soporte 
Estos modelos se pueden apreciar en la ficha tecnica. 

Luego se establecieron puntadas especificas para cada modelo de caperuza, tomando como 
referencia las puntadas y modelos ya establecidos en una fase anterior : 

- Puntadas:
Tradicional 
Tafetan 
Trenzado de tres hebras 



- Modelos:
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N udo de dos y tres he bras 

Calado en V por X 

Diagonal (sarga 1-2, 2-3, 3-4) 

Lampara cerro 

Lampara nevado 

Lam para media I una 

Lampara meseta 

Posteriormente se desarroll6 el proceso de tejido, se encontr6 dificultades en el 

seguimiento de los modelos pues Jes es dificil manipular el armante a las artesanas, es por 

esto que se propuso elaborar moldes en alambre de los modelos originales para que halla 

una secuencia de modelos, considero que con el tiempo y con la practica mejoren este 

punto. 

1.4. CARACTERISTlCAS TECNTCAS 

Se presentan en este punto soluciones tecnicas necesarias para elaborar las lamparas con la 

calidad requerida, las medidas y las puntadas que funcionan. 

1.4.1. SOPORTE DE BOMBILLO 

Despues de hacer las pruebas tecnicas necesarias como lo es la prueba de calor, se 

considera imprescindible simplificar el sistema de soporte de bombillo presentado en los 

prototipos pues en estos se presentan dos piezas argolla y soporte que se unen a presi6n y 

no tiene ningun orificio de ventilaci6n, la manera de simplificarla es proponiendo una sola 

pieza que cumpla con estas funciones de armar y sostener, consiste en ensamblar argolla y 

soporte dejando la boca libre de plaquetas de aluminio. Posterionnente de! ensamblaje se 

puede annar comun y corriente teniendo la precauci6n de cubrir bien los puntos de! 

ensamblaje con el esparto. 

Se obtuvieron cuatro modelos : 

- Redondo simple

- Redondo con soporte :

- Cuadrado con soporte : 

7 cm de perimetro x 10 cm de alto 7 

cm de perimetro x 10 cm de alto 6 Y7 

cm de perimetro x 10 cm de alto 

Estos moldes se pueden apreciar mejor en la ficha tecnica. 

1.4.2. LAMPARA CERRO 

Dimensiones: 16 x 37 cm 

14 x 30 cm 
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a. Colocar en la argolla los armantes de tal manera que no falte ni se recargue la argolla (el 

nudo debe ir por atras para empezar a tejer)

b. Luego colocar los radios y hacer dos pasadas de tejido tradicional y una vuelva torcida

c. Hacer un calado en x de 1 Vz cm
d. Continuar la base horizontal con 8 vueltas de tejido tradicional que son mas o menos l 

Vz cm

e. Luego manipular el armante en forma perpendicular y tejer 5 vueltas (l cm) de puntada 
de 3 hebras y 8 vueltas (l Vz cm) en puntada tradicional, durante esta operaci6n se va 
repartiendo poco a poco el armante para ampliar la figura de la lampara, es necesario 
aumentar hebras en esta operaci6n para reforzar la estructura.

f. Repetir 6 veces la anterior operaci6n

g. Rematar el orillo con un enmallado sencillo de individual cada 4 espacios para que no se 
quiebre el esparto, el enmallado va de 2 Vz cm a 3 cm. 

1.4.3. LAMPARA NEV ADO 
Dimensiones : 23 x 37 cm 

20 x 30 cm 

a. Colocar en el marco de 6 Vz cm por cada lado el armante hasta cubrirlo (el nudo debe ir 
por detras cuando se vaya a tejer)

b. Manipular el armante en forma horizontal y comenzar el tramado con 8 vueltas en tejido 
tradicional

c. En toda la elaboraci6n se debe repartir el armante y colocar mas hebras para dar 
volumen y reforzar la pieza en las esquinas, segun sea necesario de acuerdo con las 
dimensiones propuestas

d. Continuar doblando el armante perpendicularmente debe estar muy recto y tejer 5 
vueltas en tejido tradicional (1 cm)

e. Este punto tiene tres opciones :
- Luego tejer 4 vueltas de trenzado de 3 hebras (l cm) y seguir con 11 vueltas de 
tejido tradicional (2 cm)

- Hacer un calado en X o V de 1 cm y seguir con 11 vueltas de tejido tradicional 
Repetir la operaci6n escogida 5 veces mas

f. Para finalizar hacer un enmallado sencillo de individual cada 4 espacios, el enmallado 

va de 2 Vz cm a 3 cm 

1.4.4. LAMPARA MEDIA LUNA 
Dimensiones: 23 x 37 cm 

20 x 30 cm 

a. Colocar en la argolla tantas hebras como sean necesarias para cubrirla

b. Se comienza a tramar y desde el inicio se manipula el armante poco a poco buscando 

una forma lineal de media luna, con 7 vueltas de tejido tradicional (l Vz cm)

c. Para dar la forma de media tuna al armante es necesario aumentar poco a poco el 

numero de armantes y repartirlos equitativamente para dar mayor rigidez a la caperuza 
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d. Hacer luego un calado en x de 1 1h cm
e. Tejer 20 vueltas en tejido tradicional, despues tejer una vuelta con nudo de tres hebras, 

repetir esta operaci6n 2 veces mas
f. Luego tejer 30 vueltas en tejido tradicional (6 1h cm)
g. Rematar el orillo con un enmallado de 2 1h cm a 3 cm, el enmallado sencillo de 

individual cada cuatro espacios. 

1.4.5. LAMPARA MESETA 
Dimensiones 23 x 35 

cm 16 x 29 cm 

a. Colocar en la argolla el armante hasta cubrirla
b. Manipular los radios en forma horizontal y comenzar el tramado con 4 vueltas (1 cm) de 

tejido tradicional
c. Luego tejer un calado en X de 1 cm
d. Luego tejer 5 vueltas (1 cm) en tejido tradicional
e. Luego voltear los armantes perpendicularmente para dar volurnen a la caperuza el 

armante debe dar una !eve diagonal, en este modelo no se reparten los armantes durante 
el proceso de tejido

f. Despues de volteado los armantes tejer la puntada diagonal de 2 hebras por mas o menos 
15 cm a 20 cm

g. Para finalizar el orillo se enmalla de 2 1h cm a 3 cm en enmallado sencillo de individual 

NOT A : Para los modelos de bases rectas es rnejor inicial tejiendo al reves, es decir por 
el nudo y luego voltear los armantes y tejer segun se haya establecido, esto par 
que quede realmente recto. 

- No tejer hebras quebradas
- Para iniciar a tejer es necesario remojar el esparto de 15 a 30 minutos
- Tener presente cual es el reves y el derecho para iniciar a tejer ( el nudo debe 
ser el reves).

- No tejer negros, ni blancos que se presentan en el esparto.
- Precauci6n que se debe tener antes de tefiir y tejer es guitar las patas de! 

esparto. 

1.4.6. MA TRICES O MOLD ES DE CAPERUZAS : 

Estos moldes o matrices se crearon por la necesidad que se detect6 en el transcurso de! 
taller para seguir un modelo manipulando el arrnante, estos rnoldes se elaboraron con 
alambre galvanizado de 1/14 con las dimensiones de los cuatro modelos de prototipos que 
se trabajaron, el rnodelo de cerro, nevado, media luna y rneseta. 

Estas matrices o moldes se rnanipulan de la siguiente manera 
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• Despues de colocar las hebras de esparto en la argolla se siguen las puntadas hasta 
obtener la base superior, en este memento se superpone la base de esparto en la base de 
alambre y se voltea el arrnante siguiendo la forrna del molde hasta el final 
superponiendo poco a poco la caperuza. 

1.5. PROPUESTA DE BASES 

Los prototipos de bases en madera para mesa presentadas en la asesoria en disefto de 1996, 
al analizarlas tecnicamente se considera necesario simplificar la cantidad de modelos y 
modificar algunas dimensiones, pues se ha observado que las lamparas como conjunto se 
ven desproporcionadas porque la caperuza se ve mas grande que la base, es estas bases el 
eje vertical tiene el perimetro angosto, ademas el asiento tambien tiene el perimetro 
angosto, por esto las gases deben sufrir modificaciones en sus dimensiones ; ademas 
considerando la necesidad de darle mas opciones en el espacio a las lamparas se proponen 
tres modelos de bases de madera para techo y para dar otra opci6n de material, se considera 
la posibilidad de trabajar con arcilla siguiendo los mismos modelos y dimensiones de los 
prototipos en madera. 

BASES DE MADERA PARA MESA : 

Material: 
Modelo: 

Dimensiones del conjunto: 

Acabado: 

Pino 
Simple 
Labrado 
Grande : 50 cm 
Pequeno : 40 cm 
Simple : color marr6n en mate Labrado: 
color pino natural en semimate 

BASES DE MADERA PARA TECHO : 

Material: 
Modelo: 

Pino 

Botella 
Montana 
Arco 

Dimensiones del 
conjunto: Acabados: 

10 cm en los tres modelos 
El color en los tres modelos es marr6n en 
mate 

BASES EN CERAMrCA PARA MESA 

Material: 
Modelo: 

Dimensiones del conjunto: 

Arcilla Simple 
Labrado 
Grande : 50 cm 



Acabado: 

mezclada 

20 
Pequeno : 40 cm 
Simple : Color para ceramica Dunkan-ladrillo y cafe mate 
Labrado : color ladrillo tradicional que es una arcilla 

con agua 

1.5.1. PROCESO DE ELABORACION DE LAS BASES EN MADERA 

Para este proceso la materia prima es el pino, despues de seleccionar la madera, el disefio se 
separa por piezas, la base y el tronco, luego se procede a tallar las piezas con las medidas y 
las caracteristicas requeridas, despues con la broca se elabora el orificio por donde se 
pasara el cable para hacer la instalacion electrica, una vez elaborada la pieza se aplica un 
sellante que sirve para que la madera se quiebre despues que se seca, despues se procede a 
dar los acabados como son pulir bien la superficie de la pieza y aplicar el esmalte con el 
color respectivo y se deja secar la pieza por espacio de medio dia, los colores utilizados en 
estas bases fueron el marron mate y el color pino natural semi-mate. Estas bases en madera 
se elaboraron en Duitama-Boyaca, por el artesano Oscar Becerra (tel : 622973). 

1.5.2. PROCESO ELABORACION DE BASES EN CERAMJCA 

Estas piezas de ceramica se elaboraron a mano y no en tomo, pues los artesanos aun no 
manejan muy bien esta herramienta, las piezas son quemadas en homo de carbon por 
espacio de tiempo de 16 horas, el colorante que utilizan es de color ladrillo obtenido de una 
arenilla roja que se muele y se deja en agua para que suelte el color, esta pieza se pule con el 
proceso de gruflido que se realiza frotando la pieza con una piedra, la mejor forma de obtener 
una textura lisa y pareja es grufiir en circulos. Para dar otra opcion de color se estuvo 
trabajando no en esta asesoria sino antes con el disefiador Henry Garcia los engobes que 
no cogieron totalmente, pues la pieza no se cocina con toda la temperatura necesaria para 
que peque y se vea el efecto del engobe. En esta asesoria se dio la opcion de trabajar con 
otros colores con el color mate en frio de la marca Dunkan, este tipo de esmaltes no 
necesitan una segunda quema y se fijan con laca mate Dunkan, estos esmaltes no sirven 
para utensilios de cocina pues es toxico, esta es una sencilla opcion de color, pero cuando 
el esmalte se busco en la region no se encontro y no considero viable implementar este 
procedimiento, es recomendable seguir buscando y probando otras opciones de color. 

Para la realizacion de estas piezas se conto con la colaboracion del disefiador Henry Garcia 
y la artesana Matilde Ayala en Belen vereda de Tuate. 

1.6. INST ALACION ELECTRICA 

Se pretende que las artesanas aprendan a hacer la instalacion electrica para eliminar la 
posible dependencia que se puede generar entre ellas y los proveedores de las bases, en 
caso que estos ultimos no esten en capacidad de hacerlo. Para esto se realizaron dos clases, 
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una te6rica y una practica. Los implementos necesarios para este proceso se consiguen en 

Duitama en el Almacen Electrificador y el Mundo de las Lamparas. Ademas se propone 

como parte de la instalaci6n electrica la tradicional horquilla de ajuste para bombillo, que 

es la argolla donde se anuda el armante y las orejas que sostienen la caperuza en el 

bombillo, para la fabricaci6n de estas horquillas en primera instancia se mandaron hacer en 

Cerinza en el taller de Segundo Vega, pero la calidad no es lo suficientemente buena, 

entonces se encontr6 un taller en Duitama, taller de ornamentaci6n Luis Eduardo Herrera, 

el cual tiene la calidad requerida. 

La instalaci6n electrica consiste en : 

a. El cable para lampara 2 x 18 de color similar a la base de 1 Yi mts, se le coloca uo 

interruptor de paso, el cable se corta cerca de la base y se abre el interruptor y se hace la 

instalaci6n en los tornillo cuidando que se hagan bien los contactos, luego se inst.ala de 

la misma manera el enchufe.

b. Introducir el cable en el orificio de la base, de abajo para arriba, una vez realizado este 

paso se coloca un acople con tuerca en la boca superior de la base.

c. Al cable despues introducirlo en la base, se le hacen los contactos con el benjamin y 

luego este se enrosca en el acople con tuerca.

d. Para el asiento de la base se adhiere papel galvanizado, para evitar la fricci6n con una 
superficie pulida y se ralle. 

1.7. CAPACIDAD DE PRODUCCION 

La asesoria se inici6 con 36 artesanas, divididas en dos grupos, 27 en Cerinza Centro y 9 en 

la vereda de Toba, de las cuales en la etapa final solo se cont6 con 20 en Cerinza y 7 en la 

vereda de T oba. 

Durante los 36 dias de asistencia a la zona en jornadas de lunes, miercoles y viernes de 1 

:00 p.m. a 5 :30 p.m. en la vereda de Toba yen Cerinza Centro de 2 :00 p.m. a 5 :30 p.m. los 

dias martes, jueves y sabado. Se obtuvo la siguiente producci6n: 

CANTIDAD CANTIDAD 

3 4 

3 2 

4 2 

3 1 

3 4 

2 

3 ,.., 
.) 

,.., 3 .) 

2 4 

NOMBRE Rosa 

Pinto 

Gracielina Ronderos 

Ana Baez 

Elisa Pinto 

Maria Ines Pinto 

Benilda Gonzalez 

Imelda Cardenas 

Carmen Burgos 

Maria de! Carmen Baez 

Rosalbina Carvajal 2 

NOMBRE 

Amanda Castro Maria 

Berdugo 

Ana Victoria Pinto 

Ana Vicenta Cuta 

Margarita Balaguera 

Maria Emilia Moreno 

Maria Ines Benavides 

Sara del Carmen Cuy 

Maria Elena Balaguera 

Carmen Rivera 2 



Maria Rodriguez 

Maria Ronderos 

Rosalba Gomez 

2 

1 

l 

Ermencia Balaguera 

Adela Santos 

4 

3 
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Para determinar la capacidad de producci6n futura es necesario contar con un grupo 

productor real de artesanias productivas y determinar el tiempo de producci6n de cada una 

de las lamparas. De todas las artesanas las que cumplen no en igual medida a(m peso 

similar el mejor nivel de calidad son 13 artesanas, 7 en el Centro y 6 en la vereda de Toba. 

Centro: 

Toba: 

fnes Pinto 

Gracielina Ronderos 

Ana Baez 

Carmen Burgos 

Amanda Castro Adela 

Santos 

Margarita Balaguera 

Maria Emilia Moreno 

Sara del Carmen Cuy 

Maria Elena 

Balaguera Ermencia 

Balaguera 

El tiempo de producci6n de la caperuza con los procesos de blanqueado, tejido y tefiido se 

demora de 15 a 20 dias aproximadamente ( el blanqueado de l O a 15 dias, el tenido 1 dia, 

el secado I dia, el tejido 2 a 3 dias), teniendo como referencia estos datos se plantea la 

siguiente producci6n al mes : 

OBJETO N
° 

PROVEEDORES N
° 

CAPERUZAS N
°

CAPERUZAS 

SEMANAL MENSUAL 

Lamparas 1 3 1h 15 

13 451h 227 1h 

TOTAL 227 al mes 

Las bases se encargan al artesano Oscar Becerra al telefono 622973, el esta en capacidad de 

surtir el mismo numero de bases (227) al mes y mas si se solicitan con anterioridad. 

Los pedidos de lamparas se encargan en la vereda de Toba a Sara del Carmen Cuy, la 

informaci6n la consiguen en la Oficina Municipal de la UMA TA con Javier Moreno Tel. 

870002 y en Cerinza Centro a Ines Pinto al Tel. 877065 y a Benilda Gonzalez al Tel. 

877154. 
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1. 8. COS TO DE PRODUCCION

En la realizaci6n de las lamparas se producen dos piezas que se elaboran por separado, la 
caperuza y la base, es por esto que los costos se presentan por separado. 

1.8. l. CAPERUZAS 

LINEA PIEZA DENOM. 

Lampara Cerro Materia Prima 
Nevado Insumos 

Media Luna 
Meseta Mano de Obra 

TOTAL 

COSTOS ANILTNA POR ONZA 

COLOR 

Amarilla 
Verde 
Roja 

Caoba 
Rosada 

Cafe Carmelito 
Negra 

Naranja 
TOTAL 

COSTO DE PRODUCCION 

$7.000 1.8.2. BASES 

Bases en Madera : Mesa : 

NOMBRE 

Esparto 
Argolla 
Otros 
Medio 
jomal 

VALOR 

1.200 
1.200 
1.200 

900 
900 
900 

1.200 
1.200 

$8.700 

Sencilla 
Labrada 

CANTIDAD 

2 manojos 
Unidad 

2 dias 

$6.500 
$7.000 

Techo : Los 3 modelos cada uno $2.500 

INSUMOS 

Bases en Ceramica : Mesa : Sencilla 
Labrada 

$3.000 
$3.500 

COSTO 

$2.()t)f} 
500 

1.000 
3.500 

$7.000 



Benjamin: 
Cable 2xl 8: 
Enchufe: 
Interruptor de Paso 
Acople con tuerca 
: 

COSTOS DE LAS LAMP ARAS 

$1.500 a $2.800 
$1.980 el metro 
$ 431 
$1.293 
$1.500 

ITEM 

LAMP ARA CON 

BASE SENCILLAEN 

MADERA 

LAMPARA CON 

BASE LABRADA EN 

MADERA 

Caperuza $ 7.000 $ 7.000 
Base Madera Simple $ 6.500 Labrada $ 7.000 
Costo de Producci6n $ J 3.500 $ 14.000 
Utilidad Neta(%) 0 0 
Costo al por mayor $ 13.500 $ 14.000 
Costo al detal $ 22.000 $ 22.500 
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LAMP ARA CON 

BASE EN MADERA 

PARA TECHO 

$ 7.000 
Techo $ 7.000 

$ 9.500 
0 

$ 9.500 
$ 18.000 

LAMP ARA CON BASE 

SIMPLE EN CERAMICA 

LAMP ARA CON BASE 

LABRADA CERAMICA ITEM 

Caperuza $ 7.000 $ 7.000 
Base Ceramica Simple $ 3.000 Labrada $ 3.500 
Costo de Producci6n $ 10.000 $ 10.500 
Utilidad Neta (%) 0 0 
Costo al por mayor $ 10.000 $ 10.500 
Costo al detal $ 18.500 $ 19.000 

2. CONTROL DE CALIDAD

Siguiendo las pautas de control de calidad ya establecidas en una fase anterior por 
Artesanias de Colombia, se desarrollaron los talleres. Antes de iniciar las practicas se 
impartieron los conocimientos te6ricos del tema. Luego durante los diferentes procesos se 
hizo enfasis en los puntos para obtener mayor calidad y despues de terminar cada proceso 
se hizo evaluar cada trabajo por el artesano y por el grupo, para crear conciencia y memoria 
que las caracteristicas sobre la calidad son las que definen el trabajo como bueno o malo. 

Existen algunos puntos a los que las artesanas deben prestar mayor atenci6n 

- Antes de tinturar se debe guitar las patas al esparto para tinturar completamente la materia 
pnma.
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- Cuando se este tinturando no introducir tanto esparto en la olla porque el color no se 

fijaria correctamente.

- Para el proceso de tejido no se deben tejer fibras quemadas, ni partes amarillas si el 

esparto es tinturado.

- Para dar la forma establecida a la caperuza se debe seguir las puntadas establecidas 

durante e1 taller y utilizar 1os mo]des de alambre para un mayor resultado.

- Al enmallar no se debe dejar mucho armante, no mas de cuatro hebras y no hacerlo tan 

corto para no quebrar el esparto. 

NOTA: Para obtener una producci6n en serie tanto de las caperuzas como de las bases 

es necesario seguir las dimensiones estab]ecidas y que se pueden apreciar en 

la ficha de diseflo. 

2. 1. CONTROL DE CALIDAD INTERNO

Los artesanos tanto en Cerinza Centro como en la vereda de Toba estan en capacidad de 
autoevaluarse y evaluar el trabajo de los demas artesanos de su grupo, sinembargo se 
puede encargar de la evaluaci6n final los mejores artesanos que tecnicamente tienen la 
calidad requerida para las lamparas, como son 

En Cerinza Centro: 

- Ines Pinto

- Ana Baez 
- Gracielina Ronderos

- Benilda de! Carmen Gonzalez 

En Toba: 

-Margarita Balaguera

-Maria Emilia Moreno

-Ermencia Balaguera 

2.2. PROVEEDORES 

En este punto se dara la informaci6n de los grupos artesanales que realizan las caperuzas, 

tambien de los proveedores de las bases y los insumos electricos. 
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GRUPO DE CERINZA CENTRO 
NOMBRE TELEFONO CALIDADDE 

PRODUCCION 

Rosa Pinto 877124 R+ 

Gracielina Ronderos 870002 B 

Ana Baez 877125 B+ 

Elisa Pinto 877125 R+ 

Maria Ines Pinto 877065 B+ 

Benilda Gonzalez 877154 B+ 

Imelda Cardenas 870002 R-

Carmen Burgos 877279 B 
Maria Baez 870002 R-

Rosalbina Carvajal 870002 R-

Maria Rodriguez 870002 R+ 

Amanda Castro 877279 B+ 

Rosalba Gomez 870002 R 

Adela Santos 870002 B 

Maria Berdugo 870002 B-
Ana Pinto 870002 B 

Maria Ronderos 870002 R-

Los pedidos para este grupo se pueden hacer a Ines Pinto en el telefono 877065 y a Benilda 
Gonzalez al telefono 877154 (el telefono 870002 es de Ia UMATA). 

GRUPO DE TOBA 
NOMBRE CALIDADDE 

PROD UCCI 

ON Margarita Balaguera B+ 

Maria Emilia Moreno B+ 

Maria lnes Benavides B 

Sara de! Carmen Cuy B 

Maria Elena Balaguera B 

Carmen Rivera R 

Ermencia Rivera B+ 

Los pedidos para este grupo se pueden hacer a Sara del Carmen Cuy, se puede pedir 
informaci6n en la UMA TA a Javier Moreno en el telefono 870002. 

• Bases en Cera.mica:

• Bases en Madera :

• Soporte de Bombillo :

• Acople con Tuerca : 

Matilde Ayala - Belen - Vereda de Tuate 

Oscar Becerra en Duitama al telefono 622973 
Taller de omamentaci6n - Luis Eduardo Herrera, calle 11 # 
18-80, telefono 602338 - Duitarna
El Mundo de las Lamparas - Duitama - Cra. 17 # 13-25 
Telefono 602530
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CONCLUSIONES 

La asesoria tecnica realizada en Cerinza, pese a algunos inconvenientes en la participación 

y desuni6n en el grupo Centro que fueron separadas en la etapa inicial, fue satisfactoria 
participaci6n que demostraron cuando las soluciones tecnicas se impatieron aunque la 
calidad que se logr6 no es suficiente, se espera que sigan realizando las lámparas, pues 
considero que les falta practica a las artesanas con estas nuevas soluciones técnicas y en esto 
radican los problemas de calidad y seguimiento de un modelo especifico. 



OBSERV ACIONES Y RECOMENDACIONES 

La Comunidad Artesanal de Cerinza zona urbana tiene problemas en la asociacion, entre 
los cuales se encuentra la desunion en la produccion y la comercializacion de los productos 
tradicionales, por este motivo, los intermediarios no compran los productos a la asociacion 

sino que lo hacen directamente con los artesanos, dependiendo de la cantidad de oficio que 
!es lleven se los compran a precios generalmente bajos. Por ejemplo la docena de taza 
cazuela la pagan a $2.500, que antes valia $3.000. 

La Asociacion de Cerinza Centro no tiene presencia de produccion, es por esto que hasta el 
momento han decidido no participar en expoartesanias. 

Se recomienda que se estimule la produccion comunitaria para atacar otros mercados 
debidamente desarrollados y no tengan que limitarse a los mismos intermediarios. Es por 
ello que insisto que la asistencia a expoartesanias y a las muchas ferias que se hacen en el 
pais es una salida al problema de la comercializacion. 

Existe en Cerinza una entidad, la UMA TA, que apoya a la comunidad artesanal de la 
region que debe ser mas explotada, siendo esta una entidad puramente de apoyo, no debe 
esperarse que sea ella la que haga la comercializacion por los artesanos, su apoyo puede 
resultar mas fructifero en la organizacion de eventos y en apertura de espacios donde los 
artesanos de la region encuentren oportunidades de venta mas favorable a las actuales. 

En cuanto a la asociacion de la vereda de Toba, cabe destacar su pujanza y con produccion 
comunitaria, la que encuentra como principales obstaculos la comercializacion y los bajos 

precios que obtienen por su producto. Sinembargo con la apertura a nuevos productos 

(lamparas) ellos esperan abrir mayores espacios economicos mediante su participacion en 
expoartesanfas. 

Considero necesario seguir con los programas de control de calidad y mejoramiento de las 
lamparas para garantizar produccion, pues se debe dar oportunidad que los artesanos 
pongan en practica todos los conocimientos adquiridos en la asesoria de disefio y la 
asesoria tecnica para que den mejores resultados en la elaboracion de las lamparas. 
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