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3.7 Desarrollo e implementacién de un (1) estudio preliminar
realizado por la entidad, que permita identificar las necesidades
tecnologicas en poblaciones no infervenidas, que carecen de

productos competitivos
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Introduccion

El oficio de la cesteria, aprendido por la practica de la actividad o por herencia
generacional, es el medio por el cual la obra creada por el Artesano se hace real, concreta y
tangible, permitiendo el aprovechamiento de los recursos de la region al alcance de la comunidad.

Frente a las condiciones actuales, los Artesanos requieren dedicar el menor tiempo posible
a la preparacion de las materias primas, con el objetivo de concentrar su actividad en la creacion,
desarrollo y perfeccionamiento de su oficio.

El mejoramiento tecnologico pretende apoyar al Artesano en el alistamiento de las materias
primas, para iniciar un proceso de estandarizacion de la condiciones de los materiales, y para
facilitar y agilizar la preparacion de los mismos.

Tomando como apoyo el informe desarrollado por Artesanias de Colombia, el cual atendid
entre otras la localidad de San Andres Islas, con las fibras de “Grease Bone y Wild Pine”; en este
informe ya se habia detectado la necesidad de desarrollar propuestas de Disefio para mejorar
algunas de las herramientas o dispositivos actualmente usados por los grupos de artesanos de la
localidad, después de actualizar la informacion y realizar un nuevo analisis de las condiciones de
disefio, se llegd a nuevos planteamientos que permitieron detectar las oportunidades de Disefio y
el consiguiente desarrollo de las propuestas descritas en este informe.

Artesanias de Colombia S. A
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1. Objetivos

1.1. Objetivo General.

Mejorar el escenario para la preparacion de las materias primas mediante el Disefio de herramientas

o dispositivos.

Las intervenciones se haran en los procesos y tareas previos a la manufactura de la artesania.

1.2. Objetive Especifico.

1.2.1.

122

1.2.3

1.24

1.2.5.

Analizar los procesos de produccion para las artesanias de los grupos de
artesanos de San Andrés Islas.

Establecer las tareas propias de la actividad, en las cuales es factible desarrollar
propuestas de disefio para mejorar las condiciones de produccion.

Conocer y describir las condiciones de las materias primas “Wild Pine y Greas
Bone” antes de iniciar las actividades de manufactura.

Mediante el disefio de una maquina o una herramienta, mejorar las condiciones
Ergonoémicas para las actividades o procesos seleccionados.

Disefiar una propuesta de maquina o herramienta para reducir los costos de
preparacion de las fibras de “Wild Pine y Greas Bone”

Artesanias de Colombia S. A
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2. Marco Teorico.

2.1 Ubicacion Geografica.

Isla Colombiana situada en el Atlantico, frente a las costas de Nicaragua a 700 kilémetros de
Cartagena.

Capital de la Isla: San Andrés
Municipio: San Andrés, Providencia y Santa Catalina
Superficie: 42 Kilémetros cuadrados
Poblacion: 42.731 habitantes (no actualizado)
Relieve: Plano
Economia de consumo: Produccién de coco, mango y cafia de azicar
Turtsmo: Zona de paso
Oficio Artesanal: Cesteria
Materias primas: Wild Pime — Greas Bone
Archipiétago de San Andrés
y Providencia
i André
=3
Ista de
e Providencia
=
=F

Mapa Islas San Andrés y Providencia
Artesanias de Colombia

Artesanias de Colombia S. A
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2.2. Metodologia de Diseiio.

Con el fin de contar con parametros actuales que sustenten solidamente los criterios de disefio
aplicados en cada una de las propuestas, se realizara el siguiente proceso:

22.1.

222

2.23.

224

2.2.5.

226

227

228.

229

2.2.10.

Analisis y ponderacién de la informacion obtenida durante el acopio de informacion.
La principal fuente de informacion es suministrada por los asesores que han visitado
a los diferentes grupos de artesanos de la zona a intervenir.

Analisis del grupo de profesionales desde el punto de vista de Disefio, para
comprender el proceso y desarrollar las propuestas de mejoramiento tecnologico
considerando elementos como: frecuencia de las operaciones, antropometria de los
elementos de trabajo, rangos de movimiento y desplazamientos, secuencias de
operaciones y entorno del sitio de trabajo.

Recoleccion y analisis de la informacion aportada por los artesanos, principalmente a
través de conversa torios.

Desarrollo de propuestas de disefio mediante la elaboracidon de un modelo
bidimensional.

Anélisis y retroalimentacion por parte de los asesores y del grupo de profesionales
que intervienen en el proceso de Disefio.

De ser necesarno, implementacion de sugerencias del proceso de analisis realizado por
el grupo de profesionales.

Dimensionar y preparar la informacion para ser entregada a los proveedores
encargados de fabricar el prototipo 0 modelos de comprobacion.

Analisis de la. informacidn una vez socializado y comprobado con el grupo de
artesanos €} prototipo o modelo fabricado. Esta comprobacién sera realizada por el
asesor al cual le corresponda el grupo de artesanos de la zona.

Retroalimentacion con la informacién obtenida para incluir las adaptaciones
obtenidas con el proceso de comprobacion.

Replicar la actividad 2.2.7. El prototipo sera entregado a los artesanos para su uso
durante un tiempo mayor al de la etapa de comprobacion y debera hacerse un
-seguimiento de su utilizacion en cada paso del proceso.

Artesanias de Coiombia S. A
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2211

2212

22.13.

2.2.14.

Retroalimentacion con la informacidn obtenida para incluir las adaptaciones
sugeridas con el proceso de comprobacion del prototipo.

Analisis de la informacion después de finalizar el proceso de comprobacion de los
prototipos.

Inclusion de la informacion analizada para mejorar el prototipo

Fabricacidn de una serie de maquinas o herramientas que seran entregadas a los
artesanos para mejorar los-procesos de manufactura de las artesanias; agilizando y

mejorando la preparacion de las materias primas y por consiguiente la calidad final
de los objetos artesanales.

Artesanias de Colombia S. A
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3. Descripcion de la Actividad para preparacion de fibras con “Wild
Pine”.

El conocimiento de las labores de preparacion del wild pine, se ha obtenido por medio de

charlas con los asesores' que acompafian y conocen de tiempo atras, las regiones y los grupos de
artesanos de la isla.

De igual manera, se realizaron conversaciones telefonicas con los artesanos de la comunidad y
se consultaron documentos escritos y de video, desarrollados y archivados por Artesanias de
Colombia. También, se desarrollaron formatos para recoleccion de datos e informacién técnica y se
realizd un video sobre la tarea analizada, finalmente se hizo una serie de pruebas con muestras de las
materias primas.

cepy,

. 7:4_ = ‘ RS
Lo .

<

Planta de Wild Pine - Islas San Andrés y f;rO\;iciencia
Internet - Artesanias de Colombia

! Fuente de informacidn: Patricia Valenzuela de Expoartesanias.

Artesanias de Colombia S. A
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3.1 Preparacién de la fibra “Wild Pine”.

e

e WIllskeae

Uso de las fibras duras - ‘SanmAndrés y Providencia
Video: Claudia Garavito - Artesanias de Colombia

Mediante el proceso a las hojas del wild pine, se obtienen las fibras en forma de “cintas” que se

enrollan en el “Greas Bone”, cafia rigida que sirve de estructura para mantener la forma deseada de
acuerdo con el producto que el artesano fabrica.

Artesanias de Coiombia S. A
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Esta fibra es obtenida de la “penca” que crece a modo silvestre en zonas naturales, el ingreso y
salida de estas zonas debe hacerse por lo general a pie, cargando las herramientas de recoleccion y
posteriormente el material recolectado.

Las hojas estan dotadas de una fila de espinas por todo el perimetro y una fila de espinas por la
parte central o media de la hoja (en el sentido longitudinal de estas), el proceso seguido es el
siguiente:

3.1.1. Las hojas se cortan muy cerca al punto de nacimiento en la mata, con un cuchillo y Ja

longitud promedio de estas es aproximadamente 1 metro y entre 15 a 25 centimetros de
ancho.

3.1.2. Una vez cortada de la mata la hoja, a esta le son retiradas las espinas de los lados de la y
de la parte media (3 filas), esta operacion de corte es realizado con el mismo cuchillo en
sitio de cosecha. '

3.1.3. Se transporta al hombro por potreros y se amarran las hojas formando paquetes de 20 a
30 hojas (cada paquete de 6 hojas pesa 1 libra aproximadamente), peso de cada paquete
entre 3 y 6 libras.

3.1.4. Yaen el sitio de trabajo a la hoja se la practica una serie de cortes longitudinales
“ripiado 6 deshilachado” para obtener tiras de entre 5 y 10 mm de ancho, en la
obtencion de estas no tiene en cuenta el color ni la longitud de estas.

3.1.5. Las tiras son extendidas o colgadas para recibir el sol y gradualmente deshidratarlas,
durante este periodo no es aconsejable exponerlas directamente al agua (lluvia), ya que
pueden volver a absorber humedad, el tiempo aproximado de secado es de 24 horas.

3.1.6. Una vez des hidratadas las tiras obtenidas, las fibras se hilan enroltando las fibras con
la mano contra la pierna del artesano para obtener cordones sencillos.

3.1.7. Los cordones obtenidos son enrollados sobre las cafias “Greas Bone”, proporcionar el
acabado y el aspecto exterior de la Artesania

Artesanias de Colombia S. A
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4. Diseiios para preparacion del “Wild Pine”.

Una vez analizada la informacion recolectada y respondiendo a los parametros de disefio
establecidos, se han podido determinar algunas de las tareas propias de la operacion para las cuales
se emplea demasiado tiempo, requieren un alto esfuerzo fisico o generan algun riesgo de accidente.

Sobre el grupo de tareas enunciadas a continuacion, sera seleccionada la mas representativa en
el proceso, para desarrollar una propuesta mas especifica de disefio.

4.1. Oportunidades de Diseiio encontradas.

4.1.1 Para la actividad de corte de la hoja de la mata durante la recoleccion, mediante e}
suministro de herramientas de corte “cuchillos” fabricados en materiales inoxidables y
con tratamientos térmicos (temple), que permitan el mejor aprovechamiento de la fuerza
del recolector, eviten 1a corrosion de este en el ambiente salino de 1a Isla y por
consiguiente mantenga durante mas tiempo el filo de esta herramienta.

4.1.2. La herramienta {cuchillo) puede ser en forma de hoz para evitar la rotacion y los
movimientos laterales de la mufieca, al mismo tiempo que contara con una empufiadura
que mejore el agarre y reduzca los esfuerzos por la accion de corte con la mano durante
el proceso.

4.1.3. Reduccion del riesgo de cortaduras durante la recoleccion de las hojas, mediante el
cambio en la direccidn del sentido de corte de la hoja, gracias a la forma y la empufiadura
de la herramienta al terminar de cortar la hoja de la palma, la herramienta dirige el
movimiento del eje del cuerpo hacia el exterior.

4.1.4. En el retiro de las espinas.
4.1.5. El retiro de estas debe hacerse sobre una superficie de trabajo adecuada y puede hacerse

con un dispositivo que aleje las espinas y la herramienta cortante de la mano, el artesano
solo manipula la hoja frente a la cuchilla “peladores de cascara”

Artesanias de Colombia S. A
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4.2. Recopilacién de Informacion en campo.

Como parte del proceso de Disefio se desarrollaron varios formatos, dichos formatos estan
dingidos a recopilar informacion referente a las fibras, a los métodos actuales de produccion, los
volimenes y los tiempos de produccion empleados actualmente, esta informacion sirvio para definir
algunos de los parametros dimensionales y de forma para la propuesta de Disefio desarrollada.

Los formatos desarrollados y ya diligenciados se incluyen en los anexos de este informe, sin
embargo el objetivo de estos formatos, es decir, la informacion que pretenden recopilar se resume a
continuacion.

4.2.1 “Listado de Comprobaciones General”, este formato se disefio para obtener informacion
referente a las fibras, la manera de obtener estas, la geometria de las mismas, el tiempo
empleado con los procesos actuales y varias de las condiciones actuales en el proceso de
preparacion de estas materias primas.

Artesanias de Colombia S. A
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5. Descripcion de la Actividad con Greas Bone.

ce M AR [RTtese
L W 8 e A
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Fotografia Greas Bone — San Andrés Islas
Video: Claudia Garavito — Artesanias de Colombia

Artesanias de Colombia S. A
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El conocimiento de la forma como se llevan a cabo las labores de preparacién del Greas
bone, se ha obtenido por medio de charlas con los asesores’ que acompafian y conocen de tiempo
atras, las regiones y los grupos de artesanos de la isla.

De 1gual manera, se realizaron conversaciones telefonicas con los artesanos de la comunidad
y se consultaron documentos escritos y de video, desarrollados y archivados por Artesanias de
Colombia. También, se desarrollaron formatos para recoleccion de datos e informacion técnica y se
realiz6 un video sobre la tarea analizada, finalmente se hizo una serie de pruebas con muestras de las
materias primas.

5.1. Descripcion de la Actividad con “Greas Bone ”.

E! conocimiento de estas actividades, se ha obtenido por medio de charlas con los asesores
que acompafian y conocen de tiempo atras las regiones a los grupos de artesanos y los objetos
construidos, conversaciones telefonicas con los artesanos, investigacion en documentos escritos y de
video, desarrollados y archivados por Artesanias de Colombia y analisis de productos artesanales
fabricado en la Isla de los cuales existen muestras en el almacén.

El “Grease Bone” es una fibra en forma de cafia o junco, la cual es obtenida de plantas que
crecen a modo silvestre, se recolecta en época de luvias y en zonas naturales en las cuales no existe
siempre un acceso amplio, el ingreso y salida de estas zonas debe hacerse por lo general a pie,
cargando el material recolectado.

Estas caflas o juncos son lisos y no presentan nudos a lo largo de su estructura, el manejo y
preparacidn de estas debe hacerse al poco tiempo de recolectada la cafia, cuando aun esta conserva
un alto grado de humedad (cuando aun esta “verde”).

El proceso de obtencion, recoleccion y preparacion de esta fibra es el siguiente:

2 Fuente de informacidn: Patricia Valenzuela de Expoartesanias.

Artesanias de Colombia S. A
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5.1.1. Las cafias o
juncos se arrancan
de la mata
halandolas con la
mano, la madures
de las cafias o
fibras se conoce
por la longitud de
estas y por que

desprenden

© facilmente de la
planta al halarlas F otograﬁa Extracmon Greas Bone San Andrés Islas
con la mano. Video: Claudia Garavito — Artesanias de Colombia

5.1.2. Las cafias o juncos se arrancan de raiz, casi desde el punto de nacimiento de la planta, en
promedio la longitud de estas es de 1 metro.

5.1.3. Se transporta al hombro y se amarran las cafias o juncos formando paquetes de 20 a 30
unidades (cada paquete de seis cafias pesa 1 libra aproximadamente), peso de cada
paquete entre 3 y 6 libras.

E otograﬁa Fibra Greas Bone Fotografia paquetes para transporte Greas Bone

San Andrés Islas San Andrés Islas
Video: Claudia Garavito Video: Claudia Garavito
Artesanias de Colombia Artesanias de Colombia

Artesanias de Colombia S. A
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5.1.4. Ya en el sitio de trabajo la cafia 0 junco es golpeada 6 “macerada” con una piedra, tubo o
martillo sobre una superficie dura, la cafia o junco es golpeada en toda su longitud, a la vez
que va rotando para desestructurar totalmente la fibra y quitarle la rigidez al junco dandole
la flexibilidad requerida, en la obtencidn de estas no tiene en cuenta el color ni la longitud
de estas.
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Fotografia “macerado” Greas BoneSan
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Fotografia “macerado” Greas Bone

San Andrés Islas Andrés Islas
Video: Claudia Garavito Video: Claudia Garavito
Artesanias de Colombia Artesanias de Colombia

5.1.5.Las caflas o juncos son extendidas o colgadas para recibir el sol y gradualmente
deshidratarlas, durante este periodo no es aconsejable exponerlas directamente al agua

{lluvia), ya que pueden volver a absorber humedad, el tiempo aproximado de secado es de
48 horas.

5.1.6. Las cafias o juncos de “Greas Bone” son las que mantienen la geometria de la Artesania, ya

que las fibras de “Wild Pine” son enrollados sobre las de “Greas Bone” dando la forma
deseada.

Artesanias de Colombia S. A
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Fotografia Uso de Fibras Greas Bone y Wild Pine— San Andrés Islas
Video: Claudia Garavito — Artesanias de Colombia

Artesanias de Colombia S. A



SENA

6. Oportunidades de Diseiio

De acuerdo con la informacion recolectada y el analisis de Disefio realizada en cada uno de los
pasos, podemos mencionar como criticas las siguientes tareas, en estas existe la posibilidad de
desarrollar trabajos de Disefio para mejorar las condiciones de trabajo.

6.1.1. Para el proceso de recoleccion de las cafias o juncos se pueden usar guantes que mejoren la
prension mediante la mano, a la vez que evitan el deslizamiento de las manos sobre la “cafia

o junco”, debe también tenerse en cuenta que se protegen de cortes, punciones, rasgufios,
etc.

6.1.2. Uno de las tareas considerados como criticos en el proceso de “Greas Bone” es la de
macerado, ya que exige un alto esfuerzo fisico y ocupa un tiempo considerable.

6.1.3. Esta tarea puede realizarse mediante la compresion de las fibras por una o varias parejas de
rodillos, estos comprimen de manera uniforma las fibras de la cafia o junco, simulando,
optimizando y mejorando la labor realizada al golpear con dos superficies duras la “cafia o
junco”, esta perdida de la continuidad de las fibras debe hacerse en dos o tres planos o ejes
diferentes para reducir la continuidad a las fibras y obtener la flexibilidad requerida en la
fibra.

6.1.4 Secado al sol extendiendo las fibras y empleo de la energia solar para deshidratar las fibras.
Con ¢l uso de una “camaras de secado” fabricada con mateniales y condiciones que
aprovechen y optimicen la energia acalorica del sol, manteniendo por mas tiempo y de
manera mas homogénea la temperatura de las fibras que se estan secando, ademas, que aisié
el producto de las condiciones ambientales (lluvia).

Artesanias de Colombia S. A
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Jescriba la posicion asumida por el artesano para’ripiar las hojas. JQ :
A 0o hawa lewdda

\ Describa donde coloca y cuantas hojas alista antes de iniciar las labores del ripiado: |
Yocalo w - TR SR SR S Lo < .

11, Tome los tiempos, observe y describa la posicion asumida para la realizacion de las siguientes
tareas, escriba cualquier observacion:

TIEMPO

NOMBRE DE LA TAREA POSICION | FRECUENCIA (seg)

Levantamiento de Ja hoja desde el montédn y colocacion
de esta en la posicion gue normalmente asumen para la
tarea.

Colocacion en marca del cuchillo y ripiado
(deslizamiento de la herramienta para abrir la hoja).
Tome el Dempo para sacar una sola tira.

Determine la cantidad de “tiras” gue se obtienen por
cada hoja y tome el tiempo empleado para de ripiar toda
la hoia.

Recoleccion de tiras del suelo, establezca cada cuento
lo hace y cuanto tiempo invierte en hacer la operacién.

Amarrado (si se hace) para manipular las tiras

‘Transporte de las tiras hasta el punto de secado

Colocacion de las tiras en la zona de secado |

12. Determine la geometria y las dimensiones de las tiras obienidas medianie los procesos actuales.

Al inicio de la tira: Do pa,v\d\ev\Q‘eC) ds_ 90\'\0
Largo: Ancho: 0.5 9 )3 ¢ Espesor Lo

Provecio: Disefio ¢ Innovacion y Tecnologica aplicados en el Proceso de Desarrolio del Sector Ariesanal. Sena
Sonade Ariesaznizs de Colombia
Jentro de Disefio “Pronuesiz pasa mejoramiento tecnoldgico”
D.1 Sait Fernande Ciparociz G. - 2006 1]
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6.2.2 Formatos Desarrollados.

LISTADO DE COMPROBACION
GENERAL

Grabar en video y/o tomar secuencia fotografica de la Tarea de preparacion de las fibras usadas
como materia prima por los artesanos, es importante incluir las condiciones del sitio de trabajo y
procurar tomar esta informacion con més de una artesano.

La informacion recolectada debe hacerse desde que la fibra empleada como materia prima esta en el
sitio de trabajo, es decir, las actividades de la recoleccion (“cosecha”) y transporte, no son el
objetivo de esta comprobacién.

En las tareas que se documenten es importante describir detalladamente cada una de los pasos que se
realizan, debe medirse €] tiempo empleado para la realizacidon de las mismas, cuando se hacen
videos, debe grabarse la totalidad de la actividad com el fin de obtener todos los detalles de la
acciones que se realizan y conseguir el tiempo real de la tarea analizada.

En el sitio de trabajo del artesano observe y las condiciones y las actividades realizadas para
responder €l siguiente listado de preguntas:

Artesanias de Colombia S. A
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Consulte y defina la cantidad de fibras que se compran o recogen para cada jornada de trabajo,
determine la frecuencia de compra o de recoleccidon.

1. Averigie si esta fibra debe recolectarse en alguna época especifica del afio.

2. Indague si es necesario almacenar la fibra una vez comprada o recolectadas (antes de iniciar
cualquier proceso de preparacion).

3. Establezca el peso promedio para las secciones de la fibra por procesar:

4. Dibuje o tome fotografias o video de la forma de la fibra y mida un grupo de fibras para
obtener un promedio de las siguientes dimensiones:

» Largo méaximo: cm.

» Ancho maximo: cm.

» Ancho minimo: cm.

» Espesor maximo en la base: cm.

> Espesor minimo en la base: cm.

» Espesor en la punta: cm.
Observaciones:

5. Averiguar el tiempo maximo que puede transcurrir desde el corte, recoleccion o compra de la
fibra, hasta el inicio del o de los procesos de preparacion de la fibra, antes imiciar la
manufactura de la artesania. Tiempo transcurrido antes de que la fibra se dafie o ya no pueda
ser procesada.

Artesanias de Colombia S. A
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Describa y tome ¢l tiempo que se requiere para cada proceso preparacion de la fibra.

PROCESO TIEMPO

6. Determine la cantidad de fibras promedio que procesa un artesano por cada jornada de trabajo 8
horas, indague el tiempo diario de una jornada de trabajo y determine:

Cantidad de fibras diarias procesadas:
Tiempo de una Jornada de trabajo:
Hora de Inicio:

Hora de descanso y tiempo:
Hora de almuerzo y tiempo total:
Hora de descanso y tiempo:
Hora de Finalizacion:

Dias de la semana durante los cuales labora:

VVVVVVVY

7. Indague cual es la actividad critica del proceso de preparacién de la materia prima, es decir,
determine cual es la actividad que demanda mayor desgaste fisico o en la que se invierte mayor
tiempo (en la preparacién de las fibras, antes de iniciar la manufactura)

8. Describa la posicion asumida por el artesano para la tarea seleccionada como més critica.

9. Describa donde coloca y cuantas fibras alista antes de iniciar las labores de manufactura:

Artesanias de Colombia S. A



SENA

ety Comernic, jad.sdta y Fatwe
-artesanizs ge cojorubiz s.a.

10. Con base en el numeral No 7, observe y describa la posicion asumida para la realizacion de las
siguientes tareas, escriba cualquier observacion:

NOMBRE DE LA TAREA POSICION | FRECUENCIA

QObservaciones:

11. Determine la geometria y las dimensiones de las fibras obtenidas mediante los procesos
actuales.

Al inicio de la tira:

Largo: Ancho: Espesor:
En el Punto medio:

Largo: Ancho: Espesor:
Al final de la tira:

Largo: Ancho: Espesor:

12. Cantidad de fibras obtenidas en una jornada de trabajo promedio.

Artesanias de Coiombia S. A
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13. Averigiie si las fibras pueden almacenarse y describa las condiciones en que debe hacerse.

14. Describa y tome las dimensiones y caracteristicas de las herramientas o dispositivos empleados
para la realizacion de esta tarea, establezca el tipo de herramientas empleadas indagando con
mas de un artesano.

Artesano Herramienta Empleada

LI

15. Indague las ventajas de estandarizar las dimensiones de las fibras en el proceso de enrollado.

16. Observe y describa las condiciones del sitio de trabajo, haga una lista del mobiliario y de las
herramientas empleadas.

Artesanias de Colombia S. A
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17. El area de trabajo esta protegida de los factores climaticos y cuenta con buena ventilacion.

18. El area de trabajo esta bien iluminada con luz natural.

19. El area de trabajo cuenta con iluminacién artificial.

Artesanias de Colombia S. A
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6.2.3. “Formato de Comprobacion para la Propuesta”, este formato se disefio para obtener un
concepto de los artesanos sobre la propuesta ya disefiada y sobre las condiciones de uso
de la misma. Para obtener resultados con este formato, también se hizo una presentaciéon
con “renders” en power point de la propuesta desarrollada, esta propuesta se presento
previamente a la elaboracion del cuestionario que se presenta a continuacion.

FORMATO DE COMPROBACION PARA LA PROPUESTA
GENERAL

L ]

Apreciado asesor, con base en sus observaciones y su criterio responda el siguiente cuestionario.

Recuerde que las respuestas deben centrarse en los procesos de preparacion de las materias primas,
antes de empezar a manufacturar la artesania.

1 Con el uso de la herramienta reduce el tiempo del proceso.

2. Con el uso de la herramienta las caracteristicas de la matena prima.

> Son mejores:
» Son Iguales:

Comentarios:

D

3. Detecta alguno de los siguientes riesgos con el uso de la herramienta, describa la parte que
ocasiona el riesgo:

31. Golpes o machucones:
3.2. Atrapamiento mecanico (manos , dedos, ropa, etc.):
3.3. Choque eléctrico:
3.4. Cortes o chuzones:

4. La infraestructura del taller es la adecuada para el uso de la herramienta, de acuerdo con los
siguientes Criterios:

Artesanias de Colombia S. A
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4.1 Existen superficies de trabajo para instalar el la herramienta:

4.2 El taller cuenta con piso en cemento o con algun tipo de acabado (describalo):.

4 3. Existe suministro eléctrico permanente?
4.4. Determine el voltaje
4.5. Verifique el tipo de toma eléctrica existente.
4.6. Distancia entre toma eléctrica y sitio de uso de la propuesta.

4.7 Existe suministro de agua limpia
4.8 Se cuenta con un lavadero, poceta o sitio para lavar la herramienta. Describa el sitio de
lavado y la distancia hasta el lugar de trabajo.

4 9.0Observaciones

5. Le realizaria algiin cambio a la propuesta?, describa sus recomendaciones.

6. Existe alguna otra tarea o proceso, dentro de las tareas de preparacion de las materias primas,
para la cual usted crea que se le puede disefiar otra herramienta o dispositivo.

Artesanias de Colombia S. A



S

SERA

Minislerio de Comerd, industie y Twimo ; A;

artesanizs de cotombiz s.a.

Traarrroic, coeme, Gatm tet

LISTARO BE COMPROBACION
SAN ANDRES ISLAS
WILD PINE

Grabar en video y/o tomar secuencia fotogréfica de la Tarea de “Ripiado”, para las fibras del Wild
Pine, es importante incluir las condiciones del sitio de trabajo del artesano; procurar tomar esta
inforinacién con mas de una artesano.

La tarea s¢ inicia después de recolectar las hojas de la mata, quitaries las espinas y llevarlas al sitio
de trabajo, durante la recopilacion de la informacidn, indagar por la siguiente informacion y
confirmer las siguientes tareas tomando los tiempos gue tarda ¢! artesano en realizar cada una.

1.  Consulte y defina la cantidad de hojas que se recolectan en um viaje al pumio de cosecha y
cuantos viajes realizan por dia.

v halay
U

2. Recoleccion de la ho'a: Tierfzpo /de vida de las planta, época especifica del afio para el corte.

— e

3. Describa las condiciones en gue debe almacenarse las hojas una vez recolectadas y antes de
ripiarlas,

SQ @ g\chmm v Co\?jnc'm cmt&d&c&& ol

4.  Establezca el peso de cada hoja (promedio):
Noys . @ \ 1O
A

Proyecto: Disefio ¢ Innovacién y Tecnoldgica aplicados en & Proceso de Deszrrolic dei Sector Artesanal Sena
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5. Dibuje la forma de la hoja y mide un grupo de hojas para obiener un promedio de las siguientes

dimensiones:
> Largo méaximo: :@7@ CrmL.
>  Ancho méximo: § CIm.
» Ancho minimo: S em:
» Espesor maximo en la base: 07 cm.
» Espesor minimo ep la base: O, cm.
> Espesor en la punta: .2 om
Observaciones:

Lay mg\m Vo dobeu doray opn cmlo combkinida de how dad

6. Averiguar el tiempo méximo gue puede transcurrir desde el corte de la hoja, hasta ¢l inicio del
ripiado. Tiempo transcurrido antes de que la hoja se dafie o ya no pueda ser procesada.
1S dfa> gpmx
{

7. Describa v tome el tiempo que se requiere para el proceso de limpieza previo al de ripiado.
x| 'X“'QW\ ?O porde, vowiay. Qx p{\f\c\.\w&b e C/l-\m H ) 8 ‘clg (n
Olevociaw  ae lop Jl-\lo'vﬂo !

8. Determine la cantidad de hojas promedio que procesa un artesano por cada jornada de trabajo 8
horas, indague €l tiempo diario de una jornads de irabaje y determine:

‘Cantidad de hojas diarias procesadas: &) maximo
Tiempo de una Jornada de trabajo: R hovo

Hora de Inicio: 8 awn,
Hora de descanso y tiempo:
Hora de almuerzo y tiempo total: .
Hora de descanso y tiempo: SQ haQuA Wl—g{ vvalon  ague v o e \CUQO\ @)\\Q
Hora de Finalizacion: _ 24 3 20 - R _ L

Dias de la semana durante los cuales labora: b gcwb& de @pL (vt i00d & md%

YA, o !

Provecto: Disefic e innovacién v Tecnol6gica aplicados en el Proseso de Desarvolio del Sector Artesanal. Sena
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6.3. Resultados y conclusiones de la primera comprobacidn.

Después de presentar las propuestas de disefio al grupo de artesanos y exponerles los
planteamientos para el mejoramiento de las condiciones de preparacion de las materias primas, las
conclusiones y resultados obtenidos mediante los formatos desarrollados asi como de a las
observaciones y aportes dados fueron los siguientes:

Cabe destacar que debido a que las herramientas disefiadas hacen parte de los procesos
realizados por un mismo grupo de artesanos la presentacion se hizo al mismo tiempo todo el grupo y
las conclusiones obtenidas fueron las siguientes.

6.3.1. La propuesta satisface a una necesidad real y sentida por el grupo de artesanos y si
podemos responder adecuadamente a estos procesos de preparacion de la fibras, entonces los
podran reducir los tiempos y aun los costos directos de preparacion sus materias primas.

6.3.2. El planteamiento propuesto responde adecuadamente a las caracteristicas geométricas y
fisicas de las fibras. Esto se pudo verificar después de confrontar las informacion recopilada en
los sitios de recoleccion y procesamiento de las fibras.

6.3.3. La obtencion y verificacion de los planteamientos con las muestras traidas por el asesor
corrobord el correcto funcionamiento de los principios planteados para el mejoramiento de los
procesos.

6.3.4. Como una de los aportes surgidos de la primera comprobacién se concluye la necesidad de
implementar una superficie de trabajo mas rigida que permita la instalacion de la herramienta
propuesta.

6.3.5. La estandarizacion de las fibras permitira el mejoramiento de calidad del producto final
elaborado por el artesano.

6.3.6. El uso de la maquina propuesta disminuira los tiempos empleados en la preparacion de las
fibras.

6.3.7. Como resultado de la retroalimentacion de los artesanos, se propone la inclusiéon de un
motor eléctrico como parte de la maquina propuesta, esto con proposito de mejorar las
condiciones de trabajo y produccién en los procesos seleccionados como objeto de este
mejoarmiento.

Artesanias de Colombia S. A
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7. Anexo 1. “Listado de Comprobaciones San Andrés Islas Wild Pine”.
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En el Punio medio:

Largo: Ancho: Espesor:

Al final de la tira:

Largo: Ancho: Espesor:

13. Cantidad de tiras obtenidas en una jornada de trabajo promedio.

14, Aimacenamiento: sin procesar, ya procesado, condiciones optimas.

o1 wndido

Qoo e 0V woney Lk v wnooqd
1% 63 fas
fe we B - S 300 volo
UA N & bolso ‘9Qﬁ§+; cQ

15. Describa y tome las dimensiones y caracteristicas de las herramientas o dispositivos empleados
para la realizacion de esta tarea, establezca el tipo de herramientas empleadas indagando con
mas de un artesanoc.

16. Indague las ventajas de estandarizar las dimensiones ge ias tiras en ¢ proceso de enrollado.
. ) .

I 's LA n L WAUG
"o entahale v Lo ey, G ¢
Vel N MmO WO onesd  pave <) CURY DO fe d

J 1
Provecto: Disefio e Innovacion y Tecnologice apiicados en et Proceso de Desarrollo del Sestor Artesanal. Senz
Fonade Anesanias de Colombia

Centro de Disefio “Propuestz-parz mejoramisnto tecnolégico™
D.1. Sail Fernando Cipamocha G. - 2006 )



&

SERA

| H

. ) 3
Miniesio-geComertio, Induxtia y Tuiamo H
artesanias de colombiz s.a. o3

oo

17. Observe y gescriba las condiciones del sitio de trabajo, haga una lista del mobiliario v de ias
erramientas empieadas.

‘\\1 w7 3 —ho

18. Eléarea de trabajo esta protegida de los factores climaticos y cuenta con buena ventilacién.

19. El area de trabaio esta bien tlumninada con luz natural.

20. El area de trabajo cuenta con iluminacion artificial.

Provecio: Disefio ¢ Innovacién y Tecnologice apiicados en el Procese de Desarrollo del Sector Artesanal. Sena

Fonade Artesanias de Colombia

Centro de Diseno “Propuesta para mejoramiento tecnoiogico”
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8. Anexo 2. “Listado de Comprobaciones San Andrés Islas Grease
Bone”.
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5. Dibuje !z forma de 12 cafta y mide un grupo de estas para obtener un promedio de las siguiente

dimensiones:
» Largo méximo: 400 om ! l
: s
» Diameiro minimo: 7.5 om : i
> Didmetro méxime: 09-4Lem i \
|
Observaciones:

O ovitw q\cx:mm\\ Pcm:u 10 Cndiy

6. Averiguar el tiempo méximo gque peede transcurtir desde el corte de la cafia, hasta el imicic del
macerado. Tiempo transcwrido antes de ue Ee caﬂm se dafie ¢ ya no pueda ser procesade.

JEV\ X\Q\mj\m.\ \«_m‘W‘L \ H/bilz&i‘,ﬁm ,ad.‘;;\b

7. Proceso de limpieza previo al de ripiado: descripeicn del process, tiempos.
_Sé \z C}{Q\-\ro\ﬂ 39 MJ“@O i_g, &g_j P“ SL;: JU’\(Y\OY d& L va h'lO

e o ——

8. Determine la caniidad de cafias promedio que process un artesano por cada jornada de trabaio 8
horas, indague el tiempo diaric de una jomada de trabaio v determine:

Cantidad de cafias diarias procesadas: Mayimo S0 mw\rGS
i svmpo de una Jornada de trabajo: 'X hows
Hora de Inicio: + a 8 g,
Hora de descanso v tiempo: _ (oda 30 o) G P X e WO i ot 40 dinowsay
Hora de almuerzo y tiempo total:
Hora de descanso v tiem
Hora de Finalizacion: __,2_9 - .
Dias de la semana durante los cuales labora: wide) b Yo })vodod-m Q &rq(,mf

VVVVYVYVYYVYY
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3. Describa la posicion asumida por et artesanc para macerar les cafias.
SQ L U\J“Q A v S .\\ ba " dobisd g i\n ! 'JQLL\O 4 EJ Qm\,
Low von @ U

10. Describa donde coloca y cuantas cafies alista antes & in‘ciar las labores del ripiado:

‘D__g_ ) L«O\,{ Co1 N

11. Tome los tiempos, observe y describa ka posicion asumida parz la realizacion de las siguientes
tareas, escriba cualquier observacion:

TIEMPO

NOMBRE DE LA TAREA POSICION FRECUENCIA P

Levantamiento de la cafia desde el montdn y colocacion
de esta en la posicion gue normalmente asumen para la
tarea.

Macerado, golpeteo continua para aplastar Iz cafia.

Recoleccion de cafias dei suelo, establezca cada cuggto
lo hace y cuanto tiempo invierte en hacer }a operacion.

Amartado (si se hace) para manipular las cafias
Transporte de las cafias hasta el punto de secado
Colocacion de las cafia en la zona de secado : |

12. Cantidad de cafias obtenidas en una jornada de trabajo promedio. D\Cﬂ‘!ﬂ EDO

13. Averigiie si las cafias pueden almacenarse y describa ias condiciones en gue debe hacerse.

.

Proyecto: Diseo ¢ Innovacion y Tecnolégica aplicados en el Proceso de Desarrollc dei Sector Ariesanal. Sena
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14. Describa y tome las dimensiones y caracteristicas de les herramientas o dispositivos empleados
para la realizacidn de esta tarez, establezea el tipo de herramientas empleadas indagando con
mas de un artesano.

15. Observe y describa las condiciones del sitio de trabajo, haga una lista del mobiliario y de las
herramientas empleadas.

16. El érea de trabajo esta protegida de los factores climaticos v cuenta con buena ventilacion.

17. El &rea de trabajo esta bien iluminada con luz natural.

18. El éarea de trabajo cuenta con iluminacion artificial.

Proyecto: Disefio ¢ Innovacion y Tecnoldgica aplicados en el Proceso de Desarrolic Gel Secior Ariesana!. Sena
Fonade Astesanias de Colombia .

Centre ge Disefio “Propussta parz mejoramiento tecnologice™
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9. Anexo 3. “Estudios preliminares de Nuevas Tecnologias”.

ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. — Sub Gerencia de Desarrolio — Centro de Diseho para la
Artesania y la Pymees — Bogota D.C. 2003.
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ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A.

Subgerencia de Desarrollo.
Centro de Diseno para

La Artesania y las Pymes.

Convenio
Fondo Colombiano para el
Mejoramiento y el desarrollo
Tecnoldégico de la micro, pequena
Y mediana empresa
Fomipyme.

Estudios preliminares
DEe NUEVAS TECNOLOGIAS.

Epyardo LLANO MOSQUERA

Bogota D.C. 2003
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Ministerio de C justiz v Turismo

artesanias de colombia s.a. Estu dios pre“minares
De nuevas tecnoiogias.

[Disenodor._Eduardo Liano Mosguera  [Fecha: Sep. dei 2003 [N° Contraio: 347

INTRODUCCION

Mejoramiento en el Proceso
De preduccion de Cesteria
Wild Pine en.San Andrés Islas.

Dentro del marco de asesorias de disefic desarraliadas por el Ceniro de Disefo de
Artesanias de Colombia S.A. en ios Uitimos ancs en la Isla de san Andrés en el oficio
de la cesteria en Wild Pine se detectaron deficiencias de diferentes indoles, tanto en
los procesos de produccion como carencias en heramientas vy sitios de trabajo
adecuados para el desarrollo de dicha actividad.

Esto nos muesfra la necesidad de intervenir aplicando tecnologias apropiadas en
cada unro de los pascs en los que el proceso productivo es deficiente |, el cual genera

_repercusiones en el producto como son la demora en la produccion, falta de calidad |
costos elevados de produccion, etc. Ademés de estas deficiencias debemos calcular
Que dentro del proceso de elaboracion de cesteria en Wild Pine el artesano al no
contar con herramienias y un sitio de trabajo adecuado esta expuesto a riesgos o
fallas dentro de su actividad artesanal. En muchos cesos la utilizacion de maquinaria
y herramientas’ inadecuadas, posturas inadecuadas y esfuerzos fisicos exiremos,
aumentan el riesgo ocasionando enfermedades ocupacionales que se reflejan
directamente en la produccidn y en el producto final.

Proyecte Fiduifi-Fomipyme.2001
Anesanies de Colombis S.A.
Subgerenciz de Desarrolio

Centre de Diseio.



E| otro concepto en la cesieria producida en ia Isla de San Andrés es el aumento del
costo de producto por el fransporte generalmente aéreo que sa requiers, el cual debe
ser equilibrado por medio de la disminucion de ‘os costes de preduccion,
mejoramientc de tiempos, mejoramiento en ia calidad, recurriendo a disenos
innovadores que permitan la competencia de los productos en los mercados actuales,
Hay que anotar que la economiz en la Isla de San Andres es fotalmenie de consumo
lo QUe mantiene un costo de vida elevado para sus habitanies.

Obijetivo general.

Introducir en los procesos de produccion de cesteria elaborada en Wild Pine nuevas
tecnologias que permitan el mejoramiento ce iz fiexibilidad de la fibra Greas Bune
utilizada como alma del rollo y el mejoramientd en los fiempos de trabajo de la
segmentacion y la tersion de la fibra de Wild Pine, disminuyendo los factores de riesgo
tantc de accidentes comc de enfermedades ocupacionales en los artesanos
implicados en el procesc.

Objetivo Especifico.

 Estimular en los artesanos la utilizacién y aplicacién de nuevas tecnologias que
permitan disminuir el cosio, el peso y el voiumen de ios productos de cesteria
en Wild Pine.

e (Generar procesos de formacion para la apropiacion de la nueva tecnologia por
parie de los artesanos.

Definiciones:

Esfuerzo: empleo energético de la fuerza fisica contra algtin impulso o resistencia.
Carencia: Falta o privacién de algo.
‘Expuesto: Estar expuesto a la accion de un agents.
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Estudio preliminar
Proceso de elaboracion de cesteria.

Macerado del Greas Bune
Segmentacién y torsion del Wild Pine
Comunidad artesanal Island Basquet
San Andrés Islas.

Oficio
Cesteria en rollo.

Procedimiento de fabricacion de recipientes contenedores u otres objetos mediante

el cruzado alternativo de fibras o materiales vegetales (ramas, cafas, juncos, mimbres,
etc.). En el caso de la Isla de San Andres se utilizan dos fibras principalimente el

Greas Bune el cual sirve de alma interna del rolio y el Wild Pine con el cual el artesano
va enrollando la alma y genera un perfil lamado rollo el cual en forma consecutiva

crea las paredes del contenedor.

Ubicacion Geografica.

Situada en el atlantico frente a las costas de nicaragua a 700 Km. de Cartagena.
El presente estudio se desarrolio en la Isla de San Andrés.

Capital: San Andrés. ,

Municipio: San Andrés, Providencia, Santa catalina.

Superiicie: 42 Km. 2

Poblacion: 16.731 Hab.

Creacidn;

Relieve: Liano

Rics:

Economia de consumo. Produccion de coco mango y cafia de azicar.
Turismo: Zona de paso. Actividad comercial. Puerto iibre.

Oficio Artesanal: Cesteria.

Materia Prima: Wild Pine- Greas Bune.
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Materia Prima.

Se utilizan dos materiales, la parte que enrolla es una palma illamada por los nativos
Wild Pine, se asemeja a una mata de pifia , que se encuentra en toda la isla en forma
silvestre , posee hojas largas como de un metre c/u, de esta se extraen los filamentos
Los cuales envuelven otra fibra natural llamada Greas Bune gue se encuenira en los
pantanos de la isla ambas fibras se utilizan secos.

Proceso Productivo

Recoleccion y preparacion de las fibras.

A) Greas Bune
1. La extraccion.

Se arranca la fibra que viene en forma de varas ia cual se desprende de su parte
inferior.

2. Macerado.

El artesano con una piedra o varilla golpea !a fibra contra una superficie rigida, en el
proceso el artesano gira fa fibra en ambos sentidos una y otra vez lo que genera un
cambio estructural en la fibra volviéndola mas fiexible.

3. Secado.

Se procede a colocar la fibra esparcida en un sitio plano y se deja secar por 3 0 4 dias.
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‘B) Wild Pine.

1. La extraccién.

=] artesano con un cuchillo corta la hoja de la penca desde su parte inferior.

‘2. Perfilado.

Con el mismo cuchilio el artesano procede a cortar 3 filas de espinas ubicadas: dos en
los lados o extremos de ia hoja y una fila en la parie central posterior, las cuales
estan distribuidas en sentido longitudinal.

3. Segmentacion.

Sin ningun tipo de exactitud el artesano procede a sacar los hilos de la fibra como
desmochandola en su sentido longitudinal.

4, Secado

Después del transporte hasta el sitic de trabajo generalmente ia vivienda se procede
igual que con el Greas Bune a dejar secar la fibra.
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Proceso de elaboracion y tejido.

La artesana o artesano inicia su tarsa con la escogencia de la fibra Wild Pine segun
su color grosor y finura la cual dara la apariencia exterior del producto.

De manera paralela toma la decision del grosor del rolio seieccionando un manojo de
Greas Bune y comienza generando un nudo y procede a empezar a enrollar el Greas
Bune con el hilo creado en Wild Pine, al cual el artesano con una técnica adicional
Utilizando presién de su mano contra su pierna realiza una torsion a la fibra Wild pine
lo que produce muchas veces peladuras e irritaciones.

Dependiendo de las decisiones de disefio, segin forma y tamafo a realizar el
artesano entrelaza y amarra los rollcs creados en forma de caracol paralelamente
creando las paredes de la estructura ia cual permiie apreciar diferentes tipos de
texturas segun el estilo de amarre. Es comun la utilizacion de matices de soporte para
ir creando la forma.

Al final se remata con el mismo hilo de Wild pine y en aigunos cascs se deja ver la
textura y el color natural del Greas Bune.
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A) Macerado del Greas Bune

Macerado:

Dentro del proceso de preparacion de la fibra Greas Bune para lograr una mayor
flexibilidad el artesano procede a goipear con una piedra, paio, varilla la fibra contra
una superficie consistente girancola constantemenie en ambos sentidos.

Un pufiado de fibra es utilizada generalmente en el proceso el cual se repite una y otra
vez durante varios dias de frabajo.

Definiciones.

Mazo: Martilio grande, piedra.

Golpear: Movimiento rapido y brusco. Dar golpes repetidc y seguidos.
Girar: Mover una figura u objeto alrededor de un punio o un eje.
Consistente: que tiene consistencia.
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Aplicacion tecnoldgica.

Problema |
En el proceso de maceracion de la fibra Greas Bune , se detecta una falla tecnologica

consistente basicamente en la inadecuada condicion o postura que debe ejercer el
artesano durante el proceso de flexibilizacion de la fibra asi como el esfuerzo fisico
que debe realizar durante horas levantando la piedra y golpeando la fibra.

Hay deficientes condiciones faborales para los artesanos lo que influye en su salud y
por ende en la produccién, los traumatismos que se originan por el esfuerzo fisico son
causados por el peso de la piedra y su inadecuada utilizacidn ya que aunque sirve
para el fin no el la respuesta mas apropiada, la inadecuada aplicacion de la fuerza

nunca sera constante ni igual.

Todo esto nos lleva a la necesidad de aplicar tecnoldgicamente una solucion
apropiada disefiando un sistema ¢ herramienta que proporcione la fuerza, el giro,
disminuyéndole tiempo de procesamiento mejorando asi la condicion laboral del
artesano , su calidad de vida y el rendimiento en la produccion o que se vera reflejado
en el costo del producto.

Descripcion,

El macerado de la fibra Greas Bune aumenta la flexibilidad de esta permitiendo esto la
facilidad de doblez del rollo que esta siendo armado. El artesano invierte entre 3 2 4
horas para procesar materia prima para elaborar 8 piezas es un trabajo de enorme
esfuerzo el cual requiere de continuas pausas.

Por lo general la herramienta utilizada no es especifica se encuentran piedras, palo,
varillas, o demas elementos, cada artesano suple su necesidad a su beneplacito.
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Numero de Trabajores.

Tiempo de Exposicion.

20 hores semanales.
Valoracion de Riesgo.

Esfuerzo fisico, carga postural, carencia total de factores ergonémicos y
antropométricos, carencia de herramientas.

Desventajas.

1 La noc existencia de herramientas.

La herramienta varia y en ninglin caso e adecuada para el proceso.

la herramienta produce vibracion y ruido constante los cual es perjudicial al
artesano.

las variables deben ser calculadas en terreno.

La distancia del proyecto.

la inexistencia de pruebas tanto quimicas como fisicas que podrian dar
nuevos horizontes.

w N
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Solucion.

La experimentacion con el material es necesaria para la puesta en marcha de
soluciones alternas a la produccidn y les deficiencias planteadas en el
presente informe. Abrir las fronteras a sistemas més sencilios de
procesamiento como sen sistemas de presion, o enrollade que logren generar
la flexibilidad buscada.

El sistema a proponer es el de impacto longitudinal el cua! afecte a la totalidad -
de la fibra (1.00 mts.) y en ef cual por medio de un sistema de vibracion o giro
haga cambiar de posicionamiento 1a fibra entre golpe y golpe lo que facilite al
artesano el procesamiento. hay que tener en cuenta que si el sistema de
impacto produce ruido debe ser lo mas moderado posible , y el artesano
protegido a nivel de seguridad industrial.

El sistema debe estimuiar el desarrollo de la actividad mejorando asi la
productividad Yy ia caiida y versatilidad del producto al adquirir mejor flexibilidad
en la fibra.
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Aplicacion tecnologica.
Problema

Dentro de esta actividad la deficiencia que se presenia es generar la torsion de Ia
fibra de una manera constante y pareja ic cual mejorara la calidad ce los productos

Y para la cual no se encuentra ninguna herramienta o sistema adecuado para
realizarla.

Esto nos conlieva a desarrollar una tecnologia apropiada gue por medio de un sisiema
disefiado permita al arlesano enroliar ia fibra constantemente adicionaimente que
genere una medicion en la cantidad de forsion aplicada para volverla constante y
como complemento que sirva en la union de una fibra con la que le sigue.

Este sistema entonces proporcionara giro, fuerza unidn a la fibra a uiilizar por el
artesano mejorando asi ia condicion artesanal descrila y facilitara la velocidad de
rabajo. Evitara el contacto con la piel eiiminado la abrasion presentada y por ende los
problemas de irritacion y peladuras en la pierna del artesano.

Descripcion.

! artesanc sentado en una silia, coloca las fibras a trabajar despues de la iniciacion
de amarre al Greas Bune comienza a torcer a fibra de Wiid Pine general mente sobe
su pierna derecha luego tomandola sin que se desenrolle empieza & enrollar sobre &l
Greas Bune aca muchas veces se suelta y se pierde el frabajo nuevamente se repite y
con la mano izquierda se va bloqueando el tejido poco a poco en forma minuciosa
hasta que el periil en pieza a tomar forma. Aungue la practica hace al maestro esta
actividac de repeticion tan consiante genera abrasion en manos y pierna.
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Panorama de Riesgos.

El proceso de cesteria en la Isla de San Andrés es uno de los pocos renglones de
desarrollo artesanal de la region. por ser puerto libre su economia se basa en la
comercializacion de productos y en el turismo creandc u sistema de consumo que
hace muy elevado el costo de vida.

La cesteria de Wild Pine presenta riesges para los artesancs por deficiencias en
herramientas y la utilizacion de objeteos inadecuados para suplir esta carencia lo que
produce problemas fisicos como peladuras y ampollas en las manes, irritaciones en
la pierna de apoyo hasta llegar al sangrado muchas veces.

Factor de Riesgo.

. Carga de trabajo mecanica y de manipulacion.
Inexistencia de herramientas.
Ambiente fisico variable.

Agente de Riesgo.
No definicion de herramientes.
. Sitio de trabajo inadecuado.
. Esfuerzo postural.
Proceso de mucha repeticion.
Consecuencias.
. Cansancio
Dolor muscular y 6seo.
. Peladuras, irritaciones.
- Enfermedades ocupacionales.
Heridas e infecciones.
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‘Numero de Trabajadores.

Cada uno de los artesancs realiza todo el proceso de preparacion de la materia prima.
Tiempo de Exposicion.

20 horas semanales.

“Valoracién de Riesgo.

. Abrasion por repeticion

Desventajas.

1. La no existencia de herramientas.

Solo el experto produce ei proceso de forma aceptable

La presion no es constante y depende del cansancio del artesano

Las variables deben ser caiculadas en terreno.
“La distancia del proyecio.

.-La inexistencia de pruebas tanto quimicas como fisicas que podrian dar
nuevos horizontes.
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Solucion.

| a experimentacion con el material es necesaria para fa puesta en marcha de
soluci'ones alternas a la produccion v les deficiencias planteadas en el
presente informe. Abrir as fronteras a sistemas més sencillos de
procesamiento.

L a respuesta es un sistema mecanico gue por presion agarre la fibra del
extremo posterior después de ser iniciada por el artesano y luego con un
sistema de giro se proporcione la torsion deseada pudiendo ser esta
contabilizada por ejemplo 20 gires por cada fibra. el sistema puede ser de
baterias y enpotrable faciimente en un mesén de trabajo.

Esto facilitaria al artesano estar haciendo la torsion por cada vuelta a tejer, a
diferencia podria tejer de una sola vez varia vueltas, aumentando la velocidad
de trabaio, y asi mejorando los tiempos de produccidn.

La posibilidad de darle Ia forsion a la fibra en himedo y dejarla secar ya lista
puede ser otro proceso a experimentar.
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Conclusiones:

1. Lograr motivacion a todc el grupo artesanal permitiré la adopcion de la nueva
tecnologia y el seguimiento a la utilizacion de esta.

2. Serequiere frabajo de campo en experimentacion con fas fibras v el artesano.

3. Elbeneficio con los cambios realizados permitira la disminucion de costes del
progucto.

4. Los procesos de disefio deben llevar una determinante muy fuerie en el
concepto de apilavilidad y transporie del producto lo gue influira directamente
con los cosios.

FJ'I

fransferencia oe conocimienio de una generacion a otra y ia permanencia y
union del grupo como tal.
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La organizacion de un sitic de frabajo permitira el desarrollo de fa actividad, su



Recomendaciones.

. Realizacion de talleres de experimentacion con los artesancs.
- Serequiere el desarrollo de sitios de trabajo adecuados a la actividad.
. Elartesano debe buscar informacion en cuante a procesos de seguridad industrial.

. Es necesario-estandarizar los procesos como las herramientas a utilizar por parte
del grupo artesanal.

- Generar asesorias en disefio y completar ia informacion necesaria para crear una
base de datos sdlida.
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