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INTRODUCCl6N: 

Este documento consta de cinco capitulos en los que se 
consolida la informoci6n pertinente a las asesorias en diseno a la 
cadena productiva de la irca y al cumplimiento de los objetivos 
de los proyectos asi�Jnados. 

El capitulo Primero <jescribe la asesoria en diseno realizada en el 
munlcipio de Ancuya, para lo cual se dio una inducci6n en 
dlseno aplicado o la artesania y en tendencias para la 
decoraci6n de iinteriores y para la moda 2003-2004, 
desarrollando dos lfneas de productos (Cojines rusticos, y cojines 
flnos a cuadros) que rescatan habllidades y tecnicas 
tradiclonales orlentadas al diseno de productos contemporaneos 
con una prespectivo comercial diferente a la local. 

El Capftulo Segundo describe la asesorfa de dlseno ATA ( Aid To 
Artesans). prestada ,en el municipio de Sandona.; esta consistio 
en hacer segulmlento y control de calidad y desarrollo de 
prototlpos de las propuestas del disenador externo PATIi 
CARPERTER. Compu,esta por tres lfneas (linea mesa blanco/negro, 
linea de mesa color, bolso y linea de cojines). Fue necesario 
realizar una asistencia tecnica en tinturado de la fibra dando 
algunos par6metros para la estandarizaci6n del proceso . 

El Capltulo Tercero hace referencia a la asesoria IDENTIDAD 
COLOMBIANA. Convenio ldexmoda - Presidencia de la Repubica 
/ Artesanias de Colombia so., en donde se describe el 
segulmlento al proceso de producci6n y control de calldad, 
aportes formales y cje diseno, para el desarrollo de la coleccl6n 
presentada por la dlsefladora MARIA LUISA ORTIZ. 

El Capltulo cuarto clescribe asesorias puntuales en Linares - La 
Florida y Sandonci Narino, muestra algunas propuestas de 
dlseno en Linares que buscan introducir poco a poco nuevos 
conceptos a las aritesanas, aprobechando sus fortalezas en el 
tejldo de mlniaturas. de lgual manera se reallz6 una asistencla 
tecnica en tinturado de la fibra a la vereda de Santa Barbara -
La Florida y se asesor6 en diseflo (lnduccl6n en dlseno apllcado 



a la artesanfa y en tendencias para la decoraci6n de interiores y 
para la moda 2003-2004), para maestros artesanas en 
Sandon6, buscando concientizar en competitividad con 
productos diferenciados, de alto calidad para mercados 
diferentes al local. 

El capitulo cinco y ultimo muestra las dos lfneas de productos 
que se exhibieron en CASA COLOMBIANA 2004/ Expoartesanfas. 
Destacando la lfnea fruteros alga, desarrollados en el taller de 
ESPERANZA CUACES, resaltando toda suhabilidad y destreza en la 
talla de madera. 
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I. ASESORIA EN DESARROLLO DE PRODUCTO EN ANCUYA EN EL

DEPARTAMENTO DE NARINO.

ANTECEDENTES: 

1 . 1 ASESORIAS PRESTADAS POR ARTESANIAS DE COLOMBIA / LABORATORIO 
COLOMBIANO DE DISENO DE PASTO 

Artesanias de Colombia s.a, a troves del Laboratorio Colombiano de diseno de 
Pasto ha prestado asesorfa a esta regi6n en en diversos aspectos como en 
gesti6n empresarial con los talleres de "Administrando mi taller artesanal", y en 
asistencia tecnica en tinturado de la fibra. 

En cuanto a desarrollo de producto hon recibido en el ano 2002, una asesor[a 
por la tecnologa textil Patricia Cadena, con el desarrollo de una linea de mesa: 
fruteros. Estos prototipos presentaron algunos problemas de manufactura, 
terminado y funcionalidad, lastimosamente las artesanas no apropiaron esta 
propuesta, pero les dio pauta para experimenter con productos diferentes al 
sombrero tradlcional. 

1.2 LOCAUZACION GEOGRAflCA 

1.2.1 MAPA

NARl�O 

.. 



2 PROPUESTA DE DISENO 

2. 1 PROPUESTA ANCUY A - TEJEDURIA EN IRACA /PAJA TOQUILLA

2. 1.1 SUSTENTACl6N DE LA PROPUESTA: COJINES RUSTICOS Y FINOS A CUADROS

Analizando las tecnicas tradicionales de esta comunidad en el oficio de 
tejeduria y sombrerfo en iroco, se encontr6 que principalmente elaboran el 
sombrero corriente y tlno con algunos dificuttades en el remote y terminado del 
mismo. Como tortoleza uno gron habilidad en el tejido de muestras a cuadros 
y calados que en esta propuesta se resaltan y se destacan dentro de una 
tendencia al Arte optico (Opt Art). De iguol manera se busca un producto 
Integral, sencillo, de facil elaboraci6n y de proyecci6n comerciol. 

Se tiene en cuento lo tecnica y la forma de tejer de las artesonas partiendo de 
un cuadro para reallzar una plantilla clrcular. lo cual define el diseno del coJfn. 
Se elobora un remote sensillo eloborodo por las artesonas en las miniaturas. 

Los colores escogidos son elaborados con tintes naturales, en colores tierra, 
nogal. terracota. abano y verdes. tradicionalmente trobajados por las artesanas 
y que se adecuan a uno tendencia contempor6nea inspirado en la naturaleza. 

Productos desarrollodos: 

Cojin rustico cord6n. en colores Nogal oscuro, Terrocota y Abano natural. 
Cojin fino a cuadros. en colores verde y roJo. 
Cojin fino espiral con fondo oscuro 
Cojin fino muestra panuelo 
Cojin fino cuadro pequeno fondo claro. 



3. PRODUCCION

3. 1. PRODUCCION LINEA DE COJINES

Para el desarrollo de esta If nea de productos se realiz6 una inducci6n de diseno 
aplicado a la artesanfa, de tendencias 2003-2004, una asistencia tecnica en 
tinturado de la fibra con tintes microdispersos CECOLOR dejando algunas 
recomendaciones para la estandarizaci6n y meJoramiento del proceso, como 
las cantidades necesarias de agua, tinte , elementos quimicos y tiempos. 

50Dgrms de iraca - 20 litros de Agua - 60 grms de Azulit, l 00 gramos de 
humectante, 100 grms de carrier. 

Tiempos: 1 Ominutos agua y qulmlcos (azulit, carrier y humectante) 
1 0 minutos el tinte (quimico Cecolor) 
1 0 minutos se agregar la fibra 
de 30 a 45 minutos se deja la fibra despues de hervir. 

Sacar y lavar. 

Se recomiendo pesor lo iroca seca en manojos de 250grs y tenerlo lista para su 
preparaci6n (apr6ximadamente un 25 equivale a 250grms). El proceso de 
descrude es muy importante bien sea para tinturar la fibra o para trabajar1a al 
natural. 

3. 1. 1 . PROCESO DE PR0DUCCl6N:

• Seleccionar la fibra : ripiada de calidad fina
• Descrude de la fibra : lavar en callente y con jabon industrial o comercial

(Pantene) a 70° C por 20minutos. No dejar hervir.
• Lavar muy bien con agua limpio.
• Premordentar la fibra con Alumbre o Limon
• Tinturar natural o qulmico. si es natural requiere de un mordiente durante el

proceso y fijar con sol.
• Lavar con agua limpia
• DeJar secar
• lniciar el tejido de acuerdo a la muestra seleccionada y elaborar una

plantilla de 60cm de diametro. (Fotol)
• A los 55cm de diametro montar sobre la horma (Plat6n de plastico para lavar

ropa) e ir apretando el tejido para dar la formo hasta lograr 12cm hocia
abajo. (foto2 ).



• Rematar de acuerdo al remote para miniatura o rematar como el sombrero
corriente, apretando muy blen y de manera homogenea el tejido.

• Despuchar. recortar fibres.
• Cocer con aguja capotera y Naylon elastico grueso o doble, el contorno del

cojln y apretar hasta lograr la torma deseada.

3.2 CAPACIDAD DE PRODUCCl6N: 

PRODUCTO CAPACIDAD 

PROD.MES 

COJIN RUSTlCO CORDON(Colores tierra) 30 

COJIN FINO CUADROS 60 

COJIN FINO CUADRO FONDO BLANCO 20 

3.3 CONTROL DE CALIDAD: 

• Materia prima seleccionada: color natural homogeneo, sin lmpertecciones o
manchas de agua, bien ripiada, descrudada y limpia de impurezas.

• Color de tinte homogeneo, no mareado o rusio, fijo (que no manche) .
• Remotes bien apretados.
• Crecidos dentro del tejido bien elaborados y suficientes para que el producto

sea homogeneo.
• Recorte y despuchado con cuidado. No cortar el tejido. Y no deJar fibras

largos.
• Diametros de los cojines de 60. 55 y 45cm. ( tratar de estandarizar estas

medidas).

3.4 PROVEEDORES DE LOS INSUMOS Y MATERIAS PRIMAS: 

TINTES MICRODISPERSOS 
LABORATORIOS CECOLOR - Bogot6 D.C. 
COLQUIMICOS - Bogot6 D.C 

NAYLON ELASTICO GRUESO 
COSER Y COSER - Pasto - Norina. 



3.5 ANALISIS DE COSTOS ( COJINES) 

DETALLE UNIDAD VALOR TOTAL 

lraca Cogollo 200 

Mano de obra Jomal dia 5.000 

lnsumos Navton Metro 300 

Subtotal 

utilidad 30% 6.705 

Total 

4. COMERCIALIZACION

4. 1 . COMERCIALIZACION COJINES

4.1 .1 . COMPORTAMIENTO COMERCIAL: 

7000 

15.000 

600 

22.600 

6.780 

29.380 

A estos productos se les realiz6 uno pruebo de mercodo en Expoortesonfos 
2.003. exhibidos en el estond del Progromo Nocionol de Cadenas Productivos -
FOMIPYME/ Artesonfos de Colombia y en Caso Colombiono. 

En general los cojines rusticos tuvieron una buena aceptaci6n. la estrategia de 
vento sobre pedido. cous6 algo de inconformlsmo. (no esta dentro de la 
culturo de compra de los colombionos) por lo que insistlon en llevarse el 
producto lnmedlatomente. 

De lguol monero los cojines seleccionodos para Casa Colombiano tuvieron 
aceptaci6n, sin embargo es muy lmprntante trotar de reducir costos de 
prototipo al de producci6n. buscando una mayor rotoci6n del producto. 

Lo estrategia de vento. ofreciendo lo opci6n de venta del producto con relleno 
y sin relleno llomo lo atenci6n definiendo algunas ventos. 

Se sugiere continuar con la experimentaci6n de esta lfneo. bien sea por colores 
por ejemplo cojines en blanco - negro. juegos de tres tomonos. en colores 
acidos para ninos. Variar el alto del cojin buscondo nuevos propuestos. etc. 

4. 1.2. MERCADOS SUGERIDOS: 

Este grupo moneja su comerciallzacl6n en formo directa desde el taller a 
personas interesodos en sus productos. La relaci6n es vendedor - consumidor. 



Generalmente es de car6cter local y regional llevando sus productos a Sandon6 
los dias Sabados, domingos y Lunes. 

No hon participado en ferias, es la primera vez que participan en 
Expoartesanfas a troves de Artesanias de Colombia con este producto. 

Es importante tener en cuenta que la demanda de este tipo de productos esta 
en personas jovenes- adultas que tlene un estllo de vida contempor6neo, y 
gustan de lo natural y de la cultura implicita en los objetos. 

Este tipo de personas encuentran sus productosen 
Almacenes especiallzados en artesanfa 
En Ferias artesanales regionales y naclonales 
Se recomienda la feria de 
Manofacto 
Expoartesanias 
Expohogar 
Y algunas regionales en Call, Bucaramanga y Popayan. 



II. ASESORIA EN PRODUCCION CONVENIO AID TO ARTESANS /ARTESANIAS DE
COLOMBIA S.A. EN SANDONA - NARINO.

ANTECEDENTES: 

1. 1 ASESORIAS PRESTADAS POR AID TO ARTESANS/ Artesanias de Colombia s.a.

Aid To Artesans Colombia inicia su apoyo a los artesanos en este ano, por lo que 
firma un convenio con Artesanias de Colombia s.a. Presenta una colecci6n de 
1 O propuestas planteadas por el disenador externo PAHi CARPERTER con 
proyecci6n comercial en Norteamerica. Para este proyecto se escogen cinco 
grupos artesanales de tejido de iraca /paja toquilla, de Sandon6 - Narino, con 
capacidad de producci6n y dominio de la tecnica. 

1.2 LOCALIZACl6N GEOGRAFICA 

1.2. 1 MAPA 

NARINO 

' 



2 ANALISIS DE MUESTRAS DE OISENO (DESARROLLO DE PROTOTIPOS) Y DE 
PROTOTIPOS DE PRODUCCl6N 

Esta asesorfa tiene como objetivo la elaboraci6n de prototipos de las 
propuestas del disenador PATTI CARPENTER. ajustandolas a las tecnicas y

habilidades de los artesanos de lo zone. 

2.1 ASPECTOS FORMALES 

Se proponen disenos para elaborarse con lo tecnico de tinturado lkat. telos en 
dimensiones grondes y diserios con flecos, que deben considerer algunos 
ospectos como: el Iorgo m6ximo de lo fibra ( no mayor de 50cm), las 
dimensiones de los telores tradicionoles de la regi6n, coracteristicas fisicos de lo 
fibre como lo como resistencio, flexibilidad etc, hobilidodes y tecnicas de los 
artesanos, todo esto presenta algo dificulta en el proceso de eloboroci6n y/o la 
conseNoci6n del diseno original. 

2.2 CAMBIOS EN LA PROPUESTA Y PRODUCCl6N 

Se hacen combios en los disenos de "individuales con cambio horizontal". 
debido a lo dificultad y poco hobilidad de las ortesanos con lo tecnico de lkat, 
por lo que se aprovecho lo tecnico trodicionol de tejido en telar con dibujo, y se 
plonteo una propuesta conseNondo la combinaci6n de color y la 
composici6n formal. 

Se hace un rediseno del camino de mesa. conseNando la propuesta formal, 
cambiando la tecnica de ikat, por la tecnica de tejido a cuadros de gran 
habilidad de las artesonas de la zona, y de tejido horizontal para lograr un largo 
de 2.28mts. No se conseNa la combinaci6n de color planteada gris y vinotinto, 
debido al lncremento en tiempo en el proceso de tinturado y por ende en el 
costo del producto. Elaborando el producto en blanco /negro. Se reoliza un 
cord6n central buscando integrar los crecidos o anadidos de iraca para lograr la 
dimension deseoda. 

En los cojines rectangulores: el de camblo horizontal con tecnica ikat se logr6 
combinando iraca y algod6n, dando mayor flexibilidad al material y una 
elaboraci6n del producto de una solo pleza. En la producci6n (6 cojines 



solicitaron solo las tapas de los cojines en un solo material: iraca , quedando 
demaclado rigidos para su uso). 

El cojin rectangular con cambio horizontal, dificilmente se logra en los telares 
horizontales tradicionales, por lo que fue necesario reallzarlos en guanga y con 
una tecnica diferente al lkat. conseNando solo la propuesta en cuanto a 
dimensi6n la combinaci6n de color y Jo composici6n formal, el producto queda 
un pcx:o rigido para el tamano pequerio. 

Los anillos seNilleteros rectangulares se realizaron en tejido corriente, con la 
tecnica de cuadros. Ajustando la propuesta inicial. por la dificultad en la 
elaboraci6n con la tecnica propuesta. 

De igual manera se elaboran los individuates redondos en una tecnica en la 
que se puediera acercar al diserio planteado, se conseN6 la comp6sici6n 
formal logrando el prototipo deseado. 



3 PRODUCCl6N 

3.1 PROCESO DE PRODUCCl6N 

3.1 . l CAMINO DE MESA 

• Seleccionar la fibra : ripiada de calidad fina largo
• Descrude de la fibro : lavor en caliente y con jabon industrial o comercial

(Pantene) a 700 C por 20minutos. No dejar hervir.
• Lavar muy bien con agua limpia.
• Premordentar la fibra con Alumbre al 25%
• Tinturar requiere fijar con sol al final del proceso.
• Lavar con agua llmpla
• Dejar secar
• lniciar el tejido realizando una cadena horizontal del largo de 2.28 metros.

Cambiando el color de acuerdo al diseno. Si la tela es tejida por 3 artesanas
coda una debe tomar un color para evitar cambios muy notorios en el tejido.

• lniciar el tejido con el color negro y hacer el cambio a blanco.
• Rematar coma el sombrero. apretando muy bien y de manera homogenea

el tejido.
• Despuchar con mucho cuidado. recortar fibras.
• Major muy bien la tela para darle un excelente acabado.

3. l .2 INDIVIDUALES REDONDOS

• Seleccionar la fibra : ripiada de calidad fina largo
• Descrude de la flbra : lavar en caliente y con jabon industrial o comercial

(Pantene) a 70° C por 20minutos. No dejar hervir.
• Lavar muy bien con agua llmpia.
• Premordentar la fibra con Alumbre al 25%
• Tinturar requiere fijar con sol al final del proceso.
• Lavar con agua limpia
• Dejar secar
• lniciar el tejldo en rollo uniendo los dos colores para lograr el diseno
• Lograr un diametro de 36cm.
• El tejido debe ser homogeneo al pasar de un color a otro.



3. 1.3 ANILLOS SERVILLETEROS RECTANGULARES

• Seleccionar la fibra : ripiada de calidad tina largo
• Descrude de la fibra : lavar en caliente y con jabon industrial o comercial

(Pantene) a 700 C por 20minutos. No dejar heNir.
• Lavar muy bien con agua limpia.
• Premordentar la fibra con Alumbre al 25%
• Tinturar requiere fijar con sol al final del proceso.
• Lavar con agua limpia
• Dejar secar
• utllizar una horma de medidas 4X4X5cm de alto.
• lniciar el tejido corriente combinando la iraca de color logrando un zig-zag/

o iniciar un tejido rollo dejando la mrtad negra y la mitad en color natural.

3.1.4 INDIVIDUALES CAMBIO DE COLOR VERTICAL Y COJIN CAMBIO HORIZONTAL 

(IKAD 

• Seleccionar la fibra : ripiada de calidad fina largo
• Descrude de la fibra : lavar en caliente y con jabon industrial o comercial

(Pantene) a 700 C por 20minutos. No dejar heNir.
• Lavar muy bien con agua limpia.
• Premordentar la fibra con Alumbre al 25%
• Tinturar primero el color gris a la mitad atando o anudando la mitad que no

se va a tinturar con platico o cinta de enmascarar. posterlormente el color
vinotinto .

• Lavar con agua limpia
• Dejar secar
• Urdir el telar y tejer teniendo cuidado en la distancia de coda color.
• Para el cojin urdir con algod6n para lograr el largo deseado.

3.1 .5 INDIVIDUALES CAMBIO DE COLOR HORIZONTAL Y COJIN CAMBIO DE COLOR 
VERTICAL 

• Seleccionar la fibre : ripiada de calidad fina largo
• Descrude de la fibra : lavar en caliente y con jabon industrial o comercial

(Pantene) a 700 C por 20minutos. No dejar hervlr.
• Lavar muy bien con agua limpia.
• Premordentar la fibre con Alumbre al 25%



• Tinturar iraca en los dos colores indicados.
• Levar con ague limpia
• Dejar secar
• Urdir el telar y tejer la trama saltando y contando iracas de la urdimbre

logrando el dibujo deseado.
• Los individuales se realizan en telar horizontal y el cojin en telar guanga urdido

con hilaza.
• Debe tinturarse la hilaza del tono amarillo.

3. 1.6 COJIN FRANJAS CUATRO COLORES

• Seleccionar la fibre : ripiada de calidad fine largo
• Descrude de la fibre : lavar en caliente y con jabon industrial o comercial

(Pantene) a 70° C por 20minutos. No dejar hervir.
• Laver muy bien con ague limpia ..
• Premordentar la fibre con Alumbre al 25%
• Tinturar lraca en los cuatro colores indicados.
• Levar con ague limpia
• Dejar secar
• Urdlr el telar con hllaza de algod6n preferiblemente de uno de los tonos

claros del cojfn.
• Empezar a tejer coda color a los 8cm tremor un hllaza anudada con lracas

del color con la tecnica de escoba.
• Continuer con el siguente color y repetir el proceso.
• Desmontar
• Confeccionar el cojin por el reves dandole la forma cuadrada.

3.1. 7 BOLSO FRANJAS CUATRO COLORES 

• Selecclonar la fibre : ripiada de calidad fine o superfine
• Descrude de la fibre : Javor en caliente y con jabon industrial o comercial

(Pantene) a 700 C por 20minutos. No dejar heNlr.
• Laver muy bien con ague limpia.
• Premordentar la fibre con Alumbre al 25%
• Tinturar iraca en las cuatro colores indicados.
• Levar con ague limpia
• Dejar secar



• Utilizer una horma de madera de acuerdo al diseno, unida en dos o tres
partes para lograr sacarla del tejido.

• lniciar lo base (puede ser en telar para logro un tejido muy fino sin costuros).
• Dejor las irocos sueltas al cambio de color
• Remoter opretondo muy bien el tejido
• Elaborar las correos con cinta fina de iraca
• Ripiar con oguja las lracos sueltas
• Recortar dando formo a coda franja.

3.2 CAPACIDAD DE PR0DUCCl6N 

PRODUCTO CAPACIDAD 

PROD.MES 

CAMINO DE MESA 228X3 l cm 12 

INDIVIDUALES REDONDOS TEJIDO ROLLO 30 

ANILLOS SERVILLETEROS RECTANGULARES 30 

ROLLO 

ANILLOS SERVILLETEROS TEJIDO CORRIENTE 60 

INDIVIDUALES IKAT CAMBIO VERTICAL 60 

INDIVIDUALES CAMBIO HORIZONTAL DIBUJO 30 
--

COJIN IKAT CAMBIO HORIZONTAL 60 

COJIN CAMBIO VERTICAL EN GUANGA 30 

COJIN FRANJAS 20 

BOLSO FRANJAS 20 

3.3 CONTROL DE CALIDAD: 

• Materia prime seleccionada: color natural homogeneo. no manchado. bien
ripioda, descrudoda y limpla de impurezos.

• Color de tinte homogeneo, no mareodo o ruslo, fljo, que no monche .
• Remotes bien opretodos.
• Crecidos dentro del tejido bien eloborodos y suficientes para que el producto

sea homogeneo.
• Recorte y despuchado con cuidado. No cortar el tejido. Y no dejar fibres

largos.
• Lograr remotes rectos y porejos para los lndlviduales rectongulores y el

camino de mesa.
• Poro los productos con flecos, ripior muy bien la lraco y cortar de monera de

formo parejo coda fronja. Estos productos deben empacorse con mucho



cuidado para evitar que las puntas se levanten dando un aspecto de 
descuido. 

• La confecci6n de los cojines debe ser resistente, y cuidadosa. Evitar
abultamientos en las esquinas.

• En los cojines de telar y guango evitar la hilaza blanca. tinturar o utilizar del
mismo color de la iraca.

• Los juegos de individules deben verse como juego, esto quiere decir evitar
variaciones de tamano, color, forma, espesor.

3.4 PROVEEDORES DE LOS INSUMOS Y MATERIAS PRIMAS: 

TINTES MICRODISPERSOS 
LABORATORIOS CECOLOR - Bogot6 D.C. 
COLQUIMICOS - Bogot6 D.C 

3.5 ANALISIS DE COSTOS 

3.5.1 CAMINO DE MESA: 

MANO DEOBRA personas dias Jornal Valor horas de 
dia hora trabajo (8::11) 

Adicional 
permanente 

ICOGOLLOS

TITURADO 

INSUMOS 
Lena 
Champu 

Subtotal 
Utilidod artesano 30% 
Total 

3 5 5.000 625 

1 5 5.000 625 

ICantidad 1va1or 1�
50 150 � 

Cantidod Valor total 
500grms 

2.000gramos 12. IOOO 3.000

Valor 
500 
500 

64.625 
16.156.25 
80.781.25 

3 
8 

Total 

28.125 

25.000 



3.5.2 INDIVIDUALES REDONDOS: 

MANODEOBRA 

permanente 

COGOLLOS 

TITURADO 

INSUMOS 
Lena 
Champu 

Subtotal 
Utilidad artesano 30% 
Total 

personas dias Jornal Valor horas de 

dia hora trabajo (8:: 11) 
l 1 5.000 

Cantidad Valor total 

10 150 1.500 

625 8 

Cantidad Valor total 140grms 
2.000gramos 12.000 857 

Valor 
70 
125 

7552 
2265.6 
9817.6 

3.5.3 ANILLO S SERVILLETEROS ROLLO: 

MANO DEOBRA personas dias Joma! Valor horos de 
dia hora trabaJo (8:: 11) 

permanente 1 - 5.000 625 1 

ICOGOLLOS

TITURADO Cantidad Valor Total 2 cogollos 
2.000gramos 12.000 60 

INSUMOS Valor 
Lena 30 
Champu 5 

Subtotal 1020 
Utilidad artesano 30% 306 
Total 1326 

Total 

5.000 

Total 

625 



3.5.4 INDIVIDUALES CAMBIO COLOR HORIZONTAL (DIBUJO) 

MANO DEOBRA personas dias .Jornal Valor horas de 
dia hora trabajo (8:: 11) 

permanente 1 - 15.000 625 1/2 

ICOGOLLOS

ICantidad !Valor Total 
2. OOOgramos 1 2. 000 500

INSUMOS Valor 
Lena 128 
Champu 64 

Subtotal 2979.5 
Utilidad artesano 30% 893.8 
Total 3.873 

3.5.5 INDIVIDUALES CAMBIO COLOR VERTICAL (IKAT) 

MANODEOBRA 

perrnanente 

ICOGOLLOS 

I
TITURADO 

INSUMOS 
Lena 
Champu 

Subtotal 
Utilidad artesano 30% 
Total 

personas dfas .Jornal Valor 
c::Jia hora 

1 - b.000 625

ICanttdad 1va1t0r Total
2.000gramos12.iOOO 500 

Valor 
128 
64 

2217 
665 
2882 

hOfOS de 
trabajo (8:: 11) 

1 

Total 

937.5 

Total 

625 



3.5.6 COJIN RECTANGULAR CAMBIO VERTICAL (guongo) 

MANO DEOBRA 

permanente 

COGOLLOS 

TITURADO 

INSUMOS 
Lena 
Champu 

Subtotal 
utilldad artesano 30% 
Total 

personas dias Jornal 
dia 

l 2 5.000 

Cantidad Valor total 
35 150 5525 

Valor 
hora 
625 

Cantidod Valor Total 
2.000gramos 12.000 1714 

Valor 
285 
142 

17666 
5299.8 
22965 

horas de 

trabajo (8;; 11) 
16 

3.5. 7 COJIN RECTANGULAR CAMBIO HORIZONTAL (lkot) 

MANODEOBRA 

permanente 

ICOGOLLOS 

TITURADO 

INSUMOS 
Lena 
Champu 

Subtotal 
utilidad artesano 30% 
Total 

personas dias Jornal Valor 
dia hora 

1 1.5 5.000 625 

'Cantidad !Valor jtotal 
_20 _ 150 _3000

Cantidad Valor Total 
2. OOOgramos 1 2 .000 1 714

Valor 
285 
142 

12641 
3792 
16433 

horas de 

trabajo (8::11 I 
12 

Total 

10000 

Total 

7500 



3.5.8 COJIN FRANJAS CUATRO COLORES 

MANO DEOBRA 

permanente 

ICOGOLLOS 

INSUMOS
Lena 
Champu
Hilaza 

Subtotal 
utllidad artesano 30%
Total 

personas dias ,Jornal Valor
dia hora 

1 2 15000 625 

ICantidad !Valor !total
_45 _ 150 6750

ICantidad !Valor Total
2.000gramos 12.000 3857

Valor
500 
142 
1000

22249 
6674.7 
28923.7 

3.5. 9 BOLSO FRANJAS CUATRO COLORES 

MANODEOBRA 

permanente 

ICOGOLLOS 

INSUMOS
Lena 
Chompu 

Subtotal 
Utilidad artesano 30%
Total 

personas dias Jornal Valor
dia hora

1 2 bOOO 625 

'Cantidad !Valor,�
40 150 �

ICantidad !Valor Total
_2.000gramos _ 12.1000 2000

Valor
500 
142 

18642 
5592.6
24234.6 

horas de Total
trabajo (8::11) 
16 10000 

horas de Total
trabajo (8:: 11) 
12 10000 



4 OOMERCIALIZACION 

4. 1 COMERCIALIZACION PRODUCTOS ATA 

4. 1 .1 COMPORTAMIENTO COMERCIAL:

Estos productos fueron evaluados por Aid To Artesans de 10 slguiente manera: 

Los caminos de mesa presentan un loock hermoso y de alto calidad, su precio 
es muy alto para el nicho de mercado de la feria del regalo en New York, sin 
embargo proponen este tipo de telas para pared como cuadro y para otro tipo 
de productos Sillas, biombos etc. 

ATA solicit6 una producci6n de 12 telas (caminos de mesa), aunque el grupo 
de artesanas tuvieron la asistencia para esta producci6n no estan preparadas 
para responder a corto tiempo, ni una conciencio de trabajo con calidad, que 
se reduce en un esfuerzo perdido (tiempo, dinero y trabajo fisico), 
rechozondose lo mitod del pedldo. Es muy importante que continuen 
trabajando en este tlpo de productos preparando m6s personas en 
elaborocl6n de telas aumentondo las posibilidades y copacldad de producci6n 
con calidad. 

Los individuales redondos pueden proponerse como apliques de pared. ATA 
solicito 6 individuales para hocer prueba de mercodo. Al lguol que los 
servilleteros rectangulares. 

En cuanto a los coJines al mercado en general poco le gusto el tlpo de cojines 
duros (cojin cambio de color vertical) por lo que debe competir en precio y 
tendna una buena demando. Los detalles coma botones. amarres etc. gustan y 
compiten con cosas parecidas en Vietnam y USA Se recomiendo suavizar los 
cojines utllizando telas en la parte de atr6s. Bordes de cuero o alago que le 
suba el valor percibido. Debe tenerse mucho cuidado con los bordes duros y 
ogresivos. 

De estos productos el area comercial sollcito solo la core frontal de los cojines 
con las respectivas ajustes. 

Los indlviduales compiten muy bien con precio, el mercado admite solo un 
pequeno rango de imperfecci6n en los bordes. Resaltar mucho m6s los 
remotes gruesos trabajados en el individual de dlbujo. Se sugiere dejar sin 



dibujo. resaltando solo la textura piano. La combinaci6n propuesta no es la 
mejor el amarillo puede contrastarse con negro. 

En cuanto al bolso franjas de color debe considerarse un precio m6s 
competitivo un precio FOB - (comercial) de us7.50 = $21.000, es un accesorio 
Klut, pude mejorarse dejandolo en color natural de la fibra, puede tener acogida 
en una feria en agosto de accesorios. 

4.1 .2 MERCAOOS SUGERIOOS: 

Estos grupos maneja su comercializaci6n en forma dlrecta desde el taller a 
personas lnteresadas en sus productos. La relaci6n es vendedor - consumidor. 
Generalmente es de car6cter local y regional llevando sus productos a Sandon6 
los dias Sabados, domingos y Lunes. 

Han participado en ferlas, como Expoartesanfas a troves de Artesanfas de 
Colombia con productos tradiclonales como son los sombreros para hombre y 
para dama, tarros. individuales. 

Es importante tener en cuenta que la demanda de este tipo de productos esta 
en personas jovenes- adultas que tiene un estilo de vlda contempor6neo, y 
gustan de lo natural y de la cultura implicita en los objetos. 

Este tipo de personas encuentran sus productosen 

Almacenes especializados en artesania 
En Ferias artesanales regionales y nacionales 
Se recomienda la teria de 
Manofacto 
Expoartesanias 
Expohogar 
Y algunas regionales y naclonales en Cali. Medellin.Bucaramanga y Popayan. 



Ill. ASESORIA EN PRODUCCION COLOMBIAMODA 2003-CONVENIO 
IDEXMODA/ PRESIDENCIA DE LA REPUBLICA /ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. 

ANTECEDENTES: 

1 . 1 ASESORIAS PRESTAOAS POR EL CONVENIO IDEXMOD.AJPRESIDENCIA DE LA 
REPUBLIC.AJARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. 

En el primer semestre del 2003 Artesanfas de Colombia abre nuevos espaclos 
para los artesanos colombianos incursionando en el campo de la Moda, para 
lo cual firma un convenio con ldexmoda / Presldencla de la Republica, en la que 
cinco disenadores colombianos ocogen en sus propuestas tecnicas de la 
regi6n. La disenadora Marfa Luisa Ortfz plantea tres propuestas de diseno para ser 
trabajados en iraca. para lo cual se delega la producci6n a la disenadora 
industrial Ma. Antonia Martfnez M. En esta asesorfa de producci6n se 
seleccionan algunos grupos de artesanas de Sandon6 y La Florida - Narino, se 
ajustan las propuestas a las tecnicas tradicionales y se hace un seguimlento y 
control de calidad. La colecci6n fue presentada en Colombiamoda 2003. 

1.2 LOCALIZACl6N GEOGRAFICA 
1.2.1 MAPA 

NARINO 

Sandona - La Flortda. 



2 ANALISIS DE MUESTRAS DE DISENO (DESARROLLO DE PROTOTIPOS) Y DE 
PROTOTIPOS DE PRODUCCION 

Esta asesorfa tiene como objetivo hacer un seguimlento y control de calidad a 
las propuestas de la disenadora de modas Marfa Luisa Ortfz. 

2. 1 ASPECTOS FORMAL ES 

Las propuestas inlciales (sin detalles tecnicos) compuesta por un sombrero ala 
volteada, un sombrero capo alto y un sombrero cintura, fueron ajustodas a las 
tecnicas tradicionales y forma de trabajo de las artesanas. Se elaboraron 
hormas de madera odecuadas a las dimensiones sugeridos. 

La propuesta de cintos en tejido fino y superfine para los sombreros de 3mts de 
largo por 6cm de ancho, present6 dificultades en su elaboraci6n, considerando 
que para esto se inicia con una cadena de 6cm y se teje hacia obajo hasta 
llegar a los tres metros adiclonando constantemente lraca para lograr lo 
longltud. 

La carta de color planteada. no present6 dificultades en su produccl6n puesto 
que son colores b6sicos, sin embargo siempre que se trabaja con el sector 
artesanal debe tenerse en cuenta que se utilizan procesos tradicionales, que 
no garantiza la perfecci6n del tono de un sombrero a otro. 

2.2 CAMBIOS EN LA PROPUESTA Y PRODUCCION 

En esta segunda etapa se realiz6 la producci6n con ajustes de perimetro. 

Se realizaron olgunos cambios en la composici6n formal, diseno. tecnica y 
tejido, debido a la solicitud de producci6n con nuevas dimensiones: alto de 
capo y ancho de ala de los sombreros. 



3.3 CONTROL DE CALIDAD: 

• Materia prima seleccionada: color natural homogeneo, sin manchas de sol o
de agua, bien ripiada, descrudada y limpia de impurezas.

• Color de tinte homogeneo, no mareado o rusio, fijo, que no manche .
• Remotes bien apretados.
• Crecidos dentro del tejldo bien elaborados y suficientes para que el producto

sea homogeneo.
• Recorte y despuchado con cuidado. No cortar el tejido. Y no dejar fibras

largos.
• Lograr remotes rectos y parejos.

3.4 PROVEEDORES DE LOS INSUMOS Y MATERIAS PRIMAS: 

TINTES MICRODISPERSOS 
LABORATORIOS CECOLOR - Bogot6 D.C. 
COLQUIMICOS - Bogota D.C 

3.5 ANALISIS DE COSTOS 

3.5. 1 SOMBREROS COLOMBIAMODA 

PRODUCTO 

Sombrero copa alto superfilno 

Sombrero copa alto dos colores corriente 

Sombrero ala corta superfino 

pava ala corta superfine fucciO/ beias 

Pavo alona superfina fucsiO/ beigs 

Pavo fina fucsia / beios 

Pavo fina ala volteada naranja 

Sombrero mono 

Pavo corriente ala volteada/ amarilla, 
naranja y rosoda 

Precio 
artesono 

45000 

20000 

40000 

35000 

45000 

35000 

45000 

25000 

25000 

Grupo o Taller 

ARTESANDONA 

ARTESANDONA 

ARTESANDONA 

CARMEN PORTILLO 

CARMEN PORTILLO 

CARMEN PORTILLO 

TEJEIRACA 

RENACER DE LA 
FLORIDA 

RENACER DE LA 
FLORIDA 



3. PRODUCCl6N

3.1 PROCESO DE PRODUCCl6N 

3. 1. 1 SOMBREROS COLOMBIAMODA

• Seleccionar la fibre : ripiada de calidad fina y/o superfine
• Descrude de la fibre : lavar en caliente y con jabon industrial o comercial

(Pantene) a 70° C por 20minutos. No dejar hervir.
• Laver muy blen con agua limpla.
• Premordentar la fibra con AJumbre al 25%
• Tinturar requiere fljar con sol al final del proceso.
• Laver con agua limpia
• Dejar secar
• lniciar el tejido de acuerdo al diseno planteado
• Monter en la rueca
• Tejer la copa de acuerdo a la medida planteada ( 20. 15. 13cm)
• Continuer con el ala (20, 13.3cm etc)
• Remoter y apretar muy bien.
• Despuchar con cuidado
• Major
• Prensar.

3.2 CAPACIDAD DE PRODUCCl6N 

PRODUCTO Copa (cm) 

Sombrero copa alto superfilno 20 

Sombrero copa alto dos colores corriente 16 

Sombrero ala corta superfine 15 

pava ala corta suoerfino fuccia/ beigs 12 

Pavo alona superflna fucsia/ beiqs 20 

Pavo fina fucsia / beiqs 13 

Pavo fina ala volteada naranja 20 

Sombrero mono 17 

Pavo corriente ala volteada/ amarilla, 13 

naranja y rosada 

Ala (cm) CAPACIDAD 
PROD.MES 

6 20 

9 30 

6 20 

6 20 

15 10 

13.5 15 

15 30 

15 30 

15.5 30 



4. OOMERCIALIZACION

4. l COMERCIALIZACION COLOMBIAMODA

4.1.1 COMPORTAMIENTO COMERCIAL: 

Esta colecci6n fue presentada por la disenadora Marfa Luisa Ortfz en 
Colombiamoda 2003, en el evento de inauguraci6n de Expoartesanfas y 
exhibidos en el estand de Colombiamoda durante toda la feria, obteniendo una 
excelente aceptaci6n comercial. 

Este tipo de producto es de pasaralela y para mercados internacionales que 
gustan de formatos muy grandes diferentes al contexto colombiano, el desfile 
en general caus6 gran sensacl6n en el publico. 

Se espera que la inteNenci6n de disenadores de moda de talla Internacional 
abran un espaclo comercial para el sector artesanal del Pais. 

4. 1 .2 MERCADOS SUGERIDOS:

Es muy importante destacar este esfuerzo conjunto de artesanas, disenadores 
ldexmoda y disenadores de Artesanfas de Colombia hacen posible mostrar 
nuestra riqueza cultural al mundo. 

Actualmente se ha obtenido un gran apoyo de instituciones estatales como 
privadas para el fortaleclmiento de las cadenas productivas y de nuestros 
artesanos. con el proposito de envier nuestros productos "IDENTIDAD 
COLOMBIANA" a competir en mercados internacionales. Esta perspective 
comercial aunque aun no se hon obtenido resultados concretos, perfila un 
exitoso resultado. 



IV. ASISTENCIA TECNICA EN TINTURADO Y ASESORIA PUNTUAL EN LINARES, LA
FLORIDA Y SANDONA NARINO.

1 . ANTECEDENTES: 

1.1 ASESORIAS PRESTADAS POR ARTESANIAS DE COLOMBIA / LABORATORIO 
COLOMBIANO DE DISENO Of: PAS ro.

La tecnologa texil Patricia Cadena realiza en en el ano 2002 una visita a Linares, 
en donde trabaja con un grupo de 30 artesanas de tejido en iraca y hace una 
pequena asesoria en tintes naturales y quimicos. 

En Santa Barbara - La Florida no existe registro de asesorfa por parte de la 
entidad. 

1.2 LOCALIZACl6N GEOGRAf:ICA 

1.2. l MAPA 

NARINO 

LINARES- LA FLORIDA 



2. ASESORfA DE DISENO: LINARES-NARINO

El objetivo de esta visita a Linares - Naririo. fue lo de opoyo tecnico a lo 
disenadoro textil MARGARITA SPANGER y los artesanos OMAR ESCOBAR y 
ARMANDO VALLEJO. quienes estubieron a cargo de lo replica de las pruebas 
qufmicas realizada en el laboratorio de CECOLOR - Bogota D.C., para el 
bloqueo y tinturodo de lo fibra de iraco. 

Este taller tuvo una duraci6n de diez dfas, en los que las artesanas aprendieron a 
normalizer y estandarizar el proceso de tinturado natural, tinturado quimico y el 
bloqueado del sombrero con per6xido de hidrogeno. (ver informe final de la 
disenadora Margarita Spanger). Ademas se realiz6 una valoraci6n de productos 
y como result ado una If nea de contenedores y una propuesta de adornos para 
navldad. 

2.1 PROPUESTAS 

2.1 . 1 SUSTENTAC16N DE LA PROPUESTAS - CONTENEDORES IRACA TEJIDO ESPIRAL, 
BOLAS NAVIDAD: 

Anolizando las tecnicas trodicionales de esto comunidad en el oticio de 
tejedurfa y sombrerfa en iraco. se encontr6 uno gra habiilidad y gusto por la 
elaboroci6n de miniatures. 

Como fortaleza el tejido espiral. que contrario al tejido del sombrero que 
manejo un sentido diagonal. este tejido logra combios de colores en sentido 
horizontal y vertical. 

La propuesta de navidad resalta la tecnica. lo composici6n formal y de color. y 
la propuesta de contenedores adem6s busca trabajar formotos m6s grandes y 
emplear estas habilidades y tecnicas en productos funcionales con mayor 
perspective comercial. 



3. ASISTENCIA TECNICA EN TINTURA[X) DE LA FIBRA Y ASESORIAS PUNTUALES EN
SANTA BARBARA - LA FLORIDA.

Se realiz6 una vislta a esta vereda dE� la Florida con el proposito de preparar unas 
telas para Casa Colombiana, desafortunadamente, el tiempo estaba muy 
limitado para obtener buenos resultados. Sin embargo se aprovecho la visita 
para dar las bases de tinturado con tintes quimicos. tinturando iraca en color 
negro. Se don las pautas para estandarizar y meJorar el proceso. 

500grms de iraca - 20 litros de J\gua - 60 grms de Azulit. 100 gramos de 
humectante, 100 grms de carrier. 

nempos: 1 Ominutos agua y quimicos (azultt, carrier y humectante) 
1 O minutos el tinte (quimico Cecolor) 
l O minutos se agregar la fibra 
de 30 a 45 minutos se deja la fibra •despues de hervir. 

Sacar y lavar. 

Se recomienda pesar la iraca seca en manojos de 250grs y tenerla lista para su 
preparaci6n (apr6ximadamente un 25 equivale a 250grms). El proceso de 
descrude es muy importante blen sea para tlnturar la fibra o para trabajarla al 
natural. 

Se hace una valoracl6n de productos, encontrando habilidad en la 
elaboraci6n de cajas en tejido rinon. Se sugiere hacer Juegos x 3 o x5 
empezando en el tamano pequeno a grande, igual en los tarros. 

Hacen flores y Jarrones, se recomienda ampliar los formates, tomar como 
referencia las flores silvestres y de la zona, mirar los colores de la naturaleza. La 
tecnica de los jarrones pueden aprovecharse para contenedores de mesa o 
coclna. 

Observar muy bien los estilos de vicla diferentes al local, pueden mirar revistas, 
ambientes en los programas de telE�visi6n. Que puedo hacer con mi tecnica y 
habilidad para esos ambientes? 

Mejorar la calidad de sus productos, en cuanto a selecci6n de materias primes, 
color, funci6n. 



VI. CASA COLOMBIANA 2004

1 , PROPUESTA DE DISENO 

I , l PROPUESTA - TALLA EN MADERN PASTO 

I, 1 .1 SUSTENTACION DE LA PROPUESTA: FRUTEROS ALGA 

Esta propuesta atiende los par6metros de diseno que proyectan la colecci6n 
Casa Colombiana 2004. 

Esto inspirodo especificamente en la maleabilidod, flexibilido. fluidez de las 
algas marinas. Adem6s contiene una cargo cultural y de ldentidad alto, 
destocando el delicodo trabojo de talla en madera de los ortesonos Narinense. 
Se pens6 en el trabajo. la habilidad y destrezo de Esperanza Cuoces, artesono 
reconocida por transformar un pedozo de madera en piezos que tronsportan la 
colidez y riqueza de la naturaleza a nuestra mesa. 

Los colores se logran con tintes naturoles de hortolizas como oselga y cilantro. Y 
el acabado se realiza con cera natural de Narino : Cera de Laurel. 



OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES: 

• Para todos los grupos es muy importante tomar conciencia que en el
mercado no solo se compite con la habilidad. sino tambien con product
diferenciado - esto incluye tecnica, calidad, diseno, precio.

• Ancuya es un grupo muy receptlvo. Habilidad en tejido de cuadros.
combinaci6n de colores. Se recomienda que continuen experimentando
con este producto. en combinaci6n de colores - definir un temo. un
concepto - es decir cojines para quien, para que espocio Uovenes. o nirios.
olcoba, solo, star).

• Linares iguolmente su gusto por las minioturas pueden explotarlo en
productos funcionoles o decorotivos con proyecci6n comerclol. Es muy
importonte que reolicen algunos muestros o prototipos.

• En general los grupos presenton dificultod en lo estondorizoci6n del proceso
de tinturodo. se les dificulto asimilar el pesor lo iroco, los gromos de tinte y la
contidad de oguo. Hosto que no logren una disciplino en este proceso. no
lograran uniformidad en el mismo.

• ATA busca productos muy economlcos para su nicho de mercodo, esto lo
lograda si traboja directomente con las ortesanas. y se mejoran los procesos
de producci6n. Aunque algunos grupos estan organizodos, su culture y forma
de trabajo dificulta uniformidad en los pedidos, en la calidod en el color de
un tipo de producto.
























