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INTRODUCCION:

Este documento consta de cinco capitulos en los que se
consolida la informaicion pertinente a las asesorias en diseno a la
cadena productiva de lairca y al cumplimiento de los objetivos
de los proyectos asiignados.

El capitulo Primero describe la asesoria en diseno realizada en el
municipio de Ancuya, para lo cual se dio una induccidn en
diseno aplicado a la artesania y en tendencias para la
decoracién de interiores y paa la moda 2003-2004,
desarrollando dos lineas de productos (Caojines rusticos, y caojines
finos a cuadros) que rescatan habilidades y tecnicas
tradiclonales orientadas al diseno de productos contemporanéos
Ccon una prespectivay comercial diferente a la local.

El Capitulo Segundc describe la asesoria de diseno ATA ( Aid To
Artesans), prestada en el municipio de Sandona.; esta consistio
en hacer seguimiento y control de calidad y desarrollo de
prototipos de las propuestas del disenador externo  PATII
CARPERTER. Compuesta por tres lineas (linea mesa blanco/negro,
linea de mesa color, bolso y linea de cojines). Fue necesario
reqlizar una asistencia tecnica en tinturado de la fibora dando
algunos pardmetros para la estandarizacion del proceso .

El Capitulo Tercero hace referencia a la asesoria  IDENTIDAD
COLOMBIANA., Convenio Idexmoda — Presidencia de la Repubica
/ Arnesanias de Colombia sa., en donde se describe el
seguimiento al proceso de produccion y control de calidad.,
aportes formales y de diseno, para el desarrollo de la coleccion
presentada por la disefiadora MARIA LUISA ORTIZ.

El Capitulo cuarto clescribe asesorias puntuales en Linares - La
Florida y Sandonct Narino, muestra algunas propuestas de
diseno en Linares Que buscan introducir poco a pocCO NUEVOS
conceptos a las artesanas, aprobechando sus fortalezas en el
tejldo de miniaturas, de igual manera se reallzd una asistencia
tecnica en tinturado de la fibra a la vereda de Santa Barbara -
La Florida y se asesord en diseno (induccién en diseno aplicado



a la artesania y en tendencias para la decoracion de interiores y
para la moda 2003-2004), para maestras artesanas en
Sandond, buscando concientizar en competitividad con
productos diferenciados, de dalta calidad para mercados
diferentes al local.

El capitulo cinco y ultimo muestra las dos lineas de productos
que se exhibieron en CASA COLOMBIANA 2004/ Expoartesanias.
Destacando la linea fruteros alga, desarrollados en el taller de
ESPERANZA CUACES, resaltando toda suhabilidad y destreza en la
talla de madera.
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L ASESORIA EN DESARROLLO DE PRODUCTO EN ANCUYA EN EL
DEPARTAMENTO DE NARINO.

1 ANTECEDENTES:

1.1 ASESORIAS PRESTADAS POR ARTESANIAS DE COLOMBIA / LABORATORIO
COLOMBIANO DE DISENO DE PASTO

Artesanias de Colombia s.a, a través del Laboratorio Colombiano de diseno de
Pasto ha prestado asesoria a esta regidn en en diversos aspectos como en
gestibn empresarial con los talleres de "Administrando mi taller artesanal”, y en
asistencia técnica en tinturado de la fibra,

En cuanto a desarrollo de producto han recibido en el afo 2002, una asesoria
por la técnologa téxtil Patricia Cadena. con el desarrollo de una linea de mesa:
fruteros, Estos prototipos presentaron algunos problemas de  manufacturq,
terminado y funcionalidad, lastimosamente las artesanas No apropiaron esta
propuesta, pero les dio pauta para experimentar con productos diferentes al
sombrero tradicional.

1.2  LOCALIZACION GEOGRAFICA

1.2.1 MAPA

NARINO




2 PROPUESTA DE DISENO
2.1 PROPUESTA ANCUYA - TEJEDURIA EN IRACA /PAJA TOQUILLA

2.1.1 SUSTENTACION DE LA PROPUESTA: COJINES RUSTICOS Y FINOS A CUADROS

Analizando las técnicas tradicionales de esta comunidad en el oficio de
tejeduria y sombreria en iraca, se encontrtd que principalmente elaboran el
sombrero corriente y fino con algunas dificultades en el remate y terminado del
mismo. Como fortaleza una gran habilidad en el tejdo de muestras a cuadros
y calados que en esta propuesta se resaltan y se destacan dentro de una
tendencia al Arte optico (Opt Art). De igual manera se busca un producto
integral, sencillo, de facil elaboraciéon y de proyeccién comerciat.

Se tiene en cuenta la técnica y la forma de tejer de las artesanas partiendo de
un cuadro para realizar una plantilla circular, lo cual define el diseno del cojin.
Se elabora un remate sensillo elaborado por las artesanas en las miniaturas.

Los colores escogidos son elaborados con tintes naturales, en colores tierrq,
nogal, terracota, abano y verdes, tradicionalmente trabajados por las artesanas
y que se adecuan a una tendencia contempordneaq inspirada en la naturaleza.

Productos desarrollados:

Cajin rastico corddn, en colores Nogal oscuro, Terracota y Abano natural.
Cajin fino a cuadros, en colores verde y rofo.

Cajin fino espiral con fondo oscuro

Cajin fino muestra panuelo

Cajin fino cuadro pequeno fondo claro.



3. PRODUCCION
3.1. PRODUCCION LINEA DE COJINES

Para el desarrollo de esta linea de productos se realizd una induccién de disefo
aplicado a la artesania, de tendencias 2003-2004, una asistencia tecnica en
tinturado de la fiora con tintes microdispersos CECOLOR dejando  algunas
recomendaciones para la estandarizacién y mejoramiento del proceso, como
las cantidades necesarias de agua, tinte , elementos quimicos y tiempos.

500grms de iraca - 20 littos de Agua - 60 grms de Azulit, 100 gramos de
humectante, 100 grms de carrier.

Tiempos: 10minutos agua y quimicos (azulit, carrier y humectante)
10 minutos €l tinte (quimico Cecolor)

10 minutos se agregar la fibra

de 30 a 45 minutos se deja la fibra despues de hervir.

Sacar y lavar.

Se recomienda pesar la iraca seca en manojos de 250grs y tenerla lista para su
preparacion (aproximadamente un 25 equivale a 250grms). El proceso de
descrude es muy importante bien seq para tinturar la fibra o para trabajaria al
natural.

3.1.1. PROCESO DE PRODUCCION:

e Seleccionar la fibra : ripiada de calidad fina

e Descrude de la fibra : lavar en caliente y con jabon industrial © comercial
(Pantene) a 70° C por 20minutos. No dejar hervir,

e Lavar muy bien con agua limpio.

e Premordentar la fibra con Alumbre o Limdn

¢ Tinturar natural o quimico. si es natural requiere de un mordiente durante el
proceso y fijar con sal.

e Lavar con agua limpia

e Dejar secar

¢ |niciar el tejido de acuerdo a la muestra seleccionada y elaborar una
plantilla de 60cm de diametro. (Fotol)

o Alos 55cm de diametro montar sobre la horma (Platén de pldstico para lavar
ropq) e ir apretando el tejido para dar la forma hasta lograr 12cm hacia
abqjo. (foto?2).



e Rematar de acuerdo al remate para miniatura o rematar como el sombrero
corriente, apretando muy bien y de manera homogenea el tejido.

e Despuchar, recortar fibras.

e Cocer con aguja capotera y Naylon elastico grueso o doble, el contorno del
cojin y apretar hasta lograr la forma deseada.

3.2 CAPACIDAD DE PRODUCCION:

PRODUCTO CAPACIDAD
PROD.MES
COJIN RUSTICO CORDON(Colores tiefra) 30
COJIN FINO CUADROS 60
COJIN FINO CUADRO FONDO BLANCO 20

3.3 CONTROL DE CALIDAD:

e Materia prima seleccionada: color natural homogeneo, sin imperfecciones o
manchas de agua. bien ripiada, descrudada y limpia de impurezas.

e Color de tinte homogeneo, no mareado o rusio, fijo (que no manche) .

e Remates bien apretados.

e Crecidos dentro del tejido bien elaborados y suficientes para que el producto
sea homogeneo.

e Recorte y despuchado con cuidado. No cortar el tejido. Y no dejar fibras
largas.

e Diametros de los cojines de 60, 55 y 45cm. ( tratar de estandarizar estas
medidas).

3.4 PROVEEDORES DE LOS INSUMOS Y MATERIAS PRIMAS:
TINTES MICRODISPERSOS

LABORATORIOS CECOLOR - Bogota D.C.
COLQUIMICOS - Bogota D.C

NAYLON ELASTICO GRUESO
COSER Y COSER - Pasto — Narifo.



3.5  ANALISIS DE COSTOS ( COJINES)

DETALLE UNIDAD VALOR |TOTAL

Iraca Cogollo 200 7000
Mano de obra Jornat dia 5.000 15.000
Insumos Naylon Metio 300 600
Subtotal 22.600
Utilidad | 30% | 6.705 6.780
Total 29.380

4. COMERCIALIZACION
4.1, COMERCIALIZACION COJINES
4.1.1.  COMPORTAMIENTO COMERCIAL:

A estos productos se les realizd una prueba de mercado en Expoartesanias
2.003. exhibidos en el estand del Programa Nacional de Cadenas Productivas —
FOMIPYME/ Artesanias de Colombia y en Casa Colombiana.

En general los cojines rusticos tuvieron una buena aceptacion, la estrategia de
venta sobre pedido, causd algo de inconformismo, (no esta dentro de la
cultura de compra de los colombianos) por lo que insistian en llevarse el
producto inmediatamente.

De igual manera los cojines seleccionados para Casa Colombiana  tuvieron
aceptacion, sin embargo es muy Importante  tratar de reducir costos de
prototipo al de produccidon, buscando una mayor rotocion del producto.

La estrategia de ventq, ofreciendo la opcion de venta del producto con relleno
y sin relleno llamo la atencién definiendo algunas ventas.

Se sugiere continuar con la experimentacion de esta lineq, bien sea por colores
por ejemplo cojines en blanco - negro, juegos de tres tamanos, en colores
Qcidos para ninos.  Variar el alto del cojin buscando nuevas propuestas. etc.

4.1.2. MERCADOS SUGERIDOS:

Este grupo maneja su comercializaclon en forma directa desde el taller a
personas interesadas en sus productos. La relacion es vendedor - consumidor.



Generamente es de cardcter local y regional llevando sus productos a Sandond
los dias Sabados, domingos y Lunes.

No han participado en ferias, es la primera vez que participan en
Expoartesanias a través de Artesanias de Colombia con este producto.

Es importante tener en cuenta que la demanda de este tipo de productos esta
en personas jovenes- adultas que tlene un estilo de vida contemporaneo, y
gustan de lo natural y de ia cultura implicita en los objetos.

Este tipo de personas encuentran sus productosen
Almacenes especializados en artesania

En Ferias artesanales regionales y nacionales

Se recomienda la feria de

Manofacto

Expoartesanias

Expohogar

Y algunas regionales en Cali, Bucaramanga y Popayan.



. ASESORIA EN PRODUCCION CONVENIO AID TO ARTESANS /ARTESANIAS DE
COLOMBIA S.A. EN SANDONA — NARINO.

1 ANTECEDENTES:

1.1 ASESORIAS PRESTADAS POR AID TO ARTESANS/ Artesanias de Colombia s.q.
Aid To Artesans Colombia inicia su apoyo a los artesanos en este ano, por lo que
firma un convenio con Artesanias de Colombia s.a. Presenta una coleccion de
10 propuestas planteadas por el disenador externo PATI CARPERTER con
proyeccion comercial en Norteamerica. Para este proyecto se escogen cinco
grupos artesanales de tejido de iraca /paja toquilla, de Sandond - Narino, con
capacidad de produccion y dominio de la tecnica.

1.2 LOCALIZACION GEOGRAFICA

1.2.1 MAPA




2 ANALISIS DE MUESTRAS DE DISENO (DESARROLLO DE PROTOTIPOS) Y DE
PROTOTIPOS DE PRODUCCION

Esta asesoria tiene como objetivo la elaboracidén de prototipos de Ias
propuestas del disenador PATII CARPENTER, aqjustandolas a las tecnicas y
habilidades de los artesanos de la zona.

2.1 ASPECTOS FORMALES

Se proponen disenos para elaborarse con la tecnica de tinturado kat, telas en
dimensiones grandes y disenos con flecos, que deben considerar algunos
aspectos como: el largo mdaximo de la fibra ( no mayor de 50cm), las
dimensiones de los telares tradicionales de la region, caracteristicas fisicas de la
flora como la como resistenciq, flexibilidad etc, habilidades y tecnicas de los
artesanos, todo esto presenta algo dificulta en el proceso de elaboracion y/o la
conservacion del diseno original.

2.2  CAMBIOS EN LA PROPUESTA Y PRODUCCION

Se hacen cambios en los disenos de ‘“individuales con cambio horizontal”,
debido a la dificultad y poca habilidad de las arfesanas con la tecnica de Ikat,
por lo que se aprovecha la técnica tradicional de tejido en telar con dibujo, y se
planted una propuesta conservando la combinacidn de color y la
composicion formal.

Se hace un rediseno del camino de mesa. conservando la propuesta formal,
cambiando la tecnica de ikat, por la tecnica de tejido a cuadros de gran
habilidad de las artesanas de la zona, y de tejido horizontal para lograr un largo
de 2.28mts. No se consenva la combinacion de color planteada  gris y vinotinto,
debido al incremento en tiempo en el proceso de tinturado y por ende en el
costo del producto. Elaborando el producto en blanco /negro. Se realiza un
cordon central buscando integrar los crecidos o anadidos de iraca para lograr la
dimension deseada.

En los cojines rectangulares: el de cambio horizontal con tecnica ikat se logrd
combinando iraca y algoddn, dando mayor flexibilidad al material y una
elaboracién del producto de una sola pieza. En la produccion (6 cajines



solicitaron solo las tapas de los cojines en un solo material: iraca , quedando
demaciado rigidos para su uso).

El cojin rectangular con cambio horizontal, dificimente se logra en los telares
horizontales tradicionales, porlo que fue necesario realizarlos en guanga y con
una tecnica diferente al lkat, conservando solo la propuesta en cuanto a
dimension la combinacion de color y ia composicion formal, el producto queda
un POCO figido para el tamano pequeno.

Los anillos servilleteros rectangulares se readlizaron en tejido corriente, con la
tecnica de cuadros. Ajustando la propuesta inicial. por la dificultad en la
elaboracion con la tecnica propuesta.

De igual manera se elaboran los individuales redondos en una tecnica en la
que se puediera acercar al diseno planteado, se consernvd la compdsicion
formal logrando el prototipo deseado.



3 PRODUCCION

3.1 PROCESO DE PRODUCCION

3.1.1 CAMINO DE MESA

Seleccionar lafibra : ripiada de calidad fina larga

Descrude de la fibra : iavar en caliente y con jabon industrial © comercial
(Pantene) a 70° C por 20minutos. No dejar hervir.

Lavar muy bien con agua limpia.

Premordentar la fibra con Alumbre al 25%

Tinturar requiere fijar con sal al final del proceso.

Lavar con agua limpia

Dejar secar

Iniciar el tejido realizando una cadena horizontal del largo de 2.28 metros.
Cambiando el color de acuerdo al diseno. Si la tela es tejida por 3 artesanas
cada una debe tomar un color para evitar cambios muy notorios en el tejido.
Iniciar el tejido con el color negro y hacer el cambio a blanco.

Rematar como el sombrero. apretando muy bien y de manera homogenea
el tejido.

Despuchar con mucho cuidado. recortar fibras.

Majar muy bien la tela para darle un excelente acabado.

3.1.2 INDIVIDUALES REDONDOS

Seleccionar la fibra : ripiada de calidad fina larga

Descrude de la flbra : lavar en caliente y con jabon industrial o comercial
(Pantene) a 70° C por 20minutos. No dejar hervir.

Lavar muy bien con agua limpia.

Premordentar la fibra con Alumbre al 25%

Tinturar requiere fijar con sal al final del proceso.

Lavar con agua limpia

Dejar secar

Iniciar el tejido en rollo uniendo los dos colores para lograr el diseno
Lograr un diametro de 36¢cm.

El tejido debe ser homogeneo al pasar de un color a oftro.



3.1.3 ANILLOS SERVILLETEROS RECTANGULARES

e Seleccionar la fibra : ripiada de calidad fina larga

Descrude de la fibra : lavar en caliente y con jabon industrial © comercial
(Pantene) a 70° C por 20minutos. No dejar hervir.

Lavar muy bien con agua limpia.

Premordentar la fibra con Alumbre al 25%

Tinturar requiere fijar con sal al final del proceso.

Lavar con agua limpia

Dejar secar

Utilizar una horma de medidas 4X4X5cm de alto.

Iniciar el tejido corriente combinando la iraca de color logrando  un zig-zag/
O iniciar un tejido rollo dejando la mitad negra y la mitad en color natural.

3.1.4 INDIVIDUALES CAMBIO DE COLOR VERTICAL Y COJN CAMBIO HORIZONTAL
(IKAT)

Seleccionar la fibra : ripiada de calidad fina larga

Descrude de la fibra : lavar en caliente y con jabon industrial 0 comercial
(Pantene) a 70° C por 20minutos. No dejar hervir.

Lavar muy bien con agua limpia.

Premordentar la fibra con Alumbre al 25%

Tinturar primero el color gris a la mitad atando o anudando la mitad que no
se va a tinturar con platico o cinta de enmascarar, posteriormente el color
vinotinto .

Lavar con agua limpia

Dejar secar

Urdir el telar y tejer teniendo cuidado en la distancia de cada color.

Para el cojin urdir con algoddn para lograr el largo deseado.

3.1.5 INDIVIDUALES CAMBIO DE COLOR HORIZONTAL Y COJIN CAMBIO DE COLOR
VERTICAL

Seleccionar la fibra : ripiada de calidad fina larga

Descrude de Ia fibra : lavar en caliente y con jabon industrial o comercial
(Pantene) a 70° C por 20minutos. No dejar hervir.

Lavar muy bien con agua limpia.

Premordentar la fiora con Alumbre al 25%



Tinturar iraca en los dos colores indicados.

Lavar con agua limpia

Dejar secar

Urdir el telar y tejer la trama saltando y contando iracas de la urdimbre
logrando el dibujo deseado.

Los individuales se realizan en telar horizontal y el cgjin en telar guanga urdido
con hilaza.

Debe tinturarse la hilaza del tono amarillo.

3.1.6 COUJN FRANJAS CUATRO COLORES

Seleccionar la fibra : ripiada de calidad fina larga

Descrude de la fibra : lavar en caliente y con jabon industrial o comercial
(Pantene) a 70° C por 20minutos. No dejar hervir.

Lavar muy bien con agua limpia.

Premordentar la fibra con Alumbre al 25%

Tinturar iraca en los cuatro colores indicados.

Lavar con agua limpia

Dejar secar

Urdir el telar con hilaza de algoddn preferiblemente de uno de los 1onos
claros del caojin.

Empezar a tejer cada color a los 8cm tramar un hilaza anudada con iracas
del color con la tecnica de escoba.

Continuar con el siguente color y repetir el proceso.

Desmontar

Confeccionar el cojin por el reves dandole la forma cuadrada.

3.1.7 BOLSO FRANJAS CUATRO COLCIRES

Seleccionar la fibra : ripiada de calidad fina o superfina

Descrude de la fibra : lavar en caliente y con jabon industrial o comercial
(Pantene) a 70° C por 20minutos. No dejar hervir.

Lavar muy bien con agua limpia.

Premordentar la fibra con Alumbre al 25%

Tinturar iraca en los cuatro colores indicados.

Lavar con agua limpia

Dejar secar



Utilizar una horma de madera de acuerdo al diseno, unida en dos o tres
partes para lograr sacarla del tejido.

iniciar la base (puede ser en telar para logra un tejido muy fino sin costuras).
Dejar las iracas sueltas al cambio de color

Rematar apretando muy bien el tejido

Elaborar las correqs con cinta fina de iraca

Ripiar con aguja las iracas sueltas

Recortar dando forma a cada franja.

3.2 CAPACIDAD DE PRODUCCION

PRODUCTO CAPACIDAD
PROD.MES
CAMINO DE MESA 228X31cm 12
INDIVIDUALES REDONDQOS TEJIDO ROLLO 30
ANILLOS  SERVILLETEROS  RECTANGULARES 30
ROLLO
ANILLOS SERVILLETEROS TEJIDO CORRIENTE 60
INDIVIDUALES IKAT CAMBIO VERTICAL 60
INDIVIDUALES CAMBIO HORIZONTAL DIBUJO 30
COJIN IKAT CAMBIO HORIZONTAL 60
COJIN CAMBIO VERTICAL EN GUANGA 30
COJIN FRANJAS 20
BOLSO FRANJAS 20

3.3 CONTROL DE CALIDAD:

Materia prima seleccionada: color natural homogeneo., no manchada. bien
ripiada, descrudada y limpia de impurezas.

Color de tinte homogeneo, no mareado o rusio, fijo, que no manche .
Remates bien apretados.

Crecidos dentro del tejido bien elaborados y suficientes para que el producto
sea homogeneo.

Recorte y despuchado con cuidado. No cortar el tejido. Y no dejar fibras
largas.

Lograr remates rectos y parejos para los Individuales rectangulares y el
camino de mesa.

Para los productos con flecos, ripiar muy bien la iraca y cortar de manera de
forma pareja cada franja. Estos productos deben empacarse con mucho



cuidado para evitar que las puntas se levanten dando un aspecto de
descuido.

e La confeccion de los cojines debe ser resistente, y cuidadosa. Evitar
abultamientos en las esquinas.

e En los cojines de telar y guanga evitar la hilaza blanca, tinturar o utilizar del
mismo color de la iraca.

e LOs juegos de individules deben verse como juego, esto quiere decir evitar
variaciones de tamano, color, forma, espesor.

3.4  PROVEEDORES DE LOS INSUMQOS Y MATERIAS PRIMAS:
TINTES MICRODISPERSOS

LABORATORIOS CECOLOR - Bogota D.C.

COLQUIMICOS - Bogota D.C

3.5 ANALISIS DE COSTOS

3.5.1 CAMINO DE MESA:

MANO DE OBRA personas |dias |Jornal  Valor horas de|Total
dia hora trabqgjo (8::11)

Adicional 3 5 5.000 (625 3 28.125
permanente 1 5 15.000 (625 8 25.000
COGOLLOS Cantidad |valor  [total

50 150 7.500
TURADO Cantidad Valor  ftotal

500grms

2.000gramos  12.000 [3.000
INSUMOS Valor
Lera 500
Champu 500
[Subtotal 64.625
Utilidod artesano 30% [16.156.25
Total B80.781.25




3.5.2 INDIVIDUALES REDONDOS:

MANO DE OBRA personas |dias [Jornal |Valor |horas de|Total
dia hora [trabgjo (8::11)
permanente | 1 5.000 |625 |8 5.000
COGOLLOS Cantidad |Valor [total
k 10 150 |1.500
TITURADO Cantidad  Ivalor  ltotal 140grms
2.000gramos 12,000 [857
INSUMOS Valor
Lena 70
Champu 125
Subtotal 7552
Utilidad artesano 30%  [2265.6
Total 9817.6
3.5.3 ANILLO S SERVILLETEROS ROLLO:
MANO DE OBRA personas |dias |Jornal |Valor |horas de|Totai
dia hora |trabajo (8::11)
permanente 1 - 5.000 1625 |1 625
COGOLLOS Cantidad |Valor |total
2 150 (300
TITURADO Cantidad  Ivalor  [Total 2 cogollos
2.000gramos [12.000 |60
INSUMOS Valor
Lena 30
Champu 5
Subtotal 1020
Utilidad artesano 30%  |306
Total 1326




3.5.4 INDIVIDUALES CAMBIO COLOR HORIZONTAL (DIBUJO)

MANO DE OBRA personas |dias |Jornal [valor |horas de(Total
dia hora |trabgjo ( 8:11)
permanente 1 - 5.000 (625 [1/2 937.5
COGOLLOS Cantidad |Valor |total
9 150 |1350
TITURADO Cantidad  |[valor  [Total
2.000gramos (12.000 500
INSUMOS Valor
Lena 128
Champu 64
Subtotal 2979.5
Utlidad artesano 30%  |1893.8
Total 3.873
3.5.5 INDIVIDUALES CAMBIO COLOR VERTICAL (IKAT)
MANO DE OBRA personas |dias [Jornal [Vaior [horas de|Total
dia hora [trabajo ( 8:11)
permanente 1 - 5.000 (625 | 625
COGOLLOS Cantidad |Valor |total
o) 150 |900
TITURADO Cantidad  |valor  [Total
2.000gramos 12,000 500 |
INSUMOS Valor
Lena 128
Champu 64
Subtotal 2217
Utilidad artesano 30% 1665
Total 2882




3.5.6 COJIN RECTANGULAR CAMBIO VERTICAL (guanga)

MANO DE OBRA personas |dias |Jornal |Valor |horas delTotal
dia hora [trabagjo (8::11)
permanente i 2 5000 (625 |16 10000
COGOLLOS Cantidad |Valor [total
39 150 15525
TITURADO Cantdad  Ivalor  [Total
2.000gramos [12.000 [1714
INSUMOS Valor
Lena 285
Champu 142
Subtotal 17666
Utilidad artesano 30%  |5299.8
Total 22965
3.5.7 COJIN RECTANGULAR CAMBIO HORIZONTAL (ikat)
MANO DE OBRA personas |dias |Jornal |Valor [horas de|Total
dia hora |trabajo (8::11)
permanente 1 1.5 |5.000 1625 [12 7500
COGOLLOS Cantidad [Valor total
20 1150 13000
TITURADO Cantidad Valor Total
2.000gramos [12.000 (1714
INSUMOS Valor
Lena 285
Champu 142
Subtotal 12641
Utilidad artesano 30%  |3792
Total 16433




3.5.8 COJIN FRANJAS CUATRO COLORES

MANO DE OBRA personas [dias |Jornal |Valor [horas delTotal
dia ora [trabajo (8::11)
permanente 1 2 5000 (625 |16 10000
COGOLLOS Cantidad |Valor |total
45 150 6750
TITURADO Cantidad Valor  [lotal
2.000gramos 12.000 3857
INSUMOS \Valor
Lena 500
Champu 142
Hilaza 1000
Subtotal 22249
Utilidad artesano 30%  [6674.7
Total 28923.7 |

3.5.9 BOLSO FRANJAS CUATRO COLORES

MANO DE OBRA personas |dias |Jornal [Valor roros de|otal
| dia hora (trabgjo (8::11)
rmanente 1 2 5000 (625 |12 10000
COGOLLOS Cantidad |valor |total
40 150 6000
TITURADO Cantidad valor  [fotal
2.000gramos [12.000 2000 |
[INSUMOS Valor
Lena 500
Champu 142
Subtotal 18642
Utilidad artesano 30%  (5592.6
fotal 24234.6




4 OOMERCIALIZACION

4.1 COMERCIALIZACION PRODUCTOS ATA

4.1.1 COMPORTAMIENTO COMERCIAL:

Estos productos fueron evaluados por Aid To Artesans de la siguiente manera:

Los caminos de mesa presentan un loock hermoso y de alta calidad, su precio
es muy alto para el nicho de mercado de Ia feria del regalo en New York, sin
embargo proponen este tipo de telas para pared como cuadro y para otro tipo
de productos sillas. biombos etc.

ATA solicitd una produccion de 12 telas (caminos de mesa), aungue el grupo
de artesanas tuvieron la asistencia para esta produccién no estan preparadas
para responder a coro tiempo, ni una conciencia de trabaqjo con calidad, que
se reduce en un esfuerzo perdido @ (tiempo, dinero y trabajo fisico),
rechazandose la mitad del pedido. Es muy importante que  continuen
trabajando en este tipo de productos preparando  mMAs personas en
elaboracion de telas aumentando las posibilidades y capacidad de produccion
con calidad.

Los individuales redondos pueden proponerse como apliques de pared. ATA
solicito 6 individuales para hacer prueba de mercado. Al igual que los
servilleteros rectangulares.

En cuanto a los cojines al mercado en general poco le gusta el tipo de cojines
duros (cojin cambio de color vertical) por 1o que debe competir en precio y
tendria una buena demanda. Los detalles como botones, amarres etc, gustan y
compiten con cosas parecidas en Vietnam y USA. Se recomienda suavizar los
cojines utilizando telas en la parte de atrds. Bordes de cuero o alago que le
suba el valor percibido. Debe tenerse mucho cuidado con los bordes duros y
Qgresivos.

De estos productos el area comercial solicito solo la cara frontal de 1os cojines
con las respectivas ajustes.

Los individuales compiten muy bien con precio, el mercado admite solo un
pequeno rango de imperfeccién en los bordes. Resaltar mucho mdas los
remates gruesos trabajados en el individual de dibujo. Se sugiere dejar sin



dibujo, resaltando solo la textura plana. La combinacion propuesta no es la
mejor el amairillo puede contrastarse con negro.

En cuanto al bolso franjas de color debe considerarse un precio mas
competitivo un precio FOB - (comercial) de us7.50 = $21.000, es un accesorio
Kiut, pude mejorarse dejandolo en color natural de la fibra, puede tener acogida
en una feria en agosto de accesorios.

4.1.2 MERCADOS SUGERIDOS:

Estos grupos maneja su comercializacion en forma directa desde el taller a
personas interesadas en sus productos. La relacion es vendedor - consumidor.
Generaimente es de caracter local y regional llevando sus productos a Sandona
los dias Sabados, domingos y Lunes.

Han participado en ferias, como Expoartesanias a través de Aresanias de
Colombia con productos tradicionales como son los sombreros para hombre y
para dama, tarros, individuales.

Es importante tener en cuenta que la demanda de este tipo de productos esta
en personas jovenes- adultas que tiene un estio de vida contempordneo, y
gustan de lo natural y de la cultura implicita en los objetos.

Este tipo de personas encuentran sus productosen

Almacenes especializados en artesania

En Ferias artesanales regionales y nacionales

Se recomienda la feria de

Manofacto

Expoartesanias

Expohogar

Y algunas regionales y nacionales en Cali, Medellin,.Bucaramanga y Popayan.



n. ASESORIA EN PRODUCCION _COLOMBIAMODA  2003-CONVENIO
IDEXMODA/ PRESIDENCIA DE LA REPUBLICA /ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A.

1 ANTECEDENTES:

1.1 ASESORIAS PRESTADAS POR EL CONVENIO IDEXMODA/PRESIDENCIA DE LA
REPUBLICA/ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A.

En el primer semestre del 2003 Artesanias de Colombia abre nuevos espacios
para los artesanos colombianos incursionando en el campo de |la Moda, para
lo cual firma un convenio con Idexmoda / Presidencia de la Republica. en la que
cinco disenadores colombianos acogen en sus propuestas tecnicas de la
region. La disenadora Maria Luisa Ortiz plantea tres propuestas de diseno para ser
trabajados en iraca, para lo cual se delega la produccién a la disenadora
industrial Ma. Antonia Martinez M. En esta asesoria de produccion se
seleccionan algunos grupos de artesanas de Sandond y La Florida - Narino, se
ajustan las propuestas a las tecnicas tradicionales y se hace un seguimiento y
control de calidad. La coleccion fue presentada en Colombiamoda 2003.

1.2 LOCALIZACION GEOGRAFICA
1.2.1 MAPA

NARINO

;

Sandona - La Florido.



2 ANALISIS DE MUESTRAS DE DISENO (DESARROLLO DE PROTOTIPOS) Y DE
PROTOTIPOS DE PRODUCCION

Esta asesoria tiene como objetivo hacer un seguimiento y control de calidad a
las propuestas de la disenadora de modas Maria Luisa Ortiz.

2.1 ASPECTOS FORMALES

Las propuestas iniciales (sin detalles tecnicos) compuesta por un sombrero ala
volteada, un sombrero copa alta y un sombrero cintura, fueron qjustadas a las
técnicas tradicionales y forma de trabqjo de las artesanas. Se elaboraron
hormas de madera adecuadas a las dimensiones sugeridas.

La propuesta de cintas en tejido fino y superflno para los sombreros de 3mts de
largo por 6¢cm de ancho, presentd  dificultades en su elaboracion, considerando
que para esto se inicia con una cadena de 6cm y se teje hacia abajo hasta
legar a los tres metros adicionando constantemente iraca para lograr 1a
longitud.

La carta de color planteada, no presentd dificultades en su produccion puesto
que son colores bdsicos, sin embargo siempre que se trabaja con el sector
artesanal debe tenerse en cuenta que se utilizan procesos tradicionales, que
no garantiza la perfeccion del tono de un sombrero a otro.

2.2 CAMBIOS EN LA PROPUESTA Y PRODUCCION

En esta segunda etapa se realizd la produccién con ajustes de perimetro.

Se realizaron algunos cambios en la composicidon formal, diseno, tecnica y
tejido, debido a la solicitud de produccién con nuevas dimensiones: alto de
copa y ancho de ala de los sombreros.



3.3 CONTROL DE CALIDAD:

e Materia prima seleccionada: color natural homogeneo, sin manchas de sol o
de agua, bien ripiada, descrudada y limpia de impurezas.

e Color de tinte homogeneo, N0 mareado o rusio, fijo, que no manche .

e Remates bien apretados.

e Crecidos dentro del tejido bien elaborados y suficientes para que el producto
sea homogeneo.

e Recorte y despuchado con cuidado. No conar el tejido. Y no dejar fibras
largas.

e Lograr remates rectos y parejos.

3.4 PROVEEDORES DE LOS INSUMOS Y MATERIAS PRIMAS:
TINTES MICRODISPERSOS

LABORATORIOS CECOLOR - Bogotd D.C.
COLQUIMICOS ~ Bogota D.C

3.5  ANALISIS DE COSTOS

3.5.1 SOMBREROS COLOMBIAMODA

PRODUCTO Precio Grupo o Taller
artesano
Sombrero copa alta superfino 45000 ARTESANDONA
Sombrero copa alta dos colores corriente 20000 ARTESANDONA
Sombrero ala corta superfino 40000 ARTESANDONA
pava ala corta superfino fuccia/ beigs 35000 CARMEN PORTILLO
Pava alona superfina fucsia/ beigs 45000 CARMEN PORTILLO
Pava fina fucsia / beigs 35000 CARMEN PORTILLO
Pava fina ala volteada naranja 45000 TEJEIRACA
Sombrero mofo 25000 RENACER DE LA
FLORIDA
Pava corriente  ala volteada/ amarillq, 25000 RENACER DE LA
naranja y rosada FLORIDA




3. PRODUCCION
3.1 PROCESO DE PRODUCCION

3.1.1 SOMBREROS COLOMBIAMODA

e Seleccionar la fibra : ripiada de calidad fina y/o supeifina

e Descrude de la fibra : lavar en caliente y con jabon industrial o comercial
(Pantene) a 70° C por 20minutos. No dejar hervir.

e lavar muy blen con agua limpla.

¢ Premordentar la fibra con Alumbre al 25%

o Tinturar requiere fliar con sal al final del proceso.

e Lavar con agua limpia

e Dejarsecar

¢ Iniciar el tejido de acuerdo al diseno planteado

e Montar en la rueca

e Tegjer la copa de acuerdo a la medida planteada ( 20.15.13cm)

e Continuar con el ala (20.13.3cm etc)

e Rematar y apretar muy bien.

e Despuchar con cuidado

e Majar

e Prensar.

3.2 CAPACIDAD DE PRODUCCION

PRODUCTO Copa (cm) |Ala (cm) CAPACIDAD
PROD.MES

Sombrero copa dlta supeffino 20 o) 20
Sombrero copa alta dos colores coriente 16 Q 30
Sombrero ala corta superfino 15 6 20
pava ala corta superfino fuccia/ beigs 12 6 20
Pava alona superfina fucsia/ beigs 20 15 10
Pava fina fucsia / beigs 13 13.5 15
Pava fina ala volteada naranja 20 15 30
Sombrero mono 17 15 30
Pava corriente ala volteada/ amarillg, 13 15.5 30
naranja y rosada




4, OOMERCIALIZACION
4.1 COMERCIALIZACION COLOMBIAMODA
4.1.1 COMPORTAMIENTO COMERCIAL:

Esta coleccion fue presentada por la disehadora Maria Luisa Ortiz en
Colombiamoda 2003, en el evento de inauguracion de Expoartesanias vy
exhibidos en el estand de Colombiamoda durante toda la feria, obteniendo una
excelente aceptacion comercial.

Este tipo de producto es de pasaralela y para mercados internacionales que
gustan de formatos muy grandes diferentes al contexto colombiano, el desfile
en general causod gran sensacion en el publico.

Se espera que la intervencion de disenadores de moda de talla internacional
abran un espacio comercial para el sector artesanal del Pais.

4.1.2 MERCADOS SUGERIDOS:

Es muy importante destacar este esfuerzo conjunto de artesanas, disehadores
ldexmoda y disenadores de Artesanias de Colombia hacen posible mostrar
nuestra riqueza cultural al mundo.

Actualmente se ha obtenido un gran apoyo de instituciones estatales como
privadas para €l fortalecimiento de las cadenas productivas y de nuestros
artesanos, con el proposito de enviar nuestros productos “IDENTIDAD
COLOMBIANA" a competir en mercados internacionales.  Esta perspectiva
comercial aungue aun No se han obtenido resultados concretos, perfila  un
exitoso resultado.



Iv. ASISTENCIA TECNICA EN TINTURADO Y ASESORIA PUNTUAL EN LINARES, LA
FLORIDA Y SANDONA NARINO.

1. ANTECEDENTES:

1.1 ASESORIAS PRESTADAS POR ARTESANIAS DE COLOMBIA / LABORAIORIO
COLOMBIANO DE DISENO DE PASIO.

La técnologa téxil Patricia Cadena realiza en en el ano 2002 una visita a Linares,
en donde trabaja con un grupo de 30 artesanas de tejido en iraca y hace una
pequena asesoria en tintes naturales y quimicos.

En Santa Barbara - La Florida no existe registro de asesoria por parte de la
entidad.

1.2 LOCAUZACION GEOGRAFICA

1.2.1 MAPA

|
|

LINARES- LA FLORIDA



2. ASESORIA DE DISENO : LINARES -NARINO

El objetivo de esta visita a Linares — Narino, fue la de apoyo técnico a la
disenadora téxtii MARGARITA SPANGER vy los artesanos OMAR ESCOBAR Y
ARMANDO VALLEJO, quienes estuberon a cargo de la replica de las pruebas
quimicas realizada en el laboratorio de CECOLOR - Bogotd D.C., para el
blaqueo vy tinturado de la fibra de iraca.

Este taller tuvo una duracién de diez dias, en los que las artesanas aprendieron a

normalizar y estandarizar el proceso de tinturado natural, tinturado quimico y el
blagueado del sombrero con perdxido de hidrogeno. (ver informe final de la
disenadora Margarita Spanger). Ademas se reqlizd una valoracion de productos
y como resultado una linea de contenedores y una propuesta de adornos para
navidad.

2.1 PROPUESTAS

2.1.1 SUSTENTACION DE LA PROPUESTAS — CONTENEDORES IRACA TEJIDO ESPIRAL,
BOLAS NAVIDAD:

Anadlizando las técnicas tradicionales de esta comunidad en el oficio de
tejeduria y sombreria en iraca, se encontrd una gra habiilidad y gusto por la
elaboracion de miniaturas .

Como fortaleza el tejido espiral, que contrario al tejido del sombrero que
maneja un sentido diagonal, este tejido logra cambios de colores en sentido
horizontal y vertical.

La propuesta de navidad resalta la tecnica, la composicion formal y de color, y
la propuesta de contenedores ademdas busca trabajar formatos mas grandes y
emplear estas habilidades y técnicas en productos funcionales con mayor
perspectiva comercial.



3. ASISTENCIA TECNICA EN TINTURADO DE LA FIBRA Y ASESORIAS PUNTUALES EN
SANTA BARBARA - LA FLORIDA.

Se reqliz6 una visita a esta vereda de la Florida con el proposito de preparar unas
telas para Casa Colombiana, desafortunadamente, el tiempo estaba muy
limitado para obtener buenos resultados. Sin embargo se aprovecho la visita
para dar las bases de tinturado con tintes quimicos, tinturando iraca en color
negro. Se dan las pautas para estandarizar y mejorar el proceso.

500grms de iraca - 20 litros de Agua - 60 gms de Azulit, 100 gramos de
humectante, 100 grms de carrier.

Tiempos: 10minutos agua y quimicos (azulit, carrier y humectante)
10 minutos el tinte (quimico Cecolor)

10 minutos se agregar la fibra

de 30 a 45 minutos se deja la fibra despues de hervir.

Sacar y lavar.

Se recomienda pesar la iraca seca en manojos de 250grs y tenerla lista para su
preparacion (aproximadamente un 25 equivale a 250grms). El proceso de
descrude es muy importante bien sea para tinturar la fibra o para trabagjaria al
natural.

Se hace una valoracién de productos, encontrando  habiidad en la
elaboracion de caqjas en tejido rinon. Se sugiere hacer juegos x 3 O x5
empezando en el tamano pequeno a grande, igual en |os tarros.

Hacen flores y jarrones, se recomienda ampliar los formatos, tomar como
referencia las flores silvestres y de la zona, mirar los colores de la naturaleza. La
tecnica de los jarrones pueden aprovecharse para contenedores de mesa o
cocina.

Observar muy bien los estilos de vicla diferentes al local, pueden mirar revistas,
ambientes en los programas de television. Que puedo hacer con mi tecnica y
habilidad para esos ambientes?

Mejorar la calidad de sus productos, en cuanto a seleccién de materias primas,
color, funciéon,



Vi CASA COLOMBIANA 2004

1. PROPUESTA DE DISENO

o PROPUESTA - TALLA EN MADERA/ PASTO

1.1.1  SUSTENTACION DE LA PROPUESTA: FRUTEROS ALGA

Esta propuesta atiende los pardmetros de diseNno que proyectan la coleccion
Casa Colombiana 2004.

Esta inspirada especificamente en la maleabilidad, flexibilida, fluidez de las
algas marinas. Ademds contfiene una carga cultural y  de identidad alta,
destacando el delicado trabqgjo de talla en madera de {os artesanos Narinense.
Se pensd en el trabgjo. la habilidad y destreza de Esperanza Cuaces, artesana
reconocida por transformar un pedazo de madera en piezas que transportan Ia
calidez y riqueza de la naturaleza a nuestra mesa.

Los colores se logran con tintes naturales de hortalizas como aselga y cilantro. Y
el acabado se realiza con cera natural de Narino : Cera de Laurel.



OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES:

e Para todos los grupos es muy importante tomar conciencia que en el
mercado no solo se compite con la habilidad. sino tambien con product
diferenciado - esto incluye tecnicaq, calidad, diseho, precio.

e Ancuya es un grupo muy receptivo. Habilidad en tejido de cuadros,
combinacion de colores. Se recomienda que continuen experimentando
con este producto, en combinacion de colores - definir un tema. un
concepto — es decir cojines para quien, para que espqacio (jovenes , O NiNoS.
alcoba, sala, star).

e Llinares igualmente su gusto por las miniaturas pueden explotaro en
productos funcionales o decorativos con proyeccion comercial. Es muy
importante que realicen algunas muestras o prototipos.

e En general los grupos presentan dificultad en la estandarizacion del proceso
de tinturado. se les dificulta asimilar el pesar la iraca, 1os gramos de tinte y la
cantidad de agua. Hasta gue no logren una disciplina en este proceso, No
lograran uniformidad en el mismo.

e AJA busca productos muy economicos para su nicho de mercado, esto lo
lograria si trabaja directamente con las artesanas, y se mejoran 10s procesos
de produccion. Aunque algunos grupos estan organizados, su cultura y forma
de trabagjo dificutta uniformidad en los pedidos. en la calidad en el color de
un tipo de producto.



































