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INTRODUCCiÓN:

Este documento consta de diez capítulos en los que se
consolida la información pertinente a las asesorlas en diseño a la
cadena productiva de la ¡roca y al cumplimiento de los
objetivos del proyecto asignado.

En los capítulos primero a cuarto se describe la asesoría en
diseño realizada en los municipios de Santer - La Unión, Colón -
Genova, Consaca Y Sapuyes, orientadas al rescate,
mejoramiento, diseño y diversificación de productos
dePendiendo de las fortalezas de cada comunidad.

Enel Capitulo cinco se estructura como producto intermedio las
32 líneas de producto, para la cadena, en donde estan
consolidadas las asesoriaspresentadas durante todo el proyecto,
y las asesorlas a las cuales se hace referencia en los primeros
capítulos incluyendo asesoriaspuntuales.

El Capítulo seis describe los talleres creativos, en los cuales fue
necesario inducción, tendencias para moda (idexmoda 2004),
tendencias para hogar (PJ. Arañador) y taller de experimentación
de la fibra de iraca. anexando imágenes y dibujos de las
artesanas.

ElCapitulo siete consolida la preparación de grupos artesanales
para ferias y eventos.

ElCapitulo octavo describe el referencial para productos tejidos
en ¡roca, que se construyó con la participación de las
comunidades artesanales.

y el capítulo noveno, presenta las fichas de taller y asesoria
puntual prestada a los artesanos de ¡roca que visitaron el
Laboratorio de diseño de Pasto.
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1. ASESORIAENRESCATEDETECNICAy DISEÑODEPRODUCTOENSANTADER-
LAUNiÓNENELDEPARTAMENTODENARIÑO.

l. ANTECEDENTES

1 .1 . ASESORIASPRESTADASPOR ARTESANíASDE COLOMBIA I LABORATORIO
COLOMBIANODEDISEÑODEPASTO

Santander - La Unión es una comunidad artesanal de gran tradición que no ha
recibido asistencia, ni apoyo de ninguna entidad orientada al fortalecimiento
artesanal. ConselVan su escencla en la producción de sombreros corrientes
elaborados en ¡roca. Con grandes desventajas trente a grupos mós avanzados
en tecnica como en la preparación y tinturado de la fibra, en calidad, habilidad
yen diseño.

Social y culturalmente al igual que otros grupos del Norte de Nariño han sido
afectados por problemas de orden público, con grandes dificultades y
necesidades basicas insatisfechas. Han sido sometidas y explotadas por
intermediarios quienes con su sistema de economia ha escala, pagan a precios
muy bajos. En la mayoria de los casos la artesanía se convierte en un sustento
diario.

Por la misma situación se requiere de un gran esfuerzo de concientización y de
proyección para ellas, que les motive ha desarrollar productos de excelente
calidad que representen un buen precio y una utilidad por su trabajo. Esto
oacompañado de una evolución en su organización, en su gestión y visión
empresarial y abrir susexpectativas comerciales más allá del monopolio local.



1.2 LOCALIZACiÓNGEOGRÁFICA

1.2.1 MAPA

ECUADOR

NARIÑO
CAUCA

CONVENCIONES
• ClIjl<Lll "'" Oop.lr1amMlO
• Ctabecera Municipal o Pobtac:ión

RIa
- carrelHa Pavimentada
~_ .. - Carreter.lllin PawÍlnnar

+"""""",,,0

s

PUTUUAYO

Santander - La Unión

2 PROPUESTADEDISEÑO

Para esta comunidad la asesoria esta orientada al aprovechamiento de sus
fortalezas en el tejido corriente en las tecnlcas de común y granizo con el uso
de Iraca ripiada natural - sin tinturar. Por lo tanto la intervención es de rescate /
de técnica y diseño de producto.



2.1 TEJEDURíAENIRACA/PAJATOQUilLA

2.1.1 SUSTENTACiÓNDELAPROPUESTA
( SOMBREROSTEXTURA:Líneasde sombrero Cafetero. sombrero Cosecha,
sombrero Venteño, sombrero Verano)

Durante muchos años esta comunidad ha trabajado como único producto en
¡roca el sombrero, de ahí que poro esta intervención se continuaró con el
desarrollo y diseño del mismo y algunas propuestas que sin salirsedel esquema
tradicional de elaboración puedan ser apropiadas por las artesanas.

Se busca entonces encontrar elementos de diferenciación en este producto
(sombrero) que identifique a esta comunidad resPeCtoa los numerosos grupos
que desarrollan lo mismo.

Se porte entonces de un taller de creatividad que evidencia las posibilidades
de encontrar mercados diferentes al local y las ventajas como fortalezas de sus
habilidades artesanales. se hace enfasis en algunos conceptos de diseño como
texturas y formas, la moda se tiene en cuenta pero no es releevante poro esta
propuesta buscando más que un producto POsajero, un producto
representativo de este grupo.

Se hicieron muestras experimentales orientadas a resaltar la textura del tejido en
donde cada artesana aportó un nuevo tejido. A partir de esto se desarrollaron
cuatro lineas de sombreros de copo plana (la tradicional) con variaciones en
dimensiones y composición. Se experimentó el apretado del remate, logrando
dobleces sin necesidad de prensas industriales. ( Este grupo vendian sus
sobrerosen rama, poro ser terminados por los talleres de acabado. Sinembargo
con esta intervención los productos pueden venderse en nuevos eSPacios).

(Verfichas técnicas capítulO V)

2.1.2 SUSTENTACiÓNDE LA PROPUESTA(INDMDUAlESREDONDOS.Líneas de
mesa granizo y cordón)

Estapropuesta busca generar otro altemativa de productos que al igual que el
sombrero conserve su logica de cosnfrucción o elaboración y que además
resalte la textura del material en dos niveles en un plano. resaltando las
fortalezas de las artesanas en este tipo de tejido y presentando al comprador un
producto con carácter e identidad.

(Verfichas técnicas capítulo V)



3. PRODUCCiÓN

3.1 PRODUCCiÓN SOMBREROSTÉXTURA, INDIVIDUALES.

Para el desarrollo de estas líneas de productos se Inicia por una buena
selección de la materia prima. Se implementó un descrude de la fibra así:

• Descrude de la fibra : lavar en caliente y con jabon industrial o comercial
(Pantene) a 70° C por 20minutos. No dejar hervir.

• Retirar de la fibra de la olla y lavar muy bien con agua limpia.
• Secar al aire libre.

Se puede utilizar un shampoo con suavizante poro lograr una iraca más suave.

3.1.1 PROCESODEPRODUCCIÓN SOMBREROSTEXTURA:

• Una vez descrudada la fibra y seleccionada
• Iniciar el tejido de acuerdo a la propuesta de diseño.
• Montar el inicio en la Horma correspndiente, y continuar el tejido de la copa.
• Tener muy encuenta las medidas de cada cambio de tejido. Utilizar metro o

una regla que permita exactitud.
• Cntinuar con el tejido del ala.
• Elaborar el remate.
• Desmontar de la horma. Y apretar el remate de forma POreja y homogenea,

logrando una pequeña curva en el ala.
• No debe apretarse demaciado pues esto no permite el efecto que se le

quiere dar.
• Recortar las ¡rocas sobrantes. Despuchar.
• Planchar con trapo humedo. Y dar la forma deseada.

3.1.2 PROCESODEPRODUCCIÓN INDIVIDUALESTEXTURA:

• Una vez descrudada la fibra y seleccionada
• Iniciar el tejido de acuerdo a la propuesta de diseño.
• Elcuadro de inicio debe ser lo más pequeño posible.
• los crecidos deben ser dobles poro lograr que el indMdual no tenga reveso
• Tener muy encuenta las medidas de cada cambio de tejido. Utilizar metro o

una regla que permita exactitud.
• Elaborar el remate.



• Recortar las ¡rocas sobrantes.
• Planchar con trapo humedo.

3.2 CAPACIDADDEPRODUCCiÓN:

PRODUCTO

SombrerosVerano ranizo
Sombrero Cafetero tejido cordón
Sombrero Cosecha ranizo
Sombero Venteño ranizo
Ju o de individuales ranlzo
Ju o de Individuales cordón
J o de individuales corrientes

3.3 CONTROLDECALIDAD:

CAPACIDAD
PROD.MES
100
60
120
100
60
30
60

• Materia prima seleccionada, bien lavada: color natural homogeneo, sin
imperfecciones o manchas.

• Tejido homogeneo, parejo, horizontaly veticalmente paralelo.
• No se acepta paa estas propuestas un tejido ralo o flojo.
• Remate parejo. Homogeneo.
• Apretado constante, que logre un circulo perfecto. Y la concavidad

deseada en el ala.
• Recorte y despuchado con cuidado. No cortar el tejido. Y no dejar fibras

largas.
• Utilizarhormas indicadas.

3.4 PROVEEDORESDELOSINSUMOSy MATERIASPRIMAS:

• Iraca en la zona o traida de Linares- Nariño.
• Shampoo industrial:en el Laboratorio Colombiano de diseño - Pasto.
• Shampoo comercial en tiendas locales.



3.5 ANALlSISDE COSTOS (SOMBREROSTEXTURA)

Sombrero Cafetero ca a 10 ala 4cm.
Plantilla y copa cordón 6,516

Ca a Cordón 6,516
Ca a Granizo 6,516

sombrero cafetero ca a 10 ala 7
Ca a Cordón 10,183
Ca a Granizo 10,183
Ala cordón 10,183

sombrero venteño Ca a 11 ala 10cm
Ca a Granizo 10,375
Ala cordón 10,375
Ca a cordón 10,375
Ala ranizo 10,375

sombrero verano Ca a 8 ala 12cm
Ca a cordón 10,347
Ala ranizo 10,347
Todo ranizo 10347
Ca a ranizo 10,347

Jue o de individuales 36/38cm diámetro
ranizo 25,000

Cordón 25,000

4. COMERCIALIZACiÓN
4.1 . COMERCIALIZACIÓN SOMBREROSE INDNlDUAlES

Este grupo maneja la venta de su producto en forma directa a intermediarios
locales. la relación es productor - intermediario - comerclalizador - consumidor
final. El grupo de artesanas no participan en ferias o eventos comerciales,
dejando todo en manos del intermediario.



4.1.1. MERCADOSSUGERIDOS

Estas propuestas tienen su demanda a nivel regional y nacional, personas
jovenes- adultas que tiene un estilo de vida contemporáneo, y gustan de lo
natural, rusticoy de la cultura implicita en los objetos.

Estetipo de personas encuentran susproductosen :
Almacenes especializados en artesanía
EnFeriasartesanales regionales y nacionales
Se recomienda la feria de :
Manofacto
Expoartesanías
Expohogar
y algunas regionales en Ca1í,Bucaramanga y Popayan.
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11. ASESORIAEN RESCATEDE TÉCNICAY DISEÑODE PRODUCTOEN COLÓN-
GENOVAENELDEPARTAMENTODENARIÑO.

l. ANTECEDENTES

1 .1 ASESORIASPRESTADASPOR ARTESANíASDE COLOMBIA / LABORATORIO
COLOMBIANODEDISEÑODEPASTO

Colón - Genova aunque es una comunidad artesanal de tradición, tiene
mayor importancia los talleres de terminado de sombrero que se convierten en
los compradores de sombrero de toda la región Norte. Estegrupo de artesanas
es Pequeño y absorvido por los talleres de terminado. No ha recibido asistencia
en diseño, ni apoyo de ninguna entidad orientada al fortalecimiento artesanal.
Presenta grandes desventajas frente a grupos mós avanzados en tecnica como
en la preparación y tinturado de la fibra, en calidad, habilidad y en diseño.

Social y culturalmente al Igual que otros grupos del Norte de Nariño han sido
afectados por problemas de orden público, con grandes dificultades y
necesidades basicas insatisfechas. Han sido sometidas y explotadas por
intermediarios quienes con su sistema de economia ha escala, pagan precios
muy bajos. En la mayoria de los casos la artesanía se convierte en un sustento
diario.

Por la misma situación se requiere de un gran esfuerzo de concientizaclón y de
proyección para ellas, que les motive ha desarrollar productos de excelente
calidad que representen un buen precio y una utilidad por su trabajo. Esto
oacompañado de una evolución en su organización, en su gestión y visión
empresarial y abrir susexpectativas comerciales mós alió del monopolio local.



1.2 LOCALIZACiÓN GEOGRÁFICA

1.2.1 MAPA

ECUADOR

NARIÑO
CAUCA

CONVENCIONES
e•••••""'llolp;o<tamenlo

• Cabecera Municipal o Población
Rlo

- Catte*'a P~ntada
•• _ ••• Carretera!lk1 Pavimentar+-

PUTUMAYO

Colón - Génova

2. PROPUESTADE DISEÑO

La asesoria esta orientada al aprovechamiento de las fortalezas en el tejido
corriente en las tecnicas de común y penda lino con el uso de ¡roca ripiada
natural - sin tinturar y tinturada con Nogal. Por lo tanto la intervención es de
rescate de técnica y diseño de producto.



2.1 TEJEDURíAENIRACA/PAJATOQUILLA

2.1.1 SUSTENTACiÓNDELAPROPUESTA(SOMBREROSCOLON)

Este grupo tradicionalmente ha trabajado como único producto en iraca el
sombrero, cuenta con algunas ventajas como la cercanía a la comunidad de
Belén que trabaja el cuero y con talleres de confección de sombreros en cuero
en Colón, esto hace posible crear como elemento diferenciador poro esta
comunidad 1"0 combinación de iraca y cuero" en el sombrero.

Se hace enfasis en algunos conceptos de diseño como texturas y formas,
conservando las de manejo de la zona como la copo redonda y el tejido
Pendalino. A partir de esto se proponen una línea de cinco sombreros con
variaciones en dimensiones y composición.

Para su producción se pretende involucrar a los talleres de acabado , que
requeriran de implementar hormas en metal iguales a las hormas de madera
que utilizaran las artesanas para garantizar un excelente acabado y una ventaja
más a grupos de otras comunidades.

(Verfichas técnicas capitulo V )

3. PRODUCCiÓN

3.1 PRODUCCIÓNSOMBREROSCOLÓN

Para el desarrollo de estas líneas de productos se inicia por una buena
selección de la materia prima. Se implementó un descrude de la fibra así:

• Descrude de la fibra : lavar en caliente y con jabon industrial o comercial
(Pantene)0700 C por 20minutos. No dejar hervir.

• Retirarde la fibra de la olla y lavar muy bien con agua limpia.
• Secar al aire libre.
• Para el tinturado se recomienda premordentar con alumbre, o mordentar

con limón y fijar el tinte natural con sal.



3.1.1 PROCESODEPRODUCCiÓNSOMBREROSCOLÓN:

• Unavez descrudada. Tinturaday seleccionada la fibra.
• Iniciar el tejido de acuerdo a la propuesta de diseño.
• Montar el inicio en la Horma correspndiente, y continuar el tejido de la copa.
• Tenermuy encuenta las medidas de cada cambio de tejido. Utilizarmetro o

una regla que permITaexactttud.
• Continuar con el tejido del ala.
• Elaborar el remate.
• Desmontar de la horma. Y apretar el remate de forma pareja y homogenea,

logrando una pequeña curva en el ala.
• No debe apretarse demaciado pues esto no permITe el efecto que se le

quiere dar.
• Recortar las iracas sobrantes. Despuchar.
• Planchar con trapo humedo. Ydar la forma deseada.

3.2 CAPACIDADDEPRODUCCiÓN:

PRODUCTO CAPACIDAD
PROD.MES

Sombrero Colón 30
Sombrero Colón 2 30
SOmbrero Colón 3 30
Sombero Colón 4 30
SOmbrero Colón 5 30

3.3 CONTROLDECALIDAD:

• Materia prima seleccionada, bien lavada: color homogeneo, sin
imperfecciones o manchas.

• Tejido homogeneo, parejo, horizontaly veticalmente paralelo.
• No se acepta paa estas propuestas un tejido ralo o flojo.
• Remate parejo. Homogeneo.
• Apretado constante, que logre un circulo perfecto. Y la concavidad

deseada en el ala.
• Recorte y despuchada con cuidado. No cortar el tejido. Y no dejar fibras

largas.
• Utilizarhormas indicadas.
• Elcuero debe ser de muy buena calidad, sin manchas y del color indicado.

No utilizar cuerinas o sintéticos.



3.4 PROVEEDORESDE LOSINSUMOSy MATERIASPRIMAS:

• Iraca en la zona o traida de Linares - Nariño.
• Shampoo industrial: en el Laboratorio Colombiano de diseño - Pasto.
• Shampoo comercial en tiendas locales .
• Cuero: Comunidad de Belén.

3.6 ANALlSISDECOSTOS(SOMBREROSPENDAUNOS)

Pava pendalina 10.300

Sombrero Colón 15.000

Sombrero Colón 2 15.000

Sombrero Colón 3 6.500

Sombrero Colón 4 10.300

4. COMERCIALIZACiÓN
4.1 COMERCIALIZACiÓN SOMBREROS

Este grupo maneja la venta de su producto en forma directa a intermediarios
locales. La relación es productor - intermediario - comercializador - consumidor
final. El grupo de artesanas no participan en ferias o eventos comerciales,
dejando todo en manos del intermediario.

4.1.1 MERCADOSSUGERIDOS:

Estas propuestas tienen su demanda a nivel regional y nacional, personas
jovenes- aduttas que tiene un estilo de vida contemporáneo, y gustan de lo
natural, rustico y de la cuttura implicita en los objetos.

Este tipo de personas encuentran sus productosen :
Almacenes especializados en artesanía, En Ferias artesanales regionales y
nacionales Se recomienda la feria de : Manofacto , Expoartesanías, Expohogar Y
algunas regionales en Calí, Bucaramanga y Popayan.



111. ASESORIAENDISEÑODEPRODUCTOENCONSACAENELDEPARTAMENTODE
NARIÑO.

l. ANTECEDENTES

1.1 ASESORIASPRESTADASPOR ARTESANíASDE COLOMBIA I LABORATORIO
COLOMBIANODEDISEÑODEPASTO

Consacó es una comunidad del occidente de Nariño, esta muy cercana al
municipio de Sandonó, por lo que hay gran influencia de los productos y
asesorias que se han brindado en esta zona. Sin embargo no han recibido
asesoria directa en diseño por parte de entidades que apoyan el sector
artesanal. Presentan una variedad de productos como sombreros, pavas,
individuales, canastos, miniaturas entre otro.

Aunque tienen grandes debilidades en el proceso de tinturado de la fibra, el
manejo de color las carócteriza, y el manejo de diferentes técnicas y tejidos.
Como grupo, manejan una buena organización y liderazgo apoyadas por
profesionales del Colegio Agroindustrial, con mayor proyección que grupos un
poco mós arrazados.

Esmuy importante la diversificación de productos con este grupo, puesto que la
competencia con las comunidades de la región occidente es bastante atta,
Sandonó, La Florida, Ancuya y Linarescuentan con gran habilidad, destreza y
calidad en productos tradicionales como sombreros y muñequerla.



1.2 LOCALIZACIÓNGEOGRÁFICA
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2. PROPUESTADEDISEÑO

La asesoria esta orientada a la experimentación de la fibra de ¡roca y de tejidos,
buscando fortalezas para el grupo y nuevos altematlvas en productos
competitivos, Por lo tanto la intervención es diversificación y diseño de
producto.



2.1. TEJEDURíAENIRACA¡PAJATOQUILLA

2.1.1 SUSTENTACiÓNDELAPROPUESTA(cojines)

Una vez analizados los elementos de diferenciación de este grupo, se realizó
un taller creativo en el que se hizo enfasis en las diferentes texturas que puede
lograr el material y la destreza de las artesanas en el tejido.

Cada artesana logró un aporte de tejido, seleccionando uno de aspecto
rústico, acolchonado para utilizarloen mobiliario y objetos de decoración. Portal
motivo se diseña una línea de cojines para niños, cuyo atractivo no solo es la
textura sino la aplicación de colores vivos, siguiendo la composición formal de
las guacamayas.

Las formas universales, atienden y corresponden a la forma tradicional de
elaboración a partir de una plantilla circular, como cilindro y tipo puff, que
pretende llegar a un mercado infantil.

(Verfichas técnicas capitulo V)

3. PRODUCCiÓN

3.1 PRODUCCiÓNCOJINES

Para el desarrollo de estas líneas de productos se inicia por una buena
selección de la materia prima. Se implementó un descrude de la fibra así:

• Descrude de la fibra : lavar en caliente y con jabon industrial o comercial
(Pantene) a 700 C por 20minutos. No dejar hervir.

• Retirarde la fibra de la olla y lavar muy bien con agua limpia.
• Secar al aire libre.
• Para el tinturado se recomienda premordentar con alumbre, o mordentar

con limón y fijar el tinte natural con sal.
• Aplicar los conocimientos adquiridos con la diseñadora Margarita Espanguer.



'1

3.1.1 PROCESODEPRODUCCiÓNCOJINES:

• Unavez descrudada. Tinturaday seleccionada la fibra.
• 'Iniciar el tejido de acuerdo a la propuesta de diseño.
• Montar el inicio en la Horma correspndiente, y continuar el tejido.
• Tenermuy encuenta las medidas de cada cambio de tejido. utilizarmetro o

una regla que permita exactitud.
• Una vez se termine la longitud deseada, tejer 8cm mós para asegurar al final

el cojin dejando unos ojales cada 6cm.
• Tejer una tapo o plantilla de diametro indicado poro cerrar el cojin,

igualmente dejando ojales cada 6cm.
• Elaborar un lazo o trensa de ¡roca poro asegurar.
• Recortar las ¡rocas sobrantes. Despuchar.

3.2 CAPACIDADDEPRODUCCiÓN:

PRODUCTO CAPACIDAD
PROD.MES

Cojin cilindro 30
Cojln mediano 60
Cojln pequeño 120

3.3 CONTROLDECALIDAD:

• Materia prima seleccionada, bien lavada: color homogeneo, sin
Imperfecciones o manchas.

• Tejido homogeneo, POrejo,horizontal y veticalmente POralelo.
• El tinturado debe ser homogeneo, debe estar debidamente mordentado y

fijado.
• No se acepta POaestas propuestas un tejido ralo o flojo.
• Remate parejo. Homogeneo.
• Apretado constante, que logre un circulo perfecto.
• Recorte y despuchado con cuidado. No cortar el tejido. Y no dejar fibras

largas.
• utilizarhormas indicadas.



3.4 PROVEEDORESDE LOSINSUMOSy MATERIASPRIMAS:

• Iraca en la zona o traida de Linares - Nariño.
• Shampoo industrial: en el Laboratorio Colombiano de diseño - Pasto.
• Tintes Cecolor o Cibacet, se consigen en Sandonó, Ivan Montezuma. En el

Laboratorio de diseño de Pasto, o en los Almacenes de Quimicos
Colquímicos o Cecolor en Bogotá

• Shampoo comercial en tiendas locales.

3.7 ANALlSISDECOSTOS(COJINES)

Cojín cilindro 60.000

Cojín mediano 30.000

Cojín pequeño 15.000

4. COMERCIALIZACiÓN
4.1 . COMERCIALIZACIÓN COJINES

Este grupo maneja la venta de sus productos en forma directa a intermediarios
locales de Sandoná. La relación es productor - intermediario - comercializador -
consumidor final. El grupo de artesanas no participan en ferias o eventos
comerciales, dejando todo en manos del intermediario.

4.2 MERCADOSSUGERIDOS:

Estas propuestas tienen su demanda a nivel regional y nacional, personas
jovenes- aduttas y niños que tiene un estilo de vida contemporáneo, y gustan
de lo natural, rustico y de la cuttura implictta en los objetos.

Este tipo de personas encuentran sus productosen :
Almacenes especializados en artesanía
En Ferias artesanales regionales y nacionales. Se recomienda la feria de :
Manofacto
Expoartesanías
Expohogar
y algunas regionales en Calí, Bucaramanga y Popayan.



N. ASESORIAEN DISEÑODE PRODUCTOEN SAPUYESEN EL DEPARTAMENTODE
NARIÑO.

l. ANTECEDENTES

1.1 ASESORIASPRESTADASPOR ARTESANíASDE COLOMBIA / LABORATORIO
COLOMBIANO DEDISEÑODEPASTO

Sapuyes es una comunidad artesanal del sur de Nariño, ha recibido asesoría de
diseño del Laboratorio Colombiano de diseño en tintes, esta muy cercana al
vecino país Ecuador, por lo que sus ventas se hacen a comerciantes de ese país
y a intermediarios de Sandoná quienes les compran mensualmente su
producción a precios muy bajos. Sus productos tradicionales son el sombrero
calado, carPetas Ymuñequeria en ¡roca natural.

Como grupo, su organización es debil y con poco liderazgo lo que hace dificil el
trabajo de campo.

Este grupo experimenta con la materia prima elaborando productos diferentes
al sombrero tradicional, facilitando oríentar la asesoría a la diversificación de
productos que puedan ser competitivos en mercados diferentes al local.

1.3 LOCALIZACiÓN GEOGRÁFICA

1.3.1 MAPA
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2. PROPUESTADEDISEÑO

la asesoria esta orientada al rescate de tecnlca y al diseño de productos,
buscando fortalezas para el grupo y nuevos altemativas competitivos. los tejidos
de tejemaneje y anudado son los de mayor habilidad de las artesanas, los
cuales se tendrán en cuenta para la asesoria.

TEJEDURíAENIRACA/PAJATOQUilLA

2.1.1 SUSTENTACIÓNDELAPROPUESTA(Tarros)

la especialidad de este grupo esta en el tejido de calado y/o anudado que se
representa en sombreros, pavas para dama, en carpetas y cajas. Aunque su
producción esta orientada al sombrero, hay un gusto por elaborar otro tipo de
productos como cajas y contenedores. Se propone una linea de tarros cilindros
en tres medidas con la combinación de tecnicas como el granizo de 4 pajas y
el anudado, logrando un producto IMano, aireado y con mescla de texturas
que juega con las actules tendencias para ubicarlo en el ambiente de baño.

De igual manera se propone un juego de canastos para cocina, buscando
referentes oniricos, como la canasta para papa de la regl6n, canasto para
huevos, y un contenedor de verduras. Entejidos un poco más resistentesque la
anterior propuesta.

(Verfichas técnicas capítulo V)

2.1.2 SUSTENTACIÓNDELAPROPUESTA(Canastos)

Siendo este muinicipio de gran riqueza agrícola y ganadera, en la producción
de papa, hortalizas,vejeta les, y en producción de ganado vacuno, avícola, etc,
se toma como referencia esta fortaleza y se propone un juego de canastas, que
contendrán huevos, papas y verduras. Elaboradas en iraca, con un juego de
texturas que daran firmeza y carácter a la propuesta.

(Verfichas técnicas capítulo V)



3. PRODUCCiÓN

3.1 PRODUCCIÓNTARROS

Para el desarrollo de estas líneas de productos se inicia por una buena
selección de la materia prima. Debe realizarseun descrude de la fibra así:

• Descrude de la fibra : lavar en caliente y con jaban industrial o comercial
(Pantene)0700 C por 20minutos. No dejar heNir.

• Retirarde la fibra de la olla y lavar muy bien con agua limpia.
• Secar al aire libre.
• Para el tinturado se recomienda premordentar con alumbre, o mordentar

con limón y fijar el tinte natural con sal. (color verde claro)

3.1.1 PROCESODEPRODUCCiÓNTARROS:

• Una vez descrudada. Tinturaday seleccionada la fibra.
• Iniciar el tejido de acuerdo a la propuesta de diseño.
• Montar el inicio en la Horma correspndiente, y continuar el tejido.
• Tener muy encuenta las medidas de cada cambio de tejido. utilizarmetro o

una regla que permita exactitud.
• Unavez se termine la longitud deseada, rematar hacia adentro.
• Tejeruna tapa para cada tarro, con una altura de 6cm.
• Recortar las ¡rocas sobrantes. Despuchar.

3.1.2 PROCESODEPRODUCCiÓNCANASTOS:

• Iniciar el tejido de acuerdo a la propuesta de diseño.
• Granizo la base y anudado en algunas areas para dar una composición

formal a la propuesta.
• Montar el inicio en la Horma correspondiente, y continuar el tejido.
• Tenermuy encuenta las medidas de cada cambio de tejido. Utilizarmetro o

una regla que permita exactitud.
• Rematar y dejar iraca en los lados para seguir tejiedo el asa de las canastas .
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3.2 CAPACIDADDEPRODUCCiÓN:

PRODUCTO CAPACIDAD
PROD.MES
60
30
30
30

3.3 CONTROLDECALIDAD:

• Materia prima seleccionada, bien lavada: color homogeneo, sin
imperfecciones o manchas.

• Tejido homogeneo, parejo, horizontal yveticalmente paralelo.
• El tinturado debe ser homogeneo, debe estar debidamente mordentado y

fijado.
• No se acepta paa estas propuestas un tejido ralo o flojo.
• Remate parejo. Homogeneo.
• Apretado en los remates constante, que logre un circulo perfecto.
• Recorte y despuchado con cuidado. No cortar el tejido. Y no dejar fibras

largas.
• Utilizarhormas indicadas.

3.4 PROVEEDORESDElOS INSUMOSy MATERIASPRIMAS:

• Iraca en la zona o traida de Linares- Nariño.
• Shampoo industrial:en el laboratorio Colombiano de diseño - Pasto.
• TintesCecolor o Cibacet, se consigen en Sandonó, Ivan Montezuma. En el

Laboratorio de diseño de Pasto, o en los Almacenes de Químicos
Colquímicos o Cecolor en Bogotó

• ShamPOOcomercial en tiendas locales.
• Hormas de madera: Artesano Dario Malte o Diego de la Cruz (laboratorio de

diseño de Pasto.



3.8 ANALlSISDECOSTOS(tarros)

Tarro grande 25000
Tarro mediano 20000
Tarro pequeño 15000

4. COMERCIALIZACiÓN
4.1 COMERCIALIZACiÓNTARROSYCANASTOS

Estegrupo maneja la venta de sus productos en forma directa a intermediarios
locales de Sandoná. la relación es productor - intermediario - comercializador -
consumidor final. El grupo de artesanas no participan en ferias o eventos
comerciales, dejando todo en manos del intermediario.

4.2 MERCADOSSUGERIDOS:

Estas propuestas tienen su demanda a nivel regional y nacional, personas
jovenes- adultas Que tiene un estilo de vida contemporáneo, y gustan de lo
natural, rustico y de la cultura implicita en los objetos.

Estetipo de personas e cuentran susproductosen :
Almacenes especializados en artesanía
EnFeriasartesanales regionales y nacionales
se recomienda la feria de :
Manofacto
Expoartesanías
Expohogar
Yalgunas regionales en Calí, Bucaramanga y Popayan.



V. ESTRUCTURACiÓN,DISEÑOY CONSOLIDACiÓN DE 32 LINEASDE PRODUCTO
PARAlA CADENA DE lA IRACA.
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Técnicos 

Pi.e:za: SOMBRERO Línea: MODA Y ACCESORIOS ESC. (Cm): PL. i 

Nomm:: COLON Referencia: 
Oficio: SOMBRERERIA Materia Prima: PAJA 1001m LA/ IRACA 
Técnica: PENDALINO 

Proceso de Producción: lnciar con 4 pares. continuar tejiendo haciedo 3 crecidos en Observaciones: las Dro1JUestas maman el sombrero 
la plantillo. Evitar los ciecldos en la copo. El pendalno o Intercalado debe se1 de tradicional y resalta las técnioas y habilidades de 
hueco rruv pequeño formado ralos verttcales en lo copo. Este sorrbrero lleva lnCl las artesanas de la regióo. 
cinta aruesa de cuero (C8fCOl'lla con la corrunldad de Belén 
que trabqa el cuero}. 

¡ 

1 Responsable: Ma. ANJ'ONIA MARTINEZ MELO Fecha: JUNIO 2004 

·•·----·--•··----·--------· .. ----------···· ............... ,_ ... __ .. , ....... _,, _______________________ _ 

Referen�!L ............... D .Muestra ____ O _Linea ... D. �paque .. D .........
Cmtro de Oisei1o para la Mesania y las Pymes FORASO 07 Ficha de dibitjo y plana,.cdr 



Pieza: SOMBRERO
Nombre: COLON 2
Oficio: SOMBRERERIA
Técnica: PENDALINO

Linea: MODA Y ACCESORIOS ESC. (Cm): PL.
Referencia:

Materia Prima: PAJA TOOUll..LA/ lRACA.

Observaciones: las propuestas retoman el sombrero¡
tradicional y resalta las téaticas y habilidades de ¡
las artesanas de la región. !

;

¡
,
¡
;

!
!

Proceso de Producción: Iniciar con 4 pares. continuar tejiendo hac\edo 3 crecidos en
la plantilla. Evitarlos crecidos en la copa. Elpenddino o Intercolado debe serde
hueco rnr.¡ pequeño formado rallasverticales en la copa. Estesombrero Uevauna
cinto arueoo de cuero (cerconla con la com.mldad de Belén
que tratqo el cuero).



Pieza: SOMBRERO
Nombre: COLON 4
OfICio: SOMBRERERIA
Técnica: PENDALINO

Línea: MODA Y ACCESORIOS ESC. (Cm): PL.
Referencia:

Materia Prima: PAJA TOOUILLA! IRACA.

Observaciooes: las propuestas retoman el sombrero!
tradicional y resalta las técniClS y habilidades de !
las artesanas de la región. 1

i
¡

Proceso de Producción: InIelarcon 4 pares. conllnuar tejiendo hodedo 3 crecidos en
la plantilla. EvItarbs crecidos en la copa. Elpendatlno o Intercalado debe serde
hueco rruy pequeño formado rallasverticales en la copa.



Pieza: SOMBRERO
Nombre: COLON 3
Oficio: SO~mRERERIA
Técnica: PENDALINO

Línea: MODA Y ACCESORIOS ESC. (Cm): PL.
Referencia:

Materia Prima: PAJA TOOUILLAlIRACA.

!
!
!

Observaciones: las propuestas retoman el sombrero!
tradicional y resalta las técnicas y habilidades de

,,
las artesanas de la región. ¡

i
i

Proceso de Producci6n: Iniciar con 4 pares. continuar tejlendo hacledo 3 crecldos en
la plantilla. Evttarlos crecidos en la copa. Elpendallno o Intercalado debe serde
hueco rruy pequeño formado rdlos verticales en la copa.
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Pieza: SO}.WRERO
Nombre: COLON S
Oficio: SOMBRERERIA
Técnica: PENDALINO

Línea: MODA Y ACCESORIOS ESC. (Cm):
Referencia:

Materia Prima: PAJA TOOUILLA/ lRACA.

PL. I,
i
!
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CANASTO HUEVOS

CANASTO PAPAS

Pieza: CANASTOS r in,..' M~~A F~r rrrn\' 1'1.
Nomb'e; TARROS MULTIUSOS ANUDADO. Referencia
OfICio: TEJEDURIA Materia Prima; PAJA TOOUILLAI IRACA.
Técnica: TEJEMANEJE & ANUDADO.

Proceso de Producción:
Se inicia los tejido con cbuya paja, posterionnente se continua con la técnica de anudado
y por ultimo se termina con un granizo de 6 P:Y1lS que le dará resistencia al producto.
Se propone al fmal del tejido terminar con untejemaneje doblado hacia dentro con alma
de imca para dar la sensación de acolchado.

las I>roPllestas retoman y resalta las técnicas v
habilidades de las artesanas de Sapuves. Nariño.
Como lo son los tejidos corriente lo tejemaneje y
el tej ido calado anudado.

1 Responsable: Ma. ANTONIA MARTlNEZ MFLO

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes

Fecha: JUNIO 2004

Referente(s) DMaeslrn D Linea D Empaque D
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr



ECHA: 2004 03 01

CODIGO: FORASD 07

Página 1 de 1VERSION 1

r¡;w FORMATOi!l1!:::! Ficha de
_doe.m.do._,r-. Dibujo y Planos
artesanías de colombia s.a. Técnicos

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes

Pieza: JUEGO DE TARROS Línea:BANO ESC. (Cm): PL.
Nomm:: TARROS MULTIUSOS ANUDADO. Refen:ncia:
OfICio: TEJEDURIA Materia Prima: PAJA TOOUH.LN IRACA.
Técnica: TEJEMANEJE & ANUDADO.

Proceso de Producción:
Utilizar hormas cilindro de medidas: 18cm de diametro y 60cm de alto.
Otra de lScm de diarnctro V sOan de alto, y una oeaueña de 12cm de diametro x 40cm de alto.
Tejer iniciando el tejido como lD1 sombrero continuar con lD1 tejido de 4 pajas corriente
luego iniciar el tejido calado - anudado con dos pajas.
Creando una textura vertical.
Por último tenninar con una sección de tejido corriente.

las DrollUestas retoman v resalta las 1écnicas v
habilidades de las artesanas de Sapuyes, Narifto.
Como lo son los tejidos COf1Íente lo tejemaneje y
el tejido calado anudado.

I Responsable: Ma. ANTONIA MARTINEZ MELO

Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes

Fecha: JUNIO 2004

Referente(s) DMuestra D Línea D Empaque D
FGRASD 07 Ficha de dibujo y p1anos.odr
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Cojín 34 diámetro x35cm de alto,
COLOR NARANJA6 NATURAL

MUESTRADEL TEJIDO,
Inicio de 4 pares de 4 pajas,
Qecido 8 pajas. Acolchado,

Coji:l 34 oomello xl5an de alto,
COLOR VERDE MANZANA 6 NATrnAl

0ljÍ'l34 dámelro x 70cm de <J'lCho.
COlORAZU. ClARO 6 NATmAl

Pieza: COJINES Línea: INFANTIL ESC. (Cm): I'L.
Nombre: lROPICAL Referencia:
Oficio: TEJEDURIA Materia Prima: PAJA TOOUILLA/lRACA.
Técnica: GRANIZO

Proceso do Producción: Utilizar una hormas cilindricas de acuerdo a cada cojin: grande:
34cm diametrox7Ocm, mediano: 34cmdiametrox35cm, pcqueño:34cm diametrox 15cm.
Iniciar el tejido con granizo de 4pares de 4 pajas, continuar con 1mcrecidode 8 pajas logrando
una sensaaón de acolchado. Contmuar el tejIdo con gramzo de 8p8jas.

Observaciones: los propuestos retoman tejldos
gruesos resultados del taller de creotMdod
con los artesonos de Consoco -Nariño.

IResponsable: Ma. ANTONIA MARTlNEZ MELO

Cenlro de Diseño para la Artesarua y las Pymes

Fecha: JUNIO 2004

Referente(s) DMuestra D Línea D Empaque D
FORASD 07 Ficha de diblUOy p1anos,cdr
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Pieza: UFlUA I in",,' ••!Ir Ir",\. PI
Nombre: PESEBRE Referencia
Oftcio: TEJEDURIA Materia Prima: PAJA TOOUll..LAI IRACA.
Técnica: ESPIRAL

Proceso de Producción:
Estas piezas consiste en dos muñecas con pava, trenzas 1:ugas
desmechadas hasta mitad de falda. Chal calado, desmechado
cántaro o canasto, Un mufieco con ruana, sombrero y meehila.
El niño Jesus im en las faldas de Maria

La el stode
las artesanas el 'ido de ro .a. Como
resultado de ASESORIA PUNTUAL, al grupo
TEJEESPERANZA. Se hace cambios y ajustes
proporción y disefio a tradicional.

I Respoosable: Ma. ANTONIA MAInlNEZ MELO

Centro de Diserio para la Artesarúa y las Pymes

Fecha: JUNIO 2004

Refenmte(s) o MIJC$fra O Linea O Empaque O
FORASD 07 Ficha de dibujo y p1anos.cdr
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FORMATO

Ficha de
Dibujo y Planos

Técnicos
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes
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Pieza: PANERAS
Nombre: DOBLE PARED
Oficio: TEJEDURIA
Técnica: CORRIENTE

Referencia
Materia Prima: PAJA UlLLAI IRACA.

Proceso de Producción:
Utilizar la horma especial para el desarrollo de cada panel'3.
Teier de acuerdo a la horma, desmontar v oresionar desde la
plantilla hacia abajo. Logrando la forma deseada.

IResponsable: Ma. ANTONIA MARI1NEZ MFLO Fecha: JUNIO 2004

Centro de Disajo para la Artesarúa y las Pymes

Refetente( s) o Muestra O Linea D Empaque D
FORASD 07 Ficha de dibujo y p1anos.cdr
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Pieza: GORRA Artesano: AYDA SALAS
Nombre: INFANTIL Grupo: RENACER DE LA FLORIDA
Técnica: TEJIDO FINO Departamento: Nariño
Materia Prima PAJA TOQUILLA IIRACA Ciudad: La Florida

Certificado Hecho a Mano Si O No O Localidad/vereda: La Florida
Resguardo:

Dimensiones Generales: Produoción mes: 60 unidades
Largo(an) Diámetro (cm) Precio en Bogotá:S 25.000
Ancho (cm) Peso(lU) Unitario $ 25.000
Mo(cm) Color natural I lIOi!al Por mayor $ 20.000

Obsenraci6n: producto resultante de ASESORÍA PUNTUAL, para el grupo RENACER DE LA FLORIDA
Asesoría en color descuerdo a la Tendencia ldexmoda 2004. Con las recomendaciones dadas respecto a producto, competitividad y disefio, Las artesanas
proponen esta nueva linea de producto para nmas ..

I Responsable: DI. Ma Antonia Martínez Melo.

Centro de Diseño para la Artesania y las Pymes

Fecha: Junio 2004

Referenic(s)

1
D Muestra O Linea O Fmpaque D

FORASD 08 Ficha de ¡rodudo.cdr
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Subgerencia de BesarroH - Centro de Diseño para la Artesania y las Pymes

Pieza: COJINES Artesano: REINELDA BOLANOS
Nombre: RUSTICOS Grupo: AMA. Asociación de Mujeres de Ancuya
Oficio: TEJEDURÍA Departamento: Nariflo
Técnica: TEJIDO COMUN/ CORDON Ciudad: Ancuya
Materia Prima PAJA TOQUILLA / lRACA Localidad/vereda: Ancuya
Certificado Hecho a Mano Si O No O Resguardo:

Dimensiones Generales: Producción mes: SOunidades
Largo (cm) Diámetro (cm) 60cm Precio en Bogotá: 35.000 / sin relleno.
Ancho (cm) Peso (In') Unitario $ 35.000
Alto (cm) Color NOl!a1 verdes Por mayor $ 30.000

Observaciones: Estos cojines se realizan en tres tarnaflos de diámetros: 60,55 y 45cm.
Los colores son elaborados con tintes naturales, por lo que pueden variar del nogal oscuro al natural.

Responsable: DI. Ma Antonia Martlnez Mela.

CenlJO de Diseño para la Artesanía y 1•• Pymes

Fecha: Junio 2004

Referente(s) D Maestro D Linea D Empaque D
FORASD 08 Ficha de producto.cdr
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Subgerenda dt Desurollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

Pieza BOLSOS Artesano: ASMARPAL 
Nombre:COLOR Grupo: ASMARPAL 
Técnica: TEJIDO COMUN/ CORRJENTE Departamento: Nariilo 
Materia Prima PAJA TOQUILLA/ lRACA Ciudad: Linares 
Certificado Hecho a Mano Si O No O Localidad/vereda: Linares 

Resguardo: 

Dimensiones Generales: Producción mes: 40 unidades 
Largo (cm) Diámetro (cm) Precio en Bogotá:$ 20.000 
Ancho (cm) Peso (l!f) Unitario $ 20.000 
Alto (cm) Color Por mayor $ 15.000 

Observaciones: Mejoramiento de producto. Asesoria en dimensiones y combinación de colores, de acuerdo a la tendencia 2.003-2004. 

1 Responsable: DI. Ma Antonia Martinez Melo. Fecha: Junio 2004 

Referente(s) D Maestro O Linea D Empaque D 
Centro de Oismo para la-.;a y las Pymes FORASD 08 Ficha ele poducl,,.alr 
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Refenmte(s)

Referencia
MlIteria Prima: PAJA T Ull..LA! mACA.

Fecha: JUNIO 2004

Espiral.

la Artesanía y las Pymes

a. ANTONIA MARTINEZ MELO

ucción:
ateria prima. Calidad corriente.
descrude de la iraca.
leS.

ogrando 6cm de ancho x 10.5 de alto.
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carta de Color

Pieza: BOLAS
Nombre: NA:
Oficio: TEJED
Técnica: ES!'I

Proceso de Prod
Seleccionar la ID
Continuar con el
Tinturado 5 colo
Iniciar el tejido I

I

I Respoosablc: M

Centro de Diserlo para



La paleta opuesta es la de colores BRILLANTEScomo son el ROSA,FUCCIAy
ROJOS, entre estos también esta el vibrante pero no luminoso NARANJA
PERSIMÓN.Estoscolores pueden ir combinados con el sombreado BURGUNDY.
Otra tendencia fuerte en esta temporada es el del color GRIS HELADO-
AZULADO,más claro que turbio.
ElVERDEPISTACHO.
ELBLANCO, tinturado hacia el camel, perla, la cascara de huevo - colores algo
rústicos.

JUEGODETEXTURAS:Texturassobre texturas, en cuanto a las texturas estas se
tomaran definidas y suaves, como cuando el agua del mar dibuja la arena.
Resaltar la belleza del material. Siel material es madera la imagen debe ser de
madera. Puede verse los productos como usados pero no antiguos.
El glaseado (brillante - satinado) y el mate pueden combinar mezclarse
formando un juego de Imagen, como arte gráfico. Esta tendencia se
denomina TONOSCONTRASTANTES.

La tendencia más arriesgada está en la apariencia de un detalle. Porejemplo:
Textilesbasados en la confección de una película o aplique superficial esto se
puede aplicar en las texturasduras.

Texturascreadas con una nueva imagen de arte a la forma.

FORMASPOLYMORFlCAS(orgánico, anatómico, físico, corporal): Son formas
comúnmente simples en una configuración fluida, libre, . Retomadas de la
naturaleza, ( huesos, ramas, formas de la naturaleza). La esencia es el carácter
que suman las piezas del todo (producto). Desnuda lo bósico, La función es
mós inesperada que práctica. Son formas espontóneas o parecidas a lo
natural. Una única inspiración en le pasado.

Otra tendencia es la de productos con una imagen aireada y ventilado, para
clima caliente.

El volumen de las formas es caprichoso, especialmente grande en mobiliario,
en general la orientación debe serCONFORTABLE.

PRODUCTOSBIEN HECHOS: con mucha fuerza llegan los SPA: ( sitios de
relajación y descanso), gustan los aromas, incienso, la naturaleza, calidad de
vida es lo que busca la gente, el escape del mundo de cemento de las
ciudades. Productos curativos y de cuidado personal toman fuerza.
Gustan los productos primitivos, barro, rocas volcónicas, el fuego, el agua, etc.



Las formas de los productos y sus funciones estón entre lo decoranvo e inusual.
Productos para el baño.
Inspiración en las enredaderas, el punto esta en el equilibrio. Debemos captar
la búsqueda del hombre Para sus sensaciones en regresar a los elementos de la
vida. Simplicidad de lo complejo. EQUILIBRIO.

INNOVACIÓN EN LOSTEXTILES:
Textiles que tienen una aPariencia usada, robusta, de fabricación óspera.
Con diferentes texturas. Por ejemplo una solo textura torcida entre el tejido.
Tendencia de LO FINOY LO GRUESO.

- Grueso o tosco realizado.
Técnicas mezcladas en calidades diferentes. Como un juego travieso e
incompleto. Efecto de tijerear, arte y folklore.

- Materiales transParentes son mezclados con materiales industriales sobre
diferentes niveles de texturas que resaltan detalles.

NATURALEZAY MEDIO AMBIENTE:
Lo amigable al ecosistema tiene revolucionado al mundo.
Los hogares se estón decorando inspiradas y apoyadas en lo natural. En arcilla y
madera. Gusto por los manantiales = Agua.
O por plantaciones selvóticas en las casas.
Detalles inspirados en el aire, viento, calor: ventilado - aireado. Liviano. Flotante.
Delgado, etéreo.
Detalles inspirados en los elementos de la vida: fuego, aire, agua, tierra.

SIMPLICIDADDE LO COMPLEJO.



TENDIENCIAMODA 2004, ( Idexmoda)

CONCEPTO SUAVE

Años 20 : lujo y sofisticación,

Formas fluidas, livianas, etereas, drapeadas, plizadas, deslizantes,
Contraste mate-brillante
Jersey, Chifon, Satín, Seda,

Contraste de material:

Capas
Pedrerias
Encajes
Guiripes,

Se resalta y detalla la cadera y de bajo del busto,

Años 40: Guerra,

Uniformes
Cortes definidos impecables.
Principe de Gales,
Efecto retro
Simetría,
Colores verde, cafes,
Bolsillos,
Tapas,

Años 50:

Silueta en A
Volúmen en la parte inferior de las prendas
Siluietas ajustadas
Enfasis en la cintura
Tono sobre tono,
Enfasis en textura,



Años 60:

Corte simple
Silueta
Grafico
OpArt
Contraste de color
Elcilindro
Silueta recta
Colores: Blanco, naranja, azúl.
Blanco y negro
Rojo y blanco-
Siluetas largas
Plieges, recogidos, vOlúmen, liviano, fluido, tranparente.
Rallas
Mucho color.

CONCEPTO DURO.

Años 80:

Sexo, experiencia al límite.
Rack metalico
NewWave
Fischerpooner
Forma: triangulo invertido
Diagonal
Textiles duros
Confortable
Flexible
Brillo
Color negro, purpura
Metal
Escote profundo
Manga murcielago.

CONCEPTO EXPLORACiÓN

Casual
Apariencia rústica
Rallas



Cuadros
Jaquard
Visión futurista
Flecos
Bordados



ti

VII. PREPARACIÓN DE GRUPOS ARTESANALESPARA PARTICIPAREN FERIASY
EVENTOSCOMERCIALES.

se preparó a los grupos en cuanto a concepto de color forma, texturas y
tamaños, se realizó evaluación y selección de productos para cada grupo.,
para los eventos de EXPOARTESANíASy MANOFACTO 2004.

Se realizó seguimiento y organización de la producción para los eventos de
COLOMBIAMODA , PASARELAIDENTIDADCOLOMBIANA EN MILAN, para CASA
COLOMBIANA 2004 Y pruebo de mercado en FERIADEMAIMI. (grupo Ancuya con
cojines en ¡roca).

Fueron seleccionados y participaron en estos eventos los siguientes grupos:

~

MANO EXPOARTE MANO EXPOARTE RED Mujer / PASARELA PASARELA CASA
FACTO SANIAS FACTO SANIAS Presidencia COLOMBIA MILAN/ COLOMBIANA
2003 2003 2004 2004 República MODA Presidencia / MAIMI/

2004 2003 República. Artesanías de
GRUPO / TALLER 2004 Colombia
1 TEJEIRACA
2 COOFA
3 ARTESANDONA
4 TALLER

MONTEZUMA
5 JIPI-JAPA
6 RENEACER DE

LA FLORIDA
7 GRUPO AMA

ANCLNA
8 ASMARPAL
9 CARMEN

PORTILLO
10 ARTESANAS

UNIDAS POR
SANDONA



STAND PROGRAMA NACIONAL DE CADENAS PRODUCTIVAS
FOMIPYME / ARTESANíAS DE COLOMBIA S.A.

Participación de la Asociación de Artesanas de Ancuya. AMA.
Productos Cojines rusticos en iroco.

STAND CASA COLOMBIANN ARTESANíAS DE COLOMBIA S.A.

Participación de ta Asociación de Artesanas de Ancuya. AMA.
Productos Cojines a cuadros finos en ¡raca.



STANDSEXPOARTESANfAS2003.

Participación 6 grupos: Renocer de lo Florido, Artesondono,
Jipi Jopa, Tejeiroco, Cooto, Toller de Ivon Montezumo.

STAND PROGRAMA NACIONAL PRESIDENCIA DE LA REPÚBLICA
IDEXMODA / ARTESANíAS DE COLOMBIA S.A.

Participación 4 grupos: Renacer de la Florida, Artesandono,
Tejeiraca, Coota, Carmen Portillo.



Preparacion del qrupo de Ancuya para
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ASOCIACiÓN DE ARTESANAS DE ANCUYA ,
NARINO .COLOMBIA.
Teléfono: (092) 7287411



Preparacion del grupo de Ancuya para
Eventos C:omerciales.
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ASOCIACiÓN DE ARTESANAS DE ANCUYA ,
NARIÑO .COLOMBIA.
Teléfono: (092) 7287411
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VIII. REFERENCIALDEPRODUCTOSTEJIDOSENIRACNPAJATOQUilLA

Se apoyo el proceso de certificación de "hecho a mano con calidad," con
describción del referencial para productos elaborados en fibra de iraca, el cual
fue construido con las comunidades artesanales.

1. DESCRIPCiÓNDEl OFICIO:

la tejeduría y la sombrerería en ¡roca, especialmente en Jo zona de Nariño,
según Importantes historiadorescomo Cienza de león, tiene susancestros en las
comunidades Incas del Perú, sin embargo en 1.630, se divulgo el tejido Manabí
(Ecuador) en Nariño, yen 1847 se había establecido una enseñanza formal por
el ecuatoriano "don Juan VlVanco". Posteriormente en el año 1.860 un
ecuatoriano "don Crisostomo Florei' comparte sus conocimientos con la
comunidad de Aguadas - Caldas. En Suaza - Huila, es un personaje "pastuso"
quien difunde este conocimiento en la región.

Se describe el oficio tomando como referencia las definiciones del listado
general de oficios - Artesaníasde Colombio, así:

TEJEDURíA:Es el entrecruzamiento o anudado de uno o más hilos o fibras
realizado directamente a mano o con agujos. los materiales utilizados cubren
una gran variedad, entre ellos se destacan las fibras de hoja de palmas como
el fique, la ¡roca, la tetera, estera etc. Dentro de este oficio aparecen
numerosas técnicas especializadas. las herramientas para este proceso son muy
sencillas, como agujas, telares, mesas, hormas, etc.

Se obtienen productos como: mochilas, bolsos, redes, prendas, textiles,
individuales etc.

SOMBRERERíA:Es una línea de producción especializada que se clasifica
dentro de la tejeduría. Se realiza utilizando especialmente fibras vegetales.
Estaactividad se identifica por el producto, que se elabora en diversas técnicas,
entre las que se destacan el cruce a mano de fibras para construir
directamente el producto y la técnica de elaboración de trenzas o rollos con
los que se arma el sombrero, uniendo el material por sus bordes sobre
montados y en movimiento espiral, sujetados mediante costura. los materiales
predilectos son la iraca o paja toquilla, la caña flecha, la enea, palma tetera



••

menguante o luna llena cuando el color es verde azulado. Se corta a
8cm del tallo, su longitud es de 60 a 90cm cada 15 o 20 días con
machete,

2.1.2 DESTAPADOO DESORILLADA:Se desprenden las hojas duras (3 o 4) y se
conseNa el coto. Con la uña, aguja capotera o compás se separan la
neNadura del orillo. Se rasga longitudinalmente desde la base del cogollo
hasta las puntas manteniendo unidas las fibras al peciolo.

2.1.3 DESVENADO:Se le quita el corazón o vena al coto quedando el material
llamado tamo que se utilizapara la elaboración de escobas.

2.1.4 RIPIADO:La fibra que queda de este proceso que se realiza con un tafilete
o compás metálico, se separa las neNaduras de 1-3mm y ripios de 4mm.
cada cogollo se sacude formando así las fibras.



••
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2.3 PROCESODEESTUFADO:

Se realiza para optimizar el blanco de la ¡roca, generalmente esta fibra es la que
se utilizapara la elaboración de sombrero.

2.3.1 REMOJO:Se remoja la paja de una a dos horas.

2.3.2 ESTUFADO:Se cuelgan los cogollos en las esMas de ladrillo a una
distancia aproximada de un metro del piso y se vaporiza con azufre (llb
x o rnono¡osJ ourame,j noras, en ocasiones naSTa I"L noras en la nocne
de acuerdo a la calidad de la misma .

2.3.3 LAVADOY SECADO.Posteriormente se quita el exceso de azufre con
SUfIClemeagua naSTaque eSTasalga limpia. ~e aeJa secar corganaora
en cuerdas a la sombra.

2.4 PROCESODETINTURADO:

ÜIIUVtjL iu~UIi~ullu~ L;ull~iyutjlly ~tjit:K;(;iuIIUIIell ei Illel(;UUUicx;ui iu puju que
se vende por manojos, cientos y veinticinco, se encuentra en diferentes
presentaciones: abana, blanca y azufrada; en diferentes calidades corriente
(fibras de más de 1.5mm), fina (de 1,5mm a 1mm) y superfina (menos de
1mm); en diferentes longrudes: larga de 4 a 5 cuartas (75 - 90cm), corta de 3
cualias ( 6UCm) y muy COlia (menos de 6UCm), La preparan de la SigUiente
manera:

2.4.1 PREPARACiÓNDELTINTURADONATURAL:una vez recolectan las plantas
tintoreas (hoja de nogal, pepa de nogal, azafrán, achote, ponte, cebolla,
cascarilla de papa, pepa de aguacate, etc.) lo maceran con muy poco
agua hasta lograr sustraer el tinte. Estese coloca en una olla con poco
agua, y se cubre con hojas. Sedeja heNlr por dos horas.

Se coloca en una olla este tinte preparado en proporción con suficiente
agua (un litro de tinte en 20 litros de agua aProximadamente) a fuego
moderado, a los 1O minutos se introduce la fibra previamente
humedecida, y se deja heNir por 45 minutos. En ei proceso se agrega
limón y sal para su fijación.

Se saca la iraca tinturada y se deja reposar.
Se lava con suficiente agua.



Se seca extendiendo la iraca en una cuerda a sombra o sol
dependiendo si el color es oscuro o claro respectivamente.

2.4.2 PREPARACiÓNDELTINTEQUIMICO: Localmente las artesanas encuentran
anilinas que no son las más recomendadas para la fibra de iraca como
"INDIO" o "ARCOIRIS",en Sandoná y en pocas localidades de Nariño ya
están usando tintes mejores, óptimos para la iraca, con la característica
de microdispersos como "CIBACET"O "CECOLOR"pero su proceso aun
lo realizan igual que el tinte natural. Solo utilizan la sal como fijador.

Engeneral para las artesanas es dificil asimilar que debe estandarizarse
el proceso para lograr uniformidad en mismo. el pesar la ¡roca, los gramos
de tinte y ia cantidad de agua se vueive compiicado si se tiene en
cuenta que culturalmente no manejan estas medidas sino por
cantidades como por ejemplo: un veinticinco de iraca, una olla de agua,
un poquito de color.

algunas recomendaciones para la estandarización y mejoramiento del
proceso, como las cantidades necesarias de agua. tinte, elementos
quimicos y tiempos son:

500grms de iraca - 20 litrosde Agua - 60 grms de Azulit, 100 gramos de
humectante, 100 grms de carrier.

Debe seleccionarse la iraca y hacer atados de iraca seca de 250grs
para tenerla lista para su preparación (apróximadamente un 25 equivale
a 250grms).

Tiempos: 10minutos agua y quimicos (azulit,carrier y humectante)
10minutos el tinte (quimico Cecolor)
10 minutos se agregar la fibra
de 30 a 45 minutos st?deja la fibra despues de hervir.
Sacar y lavar

2.5 PROCESODETEJIDO:

La artesana inicia su proceso de tejido remojando ligeramente la ¡roca, con el
fin de darle la flexibilidad necesaria para tejerla. Para esto se utiliza
constantemente un recipiente con agua. Además utiliza una horma (entrecopa,
caanchuala) para dar la forma tridimensional deseada en el caso de productos



como los sombreros, bolsos, canastas, contenedores etc. En algunas
localidades de Nariño y el Huila se utilizauna rueca o soporte de tres patas para
apoyar la horma. Yen la mayoría de los casos utilizan una piedra o correa para
sujetar el tejido.

2.5.1 CUADRODE TENSiÓN, ESTERILLAO TRABA: para productos de forma
redonda. Se Inicia el tejido formado por la urdimbre y la trama del tejido
que generalmente se realiza con 4, 8,12,24 Y 40 pares dePendiendo de
la calidad del tejido. Lasurdimbres se toma por par y se alternan con una
paja única de trama quedando el tejido.

2.5.2 CADENA:para productos o tejidos planos rectangulares o cuadrados. Se
inicia con una cadena de la cual se desprenden los pares de ¡roca de
acuerdo al ancho, y los crecidos o aumento de iraca se realiza de
acuerdo longitud, que se tejerán entre síformando el tejido.

2.5.3 PLANTILLAO PLATO:al terminar el cuadro de tensión, se realizan unos
crecidos que son los que dan forma circular a la plantilla este se realiza
con fibras más gruesas que se van aumentando como tramas. En un
sombrero estos crecidos definen la calidad del sombrero. Corriente (2,3
crecidos), Fino (3-4 crecidos), SUPerfino (5-7 crecidos).

2.5.4 COPA: en el sombrero, o en otro tipo de producto como tarros puede
llamarse CUERPO del producto. Una vez realizada la plantilla, esta se
monta sobre la horma y aquí se va apretando el tejido para darle la
forma, se continua tejiendo hasta logra el alto del producto.

2.5.5 ALA O FALDA:para el caso del sombrero, u otro tipo de producto que
requiera continuar con este paso, se aprieta el tejido generalmente con
una correa de cuero, y sobre una mesa se teje el ala para la cual es
necesario unos crecidos sencillos o dobles de acuerdo a la calidad, hasta
lograr el ancho deseado.

2.5.6 REMATE:Eltejido final para todos los productos elaborados en Iraca, se
elabora volteando o regresando el tejido. El remate más conocido es el
común aquel que va hacia arriba en sentido contrario. Otro remate es el
manabito que se realiza hacia el revés del tejido quedando bajo el
tejido. Otro remate es en trenza o cordón. El remate para miniaturas se
hace devoMendo el tejido y fijándolo con una cadena. Todos estos



tejidos se aprietan muy bien utilizando agua poro evitar que se rompo en
el proceso.

2.6 PROCESODEACABADO:

La mayoría de productos elaborados en ¡roca, especialmente el sombrero se
termina de la siguiente manera:

2.6.1 APRETADO: se moja el remate del producto y se comprime el tejido
halando en general las fibras en sentido contrario, y posteriormente fibra
con fibra de manera homogénea y POreja. En algunas ocasiones se
pasan dos hilerasde costura para asegurar el tejido.

2.6.2 CORTEY DESPUCHADO:se cortan con tijeras finas las fibras sobrantes de 1
a O.5cm del remate y con cuchilla las fibras sobrantes de los crecidos.

2.6.3 MAJADO: con un mazo pesado de madera, se golpea de manera firme
y el tejido, logrando homogeneidad en el tejido. Esto para telas,
sombreros y productos que lo requieran.

Para el sombrero además se requiere de lo siguiente:

2.7 PROCESODEBLANQUEADO:

Se utilizancomponentes químicos como el azufre, el peróxido de hidrogeno.

2.7.1 BLANQUEADOPORAZUFRADO:

• REMOJO:Se remoja los sombreros de una a dos horas.

• ESTUFADO:Se introducen los sombreros en las estufas de ladrillo a una
distancia aproximada de un metro del piso y se vaporiza con azufre
durante 8 o 12 horas en la noche de acuerdo a la calidad de la
mismo.



• LAVADOY SECADO.Posteriormente se quita el exceso de azufre con
suficiente agua, detergente y cepillo hasta que esta salga limpia. Se
deja secar en los patios o corredores.

2.7.2 BLANQUEOCON PERÓXIDODEHIDROGENO:

• REMOJO:Se remoja lossombreros de una a dos horas.

• LAVADOEN LIQUIDO:Se prepara la solución de peróxido en la siguiente
proporción: dos de agua por uno de peróxido de hidrogeno, se
introducen lossombreros por dos horas.

• SECADO:Se retiran de la solución y se deja secar al aire libre.

Algunos artesanos utilizan los dos procesos a la vez iniciando con el azufrado y
terminando con el blanqueo con peróxido. En recientes estudios realizados con
el Laboratorio Químico CECOLOR en Bogotá, se encontró que estos dos
componentes son contrarios, generando un rápido deterioro del sombrero, por lo
tanto se recomienda utilizarun solo proceso.

2.7.3 BLANQUEOCON LIMÓN:

EnSuaza - Huila, se remoja en sombrero por una o dos horas, se
prePara una solución de agua y limón, se remojan los sombreros
por 4 horas. Sedeja secar al sol.

2.8 PROCESODEMAJADO:

Con un mazo pesado de madera, se golpea de manera firme y el tejido,
logrando homogeneidad en el tejido.

2.9 PROCESODEENGOMADO:

Encomunidades como Agudas - Caldas, se realiza un proceso de engomado
en el que se humedece el sombrero con una esponja y COLAPIS (cola
purificada), se deja secar. Y se continua con el proceso de prensado y
hormado.



I

2.10 PROCESODEPRENSADOY HORMADO:

Para este proceso anteriormente se utilizaba el calor de la plancha sobre la
horma, posteriormente aparecen las máquinas de acción mecánica en la que
se utiliza una horma positiva y otra negativa que prensa el sombrero, con el
movimiento de una palanca. Se utilizan diferentes modelos.

2.11 CONFECCiÓN:

• TALlAJE: por medio de unas cuñas le dan la talla al sombrero.

• RIBETEADO:se cose un borde de refuerzo y una cinta al interior de la copa.

• ENCINTADO: Esta cinta va al exterior del sombrero. Se mide la cinta, se
plancha y se coloca la final de la copa.

111. ESQUEMAPRODUCTIVO:

l. PREPARACiÓNDE LAMATERIAPRIMA
• Corte de la planta
• Destapado o desorillada
• Desvenado
• Ripiado
• Cocción
• Lavado
• Sacudida
• Secado
• Entorchada
• Sacudida

2. PROCESODEBLANQUEADO
• Remojo
• Exposición al sol
• Exposición a la sombra

3. PROCESODEESTUFADO
• Remojo
• Estufado



• Lavado
• Secado

4. PROCESODETINTURADO
• Preparación tinte naturaVquímico
• Cocción
• Mordiente
• Fijador
• Lavado
• Secado

5. PROCESODETEJIDO
• Cuadro tensión / cadena
• Plantilla
• Copa
• Ala
• Remate

6. PROCESODEACABADO
• Apretado
• Corte
• Despuchado
• Majado

7. PROCESODE BLANQUEADODELSOMBRERO
• Azufrado
• Blanqueado con Peróxido de Hidrogeno
• Blanqueado con limón
8. PROCESODE ENGOMADO

9. PROCESODEPRENSADOY HORMADO

10.CONFECCIÓN
• Tallaje
• Ribeteado
• Encintado

IV. CONTROLDELPROCESO:



4.1. CONTROLENlA CONSECUCiÓNYPREPARACIÓNDELAMATERIAPRIMA:

la consecución y preparación de la materia prima constttuye un aspecto de
gran importancia, ya que elaboración y calidad del producto depende del
abastecimiento y calidad de lo materia prima.

• El buen manejo de la iroca tanto en su cultivo como en en el corte
garantiza una materia prima de bueno calidad, paro esto debe tenerse en
cuenta:

• Desyerbe y remoción del suelo al menos 3 veces al año.
• Manejo de enfermedades como hongos, líquenes y hormiga (oldril al 2%).
• Lo planto inicia su producción o los 3 años
• se corta mensualmente cada hoja a 8cm del tallo, esta produce de 5-7

cogollos (3 sombreros).
• Elproceso de ripiado define la calidad de Iroco: corriente (fibrasde más de

1.5mm) , fino (de l,5mm o 1mm) y superfina (menos de 1mm)
• El proceso de cocción y blanqueado definen las diferentes presentacIones

de la iraco e incluso la calidad: abona, blanca y azufrada.
• El proceso de tinte natural debe tener en cuenta al menos un mordiente

como el timón, la ceniza, el borro, el alumbre y un fijador como la sal, para
garantizar un color firme.

• El proceso de descrude o timpieza de la fibra antes del tinturado puede
lograr homogeneidad en el color este debe hacerse sometiendo la iroca
natural a fuego lento con agua y chompoo incotoro, sin hervir a
temperatura de 75grodos centígrados, por espacio de 20 minutos y lavar al
final con abundante agua.

• Eltinte microdisperso es el más recomendado para esta fibra, como por son
el tinte CIBACETy el tinte CECOLOR, poro su optimo resultado debe utilizarse
componentes como el asulit, el humectante y el carrier, que actuon como
mordientes y fijadores del color.

• Debe tratar de estandarizarse el proceso de tinturado, pesando todos los
componentes y anotando cada formula de color que se va creando, para
lograr con mayor facifidad repetir el proceso y obtener los mismos colores.



• Tejido uniforme, homogeneo que manatenga una horizontalidad y
verticalidad pareja.

• Recorte y despuchado con cuidado. No cortar el tejido. Y no dejar fibras
largas.

• Medidas antroPOmetrlcas precisas de acuerdo al producto por ejemplo poro
el sombrero debe tenerse en cuenta las dimensiones en minimo de copa y
Perlmetro estipulada en a la norma técnico incontec.

• lograr remates rectos y POrejos.



OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES:

• Si bien es cierto que aspectos culturales, sociales, como son los bajos niveles
de educación, analfabetismo, necesidades basicas insatisfechas, miseria,
problemas de orden publico, violencia entre otros, hacen que los procesos
de desarrollo para los grupos artesanales de tejido de iraca en Nariño, se
vean limitados y estancados ..

• Sinembargo, poco a poco, estos grupos con toda su fuerza y fortalezas en
sushabilidades, pueden lograr grandes beneficios y satisfacciones, para esto
no solo basta con lo que se tiene hasta el momento, es necesario involucrar
dentro de susorganizaciónes personas que bien pueden ser sus hijaso nietas
con nuevos conocimientos y perspectivas de vida, Buscar proyectarse
como grupos empresariales, con líderes que posicionen sus productos en
mercados al menos nacionales, El mercado Local si bien ha sido el que le
ha dado una dinámica a la Cadena, tambien la ha sometido y explotado
por muchos años,

• Es necesario por lo tanto fortalecer las organizaciónes, pertenecer a una
asociación no es solo quedar registrado, es trabajar por esta entre todos para
que surga, Ser un integrante activo y no pasivo es lo que se requiere. La
gestión aunque esta en cabeza de la Presidente, esta debe ser compartida,
La presidente de igual manera debe elegirse a conciencia, para el bien del
grupo, una persona responsable, honesta, sincera, emprendedora, exigente
y comuni cativa,

• Debemos ser concientes de competir con diferenciación, calidad y diseño
para poder exigir y recibir la remuneración deseada por nuestrosproductos,

• Estos proyectos no son más que el inicio de su propio futuro, Los
conocimientos, los talleres y los pocos diseños que se pueden ofrecer son el
punto de partida para que continuen con el derroche de su creatividad,
habilidad y capacidades,
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