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INTRODUCCION:

Este documento consta de diez capitulos en los que se
consolida la informacion pertinente a las asesorlasen disefio a la
cadena productiva de la jroca y al cumplimiento de los
objetivos del proyecto asignado.

En los capitulos primero a cuarto se describe la asesoria en
disefio realizada en los municipios de Santer- La Unién, Colén -
Genova, Consaca Y Sapuyes, orientadas al rescate,
mejoramiento, disefio 'y diversificacion de  productos
dePendiendo de lasfortalezas de cada comunidad.

Enel Capitulo cinco se estructura como producto intermedio las
32 lineas de producto, para la cadena, en donde estan
consolidadas las asesoriaspresentadas durante todo el proyecto,
y las asesorlas a las cuales se hace referencia en los primeros
capitulos incluyendo asesoriaspuntuales.

El Capitulo seis describe los talleres creativos, en los cuales fue
necesario induccién, tendencias para moda (idexmoda 2004),
tendencias para hogar (R). Arafiador) y taller de experimentacion
de la fibra de iraca. anexando imagenes y dibujos de las
artesanas.

ElCapitulo siete consolida la preparaciéon de grupos artesanales
para feriasy eventos.

ElCapitulo octavo describe el referencial para productos tejidos
en jroca, que se construyéo con la participacion de las
comunidades artesanales.

y el capitulo noveno, presenta las fichas de taller y asesoria
puntual prestada a los artesanos de jroca que visitaron el
Laboratorio de disefio de Pasto.
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1. ASESORIAN RESCATBE TECNICAy DISENODE PRODUCTCEN SANTADER-
LAUNIONENELDEPARTAMENTIENARINO.

. ANTECEDENTES

11. ASESORIARESTADASOR ARTESANIA®E COLOMBIA | LABORATORIO
COLOMBIANODEDISENCDEPASTO

Santander - La Uniénes una comunidad artesanal de gran tradicion que no ha
recibido asistencia, ni apoyo de ninguna entidad orientada al fortalecimiento
artesanal. ConselVan su escencla en la produccién de sombreros corrientes
elaborados en jroca. Con grandes desventajas trente a grupos més avanzados
en tecnica como en la preparacion y tinturado de la fibra, en calidad, habilidad
yen diseiio.

Social y culturalmente al igual que otros grupos del Norte de Narifio han sido
afectados por problemas de orden puablico, con grandes dificultades y
necesidades basicas insatisfechas. Han sido sometidas y explotadas por
intermediarios quienes con su sistemade economia ha escala, pagan a precios
muy bajos. Enla mayoria de los casos la artesania se convierte en un sustento
diario.

Porla misma situacién se requiere de un gran esfuerzo de concientizacion y de
proyeccion para ellas, que les motive ha desarrollar productos de excelente
calidad que representen un buen precio y una utlidad por sutrabajo. Esto
oacompafiado de una evolucidbn en su organizacion, en su gestion y vision
empresarial y abrir susexpectativas comerciales mas alld del monopolio local.



1.2  LOCALIZACION GEOGRAFICA
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2 PROPUESTAME DISENO

Para esta comunidad l|a asesoria esta orientada al aprovechamiento de sus
fortalezas en el tejido corriente en lastecnlcas de comudn y granizo con el uso
de Iraca ripiada natural - sintinturar. Porlo tanto la intervencion es de rescate /
de técnica y disefio de producto.



2.1 TEJEDURIENIRACAPAJATOQUIILA

2.1.1 SUSTENTACIGDELAPROPUESTA
( SOMBREROSEXTURA:neasde sombrero Cafetero. sombrero Cosecha,
sombrero Ventefio, sombrero Verano)

Durante muchos afios esta comunidad ha trabajado como Unico producto en
iroca el sombrero, de ahi que poro esta intervencién se continuaré con el
desarrollo y diseiio del mismo y algunas propuestas que sin salirsedel esquema
tradicional de elaboracién puedan serapropiadas por las artesanas.

Se busca entonces encontrar elementos de diferenciacion en este producto
(sombrero) que identifigue a esta comunidad resPeCtoa los numerosos grupos
gue desarrollan lo mismo.

Se porte entonces de un taller de creatividad que evidencia las posibilidades
de encontrar mercados diferentes al local y las ventajas como fortalezas de sus
habilidades artesanales. se hace enfasisen algunos conceptos de disefio como
texturasy formas, la moda setiene en cuenta pero no es releevante poro esta
propuesta buscando mas que un producto POsajero, un producto
representativo de este grupo.

Se hicieron muestras experimentales orientadas a resaltar la textura del tejido en
donde cada artesana aportd un nuevo tejido. A partir de esto se desarrollaron
cuatro lineas de sombreros de copo plana (la tradicional) con variaciones en
dimensiones y composicion. Se experimentd el apretado del remate, logrando

dobleces sin necesidad de prensas industriales. ( Este grupo vendian sus
sobrerosen rama, poro serterminados por lostalleres de acabado. Sinembargo

con esta intervencion los productos pueden venderse en nuevos eSPacios).

(Verfichas técnicas capitulO V)

2.1.2 SUSTENTACIONE LA PROPUESTA(INDMDUAIESREDONDOS.Lineas de
mesa granizo y cordon)

Estapropuesta busca generar otro altemativa de productos que al igual que el

sombrero conserve su logica de cosnfruccion o elaboracion y que ademas

resalte la textura del material en dos niveles en un plano. resaltando las

fortalezas de las artesanas en este tipo de tejido y presentando al comprador un

producto con caracter e identidad.

(Verfichas técnicas capitulo V)



3. PRODUCCION
3.1 PRODUCCION SOMBREROSTEXTURA INDIVIDUALES.

Para el desarrollo de estas lineas de productos se |Inicia por una buena
seleccién de la materia prima. Se implementé un descrude de la fibra asi:

 Descrude de la fibra : lavar en caliente y con jabon industrial o comercial
(Pantene) a 70° C por 20minutos. No dejar hervir.

* Retirar de la fibra de la olla y lavar muy bien con agua limpia.

» Secar al aire libre.

Se puede utilizar un shampoo con suavizante poro lograr una iraca mas suave.

3.1.1 PROCESODE PRODUCCION SOMBREROSTEXTURA:

 Unavez descrudada la fibra y seleccionada

e Iniciar el tejido de acuerdo a la propuesta de disefio.

* Montar el inicio en la Horma correspndiente, y continuar el tejido de la copa.

« Tener muy encuenta las medidas de cada cambio de tejido. Utilizar metro o
una regla que permita exactitud.

e Cntinuar con el tejido del ala.

* Elaborar el remate.

e« Desmontar de la horma. Y apretar el remate de forma POreja y homogenea,
logrando una pequefia curva en el ala.

* No debe apretarse demaciado pues esto no permite el efecto que se le
quiere dar.

* Recortar las jrocas sobrantes. Despuchar.

* Planchar con trapo humedo. Y dar la forma deseada.

3.1.2 PROCESODE PRODUCCION INDIVIDUALESEXTURA:

* Unavez descrudada la fibra y seleccionada

e Iniciar el tejido de acuerdo a la propuesta de disefio.

e Elcuadro de inicio debe serlo mas pequefio posible.

» los crecidos deben serdobles poro lograr que el indMdual no tenga reveso

 Tener muy encuenta las medidas de cada cambio de tejido. Utilizar metro o
una regla que permita exactitud.

* Elaborar el remate.



Recortar las jrocas sobrantes.
Planchar con trapo humedo.

3.2 CAPACIDADDEPRODUCCION:

PRODUCTO CAPACIDAD
PROD.MES

SombrerosVerano ranizo 100

Sombrero Cafetero tejido cordén 60

Sombrero Cosecha ranizo 120

Sombero Ventefio ranizo 100

Ju o de individuales ranlzo 60

Ju o de Individuales cordén 30

J o de individuales corrientes 60

3.3 CONTROLDECALIDAD:

Materia prima seleccionada, bien lavada: color natural homogeneo, sin
imperfecciones o0 manchas.

Tejido homogeneo, parejo, horizontaly veticalmente paralelo.

No se acepta paa estas propuestas un tejido ralo o flojo.

Remate parejo. Homogeneo.

Apretado  constante, que logre un circulo perfecto. Y la concavidad
deseada en el ala.

Recorte y despuchado con cuidado. No cortar el tejido. Y no dejar fibras
largas.

Utilizarhormas indicadas.

3.4 PROVEEDORHE®ELOSINSUMOY MATERIABRIMAS:

Iraca en la zona o traida de Linares- Narifio.
Shampoo industrial:en el Laboratorio Colombiano de disefio - Pasto.
Shampoo comercial en tiendas locales.



3.5  ANALISISDE COSTOS (SOMBREROSTEXTURA)

Sombrero Cafetero ca a 10 ala 4cm.

Plantillay copa cordon 6,516
Ca a Cordon 6,516
Ca a Granizo 6,516
sombrero cafetero ca a 10ala 7

Ca a Cordon 10,183
Ca a Granizo 10,183
Ala cordoén 10,183

sombrero ventefio Ca a 11 ala 10cm

Ca a Granizo 10,375
Ala cordon 10,375
Ca acordon 10,375
Ala ranizo 10,375

sombrero verano Ca a 8 ala 12cm

Ca acordén 10,347
Ala ranizo 10,347
Todo ranizo 10347
Ca a ranizo 10,347

Jue o de individuales 36/38cm diametro
ranizo 25,000
Cordon 25,000

4. COMERCIALIZACION
4.1. COMERCIALIZACION SOMBREROSE INDNIDUAIES

Estegrupo maneja la venta de su producto en forma directa a intermediarios
locales. la relacién es productor - intermediario - comerclalizador - consumidor
final. El grupo de artesanas no participan en ferias 0o eventos comerciales,
dejando todo en manos del intermediario.



4.1.1. MERCADOSUGERIDOS

Estas propuestas tienen su demanda a nivel regional y nacional, personas

jovenes- adultas que tiene un estilo de vida contemporaneo, y gustan de lo
natural, rusticoy de la cultura implicita en los objetos.

Estetipo de personas encuentran susproductosen :
Almacenes especializados en artesania
EnFeriasartesanales regionales y nacionales
Serecomienda la feria de :

Manofacto

Expoartesanias

Expohogar

y algunas regionales en Cali,Bucaramanga y Popayan.



11. ASESORIAN RESCATIBE TECNICAY DISENODE PRODUCTCEN COLON-
GENOVAENELDEPARTAMENTIENARINO.

. ANTECEDENTES

11  ASESORIARESTADABOR ARTESANIA®E COLOMBIA/ LABORATORIO
COLOMBIANODEDISENCDEPASTO

Col6n - Genova aunque es una comunidad artesanal de tradicion, tiene
mayor importancia lostalleres de terminado de sombrero que se convierten en
los compradores de sombrero de toda la regién Norte. Estegrupo de artesanas
es Pequefio y absorvido por lostalleres de terminado. No ha recibido asistencia
en disefo, ni apoyo de ninguna entidad orientada al fortalecimiento artesanal.
Presenta grandes desventajas frente a grupos més avanzados en tecnica como
en la preparacion y tinturado de la fibra, en calidad, habilidad y en disefio.

Social y culturalmente al Igual que otros grupos del Norte de Narifio han sido
afectados por problemas de orden puablico, con grandes dificultades vy
necesidades basicas insatisfechas. Han sido sometidas y explotadas por
intermediarios quienes con su sistema de economia ha escala, pagan precios
muy bajos. Enla mayoria de los casos la artesania se convierte en un sustento
diario.

Porla misma situacién se requiere de un gran esfuerzo de concientizaclén y de
proyeccién para ellas, que les motive ha desarrollar productos de excelente
calidad que representen un buen precio y una utilidad por sutrabajo. Esto
oacompafiado de una evolucion en su organizacion, en su gestion y vision
empresarial y abrir susexpectativas comerciales més alié del monopolio local.



1.2  LOCALIZACION GEOGRAFICA

1.2.1 MAPA

NARINO

CAUCA

CONVENCIONES

Eeeeee | |g|p;0<tamenlo
+  Cabecera Municipal o Poblacion

Rlo
- Catte*'a P~ntada
se_wCarreterallkl  Pavimentar

PUTUMAYO
ECUADOR

Colén - Génova

2. PROPUESTA®E DISENO

La asesoria esta orientada al aprovechamiento de las fortalezas en el tejido
corriente en las tecnicas de comun y pendalino con el uso de jroca ripiada
natural - sin tinturar y tinturada con Nogal. Porlo tanto la intervencion es de
rescate de técnica y disefio de producto.



2.1 TEJEDURIBNIRACAIPAJATOQUILLA
2.1.1 SUSTENTACIGDELAPROPUESTEOMBREROSOLON)

Este grupo tradicionalmente ha trabajado como unico producto en iraca el
sombrero, cuenta con algunas ventajas como la cercania a la comunidad de
Belén que trabaja el cuero y con talleres de confeccion de sombreros en cuero
en Colon, esto hace posible crear como elemento diferenciador poro esta
comunidad 1"0 combinacién de iraca y cuero” en el sombrero.

Se hace enfasis en algunos conceptos de disefio como texturas y formas,
conservando las de manejo de la zona como la copo redonda y el tejido
Pendalino. A partir de esto se proponen una linea de cinco sombreros con
variaciones en dimensiones y composicion.

Para su produccion se pretende involucrar a los talleres de acabado , que
requeriran de implementar hormas en metal iguales a las hormas de madera
gue utilizaranlas artesanas para garantizar un excelente acabado Yy una ventaja
mas a grupos de otras comunidades.

(Verfichas técnicas capitulo V)
3. PRODUCCION
3.1 PRODUCCIONSOMBREROSOLON

Para el desarrollo de estas lineas de productos se inicia por una buena
seleccion de la materia prima. Seimplementé un descrude de la fibra asi:

» Descrude de la fibra : lavar en caliente y con jabon industrial o comercial
(Pantene) 0700 C por 20minutos. No dejar hervir.

* Retirarde la fibra de la olla y lavar muy bien con agua limpia.

» Secar al aire libre.

» Parael tinturado se recomienda premordentar con alumbre, o mordentar
con limén y fijar el tinte natural con sal.



3.1.1 PROCESMEPRODUCCIONSOMBREROSOLON:

Unavez descrudada. Tinturaday seleccionada la fibra.

Iniciar el tejido de acuerdo a la propuesta de disefio.

Montar el inicio en la Horma correspndiente, y continuar el tejido de la copa.
Tener muy encuenta las medidas de cada cambio de tejido. Utilizarmetro o
una regla que permiTaexactttud.

Continuar con el tejido del ala.

Elaborar el remate.

Desmontar de la horma. Y apretar el remate de forma pareja y homogenea,
logrando una pequefia curva en el ala.

No debe apretarse demaciado pues esto no permiTe el efecto que se le
quiere dar.

Recortar las iracas sobrantes. Despuchar.

Planchar con trapo humedo. Y dar la forma deseada.

3.2 CAPACIDADDEPRODUCCION:

PRODUCTO CAPACIDAD
PROD.MES
Sombrero Colén 30
Sombrero Col6n 2 30
SOmbrero Colén 3 30
Sombero Colon 4 30
SOmbrero Colon 5 30

3.3 CONTROLDECALIDAD:

Materia prima seleccionada, bien lavada: color homogeneo, sin
imperfecciones o manchas.

Tejido homogeneo, parejo, horizontaly veticalmente paralelo.

No se acepta paa estas propuestas un tejido ralo o flojo.

Remate parejo. Homogeneo.

Apretado  constante, que logre un circulo perfecto. Y la concavidad

deseada en el ala.

Recorte y despuchada con cuidado. No cortar el tejido. Y no dejar fibras
largas.

Utilizarhormas indicadas.

Elcuero debe serde muy buena calidad, sin manchas y del color indicado.

No utilizar cuerinas o sintéticos.



3.4 PROVEEDORE®E LOSINSUMOSy MATERIASPRIMAS:

* Iraca en la zona o traida de Linares- Narifio.

e Shampoo industrial: en el Laboratorio Colombiano de disefio - Pasto.
e Shampoo comercial en tiendas locales .

e Cuero: Comunidad de Belén.

3.6  ANALISISDE COSTOS (SOMBREROSENDAUNOS)

Pava pendalina 10.300
Sombrero Colon 15.000
Sombrero Colon 2 15.000
Sombrero Colon 3 6.500
Sombrero Colon 4 10.300

4. COMERCIALIZACION
4.1 COMERCIALIZACION SOMBREROS

Este grupo maneja la venta de su producto en forma directa a intermediarios
locales. La relaciébn es productor - intermediario - comercializador - consumidor
final. El grupo de artesanas no participan en ferias o eventos comerciales,
dejando todo en manos del intermediario.

411 MERCADOS SUGERIDOS:

Estas propuestas tienen su demanda a nivel regional y nacional, personas
jovenes- aduttas que tiene un estilo de vida contemporaneo, Yy gustan de lo
natural, rustico y de la cuttura implicita en los objetos.

Estetipo de personas encuentran sus productosen

Almacenes especializados en artesania, En Ferias artesanales regionales vy
nacionales Se recomienda la feria de : Manofacto , Expoartesanias, Expohogar Y
algunas regionales en Cali, Bucaramanga y Popayan.



111. ASESORIENDISENCDEPRODUCT@ENCONSACAENELDEPARTAMENTIE
NARINO.

. ANTECEDENTES

11 ASESORIARESTADABOR ARTESANIA®E COLOMBIA | LABORATORIO
COLOMBIANODEDISENCDEPASTO

Consac6 es una comunidad del occidente de Narifio, esta muy cercana al
municipio de Sandond, por lo que hay gran influencia de los productos y
asesorias que se han brindado en esta zona. Sin embargo no han recibido
asesoria directa en disefio por parte de entidades que apoyan el sector
artesanal. Presentan una variedad de productos como sombreros, pavas,
individuales, canastos, miniaturas entre otro.

Aunque tienen grandes debilidades en el proceso de tinturado de la fibra, el
manejo de color las cardcteriza, y el manejo de diferentes técnicas vy tejidos.
Como grupo, manejan una buena organizacion y liderazgo apoyadas por
profesionales del Colegio Agroindustrial, con mayor proyecciébn que grupos un
poco més arrazados.

Esmuy importante la diversificacion de productos con este grupo, puesto que la
competencia con las comunidades de la region occidente es bastante atta,
Sandong, La Florida, Ancuya y Linarescuentan con gran habilidad, destrezay
calidad en productos tradicionales como sombrerosy mufequerla.



1.2  LOCALIZACION GEOGRAFICA
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2. PROPUESTME DISENO

La asesoria esta orientada a la experimentaciéon de la fibra de jrocay de tejidos,
buscando fortalezas para el grupo y nuevos altematlvas en productos
competitivos, Por lo tanto la intervencién es diversificacion y disefio de
producto.



2.1. TEJEDURIBNIRACAPAJATOQUILLA
2.1.1 SUSTENTACIODELAPROPUEST®&Oojines)

Una vez analizados los elementos de diferenciacion de este grupo, se realizo
un taller creativo en el que se hizo enfasis en las diferentes texturas que puede
lograr el material y la destreza de las artesanas en el tejido.

Cada artesana logré6 un aporte de tejido, seleccionando uno de aspecto
rustico, acolchonado para utilizarloen mobiliario y objetos de decoracion. Portal
motivo se disefia una linea de cojines para nifios, cuyo atractivo no solo es la
textura sino la aplicacion de colores vivos, siguiendo la composicion formal de
las guacamayas.

Las formas universales, atienden y corresponden a la forma tradicional de
elaboracién a partir de una plantilla circular, como cilindro y tipo puff, que
pretende llegar a un mercado infantil.

(Verfichas técnicas capitulo V)

3. PRODUCCION
3.1 PRODUCCIONCOJINES

Para el desarrollo de estas lineas de productos se inicia por una buena
seleccion de la materia prima. Seimplementé un descrude de la fibra asi:

» Descrude de la fibra : lavar en caliente y con jabon industrial o comercial
(Pantene)a 700 C por 20minutos. No dejar hervir.

* Retirarde la fibra de la ollay lavar muy bien con agua limpia.

» Secar al aire libre.

» Para el tinturado se recomienda premordentar con alumbre, o mordentar
con limén y fijar el tinte natural con sal.

» Aplicar los conocimientos adquiridos con la disefiadora Margarita Espanguer.



3.1.1 PROCES@EPRODUCCIONCOJINES:

Unavez descrudada. Tinturaday seleccionada la fibra.

 ‘Iniciar el tejido de acuerdo a la propuesta de disefio.

* Montar el inicio en la Horma correspndiente, y continuar el tejido.

* Tenermuy encuenta las medidas de cada cambio de tejido. utilizarmetro o
una regla que permita exactitud.

* Unavez se termine la longitud deseada, tejer 8cm mods para asegurar al final
el cojin dejando unos ojales cada 6cm.

e Tejer una tapo o plantilla de diametro indicado poro cerrar el cojin,
igualmente dejando ojales cada 6cm.

» Elaborarun lazo o trensa de jroca poro asegurar.

» Recortar las jrocas sobrantes. Despuchar.

3.2 CAPACIDADDEPRODUCCION:

PRODUCTO CAPACIDAD
PROD.MES

Cajin cilindro 30

Cojln mediano 60

Cojin pequefio 120

3.3 CONTROLDECALIDAD:

« Materia prima seleccionada, bien lavada: color homogeneo, sin
Imperfecciones o manchas.

» Tejidohomogeneo, POrejo,horizontaly veticalmente POralelo.

e Eltinturado debe ser homogeneo, debe estar debidamente mordentado y
fijado.

* No se acepta POaestas propuestas un tejido ralo o flojo.

 Remate parejo. Homogeneo.

» Apretado constante, que logre un circulo perfecto.

* Recorte y despuchado con cuidado. No cortar el tejido. Y no dejar fibras
largas.

» utilizarhormas indicadas.



3.4 PROVEEDORE®E LOSINSUMOSy MATERIAFRIMAS:

 lraca en la zona o traida de Linares- Narifio.

e Shampoo industrial: en el Laboratorio Colombiano de disefio - Pasto.

* Tintes Cecolor o Cibacet, se consigen en Sandoné, Ivan Montezuma. En el
Laboratorio de disefio de Pasto, o en los Almacenes de Quimicos
Colquimicos o Cecolor en Bogota

e« Shampoo comercial en tiendas locales.

3.7 ANALISISDE COSTOS (COJINES)

Cojin cilindro 60.000
Cojin mediano 30.000
Cojin pequefio 15.000

4. COMERCIALIZACION
4.1. COMERCIALIZACION COJINES

Este grupo maneja la venta de sus productos en forma directa a intermediarios
locales de Sandona. La relacion es productor - intermediario - comercializador -
consumidor final. El grupo de artesanas no participan en ferias o0 eventos
comerciales, dejando todo en manos del intermediario.

4.2 MERCADOS SUGERIDOS:

Estas propuestas tienen su demanda a nivel regional y nacional, personas
jovenes- aduttas y nifios que tiene un estilo de vida contemporaneo, Yy gustan
de lo natural, rustico y de la cuttura implictta en los objetos.

Estetipo de personas encuentran sus productosen

Almacenes especializados en artesania

En Ferias artesanales regionales Yy nacionales. Se recomienda la feria de :
Manofacto

Expoartesanias

Expohogar

y algunas regionales en Cali, Bucaramanga Yy Popayan.



N. ASESORIAEN DISENO DE PRODUCTO EN SAPUYEEN EL DEPARTAMENTME
NARINO.

I. ANTECEDENTES

1.1 ASESORIASPRESTADASPOR ARTESANIASDE COLOMBIA / LABORATORIO
COLOMBIANO DE DISENODE PASTO

Sapuyes es una comunidad artesanal del surde Narifio, ha recibido asesoria de
disefio del Laboratorio Colombiano de disefio en tintes, esta muy cercana al
vecino pais Ecuador, por lo que susventas se hacen a comerciantes de ese pais
y a intermediarios de Sandond quienes les compran mensualmente  su
producciébn a precios muy bajos. Sus productos tradicionales son el sombrero
calado, carPetas Y mufiequeria en jroca natural.

Como grupo, su organizacién es debil y con poco liderazgo lo que hace dificil el
trabajo de campo.

Este grupo experimenta con la materia prima elaborando productos diferentes
al sombrero tradicional, facilitando orientar la asesoria a la diversificacion de
productos que puedan ser competitivos en mercados diferentes al local.

1.3 LOCALIZACION GEOGRAFICA

1.3.1 MAPA NARINO

CAUCA

CONVENCIONES

Capd01 +s+ OoputlimMio

«  Citbecera Municipal o Pobtaci:on
Rlo

- CarretHa p.....Imenlada

+ CiwfR\ef8 sin Pavimentar

Lwumpuflr10

PUTUMAYO
ECUAOOR

Sapuyes - Narlfio



2. PROPUESTXEDISENO

la asesoria esta orientada al rescate de tecnlca y al disefio de productos,
buscando fortalezas para el grupo y nuevos altemativas competitivos. los tejidos
de tejemaneje y anudado son los de mayor habilidad de las artesanas, los
cuales setendran en cuenta para la asesoria.

TEJEDURIEN IRACAPAJATOQUIILA
2.1.1 SUSTENTACIA@XELAPROPUEST@arros)

la especialidad de este grupo esta en el tejido de calado y/o anudado que se
representa en sombreros, pavas para dama, en carpetas y cajas. Aunque su
produccion esta orientada al sombrero, hay un gusto por elaborar otro tipo de
productos como cajas y contenedores. Se propone una linea de tarros cilindros
en tres medidas con la combinaciéon de tecnicas como el granizo de 4 pajas y
el anudado, logrando un producto IMano, aireado Yy con mescla de texturas
gue juega con lasactules tendencias para ubicarlo en el ambiente de bafio.

De igual manera se propone un juego de canastos para cocina, buscando
referentes oniricos, como la canasta para papa de la reglén, canasto para
huevos, y un contenedor de verduras. Entejidos un poco mas resistentesque la
anterior propuesta.

(Verfichas técnicas capitulo V)
2.1.2 SUSTENTACIGNELAPROPUEST&anastos)

Siendo este muinicipio de gran riqueza agricola y ganadera, en la produccion
de papa, hortalizas,vejetales,y en produccion de ganado vacuno, avicola, etc,
setoma como referencia esta fortaleza y se propone un juego de canastas, que
contendran huevos, papas y verduras. Elaboradas en iraca, con un juego de
texturas que daran firmezay caracter a la propuesta.

(Verfichas técnicas capitulo V)



3. PRODUCCION

3.1 PRODUCCIONTARROS

Para el desarrollo de estas lineas de productos se inicia por una buena
seleccién de la materia prima. Debe realizarseun descrude de la fibra asi:

Descrude de la fibra : lavar en caliente y con jaban industrial o comercial
(Pantene)0700 C por 20minutos. No dejar heNir.

Retirarde la fibra de la olla y lavar muy bien con agua limpia.

Secar al aire libre.

Para el tinturado se recomienda premordentar con alumbre, o mordentar
con limon vy fijar el tinte natural con sal. (color verde claro)

3.1.1 PROCESMEPRODUCCIONTARROS:

Unavez descrudada. Tinturaday seleccionada la fibra.

Iniciar el tejido de acuerdo a la propuesta de disefio.

Montar el inicio en la Horma correspndiente, y continuar el tejido.

Tener muy encuenta las medidas de cada cambio de tejido. utilizarmetro o
una regla que permita exactitud.

Unavez se termine la longitud deseada, rematar hacia adentro.

Tejeruna tapa para cada tarro, con una altura de 6¢cm.

Recortar las jrocas sobrantes. Despuchar.

3.1.2 PROCESMEPRODUCCIONCANASTOS:

Iniciar el tejido de acuerdo a la propuesta de disefio.

Granizo la base y anudado en algunas areas para dar una composicion
formal a la propuesta.

Montar el inicio en la Horma correspondiente, y continuar el tejido.

Tener muy encuenta las medidas de cada cambio de tejido. Utilizarmetro o
una regla que permita exactitud.

Rematar y dejar iraca en loslados para seguirtejiedo el asa de lascanastas.



3.2 CAPACIDADDEPRODUCCION:

PRODUCTO CAPACIDAD
PROD.MES
60
30
30
30

3.3 CONTROLDECALIDAD:

 Materia prima seleccionada, bien lavada: color homogeneo, sin
imperfecciones o manchas.

» Tejido homogeneo, parejo, horizontal yveticalmente paralelo.

» Eltinturado debe ser homogeneo, debe estar debidamente mordentado y
fijado.

* No seacepta paa estas propuestas un tejido ralo o flojo.

* Remate parejo. Homogeneo.

» Apretado en losremates constante, que logre un circulo perfecto.

* Recorte y despuchado con cuidado. No cortar el tejido. Y no dejar fibras
largas.

» Utilizarhormas indicadas.

3.4 PROVEEDOREHEIOS INSUMOY MATERIABRIMAS:

* lraca en la zona o traida de Linares- Narifio.

* Shampoo industrial:en el laboratorio Colombiano de disefio - Pasto.

» TintesCecolor o Cibacet, se consigen en Sandond, Ivan Montezuma. Enel
Laboratorio de disefio de Pasto, o en los Almacenes de Quimicos
Colquimicos o Cecolor en Bogoto

* ShamPOOcomercial en tiendas locales.

* Hormas de madera: Artesano Dario Malte o Diego de la Cruz (laboratorio de
disefio de Pasto.



38  ANALISIDECOSTOStanos)

Tarro grande 25000
Tarro mediano 20000
Tarro pequefio 15000

4. COMERCIALIZACION
4.1 COMERCIALIZACIONARROS CANASTOS

Estegrupo maneja la venta de susproductos en forma directa a intermediarios
locales de Sandond. la relacion es productor - intermediario - comercializador -
consumidor final. El grupo de artesanas no participan en ferias o eventos
comerciales, dejando todo en manos del intermediario.

42 MERCADOSSUGERIDOS:

Estas propuestas tienen su demanda a nivel regional y nacional, personas
jovenes- adultas Que tiene un estilo de vida contemporaneo, y gustan de lo
natural, rusticoy de la cultura implicita en los objetos.

Estetipo de personase cuentran susproductosen :
Almacenes especializados en artesania
EnFeriasartesanales regionales y nacionales

se recomienda la feria de :

Manofacto

Expoartesanias

Expohogar

Y algunas regionales en Cali, Bucaramanga y Popayan.



V. ESTRUCTURACIONDISENOY CONSOLIDACION DE 32 LINEASDE PRODUCTO
PARAIA CADENA DE |IA IRACA.






























FORMATO  |-0pIGO: FORASD 07
Ficha de FECHA: 2004 03 01

A\t de Camardia, indrsta y Tadwro Dibujo Yy Planos g

artesanias do colombia s.a. Técnicos VERSION 1 ] Eagma 1del

Picza: SOMBRERO Linea: MODA Y ACCESORIOS ESC. (Cm): Bl
Nombre: COLON Referencia:

Oficio: SOMBRERERIA Materia Prima: PAJA TOOUILLA/ IRACA.

‘Téanica: PENDALINO |
Proceso de Produccion: inicior con 4 pares, continuor tefiendo haciedo 3 crecidos en Obsarvacianes: las propucstas retoman el sombrero
lo plantia. Evitar los crecidos en la copa. El pendaino o infercalado debe sef de tradicional y resalta las técnicas y habilidades de
hueco muy pequef fomodo rallas vesticales en la copa. Este sombrero evo una las artesanas de la region.

cinla grueso de cuero [cercunia con la comunidod de Belén
que trabdio el cuero).

[ Responsablc: Ma. ANTONIA MARTINEZMELO ~ Fecha: JUNIO 2004 |

 Referawts) [ Moo [ Linca [ Bmpagpe []

Centro de Disadio para la Artesania y las Cymmes FORASD 07 Fidw de dibujo y planos.cdr



Pieza: SOMBRERO Linea: MODA Y ACCESORIOS ESC. (Cm): PL.

Nombre: COLON 2 Referencia;
Oficio: SOMBRERERIA Materia Prima: PAJA TOOUIL 1 A/ JRACA

Técnica: PENDALINO

Proceso de Produccion: Iniciar con 4 pares. continuar tejiendo hac\edo 3 crecidos en
la plantilla. Evitarlos crecidos en la copa. Elpenddino o Intercolado debe serde
hueco rnr.j pequefio formado rallasverticales en la copa. Estesombrero Uevauna
cinto arueoo de cuero (cerconla con la com.midad de Belén

que tratqo el cuero).

Observaciones: las propuestas retoman el sombreroj

tradicional Y resalta las téaticas Y habilidades

de

las artesanas de la region.




Pieza: SOMBRERO Linea: MODA Y ACCESORIOS ESC. (Cm). BL.
Nombre: COLON 4 Referencia:

ofiCio: SOMBRERERIA Materia Prima: PAJA TOOUILL Al IRACA

Técnica: PENDAL INO

Inlelarcon 4 pares. conlinuar tejiendo hodedo 3 crecidos en Observaciooes: las propuestas retoman el sombrero!
tradicional y resalta las técniCIS y habilidades de |

las artesanas de la region. 1
|
i

Proceso de Produccion:
la plantilla. Evltarbs crecidos en la copa. Elpendatino o Intercalado debe serde

hueco rruy pequefio formado rallasverticales en la copa.




Pieza: SOMBRERO Linea: MODA Y ACCESORIOS ESC. (Cm): PL. |
Nombre: COLON 3 Referencia: i

Oficio. SO~mRERERIA Materia Prima: PAJA TOOUIL | AIIRACA
Técnica: PENDALINO

Proceso de Produccién: Iniciar con 4 pares. continuar tejlendo hacledo 3 crecldos en Observaciones:  las propuestas retoman el sombrerct+
la plantilla. Evttarlos crecidos en la copa. Elpendallno o Intercalado debe serde tradicional Y resalta las técnicas Y habilidades de —;
hueco rruy pequefio formado rdlos verticales en la copa. las artesanas de la region. i
i




Pieza: SO}.WRERO
Nombre: COLON S
Oficio: SOMBRERERIA

. . . . L
ettt e

1

Linea: MODA Y ACCESORIOS
Referencia:

Materia Prima: PAJA TOOUILLA/ IRACA.

ESC. (Cm):

PL.



- Jllll FORMATO CODIGO: FORASD 07

!_ “l  Ficha de FECHA: 2004 03 01
", d Dibujo y Planos .
'Ilecnlcos VERSION 1 agina 1de 1

artesanlas  de colombla Soa.

Subgerencia de Desarrollo

40

35 ~

CANASTO HUEVOS

- Centro de Disefio para la Artesania vy las Pyrnes

CONTENEDOR GRANOS

ro
CANASTO PAPAS
Pieza:. CANASTOS Lin.. M--A Eor ooy 111
Nomb'e; TARROS MULTIUSOS ANUDADO. Referencia
Materia Prima; PAJA TOOUILLAI IRACA.

OfICio: TEJEDURIA

Técnica: TEJEMANEJE & ANUDADO.

Proceso de Produccion:

Se inicia los tejido con cbuya paja, posterionnente
y por ultimo se termina con un granizo de 6 P:YLIS que le dara resistencia al producto.

Se propone al fmal del tejido terminar con untejemaneje doblado hacia dentro con alma

de imca para dar la sensacién de acolchado.

se continua con la técnica de anudado

1 Responsable:  Ma. ANTONIA MARTINEZ MFLO Fecha: JUNIO 2004

Referente(s)

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

las I>roPllestas retoman y resalta las técnicas v
habilidades de las artesanas de Sapuves. Narifio.
Como lo son los tejidos corriente 10 tejemaneje vy

el tej ido calado anudado.

D Maeslrn D Linea D Empaque D

FORASD 07 Ficha de dibujo Y planos.cdr



'I N FORMATO CODIGO: FORASD 07
| . ECHA: 2004 03 01

TR Dib Ficha Pcie
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania Yy las Pyrnes

Pieza: JUEGO DE TARROS Linea:BANO ESC. (Cm): PL.
Nomm:: TARROS MULTIUSOS ANUDADO. Refen:ncia:

OfICio: TEJEDURIA Materia Prima; PAJA TOOUH.LN IRACA.

Técnica: TEJEMANEJE & ANUDADO.

Proceso de Produccion:

Ot il Tindro_de medidas: _18cm de_diamet de_alio. -
Uzal_hoimas ciindio _de medidas cm_de diamelro y 6lcm de allo las DrollUestas retoman v resalta las 1écnicas v
Otra de IScm de diarnctro VsOan de alto, y una oeauefia de 12cm de diametro x 40cm de alto. habilidades de las artesanas de Sapuyes, Narifto.
Tejer iniciando el tejido como Ib1 sombrero continuar con b1 tejido de 4 pajas corriente Como lo son los tejidos COftiente lo tejemaneje Y
luego _iniciar_el tejido calado - anudado con dos pajas. el tejido calado anudado.

Creando una textura vertical.

Por Gltimo tenninar con una seccion de tejido corriente.

|.B:£mu§@nls.. Ma. ANTONIA MARTINEZ MELO Fecha: JUNIO 2004

Referente(s) D Muestra D Linea D Empaque D

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes FGRASD 07 Ficha de dibujo Yy planos.odr



FORMATO CODIGO: FORASD 07

Ficha de FECHA: 2004 03 01
© o comuoo e v Dibujo y Planos S0 .
artesanfas de colombia s.e* Técnicos VERSION 1 Paglna lde 1

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania vy las Pyrnes

MUESTRADEL TEJIDO,

! "'/'_' ' E't~'\]'|—|' Inicio de 4 pares de 4 pajas,
v o ' 1V Qecido 8 pajas. Acolchado,

Cojin 34 diametro x35cm de alto,
COLOR NARANJA6 NATURAL

Coji:l 34 oomello xI5an de alto, 0Iji134 damelro x 70cm de <J'Cho.
COLOR VERDE MANZANA 6 NATMAI COIORAZU. CIARO 6 NATMAI
Pieza: COJINES Linea: INFANTIL ESC. (Cm): I'L.
Nombre; IROPICAL Referencia:
Oficio: TEJEDURIA Materia Prima: PAJA TOOUILLA/IRACA,

Técnica: GRANIZO

Proceso do Produccion: Utilizar una hormas cilindricas de acuerdo a cada cojin: grande:

34cm diametrox70cm, mediano: 34cmdiametrox35cm,  pcquefio:34cm  diametrox  15cm.
Iniciar el tejido con granizo de 4pares de 4 pajas, continuar con 1lmcrecidode 8 pajas logrando
una sensaadn de acolchado. Contmuar el tejldo con gramzo de 8p8jas.

|Bﬁm05ﬁ.b.|ﬂ.. Ma. ANTONIA MARTINEZ MELO Fecha: JUNIO 2004

Referente(s)

Cenlro de Disefio para la Artesarua y las Pymes

Observaciones: los propuestos retoman tejldos
gruesos resultados del taller de creotMdod
con los artesonos de Consoco -Narifio.

D Muestra D Linea D Empaque D

FORASD 07 Ficha de diblUOy planos,cdr



IX. ASESORIASPUNTUALES
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FORMATO CODIGO: FORASD 07
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Mristyir--y- Dibujo y Planos .
artesanlas de COlombla s.a. Técnicos VERSION 1 Paglna 1de 1
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pyrnes
Pieza: UFIUA | in". ST TRV by
Nombre: PESEBRE Referencia
Ceio.TEJEDURIA Materia Prima: PAJA TOOUIL.LAI IRACA. |
Tecnica: ESPIRAL
Proceso de Produccion:
Estas piezas consiste en dos mufiecas con pava, trenzas 1l:ugas La el stode
desmechadas hasta mitad de falda. Chal calado, desmechado las artesanas el ido de ro 2. Como

resultado de ASESORIA PUNTUAL, al grupo
TEJEESPERANZA. Se hace cambios Y ajustes
proporcién Y disefio a tradicional.

céntaro o canasto, Un mufieco con ruana, sombrero Y meehila.
El nifio Jesus im en las faldas de Maria

IBEM&QI&..M&. ANTONIA MAININEZ _MELO Fecha: JUNIO 2004
Refenmte(s) O MIJCS$fra O Linea O Empaque O
Centro de Diserio para la Artesarlia Y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo Yy planos.cdr
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HORMA MADERA

Pieza: PANERAS
Nombre: DOBLE PARED Referencia
Oficio: TEJEDURIA Materia Prima: PAJA  UILLAI IRACA.

Técnica: CORRIENTE

Proceso de Produccion:
Utilizar la horma especial para el desarrollo de cada panel'3.

Teier de acuerdo a la horma, desmontar v oresionar desde la
plantilla hacia abajo. Logrando la forma deseada.

| Responsable: Ma. ANTONIA MARIINEZ MFLO Fecha: JUNIO 2004

Refetente( s) O Mugstra O Linea D Empaque D

Centro de Disajo para la ArtesarGa y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo Y planos.cdr
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Pieza: PAVA

Artesano: _ZAOUAN__DEL_SOMBRERO




FORMATO CODIGO: FORASD 08

Ficha de FECHA: 2004 03 al
...... d&Cc:moemo.~y~ PI’OdUCtO 2 L, .
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania Yy las Pyrnes

Pieza: GORRA Artesano: AYDA SALAS

Nombre: INFANTIL Grupo: RENACER DE LA FLORIDA

[Tecnica. TEJIDO FINO Departamento:  Narifio

Materia Prima PAJA TOQUILLA IIRACA Ciudad: La Florida

Certificado  Hecho a Mano Si U No O Localidad/vereda:  La Florida
Resgearee:

Dimensiones Generales: Produocion mes: 60 unidades

Largo(an) Diametro_(cm) Precio_en Bogoté:S 25.000

Ancho (cm) Peso(IU) Unitario  $25.000

Mo(cm) Color natural | 110ital Por mayor ~ $ 20.000

Obsenracién: producto resultante de ASESORIA PUNTUAL, para el grupo RENACER DE LA FLORIDA
Asesoria en color descuerdo a la Tendencia Idexmoda 2004. Con las recomendaciones dadas respecto a producto, competitividad Y disefio, Las artesanas
proponen esta nueva linea de producto para nmas ..

| Responsable: DI Ma Antonia Martinez Melo, Fecha: Junio 2004 1
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- Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Pieza: COJINES

Aresano. REINEILDA _BOLANQO

Nombre: RUSTICOS

Grupo: AMA. Asoc@én de Mujeres de Ancuya

Oficio: TEJEDURIA

Departamento: Nariflo

Técnica: TEJIDO COMUN/ CORDON

Ciudad: Ancuya

Materia Prima PAIA TOQUILLA T IRACA

Localidad/vereda: Ancuya
da-

Certificage—Heehe—a-are—Si—O-Ne—S
10— oo oo

Dimensiones Generales:

Produccién mes: SOunidades

Largo (cm) Diametro _(cm) 60cm Precio en Bogoté: 35.000 / sin relleno.
Ancho (cm) Peso an) Unitario $35.000
Alto (cm) Color NOIl'al verdes Por mayor $ 30.000

Observaciones: Estos cojines se realizan en tres tarnaflos de didmetros: 60,55 y 45cm.
Los colores son elaborados con tintes naturales, por lo que pueden variar del nogal oscuro al natural.

Responsable: DI. Ma Antonia Martlnez Mela.

CenlJO de Disefio para la Artesania y 1+ Pymes

Eecha: Junio 2004

Referente(s)
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Ficha de FECHA: 2004 03 01

el g Ergdutlp VERSION: 1 Pégina 1 de 1 |
Subgerencia de Desarrolio - Centro de Diseiio para la Artesania y las Pymes

| Pieza: BOLSOS Artesano: ASMARPAL ]
Nombre:COLOR Grupo: ASMARPAL

Técnica: TEJIDO COMUN/ CORRIENTE Departamento: Nariflo

Materia Prima PAJA TOQUILLA /IRACA Ciudad: Linares

Certificado Hecho a Mano Si [ No [J Localidad/vereda: Linares o |

Resguardo: i

Dimensiones Generales: Produccién mes: 40 unidades B

Largo (cm) Diémetro (cm) Precio en Bogota:$ 20.000

Ancho (cm) Peso (gr) Unitario $ 20.000 -

Alto (cm) Color Por mayor $ 15.000

Observaciones: Mejoramiento de producto. Asesoria en dimensiones y combinacion de colores, de acuerdo a la tendencia 2.003-2004.

]
i
|
[ Responsable: D1. Ma. Antonia Martinez Melo. Fecha: Junio 2004

i
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Pieza: BOLAS DECORATIVAS
Nombre: NA~AD

Oficio: TEJED URIA

Técnica: ES!'I RAL

Proceso de Produccion:
Seleccionar la ipateria prima. Calidad corriente.

Continuar con el descrude de la iraca.
Tinturado 5 coloes.

Iniciar el tejido logrando 6cm de ancho x 10.5 de alto.

| Respoosablc: Ma. ANTONIA MARTINEZ MELO

Centro de Diserlo para la Artesania Y las Pymes

Referencia
Mllteria Prima: PAJAT  UIL.LA! mACA.

DMuestra D Linea DEmpaque D

FORASD 07 Ficha de dibujo y plan06.cdr

Fecha: JUNIO 2004

Refenmte(s)



La paleta opuesta es la de colores BRILLANTEE®mMoO son el ROSA,FUCCIAy

ROJOS, entre estos también esta el vibrante pero no luminoso NARANJA
PERSIMONESstoscolores pueden ircombinados con el sombreado BURGUNDY.
Otra tendencia fuerte en esta temporada es el del color GRIS HELADO-

AZULADOmMas claro que turbio.

EIVERDEPISTACHO.

ELBLANCO, tinturado hacia el camel, perla, la cascara de huevo - colores algo

rusticos.

JUEGO DE TEXTURASTexturassobre texturas, en cuanto a las texturas estas se
tomaran definidas y suaves, como cuando el agua del mar dibuja la arena.
Resaltarla belleza del material. Siel material es madera la imagen debe serde
madera. Puede verse los productos como usados pero no antiguos.

El glaseado (brillante - satinado) y el mate pueden combinar mezclarse
formando un juego de Imagen, como arte grafico. Estatendencia se
denomina TONOSCONTRASTANTES.

Latendencia mas arriesgada esta en la apariencia de un detalle. Porejemplo:
Textilesbasados en la confeccion de una pelicula o aplique superficial esto se
puede aplicar en lastexturasduras.

Texturascreadas con una nueva imagen de arte a la forma.

FORMASPOLY MORFICAS(organico, anatomico, fisico, corporal): Son formas
comunmente simples en una configuracion fluida, libre, . Retomadas de la
naturaleza, (huesos, ramas, formas de la naturaleza). Laesencia es el caracter
gue suman las piezas del todo (producto). Desnuda lo bésico, La funcion es
mOs inesperada que practica. Son formas espontoneas o0 parecidas a lo
natural. Una Unica inspiracion en le pasado.

Otra tendencia es la de productos con una imagen aireada y ventilado, para
clima caliente.

Elvolumen de las formas es caprichoso, especialmente grande en mobiliario,
en general la orientacion debe ser CONFORTABLE.

PRODUCTOSBIEN HECHOS: con mucha fuerza llegan los SPA: ( sitios de
relajacion y descanso), gustan los aromas, incienso, la naturaleza, calidad de
vida es lo que busca la gente, el escape del mundo de cemento de las
ciudades. Productos curativosy de cuidado personal toman fuerza.

Gustan los productos primitivos, barro, rocas volconicas, el fuego, el agua, etc.



Lasformas de los productos y susfunciones eston entre lo decoranvo e inusual.
Productos para el bafo.

Inspiracion en las enredaderas, el punto esta en el equilibrio. Debemos captar
la busqueda del hombre Para sussensaciones en regresar a los elementos de la
vida. Simplicidad de lo complejo. EQUILIBRIO.

INNOVACION EN LOSTEXTILES:

Textiles que tienen una aPariencia usada, robusta, de fabricacion Géspera.
Con diferentes texturas. Porejemplo una solo textura torcida entre el tejido.
Tendencia de LO FINOY LO GRUESO.

- Grueso o tosco realizado.
Técnicas mezcladas en calidades diferentes. Como un juego travieso e
incompleto.  Efecto de tijerear, arte y folklore.

- Materiales transParentes son mezclados con materiales industriales sobre
diferentes niveles de texturas que resaltan detalles.

NATURALEZA MEDIO AMBIENTE:

Lo amigable al ecosistema tiene revolucionado al mundo.

Los hogares se estén decorando inspiradas y apoyadas en lo natural. Enarcilla y
madera. Gusto por los manantiales = Agua.

O por plantaciones selvéticas en las casas.

Detalles inspirados en el aire, viento, calor: ventilado - aireado. Liviano. Flotante.
Delgado, etéreo.

Detalles inspirados en los elementos de la vida: fuego, aire, agua, tierra.

SIMPLICIDADDE LO COMPLEJO.



TENDIENCIAMODA 2004, (Idexmoda)

CONCEPTO SUAVE
Afos 20 : lujo y sofisticacion,

Formas fluidas, livianas, etereas, drapeadas, plizadas, deslizantes,
Contraste mate-brillante
Jersey, Chifon, Satin, Seda,

Contraste de material:

Capas
Pedrerias
Encajes
Guiripes,

Seresalta y detalla la cadera y de bajo del busto,
Afos 40: Guerra,

Uniformes

Cortes definidos impecables.
Principe de Gales,

Efecto retro

Simetria,

Colores verde, cafes,
Bolsillos,

Tapas,

Afos 50:

Silueta en A

Voliumen en la parte inferior de las prendas
Siluietas ajustadas

Enfasis en la cintura

Tono sobre tono,

Enfasis en textura,



Afos 60:

Corte simple

Silueta

Grafico

OpArt

Contraste de color

Elcilindro

Silueta recta

Colores: Blanco, naranja, azul.
Blanco y negro

Rojo y blanco-

Siluetas largas

Plieges, recogidos, vOlumen, liviano, fluido, tranparente.
Rallas

Mucho color.

CONCEPTO DURO.
Afos 80:

Sexo, experiencia al limite.
Rack metalico

NewWave

Fischerpooner

Forma: triangulo invertido
Diagonal

Textiles duros

Confortable

Flexible

Brillo

Color negro, purpura
Metal

Escote profundo

Manga murcielago.

CONCEPTO EXPLORACION
Casual

Apariencia ruastica
Rallas



Cuadros
Jaquard

Vision futurista
Flecos
Bordados



VII. PREPARACION DE GRUPOS ARTESANALESPARA PARTICIPAREN FERIASY
EVENTOSCOMERCIALES.

S€ prepar6 a los grupos en cuanto a concepto de color forma, texturas y
tamafos, se realizé evaluacidbn y seleccibn de productos para cada grupo.,
para los eventos de EXPOARTESANIASMANOFACTO 2004.

Se realiz6 seguimiento y organizacion de la produccibn para los eventos de
COLOMBIAMODA , PASARELAIDENTIDAD COLOMBIANA EN MILAN, para CASA
COLOMBIANA 2004 Y pruebo de mercado en FERIADE MAIMI. (grupo Ancuya con
cojines en jroca).

Fueron seleccionados y participaron en estos eventos los siguientes grupos:

MANO | EXPOARTE | MANO | EXPOARTE| RED Mujer /| PASARELA PASARELA CASA

FACTO | SANIAS FACTO | SANIAS Presidencia COLOMBIA MILAN/ COLOMBIANA
2003 | 2003 2004 | 2004 Republica MODA Presidencia |/ MAIMI/
2004 2003 Republica Artesanias de
RUPO / TALLER 2004 Colombia

TEJEIRACA
COOFA
ARTESANDONA
TALLER

S I~ D

MONTEZUMA

JIPI-JAPA
RENEACER DE

CDU'II

LA FLORIDA
7 | GRUPO AMA

ANCLNA

8 | ASMARPAL
9 | CARMEN

PORTILLO
10 | ARTESANAS
| UNIDAS POR l l | | | l | |

SANDONA



STAND PROGRAMA NACIONAL DE CADENAS PRODUCTIVAS
FOMIPYME / ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A.

Participacion de la Asociacion de Artesanas de Ancuya. AMA.
Productos Cojines rusticos en iroco.

STAND CASA COLOMBIANN  ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A.

Participacion de ta Asociacion de Artesanas de Ancuya. AMA.
Productos Cojines a cuadros finos en jraca.



STANDSEXPOARTESANfAS2003.

Participacion 6 grupos: Renocer de lo Florido, Artesondono,
Jipi Jopa, Tejeiroco, Cooto, Toller de Ivon Montezumo.

STAND PROGRAMA NACIONAL PRESIDENCIA DE LA REPUBLICA
IDEXMODA | ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A.

Participacion 4 grupos: Renacer de la Florida, Artesandono,
Tejeiraca, Coota, Carmen Portillo.



Preparacion del grupo de Ancuya para
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ASOCIACION DE ARTESANAS DE ANCUYA |,
NARINO .COLOMBIA.
Teléfono: (092) 7287411



Preparacion del grupo de Ancuya para
Eventos C:omerciales.
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ASOCIACION DE ARTESANAS DE ANCUYA |
NARINO .COLOMBIA.
Teléfono: (092) 7287411



Vil.  REFERENCIAAEPRODUCTOBEJIDOENIRACN PAJATOQUIILA

Se apoyo el proceso de certificacion de "hecho a mano con calidad,” con
describcion del referencial para productos elaborados en fibra de iraca, el cual
fue construido con las comunidades artesanales.

1. DESCRIPCIOMEI OFICIO:

la tejeduria y la sombrereria en jroca, especialmente en Jozona de Narifio,
segun Importantes historiadorescomo Cienza de leén, tiene susancestros en las
comunidades Incas del Peru, sinembargo en 1.630, se divulgo el tejido Manabi
(Ecuador) en Narifio,yen 1847 se habia establecido una ensefianza formal por
el ecuatoriano  "don Juan VIVanco". Posteriormente en el afio 1.860 un
ecuatoriano  "don Crisostomo Florei' comparte  sus conocimientos con la
comunidad de Aguadas - Caldas. En Suaza- Huila, es un personaje "pastuso”
guien difunde este conocimiento en la region.

Se describe el oficio tomando como referencia las definiciones del listado
general de oficios - Artesaniasde Colombio, asi:

TEJEDURIA:Es el entrecruzamiento o anudado de uno o mas hilos o fibras
realizado directamente a mano o con agujos. los materiales utilizados cubren
una gran variedad, entre ellos se destacan lasfibras de hoja de palmas como
el figue, la jroca, la tetera, estera etc. Dentro de este oficio aparecen
numerosas técnicas especializadas. las herramientas para este proceso son muy
sencillas, como agujas, telares, mesas, hormas, etc.

Se obtienen productos como: mochilas, bolsos, redes, prendas, textiles,
individuales etc.

SOMBRERERIAEs una linea de produccion especializada que se clasifica
dentro de la tejeduria. Se realiza utilizando especialmente fibras vegetales.
Estaactividad se identifica por el producto, que se elabora en diversastécnicas,
entre las que se destacan el cruce a mano de fibras para construir
directamente el producto y la técnica de elaboracion de trenzas o rollos con
los que se arma el sombrero, uniendo el material por sus bordes sobre
montados y en movimiento espiral, sujetados mediante costura. los materiales
predilectos son la iraca o paja toquilla, la cafia flecha, la enea, palma tetera



2.1.2

2.1.3

214

menguante o luna llena cuando el color es verde azulado. Se corta a
8cm del tallo, su longitud es de 60 a 90cm cada 15 o 20 dias con
machete,

DESTAPADO DESORILLADA:Se desprenden las hojas duras (30 4)y se
conseNa el coto. Con la ufia, aguja capotera 0 compas se separan la
neNadura del orillo. Se rasga longitudinalmente desde la base del cogollo
hasta las puntas manteniendo unidas lasfibras al peciolo.

DESVENADGSe le quita el corazon o vena al coto quedando el material
llamado tamo que se utilizapara la elaboraciéon de escobas.

RIPIADOLafibra que queda de este proceso que se realiza con un tafilete
0 compas metdlico, se separa las neNaduras de 1-3mm y ripiosde 4mm.
cada cogollo se sacude formando asilasfibras.



2.3 PROCESMEESTUFADO:

Serealiza para optimizar el blanco de la jroca, generalmente esta fibra es la que
se utilizapara la elaboracion de sombrero.

2.3.1 REMOJO:Seremoja la paja de una a dos horas.

2.3.2 ESTUFADGCSe cuelgan los cogollos en las esMas de ladrillo a una
distancia aproximada de un metro del piso y se vaporiza con azufre (llb
X 0 rnonojosJ ourame,j noras, en ocasiones naSTal'L noras en la nocne
de acuerdo a la calidad de la misma.

2.3.3 LAVADOY SECADO.Posteriormente se quita el exceso de azufre con
SUfIClemeagua naSTague eSTasalga limpia. ~e aeJa secar corganaora
en cuerdas a la sombra.

2.4 PROCESMETINTURADO:

UlUviL iu~Uli~ullu~ L;ull~iyutjlly ~tjit: K;GiullURII ei lllelGUUUicx;ui iU puju que
se vende por manojos, cientos y veinticinco, se encuentra en diferentes
presentaciones: abana, blanca y azufrada; en diferentes calidades corriente
(fiboras de mas de 1.5mm), fina (de 1,5mm a 1mm) vy superfina (menos de
1mm); en diferentes longrudes: larga de 4 a 5 cuartas (75- 90cm), corta de 3
cualias ( 6UCm)y muy COlia (menos de 6UCm), La preparan de la SigUiente
manera:

2.4.1 PREPARACIONDEL TINTURADMATURALuna vez recolectan las plantas
tintoreas (hoja de nogal, pepa de nogal, azafran, achote, ponte, cebolla,
cascarilla de papa, pepa de aguacate, etc.) lo maceran con muy poco
agua hasta lograr sustraerel tinte. Estese coloca en una olla con poco
agua, y se cubre con hojas. Sedeja heNIr por dos horas.

Se coloca en una olla este tinte preparado en proporciéon con suficiente
agua (un litro de tinte en 20 litrosde agua aProximadamente) a fuego
moderado, a los 10 minutos se introduce la fibra  previamente
humedecida, y se deja heNir por 45 minutos. En ei proceso se agrega
limén y sal para su fijacion.

Se saca la iraca tinturada y se deja reposar.
Selava con suficiente agua.
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Se seca extendiendo la iraca en una cuerda a sombra o sol
dependiendo siel color es oscuro o claro respectivamente.

PREPARACIOMELTINTEQUIMICO: Localmente las artesanas encuentran
anilinas que no son las mas recomendadas para la fibra de iraca como
"INDIO" o0 "ARCOIRIS"en Sandona y en pocas localidades de Narifioya
estan usando tintes mejores, Optimos para la iraca, con la caracteristica
de microdispersos como "CIBACETO "CECOLOR"pero su proceso aun
lo realizan igual que el tinte natural. Solo utilizanla sal como fijador.

Engeneral para las artesanas es dificil asimilar que debe estandarizarse
el proceso para lograr uniformidad en mismo. el pesar la jroca, los gramos
de tinte y ia cantidad de agua se vueive compiicado si se tiene en
cuenta que culturalmente no manejan estas medidas sino  por
cantidades como por ejemplo: un veinticinco de iraca, una olla de agua,
un poquito de color.

algunas recomendaciones para la estandarizacion y mejoramiento del
proceso, como las cantidades necesarias de agua. tinte, elementos
guimicos y tiempos son:

500grms de iraca - 20 litrosde Agua - 60 grms de Azulit, 100 gramos de
humectante, 100 grms de carrier.

Debe seleccionarse la iraca y hacer atados de iraca seca de 250grs
para tenerla lista para su preparacion (aproximadamente un 25 equivale
a 250grms).

Tiempos: 10minutos agua y quimicos (azulit,carriery humectante)
10 minutos el tinte (quimico Cecolor)

10 minutos se agregar la fibra

de 30 a 45 minutos st?deja la fibra despues de hervir.

Sacary lavar

2.5 PROCESETEJIDO:

La artesana inicia su proceso de tejido remojando ligeramente la jroca, con el
fin de darle la flexibilidad necesaria para tejerla. Para esto se utiliza
constantemente un recipiente con agua. Ademas utilizauna horma (entrecopa,
caanchuala) para dar la forma tridimensional deseada en el caso de productos



como los sombreros, bolsos, canastas, contenedores etc. En algunas
localidades de Narifio y el Huilase utilizauna rueca o soporte de tres patas para
apoyar la horma. Y en la mayoria de loscasos utilizanuna piedra o correa para
sujetar el tejido.

2.5.1 CUADRO DE TENSION, ESTERILL® TRABA: para productos de forma
redonda. Se Inicia el tejido formado por la urdimbre y la trama del tejido
gue generalmente se realiza con 4, 8,12,24 Y 40 pares dePendiendo de
la calidad del tejido. Lasurdimbres setoma por par y se alternan con una
paja Unica de trama quedando el tejido.

2.5.2 CADENA:para productos o tejidos planos rectangulares o cuadrados. Se
inicia con una cadena de la cual se desprenden los pares de jroca de
acuerdo al ancho, y los crecidos o aumento de iraca se realiza de
acuerdo longitud, que se tejeran entre siformando el tejido.

2.5.3 PLANTILL® PLATO:al terminar el cuadro de tension, se realizan unos
crecidos que son los que dan forma circular a la plantilla este se realiza
con fibras mas gruesas que se van aumentando como tramas. En un
sombrero estos crecidos definen la calidad del sombrero. Corriente (2,3
crecidos), Fino (3-4 crecidos), SUPerfino (5-7 crecidos).

2.5.4 COPA: en el sombrero, o en otro tipo de producto como tarros puede
llamarse CUERPO del producto. Unavez realizada la plantilla, esta se
monta sobre la horma y aqui se va apretando el tejido para darle la
forma, se continua tejiendo hasta logra el alto del producto.

255 ALAO FALDA:para el caso del sombrero, u otro tipo de producto que
requiera continuar con este paso, se aprieta el tejido generalmente con
una correa de cuero, y sobre una mesa se teje el ala para la cual es
necesario unos crecidos sencillos o dobles de acuerdo a la calidad, hasta
lograr el ancho deseado.

2.5.6 REMATE:Eltejido final para todos los productos elaborados en Iraca, se
elabora volteando o regresando el tejido. Elremate mas conocido es el
comun aquel que va hacia arriba en sentido contrario. Otro remate es el
manabito que se realiza hacia el revés del tejido quedando bajo el
tejido. Otro remate es en trenza o corddén. Elremate para miniaturas se
hace devoMendo el tejido y fijandolo con una cadena. Todos estos



tejidos se aprietan muy bien utilizando agua poro evitar que se rompo en
el proceso.

2.6 PROCESMEACABADO:

La mayoria de productos elaborados en jroca, especialmente el sombrero se
termina de la siguiente manera:

26.1

2.6.2

2.6.3

APRETADO: se moja el remate del producto y se comprime el tejido
halando en general las fibras en sentido contrario, y posteriormente fibra
con fibra de manera homogénea y POreja. En algunas ocasiones se
pasan dos hilerasde costura para asegurar el tejido.

CORTEY DESPUCHADOse cortan con tijerasfinas lasfibras sobrantes de 1
a 0.5cm del remate y con cuchilla lasfibras sobrantes de los crecidos.

MAJADO: con un mazo pesado de madera, se golpea de manera firme
y el tejido, logrando homogeneidad en el tejido. Esto para telas,
sombreros y productos que lo requieran.

Para el sombrero ademas se requiere de lo siguiente:

2.7 PROCESMEBLANQUEADO:

Se utilizancomponentes quimicos como el azufre, el peréxido de hidrogeno.

2.7.1

BLANQUEADCPORAZUFRADO:
REMOJO:Seremoja los sombreros de una a dos horas.

ESTUFADGBe introducen los sombreros en las estufas de ladrillo a una
distancia aproximada de un metro del piso y se vaporiza con azufre
durante 8 o 12 horas en la noche de acuerdo a la calidad de la
mismo.



« LAVADOY SECADO.Posteriormente se quita el exceso de azufre con
suficiente agua, detergente y cepillo hasta que esta salga limpia. Se
deja secar en los patios o corredores.

2.7.2 BLANQUEOCON PEROXID@EHIDROGENO:
* REMOJO:Seremoja lossombreros de una a dos horas.

 LAVADOEN LIQUIDO:Se prepara la solucion de peréxido en la siguiente
proporcion: dos de agua por uno de peroxido de hidrogeno, se
introducen lossombreros por dos horas.

 SECADQO: Seretiran de la solucion y se deja secar al aire libre.

Algunos artesanos utilizan los dos procesos a la vez iniciando con el azufrado y
terminando con el blanqueo con peroxido. Enrecientes estudios realizados con
el Laboratorio Quimico CECOLOR en Bogota, se encontré que estos dos
componentes son contrarios, generando un rapido deterioro del sombrero, por lo
tanto se recomienda utilizarun solo proceso.

2.7.3 BLANQUEGON LIMON:

EnSuaza- Huila, se remoja en sombrero por una o dos horas, se
prePara una solucion de agua y limon, se remojan los sombreros
por 4 horas. Sedeja secar al sol.

2.8 PROCESMEMAJADO:

Con un mazo pesado de madera, se golpea de manera firme y el tejido,
logrando homogeneidad en el tejido.

2.9 PROCESMEENGOMADO:

Encomunidades como Agudas - Caldas, se realiza un proceso de engomado
en el que se humedece el sombrero con una esponja y COLAPIS(cola
purificada), se deja secar. Y se continua con el proceso de prensado y
hormado.



2.10 PROCESODEPRENSADOY HORMADO:

Para este proceso anteriormente se utilizaba el calor de la plancha sobre la
horma, posteriormente aparecen las maquinas de accidbn mecanica en la que
se utiliza una horma positiva y otra negativa que prensa el sombrero, con el
movimiento de una palanca. Se utilizan diferentes modelos.

2.11 CONFECCION:

* TALIAJE: por medio de unas cufias le dan la talla al sombrero.

» RIBETEADO:se cose un borde de refuerzo y una cinta al interior de la copa.

« ENCINTADO: Esta cinta va al exterior del sombrero. Se mide Ila cinta, se
plancha Y se coloca la final de la copa.

11 ESQUEMAPRODUCTIVO:

|. PREPARACIONDE LA MATERIAPRIMA
» Corte de la planta

» Destapado o desorillada

» Desvenado

* Ripiado

e Coccibn

e Lavado

e Sacudida

e Secado

» Entorchada
e Sacudida

2. PROCESODE BLANQUEADO
* Remojo

» Exposicion al sol

» Exposicion a la sombra

3. PROCESODEESTUFADO
*  Remojo
« Estufado



V.

Lavado
Secado

PROCESODETINTURADO
Preparacion tinte naturaVquimico
Coccion

Mordiente

Fijador

Lavado

Secado

PROCESODE TEJIDO
Cuadro tensién / cadena
Plantilla

Copa

Ala

Remate

PROCESODEACABADO
Apretado

Corte

Despuchado

Majado

PROCESODE BLANQUEADODELSOMBRERO
Azufrado

Blanqueado con Peréxido de Hidrogeno
Blanqueado con limén
PROCESODE ENGOMADO

PROCESODE PRENSADOY HORMADO

.CONFECCION

Tallaje
Ribeteado
Encintado

CONTROL DELPROCESQO:



4.1, CONTROL EN LA CONSECUCION Y PREPARACION DE LA MATERIA PRIMA:

La consecucién y preparacion de la materia prima constituye  un aspecto de
gran importancia, ya que elaboracion y calidad del producto depende del
abastecimiento y calidad de la materia prima.

El buen manejo de Ila iraca tanto en su cultivo como en en el core
garantiza una materia prima de buena calidad, para esto debe tenerse en
cuenta:
Desyerbe y remocidn del suelo al menos 3 veces al ano.
Manejo de enfermedades como hongos, liquenes y homiga (aldril al 2%).
La planta inicia su produccion a los 3 afos

se corfa mensualimente cada hoja a 8cm del tallo, esta produce de 5-7
cogollos (3 sombreros).
El proceso de ripiado define la calidad de Iraca: comiente (fibras de mds de
1.5mm)] , fina (de 1,6mm a Tmm) y superfina {menos de Tmm)
El proceso de coccién y blanqueado definen las diferentes presentaciones
de lairaca e incluso la calidad: abana, blanca y azufrada.
El proceso de tinte natural debe tener en cuenta al menos un mordiente
como el limoén, la ceniza, el baro, el alumbre y un fijador como la sal, para
garantizar un color fime.
El proceso de descrude o limpieza de la fibra antes del tinturado puede
lograr homogeneidad en el color este debe hacerse sometiendo la iraca
natural a fuego lenfo con agua y champoo incoloro, sin hewnvir a
temperatura de  75grados centigrados, por espacio de 20 minutos y lavar al
final con abundante agua.
El tinte microdisperso es el mdas recomendado para esta fibra, como por son
el tinte CIBACET y el tinte CECOLOR, para su optimo resuttado debe utilizarse
componentes como el asulit, el humectante y el carier, que actuan como
mordientes y fjadores del color.
Debe tatar de estandarizarse el proceso de tinturado, pesando todos los
componentes y anotando cada formula de color que se va creando, para
lograr con mayor facilidad repetir el proceso y obtener ios mismos colores.



Tejido uniforme, homogeneo que  manatenga una horizontalidad vy
verticalidad pareja.

Recorte y despuchado con cuidado. No cortar el fejido. Y no dejar fibras
largas.

Medidas antropometricas precisas de acuerdo al producto por ejemplo para
el sombrero debe tenerse en cuenta las dimensiones en minimo de copa y
perimetro estipulada en ala norma técnica incontec.

Lograr remates rectos y parejos.



OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES:

e Si bien es cierto que aspectos culturales, sociales, como son los bajos niveles
de educaciéon, andlfabetismo, necesidades basicas insatisfechas, miseriq,
problemas de orden publico, violencia entre otros, hacen que los procesos
de desarrollo para los grupos artesanales de tejido de iraca en Narifo, se
vean limitados y estancados. .

e Sin embargo, poco a poco, estos grupos con toda su fuerza y fortalezas en
sus habilidades, pueden lograr grandes beneficios y satisfacciones, para esto
no solo basta con 1o que se tiene hasta el momento, es necesario involucrar
dentro de sus organizaciones personas que bien pueden ser sus hijas o nietas
Con nuevos conocimientos y perspectivas de vida. Buscar proyectarse
Ccomo grupos empresariales, con lideres que posicionen sus productos en
mercados al menos nacionales. El mercado Local si bien ha sido el que le
ha dado una dindmica a la Cadena, tambien la ha sometido y explotado
por muchos anaos.

e Es necesario por lo tanfo fortalecer las organizaciénes, pertenecer a una
asociacion no es solo quedar registrado, es trabajar por esta entre todos para
que surga. Ser un infegrante activo y no pasivo es lo que se requiere. La
gestibn aunque esta en cabeza de la Presidente, esta debe ser compartida.
La presidente de igual manera debe elegirse a conciencia, para el bien del
grupo, una persona responsable, honesta, sincera, emprendedora, exigente
y comuni cativa.,

e Debemos ser concientes de competir con diferenciacién, calidad y disefo
para poder exigir y recibir la remuneracion deseada por nuestros productos.

e Estos proyectos no son mds que el inicio de su propio futuro. Los
conocimientos, los talleres y los pocos disenos que se pueden ofrecer son el
punto de partida para que continuen con el derroche de su creatividad,
habilidad y capacidades.
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