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l I l ntrodrn.:cion 

Capitulo 1 

omondoro 

• 
SENA 

7� 

Oficio: Ce tería en calceta de plfüano 

Materia Prima: Calceta de plátano 

l·I siguiente inform presenta el desarrollo de la acti\i idade:-. realizadas durante la ase oría 
en diseño en la localidad de Somondo ·o. de acuerd a l<-1s objetivo · planteados inicialmente 
d proyecto e enfoca principalmente a la crea ión de una línea de pr duetos a partir de la 
creación 

Los talleres con lo cuale . e realizó dicha labor on Empre a A· ciativa de Trabajo " a 
F:-.pcrarua·· esta conformado por cuatro socias principale que e han logrado consolidar 
de de hace inco año , e dedican principalmente a la t�ieduria en calceta de platano. 
obteniendo buen " re ·ultados con la realiia ion de us producto . con e te grupo partin 
con la cxperimentaL:ión de combinacione, de mate,iale y combinaciones de tejido •. dando 
como resultado nuevas po ibilidades para la ejecución de lo diseños la ve1 e fijaron los 
co tos y precio de cada uno de ello. 

Jíupo '·El Caney Ltda .. =1 cual se dedica a la realizac1on de productos en Amero, en la 
actualidad son tre ocias y dos a, te ana · ma que on independiente El de arrollo 
tradicional de sus producto es la muñequena principalmente, pero como resultado de esta 
asesoria se lograron obtener diseños de carácter utilitario, utili1.ando nuevas técnicas con 
dicho material, también .e lijar n lo co to y precio de cada uno de ellos 

La capacitación fue realizada durante los d1a 1, de Marzo al 18 de Marzo del pre.ente año. 
la omunidad pre entó una buena respue ta y demostró intere!) y comprumi o durante la 
actividad e 

Proycclo 
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artesanías de colombia.s.a. 

1 2 Localización geográfica 

• 
.\puln 

1 2 1 De cnpcion de la rula 

•• 

Villa Nt1eva • 

•Baricha.m 

-no'·�---.OflU• 

.,..._. 

u infrae tructura vial y d tran porte e on idera buena en relación a la comunica io1 e n 
to municipio aledaños xi ten do empre.a� de tran porte intermunicipal que tiene1 rita 
directa de de Bogotá, aliendo unicamenle en la hora de la mañana, la siguiente � Ja 
de cripción d esta ruta, partiendo por la autopista orte se atravie a el muni ipo de 
Tocancipa. ta repre a del i ga, y má adelante a un I Km. se desvía a la dere:h, y 
continuand el re orrido e llega al municipio de Machetá, de pué el municipo de 
Guateque, iguiendo la ruta a uno 45 minuto finalmente llega al de lino ftnal el la 
localidad de Somondoco I tiempo de viaje de de el portal de la calle 170 es de tres lo 
Y la distancia e de 125 Km 

1 2.2 De cripción de la Localidad 

El municipio de Somondoco e tá ubicado en el e tremo ur de Boya á, en el exlen o cfle 
de Tenza, su ex ten ión territorial s de 71 Km 2 y u altura es de l. 704 mls obre el ni ,eJ 
del mar, hace parte de la región Andina, la cual tiene caracterí tica heterogéneas ei :u 
a pectos fi ico como el clima, la vegetación, lo uelo y la fisiografia, po ·ee lue,a 
comunicacion ial con lo municipio aledaño , cuenta con un clima templado, n la ngún 
se tiene variacione climáticas debido a la con trucción de la repre a de Chivo. 

a producción agrícola e ba a en cultivos permanentes como el café, la caña y cítrilQs y 
cultivo transitorio como el maíz, papa, garbanzo, yuca, arveja, fiijol, arracacha, pim•nbn 
y tomate 

Pro�eclo 2 
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artesanias de colombia.s.a 

1 2 3 Característica' de la Población Beneliciaria 

Total de sistente, 9 persona 

Rangodeed� # Per·onas 
M nor de l 
18 a JO 
31 a 55 
\1ayor de 55 

énero 
asculino 
menino 

-- -

año 
--

2 
5 

2 
Tofal 9 

-

# Prrsonas 
-

->-

Total 9 

-

Ti o de oblación # Persona 
lro colombiano 

Raizal 
Gitano 

9 
-

Total 9 

-Yo

22 

56 

22 

100 

%, 

100 

100 

%1 

100 
100 

E ·colaridad # Persona •y..

Primaria incompleta ___ 
Primaria com !eta 2 22 

1 11 

6 67 

niver itario 
----

Total 9 100 

• 
SENA 

7J\\ 

Estrato 
--

1 
2 
3 

4 o más 
Total 

SISBEN 

o 
Total 

# Per onas 

9 

9 

# Personas 
-

6 
... 

9 

- mprcsa A ciativa de trabajo La Esperanza Tejeduría en Calceta de Plátano ( 6)
- 1 Caney muñequería en Amero C')

Pro�cclo: 

'Yo 

100 

100 

0/o

67 

1
--

100 
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artesanías de colombia.s.a. 

1 C'estcna en Calceta de platano 

1 3 1 1ateria prima A !11.,ucew' o 11111su ¡>aradt\f{(l'(I 

1 3 J l Obtención de la Materia prima 

,.--c.,..,,,_.,.-·�· 
-·-

Para la obtención de la materia prima uyo nombre científico es Allfsuc·eae o musa 
purodisirn:u. se recoge semanalmente, este material que no es muy abundante, y para ello 
las artesana cuentan con acuerdo realizados con lo propietario de la plantacione , en 
alguno� caso� pagar por el bulto recogid( ; está recolección e hace manualmente; del tallo 
del arbol e cortan a 20 cms de la ba e lo vastagos secos para e itar que se debilite el tallo, 
e ta se hace en un tiempo e ·timado de apro\.imadam nte de 4 a 5 hora 
Los vastagos , e abren y e van apartando la lámina , teniendo en cuenta que deben e tar en 
buen estado, esto quiere decir sin ralladura , quiebre y mancha muy ignificarivas; a 
tra, és del tiempo las ar1esanas han adquirido destrc1.a y sensibilidad para detectar el 
material apto y el no apto tan sólo al tacto na vez seleccionados los va tagos se ponen a 
secar al sol en lámina. d zin e procede a almacenar el material eleccionado en costale 
en un sitio s�co. 

L ,1raccion 
Cuando se necesita tran formar la malcría prima se pela manualmente el forro y se limpia 
mu bien, e tando li to, se rasgan las tira de calceta manualmente con la medida del ancho 
qu1.· se requiera según el producw a elaborar 
De aqw s hacen lo.., tejidos basicm, usados. tradicionalmente, e l s on tejido tafetan. 
larga y la trenza, para productos como caperu,r,as, cajas decorati\.as, individuales, apliques 
para pared , techo, nmb,ero , el otro proceso implementado es el co ido de las tiras con 
maquina de enser para productos como billeteras. carpeta portapapeles. indi iduale� 
caJas 

Pro� l:CIO 4 
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Ministerio de Comercio. Industria y Turismo 

artesanías de colombia.s.a. 

1. 3. 1. 2 Principales productos Comerciales

• 
SENA 

7A, 

1.3. 1.2.1 Billetera· Elaboradas con la técnica de tiras de calceta de plátano cosidas a 
máquina, con tela en el interior y e go en el mi mo material, estas cuentan con una gran 
aceptación en el mercado, Es importante destacar que se debe asesorar en un tipo de 
acabado que "selle" los bordes de la calceta pues debido a la maniobrabilidad tiende a 
rasgar e y no e muy re istente. 

1 3. 1 .2.2 Carpeta portapapele � Elaboradas con misma técnica de la billetera, a la vez 
cuentan con una gran aceptación en el mercado, y también es importante tener en cuenta 
una a esoria en un tipo el acabado que "selle' los bordes de la calceta ya que a la 
maniobrabilidad tiende a rasgarse y no es muy resistente. 

l 3.1.2.3 individuales y Po avasos; Hay juegos elaborados con la tecruca de tejido en 
tafetán, y otros con la técnica de cosido de tira ambos con acabado en sesgo de tela y por 
la parte anterior con fique. 

1.3. 1.2.4 Apliques para pared y para techo· laborados con la técnica de tejido en tafetán o 
en zarga, y con acabado en sesgo de tela� esto producto tiene movimiento en el mercado 
local y en localidades aledañas. 

1.3. 1.2.5 Cajas Decorativas; E tas pueden er circulare o rectangulares en tejido tafetán, 
con buen nivel de acabado , y gran aceptación por parte del cliente. 

n el siguiente cuadro se sintetiza el proce o de productivo de la calceta de plátano. 

Proyecto: 5 
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artesanías de colombia.s.a. 

1 3. 1 3 Proce o productivo de la calceta de plátan 

Manual 

apcru1a para lámpc1ras 
Ca.1a dccornl i, a 
lnd1, iduafes 
Aplique pared 

pl1ques techo 

(Musaceae) 

Musa paradi íaca 

Corte de los , a tago 
R,,rnlrrrlfln m:11111:il rf,, In �!l 1:wn� 

Cln 1ficación de lo Hístagos. 
sin quebraduras. sin mancha 

A h11acc11aJc en o ta les 

Ra gado manual en tira de tl1fercll!c 
anchos según el uso 

Tc11do 

apcrn1 .. 1s 
Bol os 

81llc1em 
lndl\ idu;ilcs 
Carpeta 
CaJas decora u, a 

/ l111gru111a ele proceso de protluc·c 1á11, mateno ¡1r1111n olee/O de plli1mw 

Pro�ccto. 6 
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l!:!JII!::::::! artesanías de colomb1a.s.a.

1 4 El Caney Ltda Muñequería en Amero 

1 4.1 Gestión de producción 

11 

Para la obtención de la materia prima de la planta de maiz.. cuyo nombre científico es zea 
diploperennis, se obtiene de la inflorescencia femenina que es la semilla llamada ''mazorca" 
que agrupa hasta un millar de semillas dispuestas sobre un núcleo duro, (tuza). La mazorca 
crece envuelta en unas hojas modificadas o brácteas: las fibras sedosas o pelos que brotan 
de la parte superior de la ma/.orca son los estilos prolongados, unido5 cada uno de ellos al 
núcleo central, estás hojas constituyen la materia prima Para la recolección es de más 
facilidad que la calceta de plátano, los cultivos de maí7 son abundantes en la zona y las 
artesanas ya ticnt!n establecidos sus contactos con las personas que lu procesan, por lo 
general se compran los bultos cada 15 días 
Las materia prima recolectada se selecciona, teniendo en cuenta que no debe estar 
mohoseada., ni tampoco debe presentar agujeros, generalmente las artesanas prefieren las 
hojas suaves (delgada) pues es más manejable, las hojas gruesas con rogusidades se utili.La 
para generar efectos 
Se procede a almacenar el material seleccionado en costales en un sitio seco 
Cuando .:;e necesita transformar las hojas segun su uso, algunas se tinturan, y de esta 
manera tambicn se pueden almacenar 
�e corta el mate,ial en diferentes anchos y largos de acuerdo al producto a elaborar. estos 
productos son Muñequena figura humana y figura unimal, portarretratos, llores y en 
b1sute11a con collares, arete,, hebillas h importante destacar aqu1 que hace parte de las 
mme,ias primas ut1li.Lada, para la muñcquena la llamada "tu1.a'' o vastago de la �emilla ya 
que con ella se pueden configurar las estrncturas de las figuras humanas o de los animales, 
a la "cz. se utilizan para ser decoradas con flores hechas con el mismo mate1 ial amero 
Otra técnica es la de rollo que comunmente es utilizada en la elaboración de bisutena y 
miniaturas decorativas 
Como tercera opción con el material cortado en tiras también se hace el tejido basico en 
tafetán utilizado para la elaboracion de cajas decorativas 

Pro,ccto 7 
D1sci\o e lnnm ación Tecnológica Aph1.:ado5 en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano 
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l!:::!ll!i:! artesanías de colombia.s.a.

1.4.1.1 Principales productos Comerciales 

• 
SENA 

7A, 

1 . 4. 1. 1.1 Portarretratos� Elaborados con base en cartón craft forrado con papel seda 
tinturado manualmente, se utilizan las hojas de forma plana, jugando con la textura y color 
naturales, estos a través del tiempo han tenido buena aceptación. 

1.4.1.1.2 Cajas decorativas: Elaboradas con tejido tafetán, y también las cajas sobre cartón 
craft forradas con la hoja plana, jugando con el color y textura de las mismas, y su interior 
forrado con papel seda tinturado manualmente 

1.4. 1. 1.3 Bisutería. Para este tipo de producto se utilizan las técnicas de rollo combinando 
el amero con el material fique. los más comunes son collares, aretes, hebillas y 
prendedores. 

1.4.1.1.4 Muñequería: Estos productos tiene un posicionamiento en el mercado local que es 
favorable para sus artesanas, además de las tradicionales muñecas, se han venido trabajando 
las figuras animales y los pesebres. 

1.4.1.1.S Tarros decorativos: Elaborados con madera torneada, y cuyo diseño de tapa 
contiene amero en rollo, estos salieron prácticamente del mercado debido a la falta de la 
madera en la zona, y también porque no hay talleres especializados. 

1.4.1 1.6 Flores decorativas: Estas tienen muy buena aceptación y tradición en el mercado, 
estas se han venido perfeccionando en cuanto a color diseño y estructura, lo mismo que en 
sus acabados. 

Proyecto: 8 
Diseño e Innovación Tecnológica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano 



• 
SENA 

M1111sl�r10 J., <.:om, .. H,10. h1<Jus1r i3; lunl>mv 7A\ 
artesanías de colombia.s.a. 

1 4 2 Proceso productivo del Amero 

Tejido tafctlin 

Ca¡a. dccomti,as 

Zea Diploperennis 

Recolci.:ción manual de las hojas 
o comora HI dístnl>uidor

Clasilicación de las hojas. por 
i.:olor amarillas) negra!> 

Clasificación por cnlidad. in quiebres 
ni mancha 

l 111turado de las hoJac; 
!ief!.Ull el USO 

Conc :1 difcrcn1cs largos 
� anchos cgun el uso 

Técnica rollo 

Bisutería 
Dccomció11 

Muñequería: 
ligura humana. 
Figura animal 
Portarretratos 
Flores 
B1su1eria 

D1ogr11111a clt' proce,11 de prod11cuti11. 111nter1C1 prima l111el'11 
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1!:!11!::::! artesanias de colombia.s.a.

1 5 Análisis grupos ancsnnales 

1 5 1 Antecedentes grupo La e,pera111a 

_ .... _ . ..._ ..... -.......

c. ..... tw.w 
11 

El primer antecedente de la acti\idad artesanal se reseña en Agosto del año l 995, donde 
un grupo de diez artesanas recibió una capacitación de la tecnica de trenzado en calceta de 
platano por parte de la Secretaria de Desarrollo Como consecuencia de esta actividad se 
inició en Noviembre del mismo año la creación de la Empresa Asociativa la Esperanza 
Durante los años 1 999, 2 000, 2001 y 2002 la comunidad recibió asesorías por parte de la 
unidad de diseño de Artesanías de Colombia. durante este tiempo prestaron asesoría la 
Diseñadora l ndustrial Beatri1. Ujueta Guerra, y la diseñadora textil Claudia Helena 
Gorvále/, la respuesta de este grupo fue excelente y los resultados fueron satisfactorios, 
debido a esto participaron por primera vCl en Expoartesan,as 2000, esto motivó al grupo 
para el fortalecimiento de la labor artesanal, las disefia<loras reali.laron un trabajo de 
capacitación e implemenlación de nuevas lineas de producto, los logros obtenidos fueron 

La aplicación de nuevos tejidos en calceta de plátano y junco, en sistema.:; de iluminación, 
desarrollando nuevas propuestas, planteo el desarrollo de formas tridimensionales con este 
tipo de tejido. analizando el comportamiento del material 
Capen11:as para lámparas de mesa, caperu1.as para lámparas de pie, apliques pc1ra pared y 
apliques para techo: estas se elaborarun con tejido en calceta de plátano ¡;rn1 pequeños 
orificios que optimizaron en pa5,0 de la lu1, 
Cajas decorativas, se desarrollaron por juegos de dos cajas, en madera con tejido fino dt: 
calceta en la tapa, y con detalles de bisagras y broches 
Imagen corporativa, donde se destacó la tradicional tre1v;a de picos 
Juegos de cajas redondas y rectangulares, donde se obtuvo un buen resultado a nivel 
estético, utilizando las tonalidades de las fibras naturales tinturadas en color naranja, a?ul 
\Crde y cale 
Carpeta portapapeles; se realizó un rediseño utilizando el cuero, mejorando la calidad de 
acabados 
Sombrerera: se desarrollo una nueva técnica de te,tura, entretejiendo las fibras de la calceta 
sobre cartón craH (como base de la caja), se logró un excelente resultado 
Cajas forro, al igual que las sombrerera, se trabajó sobre la base de cartón, y se utilizó el 
forro de la calceta o sea la parte anterior, pegando tiras anchas con el fin de destacar su'i 
tonalidades y brillo 

Pro�ecto. 1 O 
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1!!11!:::! artesanías de colombia.s.a.

1.5.2 Antecedentes grupos El Caney y La Hojarasca 

• 
SENA 

7A\ 

Aproximadamente en el año de 1.998 se creó la Asociación de Mujeres Campesinas 
Somondocanas, la cual contaba con 35 integrantes, este grupo se fue desintegrando y al 
injcio de la asesoría se contaba con 6 artesanas� la comunidad recibió asesorías por parte de 
la unidad de diseño de Artesanías de Colombia, durante este tiempo prestaron asesoría la 
Diseñadora Industrial Beatriz Ujueta Guerra, y la diseñadora textil Claudia Helena 
González, paralelo a este grupo se conformó la hojarasca que contaba con 5 artesanas, la 
respuesta de este grupo fue excelente y los resultados 

fueron satisfactorios, debido a esto participaron por primera vez en Expoartesanías 2000, 
esto motivó al grupo para el fortalecimiento de la labor artesanal, los grupos siguieron el 
trabajo en camino al mejoramiento de calidad. las diseñadoras realizaron un trabajo de 
capacitación e implementación de nuevas líneas de producto, los logros obtenidos fueron: 

Línea de Bisutería: se desarrolló una línea de hebillas, collares y aretes rompiendo con la 
única aplicación que se le estaba dando al amero el de la muñequería, buscando el 
desarrollo de nuevos objetos funcionales y prácticos. 

Tarros decorativos elaborados con madera torneada, donde el diseño de la tapa contiene la 
técnica rollo, que lo hace muy interesante estéticamente. 

Cajas decorativas elaboradas en tejido tafetán, de buena aceptación. y elaboradas por los 
tres talleres artesanales dedicados al oficio del amero de maíz 

Portarretratos: Se realizó un trabajo de mejoramiento de la estructura y soporte, estos han 
tenido buena aceptación por parte del cliente. 
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1.6 Implementación 

1.6. 1 Actividades Desarrolladas 

Tejeduría en calceta de Plátano, grupo La Esperanza: 

• 
SENA 

7A, 

1.6. l l Taller de Experimentación con materiales y técnicas: 

Resultados: 

11 

Se desarrolló el taller elaborando primero diferentes muestras de los tejidos tradicionales, y 
muestras de los tejidos cosidos en tiras, para combinarlos entre sí y con otros materiales 
como el fique, la lona costeña, y el yute, estas combinaciones se unieron con la ayuda d ela 
máquina de coser teniendo los siguientes resultados: 

1.6.1.1. l El tejido tafetán y cosido en tiras (vertical), elaborando una muestra de 20 x 15 
cms, dejando en la parte central el tejido tafetán, se obtuvo como resultado una estructura 
resistente al curvado y un aspecto formal estético novedoso e interesante. 

1.6.1.1.2 El cosido en tiras (horizontal), y el tejido tafetán elaborando una muestra de 20 x 
15 cms, dejando en la parte central el cocido en tiras, se obtuvo como resultado una 
estructura muy inestable ya que la unión del tejido en tiras de manera horizontal es muy 
débil, y se desgarra con facilidad 

Proyecto: 12 
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1.6.1. 1.3 El tejido zarga y el cosido en tiras elaborando una muestra de 20 x 15 cms, 
dejando en la parte central el cocido en tiras, teniendo como resultado que la unión es 
bastante dispareja e inestable, teniendo un acabado regular. 

1 .6. 1. 1 .4 El tejido tafetán y el material fique elaborando una muestra de 20 x 15 cms, 
dejando en la parte central el fique, se obtuvo como resultado una superficie resistente, y de 
buen acabado y apariencia visual. 

1 6.1 1.5 El cosido en tiras y el material fique elaborando una muestra de 20 x 15 cms, 
dejando en la parte central el fique, se obtuvo como resultado una superficie resistente, pero 
en su acabado se debe tener especial cuidado en la unión pues debe ser pareja 

1.6.1.1.6 Experimentación con los tejidos tafetán, cosido en tiras con diferentes tipos de 
telas en crudo, se realizaron muestras de 20 x 15 cms, obteniendo en su estructura muy 
inestable, siendo más débil en las uniones. 
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1 6 1 1.6 f·.xpcrimentacion con los tejidos tafrtún. cosido en tira'> con dilcn:ntcs tipo!-> ele 
telas en crndo. se realizaron muestras de 20 , I" u1b, obteniendo en su est111c.lura 11111) 
111�stable, siendo mil:-. débil en las uniones 

Propuesta ck disclio 

Par1ic11du del análisis de los pr oductus artesanales } de la, tccnicas de transformación <le la 
calceta de plátano y teniendo en cuenta que los productos artesanales elaborados tienen 
l·ic, ta continuidad } buena e\C>lución en cuanto a técnica ) calidad de sus productos, se 
propuso en primera instancia experimentar con la materia prima, combinando entre sí sus 
tejido:-., ) también involucrando otros materiales como el fique, yute y telas como la lona 
(Ostena Lsto con el fin de conseguir un nuevo tipo de estrnctura que nos dé la posibilidad 
de crear :,uµcrticies curvadas, rompiendo con el concepto plano de tela 
Teniendo estos resultados se propone elaborar una linea de productos, con un concepto 
formal de tipo más organico, cuya fündunalidad sea la de contener y soput tar {papeleras, 
bandejas, contenedores) manejando entre ellos los conceptO!-i de homogeneidad, sin perder 
los valores de identidad de dicha region. 

Dicha propuesta se documenta basada en el estudio de las intervenciones y resultados de las 
ante, iores asesorías por parte de Artesanías de Colombia, y del analisis de los productos 
Lrndicionalc� y de la Lecnica utilizada por estos gn.1pns 

1 6 2 l laborac1on de las Piuas 

1 6 2 1 Cunlencdores 

Papckra tejidos combrnndos 

Se seleccionó el tejido tafetán y coc:;ido en tiras ya que este nos proporciona una buena 
estructura, resistencia a la torsión y buen acabado 
Plantilla o patrones 
Se elabora cuatro tejidos combinados planos de 25 x 25 cm, y mediante la utililación de 
plantillas hechas en cartón cartulina se cortan los tejidos dejando 1 5 cm en la parte superior 
y en la base para el pegue final, se utiliza como estructura cartón craft utilizando las 
mismas plantillas, cortadas las partes de la estructura se humedecen para dar la forma curva 
o alabeada que se necesita, una vez se encuentren secas dichas partes, se procede a pegar
toda la estructura con pegante bó:-..er, Se esparce con espátula pegante tanto en los tejidos
como en la estructura dejando un tiempo de S minutos, luego se van uniendo uno a uno
estos tejidos a la estructura haciendo presión uniformemente, se dobla hacia el interior el
borde superior y la base humedeciendo un poco el tejido, Se pega en las esquinas una tira
de calceta a manera de sesgo, para el acabado interior se trabajó con moldes en cartón

Pro� celo 14 
Diseño e l11110\i1ción Tccnológ1ca Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Ar1esanal Colombiano 



i!!il l&I Ministerio de Comercio, Industria y Tunsmo 

1!:!11!::! artesanías de colombia.s.a.

1.6.2.2 Papelera Tejido tafetán y fique: 

• 
SENA 
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Se elabora cuatro tejidos planos combinados con el fique de 25 x 25 cm, Plantilla o patrón: 
mediante la utilización de plantillas hechas en cartón cartulina se cortan los moldes dejando 
1. 5 cm en la parte superior y en la base para el pegue finaJ, se utiliza una estructura en
alambre rígido y teniendo los tejidos cortados se unen una a una por cada cara de la
estructura obteniendo la forma curva o alabeada que se necesita, se dobla hacia el interior el
borde superior y la base envolviendo la estructura con el tejido; Se pega en las esquinas una
tira de calceta a manera de sesgo, para el acabado interior se trabajó con moldes en cartón
cartulina forrado con papel seda tinturado naturalmente, dando un aspecto rústico que juega
con el acabado exterior de la papelera. Y por último se pega la tapa inferior a la estructura.

1 ó 2.3 Bandejas Decorativas· 

Se elaboró un juego de tres tamaños grande, mediana y pequeña. 
Bandeja grande: Se seleccionó el tejido combinado de tafetán y cocido en tiras ya que este 
nos proporciona una buena estructura, resistencia a la torsión y buen acabado. 
Se elabora un tejido combinado y un tejido en tafetán para la parte posterior, de 3 5 x 25, 
más 1.5 cm en todos los extremos para el pegue de las partes, se utiliza como estructura 
cartón craft humedeciéndolo y curvándolo hasta obtener la superficie alabeada deseada, 
luego se dispone a pegar la cara superior dejando previamente el tejido y la estructura con 
pegante durante cinco minutos, después se realiza el pegue del tejido por la cara posterior, 
doblando hacia el interior los bordes. 
Bases: Se elaboran en madera torneada de 4 cm de largo por 1.5cm de diámetro, estás se 
pegan uniformemente a la estructura principal. 

Se realiza el mismo procedimiento para las bandejas mediana y pequeña. 
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Bases Se elaboran en madera torneada de 4 cm de largo por 1.5cm de diámetro. estás se 
pegan uniformemente a la estructura principal 
�e realiza el mismo procedimiento para las bandejas mediana y pequeña 

l 6.2.4 Contenedores cilíndricos: 

�e elaboro un juego de tres tamaños grande, mediano y pequeño 
Contenedor cilíndrico grande 22 X 15 diámetro: Se seleccionó el tejido combinado de 
tafetán ) cocido en tiras ya que este nos proporciona una buena estructura, resistencia a la 
torsion y buen acabado. 
Se elabora un tejido combinado de 22 X 47 cm más 1 5 cm en todos los extremos 
5e utiliza una estructura en carton eran de 22 X 47 cm. se dobla y se pega el cilindro 
Para la base se corta un círculo de diametro 15 cm. 
Se procede a pegar las partes con pegantc bóxer Se esparce con espátula pegante en el 
tejido y en la estructura, dejando un tiempo de (j minutos. c�tos �e unen conformando el 
cilindro. 
Tapa Se co11a la estructura en cart1.rn crafi de 16 cm de diámetro y una altura de 1 5 cm. y 
,e forra con el tejido tafetan 

\�abado inte, ior se coita en carton cartulina el molde interior y se forra con papel seda 
pintadn a mano 
...;� rcalt.1a el mismo procccluniento pa1 a lw, contenedmes llll!diano v pcc¡ucño 

1 <> 2 5 Contencdon:s cuadrado, 

�<.· elaboro un juego ele tr\!s tamaño<; gt ande, mediano y peque,10 
Contenedor cuadrado grande 22 X 15 de lado <;e selecciono el tejido combinado de tafeian 
y cocido en liras ya que este nns propnrc,ona una buena estructura, resistencia a la torsion 
y bw:11 .icabado. 
Se elabora un tejido combinados de 22 X 60 cm más 1 5 cm en todo11 los extremo�. 
�e utilin una estructura en cartón craft de 22 X 60 cm, se dobla y se pega la estructura 
t uadrada, para la base se corta un cuadrado de lado 15 cm 
Se procede a pegar las partes con pegante bóxer, Se esparce con espátula pegante en el 
tejido y en la estructura, dej<mdo un tiempo de 5 minutos, estos se unen conformando el 
contenedor cuadrado 
Tapa Se cona un cuadrado en cartón craft de 16 cm de lado y una altura de 1 (j cm, ) se 
forra con el tejido tafetún 

\cabado interior Se cor1a en cartón ca1tulina el molde interior y se forra con papel seda 
pintado a mano. 
Se realiza el mismo procedimiento para los contenedores mediano y pequeño 
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Otras Aplicaciones 

1 6.2 6 Individual Mezcla de tejidos 

c., ....... 

�e seleccionó el tejido combinado de tafetan y cocido en tiras ya que este nos proporciona 
una buena estructura y buen acabado. 
Se elabora un tejido combinado de 40 X 25 cm, se corta fique de la misma medida ( para la 
parte posterior), se unen cociendo por la unión de los tejidos} para d acabado se cose con 

sesgo el contorno 

1 6 2 7 Individual Tejido y Yute 
Para la parte superior se elabora dos tejidos en tiras de 40 X 9 cm, � se combina con el yute 
ele 40 X 7 cm para la parte posterior se corta el fique de 40 X 25 cm, se cose con el tejido 
por la" ltncas de unión, pa1 a el acabado se cose con sesgo el contorno 

1 ú 2 8 Caperuta l .ámpara 
'-;e elabora cuatro tejidos planos combinados con el fique de 2" x 2" cm, Plantilla o patrón 

mediante la m olviendo de plantillas hechas en carton cartulina se cortan los moldes 
dejando 1 5 cm en la parte superior y en la base para el pegue final, se utiliza una estrnctura 
en alambre 11gido y se unen cada uno de los tejidos a Ja5 caras de la estructura nvolviend 
la forma curva o alabeada que se necesita, se dobla hacia el inteno, el borde superior y la 

base 11\0lviendn la eslructurn con el tejido, <;e pega en la" esquinas una lira de n1lceta a 
manera de "l'"gl' 

l 7 Actividades Desarrolladas con el g1upo El Caney 

Teniendo en cuenta que este grupo lrn elaborado tradicionalmente la muñcquena en amero, 
-;e propuso elaborar productos de caracter funcional. para ello se utilizó la técnica llamada 
de rollo, e,perimentando con palos de bambú y combinandolo con tejido en hilo de fique 
en una linea de productos para la mesa Individuales, panera, servilletero, servilletero de 
pañuelo y otras aplicaciones como holao; decorativas, portarretratos y un tipo de muñeca 
mas cstili1ada 

1 7 1 Experimentación tccnica de milo. 

U rollo se elabora tradicionalmente cortando la hoja de amero con una medida de 9 cm, se 
humedece y se enrolla uniforrnementc, por último el extremo se pega con silicona 
Para dar mayor estructura se experimento con palos de bambú, enrollando uniformemente 
�obre este y pegando su extremo con silícona, con este elemento se elaboraron las muestra. 
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7.2 Elaboración de las piezas 

1 7 2. 1 Individual 

··---·��-·-·

.......... 

11 

�e toman sesenta palos de bambú, y sobre cada uno de ellos se enrollan a lo largo tres hojas 
de amero de 8 cm de largo, dejando un espacio entre ellas de 5mm: teniendo 
c:,,tos rollos sobre los palos de bambu, se ubican en una superficie y sobre los espacios que 
se dejaron entre las hojas se enlletejen con hilo de fique una trenza. uniendolos firmemente 
hasta obtener el individual 

1 7 2 2 Panera 

Para la base se corta una superficíe de 4mm espesor en MDF por 17 cm de diámetro. y se 
taladra en su extremo 50 agujeros, se loman 25 palos de bambú cortados a la mitad 
apr u-ximadamente de l I cm de largo, sobrn cada 11110 se enrolla una hoja de amero de C) cm 
lle largo. dejando I cm en cada extremo, se pegan los rollos a la base, luego se entretejen en 
la parte superior con hilo de fique. trcn1andolos entre si 

1 7 2 3 Sc1 villl.!tcr o 

f'ara la base se corta una superficie (st.:gún plantilla) Je ·lmm de cspc'ior en �1DI", en los dos 
c,tn:.mos laterales se taladran 14 agujero!), se toman 28 palo::. de bambú de 8 cm de largo 
:-.tibrc cada uno se enrolla una hoja de amero de 7 cm de largo, se pegan los rollos a la base 
y luego se entretejen en la parte superior con hilo de fique, trenzándolos entre s1 

1 7 2 4 Servilletero para pañuelo de tela 

�e cortan I O palito� ele bambu de e; cm de largo se enrolla una hoja de amero de 4 cm de 
largo, luego se trenzan entre si con hilo de fique y se unen por el ex"tremo. obteniendo 1111 

aro. 

Otras Aplicaciones 

1 7 2.5 Bolas Decora ti, as 

Se toman esferas de icopor de diferentes diámetros. se elaboran rollos de amero, y se cortan 
de I cm de largo, se pegan a la espera lo más unidas entre sí con silicona 

1 7 2 6 Portarrctrato 
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Se cortan dos uperficie, en cartón crafl de 15 X 12 cm, una de ella para la parte frontal, ·t.: 

hace un marco de 4 cm de lado, e humedece y e curva, luego e pegan la hojas de amero, 
A la superficie posterior se pega papel seda pintado a mano 

FIJACIO D � PRECIOS 
1 A ESPER ZA 

cartón eran 1/4 pliego $ 300 

cartón cartulina 1/4 plieg $ 150 

ale ta $ J 000 

papel eda 1 pliego 100 

boxer 500 

colbon 300 

entretela O 20 mt�- 200 

l\fan�e obra y l 'tilidad 5 hora 6 000 

pre í mayor $ 10.,50 

p1 L'C10 unitario $ 12 ººº

PAP L -RA TEJIDO Y FI 

Af atena pruna ( 'araclerísr,cas cos/u 

ta11on crafl 1/4 pliego $ _,o 

cartón cartulina 1/4 pliego $ 150 

calceta $ 2 500 

Fique O 10 mt 2 000 

Papel eda 1 plieg 100 

Bó, er 'iOO 

Colbón $ 'iO 

entretela 0.20 mts2 $ 200 

� 1ano de obra y tilidad 5 horas $ 6.000 

precio mayor $ 13 100 

precio unitariC1 l 'i 000 
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CAPERUZ 

/l fo feria ,rima 
-----

estructura 

Calceta 

í1quc 

Bóxer 

C'olbón 

mano de obra utilidad 

LAMPARA 

( 'aro e le ri ,·1 icas costo 

lambre ngido $ 4 000 

$ 1 000 

$ 2 000 

$ 800 

$ 200 

5 hora· 6 ººº

precio 111aynr $ 14 000 

pr1..·cio unitario $ l 6 non 

• 
SENA 

7A\ 
_ ........ , .. .,...,._.,.,, 

í
J ·GO CONTENEDORE CILI DRICOS

A.fa1erw prima grw,de mediano pequeí"lo

canon crafi $ 600 $ -tSO $ 4,0 

cartón cartulina $ 300 $ _50 $ 150 

papel ·eda $ 100 $ 100 $ 100 

entretela $ 500 $ 450 $ 300 

calceta $ 3.000 $ 2.000 $ 1 000 

bóxer $ 500 $ 400 $ 400 

�ano de �bra y utilidad $ 9.000 $ 9 000 $ 8.000

precio mayor $ 14 000 $ 12.500 $ JO 000 

precio unüario $ 17 000 $ 15 000 $ 12 000 

.Juego mayor $ 36.500 

Juego unidad $ 44 000 
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J EGOCO TENEDORE 

Ja1erw JWima ronde mcJ,ano pequeflo 

cartón craft $ 600 $ 450 $ 450 

cartón cartulina $ _100 $ 250 150 

Papel seda $ 100 $ 100 $ 100 

entretela 'íOO $ 4'W $ 300 

Lalccta $ : 000 $ 2 000 $ 1 000 

13oxer $ 500 $ 400 $ 400 

mano de obra $ 9 000 $ 9 000 $ 8 000 

precio mayor $ 14 000 $ 12 500 $ 10 000 

precio unitario $ 17 000 $ 15 000 $ 12 000 

Juego mayor $ 36 "ºº

Juego unidad $ 44 000 

J GOB 

/1,/aterw emnu _grand!! med,a1w pequef!o 

canon craft $ 600 $ 450 $ 400 

bases madera $ 1 200 $ 1 200 $ 1 200 

rnlceta $ 2 000 $ 2.000 $ 1 500 

boxer $ "ºº $ 400 $ 400 

mano de g�_ra y utilidad 1 $ 6 000 $ 6 000 6 000 

precio mayor $ 11 000 $ 10 ººº $ 9.000 

precio unitario $ IJ 000 $ 12 000 $ 11 000 

Juego mayor $ 30.000 

Juego unidad $ 36.000 
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INDIVIDUAL MEZCLA 

A late ria prima 

calcela 

Yute 

boxer 

se go 

mano c!_e obra y utilidad 

( 'araclerisl 1cm 

O 10 mts2 

2 horas 

precio mayor 

pre io unitario 

casio 

$ 1.000 

$ 800 

$ 100 

$ 300 

$ 3.000 

$ 5 000 

$ 6.000 

INü\VlD L T JIDO Y Y T 

.1 falena w1ma ('aructerísflcas costo- - -------<.----- -----
1:alccta 

yute 

$ 1.000 

1 O X 25 cm $ 600 

entretela O I O mts2 $ 'iüO 

boxer 

se ·g > 

mano de obra utilidad 2 hora, 

$ 100 

1 $ 300 

�o 

precio mayor $ 5 "ºº

precio unitario $ 6 ,no

/\,falena prima co.,to 

palo bambú 60 $ 1 750 

hoja amero $ JOO 

hilo fique 32 mi $ 600 

silicona O 30 mt 2 $ 800 

mano de obra utilidad S horas $ 5 ººº

• 
SJENA 

7A, 
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precio unitario $ 
Precio mayor $ 

8.500 
7 000 

ILLETERO 
A4ateria ,rima 

MDF 
Palo bambu 
Hoja amero 
Hilo fique 
silicona 
mano de obra y utilidad 

( 'urac:teristicas 

$ 
24U $ 

$ 

$ 
$ 

2 hora $ 

precio unitario $ 
pn.:c10 mayor 

costo 

600 

700 

300 

300 

300 
1 800 

4.000 
J.000

BOLAS DECORA TI AS 
_'Jl,farena pnma 'l"ll11dt! mecba110 

bola icopor $ 600 $ 400 

amero rollo $ 900 $ 700 
boxer $ 500 $ 400 

c11ano de obra y utilid� $ J 500 $ 3 000 

$ 4 500 $ 3.SOO

$ 
$ 

$ 
$ 

$ precio mayor 
precio unitario $ 5. 00 4.500 $ 

Juego mayor 
Juego unitario 

POR 
!vfatena ,r1111a 

carton crafl 
papel seda 
hoja amero 
boxer 

Caracleri.,·1u:as cosfo 

$ 600 

$ 100 
$ 900 

$ 400 
mano de obra I utilidad 3 horas $ 3.000 

5 500 precio unitario $ 

$ 
$ 

--�--.....-..-·�· 

--

pequeí"lo 

350 
500 
300 

3 000 

3 .000 
4 000 

11.000 

14.000 
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precio mayor $ 5 000 

l 8 Conclusiones 

Con el grupo la Esperanza y el Caney se lograron buenos resultados, estos fueron concretos 
y precisos, partiendo de la e,perimentación con los materiales 
l lubo buena aceptación y asistencia de las artesanas. 
Se captaron los conceptos de una forma ágil, con buena respuesta. 
LI grupo se ha reducido en gran proporción, teniendo en cuenta las asesorías prestadas 
anteriormente. 
\ pesar del corto tiempo se logramn elaborar la mayona de muestras propuestas algunas 

de ellas incompletas 

1 9 Recomendac.:iones 

Fs importante irnplementar un tipo de sellador o similar que mejore el acabado del cocido 
\.!ll tiras de la calceta 
Se debe dar continuidad a las asesorías con ambos grupos. tcnicnd0 como prioridad un 
talleres ele color y tintes al igual ele creatividad 
�t:ria interesante complementar el diseño de estos productos romhinandolo ron madera
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l!:!JI!:::! artesanias de colombia.s.a.

Bibliogralia 

" Manual Creación de lineas de producto Artesanías de Colombia Cent ro de Diseño 
Bogotá 2 005" 

.. Presentación Cómo Diseñar Artesanías de Colombia Centro de Diseño Bogotá 2 005'" 

"Cuaderno de diseño asesona en empaque e imagen gráfica municipio de Somondoco 
Oepanamcnto de Boyacá"',- Beatriz Ujueta Guerra Diseñadora Industrial Artesanías de 
Colombia. Bogotá, Enero Junio de 2.000 

· Cuaderno de Diseño y produccion de las asesonas en el mu111c1p10 de Somondoco
Departamento de Boyaca",- Beatri, Ujueta Guerra Diseñadora Industrial Artesanías de
Colombia Bogotá. Noviembre de 2001

"l nrorme de actividades en diseño y aseso, ías en diseño Municipio de Somondoco 
Departamento de Boyacá",- Claudia Helena Gonzalez Vizcaya Oiseñado,a Textil 
\rtesanías dt.· Colombia Bogotá, Junio de 2002 

.. ;\ ti 1m'1sferas Magazine Edicion S I3ogota 2005 

'Revista Habitai E<liciún 194 Bogotá. Noviembre de 2 004" 

"Rcvi�ta l [abitar Edición 200 Bogotá, Noviembre de 2 005 .. 

· Re\ 1sta Diseño interior No 41 Aiio 1. 995 "

Revista AXXIS No 117 Colombia Septiembre 2 002 ·· 

·'Revista Casaviva Año 14 No 81 Bogotá 2 005"

"Atlas Geográfico de Colombia y el Mundo Milleniu11 
Casa editorial El Tiempo Año 2 002." 

"Revista Mobiliari Año 3 No 30 Bogotá 2 003" 
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