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PRODUCTO HECHO A MANO.

PRESENTACION

Un corazén fuerte. una voluntad férrea y un caracter bondadoso son
caracteristicos de un artesano integral, en quien se deleg6 la responsabilidad de
crear objetos sencillos y bellos, para que la humanidad los contemple, perciba
el resultado de la aplicaciéon del ingenio humano; un medio de expresion y
comunicacion, similar al que Fulcanelli registré en la alquimia misteriosa de la
arquitectura de las catedrales.

La excelencia es la mejor aliada de los valores agregados, no pueden vivir
separadas. Un temperamento que se deje llevar por el principio de la excelencia,
estara abocado siempre a impregnar su labor de estos principios.

Asi como queremos tener artesanos integrales que pongan su corazén en el
oficio, requerimos de personas capaces de reconocerlos cuando estén
contemplando una de sus obras; gentes capaces de percibir el mensaje dejado
por el artesano, que sientan y disfruten la misma emocién que siente desde que
inicia su trabajo cuando toma un trozo del material y agregando o quitando, le va
dando forma hasta llegar al final cuando su corazon satisfecho le dice que ha
llegado la hora del descanso.

Donde existan conglomerados humanos, habra siempre necesidades
fundamentales que el oficio podra suplir en una cobertura muy extensa. El oficio
ni se crea ni se destruye, se convierte en ayuda valiosa para el hombre. El oficio
no tiene poder, pero domina la forma de la materia. Carece de pensamiento
propio, y emana sabiduria. No tiene manos, y acaricia a quien lo toca. Desconoce
las matematicas, y su arte explica la ecuacion de la forma sobre la materia. Si el
oficio no existiera, tendriamos que inventarlo.



INTRODUCCION

El producto hecho a mano es la culminacién del trabajo elaborado por un
artesano, que en su manipulacion utiliz6 elementos cuyo manejo esta
determinado por la habilidad de sus manos. La ,jj\'erencia entre un producto
hecho a mano y uno de procedencia industrial, esta claramente notificada por las
caracteristicas que dibujan las expresiones que el alesano quiso colocar en su
obra, en contraposicién a la aplicacion de troqueles unificadores caracteristicos
de los maquinados automatizados.

Cabe entrever que muchas de las manipulaciones ".lue conlleva el manejo manual,
han sido generosamente ejecutadas por algun tipo de maquina que ha contribuido
a aliviar la labor del artesano (abatido, aserrado, troceado etc.) que, dicho de otro
modo, lo que en realidad ha conseguido es dismi'll~ir el trabajo que anteriormente
de manera antitécnica y lenta, lo ejecutaban .l hacha, el serrucho y otras
herramientas manuales, usadas en todas las labores que implicaban llevar un
arbol desde el sitio de tala, hasta el taller del artesano.

En la actualidad la tala industrial es ejecutada con tanta rapidez y eficacia, que
a la naturaleza se le hace muy dificil regenerarse al unisono de esta devastacion.
Conviene resaltar y hacer la diferenciaciéon clara entre las actividades que
impliguen uso obligado de maquinas; ignorarlo es sumarle al producto un valor
agregado en tiempo de elaboracion tan dilatado. que seria imposible de pagar.
Podriamos considerar de hecho, que existen algunas labores en donde la
utilizacion  de las maquinas se hace muy dificil de reemplazar. Al momento se
hace palpable la necesidad de aligerar ciertos procesos por medio de la
aplicacion de ayudas mecanicas, sin menoscabo de la calidad final del producto;
tenemos el horno microondas y las ollas a presion, y aln continuamos
elaborando nuestros alimentos manualmente. Desarraigar algunas de estas
labores del taller del artesano, para los productos HECHO A MANO, seria tan
obtuso como tener que volver a arar con bueyes, es posible que el abuso
desconsiderado en el manejo y aplicacion de ciertos procesos de mecanizacion,
podria llevar el oficio a su envilecimiento, pero es labor del mismo artesano,
vigilar que su trabajo manual quede reflejado en su obra.



MATERIA PRIMA Y UTILIZACION DE LOS RECURSOS.

En la elaboraciéon de un producto hecho a mano esta implicita la tendencia a
elaborarlo con materiales naturales; también la utilizacion de productos naturales
gue han sido sometidos a procesos obligados de mecanizado o de
transformaciones por la accién de procesos quimicos. En la madera por ejemplo,
se pueden obtener muchas formas que han sido labradas por la accion de
maquinas de fresado o torneado previo, para dar como resultado final, partes
figuradas que pueden ser agregadas como adornos a trabajos de considerable
tamafio.

El uso razonable de materiales naturales nos llevard siempre a disponer de ellos
cuando asi lo requiera la voluntad humana. Su explotacion sin contemplaciones Y
falta de consideracion, nos conducira irremediablemente, a deteriorar
irresponsablemente nuestro entorno ecoldgico.

Desarrollar una conciencia en torno al uso inteligente de los recursos renovables,
es la forma mas eficaz de iniciar un oficio; la excelencia nace en la conciencia del
artesano, Y le hace responsable de la tarea que significa cuidar y renovar el
ambiente de naturaleza que nos rodea. El uso desmedido de productos naturales
en veda o en proceso de extincion, (madera, pieles, marfil etc.) harian quedar en
entredicho los principios y objetivos del oficio. Entonces una instruccion
pedagdgica Y detallada para ensefiar y habituar a las gentes a utilizar solo
maderas (por ejemplo), procedentes de bosques cultivados o de variedades cuya
explotacion esté permitida por el Dama o de las Corporaciones Regionales
departamentales. El favorecimiento de una conducta en este sentido seria de
gran beneficio y apoyo para la recuperacion de las especies renovables y en via
de extincidn, como también la generacion de una conciencia capaz de encontrarle
uso a otros materiales valiosos y ricos, y desarrollar nuevas técnicas para el
incremento Y divulgacion del oficio.

Un racional y adecuado tratamiento de las materias primas como la madera por
ejemplo, redundarian en beneficios tales como un aumento considerable del
porcentaje de utilizacion del arbol desde el apeo, hasta el reaserrado (en el
momento solo utilizamos el 28% del total del arbol). Tenemos que desarrollar una
tecnologia que permita dar uso inteligente a la totalidad del arbol (hojas, frutos,
semillas, resinas, cortezas, etc.), lo que enriqueceria enormemente todo el
entorno que enmarca el oficio de la madera.

Tendremos que hacer brotar en los artesanos de la madera, una auténtica
conciencia sobre el tratamiento que debemos darle a este recurso, iniciando por
la implementacién de una cultura de la reforestacion..



SECADO DE LA MADERA

También hay que considerar la posibilidad de educar a los artesanos de la
madera, en la utilizacibn de madera seca por medios nhaturales o artificiales, esta
labor se traduce en beneficios agregados que hacen que otras labores, como los
terminados, tengan mayor relevancia, Este ejercicio permite que el producto final
tenga una mejor respuesta a los cambios bruscos de temperatura Y humedad
reinantes en el ambiente, y su presentaciéon a la hora de comercializar, lo hace
altamente competitivo, Existen muchos métodos para obtener buenos resultados
en secado de madera, desechando la idea de que es un proceso que lleva mucho
tiempo y a veces los clientes no dan espera,

Dentro del proceso de secado de madera propiamente dicho, se pueden
considerar tres métodos que son los que actualmente se estdn aplicando:
natural, artificial y semiatrtificial.

El secado natural e~ el mas lento, y consiste en la exposicion directa de la
madera, a los rigores del medio ambiente pero protegida por un cobertizo de la
accion de la lluvia y el sol: la humedad, la neblina, la circulacion del aire, la llevan
hasta el contenido de humedad de equilibrio (para Colombia este limite esta en la
franja que va desde los 12 a lo 18.5 %) Cabe agregar que siendo la madera un
producto de la naturaleza, continua siendo afectada por los cambios reinantes en
el medio ambiente.

El secado artificial se logra por medios mecanicos, al hacer circular, por entre las
separaciones, una corriente de aire caliente y humedad controlados, dentro de un
horno sellado herméticamente. El secado, dependiendo de la densidad de la
madera, dura aproximadamente un mes. durante el cual, la madera es sometido a
un proceso forzado de extraccién de la humedad hasta lograr el ideal deseado, o
al limite necesario.

El secado semiartificial, utiliza el calor del ambiente natural para someterlo a una
recirculacion controlada dentro de un horno especial. Como en las noches la
temperatura baja considerablemente, los mecanismos de circulaciobn son
suspendidos para impedir la pérdida de calor.

El secado mejora notablemente las condiciones mecénicas de
conserva la forma y las dimensiones, durante el secado libera las tensiones
internas, lo que garantiza una mejor estabilidad en aplicaciones mecanicas,
también influye benéficamente en la superficie y le hace mas receptiva a la
aplicacion de terminados, la accién de los pegantes se hace mas contundente,
cuando se aplica sobre maderas secas.

la madera,

La humedad en la madera no es otra cosa que agua contenida dentro de sus
poros, con magnitudes superiores al 190% en maderas poco densas. Después de



los procesos de secado. este contenido de agua, baja hasta los limites minimos
permitidos por la contextura de la madera. Bajar estos contenidos minimos por
métod:Jsforzados, equivale a transformar la naturaleza de la madera.

FORMACION EN EL OFICIO.

La calidad a la hora de la induccion, la hacen calladamente Y sin ostentaciones,
las entidades que se dedican a la formacién Y orientacion de técnicos y
artesanos. Existe alguna resistencia fundamentada en prejuicios mentales
nacidos de la preocupacion por el tiempo; el artesano resta a su produccion, el
tiempo de asistencia a algun tipo de formaciéon, Y se le olvida multiplicar por la
cantidad de beneficios que obtendra por aumentar considerablemente su calidad.
Para poder hablar de calidad tenemos que mejorar la tecnologia, esta a suvez se
nutre de la formacion vy la capacitacion. Para que el artesano lo entienda, hace
falta algo mas que formacion en el oficio. Hay que hacerte entender que la vida
también es una escuela, en donde el sufrimiento nos ensefia a superamos.

El artesano puede convertirse en un difusor mediante la practica de la ensefianza
a todos los niveles: a sus colaboradores con la participacion Y camaraderia que
disfrutan durante las horas laborales; puede también acudir a centros que se
dedican a la practica de la educacion no formal. Al ensefiar, estamos modificando
la forma de pensar de un alumno, y esto modela su conducta por el resto de su
existencia, por esto hay que ser cuidadoso y tener una conciencia muy clara del
que y como se ensefia. Artesano y maestro se complementan, para que el
proceso sea para el bien de ambos, porque aprende también el maestro al
observar el trabajo del alumno, tomando este ejercicio a modo de
retroalimentacion para ir depurando su método pedagdgico.

Ensefiar es un compromiso pactado entre dos personas en el que cada uno da lo
mejor de si para que el convenio pedagodgico cumpla con el compromiso para el
gue fue pactado. El maestro transmite las técnicas y habilidades del oficio de la
madera que sean necesarias para elaborar un producto valiemdose Unicamente
de las manos, Y aprovechando la potencia de las maquinas en donde amerite su
aplicacion; y el alumno aprende para ponerlo en practica como una nueva forma
de poderse garantizar un futuro mejor, garantizando de paso, en convertirse en un
difusor incondicional del oficio y la preservacion del patrimonio cultural.



CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO HECHO A MANO.

Hay que crear una convivencia armonica entre productos bien elaborados y
productos bien terminados. Cuando en el artesano se consolide la sintaxis entre
estos dos ejercicios, estaremos en presencia de un profesional que ha entendido
la importancia que tiene la secuencia de dos actividades que siempre tendran
continuidad, y sera la Unica manera de hacerle entender que la excelencia es el
Gnico camino que le hara altamente competitivo.

Un producto hecho a mano es la culminacién de un proceso de manufactura en el
gue han coincidido la habilidad del artesano, y la esencia de un material cuya
calidez natural le confiere propiedades para aplicar sobre el, la acién de
instrumentos y herramientas y convertirlo en un o'Jjeto en donde los sentidos
perciben la confluencia del disefio y la habilidad manual.

A este proceso hay que sumarle otras caracleri:Sticas notables para que su
elaboracién llegue al maximo de belleza: madera apropiada y con un secado
ideal, ensambles apropiados a la estructura y aplicaciones mecénicas. Si se
piensa en combinar maderas, hay que cuidar O'Jesus margenes de densidad no
estén distantes, uso de pegantes atoxicos Y tennir;ados con productos naturales y
apropiados al uso del objeto.

A. MADERAS.

La madera tendra siempre un uso adecuado de acuerdo a su densidad y a la
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Este cuadr_o ilustra de manera generalizada, algunas de las propiedades ljsicas y
organolepticas mas notables referentes al uso de la madera, de las que sacarnos
algin beneficio estetico o practico. Corno se aprecia en el cuadro, su uso se

extiende atodas las actividades que enmarcan la vida del ser humano .
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POSIBLES INCONVENIENTES QUE PRESENTA LA MADERA DESDE EL APEQ HASTA LA ELABORACION

Y TERMINACION DEL PRODUCTO

PROBLEMA ASPECTO POSIBLE CAUSA SOLUCION

TRONADURA Fractura tansversai que presenta | Al momento de fa tala el drbol Diesarrollar técnicas apropiadas
la madera v tiene aspecio de vae sobre un monticulo o sobre de 1ala gue rmpidan que el drbol
craqueiado. una roca, crusanole una fractura | se golpee duranie ia tala.

por electo del golpe.

REVIRADO Crecimiento ripido de tejidos Accidn del viemo por un solo Diesarrollar una cuitura en trpo &
que se desamroiian en forma costado o el drbol crecio sobre la conservacion de los bosques
circular v no paraiela a ja fibra una ladera y le hizo desarrollar nativos y sprender a utilizar solo
lo que dificuita fas iabores de ung curvalura para compensar i | maderas proveniemes de bosques
cepillado v lijado. accion de la gravedad. cultivados.

TUMORES Ulceras producidas por goipes v | Golpeaduras producidas por Se pueden aprovechar estas
la accion de ia savia crea nudos accion de la mano de! hombre o | deformaciones como textura en
deformadores. accidentes producidos por decoracion. Evitar el consumo de |

arboles muerios que cacn sobre | drboles datormes.
los sanos.

HENDIDURA Rajadura o asullado que se Secado indebido o pérdida Crear conductas ¢n el sentido de
produce en la madera en senudo | acelerada de humedad por las aplicar labores culturales nl
longitudinal tesias al momento del apeo. mamento de la Lala, consistentes

en & aplicacion de correctivos
que impidan esta pérdida rdpida
de humedad.

NUDOS Tejido de diferentte densidad v | Es el sitio donde se inician Jas Evitar su uso en eswructuras,
diferente sentido de crecimiento | ramuficactones. Aprovechar esia difercncia de
dentro de fa misma madera. color v veteado v aprovechario

¢n disefio v decoracidn

PUDRICION Presenia una textura blanda v Hongos y exceso de humedad Proteger la madera dela accion
diferenic coloracion | olor - de la humedad v et medio
desagradabie. ambiente.

MADERA BLANDA Madera de poca densidad v Apeo de arboles que aun no han | Disponer soio de arboles que va
mucha flexibilidad alcanzado su madurez. vy pleno hayan alcanzado su pleno

desarrollo. desarroilo

HENDIBILIDAD Rajadura en sentido longitudinal. | Caracieristico de [a maders en Uitilizar solamenie maderas

estado rotlizo, mas comin en debidameme secas
madera verde que seca

PERFORACIONES Y Huecos v fallantes considerables | Ataque de gusanos vy carcomsa Coatrolar itenicamente fas

GALERIAS de madera. que se alimentan de la celufosa plagas en cultivos o bosques.

del érbol.

ALABEO - Curvamientos, acanaladuras o Procesos antitdécnicos de secada | Debida regulacion de los
torceduras, ariificial o natural. Malos hibitos | procesos de secado antificial.

de apilado y almacenamiemo. apilar correclamente la madera v
en Jugares adecusdos.

MANCHAS Coloraciones oscuras sobre [a Defectos origmados por proceses | Mejorar los procesos de secado.
superiicie de ias lablas, Pérdida de secado antitéenicos.
del color namural de la madera Aplicacién incorrecta de

procesos a la hora de hacer los
terminados

COLAPSO Disminucidén del volumen de la Secado defectuoso. Mejorar procesos de secady,
maders v separacion winterna de
los tejidos




[

ACEBOLLADURA Separactdn de anillos de Secado defectuoso Mejorar los procesos de secado.
crecimiento.

ASTILLADO Ausencia de pequenias pasies de | Defectos en el desbastado del Ahlado correcto. correccion del
madeta sobre caras y cantos bise! v afilado incorrecto de fa borde de la conimtapa rezpecto

cuchilla dei cepillo. Ubicacion de la cuchiila. Labrar Ja madera
intcerrecta de fa cuchilla dentro h el sentido del veleado.

de ta lumbrera.. Cepillado o

regrucsado en sentido inverso de

la fibra_

HIENDA Rajadura iongitudinal que Pérdida acelemda de conterudo Colocar grapas metalicas en
presenta ia madera rolliza, de humedad en (as maderas que | forma de 8. o platinas metalicas
especizlmenie cerea de la médula | han sido reciememenne taladas, v | que funcionan come chapas,
sitio que ofrece la menor cuyo sitio de presentacién son también se pucden colocar
resislencin a las Lensiones. siempre ios extrermos del tronco. | anillos en los extremos del

tronco.

DECOLORACION. Manchas iregulares sobre la Procesos indebidos durame el Ejercer estricto cormrol en las
superticie. secado aruticial técnicas d¢ sccado ¢n hornos

herméticos. Vigilar los cambios
de temperatura y humedad.




Vale la pena afadir algunas de las medidas y nombres que toma la cubicacion de
la madera segun las regiones.

Nombre. Dimensiones Region. Equivalente en cm3

Pieza. 10cm x 10em x 300cm | Cundinamarca, 30.000 cm3
Bogota.

Banco 10cm x 30cm x 300cm | Santanderes. 90.000cm3

Rastra. 10" x 8" x 300cm3 Antioguia. 150.000cm3

Puigada. 1"x1°x1 Valle. _ 16.4cm3

Metro cabico. 100cmx 100cmx100cm | Procesadoras 1.000.000.000cm
indusririales

Plé tablar. 12" x 12" x12° Costa Atléntica. 2.325.6cm3

B. HERRAMIENTAS DE MEDICION Yy CORTE.

Para medir correctamente la madera disponemos de instrumentos de medicién,
trazo Yy control que se aplican con el fin de hacer uso adecuado de la madera Y
descartar de plano el desperdicio originados por errores en los trazos. Cada uno
de ellos tiene una aplicacibn razonable: los de mediciobn para sefalar las
magnitudes y cantidades de madera a utilizar, los de trazo indican el sitio de
accion de las herramientas o de otros instrumentos, lugar de corte o perforacion,;
los de control nos indican el estado fisico y mecanico de la madera.

Las herramientas cumplen también una funcion especializada y siempre
dispondremos de una, adecuada a la necesidad imperante: corte, alisado Y
labrado, también las de golpeo YV fijacion. Las maquinas también se clasifican
dentro de estos tres parametros, dado que sus funciones cumplen la misma labor
de las herramientas, solo que de estas aprovechamos su fortaleza mecéanica, para
aligerar procedimientos que a mano resultan dispendiosos




C. SELECCION DE ENSAMBLES.

En donde vaya a existir una uniéon o empalme entre dos maderas o0 mas, siempre
podremos disponer de un ensamble adecuado a las exigencias mecanicas:
compresion, traccion, torsion y flexion. Cada una de estas propiedades estara en
concordancia con la densidad de la madera, y que se ajuste satisfactoriamente a
las necesidades estructurales; conjurando anticipadamente cualquier
inconveniente como rajaduras, o desajustes que causa la diferencia volumétrica
de la madera por la variacién de la humedad relativa.

No solamente los ensambles deben cumplir una funcién estructural. Los
artesanos del siglo )N, supieron mezclar con maestria, estas cualidades:
estructura y decoracién. En baudles construidos en roble, tr9idos por los
conquistadores espafioles, podemos apreciar detalladamente esta habilidad. El
ensamble utilizado es la tradicional cola de milano. Que por un costado se
aprecia el conocido trapezoide, mientras que por el costado perpendicular,
labraban un diente escalonado, a cambio del tradicional diente recto. En otros
puede apreciarse el contorno de la cupula de una catedral o la silueta de una
torre. Incluso otros mas osados labraron formas circulares semejando domos y
arcos ojivales. A la habilidad de estos artesanos habria que sumarle una férrea
voluntad y una entereza a toda prueba, tomando en cuenta la dureza de la
madera, y las herramientas de que disponian, fueron capaces de desarrollar un
tipo muy vistoso de ensambles que entraron en desuso y que hasta la fecha no
conocemos a nadie que haya sido capaz de revivirlos.

D. LECTURA DE PLANOS.

Para que la idea original del disefiador guarde estrecha conformidad con la obra
terminada, hay que disponer de planos concretos y con explicaciones detalladas
para ensambles y forma muy complejas. Un artesano que disponga de buenos
conocimientos para interpretar y comprender planos, tendra a su disposicion una
herramienta util al momento de llevar a la realidad un disefio. El manejo habil de
instrumentos de medicion, trazo y control le permiten aumentar su margen de
operacion cuando tenga que aplicar las herramientas necesarias. Todo esto
aunado a una buena habilidad, dara por resultado la culminacion de una obra
cuya similitud con la idea que se plantea en el disefio, sera completamente
satisfactoria, y los detalles serdn mas notables, si el artesano tiene buenos
conocimientos en dibujo lineal y artistico. Sugerir que los artesanos del oficio de
la madera tengan formacion académica, no es una exigencia innecesaria. mejor.
una identificacion con el arte y la habilidad de elaborar un objeto HECHO A
MANO.



E. ACABADOS.

En la terminacion de un producto HECHO A MANO hay que dar por sentado que
todos los insumas que intervienen en esta labor, son de procedencia
estrictamente natural, y que no tengan ninguna sustancia que sea toxica al
contacto o injerencia humana. También vale la pena tener en cuenta que estos
productos sean biodegradables al ambiente natural o que sean facilmente

reciclables o reutilizables.

La labor de acabados guarda estrecha relacion con el uso que va a darse al
producto. Existen productos destinados a la decoracion, y también utilitarios cuyo
destino final serd contener alimentos. Para los primeros existen diversidad de
productos biodegradables que no son toxicos para humanos y mascotas por
ejemplo: piedra poémez, goma laca, aceites minarales. Pero salen de margen
cuando de alimentos se trata.

Cuando enfrentamos la cuestion de darle acabado a un objeto con destino a los
alimentos, estaremos pensando en la aplicacion de productos, que ademas de
atoxicos, no contengan olores y sabores que se impregnen a los alimentos que
contienen. Dentro de estos productos podemos contar: cera de abejas, aceite de
olivas, aceites naturales y mucilagos de cascaras de platanos o bananos
maduros. Existen también una gama muy amplia de productos sintéticos que
garantizan su utilidad en esta area. Para su uso es aconsejable estudiar
detenidamente la normatividad que regule su destinacion.



HERRAMIENTAS.

Las herramientas que va a utilizar se van a convertir en extension de sus manos,
ellas se encargaran de elaborar lo que sus manos no pueden. Vale la pena que el
artesano esté atento a esta consideracién; el uso de herramientas de excelente
calidad, aumentarda considerablemente su capacidad de manufactura. Con
herramientas de segunda calidad no se hacen objetos de primera. Juega aqui un
papel importante la autoestima del artesano. Alguien consciente de este detalle,
tendra siempre presente la calidad de sus ayudas, toda vez que al final se van a
convertir en bienes valiosos de capital. Los japoneses obtenian el metal para sus
herramientas por métodos muy complicados de templado en frio. Este manejo las
hacia tan costosas, que al final de los tiempos se convertian en los bienes mas
valiosos para heredar a sus hijos. Estos criterios tan estrictos crean disciplinas
gue se asimilan como comportamientos culturales y como identidad étnica.
Cuando se tiene una identidad bien forjada, se tienen sensaciones de credibilidad
gue a la hora de iniciar procesos de comercializacion, se convierten en valores
agregados innegables.

No se puede desdefiar la habilidad de que disponen algunos artesanos para
elaborar sus propias herramientas. Vale la pena mencionar esta técnica , muy
popular en la década de los treinta. cuando los artesanos reutilizaban metales
provenientes de limas desgastadas, resortes de carros o metales con muy buenas
aleaciones, con los que elaboraban sus formones, gubias, escoplos e incluso
cuchillas para cepillos con los que labraban las molduras que hoy hacen las
ruteadoras. Este es también un agregado de mucho valor para un producto
HECHO A MANO.

Usando herramientas sin afilar, no se obtienen resultados. Medianamente

afilados, apenas se perciben los logros. Un filo considerable, apenas captara una
mirada de curiosidad. Con una herramienta afilada correctamente, tendremos un
buen trabajo Si le damos a nuestras herramientas un afilado excelente, podremos
exhibir con orgullo los resultados. Si queremos mostrar productos de excelencia,

hay que hacer acopio de todos las caracteristicas que identifican el trabajo de un
artesano integral. No solamente se trata de buenas herramientas, instrumentos o
maquinados, hay que sumarle una entereza a toda prueba, y un profundo respeto
por el oficio .



CONCLUSIONES.

Merece la pena tener en consideracibn una circunstancia que se hace
absolutamente necesaria alrededor de la unidon de artesanos para buscar
beneficios a través del intercambio de ideas y proposiciones. Hay que enriquecer
el oficio con ideas tendientes a crear objetos mezclandolos con otros de diferente
naturaleza, pero igualmente valiosos. Darle utilidad a los retales y a los residuos
del maquinado o labrado manual, es una excelente manera de crearle nuevas
areas de extension del oficio. Es posible pensar '3n la recirculacién de estos
desechos..aplicacandolos en substratos para cultivos perecederos, para tamos
o abonos organicos. Tenemos que sembrar la semilla de la solidaridad con el
convencimiento de que la Unica manera de lograr el bienestar general es con el
trabajo y colaboracion mutuas.

Ya existen en el paisprogramas muy desarrollados d,~bosques cultivados. para la
obtencién de maderas con fines industriales y artesanales. Si existen es porque
no es imposible ni dificil aplicar estos programas de reforestacién, pensando en
las generaciones futuras: si es que nos atormenta la lentitud con que se
desarrollan los arboles y nos asalte el temor de no alcanzar a disfrutarlos.

Para los productos HECHO A MANO, la implerlEiltacién de habitas que deriven
en la optimizacion y elaboraciéon de objetos mE,diantela reutilizacion de retales,
seria de gran utilidad para el aprovechamiHnto racional de estos residuos,
sumando a esto, la aplicacibn de disefios adecuados. Una comunicacion
constante entre artesanos y disefiadores, podrla dar por resultado la aparicién de
objetos utilitarios y decorativos, elaborados sin tener que disponer de maderas
extraidas de los bosques. Entonces tenemos que aprender a reutilizar los
sobrantes de los recursos renobables, para fortalecer el compromiso que tenemos
con la conservaciobn del medio ambiente.
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