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Artesanias de Colombia S.A. Viene adelantando implementaciones tecnol6gicas en 
comunidades artesanales en toclo el territorio nacional, con el objeto de generar del progreso en 
Sector artesanal en Colombia. mediante las asesorias que brincla interviene diferentes eslabones 
de la cadena productiva en un oticio artesanal realizando mejoras puntuales que ofrecen nuevos 
metodos tecnicos de elaboraci6n sin cambiar o mejorando el resultado a nivel de producto. 

Este informe contiene el desarrollo de tres asesorfas en la implementaci6n de herramientas, 
equipos y tecnicas en los rnunicipios de Mongui y Motavit� Boyaca y Guadalupe Huila, estas 
intervenciones buscan optimizar procesos productivos, lo anterior se fundamento en el marco de! 
proyecto aplicaci6n de planes de innovaci6n y desarrollo tecnol6gico en las unidades productivas 
indigenas, rural es y urbanas del pats que desempenan los oficios de la cenimica, al fareria, 
cesteria y madera P.G.N 

El informe presenta aspectns generales de las comunidades. en cuanto a la situaci6n en que se 
encontraron los grupos a nivel organizativo, productive, tecnol6gico, tecnico, de abastecimiento 
de materias primas. sus fortalezas y debilidades 

Se e>.pone el resu ltado de tres asesnrias donde se mejorarnn aspectos tecnicos en los procesos 
como, blanqueo 1intorena y suavizado en Guadalupe, tintoreria, hilado, cardado, suavizado, 
manejo de vellon, en Mongu1 y Motavita. Boyaca se abordaron soluciones tecnicas a 
deficiencias actuates en procesos productivos orientando el trabajo a un mejoramiento integral de 
la producci6n artesana I.

El prescnte i11t'brn1e ha sido elahnrndo por Carol Valencia Castaneda Maestra en textiles. 
profesional ClHl trayectoria en d1scih1 y desarrollo de pmducto, en diversas comunidades 
artesanales con Artcsan1as de Colombia S A, as, como en d manejo tecnico de objetos 
artesanales 1;on el SENA 
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RESUMEN 

£1 pre nt informe resume el crabajo adelantado en tre comunidade arte anale , Mongui y 
Motavita Boyaca y Guadalupe en el Hui la dentro del Pro_ ccto aplic.:1ci6n de planes de inno aci6n 
dcsarrollo tccnologico en las unid:ides product, as indigcnas. ruralcs y urbanas de) pais. quc dcsempeiian 
lo oficios de b ccramic:i. l::t :ilfareria. b ccsteri.:1 y b m:idcra. P .G. dc.: rte ::mia de olombia .A. 

�J trabajo e enfoca ha ia la implementa ion Tecnol6gica d I Sector Arte anal para 
aum ntar la productividad en oficit d ombrereria en lraca, Hilanderia y Tejeduria 
en lana de oveja en Mogu,. Boyaca el seguimiento y a e oria a la implementaci6n tecno16gica 
adelantada n Motavita Boyaca. ta implementaci nes e tan orientadas a mejorar diferentes 
cslabone dentro de la cndena productiva en este ca o d ntro de oficio textile . donde la 
hilanderia, la tintoreria. el cardado. son mejorado . mejorando la condiciones de manufactura en 
tiempo y calidad, c rn10 r ·ultadn de lo mencionado, lo arte anos encuenlran nueva 
moti acione , toman una postura part1c1pativa dentro del proceso de implementaci6n. e 
involucran generan cambios positi o dcntro de u quehacer a11 anaL 
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l. ANTECEDENTES.

Artesanias de Colombia S.A. ha asumido el reto de fortalecer los oficios artesanales 
mediante el mejoramiento de procesos productivos implementando maquinaria y equipos 
para este fin, con lo cual las diferentes comunidades del pais han vislumbrado nuevas 
altemativas productivas y comerciales sin perder identidad, mejor aun preservando y 
fortaleciendo sus oficios y a la vez siendo competitivos dentro de mercados en constante 
cambio que exigen respuestas oportunas, lo que se logra mediante la optimizaci6n de 
procesos productivos, diseno y factor humano. 

Las implementaciones que se describen a continuaci6n son el resultado de estudios previos 
adelantados por Artesanias de Colombia S.A. donde se analiza la tradici6n en el oficio, las 
posibilidades productivas, el interes del grupo artesanal involucrado, el acompaflamiento y 
apoyo de las entidades municipales, es asi como la empresa identifica las partes neuralgicas 
en la cadena productiva y genera soluciones a nivel tecnico a largo plazo, gestiona y destina 
recursos para levar a cabo estas soluciones tecnol6gicas. 

Los municipios intervenidos cuentan con una importante tradici6n artesanal lo que facilita 
la apropiaci6n de nuevas tecnologias, los grupos artesanales muestran arraigo por su oficio 
y un deseo claro de preservar sus costurnbres. A continuaci6n se hara referencia a cada 
municipio en particular. 

1.1. MONGui. 

J. Mongui: Cuenta con una tradici6n ancestral en la producci6n ovina que es utilizada para
la producci6n de came y Jana, por ser un municipio ubicado en tierras altas de Boyaca, el
uso de la ruana, como en el resto de! departamento es una costumbre, en areas rurales se
encuentran algunos tejedores que cubren necesidades basicas de sus veredas en la
producci6n de ruanas y cobijas, pero no son representativos en cuanto a la calidad de los
productos, en la producci6n o en organizaci6n, aun asi mantienen una tradici6n que se va
menguando con el tiempo, pues las nuevas generaciones prefieren dedicarse a otros oficios,
por otra parte tarnbien se ha dado paso al uso de prendas de origen industrial lo cual genera
un desinteres en producciones artesanales , aun asi hay que destacar que en esta region de
Tundama y Sugamuxi se encuentran sectores fuertes en la producci6n artesanal en lana, que
sirven como abastecedores de otras regiones como estas localidades artesanales son,
Nobsa, Pesca y Sogamoso.
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La hilanderia en huso es significativo en areas rurales pues casi todas las parcelas cuentan 
con dos o tres ejemplares de ovinos que producen lana anualmente las mujeres la hilan 
generalmente para utilizarla en productos para la casa� los ultimas diez afios ha tornado 
gran importancia la elaboracion de productos en tejido de punto pues son tecnicas que no 
requieren herramientas especiales para su elaboracion sin embargo la calidad manejada 
generalmente es deficiente, principalmente en productos relacionados con prendas de vestir. 
La tradicion en telar vertical para la elaboracion de Gualdrapas, tapetes, comenzo en el area 
urbana hace aproximadamente veinte aflos por un curso dictado por el Sena en Duitama, 
Nobsa y Mongui, es en Mongui donde se apropiaron mas de} oficio, donde manejan mayor 
calidad y productividad, las artesanas dedicadas a la producci6n se encuentran dispersa, 
trabajan en pequefios grupos que nunca han logrado agremiarse en uno solo, los disefios 
representatives de estos productos son figuras geometricas, especialmente rombos, si 
embargo en Mongui y gracias a diversa asesoria han diversificado los disefios y se han 
vuelto mas competitivos. 
Unido a la tradici6n del tejido, encontramos la tradicion en la tintoreria en tintes naturales, 
en la region podemos afirmar que la tradicion es ancestral, pues la region de Sugamuxi en 
epocas prehispanicas y de colonia era reconocida por la produccion de tintes naturales, sin 
embargo esta tradicion se perdio, aun en el siglo pasado, las abuelas hacian remembranzas 
de estas tradiciones, en Mongui, el interes autodidacta de la senora Cecilia Tapias la ha 
llevado a investigar y experimentar sabre el tema, es asi come en el aiio 1997 todos sus 
productos eran tinturados con tintes naturales. 

Artesania de Colombia S.A. ha hecho presencia en la poblaci6n mediante el desarrollo de 
diferentes asesorias en disefio y tecnicas, apoyo en participaci6n en ferias, lo cual se ha 
convertido en un factor trascendental en el fortalecimiento del oficio. La primera asesoria la 
adelanto la disefiadora textil Amparo Tejedor es tintes naturales, posteriorrnente patricia 
Valenzuela en Disefio, Carol Valencia en Disefio, taller de tintes naturales, Quimicos, 
Claudia Garavito, en disefio, Liz Adriana Fetiva, Alicia Perilla entre otros, han producido 
para las exposiciones del salon Casa Colombiana y participan afio a afio en Expoartesanias, 
cuentan con clientes nacionales y extranjeros y son reconocidas por la calidad de 
elaboraci6n que le imprimen a su trabajo y por el manejo de diseiios geometricos. 

Para el grupo artesanal en cabeza de la senora Cecilia Tapias, ha sido de gran importancia 
mejorar la calidad y procesos en la lana lo cual se refleja en el producto, es asi come 
conocen sabre procesos tintoreos de blanqueo y suavizado de la fibra, manejan con fluidez 
el tema de tintes naturales lo han practicado por mas de dieciocho aii.os, casi el tiempo que 
llevan tejiendo gualdrapas, la deterrninaci6n de llevar a cabo el proyecto en esta comunidad 
es de gran importancia puesto que hay fortaleza y conocimiento en el oficio y 
determinaci6n en enfocar su tradici6n hacia una empresa productiva. 
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1.1. MOTA VITA. 

Segun la descripci6n plasmada en la caracterizaci6n del oficio realizada por la Maestra 
Textil Carol Valencia C "Se percibe que a pesar de ser una poblaci6n con tradici6n en la 
cria de ovinos en lo referente a la artesania, la tradici6n mas arraigada se centra en la 
elaboraci6n de ruanas y cobijas, en las veredas y en menor proporci6n, en el pueblo". 
Por otra parte desde hace unos cinco afios se ha generado una destreza por la elaboraci6n de 
prendas de vestir en tejido de punto, lo cual se ha convertido en una costumbre en el area 
rural, vereda Barrohondo y el area urbana, Los productos muestran carencias importantes en 
disefio y acabados lo cual dificulta la comercializaci6n de los mismos. 
La Alcaldia Municipal ha mostrado interes en capacitar estos grupos artesanales y ha 
gestionado y desarrollado asesorias y capacitaciones en diferentes temas relacionados con 
la artesania como. Bordado en lana y aplicaciones en tela, Tejido de punto, Tejido en telar 
horizontal, otras entidades como el Sena ban capacitado en telar horizontal y vertical; La 
Gobemaci6n en cria de ovinos, desarrollo de imagen, AT A en selecci6n y manipulaci6n del 
vell6n y Tejido de punto. 
Hace un afio, Artesanias de Colombia S.A., identifica este grupo productive, el cual 
muestra gran interes en ser capacitado por la empresa, de igual forma el alcalde Municipal 
se compromete a brindar el apoyo necesario para fortalecer los grupos artesanales, 
mediante los parametros de la empresa, a partir de lo cual se adelanta una caracterizaci6n 
del oficio, enfocada a determinar la implementaci6n tecnol6gica apropiada a la cadena 
productiva de la lana de oveja resultado de esta investigaci6n se genera una propuesta 
donde se intervienen todos los eslabones de la cadena productiva, posteriormente esta 
implementaci6n es puesta en marcha, con resultados favorables y coherentes respecto al 
oficio. 

1.2. GUADALUPE 

En febrero de! 2007, la empresa adelanta la primera asesoria en el Municipio de 
Guadalupe, esta asesoria es realizada por la disefiadora Claudia Helena G6zales V. en el. 
Informe de la actividad describe aspectos generates como contexto geografico, 
caracterizaci6n de la poblaci6n, caracterizaci6n del oficio donde refiere aspectos 
productivos, flujograrma de producci6n, asi como el desarrollo de una propuesta de diseiio. 
Artesanias de Colombia S.A. durante esta asesoria, invierte recurses en la compra de 
fondos en aluminio para la cocci6n de la iraca, asi como contenedores plasticos y moldes en 
madera para estandarizar disei'ios, medidas y mejorar proceso productivos, estos 
implementos se entregaron para las artesanas del area rural y urbana, donde se identifico 
mayor beneficio, esta entrega de insumo fue acertada las artesanas utilizan estos 
implementos con frecuencia, todo esta vigente actualmente, el l'.mico problema que se 
identifico, fue con los moldes que con el tiempo se abrieron, aun asi los utilizan, 
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2. CONTEXTO.

2.1. MONGUi. 
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2.1.1. Organizacion: El grupo artesanal que se conoci6 en la ernpresa diez afios 
atras, se habia disgregado, de las antiguas artesanas quedan cuatro personas, el grupo 
actual, esta conformado por dieciocho personas de las cuales catorce, son nuevas 
integrantes, sobre las nuevas artesanas se puede concluir que no manejan con la misma 
fluidez las tecnicas artesanales tradicionales de Mongui, por el contrario demuestran 
inclinaci6n por el trabajo en tecnicas en tejido de punto, algunas se dedican a hilar en huso 
y poseen pocos conocimientos en tecnicas de tintoreria en colorantes naturales, segun la 
tradici6n o en tintoreria quimica aun asi han manifestado su interes por el desarrollo de la 
asesoria y asumen compromisos de participaci6n en todas las actividades que se lleven a 
cabo; es importante resaltar el trabajo que por afios ha llevado a cabo la senora Cecilia 
Tapias, trabajando y capacitandose para rnantener la tradici6n de tintoreros y tejedores, con 
su hermana Rosa Tapias producen todo el afio, son ademas autodidactas en el estudio de 
tintes naturales. 

2.1.2. Produccion: las hermanas Tapias son las principales productoras de tapetes, el 
producci6n comienza con el desplazamiento a la poblaci6n de Pesca, Boyaca, donde 
adquieren la materia prima, desde hace afios son clientas importantes de algunos 
comercializadores de esta poblaci6n (Es importante resaltar que Pesca es quiza el proveedor 
mas grande de Jana de la region y maneja mercados en otros departamentos) seleccionan la 
lana de acuerdo a la necesidad de! producto, desde Jana delgada hasta mot6n en colores que 
van de negro a blanco, pasando por gris, posteriormente en sus casas se disponen al lavado 
que realizan por no menos de 100 libras de Jana, la blanquean si no se va a tinturar o 
sirnplemente la descrudan; la Jana de menor calidad la someten a procesos de tintes en 
colores oscuros y la medianamente pareja la tinturan en tonos mas claros, tiene por habito 
tinturar en aguas residuales de otros tintes, lo que baja notoriamente la calidad de la materia 
prima tinturada es de resaltar que es de los grupos que tiene mayor capacidad de 
transformar materia prima en procesos de blanqueo lavado y tenido. 

Actualmente su producci6n se enfoca en la participaci6n en Expoartesanias y en cubrir La 
dernanda que se deriva de la feria que generalmente es todo el afio sin embargo esta 
producci6n solo la realizan unas cinco artesanas capacitadas en el oficio; temas como 
hilado en rueca, cardado, selecci6n y manejo de vell6n aun no manejan en tintes quimicos 
aun tienen deficiencias, asi como en suavizado entre otros procesos. 
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La capacidad de produccion es de aproximadamente quince metros aJ mes por arte ana la 
produccion que se lleva a Expoarte ania cubre la demanda. 

2.1 3. Comercializacion: la comercializaci6n como ya se menciono se realiza en primer 
lugar en Expoarte anias. las gualdrapas mantienen vigencia en el mercado, aun despues de 
aiio de participaci6n e to e debe en parte a la diver iticaci6n que se ha hecho por el area 
de disefio de la empresa, por la calidad de elaboracion. la durabilidad del producto entre 
otro . Es en Expoartesanias donde encuentran compradores que mantienen la producci6n 
durante todo el ano, la empresa tambien ha adquirido estos productos, ya sea para el area 
comercial o para exposiciones programadas por diseno. 

Lo precio que manejan on coherentes re pecto a otro producto similares en el mercado, 
e asi como un metro cuadrado de tejido puede co tar ciento veinte mil pe o y un tapete de 
centro de me a desde cuatrociento mil pe o. 

2.2. MOTA VITA: 

2.2 I. Organizacion: La implementaci6n tecnol6gica se ha realize con un grupo 
artesanal organizado legalmente como asociaci6n, esta, cuenta con dieciocho integrantes 
activo los cuales han sido capacitados y asumen diferentes role dentro de la organizaci6n, 
cuentan con una coordinadora del grupo la cual toma el liderazgo dentro del htJUPO y el 
manejo de a untos legale y comerciales; al interior del grupo se encuentran otros lideres 
que a umen compromi os de produccion y comercializacion, la asociacion cuenta con 
secretaria. te orera. y dema egun la normatividad, realizan reunione men uale donde 
tratan a pecto . legale�. organi.lati os productivos de su organizaci6n 

n terminos generales se puede decir que es una nueva organizaci6n que tiene todo lo 
ingrediente para funcionar, pero el principal es el factor humane. durante el proceso de 
implementacion tuvieron una pre encia constante en todos aspectos relacionados aspecto 
que facilito llevar a cabo el trabajo. 
Como organizaci6n cuentan con el apoyo de la lcaldia, ya ea en capacitacione como a 
se menciono como en recurse entre otros. 

2 2 2 Produccion: una vez realizado el proceso de implementaci6n tecno16gica, el 
grupo e ha convertido en una unidad productiva organizada en los diferentes puestos de 
trabajo, es asi como en la cadena productiva cada artesano cuenta con un rol aunque 
manejan la mayona de tema e van inclinando por donde e ientan ma producti os, antes 
de omenzar la a e oria, cada artesano habia donado un ell6n el cual en e te memento e 
esta comenzando a transfr>rmar 
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2.2.3. Comercializacion: Aun no se puede hablar de la comercializaci6n del producto 
debido que hasta ahora se encuentran en una etapa implementaci6n y pruebas tecnicas para 
comenzar a comercializar. 

2.3. GUADALUPE. 

La asesoria se desarrollo con un grupo de artesanas con mas o menos 
dieciocho integrantes, aunque el numero de artesanas en la poblaci6n 
es mucho mayor principalmente en areas rurales: La senora Ana 
Joaquina Jimenez Sanchez, es la persona que lidera el grupo, habla 
sobre la tradici6n: "Desde que tengo memoria he vivido con esta 
tradici6n, la aprendf de mj madre, ella de igual forma y asi sucede con 
las mujeres en esta poblaci6n, toda mj familia incluso mis hermanos 
trabajan con esta artesania esta tradici6n es parte de nuestras vidas y 
deseamos que se mantenga viva, pues no conocemos otro oficio"; 
cuando se habla con las artesanas, esto se vuelve un concepto 
generalizado. 

2.3.1. Aspectos encontrados en la actividad y el 

producto: 

El producto es de gran laboriosidad, la elaboraci6n de un sombrero puede demorar en 
su elaboraci6n de diez a quince dias. 

El precio de venta es alto comparado con otros en la misma materia prima, con 
afinidades en peso y disefio, aunque con caracteristicas de finura superiores ( el de 
Guadalupe), es as, como un sombrero al publico de Guadalupe o Suaza puede costar 
cuatrocientos mil pesos, uno de Aguadas cincuenta 
mil y uno de Sandona sesenta mil (se aclara que 
son similares no identicos, la calidad del elaborado en 
Guadalupe es superior). 

Este sombrero Suacefio de la region de Suaza 
donde se encuentra Guadalupe, goza de fama a 
nivel nacional por su calidad incomparable, pero el 
precio de venta limita el numero de compradores 
que pueden adquirirlo, por otro !ado esta la 
divulgaci6n y venta a ruvel nacional del sombrero 
vue/tiao que esta muy vigente en el mercado y que afecta la comercializaci6n de 
otros sombreros. 

Artesanias de Colombia S.A. 

Subgerencia de Desarrollo 

13 Carol Valencia Castaneda, 

Maestra en Textiles 



Las artesanas de esta localidad no tiene punto de comparacion de su artesania, pues 
las artesanas rnanifiestan que no conocen sombreros en iraca de otras regiones y casi 
nada de otro tipo de artesania en iraca. 

No conocen el rnanejo de tintes. 

Durante el proceso de tejido mantienen rnucha humedad lo cual genera la aparicion 
de hongos en el producto. 

2.3.2. Organizacion: A pesar de ser una tradici6n tan arraigada en la region, hace poco 
se organizan como grupo productivo, las integrantes viven tanto en area rural como en la 
urbana, la edad promedio de las integrantes es de cuarenta y cinco afios, sin embargo las 
artesanas manifiestan que las nifias desde los diez ai'ios aprenden a tejer, en le grupo hay 
liderazgo, poder de convocatoria y participacion. 

2.3.3. Produccion: La produccion es de aproximadamente dos sombreros mensuales por 
artesana, en el proceso de elaboracion trabajan las tejedoras y los artesanos que hacen 
acabados a continuacion se hara referencia groso modo de los procesos productivos 
actuales. 

Cultivo: En esta region no hay zonas especiales para el cultivo de la planta, generalmente 
crecen silvestres o se siembran algunas plantas en las fincas o solares, pero no representan 
un cultivo. Es normal encontrar en los solares estas plantas. 

Palma de Iraca: Es una palrna mediana, sus hojas son en forma de abanico, estas hojas salen 
desde el suelo, sostenida por peciolos cilindricos, cada planta tiene hojas que alcanzan hasta 
dos y tres metros: la parte exterior de las hojas o cogollo es de color verde, siendo el centro 
de las mismas de color marfil, de esta parte se obtiene la fibra para tejer, este centro se le 
llama "corazon", una vez extraida la fibra, se efectua un proceso de coccion y posterior 
secado al sol para lograr aclarar el material. A continuacion se muestra un registro 
fotografico del proceso actual con su respectiva explicacion. 

Desorillado: Proceso en el cual el cogollo se subdivide en cintas por accion manual 
'sacudiendo el Cogollo 
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Ripiado: Este proceso se realiza con una herrarnienta elaborada en hueso, con dos puntas 
afiladas a manera de tenedor, esta cumple la funci6n de realizar un corte prolongado en las 
hojas para separar los rebordes que se encuentran a lo largo de la hoja. 

Desfibrado: En este proceso el artesano quita los orillos de la hoja dejando libre el tallo o 
arte central 

Cocci6n: Para este proceso el artesano torna secciones de cintas (Mazos) de forma 
organizada, arregla la olla con un recubrirniento interior de fibra que desechan para aislar la 
iraca de el contacto directo con la olla, este proceso puede durar una hora o un poco mas, el 
agua se calcula segun la Iraca que se cocine, lo irnportante es cubrirla durante el proceso. 
Secado: Se realiza en cuerdas, la fibra es organizada por manojos, ubicada en forrna 
longitudinal y expuesta al sol el tiernpo necesario para lograr un secado optirno. 
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Tejido: para el tejido, se utiliza un tripode de madera y donde se va tejiendo y un peso que 
sirve para sostener el tejido, la fibra mas delgada genera el mejor sombrero, se utilizan 
moldes en madera para dar la forma deseada al sombrero. 

Acabados: Estos los realizan artesanos especializados en este proceso de la siguiente 
manera: 

Azocado: Apretar el tejido y cortar residues 
Maceteado: Golpear el sombrero con un mazo para lograr compactar el tejido a manera de 
fieltro. 

2.3.4. Comercializacion: La comercializaci6n se realiza en la misma poblaci6n, un 
intermediario se desplaza a las veredas y al pueblo y 
compra las piezas hasta por un 20% del valor de venta, es 
decir sombreros de $50.000 y $60.000 que cobran y 
venden hasta por $400.000, dentro de! grupo de 
artesanas que se entrevistaron ninguna maneja un 
mercado especifico, Ia mejor venta la realizan a 
personas que mandan a hacer encargos de uno o dos 
sombreros y los pagan bien por otro lado no manejan 
imagen del producto, aspecto importante en la 
comercializaci6n de un producto de estas cualidades. 
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2.4. JERICO. 

2.4.1. Planificacion para la lmplementacion tecnologica: Inicialmente esta 
implementacion se proyecto para el municipio de Jerico, Boyaca sin embargo por la 
baja participacion de artesanos la empresa deterrnino cambiar la actividad al 
municipio de Mongui, En Jerico se realizaron los mismos talleres que se describen a 
continuacion excepto el taller de tintes, ademas se realize taller de motivacion al 
cambio: La comunidad artesanal esta cambiando procesos tradicionales e 
incluyendo nuevos, se motive a las artesanas para asumir estos cambios como 
medio para ser competitivas y mejorar los procesos productivos. 
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3. OBJETIVO GENERAL.

3.1. OBJETO DEL CONTRATO. 

A.sesorar tres grupos anesanales en: lmplementaci6n Tecno16gica en el Municipio de 
Guadalupe", en el oficio de sombrereria en lraca, "Mejoramiento y Tecnificaci6n en el 
procesamiento de Jana como Materia prima para la producci6n artesanal en Mongui -
Boyaca" y "Seguimiento e lmplementaci6n de un Centro Piloto para el Procesamiento de la 
Lana de Oveja en Motavita - Boyaca" 

3.2. OBJ ETI VOS ESP EC I FICOS. 

® Efectuar experimentacion aplicada al blanqueamiento de la fibra de iraca. 
·§ Asesorar la transferencia tecnica o tecno16gica que mejore la selecci6n y

procesamiento de fibras textiles coma la Jana y la iraca. 
$

J 

Optimizar el procesos de tinturado, blanqueado, suavizado, fijado de las fibras ' 
i Hacer seguimiento a la implementaci6n de las mejoras tecno16gicas promoviendo su 

apropiaci6n por las comunidades beneficiarias. 
ii Provision de insumos y recurses necesarios para el desarrollo de actividades 
ii Asesona permanente para la organizacion de la producci6n y estmctura 

organizacional de los grupos involucrados 
®' Realizar talleres de rnotivaci6n al cambio de acuerdo al proceso de implementaci6n 

que de desarrolla en las diferentes comunidades 
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4. METODOLOGIA.

E1 presente documento es el resultado de una asesoria para la i rnplernentacion tecnologica 
aplicable a la cadena productiva de lana de oveja en el municipio de Mongui Boyaca, en 
seguimiento a la implementaci6n adelantada en Motavita, Boyaca y una asesoria para la 
implementacion tecnol6gica aplicable a la cadena productiva de la iraca en Guadalupe 
Huila. Este trabajo se desarrollo a partir de una investigaci6n, trabajo de campo, en el cual 
se utilize la metodologia ·'Jnvestigaci6n - Accion" apoyada en los siguientes elementos 

4.1. MONGUl. 

& Desarrollo de talleres en procesos relacionados con la produccion de Jana 

�- Observacion directa para la implementaci6n de correctives. 

-� Yisitas domiciliarias

� Entrevistas. 

* Gestiones con entidades que apoyan el proyecto como la alcaldia, municipal

4/J Gestiones relacionadas con compras de acuerdo a la planeaci6n realizada 

f# Talleres de socializaci6n y acuerdos en el manejo productive y del taller 

Talleres tecnicos sobre calidad. productividad. comercializaci6n 

4.2. MOTA VITA. 

·,

& Observaci6n directa 

® Talleres aplicables a los procesos. 

f' Gestiones con entidades que apoyan el proyecto como la alcaldia, municipal 

�· Talleres de socializaci6n y acuerdos en el manejo productivo y del taller 

·& Talleres de tecnicos sobre calidad, productividad, cornercializaci6n. 
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-l.3. GUADALUPE. 
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..... 

Desarrollo de talleres en procesos relacionados con la producci6n de Iraca 

Observaci6n directa para la implementaci6n de correctivos. 

Visitas domiciliarias. 

Entrevistas. 

Gestiones con entidades que apoyan el proyecto como la alcaldia, municipal 

Gestiones relacionadas con compras de acuerdo a la planeaci6n realizada 

Talleres de socializaci6n y acuerdos en el manejo productivo y del taller 

Talleres tecnicos sobre calidad, productividad, comercializaci6n. 
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5. EJECUCI6N.

5.1. MONGUI. 

5.1.1. Organizacion: Las artesanas habian manifestado con anterioridad su interes por 
media de la Doctora Maria Gabriela Carradine y algunas disefiadoras vinculadas a la 
empresa, asumian compromises de cumplimiento y colaboracion en las actividades que se 
generaran de la implementacion. 

5.1.2. Recursos: Como en las otras implementaciones, la empresa destina recurses por 
aproxirnadamente, veinte millones de pesos, los cuales son en parte invertidos desde la 
subgerencia de desarrollo por media de la Doctora Maria Gabriela Carradine M. como 
insumos quimicos y colorantes para los proceso de tintoreria y una marmita de dos 
compartimentos en acero inox.idable, tres ruecas y un cardador de rodillo por otra parte la 
contratista ejecuta recurses para la compra de las dernas herramientas y equipos a los 
cuales se hara referencia adelante. 

5.1.3. Iofraestructura: El grupo artesanal asume el compromise de la adecuacion de un 
espacio para el taller, con lo cual la Senora Cecilia Tapias cede un espacio en su casa-taller 
para el acomodamiento de los equipos, esta adecuacion se esta llevando a cabo, el espacio 
con que se cuenta es un salon de unos veinte metros cuadrados y zonas extemas al salon de 
aproximadamente treinta metros cuadrados mas; El salon es una antigua construccion que 

necesita adecuaciones de pintura, arreglo de techos y pisos, cuenta con servicios publicos 
como agua y luz, las zonas extemas se destinaran para seleccion., secado, lavaderos, 
tinturado, en esencial adecuar el piso y recubrir de techo algunas zonas. 

5.1.4.Alcaldia: La alcaldia por su parte, asurne el apoyo en aspectos legates como recibir 
el inventario donado por Artesanias de Colombia y Entregarlo en comodato a las artesanas. 

5.1.5. Intensidad: Para el trabajo de campo se llevaron a cabo dos viajes de cuatro dias 
cada uno donde se realizaron diferentes actividades que se describiran a continuacion. 

5.1.6. lmplemeotacioo tecnologica en cada uoo de los procesos de la 

cadeoa productiva: 
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Taller de Esquila. Tradicionalmente en esta poblaci6n la esquila se realiza con 
tijeras camunes para carte de tela, lo cual no permite un carte parejo y hace que el 
procesa sea mas lento. 

Asesoria tecnica: Se efectu6 un desplazamiento al area rural con el objeto de 
detenninar las condicianes de esquila y dar sugerencias para el adecuada maneja del 
vell6n dentro del procesa actual se determinaron las siguientes falencias: 

No manejan orden en el corte 
La pieza no sale completa 
Suele desordenarse el vell6n lo que no facilita la selecci6n 
Revuelven lana de desecho con Jana de calidad 

La principa/es sugerencias fueron: 

Primera y primordial, el vell6n debe mantenerse complete durante la esquila y 
termi nada el proceso 
Se debe seguir un orden en el carte, iniciando por la cabeza. 

• El desecho de la fibra debe ser retirado del resto de la pieza.
• Mantenga la oveja seca antes de la esquila, para evitar que se impregne de residues

vegetates ..
Este proceso debe ejecutar en un area seca y limpia, si es posible sabre un textil
impermeable, que cubra el tamano del vell6n.
Las tijeras de corte deben ser especiales para este fin, que mantengan par mas
tiempo el filo y que sean ergon6micas como los esquilones.
Es importante que el carte sea homogeneo y se realice en fonna ordenada.

Se explicaron tecnicas en el ordenamiento del carte, ubicaci6n de la oveja en la tela, 
manejo del animal para no romper el vel16n, y el manejo del vell6n para envolverlo y 
guardarla, asegurando una buena selecci6n posterior. 

Compra de herramientas ylo equipos: 

Dos telas impermeables: Para colocar sabre la superficie vegetal donde se va a 
efectuar el proceso de esquila, con lo cual se logra disminuir la contaminaci6n del 
vell6n las telas son del mismo tamano que las manejadas en Motavita 
Tre balsas plaslicas tipo costal para trasladar el vell6n en condiciones adecuadas 
al taller. 

Manejo de/ Ve/Ion: 
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• Dentro de la asesoria tecnica se explico y demostro con la manipulaci6n de por lo
menos tres ovejas el manejo correcto del vel16n, desde la esquila hasta la
selecci6n, se dieron sugerencias de la necesidad de minimizar la humedad en el
posible bodegaje, la utilizacion de guantes en la manipulaci6n del mismo con el
objeto de evitar problemas de salud para el artesano.

'8 Seleccion:

• Asesoria tecnica: Se adelanto un taller de selecci6n de lana en vellon, esta actividad
se realize en el taller que se esta adecuando para este fin, fue necesario utilizar las
mesas de secado para esta actividad.

Contenidos trabaiados: 

• Expansion correcta del vell6n
• Limpieza de residues de desecho que aun permanecen en la pieza.
• Division del vell6n de acuerdo a tres cualidades determinadas segun caracteristicas

de la fibra.
• Division de las calidades en monticulos, previo lavado.

S Comprll de herramientas ylo equipos.

No se adquirio la mesa de expansion. Que es la herramienta principal en este 
proceso. 

• Bol.ms de seleccion: Se utilizan las balsas de traslado de ve116n

Lavado de/ Ve/Ion: 

a. Asesorfa tecnica para la imp/ementaci6n: El taller de lavado se realize con mas o
menos doce vellones que llevaron las artesanas a continuaci6n se describen los temas
trabajados:

• Calidades y cualidades de los jabones
• Detergentes apropiados.
• Manejo de proporciones de jab6n
• Manejo de auxiliares para el lavado.
• Deterrninaci6n de la cantidad de agua
• Numero de enjuagues.
• Temperatura del agua durante todo el proceso.
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• Reutilizaci6n de aguas residuales.

d. Compra de herramientas y!o equipos.

• Guan/es industria/es para el /avado.
• Tapabocas y gorros quin,rgicos.
• Batas y petos plasticos para el lavado
• Balanza.
• Jeringas o cucharas medidoras.

[m{gl---·___ ........

Para el desarrollo del taller las artesanas llevaron baldes y tinas, lo cual resulto insuficiente 
por la cantidad de Jana. 

• Mesas de Secado: Como en Motavita, Se compraron dos mesas de secado,
construidas en PVC y recubiertas en la parte superior de una malla resistente y

reforzada (doble, que soporte el peso de la Jana mojada) miden 1.SOxl mt.

C. Compra de Jnsumos para el lavado

• Acido acetico.
• Amoniaco
• Detergente.
• Tiras tomasol de PH
• Secuestrante

Cardado, escarmenado: 

a Asesoria tecnica para la implementacion: La Jana lavada se esta sometiendo a un 
proceso de cardado manual que las artesanas conocen y manejan por tradici6n. 

Las artesanas fueron capacitadas en el manejo del cardador de rodillo, tema que 
complementara el senor Jairo Guacaneme 

b. Compra de herramientas y/o equipos

• Cardador Manual de rodillo.
• Balsas en tela tipo en algod6n, para almacenar la lana despues del cardado en

forma de copo.

C. Compra de herramientas ylo equipo de seguridad industrial

• Tapa bocas
• Gafas
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• Gorros
• Batas
• Todo lo anterior se utiliza de forma individual y asi se les entrego.

-··--··-

.--............ . 

'G Hilado: 

a Asesoria Tecnica para la lmplementaci6n: Las ruecas se entregaron al final de la 
asesoria aun no se ha llevado a cabo el proceso de asesoria tecnica, se encuentra a cargo del 
sefior Jairo Gucaneme. 

b Compra de Herramientas ylo Equipos 

• Tres ruecas electricas, fabricadas por el senor Jairo Guacaneme,
• Bolsas en tela tipo en algod6n, que protejan de insectos, polvo, pero que permita la

ventilaci6n de la lana hilada. Se identifican con colores diferentes segun la calidad
de la Jana.

Tintoreria: 

a. Asesoria Tecnica para la lmplementaci6n: Se llevaron a cabo talleres experimentales
de tintoreria, cuatro artesanas del grupo saben del tema, con el taller dictado se buscaba
fortalecer sus conocimientos, despejar dudas y ensefiar al resto de] grupo un correcto
proceso, los temas tratados se describen a continuaci6n.

• Taller de teoria del color, aplicable a las fibras naturales.
• Desarrollo de cartas de color a partir de los col ores primarios ( estas cartas se

trabajaron con vinilos)
• Proceso de descrude
• Bafio de tintura
• Fijado
• Suavizado.
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En este taller se tinturo aproximadamente 50 libras de lana. 

b. Compra de Hermmientas v o Equipos: A continuaci6n se describen implementos
adquiridos para el proceso de tintoreria con tinte acidos:

'f; Una marmita de dobJe compartimiento (pendiente) 
� Secci6n de formulaci6n.(dos mesas plasticas) 
� Mueble plastico pequeflo para almacenamiento de insumos de seguridad industrial. 
tJ Dos term6metros de punz6n 
® Gramera digital de precision, peso menos de gramo. 
� Balanza

C. Compra de Jnsumos para tinturado.

� Acido acetico. 
W Fijador 
� Dispersante 
� Acidt'tlate 
@ Colorantes acidos 

d. ( 'ompra de herramientas v o ecJuipo de seguridad industrial

� Tapa bocas 
'® Guantes de camaza 
@ 2 Petos de carnaza 
� Gafas 
� Gorros desechables 

ii Asesorias Realizadas: 

W Asesoria para la utilizaci6n de times quimicos 
@ Organizaci6n de puestos de trabajo. 
� Asesoria y orientaci6n permanente a las beneficiarias para la organizacion de la 

cadena productiva. 
® Asesoria en el manejo de equipos y herramientas entregadas al grupo artesanal. 

5.1. 7. Tai le res. 

� Taller de tintes quimicos 
� Taller de motivaci6n al cambio, teniendo en cuenta que Organizacion de puestos de 

trabajo. 
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e Asesoria y orientaci6n permanente a las beneficiarias para la organizaci6n de la 
cadena productiva. 

e Asesoria en el manejo de equipos y herramientas entregadas al grupo artesanal. 
e Taller de motivaci6n al cambio: La comunidad artesanal esta cambiando procesos 

tradicionales e incluyendo nuevos, se motivo a las artesanas para asumir estos cambios 
como medic para ser competitivas y mejorar los procesos productivos. 

5.1.8. Gestiones. 

• Cotizaci6n y compra de maquinaria y equipos para la implementaci6n tecno16gica en
Tunja y Bogota.

e Asesoria y orientaci6n permanente a las beneficiarias para la organizaci6n de la 
cadena productiva. 

• Orientaci6n permanente a los artesanos beneficiaries del proyecto en la adecuaci6n del
taller, organizacional, entre otros.

5.1.9.Impactos Ambientales: 

Manejo de Aguas Residuales: Mongui, presenta abundancia en lo referente al 
servicio de agua, sin embargo como en el trabajo con Jana se utiliza tanta agua se le 
dieron indicaciones a las artesanas para realizar un manejo adecuado de este recurse, 
principalmente en el proceso de lavado reutilizando las aguas residuales. 

5.2. MOTA VITA.

5.2.1. lmplementacion tecnologica: A continuaci6n se hara referencia a la tercera etapa de 
la implementaci6n tecnol6gica realizada en esta localidad se ha trabajado una secuencia 
acertada de acuerdo a las actividades planeadas, se realiza un acompafiamiento continue de 
una producci6n piloto, donde se verifican los puestos de trabajo, el funcionamiento de 
maquinaria y equipo y el desempefio de los artesanos. Por otra parte en esta asesoria se 
desarrolla una carta de color, carta de hilado, entre otros. 

·• Recursos: Se cuenta con recurses en infraestructura, herramientas e insumos, como se
describi6 en el informe final, insumos entregados por Artesanias de Colombia S.A. en 
convenio con la alcaldia municipal, estos recursos comienzan a utilizarse en la pequefia 
producci6n piloto. Por otra parte las artesanas aportan recursos econ6micos a la 
organizaci6n para la compra de otros vellones. 
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·• lnfraestructura: El espacio entregado por la alcaldia es dado en comodato al grupo
artesanal por un ano con posibilidad de ampliaci6n en tiempo si las dos partes lo 
acuerdan. 

·• Alcaldia: En esta etapa asume la legalizaci6n de! comodato del taller a las artesanas,
para este tramite la alcaldia no brinda a las artesanas las condiciones que se esperaban, 
pues el comodato lo suscribe solo por un ano aduciendo problemas legates y hace 
presencia constante en el taller. 

'* lntensidad: En Motavita se hace presencia permanentemente, teniendo en cuenta que
es la sede de la asesoria 

S Produccion Experimental, dentro de la Implementacion tecnologica, amilisis y
resultados 

S Esquila Se esquilaron no menos de veinte ovejas para la producci6n experimental,
esta actividad se realizo en area rural, el seguimiento se hizo a aproximadamente el 
50% de la actividad, este proceso lo realizan 5 artesanas se desplazan al area rural 
en grupos de dos o tres personas, las cuales apoyan todo el trabajo de esquila. 

Concepto tecnico: Se considera que este tema lo manejan con propiedad el vell6n llega al 
taller en las condiciones exigidas para la selecci6n. 
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e El tiempo promedio utilizado para la esquila es de treinta minutes. 

�lgl 
-··--·-

• Las telas para aislar el animal de superficies vegetales funcionan adecuadamente,
minimizando la contaminaci6n en el vell6n.

e El Vell6n es cortado de forma ordenada segun los requerimientos.
• Se esquila complete y se envuelve segun las indicaciones dadas.
• Durante la esquila es retirado el desecho.
e El vell6n es manipulado y guardado en sus bolsas respectivas segun requerimientos. 

Se considera que cuando el grupo este consolidado y genere recurses importantes de su 
negocio puedan adquirir una esquiladora electrica. 

Utilizacion de herramientas y/o equipos: 

Se utilizaron todos los recurses adquiridos como, tijeras, telas, bolsas se utilizaron en el 
proceso de forma adecuada. 

S Manipulacion del vellon.

S Concepto tecnico: Para la selecci6n, el vell6n lego al taller en buenas condiciones
de envoltura, lo cual es hace sencillo expandirlo en la mesa de selecci6n, se 
procedi6 a la selecci6n en esta actividad participaron todas las artesanas, se 
consideran que aunque todas manejan la informaci6n tres artesanas son las id6neas 
para desarrollar esta actividad 

Aspectos observados: 

• El vell6n se desenvolvi6 de forma correcta y se observe que el tamaiio de los
velones es proporcional al tamafio de la mesa.
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• Se selecciono de forma adecuada de acuerdo a las tres clases establecidas.
• La lana seleccionada se manipulo de forma correcta previo lavado

• Manipulacion de herramientas y/o equipos:

• La mesa de expansion funciono adecuadamente respecto al trabajo para lo cual se
elaboro.

• Los contenedores y bolsas de selecci6n se utilizaron segun el uso para el que
fueron adquiridos.

.. Lavado del Vellon: 

S Concepto tecnico: 

Este proceso lo han asumido cuatro artesanas, el manejo en las proporciones del jab6n es 
adecuado, asi como de los auxiliares. 

Los problemas de agua en la poblaci6n afectan directamente este proceso, solo se cuenta 
con este servicio tres dias a la semana, uno de los cuales es el domingo. Para el lavado se 
compro un tanque de reserva, lo cual resulta insuficiente respecto a la cantidad de agua 
utilizada, el calentamiento de agua se realiza simultaneamente en el calentador y en la 
marmita ( con pipeta para esta producci6n experimental) 

• Manipulacion de berramientas y/o equipos:

Para esta actividad se compraron tinas de lavado y otros insumos, estos fueron instalados en 
el espacio que tambien se utiliza para tinturado la adecuaci6n estos implementos quedaron 
con espacio suficiente para la ejecuci6n de! proceso. 
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Si las artesanas construyen su propio taller los lavaderos son facilmente adaptables, sin 
embargo es necesario adquirir o construir tanques de reserva que mejoren las reservas de 
agua. 
Para secar la lana se utilizan las mesas de secado funcionan adecuadamente, minimizando 
tiempos y protegiendo la Jana de contaminantes normales que recibia antes. 

Cardado, escarmenado o apertura de la Jana: 

• Concepto tecnico:

Este es uno de los puestos de trabajo menos apreciado por las artesanas, al el se dedican 
solo tres artesanas el paso de escarmenado es uno de los mas demorados del proceso pero 
es muy importante por que aqui se garantiza la calidad en el cardado y en el hilado. 
Pacientemente las artesanas escarmenan bultos de lana que despues cardan para convertir 
en copos, es realmente en este proceso donde se ve la calidad del trabajo que se esta 
llevando a cabo. 

• Manipulacion de herramientas y/o equipos:

Para el escarmenado utilizan las bolsas de tela identificadas 
por color, segun la calidad en el proceso se utilizan 
contenedores plasticos con perforaciones donde van colocando 
lana escarmenada (parecen copos de algod6n) despues pasa en 
bolsas de tela al cardador de donde sale en pianos que son 
convertidos en copes. En este proceso especialmente se utiliza 
equipo de seguridad industrial 

• Hilado:

• Concepto Tecnico:
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Las artesanas sin capacitaci6n especifica en el uso de las ruecas se apropiaron de la tecnica 
de forrna muy sencilla es quiza la herramienta que mas gusto en la implementaci6n, todos 
participan en este proceso, se imponen horarios, unos hilan otro tuercen, la productividad 
actual es de una libra al dia que debe mejorar por lo menos al doble a corto plazo, manejan 
diferentes tipos de hilado delgado, grueso, mot6n. 

• Manipulacion de herramientas y/o equipos

Las Tres ruecas electricas, son utiljzadas constantemente por Ios artesanos ya sea para la 
producci6n del grupo o para hilar su propia lana, para esto se organizaron horarios que se 
ha respetado. 
La Jana hilada es conservada en las bolsas en tela identificadas por color segun la calidad 

Tintoreria: 

• Asesoria tecnica:

Se realiza un taller de tintoreria para el desarrollo de la carta de color como medio de 
promoci6n del producto (lana hilada). 
Se aprovecho la producci6n experimental para tinturar un kilo de Jana por color y de lo cual 
resulta Ia carta de color, el resultado de este trabajo es bueno, los colores que resultaron son 
homogeneos y firmes, la participaci6n de las artesanas fue constante, pues la asesora 
cumpli6 un papel de seguimiento y verificaci6n de procesos pero la responsabilidad de cada 
tintura fue de las artesanas, buscando que se apropiaran del proceso para futuras 
producciones. 

• Manipulaci6n de herramientas y equipos.

Este proceso no se pudo realizar en el taller debido a que la marmita no tenia aun 
suministro de gas (esta solo se utilizo para el lavado de Jana con una pipeta, pero aumenta 
considerablemente los costos. 

El proceso de tintura se realiza de forma habitual en fog6n de lefia, la formulaci6n se 
realiza en el taller utilizando las balanzas y demas insumos e instrumentos quimicos, se 
utilizan contenedores plastico, escurridores, carrito transportador, mesas de secado. 

• Utilizaci6n de Insumos para tinturado:

Es importante resaltar que se utilizaron todos los insumos necesarios para el proceso lo que 
se tradujo en un buen resultado a nivel de calidad en la lana tinturada 

• Utilizaci6o de equipo de seguridad industrial.
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Se utilizaron tanto en la formulaci6n como en el proceso, como requerimiento esencial 
teniendo en cuenta que se trabaja con quimicos altamente volatiles. 

5.2.2 Asesorias realizadas: 

·• Asesoria para la organizaci6n del taller
'* Asesoria para la utilizaci6n y prestamo de equipos.
� Asesoria para la definici6n de puestos de trabajo
·• Asesoria para el manejo de recurses.
S Motivaci6n para el trabajo en equipo.
S' Asesoria para el manejo del taller herramientas y equipos
i Asesoria y orientaci6n permanente a las beneficiarias para la organizaci6n de la

cadena producti va. 

5.2.3 Talleres 

9 Taller de motivaci6n al cambio: La comunidad artesanal esta cambiando procesos 
tradicionales e incluyendo nuevos, se motivo a las artesanas para asumir estos 
cambios como medio para ser competitivas y mejorar los procesos productivos. 
Taller de tintes para el desarrollo de carta de color. 

5.2.4 Gestiones: 

Gesti6n para la elaboraci6n de comodato. 
Asesoria y orientaci6n permanente a las beneficiarias para la organizaci6n de la 
cadena productiva. 
Orientaci6n permanente a los artesanos beneficiarios del proyecto en la adecuaci6n 
del taller, organizacional, entre otros. 

5.3 GUADALUPE. 

5.3.1 Planificacion para la asesoria: 

La actividad fue planeada por la Doctora Maria Gabriela Corradine a partir del trabajo de 
la Maestra textil Claudia H. Gonzales V. como se menciona en antecedentes, la empresa 
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relaciona al grupo artesanal y gestiona con la alcaldia el convenio para poder adelantar la 
implementaci6n tecnol6gica. 

5.2.2. Recursos: Para esta implementaci6n, se enfoca a proceso de tintoreria, en cuanto a la
adquisici6n de maquinaria se refiere y al mejoramiento de otros procesos que se describen 
adelante, para el proceso de tintoreria la empresa invierte recursos en la compra de una 
marmita en acero inoxidable, insumos para este proceso y para suavizar y blanquear la 
fibra. 

5.2.3.lnfraestructura: El compromiso de la infraestructura lo asume la alcaldia Municipal,
entrega en calidad de prestamo un espacio donde funciona la biblioteca municipal. 

5.2.4.Alcaldia: La alcaldia por su parte, asume el apoyo en aspectos legales como recibir el
inventario donado por Artesanias de Colombia y Entregarlo en comodato a las artesanas. 

5.2.5. Inteosidad: Para el trabajo de campo se llevaron a cabo dos viajes de cuatro dias
cada uno donde se realizaron diferentes actividades que se describiran a continuaci6n. 

5.2.6.Asesoria tecnica para el mejoramiento de procesos dentro de la cadena 
productiva del Sombrero en Jraca. 

• Taller de Blanqueo:

Para las pruebas de blanqueo la fibra ha pasado por 

• Extracci6n de cogollos
• Desorillado y selecci6n de la fibra.
• Ripiado, desfibrado
• Cocci6n
• Enjuague

Artesanlas de Colombia S.A. 35 
Subgerencia de DeSBJTOllo 

Carol Valencia Castaneda, 

Maestra en Textiles 



$ Secado 

Cuando las fibra esta seca se procede al tejido, durante este proceso la iraca se hidrata 
constantemente con agua para evitar que la fibra se quiebre y mejorar su manipulaci6n. Se 
considera que la humedad a que se esta exponiendo constantemente la fibra puede estar 
generando hongo debido a que unos meses despues de la elaboraci6n de! sombrero van 
apareciendo pequenos manchas color naranja, con matices azules y otras cafe claro. 

La fibra procesada posee un color claro agradable y comercial para el producto durante su 
elaboraci6n y ya elaborado, el problema radica en que se va tomando amarillento con el 
paso del tiempo esta es una caracteristica normal en el sombrero a partir de las anteriores 
observaciones se procedi6 ha realizar pruebas de blanqueo. 

� Pruebas Realizadas 

a. Enriado: Esta tecnica se aplica al blanqueamiento de yute en la india, en Colombia se
han adelantado pruebas con fique con buenos resultados.

lraca fase se prueba: se procedi6 a introducir el material en una tina de agua durante una 
semana, en este lapso de tiempo se procuraba poner en movimiento el agua cada dia para 
que se genera oxigeno dentro. 

Observaciones: 

ti} Durante los dos primeros dias, la iraca se fue hidratando y tomando un aspecto de 
cinta, completamente plana y con apariencia algun poco transparente su color 
seguia siendo el mismo. 

® El tercer y cuarto dia se fue tomando un poco mas oscura en los orillos de la fibra. 
� En los siguientes dias fueron apareciendo manchas color naranja por las cintas con 

los dias aparecian tambien manchas cafe. 

Conclusiones 

� La fibra es muy propensa a debilitarse frente a condiciones de humedad 
� Es posible que el agua utilizada posea agentes oxidantes. 
@ La fibra es vulnerable a la contaminaci6n con hongos. 

b. Charala Santander del sur es conocida la producci6n artesanal del algod6n, conocido
en el ambito artesanal como AJgod6n de la tierra, las artesanas en esta poblaci6n
manejaban un proceso de blanqueo aplicado al algod6n despues de hilado. Este
consiste en recoger excremento de vaca fresco colocarlo en un balde con agua, revolver
estor dos componentes en proporci6n 50% y 50% la fibra se introduce en este balde y
todo se revuelve, durante el dia el algod6n queda dentro del balde, pero el la noche es
Artesanias d� Colombia S.i\. 3 6 Cru:ol Valencia Castan<!da. 
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extendido muy ternplado y dejado a la intemperie, al siguiente dia nuevamente regresa 
al balde hasta lograr el aclaraci6n deseado, este proceso puede durar hasta una semana. 

Este proceso se aplico a la iraca con las siguientes observaciones 

• La cinta se entorcha durante la inmersi6n al sacarla se vuelve dura y quebradiza.
e El color no muestra una aclaraci6n significativa.
e El proceso requiere extrema protecci6n en cuanto a guantes y tapabocas por su

naturaleza fetida. 
• Es un proceso complejo y los resultados son diferentes al algod6n pues el color de

la iraca no aclara de forma significativa

c. Blanqueador quimico opalosssa:, este blanqueador esta compuesto basicamente de
hipoclorito y blanqueador optico, este blanqueador es utilizado para fibras naturales,
especialmente el fique, al sumergir una proporci6n de fique en este blanqueador
mezclado con agua en quince minutos el color final es blanco canoso.

Proceso aplicado a la lraca: 

• Se prob6 en diferentes tiempos y proporciones, se puede decir que la fibra bajo dos
tonos de aclaraci6n sin embargo se volvi6 quebradiza y demasiado entorchada,
podria decirse que se genera un deterioro de la fibra que afecta directamente el
proceso de tejido.

d. Blanquearniento sugerido por Colquimicos, Este proceso se realiza con diferentes
insumos quirnicos corno Peroxido de Hidrogeno, Soda caustica, Blanqueador 6ptico.
El proceso se realiza segun las indicaciones dadas por el laboratorio, cabe anotar que es
de alguna peligrosidad por el tipo de elernentos utilizados.

• Con este proceso se obtiene los mejores resultados, el uso del peroxide es comun
en el blanqueamiento de fibras naturales, sin embargo estas se someten a un
deterioro gradual y se necesitan herramientas para el proceso y elementos d e
seguridad industrial que aun no maneja la comunidad por lo cual no es aconsejable
esta implementaci6n en esta comunidad hasta que no tengan las condiciones
adecuadas de manipulaci6n de los quimicos mencionados.
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Estas pruebas se realizaron con la comunidad teniendo en cuenta que es fundamental que 
los artesanos determinen las condiciones en que debe mantener la iraca despues de ser 
sometidas a cualquier tipo de proceso. 

'& Taller de Suavizado: 

Teniendo en cuenta que la fibra es sometida a la humedad durante todo el proceso de tejido 
se aplico un proceso de suavizado de la fibra antes de comenzar el tejido, con las siguientes 
observaciones: 

El suavizante se debe usar entre el 1 % y el 2% maximo genera importantes beneficios a la 
fibra como: 

• Durante el tejido no es necesario humedecer la fibra aunque se trabaje a 
temperatura ambientales elevadas.

• Cuando se minimiza la humectaci6n constante con agua, el riesgo de contaminarse
de hongos tambien se reduce.

• La fibra sometida al suavizante se torna mas c/ara y con mayor brillo.

La utilizacion de este producto tuvo gran acogida dentro del gn1po las artesanas 
manifiestan que no solo se mejora la apariencia de lafibra, sino que tambien el proceso se 
hace agradable en cuanto a la manipulacion def material se refiere. 
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• Taller de Color:

Para la ejecuci6n de este taller se realiza en primera medida una charla sobre teoria del 

color aplicada fibras naturales a partir de lo cual se precede a realizar actividades 

pedag6gicas practicas. 

• Para la actividad se utilizan vinilos en los colores primaries, pinceles, vasos

plasticos, cuademo y esferos para notas.

• Se parte del circulo cromatico y sus variaciones para obtener cualquier color, con

esta practica se pretende acercar al artesano a el conocimiento del color sus

variaciones y resultados en la fibra.
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• Como resultado cada artesana construyo sus propias cartas de color en vinilo y

posteriormente realize estas mismas aplicaciones en la fibra.

Taller de tintes basicos: 

Esta actividad se realiza aplicando en la fibra los conceptos trabajados en el taller de color, 

con las siguientes actividades 

• Teoria sobre formulas y aplicaci6n de curvas de tenido, tiempos y temperatura.

• Formulaci6n para colores primarios.

• Alistamiento de material y quimicos segun formulaci6n.
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• Proceso de tintura para colores primarios

• Enjuague

• Secado

• Formulaci6n para colores secundarios

• AJistamiento de material y qulmicos segun formulaci6n.

• Proceso de tintura para colores secundarios

• Enjuague

• Secado

• Formulaci6n para colores terciarios

• AJistamiento de material y quimicos segun formulaci6n.

• Proceso de tintura para colores terciarios

• Enjuague

• Secado.

• # f • 
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Como resultado cada artesana elabora su carta de color con su respectiva formulaci6n y 

realiza pruebas de tejido para analizar los resultados de la iraca sometida al proceso de 

tintura. 
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6.1 MONGUi. 

6. LOGROS E IMPACTO

� Se afianzaron los conocimientos en cuanto al manejo de tintes quimicos. 

®" Se aprendieron nuevas tecnicas respecto a procesos en la manipulaci6n de lana de 
oveja, los cuales fortalecen su quehacer artesanal y productividad. 

I' Es un grupo que maneja lana para todos sus productos. por lo cual la adquisici6n de 
estos equipos en de gran importancia y se van a aprovechar al maximo. 

Ii Se mejora notablemente cada proceso y esto redunda en mejores condiciones de 
trabajo para las artesanas. 

� Las artesanas han sido asesoradas en el manejo de las nuevas herramientas y equipos, 
lo cual se traduce en una adecuada manipulaci6n de los mismos. 

� El grupo artesanal acogi6 los nuevos procesos y herramientas, como medio para 
fortalecer su oficio 

I Es un grupo que solicito esta implementacion par lo cual se sug1ere mayor 
apropiacion de los procesos involucrados 

6.2. Motavita. 

q; Se realizo una producc16n piloto donde se pudieron analizar deticienc1as y fortalezas 
del grupo y su enfuque hacia la productividad. 

� Se aplicaron los conocimientos adquiridos en cuanto maneJo de herramientas, y 
ti ntoreria. 

� Cada artesano asumio su rol dentro de Ia organizacion 

� Se comprob6 la organizaci6n del taller de acuerdo al flujograma de producci6n 
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� La comunidad artesanal manifiesta complacencia por la conformaci6n de su taller y 
pretenden asumir retos de producci6n y comercializacion importantes 

6.2. Guadalupe: 

Esta comunidad en especial es muy receptiva no manejaban ningun proceso diferente a los 
transmitidos por generaciones, aun no conocen y no tienen muchas referencias de otros 
productos que se realizan con iraca, para ellos todo es nuevo y manifiestan gran interes en 
aprender tecnicas que puedan mejorar o fortalecer su oficio 

@ Se aplicaron procesos de suavizado y blanqueo de la fibra que meJoraran la 
apariencia de! producto y los procesos de manipulaci6n de la iraca ... 

® Cada artesano trabajo teoria del color y lo aplico en la fibra adquiriendo 
conocimientos claros sobre el tema. 

® ldentificaron tecnicas aplicables a su proceso productive que pueden mejorar la 
productividad y aplicar a nuevos productos. 
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7. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

7.1. MONGUi. 

Este grupo ha trabajado en el procesamiento de lana durante aiios, son proveedores de lana 
tinturada, esta la adquieren al por mayor Pesca Boyaca. Solicitan esta implementaci6n por 
que pretenden producir la materia prima que han tenido que comprar por afios con el objeto 
de minimizar costos y producir Jana de buena calidad, pretenden un fortalecimiento 
importante en su oficio artesanal y ven en este proceso una oportunidad de negocio. 

Se sugiere continuar el proceso de adecuaci6n del taller para aprovechar al maximo los 
insumos y poder adelantar un uso adecuado de los mismos. 

Se recomienda involucrar artesanos de la comunjdad para aumentar el numero de 
beneficiaries del proyecto y aumentar la productividad. 

7.2. MOTAVITA. 

Este grupo ha llevado un proceso coherente, desde el estudio hasta la implementaci6n de! 
taller, en adelante la responsabilidad la deben asurnir los artesanos con la certeza de poseer 
uno de los mejores talleres en una comunidad artesanal dedicada a la producci6n de lana de 
oveja 
Es importante que cada integrante de esta comunidad adquiera compromiso con su rol 
dentro del taller para sacar adelante este proyecto productive. 
Motavita cuenta con fortalezas a nivel de taller, integrantes del grupo, ubicaci6n geogratica, 
entre otros que deben aprovechar los artesanos para comercializar su producto artesanal. 

7.3. GUADALUPE. 

Este grupo muestra un interes especial por su tradici6n artesanal, sin embargo parece estar 
suspendido en el tiempo, no conocen y no producen nada diferente al sombrero tradicional 
no tiene referencias de otros productos en iraca en otras comunidades de! pais si embargo 
son receptivos a todas las sugerencias. Es necesario que mejoraren procesos para 
estandarizar medidas, tecnificar acabados del sombrero como los aplicados en Aguadas, 
Caldas, realizar desarrollo de producto, teniendo en cuenta que a pesar de contar con gran 
experticia en su oficio manejan solo un producto"Sombreros". 
Se recomienda continuar el proceso de asesorias en esta comunidad en primera medida por 
tener una tradici6n tan importante y ancestral dentro de! ambito artesanal, por contar con un 
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grupo arraigado a su tradici6n y con un gran deseo de continuar transmitiendo su 
conocimiento y generar recurses para su familia por medio de su oticio artesanal. 

\rtesanuts de Colombin S .. \ 

Subg�(ncia de Desarroll1J 

45 Carol Valencia Ca.staneda. 

Moe,1ra .:o TeJ>.111.:s 



8 LIMJTACJONES Y DlFICULTADES 

Mongui: 

, Aun no se ha adecuado el espacio fisico por lo cual se crean incomodidades para 
adelantar los procesos de tintura, lavado secado, entre otros. 

, La marmita no se pudo emplear debido a demoras en la entrega por pane del 
fabricante. 

, Es necesario que la comunidad adquiera lavaderos que no se contemplaron en el 
proyecto pero son esenciales para el proceso. 

Motavita: 

,, Aun sigue sin resolver la instalaci6n de! gas natural, por lo cual el taller aun no 
funciona Ens. Totalidad, para la producci6n piloto fue necesario tenir con ollas y 
lefta en la casa de una artesana, en este memento parece que a la administracion 
municipal ya no le interesara lo que sucede con el taller, por otra parte el contratista 
de la instalaci6n sigue prometiendo que se va a realizar la instalaci6n pero ese dia 
aun no llega. 

, El comodato que se realize a las artesanas fue solamente de un ano, la alcaldia 
argumentaba problemas legates que no han surgido en otras comunidacles pero fue 
su respuesta inmodificable 

, Es importance, e el grupo busque fuentes de financiaci6n de materia prima para 
poder producir teniendo en cuenta que en la producci6n piloto que se realize para 
vender al sena la producci6n se estancaba por falta de recurses, y diticultad 
respondieron en los tiempos estipulados. 

Guadalupe: 

, AJgunos artesanos viven muy lejos del area urbana lo cual dificulto la participaci6n 
en los talleres sin embargo buscaron alternativas de participaci6n por turnos. 

, No se cont6 c-0n una balanza para el proceso de suavizado y tintoreria lo que 
dificulta el desarrollo de formulas exactas, teniendo en cuenta que la lraca que se 
maneJa es en pequeflas proporciones, lo que requiere mayor exactitud en las 
medidas. 
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9. CONCLUSIONES

9.1. MONGUi. 

,, El grupo artesanal cuenta con un importante liderazgo por parte de la senora Cecilia 
Tapias es una persona que jalona procesos al interior del grupo y gestiona recursos, 
asesorias participaciones en feria, comercializaci6n, pretende hacer de su oficio un 
negocio lucrativo, tiene vision en cuanto a organizaci6n procesos y 
comercializaci6n. 

,, A.11esanias de Colombia S.A. que busca mejorar el nivel de vida de la poblaci6n 
artesana en Colombia muestra que el camino y los recurses se han generado, que en 
adelante es responsabilidad del artesano fortalecer y preservar todos los aspectos 
concernientes a su oficio. 

,- La capacidad de producci6n del grupo es importante lo cual puede garantizar una 
buena respuesta ante el mercado. 

,, Manejan un apropiado concepto de calidad y esto se ha generado por las exigencias 
que han percibido en la participaci6n en las ferias, esta caracteristica es importante 
para lograr un buen producto. 

, El grupo involucrado es muy active, cumple con las tareas establecidas y los 
horarios, lo cual demuestra compromiso y entrega hacia su trabajo 

9.2. MOTAVITA 

,- Como ya se ha dicho este grupo tiene muches ingredientes para hacer de su 
empresa una empresa competitiva, es necesario que al interior de la comunidad 
analicen fortalezas y debilidades para poder enfrentarse con seguridad a una 
produccion y a  los compromises que un pedido requiere. 

, Artesanias de Colombia S.A. ha brindado todo el apoyo a esta comunidad 
brindando asesorias entregando equipos ahora el compromiso de lograr mayores 
ingresos para las familias de los artesanos esta en manes del grupo de Motavita, en 
cuanto a realizar trabajos con calidad, cumplimiento entre otros. 

9.3. GUADALUPE: 

,, Es una de las comunidades mas receptivas con las que se ha trabajado pero el 
proceso de implementaci6n y las asesorias deben continuar es necesario trabajar 
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temas como desarrollo de producto, imagen corporativa.. costos, de esta manera 
lograr un trabajo que trascienda en esta comunidad, teniendo en cuenta que gran 
cantidad de mujeres tanto en el area urbana como en la rural se dedican a este 
oficio, constituyendo una importante fuente laborar que se debe apoyar. 

, El grupo involucrado en la asesoria cuenta con liderazgo y una buena organizaci6n, 
aspecto que facilito el desarrollo de todas las actividades programadas. 
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10. RECOMENDACJONES

Mongui: 

, Es importante que se instale la marmita para que las artesanas trabajen el proceso de 
tintura de forma adecuada. 

,. Las adecuaciones del taller se deben realizar lo mas pronto posible. para hacer un 
uso adecuado de herramientas e insumos segun flujograma de producci6n. 

Y Es importante involucrar a los miembros del grupo que crian ovejas para tener un 
buen pie de cria. aprovechando las condiciones climaticas y de buenos pastos para 
aumentar la productividad de lana. 

Motavita: 

, La mas importante es que se instale el punto de gas natural para la marmita de esta 
forma los artesanas puedan utilizar un proceso de tintura de forma adecuada. 

, Es importante que las artesanas adquieran mayor compromiso en la producci6n y de 
esta manera responder con cumplimiento y responsabilidad ante cualquier pedido. 

, Como ya se menciono se deben buscar fuentes de financiaci6n de materia prima de 
otra forma el taller se quedara estancado y no podran responder a un pedido por 
pequei'lo que sea. 

Guadalupe: 

, Es importante que se adecue el espacio para la instalacion de la marmita y de esta 
manera aplicar procesos de tintoreria de forma adecuada y tacil para los artesanos. 

, Es necesario que se adquieran otros implementos para mejorar procesos como 
balanzas. moldes, vaporizadoras talladoras, tinas para suavizado, lavaderos entre 
otros. 

, Se recomienda brindar asesonas en temas como, diseiio, imagen, acabados. 
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GLOSARIO 

, Palma de Jraca: Es una palrna rnediana, sus hojas son en forrna de abanico, estas 
hojas salen desde el suelo, sostenida por peciolos cilindricos, cada planta tiene hojas que 
alcanzan hasta dos y tres metros· la parte exterior de las hojas o cogollo es de color verde, 
siendo el centre de las rnismas de color marfil, de esta parte se obtiene la fibra para tejer .. 
este centre se le llama "coraz6n", una vez extraida la fibra .. se efectua un proceso de 
coccion y posterior secado al sol para lograr aclarar el material. A continuaci6n se muestra 
un registro fotografico del proceso actual con su respectiva explicaci6n. 

, Desorillatlo: Proceso en el cual el cogollo se subdivide en cintas por acci6n manual 
'sacudiendo el Cogollo" 

, Ripiado: Este proceso se realiza con una herramienta elaborada en hueso, con dos 
puntas afiladas a manera de tenedor, esta cumple la funcion de realizar un corte prolongado 
en las hojas para separar los rebordes que se encuentran a lo largo de la hoja. 

, Desfihrado: En este proceso el artesano quita los orillos de la hoja dejando libre el 
tallo o parte central 

,. Coccion: Para este proceso el artesano toma secciones de cintas (Mazos) de forma 
organizada., arregla la olla con un recubrimiento interior de fibra que desechan para aislar la 
iraca de el contacto directo con la olla, este proceso puede durar una hora o un poco mas, el 
agua se calcula segun la Iraca que se cocine, Jo importante es cubrirla durante el proceso 

, Seclltio: Se realiza en cuerdas, la fibra es organizada por manojos, ubicada en fom1a 
longitudinal y expuesta al sol el tiempo necesario para lograr un secado opttmo 

, Azocado: Apretar el tejido y conar residuos 

, Maceteado: Golpear el sombrero con un mazo para lograr compactar el tejido a 
manera de fieltro 

,. Huso: herramienta utilizada para el hilado de fibras textiles, de origen milenario 

, Gualdrapa: Pieza que hace parte de los elernentos utilizados para la monta de los 
caballos 
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, Esquila: Proceso en el cual se corta el ve116n de una o eja, con un instrumento 
cortante como una tijera. 

, Fibra: filamento plegable parecido a un cabello, con un diametro pequeno en relaci6n 
a u longitud. 

, Lana Cruda: lana gra a en el estado natural antes de proce ar 

,.. Descrude: Proc so previo a la tintura de fibras te 'tiles, consi teen hmpiar. preparar 
la fibra para el proceso de tintoreria. 

, Bla11queo: Proceso en el cual una fibra textil se omete a agentes quimicos o 
naturales para aclara su color natural 

, E carme11ado: Proceso artesanal aplicado a fibra textile , que consi te en estirar la 
fibra de forma manual o con herramienta · con el objeto, retirar impureza y organizar la 
fibra pre io hilado 
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