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Objet,: 
Efectuu la transfercncia de tecnologia para cl cardado y cl hilado de la lana con calidad en cl municipio de 
Jerico - Bo. ·aca. en cl marco dcl proyecto ··Mejoramjcnto y Tccnificaci6n en el procesamiento de lana eomo 
Matern. prima para la produccion artcsanal en Jerico - Boyaca·· 

En demrrollo de esta actividad se hizo la siguiente ejecucion: 

1. Fabricaci6n y entrega de equipos para la transferencia tecnologica.

D acuerdo con lo compromi o establecidos en el contrato e hizo la entrega de lo siguientes 
equ1pos 

• Tres rueca electricas, con motor de 1/10 H.P. a I IO v., con v !ante de hi\atura, tre carretele y
madejero.

• Un cardad r de rodillo que con ta de un cilindro de 22 ems de diametro, con guamici6n flexible
de 3/8, alambre de acero, un cilindro de 1 O ems de diametro, 2 prensas para fijar a banco o
mesa, rodamientos, pinones poleas para ser accionados con una manivela.

• Un banco sobre el cual se insta16 el cardador mecanico, con base de 25 mm, de 0,40x0,60m,
e tructura metalica en tubo de I 'h" x l 1/2", altura 0,85m.

sos equipo fueron entr gados e instalados en la Vereda el Juncal, en la escuela, di tante a 30 
rni1Uto de la cabecera municipal, en presencia de la coordinadora del proyecto senora Mary Edith 
Niche , debidamente armado e le entregaron in trucciones escritas (que e anexan ) a la 

aut�sanas sobre cada eqmpo y . us parte , asi como la explicaci6n verbal. 

2?. Beneficiario : 

i Jien e tenia previ to atender a 39 beneficiario como minima, la convocatoria realizada por la 
Al�aldia unicamente logr6 que llegaran 15 personas, de los cuale 14 eran mujeres y I hombre (un 
j,o,en menor de edad), todos ellos vinculados al trabajo con la lana. especialmente en el proceso de 
lnilttura. Do de lo beneficiarios que asi tieron corresponden a una vereda cercana a a istencia 
rmcs asidua fue la de nueve artesanas quienes llevaban material listo para el proce o y de e tas solo 
um asi ti6 a la totalidad del proce o de capacitaci6n y transferencia tecnologica 

e nexa Ii ta de a i tencia ficha de ati faccion aplicada a lo beneficiaries. 

33. ituacion exislente

Lo; beneficiarios vienen realizando el escarmenado en forma manual lo cual Jes implica muchas 
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demoras y diferentes calidades en la lana. Hilan con huso tradicional. con grandes limitaciones en 
la productividad. 

4. Contenidos de la capacitacion

Con una intensidad aproxirnada de 9 horas diarias, se tuvo una intensidad total de 96 horas de 
capacitaci6n 

Se desarrollaron los siguientes temas: 

• Conocimiento de la lana con sus propiedades fisicoquimicas y sus respuestas al ambiente y a la
temperatura.

• Manejo de lana sucia:
Con el objetivo de aprovechar la lana que normaJmente se desecha, se ensefi6 el afieltrado,
obteniendo un material tipo paiio lenci que es posible aplicar para chalecos, guantes, plantillas
de zapatos.

• Manejo de lana semilavada:
Esta lana es muy practica para el hilado. Se hizo especial enfasis en la obtenci6n de hilo muy
fino, para el tejido de medias y guantes. Se trabajaron diversos grosores, por ejemplo un grosor
especial para el tejido en dos agujas, un hilado mas grueso para ruanas, otro mas grueso como
para cobija y se lleg6 al hilado para mot6n que se aplica para bufandas y otros productos con
apariencia moderna

Es importante anotar que el hilado de moton tambien tiene gran demanda en el municipio y las
artesanas tenian grandes dificultades para lograrlo manualmente con el uso.

Se elaboraron mostrarios o dechados de los di ferentes grosores de las hebras quedando cad a
artesana con su respectivo dechado. Para cada calibre se les dio la orientaci6n de su aplicaci6n
adecuada segun el tipo de producto

• Manejo de Jana lavada:
Para ser aplicada en acolchados, con aprovechamiento de lanas cortas y rnanchadas, lo cual da
la posibilidad de ofrecer un nuevo producto especialmente para frazadas.

• Mezclas o tripulados de lana
Se realize con el cardador para la obtenci6n de lana gris, mediante la mezcla continua de lana
blanca y negra o cafe, de la cual se tiene gran demanda en el municipio yes dificil de realizar
manualmente, por Jo heterogeneo del material resultante (en cuanto a color)
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5. Logros:

• Se genera un gran incremento en la product1vidad, lo cual se demostr6 a las beneficiarias,
mediante el hilado en ruca, llegando a hilar hasta seis libras de Jana en un dia por rueca. El
tiempo fue medido por las mismas artesanas, quienes se manifestaron muy satisfechas por los
resultados.

• Se logr6 captar el interes de las beneficiarias aJ punto de que llegaban antes de la hora de la
capacitaci6n para iniciar su practica. Manifestaron que cada una tiene interes por tener su propia
rueca

• Con el cardador se logra consolidar al grupo, en la medida en que deben acudir a cardar o
escarmenar la Jana en jomadas que hacen compartidas.

• Con el cardador tambien se logro demostrar mayor eficiencia en el tema productive, logrando
cardar hasta 25 libras en un dia. Cada artesana logra escarmenar a mano hasta cinco libras de
lana al dia.

• Los beneficiaries manifestaron que era la primera vez que recibian una capacitacion de este tipo
y que se Jes dictara en la vereda lo cual les facilit6 su asistencia. La consideraron muy util.

6. Dificultades:

Se encontraron algunas diticultades en el municipio tanto para el acceso como para la salida asi
como en la convocatoria de la gente principalmente por el tema de la politica y de orden
publico.

La asistencia hubiera podido ser mas nutrida pero existe el inconveniente de las distancias en
las que se ubica la poblaci6n

Transfcrencia de Lccnologia para cl cardado y cl hilado de la lana en Jerico - Bo)aca� 
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INSTRUCCIONES DE MANEJO 

! . E'lsamble el carrerel con el volanl�

2 Acom6delo en el buJe posterior 

3 AJusce el tuoo ,orizoncal CO'l la banda de tens,on 

4 �uste 1,geramence er rensor 

5 f.segurese de que la correa quede sabre el carre el

6. lnstale ra correa a ra polea del motor

Asegure un cordon. cueroa o 
p1ola en el carretel 

-ast._ ::,or los gu1ah1los oe
. 1tras ac:a delante

:on el garich,110 saquela a r.?.
,es del tuba horrzo'ltal 

ENHEBRADO 

HILADO 

Amarre las fibras a la cuerda 
previameme enhebrada 

Sos enga y estire la fibra 

lnrcie el g,ro del volante opri
m,endo el interruptor 

DeJe pasar la torsion a las fibras 
esr,radas 

Sostenga el torodo y estire nue 
vamenre la fibra 

Es ,mportante no deJar pasar la 
rorsi6n a la fibra no est,rada 

LLENADO DE LOS CARRETELES 

La ,ladora . tuerce las 
riebras. las rapa y las aco
rnoda en el carre _el Juto
·na 1camen.e

Camo,e penoo1Camen e 
de 9u1ah1ros oara obte'ler 
Jr: llenaoo un,rorme del 
carrerel 

s, no rapa la hebra cij'JSte 
el ensor 



ENMADEJADO 

Arrarre La heDr a del carretel 
lleno a la manivela del madere
ro y 91re uniformemente. 

Amare los extremos hac1endo 
tres anudaos en la madeJa. en 
las zonas 1ntermed1as haga cua
tros anudados deJandolos suel
tos para fac1htar el tenido y el 
lavado de las fibras 

USO COMO RETORCEDORA 

Cori e�ra h1ladora usted oueoe converc11 neo: as en 11110s. te'l,e'l
do en cue'lta que Im que se 1111aron 11aoa la derec11a deben 
r etorcer�e hac,a la 1z.:iu1erda 

Para el camb10 de giro 1 r1V1erta la correa formcndo u oc 10 

Use ra polea oea:.ier;a c:er carre,el oar.3 o::i ener mayor 11e10c,C1ad rJe 
91rc, 
Nnarre fa, ,Jos hPO'as 

En'letire de la rna,;era CC'l\/enC1onar 

Drc.,ceda a re[()r,:er 

Teriga e'l :::uerira que la torstJn dept:nae def r.,emoo o . ..ie re:eciga las 
t-ie;:,ra� 

U'la vez lli:'10 el carrecel elabure C!V1lle,, oar,:1 .u aprovect,a'."flrenr.-:, e'l 
{eJIOOS 

HILADORA ELECTRICA 

r Al<ACTERISTIC/',� 

1/couna c.l•�eriada ::,ar? 'l1lar t,et,ras y reror:erlas en 1los 

Pueoe hrlar frbra an,mal rnmo lana y vegetal como algo
du1 

Grclrns al mo or ele<tnco de I/ IO ho opnm,za el oroceso 
dt: 'l1iado perrnrt1enc:Jo mayor prOdu:c,on I u'l1fo1 m1dad de 
tdS fbras 

CD 

Componentes· 

1 Cnas1s en mader a 

2 Car'etele� cori doole polea 

3 1 ola·1te cori 9uic1h:1os de lk 
riado 

.l ,e..,�r:,r oar a gradua,:,6n dE 
rlif�'./"'":: 

6 i'l(erructor ,je encenc,do y 
apa,3aoo

8 Correa 




