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FORMAT() rODIGO: FORASD 08 

oe Comeroo. lt\4I,trI.v Tun."o 

nías de colombia s.a. 

Ficha de 
Producto 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION: 1 ágina 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo _ Ceu1ro dr Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

Artro!Sano: 

Grupo: 

rabajo en Carton IXpartamento: 

- Corte y 'grafado en ¡¡arton Ciudad: 

Prima: Canon micro~rrugado calibre 1.5mm Lo~alidadlvereda : 

do Hecho a Mano Si O No O R~sguardo : 

ores Generales: Produce ion mes: 

m): 20 cm Pr~io en Bogota: 

'm): 18 cm P~o r Unitario $ 500 

: 20 cm Color: Kraft Por ma 'or $ 

-iores: Considerar la elaboracion de un troquel para carton dependic!tldo d~1 "olurnen de produccion y ventas 

Ibk Ana Ximena Arango Gaviria 

¡eñe pat. la Mesara. y 1 .. Pymes 

R~ferente(s ) D Muestra O Linea D Empaque • 
FORASD 08 FIcha de prodUCIO cdI 



81!J 
FORMATO CODIGO: FORASD 07 

Ficha de FECHA: 2004 06 04 
Dibujo y Planos ~ágina 1 de 2 

1-"0 dt Com.roo ~Sln. V Tvnrlo 

VERSION 1 lanías de colombia s.a Técnicos 
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 
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za: Empaque: G.merico para Productos el.: Mopa mopa Línea: Cadena Productiva de Mopa mopa ESC. (Cm): PL. 

pmbre: Empaque para Jarron " Referencia: 

teio: Trabajo en carton '. Materia Prima: Carton microcolTUeado calibre 1.50un 
cni~a: Corte y Grafado en carton 

p.:eso de Producción: Observaciones: 

~~borar una plantilla del empaque en cartulina para evitar las marcas sobre el material de • Este empaque se puede implementar en productos 

[ton del empaque final. Se transpasa al carton las medidas por medio de mar~a~ finas de similar forma, ajustando previamente sus 

Realizar los cortes con un bisturi que tenga buen filo dimensiones. 

Para los dobleces, colocar el filo de una regla metalica v golpearla suavemente para realizar 

!grafado y el carton doble de manera natural. • Cada producto debe ir siempre con la respectiva 

ls dobleces deben quedar completamente rectos formando un angulo de 90 grados etiqueta informativa 

• Es ideal que en e:1 empaque sea incorporada la 

imagen grafica del taller artesanal 

c:sponsable: ,-\na :\imena Arango Gayiria F.:cha: l\oviembre de 2004 

Referente(s) 

~o d~ Dtsd\o para la AItesama y las Pymes 

D ~[uestra D Linea Q Empaque • 
FORASD 07 Ficha do dibUJO Y planos c<lr 



FORMATO 

Ficha de 
Producto 

CODIGO: FORASD 08 

FECHA: 2004 06 04 

VERSION: 1 Página 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

Artresano: 

Grupo: 

lcio: Trabajo en Carton Departamento: 

cnica : Corte y grafado eh carton Ciudad: 

ateria Prima: Carton microcorrugado calibre 1.5nun Localidad/vereda: 

rtiticado Hecho a Mano Si O No O Resguardo: 

~~~~~~~~ __________________________________ ~cccProduccion~s_: _______________________________________ ~ 

Precio ¿n Bogota: 

Peso r Unitario $ 400 

Color: Kraft Por mayor $ 

bservaciones: Consid<!'fur la ¿laboracion de un troquel para carton dependi¿ndo del vo lumen de produccion y ventas 

esponsabk: A.na Xilllé:na .-\rango Gaviria Fecha: l\ovi¿rnbre de 2004 

Referente(s) O Muestra O Linea D Ernpa9ue 111 
ntro de Diseño para 13 AnesaIlÚa y las Pymes mRASD 08 Ficha de producto. cm 



gl§l FORMATO CODIGO: FORASD 07 

Ficha de FECHA: 2004 06 04 
Dibujo y Planos 

IPágina 1 de 2 
10 Oi Comel'Clo IIIOU¡!1Ia y Tunsmo 

~nias de colom bla s . a Técnicos VERSION 1 

l ' 

, 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 
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F.mJl~u~ Generico para Productos eLe Mopa mopa Linea: Cadena Productiva de Mopa mopa ESC. (Cm): PL. 

~; Empaque para Floruo Referencia: 

Trabajo en ~aron •. . Materia Prima: Carton microcorrul!ado calibre 1.5nun 
: Corte y GrAfado en carton 

de Producción: 

rar una plantilla dd empaque en cartulina para evitar las marcas sobre el material de 

lel empaque final. Se transpasa al carton las medidas por m~dio de marcas finas 

~ar los cortes con un bisturi que tenga buen filo 

os dobleces, colocar el filo de una regla metalica y golpearla suavemente para realizar 

~o y el carton doble de manera natural. 

leces delxn guedar comQktamente rectos fonnando un angulo de 90 e:rados 

l 

able: Ana :\imena Arango Gaviria Fecha: 1\oviembre de 2004 

eOO para la AIh!$éUUa y las Pymes 

I 

Observaciones: 

• Est~ empaque se puede implementar en productos 

d~ similar forma, ajustando previamente sus' 

dimensiones . 

• Cada producto debe ir s iempre con la respecti va 

etiqueta infonnativa 

• Es ideal que en el empaque sea incorporada la 

inlagen grafica del taller artesanal 

D Muestra D Línea D Empaque 111 
FORASD 07 Ficha de dibujo y plan05.cdr 



FORMATO 

Ficha de 
Producto 

GO: FORASD 08 

ágina 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

\Ie: Ana :\imena .-\rango Gavina Fecha: /l.'oviembre de 2004 

Referenle(s) ~ Mu.:slra D Linea D Empaque • 
para la Art<sarna y las I'ym<. FORASD 08 Ficha d< producto cdr 



FORMATO 

Ficha de 
Dibujo y Planos 

Técnicos 

CODIGO: FORASD 07 

ECHA: 2004 06 04 

VERSION 1 ágina 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pymes 

I~ 

~5.00 r -
L RO .S 

~ I 
13.00 

sponsabk: Ana Xil11e:na Arango Ga\'iria 

o de OIs.-ño para la Ane..m. y las Pymos 

61.00 

o -

11.00 
001 

13.00 

Línea: Cade(la Productiva de Mopa mopa ESC. (Cm): PL. 
Referencia: 

Materia Prima: Carton microcorru ado calibre 1.5mm 

01 ~arla suavC:l11c:nt~ ara r~alizar 

ados 

Fo!Cha: l\o\'i~mbre: de: 2004 

Referentc:(s) 

Obs~rvaciones : 

• Este empaque: se puede implementar en productos 

de similar forma, ajustando previamente sus 

dimensiones. 

• Cada producto debe ir siempre: con la respectiva 

etiqueta informativa 

• Es ideal que en el empaque sea incorporada la 

imagom grafica del taller artesanal 

D MlII!stra D Linea O Empaque • 
FORASD 07 Ficha de dibUJO Y p1anos.cdt 



mIl!J 
FORMATO CODIGO: FORASD 08 

Ficha de FECHA: 2004 06 04 
.,00 de Corn ... OO . I~S!l1. v TunS'l'lO Producto 

VERSION: 1 Ipágina 1 de 2 tesanias de colombia s.a 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

l 
'za:Empaqu~ G~n~rico para productos de Mopa mopa Artresano: 

mbre : Empaque para Plato grand~ Grupo: 

icio: -Y:rabajo en Carton Departamento: 

:nica : Corte y grafado en carton Ciudad: 

~eria Prima: Carton microcorrugado calibre 1.5mm Localidad/vereda: 

i1ificado Hecho a Mano Si O No O Resguardo: 

nensio~s Generaks: Produccion mes : 

:go (cm): 30 ~'11 Diametro~ . Precio en Bogota: 

cho (cm): 30 cm Peso (gr) Unitario S 300 

o (cm) : 6 cm Color: Kraft Por mayor S 

servaciones: Considerar la daboracion de un troquel para carton dependi.:ndo d.:1 volum<!O d<! produccion y ventas 

sponsabl.:: Ana Xim.:na Arango Gaviria f.:cha: Novi.:mbr.: de 2004 

Referent.:(s) O ~Iuestra O Línea O Empaque 11 
o ae D1.seño para la Artesarua y la.i Pymes FORASD 08 Ficha de p ... "loclo cde 



l~ 
FORMATO CODIGO: FORASD 07 

Ficha de FECHA: 2004 06 04 
Dibujo y Planos 

VERSION 1 ¡Página 1 de 2 's de colombia s.a Técnicos 
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 
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1 J J ~. ~ --_. 
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!lpaque Generic'o p.ara Productos ~ Mopa mopa Lin~a: Cadena Productiva de Mopa mopa ESC. (Cm): PL. 

Empaque' paraPlalo gr:Vlde . Referencia: 

rabajo en t:u:ton Mat~ria Prima: Canon microcorrueado calibre 1.5nun 
Corte y Grafado en carton 

le Producción: Observaciones: 

r una plantilla del empaque en cartulina para evitar las marcas sobre el material d~ • Este empaque se puede implementar en productos 

empaque final. Se transpasa al carton las medidas por medio de marcas rUlas de similar forma, ajustando previamente sus 

r los cortes con un bisttlri que tenga buen filo dimensiones . 

s dobleces, colocar el filo de una regla metalica y golpearla suavemente para realizar 

b y el carton doble de manera natural. • Cada producto debe ir siempre con la respecti va 

ces deben quedar completamente rectos fomlando un angulo de 90 grados etiqueta infolmativa 

• Es ideal que en el empaque sea im:orporada la 

imagen gratica del taller artesanal 

fbk Ana Ximena Arango Ga viria Fecha: Noviembre de 2004 

Referente(s) D Muestra D Linea D Empaque • ño para la A.rt~anía y las Pymes FOR.ASD 07 Ficha de dibujo y plano> cd 



FORMATO 

Ficha de 
Producto 

CODIGO: FORASD 08 

ECHA: 2004 06 04 

VERSION: 1 ágina 1 de 2 

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

Artresano: 

Gropo: 

: Trabajo en Canon .Departamento: 

a : Corte y grafado _n cartl1n Ciudad: 

a Prima: Canon microcorrugado calibre 1.5mm Localidad/vereda: 

cado Hecho a Mano Si O No O Resguardo: 

sion.!s <knerales: Produccion mes: 

(cm): 19 cm Precio en Bogota: 

(cm): 19 cm Peso r Unitario S 250 

): 6.25 cm Color: Maft Por mayor $ 

aciones: Considerar la elaboracion de un troqu,d para carton dependiendo del volumen de produccion y ventas 

,"sable: Ana Ximena .~ngo Ga,iria 

I Diseño para la ArtesaJUa y las Pymes 

Fecha: l\o\'iembre de 2004 

Rc:ferente(s) D Mlk!stra O Linea D Empaque • 
FORASD 08 F,cha de producto cdr 



ii1~ 
FORMATO CODIGO: FORASD 07 

Ficha de FECHA: 2004 06 04 
M.n"llOO l. Com" (IO, IMlJSlna V Tunsmo Dibujo y Planos 

VERSION 1 IPágina 1 de 2 artesanías de colombia s.a Técnicos 
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Diseño para la Artesanía y las Pyrnes 

31.00 

~ I 

1 .. J .. I 
.. 1 .. 

I ~ I 
6.00 19.00 6.00 

0 
1 1 1 11 

l - J J.~ 
19.50 6.25 1.00 

Pieza: Empaqu~ Generico para Productos de Mopa mopa Línea: Cadena Productiva de Mopa mopa ESC. (Cm): PL. 

Nombre: Empaque, para Placo ~que;o Referencia: . , 

Oficio: Trabajo en carton Materia Prima: Carton microcorrugado calibre 1.5mm 
Técnica: Cort~ y Grafado en carton 

Pro.:eso de Produc.:ión: 

1. Elaborar una plantilla del empaque en cartulina para evitar las marcas sobre el material de 

carton d.:l empaque final. Se transpasa al carton las medidas por medio de marcas fmas 

2. Realizar los cortes con un bisturi que tenga buen filo 

3. Para los doble.:es, colocar el filo de una regla metalica y golpearla suavemente para realizar 

.:1 grafado y el carton doble de manera natural. 

Los dobleces deb.:n Quedar completamente re.:tos fonnando un angulo d.: 90 grados 

Responsable: A.na Ximena Arango Gaviria Fecha : \'o\'iembre de 2004 

Referente(s) 
Centro de DIseño paro la Artesarna y las Pymes 

Observaciones: 

• Este empaque se puede implementar en productos 

de similar fonna, ajustando previamente sus 

dimensiones. 

• Cada producto d.:b.: ir siempre con la respectiva 

etiqueta informativa 

• Es ideal que en el empaque sea incorporada la 

imagen gratica del taller artesanal 

D Muestra D Línea D Empaque • 
FORASD 07 Ficha de dibujo Ji planos.cdr 




