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Irlrlo~'aciórl, I1n«ejorélmiE~ntloy

.d«e!;élrrollo tec~no~lógico.
• Estrat,e£lia que busca estirnular el dE~sarrollo dE~

tecnolo~lí8lS propias y 'facilitar E31acceso a
nuevas tecnolo£lías en el prooeso productivo, de!
gestión 'ennpresarial y comlercialización, imlpulsa
la innovación como instrumento que adecua 181
producción artesanal a las exi!~encias de una
economía gllobaliz:ada, clonde la obtE~nción de la
eficiencia y Ilaproductividad son fundam1entales
para palticipar c:ornpetitivamente e~nel rnercadlo.
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LOCALIDADE:S A INlTI:RVE:NIR - IMIPLEMENITACIOIN---------,--,--,----,------

DE EQUIPOS Y HERRAMIIENTAS------,--,--------

o IMPU:MEN"fACION DE MAQUINlAS LAM~NP\D()RA y
DESPULPADORA PARA PROCESA.R CALCETA DE PLATA.NCl EN
TURBO, NOCAIMA, CAIICEDONIAY SAN AGUSTIN.

o DESARROL.LO E IMPLEMETACION DE CALIDERAS Y/O Kit PARA
TINTURADO DE FIBRAS NATURALES EN: TISANA, CEF~INZA,
TIPAGOQUE Y GUACAMAYAS.

o IMPU:MEN"fACION DE CINCELES Y EQUIPOS DE CORTE PARA
TALLA EN ')IEDRA EN: SAN JOSE DE ISINOS.

o IMPU:MEN"fACION DE HERRAMIENTA MANUAL PARA. CORTE Y
RIPIADO DE LA IRACA.,

o DISE~~Oy DESARROLL.O DE CAMARA DE SEGADO Y/O
.J3ENEFIGIAIDEIROSDE IFIBRA.SNATURALES.



IMPlEMENTACION DE MAIQUINAS ILAIVlINADORAy DESPULPADORA
PARA PROCESA.R CALCETA DE PLATANO EN TURBO, NOCAIMA,

CAICE[JIONIA y SAN AGUSTIN.

• Satisfacer Ilanecesidad dl~
producclión, desarrollo de
producto y abastt~cimiento de
materia prima con propuestas
de mejoramiento tecnológico
en lo~¡mJch~osartesanales que
se dedican a la obtención y
tej1eduriadE!la fibra de la
calceta eleplátano.

••

--OBJE1-1"OS.-- ----
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Lc)c:alidad eje tLlrb10

PL.ANl'EANlIENrC~ DEL PROBLEMA~:
• El proceso manual de recolección, pre tratamiento,

Secado y clasificación de materia prima para la
elaboración de artE~sanías,es lento y determinante len la
calidad de la calceta obtenida después de secado, en
esta etapa la rn81teriaprirrla esta susceptible a agentes
externos que pueden dañar la calidad de la calceta. (Sol,
lluvia, rnal de tierra, etc.) 1-1 tielmpo dE!secado de la
calcE~taes demasiado prolongado lo que la expone a su
deterioro.

• No existen 11erram~entasapropiadas para corte y
laminado de la calceta, lo que no perrnite una
estandarización de lalmateria prima, E3ncuanto a
mediidas, grosor y calidad.



• •
LA CAI_CET'A

• Es cada una dE3las
cascaras qUE~forman
E~Illamado v¿ls1:a~~o,
cepa, tronco o tallo de
la Inata de plátano"

• Solo podemos utilizar
calcetas cosechadas
o nnadre.
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PR()IPUE~)lrJ~TECNICA

.----.---.SOPORTE "AGARRADERA"

LAMINADORA PORTABLE
DE CALCETA DE PLATANO

//MANIVELA ADAPTABLE

./

.-/CILINDROS LAMINADm~es
/

__ --- PERILl.AS DE AJUSTE~-'
SUPERFICIE DE TRABAJO- ....•.••

'o,

• La laminadora portátil cumple con los
parálmetros básicos de funcionalidad para
ImplemE!ntar en las diferentes etapas del
proceso artesanal:

• - Laminador: aplica presión para
deshidratar la calceta de plátano y optimizar
el proceso de secado (disminuYElen un 75
%, Elltiempo de secado). Lamina (aplana) la
calceta para darle el acabado dE!Seado
(sistema de graduación) y liberarla de
bolsas de aire y liquido.

• - Corte: El sistema ele cuchillas
intercambiables facilita Ellcorte ele la calceta
en difemntes medidas.

• - Desfibre y Limpie.za: la superficie de
trabajo Elnmadera puedl~ ser usada como
tabla para raspar y/o limpiar la calceta
manualmente.
- Portable: cuenta con una mocl1ila tipo
morral que facilita el traslado de la
herramiEmta hasta las plantaciones, y
hacE3rlaoperativa en áreas rurales, también
pue(je ser fijada a un banco de trabajo (en
el taller artesanal) por medio de tornillos.



• •
R()diIlID~Slé3rninadores

• Rodillos en acero
inoxidable para
tratarrliento de calceta
(deshidratado y
laminado.

• Capacidad de
procesamiento de
500 kl. De calceta
para deshidraitado y
300 kl para iamin8ldo
aprox.



• •
Laminacjc)r portátil

• Herrarni,enta de uso
artesanal con
aditarl1entos para
corte y lanninado de
calceta.

• Producción aprox. Ole
120 kl. De calceta
para deshidratar y 60
kl. Para lamiinar.
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L()tC,ALI[))\[) DE :S,ANAGUSTIN -

()E3)\r\J IJO
PLANTEAMIENTO IDEL PROBLEMA:
. Desfibrado. Este proceso es también

conocido como ripiado, y se realiza sobre
una tabla colocada a 45° en relación con el
piso, apoyánd08e contra el abdomen de la
persona que realiza el proCE!so,sobre esta
tabla se coloca la calceta y con ayuda dl9
una "manill¡:;¡"(piezade madElra con cuchilla)
se procE~dea desfibrar con movimientos
uniformes de arriba hacia abajo para no
estropear la dirección de las fibras, hasta
dejarlas completamente limpias o libres de
bagazo que es la pulpa sobrantE~de la
calceta.

• Este proceso requiere de un esfuerz:o
considerable, lo que ha originado que SElan
los 110mbreEiquienes generc:i1mentelo
realicen, aUl1quE~las artE~sanasrecomiendan
el uso de fUl9rza moderC:ldapara no romper
la fibra,
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PIR()IPUIE:~)lr~~TÉCNICA

• DESFIBRADORA PARA
CALCElrA DE: PILATANC>.

• CON ESTA PROPUESTA SE
PRETENDE SOLUCIONAR
EL PROBLEMA DE RIPIADO
SOBHE LA CALCETA DE
PLÁTANO, YA QUE ES UNA
DE LAS LABORES MAs
AGOTADORAS EN TODO EL
PR:OCESO.

• PUEDE PROCESAR UNA
CANTIDAD DIE60 KLS,
DIARIIOS DE CALCETA
PARA UNA OBTENCION DIE
100 GR. DE MATERIA PRIMA
(FIBRA)

.,•
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P'R()IPUE~Slr~~TECNICA
TAMBOR GIRATORIO IPAf;tA DESFIBRAR
CALCETA DE PLATANO.
El prototipo consta die una E!structura
genl3ral de volumen cuadrado (estat,ilidad y
transporte), fabricada en án9ulo y platina en
C.R
Con un moto - reductor (je transmisión
sencilla y directa. Con capacidad max. De
1 HP Y40 R.P.M. de corriente directa.

• El mecanismo de trabajo consta de un
tamlJor Em madera que !rOtasobre su eje
central, impulsado por eli moto - reductor.
Sobre lalcara lateral o circunferencial se
trabajara la calceta, la cual es sujetada al
cilindro con un mecanisrno de mordaza.

• Sobre E!stetambor se trabaja con una
"manilla" o rasero, con el cual se,de8fibra la
calceta

• PUEDE PROCESAH UNA CANTIDAD DE
40 KLS, DIARIOS DE CALCETA PARA
UNA OBTENCION DE 70 GR. DE
MATERIA PRIMA (FIBRA)

"l' ~"~' ..."',. ...•.., ,.. ~
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Uso del de:sperdicio de la calceta -

bagazo
• PULPA o BAGAZO

. DE CALCETA, DEL
60 AL 80 % DEL

PESO TOTAL DE LA
MATERIA PRIMA

RECIEN
COSECHADA.

• Pulpa para fabricación .
de papel y empaques

• Residuo liquido para
preparación de

oxidantes y tintes
naturales

• Del 30 al 40% del
peso total de la

calceta.

-. '""eslduo SOlidOIdea
para la preparación de
compostas de abono

y briquetas para
combustible.

• Aprovechamiento del
80 al90 %
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IF.ab •.ic~a(:i~ólndie abono orgánico

e) IC()rnposta

ApiI8lhJ de los I1l8tedllle3
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ACIIIllII1adóndeealor DescompoSición Uso del8b1JoooJgánieotomofertiizanle

Serrín "17111

Hi~bas, ~
césp!d ~
cortl'Jo ~

P.riódioos ~ ~
vi.jo, .. ~

Ramas ~
~ hojas tKilW

!~(n'jY¡
~ Il~L\\\~ll.1 ~•

• Los residuos de la cosecha, así
corno las dell proCE~SOde
despulpado puedEmcompactarse
y emplearse como fertilizante.
Para fabricar abono orgánico Sl3
disponen por capas en un cajón,
sin apretarlos demasiado con el
fin de que el aire pueda circular.
Se añade nitrógeno a la pila en
forma de estiércol, serrín o
plantas, para generar calor. El
calor facillita la putrefacción y
elimina los organismos no
deseados. Después de
humedecer la pila, se tapa. IEI
calor se va acumulando y los
residuos se descomponen
convirtiéndose en abono or~lánico
rico en nutriEmtes,que después se
emplea como fertilizante.



• •DESAI~ROLL.OE IMIPLEMI:TACIC)N DE CALDERAS Y/C)
KIT PARA T'INTLJRA[)QIDE FIIBRAS NATURALES EN:
TISANA, CEFU~IZj~,TIPACO(:}lJIE y GUACAMAYAS.

OBJETlvm!
• El proyecto de implemE!ntación de equipos para

teñidos de fibl-as naturales, pretende mejoras Ein
infraestructura con equipos y herramientas qUEi
pueda favorecer la producción en grandes.
volúmenE,s buscando estandarizar colores., tonos, y
en general la calidad de la materia prima él teñir.
Estos equipos y hEmamientas tales como: estufas él
gas y estufas ecológiCéls para leiia, ollas y
recipientes de teñido en materiales acerados de
alta resistencia con sistemas de desagüe para
reciclado de tintes, tamiz colador para manipulación
de materia prima. Estos elementos, aunque
sencillos, son considerados la dotación básica
para cualquier taller de tinturado para procesos
artesanales (f;it de tinturado).

• La implementación de algunos de estos elementos
nos permite ahormr tiempo en proceso productivo,
mejoramiento de la calidad de la materia prima,
fortalecer el carácter productivo y el concepto para
grandes volúmenes. Alternativo o paralelamente a
este proceso, la implementación de estufas
ecologicas para leña o combustilJle sólido, posee
un concepto ecológico que permite disminuir uso
del combustible orgánico, maximizando los efectos
de tempEiratura, tiElmpo y calidacl en los procesos,

i¡

~~"~,,,,,,.,.{'l'~lt •~'I"\"\v","$¥','~.~lD.'IIJ"
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LOC)~LIDAiDES IJE TISANA, (~ERINIZJ~,

TIIPACOQUE, GUAC~AMAYP\S.

PLANl'EANUENTO DEL PROBLE~JlA
• El pl"oblema comlJn: lel falta de equipc)s e

injfralestrlUctura ac:ordEta las tendenciías actuales d,e
prodlucción, asií c1omo la Ctlrenl~ia de sistem.as d.~
replicas de infolrnlaci6n y capacitación técnica
dentro de Iros grulPos tlrtesanales que~comprenden la
implement.lción.

• ActUlalmente el 80°1'0 d,e las IClcéllidades ha interv.~nir
haCEtnsu proce!sc~de tinturado con e~;tufas 'o
fogones a base dle leña lO (:olmbustibl.~ solidó, esto
tienn cornol inc()n'Veni.~nte~:;I,os siguientes
problemtls::
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F.F~OpllJE:~S.TjA~-rECNICA 1
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• Kit de tinturado. En esta
propuesta se consideran los
elememtos necesarios para la
instalación de un taller
moderno para tinturado de
fibras. Estos equipos y
herramientas (estufas, ollas -
contenedores - están
considerados para tener un
uso semi-industrial lo que
garantiza una lar!gavida (¡til de
los mismos, una gran
capacidad de procesarnie~nto
de materia prima, proceso
libre ele agentes tóxicos, mayor
eficiencia del proceso qUE~se
traduce como mayor caliclad
del producto.
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FtF~OP'lJI::S.TA-rIECNICA 2

, ,

.• nl! i

I

, ,

1:, I

¡-,
.'I

--11'.

\-

1
1
:

11,'1

l'ifn

1

1') _
1I ..........-._

:¡,Ji. _~. -

ImpIE~mE!ntaciónde estufas
ecológicas a basE~dE!lel;a.
Esta8 estufas ampliamente
conocidas en Centro América

cuentan con sistemas y
quemadores que maximizan la
combustión de leñla
ahorr;ánclola en un 60%.
También por su sistema
hermético favorece al operario
aislándolo de los malos
efectos elel humo.

Estas estufas pueden ser
instaladas en el área de una
forma económica y rápida y que
con pequeñas moclificaciones
pueden ser muy útiles en el
proce80 ele teñido.

•
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SI~STEMAINTEGRAL PAIR,A

TALLER DE TINT"U."RADIQ
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• Todo el complejo de equipos puede ser conformaclo
como sistema de producción con instalaciones de
alimE~n1:ación y drenaje de líquidos, kit de tinturado e
instalaciones de gas, áreas de lavado y trampas ele
desechos químicos, áreas de secado.
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InIlPLE:MEI\lTAGIC)NIDE CINCELES Y EQUIPOS DE
CORTE P~~R,ATALLA EN IPII::DRA - SAN JOSE DE

ISN()S
OBJETIVO~~
Se manejan tires técnicas de talla en piedra ,m la

comunidad Oleartesanos de San A!;Justiíny San
José Isnos, la tradicicmal que man'~ja
herramienta 'común (martillo y punterol; la
seQunda es dominada por neo-artesanos y
artistas que se diferencia de la primera por
utili;~ar herramienta eléctriica y neumática que
da mejores acabados y agliliza el trabajo, y la
temera que E'S la utili¡~adapor los élrtesanos;de
talla. en piedra "Poma" con herrami'enta,s
sent;iIIa~¡y eGonómicas (puntillas, segueta).
Todas ellas con 4 parámeltros de producción en
común: Obte,ncién y selección de la materia
prima, Preparación inicial de la piedra, Trazo y
talla de la misma, ACélbadosfinalell.

En la actualiclad s;epropone pc)der dotar de
herramiEintasóy equipt)s adecuados y e1recti'fos
parélque los artesanos desarrollen su oficio de
una fomla más rápidél y cClmoda,acorde a las
necl~sidades de producción que requiere el
mercado. Mejorando el proceso en tiempos,
calidad, esfuerzo y la:; condiciones de trabajo
del IJrtes;ano.
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L.OCALID,AID [)E sJ~r\jJOSE ISNC):S-

(1-IlJIL)~)

PL.ANl'EANlIENrC~ DEL PROBLEMA~
El of'icio de la télllél en pi.~dra" e~suno de los InéllS

ex:ig'enci¡a físical r'~qlUiere por parte del artesano, ya
que por .:are.:elr de Iherramlientas adecuadasi se "en
en la obliigación de usar las herrélmientas bilsicals
ta~e~.conno, punteros, malrti~lo y cinc1el, estE~par de
herr4anlie'ntas en conjunto pueden lIe!~alr a p1esaren
pronnedic) Unl)S 3 kh3. El uso const¡ante dE~estía
herr4anlienta él c.riginado mal fornlacion.~s fh>icas, en
la m,anOSi,hombros y espald,as de l'osalrtesélln()s!1así
müsrno por ser un proceso rudimenltaric) hace qUle lo~)
tiempos de producc:ión sean lentos. y c()n bélja,
rent.!bilidad.
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PRC)IPU'ESTATECNICA

SIS'TC\4A PARA~A t\EUMATICA
PARATALLAB\I ~

roM'Il£S(R !lE 13l Lbs. y 8 a'M.

• Se esta proponiendo un conjunto
de herramientas y equipos que
simplificaran el trabajo del
artesano, en este que e8 uno de
los oficios dondE!m81SdE!streza y
capacidad física se requiere para
ejecutarlo. Los cince~les
neumáticos son herramil9ntas que
como su nombre lo indican,
funcionéln por aire comprimido,
para esto se nec:esita un
compre80r con la capacidad de
accionar dos helTamientas al
mismo tiempo, uno de los cincel19s
se propone para el trabaljo rudo de
devaste y afinación volumétrica de
la pieza a tallar en léIpiedra, con
puntas intercambiables ya sea
pare:lcorte, perforación y alisado de
caras. El segundo cincel que se
propone esta. destinado a realizar
labores de detalles, talla en alto y
bajo de relieve y aCélbados finos de
la pieza

\,Nll>AI) !lE MANTlNlMnNTO. a:.N FILTIl:!:> !lE ~ y AGETE
~------"--"-'--' .•.,
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IIMPLlEMEN1ACI10N[)E HERRAMIENTA MANUAL

PARA CORTE Y RIIPI¡ADC~DE LA IRACA.
U'TICA~y AGUADAS

OBJETIVOS
• El Análisis de procesos pretende dar

alternativas de mejoras tecnoló~licas que
pueden ser ampliadas en su pO!;ible
desarrollo. Es por eso que se dE~seaampliar
I:Q~ nr(""""IIII,Qc:h:~c \/ C!o"llil" n"'oil"""6nrl"I,,r-._ •..• 1•.•• -1"" •...••.•..•••••._ .•..• 1 •..,.-:::JI ••.••• 111 ••••J •••.•• ""'IIYVIC.h;;J

mediante la impleml3ntación de las
herrami'entas en los núcleos artE~sanales
que trabajan con iraca y otras fibras
naturales generando alternativas que
puedan ser consultadas para su posterior
desarrollo.

• RIPIADO Y DESVENADO: Utilizando un
compás o tarja se rasgan las hojas del
cogollo, el grosor dE! la fibra lo da el
compás. Este compás o tarja está
compuesta por dos pinzas metálicas y un
mango o empufladura que se encuentra
recubielio por materiales como cuerda
sintética, plásticos, tela, fique y neumático;
no E~stáestandarizada y can3ce de un
mecanismo para graduélr el grosor de la
fibra, lo que genera la no uniformidad dE! la
misma. laboración;



• •
LO(~Al.l[)J~DE,S DE UTIC:A(CUf'JD.)

A\GIUADJAS (C;ALDi\S)
PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA
La carEmcia de herrami'entas apropiadas pelra Ilan~ali:zación del proceso de I'ipiado,

ori!~ina múltiples inconvenientes relaci()nado~. asi:
• COlrtes y élmpollas ele las manos.
:

•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•

I ••..._ •.•.•..1_:. __ ... __ 1_-...'- .-,
L.UIIIUal~I':I;:) )' \idldIlIUlt:::>

Picazón en los ojos .
Deterioro de la rapél.
Desperdicio de materiél prima .
Mayor tiempo dE!producción .
Herram ielltas inadecuélldas .
Esfuerzo 'físico postura!.
falta de precisión en el corte y céllidad de J;amateria ¡prirna.
No hay selección de la fibra .
La utilización del prOCE!SOes empírico .
No hay eq¡uipos ni herramientas ,especi,alizadas .
Condiciones de inseguridad, en Ilamanipullacion de la herramienta .
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P'R()IPUE:SlrJ~TECNICA
• El ripiador manual sirve para ripiar

palma de iraca en tiras, que van
desde Ilos :3mm. Hasta los ('mm. Sus
cuchillélS intercambiables permite
adaptar la herramienta a la calidad de
fibra dE~seada, su mango puede ser
utilizado como deposito de las
boquillas que contienen las GUCllillas,
permitil~ndo auto 9uardar sus
accesorios, su mango anatómico
facilita un mejor aganre y postura de la
mano E~rgonómicélmente cómoda, por
ser un material en acero inoxidélble
garanti;za una larga durabilidad de la
herramienta, no requiere de
mantenimiento y sus cuchillas pueden
ser fácilmE!nte cambiadas o afilada!;
cuando sufran alguna clase de
desgaste, su Elstuche en plástico
protegEl las puntas contra cualquier
chOqUE!accidental.
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I~EFEREJ\Jl-E:~),AL F)ROCESO DE

[)IS~E:~J()
• PHUEBAS DE CAMPO Y

FUNCIONALIDAD
• En la localidad dIe L1tica-'

Cundinamarca. Se realizaron
pruebas de campo con la
asociación de artesanas, la
or~lanización VARAUTS, Esta
asesoria fue realizada por la
diseñadora Nydia Castellanos.

• pruebas de campo len
localidades de Sandona,
LinarE~sy AncuYél. A cargo de
la disleñé3dora inclustrial Luz D.
Rasero
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I~EFER.E~f\Jl-E:~),ALPROCESO DE

I)IS.E:~JO
• SUJEI~EI\lCIAS EN MEJORAS
• BOQUILl.AS CON CUCHILLAS

DE CORTE DE 3 MEDIDAS
DIFEHENTES: 3, S, 8
MILlMETROS.

• RECUBR:IMIENTO DE MANGO,
CON MATERIAL PLASTICO
ANTI DEHRAPANTE.

• MANGO DE AGAHRE
ANATOIVIICO PARA ME.JOHAF~
LA MANIIPULACION DE LA
HERRAMIENTA

• MATERIAL I~ESISTEINTEA LA
HUMEDAD Y COFtROSION,
MAYOR VIDA UTIIL.
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DISE,ÑO y DESARROLLC) DE CAMARA DE SECADO
Y/OI BENEFICU~[)ER()S DE FIBRAS NATURALES.

TIBANA Y GUA,CAMAYAS (BOY).
. '" -:¡"-:",".-

OBJE1"IVOS '~.' ,Ji.;l ... "1~---- I !'i~ ;r.>"'~lt~.." .~__~::~..'._,_',.:.;.:_:'.
DISEÑAR y DESARHOLAR ; ..";.;~: ... ,1 '~~L~

L

EL PROTOTIPO DE UNA ' ~
CAIVIARA DE SECADO
PARA FIBHAS
NATURALES (FIQUE Y
ESPARTO).

BUSCAR ALTERNATIVAS
TECNOLOGICAS QUE
BENEFICIEN LA
MATEHIA PRIMA EN SU
ETAPA DE SECADO Y
FI,JACION DEL COLOR.
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LO(~J~L.IDP\C~ESDE UTIICA((~Ur~[).)

AG,UADA~3(C~ALIDJ~~))

PLAIN'TE:AMIIE:NT() IDEL. PROIBLE:MA
LAS C:ONIDICIONES CLUV1ATICAS AFECTAN

DIRE(~TAMENTE LA IMj~TERIA PRIMA P()F~
ESTAR E)(PUESTO p\ LA INTEf~PER~E. EST()
O(~l\SIC)NIA: ~AAYOR TIErv1PO [)E SEC)~[)CI,
MANC;HAS y IVIALA FklACION DIEL C~C)LlOf~,
DEC;RADACI()N DEL MATERIAIL Y MALA
CJ~L.IDA.DDE L)~ MATEIRI.A PRIIMJ~.
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F»R~:>PlJI::ST,A TECN ICA 1

,51¡!:~u.'l \\\,,\
\\\

• SECADOR ROTATIVO-,-----,-,--
• SOPORTE DESECADO

PARA FIBRAS DURAS O
SEMII DURAS, SE
Al.MACENA LA
MATERIA PR~M.ADE
FORMA VERTICAL,
PERMITIENDO EL. PASO
DE AIRE A TRAVEZ DF
LAS FIBRAS,
ECONOMICO y DE
FACIL FABIRICACIION.

wrrA suPeFUOR

~I 11 I~

I I hot-i 20 I "20 110I

,.' ....- -¡-
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\ .., '. VISTA FIlONTAL ---+-
SOPORTE PARA SECADO
DE MATERIA PRIMA

UAlLA [N AcERO

TIPO "ANG[O
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F.F~OpllJE:STATECNICA 2

LEYENDA: 1. T.:ho~ 6.l:iimlEotJenSP~

2. MBt. da lIlarnbre 8. lectG da pIecnt

3. ArmazDn d&6sttn!'5 ,. ~

ot. PIJerbI ~ Nota: Enndl 'lUida ••• ( .•• l

CORTE 'ACHAO.'<

--0

SALIDA DE AIRE

ij

~

~AM~fA DE SlCAQ~-i
~ll':f~Er¡C:O_QLJylATlRlA
F:'E'iM!~

SISTEMA DE SOPORTE PARA rRACA
TIPO "ESPINA DE PESCADO"

• SECJJ~D()RSOLAR
• CASETA DE SECADO, CON

PANEL SOLAR PARA
CAPTACION DE AIRE
CALIENTE, PROPIO PARA
FIBRAS BLANDAS Y
SEMILLAS, MINIMIZA El.
TIEMPO DE SECADO EN UN
65 % DEPENDIENDO DE EL
ESTADO DEL TIEMPO,
PROTE.JE LA MATERIA
PRIMA DE LA ACCIOI\J DEL
CLIMA, ECONOMICO y DE
FACIL FABRICACION.
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• •
HERRAMIENTAS PARA MIMBRE

Y TEJEDURIA
• SEGUIR EN EL PROCESO DE DESARROLLO

DE DISEÑO PARA OPTIMIZAR LA
HERRAMIENTA, DISEÑADA EN ETAPAS
ANTERIORES
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