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INTRODUCCIÓN 

Desde el pnmer momento que empecé a trabaJar en este proyecto. las ideas 
emperezaron a salir. lo que conocía del tema fue íluyendo 1nmacula(jamente. todo 
fue excitante en el á, nb1to creativo y evolutivo par a m, Lo que habia perc1b1do de los 
productos del Cauca era su poca evoluoón en diseño moda - acoesonos. textil y 
m�or amiento técnico. siempre el mismo producto de hace vanos años. algunos 
nuevos productos no c:Jesarrollados y olvidados por vanas c,rcunstanc,as. 

La experiencia como 1j1señador textil y modas me dieron clandad er.i m,s obJetrvos. 
1ndepend1ente de los referenciales de m1 contrato decidí elaborar l,a cantidad de 
máxima de muestras para exponer la gran vanedad de alternativas que resultan de la 
tecn1ticac1ón y la mezcla de materiales teniendo como base lóg,camente la seda. el día 
1 2 de Julio del 2004 tuve la oportunidad de as1st1r al seminario de Marcela l:chevarna 
donde menc,ono las tendenc,as para seda. lo que están hac,endo los Japonés. 
1 nezclc1:i de sedJ con otros materiales. realmente esta 1nformac1on yo l.a tengo desde 
l1ace vanos anos porque llevo organizando y desarrollando m, 1nvest1gac1ón 
profesional sobre mezclas de marenales desde mucho tiempo atrás que empezara a 
trc.lbé!Jar g1ac1as L1 0105, con Artesanías de Colombia 

L:-i calidad de las tPlas para confección hechas en Seda tanto en el e.auca como en 
Pe:u) rra e,an de muy !JaJa calidad en la parre de tE;Jido, telas que no aguantaban el 
corte. confecc1ór n, mucho menos el uso. con el meJoram1ento tecnológico y técnico 
csw yd no es µ, ouler r Id er I el Cduca y a e:ito t ldY t4ue sur r 1dr le el µ1 oc eso de lavado 
rinal que tampoco ex1st1a en el producto y para este tipo de usos finales es super 
,r npnname 

S1ernpre he pensado en el d1arnante en bruto que es la sericultura en Colombia. la falta 
de experimentación en lc1 explotación del producto y por la tc.mto Id misma o mas falta 
de v1�,ón de , ncrcacJo de lc1 Seda. han hn 11tc1do la cre.1uv1dad en lo� diferentes oficios 
con lm cuales se pue<'je trabaJar este recurso natural. a través del uernpo ha sido el 
producto mas cot1zaclo de la humanidad Conozco la competencia en el amb1to 
mundial. se lo que es la India en seda Productores con pedidos il1m1tados de 5 000 
mts min1mo pedido. no lo que necesitamos es un mercado mas particular y ese 
mercado existe y ustecjes lo saben. sé que las cosas no son fáciles. pero la explotaCtón 
de la Seda hasta .Jhora segun m1 concepto, hasta ahora va ha empezar 

1:1 trabaJo realizado por Al1oa Perilla con todo y la deC1s1ón de pernotar en la zona tue 
súper clave para la evolución de todo el proceso. porque realizo el camb,o gu,ado 
permanente durante se,s arios pero después de esto no ha pasado nada. esto lo 
escribo sin necesidad' de desmentar a alguien. lo d,go porque fue lo analizado, 
investigado con todos. los partic,pantes de este oficio, bueno . la ,dea es continuar y 
por m1 parte seguire ayudado para poder tallar este diamante como se debe y 
explotar este recurso no solamente en tE;Jido plano sino también en teJ1do punto con 



todas sus técnicas, macramé y trenzado, s, es necesario comercializar la seda a 
diferentes comunidades artesanales e indígenas como los Wayuu que tienen unas 
técnicas excelentes pard tr abaJar este material, que lo se por mr experrencra porque 
Grc1C1as a DIOS y a ustedes tuve fa oportunrdad de vic!Jar a la guaJrra y darme cuenta 
que seria super interesante hacer una cadena productiva más nacional 

Gracias ante todo a DIOS y a las personas que hiC1eron posible este 1níc10 para el 
c¿1mb10, porque realmente falta mucho para lograr todo lo necesario, lo que espero 
en la zona del (auca 

EDUEE MARCIAL PEREZ CALVO 

D1')er1ado1 Modas y Textil. 
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1. DOCUMENTO DE DISEÑO DE UN SISTEMA TECNOLOGICO QUE

MEJORA LA CALIDAD DEL ACABADO PCOB 

1. 1 TALLER DE ANÁLISIS DEL PROCESO DE LA SEDA, ESTANDARIZACION

Después de una sene de obseNac,ones y análfsis llegue a la conclusión que el proceso 
de la seda c,ene muchos ,nconven,entes que empiezan en el devanado luego pasan a 
la torsión y por ende s,guen hasta el tínturado. Exíste un documento que tiene la
estandanzac,ón del proceso de la seda I REFERENCIAL NACIONAL DE TEJEDURIA. 
Capitulo Tejeduría en Telar Horizontal Seda Departamento del cauca) el cual las 
artesanas también poseen pero la verdad no sigue las recomendaciones ,mpresas alli. 
cada artesana tiene un método diferente que es una vers,ón personal de método real.
algunas veces se saltan un paso. otras veces lo aceleran por falta de tiempo. A raíz de 
esto realice un taller de trabi:!JO para analizar el proceso de la seda desde el devanado.
trabaje con el grupo de Corcesedas ubicado en Timb10, vereda Las Huacas taller de 
Sedanar . as,st,eron 1 7 artesanas y realtzamos el proceso de devanado cada artesana 
l1ac1a una parte. les pedí que lo 11,cieran como regularmente lo hacen en sus casas. a 
medida que se iban desarrollando el proceso ellas mismas se daban cuenta de los
errores que cadc1 una tenia, por lo tanto lo ibamos comg1endo. este taller fue muy 
prarnco. repasando un proceso que ellas realrzan todos los d1as. por lo tanto eran 
obv,os y notables algunos errores o mas bien mañas que poseen la mayoría de 
artesanas. la utilización de objetos como cepillos para sacar y así unir los Filamentos de 
cada capullo para devanar. llamo mucho la atenc,ón por la cantidad de seda que se
pierde. este hecho ocurre cuando el agua esta muy caliente y las manos no pueden 
manipular bien el capullo. lo recomendable es que el agua este a una temperatura 
que la hab,lrdad de las manos no se l1m1te. de aqu1 también se ong1na la 1rregulandad
del h,lo por la desproporción que hay en la cantidad de capullos que se e)cogen pa1a 
devanar. nunca la cantidad que se escoge para remplazar los que están quedando s,n 
filamento es igual, según promedio hay un margen de error del 20% en la cantidad de
los capullos escogidos para realrzar un nuevo hilo, independiente del t1tulo del mismo 
/el termino DENIER como llaman la titulac,ón de la seda solo se debe utilizar en 
materiales s1ntét,cos y artifioales por que para esto fue creado) 
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En este punto la tarea es de educación y tiempo para lograr la estandarización general 
del proceso. es mas trabajar en la parte de la conciencia hacia la calidad y el amor por 
los resultados bien trabajados, así se evitaran tantas devoluciones y mal genios "DEL 
AFAN SOLO QUEDA EL CANSANCIO" 

En este taller el sensibilizar empezó a dar frutos los errores notados fueron reprendidos 
y algunas veces justificados pero lo importante es el inicio del cambio para un mejor 
resultado a la hora de un buen negocio, el cual tendrá todos los requerimientos de 
calidad necesarios para su realización. 

1.2 HILATURA. MEZCLAS CON OTROS MATERIALES = NUEVAS TEXTURAS. 

En la parte de hilatura mi propuesta se lleva acabo en esta asesoría: Unir en doblaje 
y/o en t�ido dos o más materiales teniendo como base lógicamente la seda para 
lograr nuevos efectos en texturas y por ende t>ajar costos, esta unión resulta ser muy 
enriquecedora para el sector artesanal del Cauca. los resultados dados ustedes los 
pueden obseNar en las muestras de tela para confección que se desarrollaron en esta 
zona y que encuentran en el centro de diseño. 

DOBLAJE SEDA - ACETATO LJRDIDO SEDA - ACETATO 



DESGOMADO 

La parte del desgomado es una de las mas criticas ya que si no se hace bien el proceso 
tinturado queda irregular, colores mareados con apariencia bicolor y más s, es con 
tintes naturales. en fin el desgomado tiene que hacerse con el tiempo que el proceso 
determina y utilizando los elementos necesarios para este paso correctamente. Este 
inconveniente lo encontré en la mayoría de talleres del cauca y es grave porque si se
pretende sacar telas de un ancho 140cm para confección los filamentos en color 
deben estar partjos de lo contrario las telas quedan irregulares. 

TINTURADO 



Cuando el proceso llega a torsión estas irregularidades en el hilo devanado continúan 
y puede ser más notoria porque se están uniendo dos hilos irregulares por lo tanto el 
resultado es igual. Quiero aclarar que este fenómeno no es general. que la mayoría de

las artesanas tratan de llevar el proceso al pie de letra pero siempre hay errores. 

HILATUIRA 



TALLER DE DEVANADO 



MEZCLAS DIFERENTES MATERIALES 



1·1 rt s1 il:.•(I. 1 t'r el te¡,clo es más pare_;o y ,n..:J'') . ir 11101 ,,oso que cuando se hace en 
L.c°tr ur,, 1.<. pu, que el resultado es más difuso y rrldS l t.:Hldo se combinan color es

L¿,s ,r1ezc1 . .:is de d1íerentes rnatenales con diferente rnulo d¿¡n la pos1b1l1dad de encontrétr 
d1vers. s text�ir .]s además uniendo diferentes colores, dan gran vanedad de 
étlte1 nJtlVél'> p¿1ra infinidad de usos. a lo largo d:e esw asesona las artesanas recrb,eron 
t"itd c1ltern.:1t,v.J con muct10 an,mo por que el m

<;-
1yo1 de los puntos a solucionar en este 

proce<;o e, el costo elevado del producto, co,1 esta 11nplementac1ón el cosro baja 
co1's1der,101e,nente dependiendo de la cant1ddd de Seda que contenga cada 
p, oc1L1ctn o cac1a tela 

E, 1 lc1 rn¿¡yona ele muestras realizadas en est . ..J ¿1sesoria la mezcla de materiales es 
evidente y muy ennquecedora ya que nos dio corno resultado nuevas apanenc,as, 
11ueVd\ te;;tui c:1s y cadét una con sus particularii::1ades. telas con mas ca1da cuando la 
111ezcl.1 es '.'lf,.d.-, y v,scos.J. telas mas balance,1da\ cuar ,do la mezcla es Seda y algodón. 
tt:·1¿is e o,' r1 ¡¿1\ ap,inenc,J artesanal. cuanclo la mezcl¿1 es Seda con lana. telas con 
L,p¿:111r:·nc,. ,s r or rugadas. cuando la mezcla es ')ed¿, con lycra. en fin la vonedad de 
[ f.'\lUI ¿r:, Pe 1r el muct·,os usos es r1,m1tada 

T LKia) e)r.=1s rnezcl,1s se realizaron con mJte, 1ales comemporaneos y ex1ste1 ,tes en el 
, ner c. ,cJn .-i 111vel Colombia. proveedores como H,lanal. Hilaturas de los Andes. Kl1ché. 
M, ,pr 1rn.J), rf'¡1rlos Londres pc:1rt1c1paror con sus f)JeJor es mateliales en este proceso 
L u\ colo, e" ur,1 1zados fueron escogidos se,;1un tendencias actuales de macla . 
.. CCC'SCJr n<;

[ 11 e<;r,i , 1<;c''SCH 1c' él a1111 no ele las artcs¿u1as cornn lo l 1¿1t>1é1 drcho antes fue muy emotivo 
y ilt·n.1 <Je prt>qunws relacionadas con los d1fe1 ente� cornpo, tarrnemos que paseé' cLKJd 
n dl·1,.,I, lns ,·,1..iterrales fueron escog1rlos te11e•1(IO e11 cuenta que las ca•acterist1cas 
1 ¡, l f - f)< ,.,, ·c:1' �l·c1n s,rrnlJr es a las caracre11st1Cé1.'i de lc:.1 Seda para que en la Fase del 
1c :u, •Clono ''"1yc1 n,ngún ,mped1mento u obstiKulo que desmeJore o le qu1re calidad 
1 I ll l ( 1 JI ' () �11 ._!j 

•\ ,..- 1r�·11�1I(.'') ut·l•zzidos ta, •to Seda como �,qoclon. ¡¿,n,J. acerar o. lyu,.1 y v1scos...r. 
f ,f·• tYl ,.lfl1.J1 t.i(1n� por e! proyecto ele c2,cJenas productivas a la zond de teJ�du11r1 en 
'w1, • Cll'I t c l. ff :1 

,., P11 ·n1-Ji,rno y El Tambo se hrzo un taller de telas con nuevas torsiones uul1zando 
r 1,r�_., c·r t t·s J,c¡z¡, nemas y danrlo como , esultado un¿1s muy interesantes muestras 
, .ec.nt•s cur I lo'i 1,,1os que se habían tomdo y rne1.clcJdo sacando nuevas alternat,vas en 
1 i11 plu1 <: \ r rn1 drfer entes m.Jwrrales Estas tel,1s runc1onan para confecc,ór I accesorios y 
lt I Jf,.l(IOfl 



La carencia de agujas para los telares que existen en la zona, es un punto critico para 
la estandarización de la medida en las telas de confección que se puedan producir. 

TELAR TECNIFICADO CON AGUJAS Y PEINE 130 PARA NUEVAS 

MUESTRAS 

2.3MEZCLA DE SEDA CON NUEVOS MATERIALES 

Los materiales que se utilizaron para mezclar con la Seda son, algodón 1 00%. lana 
1 00%, acetato, viscosa. La proporción utilizada para estas muestras fue de un 60% 

Seda hasta un 100% Seda. siempre la Seda tendrá mayor importancia en este tipo de 
mezclas por ser el recurso natural de la zona. 

Estas mezclas se hicieron en torsión y alistando el material en la cañuela. cada una de 
estas operaciones tienen un resultado diferente en el t�1do. cuando se hace en torsión 



2.2 TECNlFICACION DE TELARES PARA REALIZAR TELAS DE CONFECCION. 

L. 'e< r ,r'•c < ( rur 1 de estos relares fue realmente beneficiosa par a la cadené1 pr oduct1va
del Cc.1JCc · íJür que c!condrcronarnos vanos tel¿11es, tie las asocracrones de Colteseda,
l-!1t('<:.ecJ(. '> y SccJ-:,s Ar Jcl1ta en el munrcrp10 de T1n1h1n

f I p, ut t":iC er 11pezó aumentando las rnallz,s en c¿1ti¿1 telar para darle a este un m.Jyor 
cc1mpo tewduri.:1 y dsr poder l1acer telas con ras nied1clas necesarras para confeccrón 
1 . , �ic.L ipt,J< 1nr1 ele peines más finos para lograr texturas delgadas para diferentes usos 
er I Mutl.:i ( n,,10 e arnrseria, faldas, pantalones, ere Lé1s telas que se produc,an antes de

r:, , 1;,esor 1.::1 eran bcistanres pesadas y telas delgc:1das no poseían un buen balance a 
uius:, ele lu, peir1f":i ancl1os en que se llcJcian y;:, léi vez la faltér de urdrdo no permrt,an 
VJt'it,( e L11r, 1 1 µrendL1<. de alta calidad porqué' ,e ,_.brran en su estructura con un menor 
C'\' ,1•rtt'. t�\l<) 'u vrrrios con algunas telas reZ1l11..-icJas en Pere1ra pé!íél ColonrbraModa 
j()() ·' 

! \i,, tr·c 111'1<. ,e rnn quedo ,mplantada en el r 11LH 11Cf>1< > cJL, l 11 nb10. ya que este munrc,p10
e<. t ·I 11 • ''> ce,, npletó e,1 el proceso cJe la �e(1J y sus .:irtesdnas sor I las mas
(-_¡,,p, 1 1) lt ,, 1' t( J, '":

l ,.., t •J, , f-•i, ', ,, 1 f.'<itd n ,eva ad2ptac,on sor 1 1 1 , 1,,,c, ,rnrr 1c:1cim de lc.1 s,gurente forr ,1., 

>lc.l � /\r(·1<J1t.: J', tc�1c.1r manual l1orizont.=1/ co11 alJLl¡ .. i:, p..ir¿1 t1,,r:,:uJr con ur"' pe111e 50 y
un "' id 1, 1 de 1 20cm

l f 11 f·<.Pd:1 <, e uau o relc1r es manuales l1onzontétl<"� e on <.1gu1as para tr al)é!Jar con ptne� 
JO. 1n 80. i:,o y ,, .. ar 1Cl10 ele 120cm 

ni'· ( rt:· e r I u 1el.:rres m,mualc5 1-1orrton',lle5 LOfl c.'tlL¿JclS para peines I OO. 130. 60. 
-l(J y 11 .. 111,·1 .o ele l 40cr n Y un lPlar rnecz,r 11cn <:o,, ... 19uJJC: y un peine 140 y un ancl 1u
'lt· 1 mu·

[ 1 opl'r •p cl<'I p1 oyen o ele cadenas producttvc1<i tut> de u es prnes ( 1 00. 1 30 y 1 (!O) y
�000, 19 Jlt!\ rll• cl1fer ente med1d2s pé1ra los dtversm reldr es que existen en la zona

''t.:·1 e· 1 0c rJ .. •r,1 tel.:-is semrdelgadéls para cl1aquetc·11,,, c;::1n11seria. pantoloner,¿,, ere 

Pt·11 ,l I m 1x11 a tela:-. delgadas para carnrser1c;1, p,mtctlnnena, etc 

Peine 1 40 p(..11 ¿, telas más delgadas para carn,ser i, ,. té1ldas. etc 

, .,., , ..• ,c1,1. ", •ét •1us de los telares quedaron pDra toda la organrzacron de Cor seda 
, ,, ,, uu 11 tc:ilt·1 los necesite puede solrotarlos por .:i que le sean entregados 



2. DOCUMENTAR ASESORIA SOBRE LA APLICACIÓN DE TECNOLOGÍAS

APROPIADAS PC 1 1. 

Las aplicaciones tecnológicas apropiadas dadas en esta asesoría son resultados de

observaciones. análisis e inversiones para el m�oramiento del producto final y el 
mercado de la Seda y lograr sacar productos textiles nuevos como telas para 
confección de prendas. accesorios hechos en t�ido plano y tejido de punto 

2.1 CONCIENTIZAR LA ESTANDARIZACION EN EL PROCESO DE DEVANADO, 
TORSIÓN, DESGOMADO Y TINTURADO. 

Teniendo en cuenta las correcciones hechas en el anterior punto sobre este proceso. 
es necesario evaluar en unos tiempos determinados por medio de talleres como el 
que hicimos en esta asesoría. para así poder llegar una real estandarización en el

proceso de la Seda. En estos talleres de reconocimiento deben participar todas las 
artesanas de los diferentes talleres de sericultura del Cauca para que en el ámbito 
general haya buenos resultados en calidad y uniformidad en hilatura y tinturado del 
hilo. 
Estos resultados llegaran en un mediano plazo. 

ESTANDARIZACION DEL DEVANADO 



1.5 TECNIFICACION DE LOS URDIDOS PARA LOS CHALES. 

NUEVA PROPUESTA DE URDIDO PARA CHALES 

Este punto es algo complicado ya que siempre el urdido para este tipo de producto a 
sido el mismo. pero la calidad de los mismos es deficiente por la falta de hilos en el 
urdido. es cuestión de economía. bé!Jar costos, bajar calidad. a causa de esto el t�1do 
no-queda balanceado y con cualquier rocé ya esta corrido e imperfecto por lo tanto 
poca vida de uso por ende reducción de ventas. hay tener cuidado con este producto 
ya que ha sido la bandera 1nsign1a de la Seda del Cauca. 

La solución mas Salomónica es la de aumentar un hilo cada cajón intermedio y así no 
sube mucho de peso y por el contrario el ttjido que más balanceado con mayor 
calidad Esta observación la hice en todos los talleres que recorrí en el departamento 
del cauca. ya que todos en este punto si están estandarizados desafortunadamente 
para mal porque están bajándole calidad a un producto que les a dado mucho. 



1.3 TECNIFICACION TELARES 

Para todo esto. se cond1c1ono un meJoram1ento tecnológico que comprende desde la 
adaptación de telares con peines nuevos y mallas para lograr las nuevas texturas hasta 
estandarizar la medida de los anchos de las telas para confección que es minino 
140cm. claro que se puede trabajar un ancho de 1 1 0cm pero la verdad no es muy 
rentable para el artesano ni para el cliente final que puede ser el diseñador de Modas 

Los aditamentos nuevos e impuestos en los telares son Peines 100, 130 y 140 
Agujas lisas y de q¡o de pescado 

Los materiales fueron Algodón 1 00% Mercerizado para los pines delgados Viscosa 
para peines 1ntermed1os y algodones 100% hilaza peines g1 uesos mezclados en trama 
con Seda 100%. La Seda también se unl1zo en urdido 

1. 4 ACABADO FINAL EN LAS TELAS.

Cuando llegue a la zona lo primero que pregunte Ustedes le hacen acabado final a la 
tela 7, LA VADO La respuesta fue negativa. el LA VADO es muy importante para una 
re/a y más s1 es hecha con materiales naturales porque ñja el te_irdo. ayuda a dar el

encog1m1ento que posee los materiales naturales. f�a el color por medio de la 
temperatura. rebaja la textura. da un meJür t2<cto y caída y afirma el te_i1do para un 
mejor corte y luego confecc,ón 

Este acabado se hace con percloro a altas temperaturas, es seme_iante a un lavado en 
seco, s1 hubiera mas cantidad de tela por producción el lavado lo haríamos 
industrialmente en empresas que solo funcionan para estos tipos de acabados. pero 
siempre. así sea un Chal necesita de lavado Lo otro es que en Popayán no existe 
nrnguna lavandería con la tecnología suficiente para realizar este proceso y se tiene

que hacer en Bogotá. como se hizo con la cantidad de muestras desarrolladas. 
Todas las telas que se produzcan en la zona deben de tener este acabado de lo 
contrario se debe avisar al cliente final para que lo realice 



Los urdidos se realizaron en Seda, viscosa y .algodón, las tramas en Seda, Acetato, 
Algodón, Lana, Viscosa y Lycra, siempre el material de mayor porcentaje es Seda desde 
un 60% hasta el 100% en la totalidad del tEjido. La experiencia fue buena y más 
cuando en estos momentos las telas se están vendiendo a diseñadores de moda 
colombianos para eventos como ColombiaModa. 

Todas estas telas están basadas en tendencias :?004-2005 OTOÑO- INVIERNO 
PRIMAVERA -VERANO 2005 para clientes potenciales en Moda y Decoración 

MUESTRAS TELAS PARA CONFECC1ION SEDA CON DIFERENTES 

MEZCU\S 



lo r rk1ter 1ales que sobraron de las muestr clS fueron entregados a las diferentes 
a-,m ,c•uone<; del Cauca y las actas de enrreqz• se encuentran en los anexos de este 
,ntorrne 

-
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2.4 ACABADO DE LAVADO EN PRODUCCTOS FINALES 

Este proceso no realizado hasta después de la asesoría. gran carenc,a para una mayor 
calidad en los productos. fue aceptado parcamente al comienzo por las artesanas por 
que realmente no sabían en que consistía este acabado, cuando vieron las muestras 
de tela en el segundo viaje a la zona ya con lavado, se dieron cuenta que el lavado es 
muy importante para todo textil y más si es para confección. La parte preocupante 
como lo enuncie antes es la carencia de una lavandería especializada de este proceso 
en Popayán. obligatoriamente tenemos que hacer el proceso en Bogotá. sabemos que 
el proceso de lavado es muy importante para un mtjor acabado y llegar a un mayor 
uso en el producto final. 

El incremento en costos es de S 2800 por metro. se recomienda que a todo producto 
ya sea a telas o accesorios se le haga este acabado para una mtjor calidad. 

Todas las telas realizadas como muestras para confección tienen este acabado. 

2.5 ALTERACION TEXTURAS EN TEJIDOS SEGÚN MATERIALES MEZCLADOS. 

Para brindar mas posibilidades en texturas. la alteración y mezcla de ttjidos en la 
misma base es fundamental para estas nuevas propuestas. la comb1nac1ón de 
ligamentos, remetidos y picados mas la unificación de hilos de diferentes títulos, 
diferente color, diferentes materiales nos da un infinito de posibilidades según 
requerimientos actuales y contemporáneos que necesita nuestro producto. 

Con este procedim,ento llega a tener texturas únicas. tanto fáciles en su producción 
como dificiles en la misma. texturas corrugadas por la lycra. texturas lisas solo seda. 
dibujos tramados en un ttjido, telas brillantes. telas semi brillantes, mates. delgadas, 

gruesas etc Una gran variedad

TELAS CON MATERIALES DOBLADO MEZCLAS EL TAMBO, PIEN 



2.6 DESARROLLO DE NUEVAS POSIBILIDADES EN HILATURA 

En esta asesoría el proceso de análisis y obseNación sobre la capacidad de 
producción de este recurso natural fue fundamental, él darme cuenta que el residuo 
de la Seda, la parte sucia, la parte que se desecha, se puede lavar, sacarle la Pupa / el 
gusano muerto) el filamento se vuelve automáticamente útil para realizar una torsión 
muy artesanal, de este experimento hemos logrado sacar un motón Seda, totalmente 
irregular y artesanal para un mercado especifico como accesorios de moda y tapices 
para decoración o tapetes. Este material yo lo utilice en las muestras de confección y lo 
he bautizado Motón Seda, a partir de esto tengo entendido que Corseda tiene un 
pedido mensual de 40 kilos para uso final en tapices. Aquí nos damos cuenta que la 
Seda no es un material independiente natural. todos los materiales creados por DIOS 

1 son aprovechados hasta el máximo como el algodón, la lana que de estos también 
podemos producir, aceites, cosméticos etc. En esta asesoría rescatamos el residuo que 
regularmente lo quemaban y desarrollamos un hilo motón en torsión artesanal con un 
valor de S 52000 el kilo, gracias a DIOS hay mucho pedido para el resto del año, lo 
irónico es que falta producción de capullo para poder cumplir los pedido. 

PROCESO DE HILA TURA MOTON SEDA 



MUESTRAS HILO MOTON 



2 7 BAJO ESTE TITULO DE APLICACIONES TECNOLÓGICA APROPIADAS BIEN 
PUEDE ENTRAR LA ASESORIA EN TEJIDO DE PUNTO Y PATRONA JE. 

L n r,¡1t t'I 11 1c o clel pr oyecro de cadenas produn1v.::1s para la Seda en el C:1uca dec,dí 
. 1t , el te 1cio de punto. que en el amlJ1tc> mur1d1al es el segundo textil mz,s

11 11< , e,,, r t' cJt'i mundo con un¿is ventas mayor es clel SO% 

lt-· ni intu que se trabc:!)a en la zonc1 es r 1ettJmente manual. croct,et y dos 
• e¡ 11 ,.:;_ r ¡1 "1c.1 pobl.::1cron artesanal de 40 personc1s estad1st1ca que no podra dejar c1 

11 1 clo p 11 lo tanto unifique los gr upas de /T1mb10. Colteseda. H1tesedas. Seda 
?1, r11r. ) y orck11 ice talleres creativos. nuevas rexturos y patronaje para el tejido de 
r' ir L I •1e1 ,flO de esta asesona fue de dos , ,�tse!i y medro. con una as1stenc,a cJe I O 

r pr ¡ • JI "' ror )es1ón. se l1rc1eron 4 ses1e>nc·, c:Je p.:-itrona¡e de 6 hora CJda un.J. 4 
.,. · , , k· rextu,as ele 6 horas cada una y 2 z1st'so11, en diseño. tendennas en d,:ieño 
� J\l l ){ 1 H [ 1 

pe ,<1P1 e¡er P1 el teJ1do de punto co, 1 eClJmente necesito conocer todas las 
v, •· 1. •c1c ,, t>, dE te¡1dm que existen. el nempo no fuP el suficiente para pode, concretar 
lu'> ce,, ,e I ri1er ros 11ecesarios para un buen desempe,io en este tipo de oficio. 
• 1 r t ·s t.11 , < k r rn111n10 6 meses para realrne, 1te llega, al m,,rno nivel que tiene la 
• t e 1 JI ril .. lt t , t'I e ,uca

, H , , , , p ,, lP t1f· l,1 asesor,a fue de an.Jl1s,s y cnn Píí1011es de los pr nductm que ellu� 
'vr ,r r, , , ','-íCO'>. top. bol'>OS. que realrr ec 1e 1 111Vel de alteración de rexturc1s y 
l1'>t-'1 , . <iL� quf' ver. el p<-1t1 on2!.Je de estos p, od J' ros rotcllmente descoor drc1c1do, taltz1 

i, , :..,s. is g1gc111tes. escotes n1c._1I for r ne.idos. teydos ltsos totalmente s11 nple<; 

J1 t • ,td 1 ·v..:-t1u.x1ón empe¿a, W>"> , u l l.l) 11 t ·n 1(11, ¡r11 tes de p,1tr onc�f' y 
1< , lt' 1 t' t 11.1s. PI patronaw del tept1u J p H lU es 111uy esr:iec1t1< o pc.11z1 cadc 

r , >' , 1'1 cic na lado u110 por Jt H) cJfc' r tt-·r 1·r ,n ¡xn, onaJe d1f e, entf' c1I clel 
t t r ur r...11 r ¿izon tuvimos que )ctcc.11 n Jf'>U .:is cJe C.Jdél t�1do p¿:irc.1 l 1c.1cE:r la 

1 '' ( r Jr 1 • < Jt-- 1.1 t longac,on 1ndepend1ente1 r,t 11te y . ,s, estcH1dc.1r1zar el patron¿�c p< 11

'l 1 (J(), l r I pi ) 

r· ,u on(, e p.11., U'Jiclos acz,nalc:1dos I x 1. 2 x 1. 2 x 2. 3 x 1. 3 x 2. 3 x 3. estos teJ1dos 
W:'' e, 1 Jr patronc!Je s,rrular mas no ,gual ya q ,e '·1 menor numero mas elonqac,ón 

f>, 1, r ... , e f 1.11., tr'j1dm Jersey y denvac,one" es u, r 1L1t1 rn lc!Je rTklS l)ás1co y se ut1l1z,:1n l...1s 
rr { lJd, r clt->I 1erpu humano y se ut1l1¿¿111 la� 11 ecl1d ... 1s del cuerpo lltunc1no pc1rc:1 
, t cJcrlc rc.>....il,1, ·1

PL1trrn1c.�¡e pcH2 tejidos gusanillo y transferenc,as es un patronc:!Je mas compl1cc1do por 
l. 1 , •t ticJ<yJ < le V, •rJ,lCIOlleS en el t�ldO 

·' r rir • e p.:11 ::i tej1r1os lisos doble car a al 1911al q11e todos necesitan de sus pé1trones
l ,¡ t'' t1UJ\ y r r,c1s este que tiene 100% de elong ... 1uon (1e su tamaño normal



Las bases aprendidas durante toda la asesoria fueron: 

• Base de top con variaciones

• Base de sacos ajustados

• Base de sacos sueltos

• Base de falda

• Base de pantalón

• Base de accesorios como bolsos. gorros. capotas etc.

Para esta asesoría el proyecto de cadenas productivas en el Cauca hizo entrega de 2 
Juegos de reglas de patronaje a escala normal y de_ie varios ejercicios para realizar en 
el tiempo que ellos determinen para repasar lo aprendido. La practica hace al 
maestro. s1 las artesanas no practican de nada siNe este tipo de asesorías, he estado 
pendiente por medio de llamadas telefónicas de este proceso y ellas me aseguran que 
han practicado. 

.. I � . --.::. 

PATRONAJE, TEJIDC) DE PUNTO. 



La otra parte de ttjido punto es el rescate de texturas. no lo llamemos rescate. por 
que realmente el trabajar solo tejidos como jersey y acanalado no es cosa del otro 
mundo es lo básico, llamémoslo la exploración de nuevas texturas utilizando las dos 
técnicas: dos agujas y crochet. Las tendencias en el ámbito textil desde hace uno años 
para acá vienen siendo el camino en la búsqueda de la texturización en si, creando 
nuevo relieves, nuevas opciones utilizando los efectos visuales de la naturaleza. 

ASESORIA EN TEXTURAS, TEJIDO DE PUNTO 



Basado en esto, decidí crear un comité de diseño para que por medio de puntadas 
básicas se hicieran alteraciones siempre buscando un efecto de alto y bajo relieve 
dando como resultado una serie de t�idos exóticos, naturales acompañados del lustre 
característico de la Seda. 

TEXTURAS NUEVAS EN TEJIDO DE PUNTO 



3. DOCUMETO DE TRES TALLERES SOBRE TINTES NATURALES E

IMPLEMENTACION DE CARTAS A COLOR, PARA EL OFICIO DE

TEJEDURIA PC 18 

La parte de talleres de tintes se realizo en tres municipios del Cauca: Trmbio, Piendamo, 
El Tambo. la base de estos talleres es los tintes naturales. pero analizando lo que esta 
sucedrendo en la parte de tinturado tanto en naturales como químico. decidí 
reorganizar el proceso desde el devanado como ya lo hemos enunciado. 

Los defectos más comunes son la falta de tiempo en el desgomado por tal razón el 
tinturado del hilo es irregular en algunas partes. donde esta bien desgomado coge 
bien el tinte y en la parte que no. el tinte es demasiado leve dando una apariencia de 
degrade y esto es pedudicial para desarrollar telas con un ancho de 1 40cm por que 
visualmente se nota no solamente la parte de tinturado si no también la titilación del 
hilo es irregular. donde esta la goma el hilo es mas delgado por lo tanto al tejerlo se ve 
el imperfecto rápidamente. 

3.1 TALLERES DE TINTES EN TIMBIO (DOS) 

El prrmer taller se realiza al comienzo de la asesoría con el grupo de Coltesedas en la 
casa-taller de Oiga Bastidas. tinturamos con químico y con tinte natural aprovechando 
el material con los colores pedidos por mí para realizar las muestras. El tinte químico 
fue el color fucsia código 333 y el trnte natural fue el extraído de la hoJa de coca con el 
mordrente de sulfato de cobre. 

TINTURADO CON HOJA DE COCA 



Empezamos raspando o deshojando la planta de coca para completar dos kilos de la 
hoja para tinturar un kilo de Seda a la vez el proceso de desengome se iba realizando. 
se hizo el proceso de tinturado como siempre se ha manejado pero corngiendo 
algunas mañas que las artesanas van adquiriendo a medida que el tiempo y su trabajo 
va pasando. Efectivamente en el proceso de desengome había errores los cuales 
rectificamos instantáneamente. como se detectan estos errores? : 
Verificando una vez terminado el proceso de desengome la regularidad en el hilo esto 
se debe hacer madeja por mad�a. sabemos que cuando queda goma en el material 
la parte engomada es mucho más delgada que la parte que esta con el proceso 
completo. cuando se detecta este fenómeno lo ideal es darle mas tiempo y/o 
aumentar el porcentaje de bicarbonato de sodio teniendo en cuenta que si nos 
pasamos podemos correr el riesgo que el material salga con pelusa y sea mas grave el 
error. el porcentaje de bicarbonato de sodio ideal es del 5%. 

Estas correcciones nos dieron la pauta para un buen tinturado tanto en tintes 
naturales como químicos. En el tinturado con la coca utilizamos cuatro mordientes 
base 

• Alumbre

• Sulfato de Cobre

• Sulfato Ferroso

• Sumo de Limón con sal

El proceso con cada uno de estos mordientes como ustedes lo saben nos dio como 
resultado cuatro colores diferentes. muy diferentes. cuando hago denvaciones en el 



tiempo de mordentado el color es mucho más fijo. ejemplo: si dejo mordentar la coca 
con sulfato de cobre de un día para otro el color es un verde v1che fuerte y s1 lo dejo 
quince minutos el color es un verde tenue. mas o menos la diferenciia es de cinco 
niveles de tonalidad. Este punto lo desarrolle en los otros municipios con mucho mas 
tiempo y los resultados fueron buenos y los veremos mas adelante 

Otros de los ejercicios realizados fueron las técnicas de reserva y amarre para dar 
efectos de degrade. bicolores. tncolores y/o ikat. utilizando tinte natural y tinte químico 
a la vez en una misma madeja. 

Este grupo es él mas avanzado en todo el proceso, maneja las cartas de colores tanto 
naturales como químicos más completos de la región. recordemos que llevan quince 
años trabajando en este ofició por lo tanto tienen buena experiencia pero también 
muchas mañas que van añadiendo sin darse cuenta a cualquier paso del proceso. 

TELA, TINTURADO RESERVA Y AMARRES 



3 1 1 SEGUNDO TALLER TINTES EN TIMBIO 

r.•r" il L..t< lt >. ti r r "" tYJ t1c•rnpo que el taller de obsc.:rvc1r1cir1 y c1nálls1s de devanc1cJo 

F '>I , .:r)l'SCJr 1..1 ':le realizo en el taller de Sed¿¡nc.1r. vereda Las HuacJs, T1mb10 con la 
r ic1 1 •,ur JcrC 161' de quince a, tesz,nas del grupo de Coltesedas e H1teseda) 

/1p:nvecl ,�11KJO c-1 taller de devanado pJr a detect,,r errores. logramos esra vez con mas 
, ·r 'e<;, 111.J', 11, cJ1.=, c1e umurado muy eflcreme. lm untes naturales que utrlrzamos fueron 
rr .rr 1F'r c1lf's, t1e1, os c1e dos c,pos. dos kilos de uerrJ , OJa obtenida del munrc,p,o de 
1 1up.Jyé11 , y dm kilos de trerra gris tipo arcrlla del munrc,pio de T1mb10 Dando corno
result...1do una tiuena carta de color que ustedes mas adelanre cendran la oportunidad 
ele vPr, utrlrzdmos la mrsma cantrdad de mordientes es este proceso Tarnbren 
, 11 ittH, 111m cor 1 qu,rrncos el color 33 1 dando corno resultado la correccron de todos lo 
1"1, Í >1 e1, ... •11te11ur e) que detectamos en el pnnier :rJller de tintes 

, 1 > 1 t ( 1, 11 1 r w, 1e1.1I Pt ci que tamc1 res1ster1uc:1 ter ,ur, los nnres , rnnerales ¿11 sol l. par a J¿r 
, vt' 1 �1- l ror ele e'lte 11iconven1eme deJ,:imm el n ,are1 rol trntur cJdo uno días .:,J sol y JI 

c1(l 1:· <I, ,r r<io cnmo resultado que los colores que terwi rné:1yor uempo de rnordentado 
, t11�r ,en 01 H. r LI 1cs1stcnc1a a los rJyos solares (un cJia de morde, 1tc:1do) y l21s c1emás 
, 1 .H�(.rr. ,, UJr , rwnor mordentado /quince r11w1utos - una l1ora) 12 defic,encra en 
rp,,.,,<�r it 1,,.1,, Jc1, ,,:iyo., solares es noté1t)le 

3 2 TALLER DE TINTES NATURALES EN EL MUNICIPIO DE PIENDAMO 

� •' 1 ·-.tí.:-' , , L II w 1p10 tral)aJe con solo tintes , 1.-1tur :,les. r.:ir Ho vegetales como rrnne1 a les. la 
t, ·1 t, 1 dt, e olor de este lugar es reduc1c!a, tiene p1 oblemas al 1guc1I que los deméis 
rr 111 , ¡ )tu<.. e, Id parte de tinturado químrco. aunque es más evidente poi que no 
t. 'lt,1r 1 -'"· 11,.10 los ni 1evos rimes avalados por (O'\fY1a

1, ''" J�c;,,¡, 1, \ Hor,�,s de veranera utilizando lo\ s1au1entes rnorrl1entes 

• rr,1)r, 1 J(1 rnir iutos de mo, dent=1do)
• ¡\ 1 ir r ·tJw ¡ 20 minutos de morder1tc1do)
• ':>ulktld cJe cot)r e /2 horas de morde11tar!u/ l)Uena fij,xrón
• ,ulrdto ,e11 oso / 2 horas de mordcnr¿KJo¡ tx1eri.:-1 r�ac1on
• Alur, o, í-' ( 1 c11.J de mordentado) e.veler'tf-' ri¡etc1<Jr,

( . "\C ,ll,' df' ( ;,f é utrl1zz,ndo el mordiente de 

• ,'\!ur, t)re ( 1 d1;-1 de mordemado) excelentP f1JdC1Ón
Trr 1res 11,r1 ,t.·r .:::les Trerra amar,lla ( 2 krlos) de le, zona de P1endarno ut1l1zando los 
,,n1 He, ,t<-"'.. mordientes 

• /\ILHl'líre (2 J-ioras de mordentacJo/ t>uenc, íi¡ac1ón
• \ulf 1rc, renoso ( 1 día de mordenrc.1do) t·xcelente r1¡c::,crón



CARTA TINTES NATURALES 
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3 3 TALLER DE TINTURACION EN ÉL TAMBO 

L 'i:t r._dit·1 r,JC· el m¿¡s corro por la falta de un espacro pr:1ra el tinturado. uttl1zamos trnte,;; 
vt�Liet,•lt ('.x'"1c'<-1111e11te flores. fue un toller exper1111e1 ,tiil. los resultados no fueron muy 
.,_, ,C'r o\ 1 )t"'•o td cor 1crenc1i1 de cont1nuz11 el procem quedo. tengo entendido por 
r' eci10 de llrJmadc1s telerónicas que han seguido experimentando con las ílores 
c.rqu1f:"1 'rlo rnrs rf'comendacrones sobre todo la cantidad de tiempo en el mordentado. 
wni ir I E''iW'i anc1lrs1s la solución en f�ac1ón d� los tintes naturales es el tiempo del 
, ·1,,c e1 acto r n.1s el tiempo de mordentacio, nepend1endo del tinte natural ét ut1l1zar. este 
ri JI ro t'\ rje ,nucho mc1s estudio para poder dar conclus1one'i Finales se. que los tintes 
• "'' i't•!t''> ,Ko,npr•r�"iron ..:1 la humanidad m,les de J1"'ios. se también que c1vrl1zzic1ones
,Jr• r i k1 E �¡1pc.1c.1. \llt·sopotám1ca llegaron a lér exceler Kkt en los tintes narurale!). no l1c1y

• E t.·<, 1< ktc J rJC' 1r tan leJOS IJs mismas cultur¿,s co1oty1b1anas corno los Mursc.:1s y los
(J ¡ 1nt I ero. 1s u, 1 proceso optimo en los [lntes naru, élles y lo vemos demostrado en los
, E·,t�J'> cnror •Lr ,1dos a ti aves de nuestra h1stor 1c1

TINTURADO TINTE NATURAL (FLORES) 



4. SEMINARIO DE TENDENCIAS DE PRODUCTOS Y DE MERCADO

l -,ws ,t·r ni, 1c111m fueron realrzados en dos sesiones de dos dias 

4 1 TENDENCIAS TEXTILES Y MODA - ACCESORIOS. 

r 1 ¡ ir ore,o Pn PI CZJuca segun m, diagnostico terna que empezar desde hilatura. por 
f'\c, ,,,.., tPnciF·r 1cr.:1':I a rnvel textil 2004-2005 ,fueron claves. esta infor macrón fue 
e >t)te, 1 n'-• de INTERNATIONAL TEXTIL informe Europeo para la rndustria textil mundial 
y Fr\<,1-JIONC. TRENOS Informes que circulan cadc1 carnbro de estacrón 
Té:'1 rcif•r 1 ,, ·s OTOÑO- INVIERNO 2004 - 2005. PRIMAVERA -VERANO 2005. toda esta 
P, rrirnr rr:;1c1or de textrles y moda acceso11os se les enseño y se entt ego a los 
, , ,, , rrW>'> <ic 111T1b10. El Tambo y Prendamo 

1 , 1 p. 11 tf' v•,, 1 11 fue muy HY1portante en estos semrr 1c11 ros los 1nfor mes que lleve fueron 
1 ,., ·• 1 1 ·r ,r 11rJ< 1, 1 ,u, lu rnnovadores y actuales 

l , rJ, ,: ¡,. lL'Xtrl se r nustraron diferentes tipo) de telc1s y materiales. anal11¿Hnos lc1s 
n ,ucl. ,e; que '.e eq...1n viendo a nivel munc.i1al l Cómo los diseñadores textiles llegan a 
1 P1 1: rocJm f'SOs concepros7. Cuál es la mr11¿1cró11?. Cuál es el uso final7 Etc. 

, rL'CJ ,, t, <i qtiP :e¿tl,ce para que las artesanc:Js empezaran a encasrllarse en el drserio 
't •xul. r · rn:r .indoles que lo que ellas l,acen oper acronalmerne nacJa mas 111 nada 
1r11:-11ti.., t \ ,n proceso crearrvo el cual uene q,1c>,llevJr un fundamento en su concepw 
ro, , ir , , 111'>p1t ación lóqrca y un mercado r.1n,1l1z,,do pa1 a que el resultado sea lo 
, sr·v•(.1<1c. "BUENO" 

........ .,,,,. 
NQU,- • 

.... 

""""' 

TENTENCIAS INTERNATIONAL TEXTIL 2004-2005 



l .., l< ,, ·cfenn;-,,. rueron bas,camente la pruebc1 df u, 1 verdadero retraso c:1 nrvel texul en 
le• 11 ll 1,:, lt.·111cr1do en cuenta que ellos está1 tfr,l)<-yando con las mismas bases y un 
'-.< it, 1 , , « 1u�11,1I <jur ;mte quince años seguidos y el cambro durante este tiempo no ha 
i.,riJc, 111 ,y , ep, esentauvo. la 1nformac,ón sobre nuevos u pos de h1fatur as. materidles que 
r n 1< h11 • 1ns niezcl..:ir con la Seda par a dar nuev¿¡s textur c.1s. nuevos usos finares. rue bien 
u 1u,cl. y ,._¡ 1ton1jucameme lo empezamos ... , e, ... ,b.JJ ... 11 con er recurso natural que elfos 

r 10�.fi ,, i..., \eda y ros materiales que ff eve a I.J zona 

,, •< ,, dus que acr · 1armente estan en au9e son t�Jldos con f 1gamentos básicos 
1 • 1(•1, 1 '< Ju, e or, rJ1fe1 entes mate nares no 1mporr;1 s, son naturales o s1méucos. ciar o que
¡ 1. 11 1 1 t H0\t1 o ca, npo la idea es mezclar naruré.1lcs desde un 70% en el contenrdo def 
1 t'IIC fci 1, 1\k1 , ir 1 1 00% con materrales amfic1ales rnc1s no s1ntét1cos los art1flciafes son 
r r ,L lf·1,c1lt>, < u, 1 un 50% de matena prima natural en su composición 

l I l1•lc:tur .:• cíe los rnatenales que están según l;)s tendencras de moda es muy 
, c,11 ·pf11 .1cJz1 p,Jm hc1Cer en los munic,pros por la talté1 de recursos recnofog,cos por eso 

rpc 11 ( >'l c1lcJt i1 ,a'l , nuestras de dobfc!JeS con drfer�mes tipos de mcJteriaf y color como lo 
r· · r ,1 11 , •1, 1m en el cop1tulo anterior. esto par ,J suplir una , 1eces1dad creativa. pc:11 a que en 
1, 1t ,r 1c1 1,1 011ecJ.:1n aplicar 

, , 1.1,,e de r, ,ucJ.-, y ,xcesorios en las tendeno::1c, se <.1tvrcJe en universos. Ccld,::i universo 
, , 111 '1fH.1 clL· per)oriaf1dad, en este c.Jso tr..-1b,"!J, 11 nm dos unrversm El urnve, �o de 
, ,r ,lov,·H y Pxpos1c1ón a nivel feinen,no. este: 111fo11, 1,x,ón es sacada def docur nenco 
,t , r ,t.'SU, 1 cff'f FASHIONS TRENOS y ras ad¿ipre ,:11 p, oc eso artesanal C olornb,,1110 para 
,, l i t->r 111 r i.1c101 ,al e internaoonaf que bu'iqc1e nuewis ...rlrernat,vas a nrvel textrl. rnoda 

r l I l'\( >f f( )\ 

• EXPLOSION

i , 111l, , 1 ,, l< l< ·nu.:, p.,, e:, mu¡ere<; neocfas1G1� v.::111qu.Jr cJr'>t, 1\ don<.Je el concepto es retro 
. , l«i'i cir H ,s SO tél'lto en srluetas como en bases textiles. pero este retro esta mezclado 

t 1r 11' r,qt=>i o .rrtx1111smo de este siglo. �ernplo p.Jntalór ¡ recto en t�ido sarga ttpo 
t",f JII "'" qc1hjn con el mrsmo teJ1do mezclado con una chaqueta trpo deportivo y 
< t.1po1.1. conrepto URBANISMO - RETRO. de este rrnsmo universo ro que mas nos 
rit 1 '1 e,_,, snn la'i telas por ser bases semi pesaclas 2r tesar 1ales con mater rales naturales. 
, ., 1, 1 p, :ttt' de ,:-,ccesonos esta tendencia nos déJ como opción bolsos grandes. botas 
r, :r ( '>1 1 •rpt..i diez y medio. las chaquetas tipo JAMES DEAN pero alargadas son la base 

ff l''·,l, ft·/ ()1•11(fcj 



TENDENCIA EXPLOSION 2004-2005 FASHIONS TRENOS 

• EXPERIENCIA.

Esta tendencia es un retro hacia los años sesenta en siluetas y bases textiles: batas 
cortas, minifaldas, chaquetas, sacos con motivos ópticos, escoceses, espinas y rombos 
en sus t�idos y un universo donde la mujer le gusta exponer su clase, porte, elegancia 
y buen gusto. 
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TENDENCIA EXPERIENCIA 2004-2005 FASHION TRENOS 



f:- r 1 lcr pL,r te cJe c.1ccesor1os botas. bolsos. cinturones pueden adaptarlos en producción 
l 1trl11.ir )Clo los r'loteriales y las técnicas de lé1 zona 

.1 " n II m u n .. 
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TENDENCIAS ACCESORIOS 2004-2005 
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4 2 TENDENCIAS EN TEXTURAS Y MATERIALES PARA EL TEJIDO DE PUNTO 

• z II r1 > lc.1'> n ,-srr1c..1'.:> fuentes de ,nvesngac,011 desc.1rrolle tendencias de texturas y
J ,r· 1 r><•i,, 1._, pe.u te de teJ1do de punto f'Sf)ec 1'1clwneme

f �!f' '>( n 11 c1110 solo lo realice en T1mb10 con z11tt"'sa11as de Coltesedas. Hítesedas y Sedas 
Ar cJrtl, e 01 1 dos sesiones seguidas durante dos días. pero re al mente siempre el punto 
cJe lcJ tendenc1c.1 se tocaba en cualquier parte del proceso de esta asesoría 

l l rl1e1 re oore, Kral es un nivel medio-alto. alto. tanto para el teJ1do plano como el t�1do 
le ¡ 1 ,r ' 
1 <.L r 1 , 11 o <.e c1,v,cJ10 e0 tendencias. productos y competencia artesanal en el ámbito 

' H (1 et 

__ .....__ ... � ..... �,# .......... 
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TENDENCIAS TEJIDO DE PUNTO 2004-2005 



4 3 TENDENCIAS EN DISEÑO DE INTERIORES Y DECORACIÓN 

t1. 1· .. ,J, )\ t·i • 1c.1 ,r ,for mac1ón de tendenc1¿-,'> 2004 2005 del ceno o de diseno de 
'1 lt��" ,, • ,, de C ulomb1c1. en diseño de 1nterrores y decoración. realJCe un serrnnz,rio 

, r ,( i-tr ,111( lo 11 1. ,terral visual de productos que actucilmente están en el me, cado hechos 
po, c11IUr .:-1s rndrgen¿¡s de Perú. Mex1co. Bol1V1a. Afganistán. Indonesia etc . esto se h110

1 ,.11,, ct11 les ur1c1 1deJ de cómo es la artesaní¿¡ y el diseño en otras partes donde utillz,1n 
i, 1<i 1, 1,;1,1, ,s l1er 1 ¿1m1ent.Js que utilizamos en el CaucJ 

! 1 ,., p, nduc W'> mostrados. fueron 1nd1v1duales. cam,nos de mesa. cojines par a lz1 salo y
, , ,, • 1, <1kfJUc..1 y .son exh1b1dos en tiendas espen.1llzarJas en decorac1on y producros

,, 11 ·<..ir,. ilt""'"> p, oduc1dos en diferentes partes del r nuncio.

[ ... tm f >' rn Junus en I¿, producción del Cauca so,, un poco resmng1dos porque en esle 
, ft'nc..11t.111 er 1ro la mz1yoria de producc,ón que s'acan tiene que ver con accesorios de

, • 1i 1rl., 

•



5. DOCUMENTACIÓN DE CIENTO VEINTE ( 120) MUJERES CABEZA DE
FAMILIA PERTENECIENTES A LA CADENA DE LA SERICULTURA ASISTIDAS 
TÉCNICAMENTE EN LOS PROCESOS Y FLUJOS PRODUCTIVOS A FIN DE 

PLANTEAR PROPUESTAS TECNOLÓGICAS EXPERIMENTALES PARA 
LOGRAR UNA MAYOR EFICIENCIA Y ESTANDARIZACION DEL PC 1 7 

l u, 1 l'lH 1H 1p,os v1s1t.Jdos en el proyecto de l:1 C.:1dena product1v.J de la sencultura del 
, >t'f)dl t..11 • <:rito del Cauca fueron T1rnb10. El Tambo. Ptendamo y Morales que tcirnb,en 
est<1lJc.1 ,r1cru1do en este proyecto pero por causé1 de lzi comunicac,ón en la zona no se 
pudo vrs1t<-11 en 111nguno de los dos v1aJeS 

Er1 T1ml)10 existe,, cuc1rro asoc,aoones 
• Colre�eda / 32 muJeres/ realice asesor10'> en devanZJdo. taller de t11latur¿1

r 1 t zc,L indo Seda con d1fereme'"> rn .. fü:rr¿1les. ¡¿1ller ele tintes nr-irur ales. taller
rr-1trvo p¿,r c.l reJ1do plano. talle, cre2t1vo ,-nezcl:1 ele rnater 1¿1les. seminar 10 de 

rcr ,tJn·cr.Js ele mercado y p1 oductos k1r rll) en modc.1 - accesorios co1110 en
<1L·cr,rL1C 1011, taller creativo de té'.)1do f1' into. rextuuzacron. pdtronc!Je y ¿1sesor1a en
L L 'I t: uf de calidad

• Hitt",e< fcis / I t; rnL�eres/ vereda el Altillo Re�1llce c1sesorias en taller cre.:ittvo p¿1ra
tf'pc.lo cie punto. taller creativo teJrdo pt1no. t:1ller creativo rnezcl¿1 de mater 1ales.
�L'r, w 1, 11u ne tendencias de merc¿¡cJo y pr ocJ, JCtm tanto en mori.-1 .1c Cf·sor ros
i.. n" e i-·r 1 decor.::1c1on. patronaJe en te¡,cJo punto y .... 1sesor1:, en cont1< ,r cié 
l,.'I d .... •rJ 

• ,t-'< l ... ,� Arc1cJ1tc:.1 (6 mujeres. l hombre) Re .. ,l,ct: c1sesonc.1� en taller c,eauvo p.:Hd

�q1c.1o punto. taller creativo teJ1do plar10. t<.1ller creativo mezcla de mc1ter1ales .
.,,�rnr, 1,1no de cendenc,as de mercado y productos tanto en mod.:1 - accesorros
como en decoración. pa[roné:!Je en tejido punto y ascsor,a en coritrol cJe
r. JI CJ tr1 

f-11 f I T, 11 !10 r .< \LE' Ullél cl.'>OC 1ac 1011
• Aqrc, \r lt· ( 16 rnuJer es. 2 11oml1r es) "::.err ,rr 1c111u cJe tencJenc 1as t.Je me, cado y
rr u<Jucws tamo en moda - ¿¡cceso, 1os como en decorac,ón, taller de ll1latu1 a
rrn .. LClte11 ·rJo Sedér con diferentes rnarer 1ale\ 1alle1 de unces naturales. ,1sesoria en

control Je c¿¡f1c.lc1d. taller creativo en teJrdo plz1no

P1e11dL1111n existe una asoc1ac1ón 
• ')ecl.1 P1Pr1damo (auca (6 muJeres. 6 f1ombr es) Seminario de tendencias de

, , ercado y productos tanto en moda - .::1ccemnos como en decoración. raller de

ll1lc:1tur i:J mezclando Seda con diferentes rnate11ales. taller de tintes naturales .
.:1sernr 1...1 e11 control de calldad. taller creativo en t�1do plano

SegtJn este listcJdo el total de personas fue de 84 pero hay asesonas de artesanas 
, ,cJPpend,ernes corno r.Jopayjn que también fueron asesorados cada una en puntos 

t :.;, 1PC ,t , m r orno e ontrol de calidad. acabados. te: m1nac1ones. mezcla de materiales 
t'' e:-. � l ,1 tP,c1n,1s poseen diversos oflc,m Encolc:,r10. Bordado en cintas, Bor dé:tdo en 



hilo. Carpintería. Tadetearía. Miniaturas etc. Cada día aparecía una persona pidiendo 
algún tipo de asesoria. realmente no lleve ningún tipo de documento para estas 
extra-asesorias. 

ASESORIAS 



6. ASESORIAS DE IJESEÑO PARA EL MEJORAMIENTO DE U\ CALIDAD,
RESCATE DE PRODUCTOS Y TÉCNICAS TRADICIONELES (3 1\SESORIAS}

PC-18 

Las asesorías de diser'io se realizaron en los municipios de El Tambo. Timbro y 
Piendamo 

6. 1 ASESORIA EN DISEÑO TEXTIL Y RESCATE EN TEJEDURIA PLANA

Basados en las tendencias decidimos desarrollar productos con una 1nspiraoón hacia 
la naturaleza. colores, contrastes. texturas tanto del mismo relieve del c:auca como la 
nora y el medio ambiente que encierra su naturaleza. El departamento del Cauca es 
verde por esencia además, adornado con mil tipos de colchas de r·etazos en sus 
montañas. fenómeno que se visualiza por los diferentes cultivos que existen en la 
región. básicamente cada taller creativo fue efecto de la visión extasiada por color y 
por textura. con documentación visual de diferentes paisajes iniciarnos el proceso 
creativo. �emplo. con la foto que aparece abajo. se le mostraba al artesano y le pedía 
que por medio de la composición del color d�era cual es el color base del urdido y los 
colores de la trama en la foto. 

La mayoria de las telas realizadas para confección fueron sacadas die este tipo de

ejercicios. cuando las artesanas vieron la cantidad de posibilidades que resultan 
simplemente de la obseNación y análisis de la naturaleza quedaron realmente 
sorprendidas por la cantidad de combinaciones y texturas que resultaron de estos 
ejercicios un �emplo claro, que siempre les anotaba en cada asesoría, es la cantidad 
de color que poseen lo indigenas wayuú en sus artesanías contrastando con su mismo 
entorno natural (los colores de la Guajira natural son básicamente cuatro amarillo, 



azul. verde. blanco). mientras las artesanas del cauca son totalmente monocromáticas. 
minrmalistas que utilizaban hasta antes de esta asesoría siempre la misma carta de

color. beige. camel. oro. etc. contrastando también con el entorno del (auca. 

RESULTADOS CREATIVOS 

En esta asesoría desarrollamos 1 00 muestras de telas para confección de diferentes 
prendas. todo apoyado por la tendencia 2004 - 2005 Otoño - invierno. Primavera -
Verano 2005 y las podemos obseNar en las fichas de producto y dibujo plano de este 
informe. 



6.2 RESCATE DE PRODUCTOS Y TÉCNICAS TRADICIONALES EN TEJIDO PLANO 

El rescate fue la principal carta para elaborar nuevas propuestas de los productos que 
ellos producen (chales, pañolones. bufandas. etc.) utilizando el documento de Marta 
Sastre y Adriana Mojica que contiene ligamentos. remetidos y picados. documento 
esencial para las artesanas ya que ha sido la guía en todo su proceso a tal punto que la 
mayoría de tEjidos ya se han utilizado pero muy monocromáticamente y en textura. la 
misma plana de hace muchos años. 

Con estos talleres creativos las nuevas opciones de estos productos con alteración en 
tEjidos y materiales. siempre manteniendo la Seda con el mayor porcentaje no 
tardaron en salir a tal punto en este momento hay muestras en países como Franoa. 
Italia y España donde hay clientes potenciales de Corseda, tengo entendido que han 
llamado la atención por su textura y la combinación de diferentes oficios como 
tEjedura plana, crochet y macramé 

TEXTURAS NUEVAS PROPUESTAS CHALES 



6 3 ASESORIA EN DISEÑO Y RESCATE DE PRODUCTOS EN TEJIDO DE PUNTO 

[ , , ·,1., ¡ i, 11 tt- el I ese ate es rlóg1co por que el proce,o de este trpo de tejido en el Cauca 
('�, lt�, ·�.-,,k1r1u l¡_:,nto ,J tal punto que los tejidos h�1srcos no han llegado a una etapa de

r • �11 ,·) ruu 1 1, •e 1nr , y s19uer1 siendo explotados comer c1cilmente 

,1 •e ,u,,"°"" te1 rr lenc1ac:; vistas la textura ec; auge. n tcicto. l,1 textura es clc.1se ¿1pa• le denrro 
eh , 1 , 1 11 111c1,_,c1 c11 lt"S,J1 1til. por esto los ey':1c1c ,os de nuestras asesonas de d1sei'io siempre 
, ! ¡..¡r 1 ,, t"ldOC c 1du::, E:'11 la reailZcl(IOfl df• /1lllE.'\[r.::1) bjs1c¿¡5 Con JltercJCIÓll en 
1 i , .. ic,, r1 ;r 111,,ncJo relieves 1lóg1cos y r19urdl 1vos de nuestra 1nsp11ac1ón "LA 
'Ji\ 11 rl<AI (/A''

1 1 p1n1 c·c() p,,rc.1 llegar a estas texturas fue lc:ugo lentu. a veces malgen,ado al com,enzo 
1 )( 11 ,. ,1 pt:<.¡LH:'r1c1 f¿1lta de colaboracion a cé,us,·1 del 110-entend1m1ento en que lo d1fíc1I. 
11) 1: .,1 >, 1¡, 1cio y lu hect10 con amor vale mas que lo ftK 11, lo sencillo y t1ect1n con I c:1p1dez.
, •, t1t->r, 1 ,o , 1P d1 H Linón Dos meses que no fue suficiente por que este es un proceso a 
, ,, , 1o 111:1¿0 < I< w1de uene que haber escuel,1 y ante todo conc1enc1a hacia ur. buen 
: , , 11 >c.�u L.1 pobl.:K1on artesanal a m, concepto se d1v1cle en 40% creat1vL1s y 60% 
Lljlt."r ... 1c1u11c11es y es dllíc,1 tratar de alterar el cJia .J díc1 en su trabajo y mas Lr¿1tando de 
e· 1í1orn·ilcs , n,]S tec111f1cac1ón y armonía en sus mano(. y agl!Ja mezclada con nuevéJs 
cl1 ·c":i pu1 lu r,-,, ,to mayor calidad y compromiso. en el grupo asesorado tenemos 

, 11 r l''.c 11 • ,e, , 1 ,uy cr e¿1rivas por eso cree un con·11te cJe d1serio para des¿¡rrollar 11uevas 
1, ·;,,t H <-'"· , 11;ev.i, l or-nb1nac1ones en coloc, n ,,:,ter1c::ilc-s y ron l.::1 c1yuda técr11cc1 (parr on¿1w) 
.. u ,t l'f dt• l'i {)1 oc1t JClo debe ser cada dia ma'> 1 eprescr Hc1t1vu y con mayor '..:1l1dé1 ..t 111vPI 
,h-•11,1·,..._:d, 

. u,¡ lr111 J, ,r •u, ci 1 léjJdo de purno fuer on mosuaoos y c:1n�11,zados segun r,po ne c11eruc 
, ., lu', \t:n , ,, •r 10s ele tendencias y producto 

6 4 ASESORIA EN DISEÑO DE HILA TURA 

r .. 1 .1 ,''ie'..rn1c1 es un punto que por medro de meJorc.1m1entos técnicos y a un largo plazo 
potJei: 1us hclCCr , e¡¡l1dad Por el momento exrern nentarnos algunas tors,ones y 
(l, •\t1ff()ll ... •r nm un n 1evo tipo de hilo llamado motón Seda. sacado del desperd1C10 
: c·,ulr. 111Lc ,-Je todo el proceso de la Seda. este' Lalle1 solamente se realizo en los tres 
rr1u111r ,pro\ el re'>ultado de esto ya lo l1emos vrsto JnteriormenLe con las ca,tas de 
n 1c1tc11._ilt>s P 1ezclcJdos y el motón teJ1do 



7. DESARROLLO TELAS CONFECCION

Este proceso se realizo en el pnmer viaJe en el mes de febrero de 2004 para el 
proyecto general de cadenas productivas para la sericultura ut,lizando I J telares 
de las asoc,aciones de Colteseda e H,tesedas. el oq¡etivo era desarrollar telas que 
aquantes en calidad el proceso de confección. para esto tuvimos que l1acer und 
sene de cambios tecnológicos para el meJorarrnento de telares 

En el grupo Colteseda utilizamos los siguientes talleres con peine especifico 

• Oiga Bastidas peine 40
• Cnsnna Sandoval· peine 50/60
• Martene CaNaJal pe,ne 1 40
• Francy Ortega peine 130
• Amilb1a Ru,z peine 1 30
• Glona Elena Reyes peine 60
• Gloria pe,ne f 00
• Minam Agredo pe,ne 60

En el grupo de H,tesedas tenemos a 

• lrma Mosquera peine /O
• Mana Eugen,a Coque peine 90

Independiente 

• Efigerna Chantre pe,ne 50

Con esle grupo logramos sacar nuevas propuestas para la parte de confecc,ón y 
decor ac,ón mezclando materia/es de los cuailes el matena/ base es la Seda Todas 
estas muestras fueron analtzadas por las artesanas en los d1f e rentes grupos ya 
luv,er ..=in o no que ver con ellas

Un p;ic¡uete de muestras quedo Pn el CPntro ne diseño y el otro fue entregado a 
Corseda. todas con acabados 

l a mayoría de las telas t,enen Fichas de producto menos las del taller de doña 
Efigenia Chantre y Mirian Agredo que no pudieron ser fotografiados por 
1nconven,entes no comprendidos 



CONCLUSIÓN 

Él haber crabaJado en este proyecto mi visión del mercado de la Seda no ha cambiado 
desde un comienzo sé del potencial que tiene este recurso natural, la tecnificación en 
hilatura. en telares debe contrnuar para realizar un verdadero cambio de renovación a 
nivel textrl, en la parte de diseño hay mas avance, tenemos diferentes mercados y 
muchas opciones de modernos productos para nuevos nrchos. 

La capacidad de producción de Seda en el Cauca es de 100 kilos cada 40 días 
realmente es baja y esto se debe a la falta cJe interés en cultivar la morera de los 
agriculto1 es de la región. 

Una de las solucrones son las nuevas alternativas de hilatura, pero la ayuda y la 
rnversrón es grande porque las artesanas no pueden suplir la totalidad económica de 
la 1nversrón. el m�oramrento de maqu,narra existente en t11latura es súper urgente, las 
maquinas literalmente sé esca desbaratando no han tenrdo un regular mantenimrento 
los hilos que producen es de regular calidad. 

La experrenc1a en todo ámbrto gracras a DIOS es grande las rdeas fueron y son para 
esa zona muy espontáneas la gran calrdad humana es rmportante para los nuevos 
<1portes que seguramente serán muy importantes para la sol1drficaC1ón de todo este 
,mero para uno real cambro 

Las nuevas alternatrvas textiles como las que hay en este rnforme tienen una evolución 
en técnica y en diseño, no debemos adelantarnos y quemar la cantidad de

propuestas nuevas que pueden resultar de cualquier rnsprraoón por eso recomiendo 
seguir mercadeando esta cantidad de muestras no solamente lo que se pueda vender 
para ColombiaModa tambrén seria bueno incluir este trpo de muestrarros en la parte 
comercral y asi poder tener un nuevo mercado MODA TEXTIL 

GRACIAS POR ESTA OPORTUNIDAD 




