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INTRODUCCION

Desde el primer momento que empece a trabaar en este proyecto, las ideas
emperezaron a salir, o que conocia del tema fue fluyendo inmaculadamente, todo
fue excrtante en el ambito creativo y evolutivo para mi Lo que habia percibido de Ios
productos del Cauca era su poca evolucion en diseno moda - accesorios, textil y
mejoramiento tecnico, siempre el mismo producto de hace varos anos, algunos
nuevos productos No desarrollados y olvidados por varias circunstancias.

La experiencia como disenador textil y modas me dieron clandad en mis objetivos,
mndependiente de los referenciales de mi contrato decidi elaborar |a cantidad de
maxima de muestras para exponer la gran variedad de alternativas que resultan de la
tecnificacion y la mezcla de materiales teniendo como base logicamente la seda, el dia
12 de julio del 2004 tuve la oportunidad de asistir al seminario de Marcela Echevarria
donde menciono las tendencias para seda, lo que estan hacendo los Japones,
mezclas de seda con otros maternales, realmente esta informacion yo la tengo desde
hace varos afos porque llevo organizando y desarrollando mi  investigacion
profesional sobre mezclas de matenales desde mucho tiempo atras que empezara a
trabajar gracias a DIOS con Artesanias de Colombia

l.a calidad de las telas para confeccion hechas en Seda tanto en el Cauca corno en
Perera eran de muy baa calidad en la parte de tejdo, telas que no aguantaban el
corte, confeccion ni mucho menos el uso, con el mejoramiento tecnolOgico y tecnico
CStO ya no es pioblerma en el Cauca y a esto hay que surmiarle el proceso de lavado
final que tampoco existia en el producto y para este tpo de usos finales es super
importante

Siempre he pensado en el diamante ers bruto que es la sernicultura en Colombia, la falta
de experimentacion en la explotacion del producto y por la tanto la misma o mas falta
de vision de mercado de la Seda. han limitado la creatvidad en los diferentes oficios
con los cuales se puede trabajar este recurso natural, a traves del tempo ha sido el
producto mas cotzaclo de la humanidad Conozco la competencia en el ambito
mundial, se 1o que es la India en seda Productores con pedidos ilimitados de 5000
mts minmo pedido, No 10 que necesitamos es un mercado mas parucular y ese
mercado existe y ustedes lo saben, s€¢ que las cosas No son faciles, perc la explotacion
de la Seda hasta ahora segun mi concepto, hasta ahora va ha empezar

El trabajo realizado por Alicia Perilla con todo y la decision de pernotar en la zona fue
super clave para la evolucion de todo el proceso, porque realizo el cambio guiado
permanente durante seis anos pero despues de esto Nno ha pasadc nada, esto o
escribo sin necesidad de desmeritar a alguen, lo digo porque fue lo analizado,
investigado con todos los participantes de este oficio, bueno . la idea es continuar y
por mi parte seguire ayudado para poder tallar este diamante como se debe y
explotar este recurso No solarnente en tepdo plano sino también en tejido punto con



todas sus técnicas, macrame y trenzado, s e€s necesarlo comercializar la seda a
diferentes comunidades artesanales e indigenas como los Wayuu que tienen unas
tecnicas excelentes para trabajar este material, que lo se por mi experiencia porque
Gracias a DIOS y a ustedes tuve la oportunidad de vigjar a la guajra y darme cuenta
que seria super interesante hacer una cadena productiva mas nacional

Gracias ante todo a DIOS y a las personas que hicieron posible este inicio para el
cambio, porque realmente falta mucho para lograr todo lo necesario, lo que espero
enla zona del Cauca

EDUEE MARCIAL PEREZ CALVO
Diseriador Modas y Textil.
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|. DOCUMENTO DE DISENO DE UN SISTEMA TECNOLOGICO QUE
MEJORA LA CALIDAD DEL ACABADO PC08

1.1 TALLER DE ANALISIS DEL PROCESO DE LA SEDA, ESTANDARIZACION

Despues de una serie de observaciones y analisis llegue a la conclusion que el proceso
de la seda tiene muchos inconvenientes que empiezan en el devanado luego pasan a
la torsion y por ende siguen hasta el tinturado. Existe un documento que tiene la
estandarizacion del proceso de la seda (| REFERENCIAL NACIONAL DE TEJEDURIA,
Capitulo Tejeduria en Telar Horizontal Seda Departamento del cauca) el cual las
artesanas tambien poseen pero la verdad no sigue las recomendaciones impresas alli,
cada artesana tiene un metodo diferente que es una version personal de metodo real,
algunas veces se saltan un paso, otras veces lo aceleran por falta de tiempo. A raiz de
esto realice un taller de trabajo para analzar el proceso de la seda desde el devanado,
trabaje con el grupo de Coltesedas ubicado en Timbio, vereda Las Huacas taller de
Sedanar . asistieron 17 artesanas y realizamos el proceso de devanado cada artesana
hacia una parte. les pedi que lo hicieran como regularmente 10 hacen en sus casas, a
medida que se iban desarrollando el proceso ellas mismas se daban cuenta de los
errores que cada una tenia, por lo tanto lo ibamos corrgiendo, este taller fue muy
pracuco, repasando un proceso que ellas realizan todos los dias, por lo tanto eran
obvios y notables algunos errores 0 mas bien manas que poseen la mayoria de
artesanas, la utilizacion de objetos como cepillos para sacar y asi unir los filamentos de
cada capullo para devanar, llamo mucho la atencion por la cantidad de seda que se
pierde, este hecho ocurre cuando el agua esta muy caliente y las manos no pueden
manipular bien el capullo, io recomendable es que el agua este a una temperatura
que la habilidad de las manos no se Imite, de aqur también se ongina la irregularidad
del hilo por la desproporcion que hay en la cantidad de capullos que se escogen para
devanar. nunca la cantidad que se escoge para remplazar los que estan quedando sin
filamento es igual, segun promedio hay un margen de error del 20% en la cantidad de
los capullos escogidos para realizar un nuevo hilo, independiente del titulo del mismo
(el termino DENIER como llaman la titulacion de la seda solo se debe utilizar en
materiales sinteticos y artificales por que para esto fue creado)
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En este punto la tarea es de educacion y tiempo para lograr la estandarizacion general
del proceso, es mas trabajar en la parte de la conciencia hacia la calidad y el amor por
los resultados bien trabajados, asi se evitaran tantas devoluciones y mal genios “DEL
AFAN SOLO QUEDA EL CANSANCIO”

En este taller el sensibilizar empezo a dar frutos los errores notados fueron reprendidos
y algunas veces justificados pero lo importante: es el inicio del cambio para un mejor
resultado a la hora de un buen negocio, el cual tendra todos los requerimientos de
calidad necesarios para su realizacion.

1.2 HILATURA, MEZCLAS CON OTROS MATERIALES = NUEVAS TEXTURAS.

En la parte de hilatura mi propuesta se lleva acabo en esta asesoria: Unir en doblaje
y/0 en tgido dos o mas materiales teniendo como base Iogicamente la seda para
lograr nuevos efectos en texturas y por ende bajar costos, esta union resulta ser muy
enriquecedora para el sector artesanal del Cauca, los resultados dados ustedes los
pueden observar en las muestras de tela para confeccion que se desarrollaron en esta
zona y que encuentran en el centro de diseno.

DOBLAJE SEDA - ACETATO URDIDO SEDA - ACETATO



DESGOMADO

La parte del desgomado es una de las mas criticas ya que si Nno se hace bien el proceso
tinturado queda irregular, colores mareados con apariencia bicolor y mas si es con
tintes naturales, en fin el desgomado tiene que hacerse con el tiempo que el proceso
determina y utilizando los elementos necesarios para este paso correctamente. Este
inconveniente lo encontre en la mayoria de talleres del cauca y es grave porque si se
pretende sacar telas de un ancho 140cm para confeccion los filamentos en color
deben estar parejos de lo contrario las telas quedan irregulares.

-

TINTURADO



Cuando el proceso llega a torsion estas irregularidades en el hilo devanado continuan
y puede ser mas notoria porque se estan uniendo dos hilos irregulares por lo tanto el
resultado es igual. Quiero aclarar que este fenomeno no es general, que la mayoria de
las artesanas tratan de llevar el proceso al pie de: letra pero siempre hay errores.

HILATURA



TALLER DE DEVANADO



S MATERIALES

MEZCLAS DIFERENTE



el resultadda e el tepdo es mas pareo y mas armonioso que cuando se hace en
car wetas ol que el resultado es mas difuso y mas cuando se combinan colores

Las mezcl. ade diferentes materiales con diferente titulo dan la posibilidad de encontrar
diversds texturas  ademas uniendo diferentes colores, dan gran varnedad de
alternativas para infinidad de usos, a lo largo de esta asesoria las artesanas recibieron
esta alternativa con mucho animo por que el mayor de 10s puntos a solucionar en este
proceso es el costo elevado del producto, con esta implementacion el costo baa
considerablemente dependiendo de la cantdad de Seda que contenga cada
producto o cada tela

En la mayoria de muestras realizadas en est. aasesoria la mezcla de materales es
evidente y muy enriquecedora ya que nos dio como resultado nuevas apariencias,
nuevas texturas y cada una con sus particulanidades, telas con mas caida cuando la
mezcla es Seda y viscosa. telas mas balanceadas, cuarido la mezcla es Seda y algodon.
lelas con mas apariencia artesanal, cuando la mezcla es Seda con lara, telas con
Jpanencias corrugadas. cuando la mezcla es Seda con lycra, en fin la varedad de
texturas para mMuchos usos es ilimitada

Tudas estas mezclas se realizaron con materiales contemporaneos y existentes en el
mercado a mivel Colombia, proveedores como Hilanal, Hilaturas de los Andes, Kiiche,
Maprimas, Tepdos Londres participaron Con sus rmejores materiales en este proceso
Loy coloes utihizados fueron escogidos segun tendencias actuales de moda,
« CCEeSOrios

Ery esta asesarie €l animo de las artesanas coma lo hetia dicho antes fue muy emotivo
y llena de preguntas relacionadas con los diferentes comportamientos que posee cada
natenal, los rnatenales fueron escogidos teriendo en cuenta que las caracteristicas
Qe poseen sean similares a las caracteristicas de la Seda para que en la fase del
1€ 130 No haya ningun impedimento u obstaculo que desmejore o le quite caldad
vooraducto firal

s matenales utihzados tanto Seda como algoaon. léana, acetato. lycra y viscosa,
Faeron aportados por el proyecto de cadenas productivas a la zona de tejeduna en
Seandel Coucd

Fi Piendomo y EI Tambo se hizo un taller de telas con nuevas torsiones utiizando
chferertes igamentos y dando como  resultado unas muy Interesantes muestras
fiechas cor los hilos gue se habian torcido y mezclado sacando nuevas alternativas en
Dicolores con diferentes materiales. Estas telas fiuncionan para confeccion accesorios y
e acion



La carencia de agujas para los telares que existen en la zona, es un punto Critico para
la estandarizacion de la medida en las telas de confeccion que se puedan producir.

mé

TELAR TECNIFICADO CON AGUJAS Y PEINE 130 PARA NUEVAS
MUESTRAS

2.3MEZCLA DE SEDA CON NUEVQOS MATERIALES

Los materiales que se utilizaron para mezclar con la Seda son, algodon 100%, iana
100%, acetato, viscosa. La proporcion utilizada para estas muestras fue de un 60%
Seda hasta un 100% Seda. siempre la Seda tendra mayor importancia en este tipo de
mezclas por ser el recurso natural de la zona.

Estas mezclas se hicieron en torsion y alistando el material en la canuela, cada una de
estas operaciones tienen un resultado diferente en el tejido, cuando se hace en torsion



2.2 TECNIFICACION DE TELARES PARA REALIZAR TELLAS DE CONFECCION.

Lo recniicacion de estos telares fue reaimente beneficiosa para la cadena productiva
del Cauce porque acondicionamos varios telares de las asociaciones de Colteseda,
Hitesedas y Sedas Aradita en el municipio de Timbio

Ef proceso empezo aumentando las mallas en cada telar para darle a este un mayor
Ccampo tejeduria y asi poder hacer telas con las mediclas necesarias para confeccion

Lo adaptacion de peines mas finos para lograr texturas delgadas para diferentes usos
en Moda como camiseria, faldas, pantalones, etc Las telas que se producian antes de
[ hsesoria eran bastantes pesadas y telas delgadas no poseian un buen balance a
causa de los peines anchos en que se hacian y a la vez la falta de urdido no permitian
coniecciona: prendas de alta calidad porgue se abrian en su estructura con un menor
oshaerzo, esto 1o vimos con algunas telas realizadas en Pererra para ColombiaModa
200~

I sto tecnificacion quedo implantada en el municipio de Timbio, ya que este municipio
es el mas completdo en el proceso de la Seda y sus artesanas son las mas
EXPC HMELaclas

Oy Lelares cort esta nueva adaptacion son | discriminados de la siguiente forma

scel s Aradites un telar manual horizontal con aguyas pare trabeyar cont un pemne 50 y
L oncho de 1 20cm

Fhitesedas  cuatio telares manuales horizontales con aguyas para trabaar con pines
70. 7080, 50y un ancho de 120cm

alre ek cirico relares manuales horizontales cor agujas para penes 100. 130, 60,
G0y ancrio de 140cm Y un telar mecanico cornaguias y un pemne 40 y un ancho
cle 1 30cr

El aporre det proyecto de cadenas productivas fue de tres pines { 100, 130 y 140) y
1000 aguias de diferente medidas para los diversos telares que existen en la zona

“er ¢ 100 para telas semidelgadas para chaqueteria, camiseria, pantaloneriar, elc
Penic 130 para telas delgadas para camiserict, pantaloneria, etc
Peine 140 para telas mas delgadas para camiseria. taldas, etc

rslor aditarmentos de los telares quedaron para toda la organizacion de Corseda
C 1o do L tgiler los necesite puede solicitarlos para que le sean entregados



2. DOCUMENTAR ASESORIA SOBRE LA APLICACION DE TECNOLOGIAS
APROPIADAS PC1 1.

Las aplicaciones tecnologicas apropiadas dades en esta asesoria son resultados de
observaciones, analisis e inversiones para el mejoramiento del producto final y el
mercado de la Seda y lograr sacar productos textiles nuevos como telas para
confeccion de prendas, accesorios hechos en tejido plano y tejido de punto

2.1 CONCIENTIZAR LA ESTANDARIZACION EN EL PROCESO DE DEVANADO,
TORSION, DESGOMADO Y TINTURADO.

Teniendo en cuenta las correcciones hechas en el anterior punto sobre este proceso,
es necesario evaluar en unos tiempos determinados por medio de talleres como el
que hicimos en esta asesoria, para asi poder llegar una real estandarizacion en el
proceso de la Seda. En estos talleres de reconocimiento deben participar todas las
artesanas de los diferentes talleres de sericultura del Cauca para que en el ambito
general haya buenos resultados en calidad y uniformidad en hilatura y tinturado del
hilo.

Estos resultados llegaran en un mediano plazo.

ESTANDARIZACION DEL DEVANADO



1.5 TECNIFICACION DE LOS URDIDOS PARA LOS CHALES.

NUEVA PROPUESTA DE URDIDO PARA CHALES

Este punto es algo complicado ya que siempre el urdido para este tipo de producto a
sido el mismo, pero la calidad de los mismos es deficiente por la falta de hilos en el
urdido, es cuestion de economia, bajar costos, bajar calidad, a causa de esto el tejdo
no-queda balanceado y con cualquier roce ya esta corrido e imperfecto por o tanto
poca vida de uso por ende reduccion de ventas, hay tener cuidado con este producto
ya que ha sido la bandera insignia de la Seda del Cauca.

La solucion mas Salomonica es la de aumentar un hilo cada cajon intermedio y asi No
sube mucho de peso y por el contrario el tejido que mas balanceado con mayor
calidad Esta observacion la hice en todos los talleres que recorri en el departamento
del cauca, ya que todos en este punto si estan estandarizados desafortunadamente
para mal porque estan bajandole calidad a un producto que les a dado mucho.



I.3 TECNIFICACION TELARES

Para todo esto, se condiciono un mejoramiento tecnologico que comprende desde Ia
adaptacion de telares con peines nuevos y mallas para lograr las nuevas texturas hasta
estandarizar la medida de los anchos de las telas para confeccion gue es minno
140cm, claro que se puede trabajar un ancho de 110cm pero la verdad no es muy
rentable para el artesano ni para el cliente final que puede ser el disenador de Modas

Los aditamentos nuevos e impuestos en Ios telares son Peines 100,130y 140
Aguijas lisas y de 0jo de pescado

Los matenales fueron Algodon 100% Mercerizado para los pines delgados Viscosa
para peines intermedios y algodones 100% hilaza peines gruesos mezclados en trama
con Seda 100%. La Seda tambien se utlhzo en urdido

1.4 ACABADO FINAL EN LAS TELAS.

Cuando llegue a la zona lo primero que pregunte Ustedes le hacen acabado final a la
tela?, LAVADO La respuesta fue negativa, el LAVADO es muy importante para una
rela y mas st es hecha con materiales naturales porque fija el tepdo, ayuda a dar el
encogimiento que posee los materiales naturales, fya el color por medio de la
temperatura, rebaja la textura, da un mejor tacto y caida y afirma el tepdo para un
Imejor corte y luego confeccion

Este acabado se hace con percloro a altas temperaturas, es semejante a un lavado en
seco, st hubiera mas cantdad de tela por produccion el lavado lo hariamos
industrialmente en empresas que solo funcionan para estos tipos de acabados, pero
slempre, asi sea un Chal necesita de lavado Lo otro es que en Popayan no existe
ninguna lavanderia con la tecnologia suficiente para realizar este proceso y se tiene
que hacer en Bogota, como se hizo con la cantidad de muestras desarrolladas.

Todas las telas que se produzcan en la zona deben de tener este acabado de Io
contrario se debe avisar al chente final para que lo realice



Los urdidos se realizaron en Seda, viscosa y algodon, las tramas en Seda, Acetato,
Algodon, Lana, Viscosa y Lycra, siempre el material de mayor porcentaje es Seda desde
un 60% hasta el 100% en la totalidad del tejido. La experiencia fue buena y mas
cuando en estos momentos las telas se estan vendiendo a disenadores de moda

colombianos para eventos como ColombiaModa.

Todas estas telas estan basadas en tendencias 2004-2005 OTONO- INVIERNO
PRIMAVERA -VERANO 2005 para clientes potenciales en Moda y Decoracion

MUESTRAS TELAS PARA CONFECCION SEDA CON DIFERENTES
MEZCLAS



Lo materiales que sobraron de las muestias ‘fueron entregados a las diferentes
asocieciones del Cauca y las actas de entrega se encuentran en los anexos de este
informe




2.4 ACABADO DE LAVADO EN PRODUCCTOS FINALES

Este proceso no realizado hasta despues de la asesoria, gran carencia para una mayor
calidad en los productos, fue aceptado parcamente al comienzo por Ias artesanas por
que realmente No sabian en que consistia este acabado, cuando vieron las muestras
de tela en el segundo viaje a la zona ya con lavado, se dieron cuenta que €l lavado es
muy importante para todo textil y mas si es para confeccion. La parte preocupante
como o enuncie antes es la carencia de una lavanderia especializada de este proceso
en Popayan, obligatoriamente tenemos que hacer el proceso en Bogota, sabemos que
el proceso de lavado es muy importante para un mejor acabado y llegar a un mayor
uso en el producto final.

El iIncremento en costos es de $2800 por metro, se recomienda que a todo producto
ya sea a telas o accesorios se le haga este acabado para una mejor calidad.

Todas las telas realizadas como muestras para confeccion tienen este acabado.
25 ALTERACION TEXTURAS EN TEJIDOS SEGUN MATERIALES MEZCLADOS.

Para brindar mas posibillidades en texturas, la alteracion y mezcla de tejidos en la
misma base es fundamental para estas nuevas propuestas, la combmnacion de
ligamentos., remetidos y picados mas la unificacion de hilos de diferentes titulos,
diferente color, diferentes materiales nos da un infinito de posibilidades segun
requerimientos actuales y contemporaneos que necesita nuestro producto.

Con este procedimiento llega a tener texturas unicas, tanto faciles en su produccion
como dificiles en la misma, texturas corrugadas por la lycra, texturas lisas solo seda,
dibuyjos tramados en un tejido, telas brillantes, telas semi brillantes, mates, delgadas,
gruesas etc. Una gran variedad

TELAS CON MATERIALES DOBLADO MEZCLAS EL TAMBO, PIEN



2.6 DESARROLLO DE NUEVAS POSIBILIDADES EN HILATURA

En esta asesoria el proceso de analisis y observacion sobre la capacidad de
produccion de este recurso natural fue fundamental, €l darme cuenta que el residuo
de la Seda, la parte sucia, la parte que se desecha, se puede lavar, sacarle la Pupa (el
gusano muerto) el filamento se vuelve automaticamente util para realizar una torsion
muy artesanal, de este experimento hemos logrado sacar un moton Seda, totalmente
irregular y artesanal para un mercado especifico como accesorios de moda y tapices
para decoracion o tapetes. Este material yo lo utilice en las muestras de confeccion y lo
he bautizado Moton Seda, a partir de esto tengo entendido que Corseda tiene un
pedido mensual de 40 kilos para uso final en tapices. AQui Nos damos cuenta que la
Seda no es un material independiente natural, todos los materiales creados por DIOS
son aprovechados hasta el maximo como el algodon, la lana que de estos también
podemos producir, aceites, cosmeticos etc. En esta asesoria rescatamos el residuo que
regularmente lo quemaban y desarrollamos un hilo moton en torsion artesanal con un
valor de $52000 el kilo, gracias a DIOS hay mucho pedido para el resto del afo, lo
irénico es que falta produccion de capullo pare poder cumplir los pedido.

PROCESO DE HILATURA MOTON SEDA



MUESTRAS HILO MOTON
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27 BAJO ESTE TITULO DE APLICACIONES TECNOLOGICA APROPIADAS BIEN
PUEDE ENTRAR LA ASESORIA EN TEJIDO DE PUNTO Y PATRONAJE.

Descder €l nucio cel proyecto de cadenas produttivas para la Seda en el Cauca decidi
rescatar el tepcdlo de punto, que en el ambito mundial es el segundo textl mas
importante del mundo con unéas ventas mayores del 50%

El endo e punto que se trabaja en la zona es netamente manual, crochet y dos
aquas, cor una poblacion artesanal de 40 personas. estadistica que no podia dejar a
trn lacdo por lo tanto unifique los grupos de (Timbio, Colteseda, Hitesedas. Seda
Alcchta) y organice talleres creativos, nuevas texturas y patronge para el tejido de
punte Bl nernpo de esta asesona fue de dos meses y medio, con una asistencia de 10
C S personias por sesion, se hicieron 4 sesiones de patronaje de 6 hora cada una, 4
sesinies de rexturas de 6 horas cada una y 2 asesoiia en diseno, tendencias en diseno
Yt OALICtoO)

@ pader elercer el teido de punto correctamente necesito conocer todas las
variaciones de tepdos que existen, el tiempo no fue el suficiente para poder concretar
los corbaimieritos necesarios para  un buen desempeno en este tipo de oficio,
necesitaria de minimo 6 meses para realmente llegar al mismo nivel que tiene la
‘Eediars plang en el Cauca

Jopnmea parte de la asesonia fue de analisis y correcciones de los productos gue ellos
Yerar, corno sacos, top, bolsos, que realmente a mivel de alteracion de texturas y
Iseri nada gue ver. el patronaje de estos productos totaimente descoordinado, falta
de estruchura. sisas gigantes, escotes mal formedos. teidos lisos totalmente simples

| Despues de esta evaluacion empezamaos a trabajar en las pantes de patronae y
diteracian de texturas, el patrongje del tejdo de punto es muy especifico para cadel
tepdo gjerriplo el acanalado uno por uno dese tener un pauonage dferente al clel
tepda jersey Por tal razon tuvimos que sacal muestras de cada tepdo para hacer la
proporcion de la elongacion independienterriente y asi estandarizar el patronaye por
IO, #lemiplo

Patronaie pare tejiclos acanalados | x |, 2x 1, 2x2.3x 1,3 x 2 3 x 3, estos tejdos
terien wri patrongye similar mas no igual ya que & menor numero mas elongacion

Patranaje para tepdos jersey y dertvaciones es url patronaje mas basico y se utihzan las
mechdas del cuerpo humano y se utiizan las mecidas del cuerpo humano para
poderlc rechiza

Patronaye paia tepdos gusanillo y transferencias es un patronaje mas complicado poi
lix Canticlad de vanaciones en el tejido

Lrronaje para tepdos lisos doble cara al igual que todos necesitan de sus péatrones
Cspetiicos y mas este que tiene 100% de elongacion de su tamano normal



Las bases aprendidas durante toda la asesoria fueron:
e Base de top con variaciones
e Base de sacos ajustados
e Base de sacos sueltos
e Base de falda

e Base de pantalon

Base de accesorios como Dolsos, gorros, capotas etc.

Para esta asesoria el proyecto de cadenas productivas en el Cauca hizo entrega de 2
Juegos de reglas de patronaje a escala normal y deje varios ejercicios para realizar en
el tiempo que ellos determinen para repasar lo aprendido. La practica hace al
maestro, si las artesanas no practican de nada sirve este tipo de asesorias, he estado
pendiente por medio de llamadas telefonicas de este proceso y ellas me aseguran que
han practicado.

PATRONAJE, TEJIDO DE PUNTO.



La otra parte de tejido punto es el rescate de texturas, no lo llamemos rescate, por
gue realmente el trabajar solo tejidos como jersey y acanalado no es cosa del otro
mundo es lo basico, llameémoslo la exploracion de nuevas texturas utilizando las dos
teécnicas: dos agujas y crochet. Las tendencias en el ambito textil desde hace uno anos
para aca vienen siendo el camino en la busqueda de la texturizacion en si, creando
nuevo relieves, nuevas opciones utilizando los efectos visuales de la naturaleza.

ASESORIA EN TEXTURAS , TEJIDO DE PUNTO



Basado en esto, decidi crear un comité de disenio para que por medio de puntadas
basicas se hicieran alteraciones siempre buscando un efecto de alto y bajo relieve
dando como resultado una serie de tejidos exoticos, naturales acompanados del lustre
caracteristico de la Seda.

Las mezclas de materiales Nno se quedaron atras en este proceso y son una verdadera
alternativa para nuevas texturas y por lo tanto para bajar costos de produccion.

TEXTURAS NUEVAS EN TEJIDO DE PUNTO



3. DOCUMETO DE TRES TALLERES SOBRE TINTES NATURALES E
IMPLEMENTACION DE CARTAS A COLOR, PARA EL OFICIO DE
TEJEDURIA PC18

La parte de talleres de tintes se realizo en tres municipios del Cauca: Timbio, Piendamo,
El Tambo, la base de estos talleres es los tintes naturales, pero analizando lo que esta
sucediendo en la parte de tinturado tanto en naturales como quimico, decidi
reorganizar el proceso desde el devanado como ya lo hemos enunciado.

Los defectos mas comunes son la falta de tiempo en el desgomado por tal razon el
tinturado del hilo es irregular en algunas partes, donde esta bien desgomado coge
bien el tinte y en la parte que no, el tinte es demasiado leve dando una apariencia de
degrade y esto es perjudicial para desarrollar telas con un ancho de 140cm por que
visualmente se nota No solamente la parte de tinturado si No también la titilacion del
hilo es irregular, donde esta la goma el hilo es mas delgado por lo tanto al tejerlo se ve
el imperfecto rapidamente.

3.1 TALLERES DE TINTES EN TIMBIO (DQOS)

El pnmer taller se realiza al comienzo de la asesoria con el grupo de Coltesedas en la
casa-taller de Olga Bastidas, tinturamos con quimico y con tinte natural aprovechando
el material con los colores pedidos por mi para realizar las muestras. El tinte quimico
fue el color fucsia codigo 333 y el tinte natural fue el extraido de la hoja de coca con el
mordiente de sulfato de cobre.

TINTURADO CON HOJA DE COCA



Empezamos raspando o deshojando la planta de coca para completar dos kilos de la
hoja para tinturar un kilo de Seda a la vez el proceso de desengome se iba realizando,
se hizo el proceso de tinturado como siempre se ha manejado pero corrigiendo
algunas manas que las artesanas van adquiriendo a medida que el tiempo y su trabajo
va pasando. Efectivamente en el proceso de desengome habia errores los cuales
rectificamos instantaneamente, Como se detectan estos errores? :

Verificando una vez terminado el proceso de desengome la regularidad en el hilo esto
se debe hacer madeja por madeja, sabemos que cuando queda goma en el material
la parte engomada es mucho mas delgada que la parte que esta con el proceso
completo, cuando se detecta este fenomeno lo ideal es darle mas tiempo y/o
aumentar el porcentaje de bicarbonato de sodio teniendo en cuenta que si NOs
pasamos podemos correr el riesgo que el material salga con pelusa y sea mas grave el
error, el porcentaje de bicarbonato de sodio ideal es del 5%.

Estas correcciones nos dieron la pauta para un buen tinturado tanto en tintes
naturales como quimicos. En el tinturado con la coca utilizamos cuatro mordientes
base

e Alumbre

e Sulfato de Cobre

e Sulfato Ferroso

e Sumo de Limon con sal

El proceso con cada uno de estos mordientes como ustedes lo saben Nnos dio Como
resultado cuatro colores diferentes, muy diferentes, cuando hago derivaciones en el



tiempo de mordentado el color es mucho mas fijo, ejemplo: si dejo mordentar la coca
con sulfato de cobre de un dia para otro el color es un verde viche fuerte y si lo dejo
quince minutos el color es un verde tenue, mas 0 menos la diferencia es de cinco
niveles de tonalidad. Este punto lo desarrolle en los otros municipios can mucho mas
tiempo y los resultados fueron buenos y los veremos mas adelante

Otros de los ejercicios realizados fueron las técnicas de reserva y amarre para dar
efectos de degrade, bicolores, tricolores y/o ikat, utilizando tinte natural y tinte quimico
ala vez en una misma madeja.

Este grupo es él mas avanzado en todo el proceso, maneja las cartas de colores tanto
naturales como quimicos mas completos de la region, recordemos que llevan quince
anos trabajando en este oficio por lo tanto tienen buena experiencia pero también
muchas manas que van anadiendo sin darse cuenta a cualquier paso del proceso.

TELA, TINTURADO RESERVA Y AMARRES



311 SEGUNDO TALLER TINTES EN TIMBIO
Realizado ol misrmo tiempo que el taller de observacion y analisis de devanado

sty asesorter se realizo en el taller de Sedanar, vereda Las Huacas, Timbio con la
participacion de quince artesanas del grupo de Coltesedas e Hitesedas

Apravechando ¢l taller de devanado paia detectar errores, logramos esta vez con mas
ATesanas un cia de unturado muy eficiente, 10s tuntes naturales que utihizamos fueron
minerales, tierras de dos tipos. dos kilos de tierra roja obtenida del municipio de
Popayan v dos kilos de tierra gris tipo arcilla del municipio de Timbio. Dando como
resultado una buena carta de color que ustedes mas adelante tendran la oportunidad
de ver. uthizamos la misma cantidad de mordientes es este proceso Tambien
untaraimos con quimicos el color 331 dando como resultado la correccion de todos 1o
erores antenores que detectamos en el primer Zaller de tirnites

Jopredra general era que tanta resistencier terian los untes rminerales al sol?, para la
rvelligacion de este inconveniente deiamos el niarenal tinturado uno dias &l sol y al
aqua darndo como resultado que los colores que tenta mayor tiempa de mordentado
s terien buérna resistencia a los rayos solares (un dia de mordentado) y las demas
riuestras Cornomenor mordentado (quince minutos - una hora) la deficiencia en
respstenicid o los rayos solares es notable

32 TALLER DE TINTES NATURALES EN EL MUNICIPIO DE PIENDAMO

Eoy este municipo trabaje con solo tintes naturdales, tanto vegetales como minerales, 1a
carta de color de este lugar es reducida, tene problemas al igual que los demas
MUNICEIOS @ la parte de tinturado quimIco, aunque es mas evidente por que No
estar usarido los nuevos tintes avalados por Corseda

Crtes veaetalos Holas de veranera utilizando los siguientes rnordientes

Lurion (20 minutos de mordentado)

o Alurmbre (20 minutos de mordentado)

e Sulicito cle cobre (2 horas de mordentaclo) nuena fijacion
e Suliato ferroso (2 horas de mordentacio] buene fjacion

e Alurmbre (I dia de mordentado) excelente macion

Coscero de Cafe utihzeindo el mordiente de

e Alumbre (| dia de mordentado] excelente fiiacion
Tintes nunerales Tierra amarilla (2 kilos) de la zona de Piendamo utilizando 10s
squientes mordientes

e  Alumbre (2 horas de mordentado) buena fijacion

o Sulfaro Ferroso (1 dia de mordentado) excelente fijacion



CARTA TINTES NATURALES




33 TALLER DE TINTURACION EN EL TAMBO

Este taller fue el mas corto por la falta de un espacio para el tinturado, utihizamaos tintes
vegelales exactamerte flores. fue un taller experimental, 1os resultados no fueron muy
LLeHoS, pero 1o conciencia de continuar el proceso quedo, tengo entendido por
medio de llamadas telefdnicas que han seguido experimentando con las flores
siguiendo mis recomendaciones sobre todo la cantidad de tiempo en el mordentado,
seaun estos analisis la solucion en fijacion  de los tintes naturales es el tiempo del
macerado mas el tempo de mordentado, dependiendo del tinte natural a utilizar, este
purta es de mucho mas estudio para poder dar conclusiones finales se, que los tintes
ndtrales acompeanaron a la humanidad miles de anos, se también que civilizaciones

arrio i Egipcia, Mesopotamica llegaron a la excelencia en los tintes naturales, no hay
necesiclad de i tan lejos las mismas culturas Colombianas como los Muiscas y los
Guane tenias un proceso oplimo en los tntes natuiales y 1o vemos demostrado en los
restos encontrados a traves de nuestra historia

TINTURADQO TINTE NATURAL (FLORES)



4. SEMINARIO DE TENDENCIAS DE PRODUCTOS Y DE MERCADO

I stos seminaros fueron realizados en dos sesiones de dos dias
4 1 TENDENCIAS TEXTILES Y MODA - ACCESORIOS.

tl praceso en el Cauca segun mi diagnostico tenia que empezar desde hilatura, por
eso s tendencias a nivel textl 2004-2005 -fueron claves, esta informacion fue
obtenida de INTERNATIONAL TEXTIL informe Europeo para la industria texti mundial
y FASHIONS TRENDS Informes que circulan cada cambio de estacion

Tendercias OTONO- INVIERNO 2004 - 2005, PRIMAVERA -VERANO 2005, toda esta
es informacion de textles y moda-accesorios se les enseno y se entrego a Ios
Muricpios de Timbio, El Tambo y Piendamo

Lo parte visual fue muy importante en estos seminartos 1os informes que lleve fueron
Lier cecibicdos por lo nnovadores y actuales

L partes rextul se mostraron diferentes tpos de telas y materiales, anahzamos las
miezclas que se estan viendo a nivel mundial ¢Como los disenadores textiles llegan a
iLerior todos esos conceptos?, Cual es la nspiracion?, Cual es el uso final? Etc,
prequntds que realice para que las artesanas empezaran a encasillarse en el diserio
‘extl, mosttandoles que 1o que ellas hacen operacionalmente nada mas i nada
IMENOS €S Wy proceso creativo el cual tene quedlevar un fundamento en su concepto
COn uria inspiracion logica y un mercado analizado para que el resultado sea lo
v speraddo “BUENQO”

“\N‘“"" 'EW WRVES

TENTENCIAS INTERNATIONAL TEXTIL 2004-2005



L s tencencias fueron basicamente la prueba de un verdadero retraso e nivel textil en
I 20N, teniendo en cuenta que ellos estan trabajando con las mismas bases y  un
solo matenal durante quince anos seguidos y el cambio durante este tiempo No ha
SO MLy 1epresentatvo, la informacion sobre nuevos tipos de hilatur as, materiales que
podriarmos mezclar con la Seda para dar nuevas texturas, nuevos usos finales, fue bien
eClbicky y automaticamente la empezamos da trabajar con el recurso natural que ellos
poseent fa Seda y los matenales que lleve ala zona

s teclos que acrualmente estan en auge  sor tepdos con lgamentos basicos
mie/Clados cort diferentes materiales No IMporta si son naturales o siNtéticos, claro que
(e NUestro campo la idea es mezclar naturales desde un 70% en el contenido del
lefido hasta wn 100% con materiales artificiales mas no sintéticos los artificiales son
nidlenales cor un 50% de matenia prima naturdl €n su ComposICion

Iy hilatura de los materiales que estan segun las tendencias de moda es muy
comphcada para hacer en 10s munICIPIOS Por la falta de recursos tecnologicos por eso
hicimos algures rmuestras de doblajes con diferentes tipos de matenial y color como 1o
rxplicamos en el capitulo anterior, esto para suphr una necesidad creativa, para que en
I 20na s puedan aplicar

1 fase de rmoda y accesorios en las tendencias se divide en universos, cada universo

(s L bpo de personalidad, en este caso trabayaimos dos universos. El universo de

Cxplosion y exposicion a nivel fernenino, esta informacion es sacada del docurmento

sornestral del FASHIONS TRENDS vy las adapte al proceso artesanal Colombieino para

i cliente nacionial e internacional que busqgue nuevds alternativas a nivel textil, moda
JECERSONON

e EXPLOSION.

bouna tendencia para mujeres neoclasicas vandguarcistas, donde el concepto es retro
a4 los anos 50 tanto en siluetas cormo en bases textiles, pero este retro esta mezclado
on-wn hgero urpanismo de este siglo, ejemple pantalor recto en tejido sarga tipo
eyoitias, gahan con el mismo tejido mezclado con una chaqueta tipo deportivo y
capora, concepto URBANISMO - RETRO, de este mismo universo 10 que mias nos
Nteresa son las telas por ser bases semi pesadas artesanales con mateniales naturales,
11 10 parte de accesorios esta tendencia nos da como opcion bolsos grandes, botas
Lcon ipo diez y medio, las chaqguetas tpo JAMES DEAN pero alargadas son la base
Jer e rericlencic



TENDENCIA EXPLOSION 2004-2005 FASHIONS TRENDS

e EXPERIENCIA.

Esta tendencia es un retro hacia los anos sesenta en siluetas y bases textiles: batas
cortas, minifaldas, chaquetas, sacos con motivos Opticos, escoceses, espinas y rombos
en sus tejidos y un universo donde la mujer le gusta exponer su clase, porte, elegancia

y buen gusto.
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TENDENCIA EXPERIENCIA 2004-2005 FASHION TRENDS



En la parte de accesorios botas, bolsos, cinturones pueden adaptarlos en produccion
Litihzando los materiales y las tecnicas de la zona
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TENDENCIAS ACCESORIOS 2004-2005



42 TENDENCIAS EN TEXTURAS Y MATERIALES PARA EL TEJIDO DE PUNTO

"lzando las mismas fuentes de investigacion desarrolle tendencias de texturas y
fucto para la parte de tejdo de punto especificamente

Este senuraino solo lo realice en Timbio con artesanas de Coltesedas, Hitesedas y Sedas
Aradita, con dos sestones seguidas durante dos dias. pero realmente siempre el punto
de la tendencia se tocaba en cualquier parte del proceso de esta asesoria

El cherte potercial es un nivel medio-alto, alto, ranto para el tejido plano como el tejido
e pLnto

| serminano se dividio en tendencias, productos y competencia artesanal en el ambito
rndial
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TENDENCIAS TEJIDO DE PUNTO 2004-2005



43 TENDENCIAS EN DISENO DE INTERIORES Y DECORACION

Bosados en o informacion de tendencias 2004 - 2005 del centro de diseno de
rescerias de Colommia, en diseno de interiores y decoracion, realice un serninario
miostrando matenal visual de productos que actualmente estan en el mercado hechos
por Culturas indigenas de Peru. Mexico, Bolivia, Afganistan, Indonesia etc. esto se nizo
nara darles una idea de como es la artesania y el diseno en otras partes donde utilizan
los 1rusrras herramientas que utilizamos en el Cauce

[ Os productos mostrados, fueron individuales, caminos de mesd, cojines para la sala y
Viotel [l alcoba y son exhibidos en tiendas especializadas en decoracion y productos
nesanales producidos en diferentes partes del mundo.

Estos productos en la produccion del Cauca son un poco restringidos porque en este
departormento (a mayoria de produccion que sacan tiene que ver con accesorios de
mada



5. DOCUMENTACION DE CIENTO VEINTE (120) MUJERES CABEZA DE
FAMILIA PERTENECIENTES A LA CADENA DE LA SERICULTURA ASISTIDAS
TECNICAMENTE EN LOS PROCESOS Y FLUJOS PRODUCTIVOS A FIN DE

PLANTEAR PROPUESTAS TECNOLOGICAS EXPERIMENTALES PARA
LOGRAR UNA MAYOR EFICIENCIA'Y ESTANDARIZACION DEL PC17

LOs muricipios visitados en el proyecto de I cadena productiva de la  sericultura del
Hepartarnento del Cauca fueron: Timbio, El Tambo, Piendamo y Morales que tambien
estaber iNncluido en este proyecto pero por cause de la comunicacion en la zona no se
pudo visitar €n INguno de los dos viajes

En Timbio existen cuatro asociaciones

e (Colteseda (32 mujeres). realice asesorics en devanado, taller de hilatura
nmezciando Seda con diferentes materiales, taller de tntes naturales, taller
Creativo pera tepdo plano, taller creativo mezcia de materiales, seminario de
rendencias  de mercado y productos tanto en moda - accesorios como en
decoracton, taller creativo de tejido punto. texturizacion, patrongye y asesoria en
cuntrof de calidad

o Hitesedas (15 mujeres) vereda el Altillo. Realice asesorias en taller creativo para
tepclo de punto, taller creativo tejido plano. taller creativo mezcle de materales,
serminano de tendencias de mercado y productos tanto en modst = aCCEsOros
commo en decoracion, patronaje en tejdo punto y asesoria en control de
catidad

o edlas Aradita (6 mujeres, | hombre) Realice asesorias en taller creativo pard
tepddo punto, taller creativo tejdo plano, taller creativo mezcla de matenales,
seminaro de tendencias de mercado y productos tanto en modeét — acCcesorios
como en decoracion, patronaje en tejdo punto y asesornia en conuol de
calidad

Fn Bl Tamibo existe una asociacion
e Agro Arte (16 mujeres. 2 hombres) Serminciio de tendencias de mercado y
productos tanto en moda - accesorios como en decoracion, taller de hilatura
mezclando Seda con diferentes maternales, taller de tintes naturales, asesoria en
control de caliclad, taller creativo en tepdo plano

Piendamao existe una asociacion
e Seda Piendamo Cauca (6 mueres, 6 hombres). Seminario de teridencias de
mercado y productos tanto en moda - accesorios como en decoracion, taller de
hilatura mezclando Seda con diferentes madtenales, taller de tintes naturales,
asesoria en control de calidad, taller creativo en tejido plano
Segun este listado el total de personas fue de 84 pero hay asesorias de artesanas
ncependientes como Popayan que tambien fueron asesorados cada una en puntos
especifitos como control de calidad, acabados, termmnaciones, mezcla de materiales
e estas artesanas poseen diversos oficios Encolado, Bordado en cintas, Bordado en



hilo, Carpinteria, Tarjetearia, Miniaturas etc. Cada dia aparecia una persona pidiendo
aigun tipo de asesoria, reaimente no lleve ningun tipo de documento  para estas
extra-asesorias.

ASESORIAS



6. ASESORIAS DE DESENO PARA EL MEJORAMIENTO DE LA CALIDAD,
RESCATE DE PRODUCTOS Y TECNICAS TRADICIONELES (3 ASESORIAS)
PC-18

Las asesorias de diserio se realizaron en los municipios de El Tanbo, Timbio y
Piendamo

6.1 ASESORIA EN DISENO TEXTIL Y RESCATE EN TEJEDURIA PLANA

Basados en las tendencias decidimos desarrollar productos con una inspiracion hacia
la naturaleza, colores, contrastes, texturas tanto del mismo relieve del cauca como la
flora y el medio ambiente que encierra su naturaleza. El departamento del Cauca es
verde por esencia ademas, adornado con mil tipos de colchas de retazos en sus
montanas, fendmeno que se visualiza por los diferentes cultivos que existen en la
region. basicamente cada taller creativo fue efecto de la vision extasiada por color y
por textura, con documentacion visual de diferentes paisajes iniciamos el proceso
creativo, ejemplo. con la foto que aparece abajo, se le mostraba al artesano y le pedia
que por medio de la composicion del color dijera cual es el color base del urdido y los
colores de la trama en la foto.

La mayoria de las telas realizadas para confeccion fueron sacadas de este tipo de
gjercicios, cuando las artesanas vieron la cantidad de posibilidades gue resultan
simplemente de la observacion y analisis de la naturaleza guedaron realmente
sorprendidas por la cantidad de combinaciones y texturas que resultaron de estos
gjercicios un ejemplo claro, gue siempre les anotaba en cada asesoria, es la cantidad
de color gue poseen Io indigenas wayuu en sus artesanias contrastando con su mismo
entorno natural (los colores de la Guajira natural son basicamente cuatro amarillo,



azul, verde, blanco), mientras las artesanas del cauca son totalmente monocromaticas,
minimalistas que utilizaban hasta antes de esta asesoria siempre la misma carta de
color, beige, camel, oro, etc, contrastando también con el entorno del Cauca.

RESULTADQOS CREATIVOS

En esta asesoria desarrollamos 100 muestras de telas para confeccion de diferentes
prendas, todo apoyado por la tendencia 2004 - 2005 Otono - invierno, Primavera -

Verano 2005 y las podemos observar en las fichas de producto y dibujo plano de este
informe.



6.2 RESCATE DE PRODUCTOS Y TECNICAS TRADICIONALES EN TEJIDO PLANO

El rescate fue la principal carta para elaborar nuevas propuestas de los productos que
ellos producen (chales, panolones, bufandas, etc.) utilizando el documento de Marta
Sastre y Adriana Mojica que contiene ligamentos, remetidos y picados, documento
esencial para las artesanas ya que ha sido la guia en todo su proceso a tal punto que la
mayoria de tejidos ya se han utilizado pero muy monocromaticamente y en textura, la
misma plana de hace muchos anos.

Con estos talleres creativos las nuevas opciones de estos productos con alteracion en
tejidos y materiales, siempre manteniendo la Seda con el mayor porcentaje Nno
tardaron en salir a tal punto en este momento hay muestras en paises como Francia,
ltalia y Espana donde hay clientes potenciales de Corseda, tengo entendido que han
llamado la atencion por su textura y la combinacion de diferentes oficios como
tejedura plana, crochet y macrame.

TEXTURAS NUEVAS PROPUESTAS CHALES



63 ASESORIA EN DISENO Y RESCATE DE PRODUCTOS EN TEJIDO DE PUNTO

i esta parte el rescate es logico por que el proceso de este tipo de tejdo en el Cauca
es (lemasiado lento a tal punto que los teidos hasicos No han llegado a una etapa de
[ransrormiacion y siguen siendo explotados comercialmente

e s tendencias vistas la textura es auge, es tacto, la textura es clase aparte dentro
e o hiehcad artesanal, por esto los ejercicios de nuestras asesorias de diseno siempre
cetovieion enfocados en la realizacion de muestras basicas  con  alteraciorr en
picladas  tormando relieves  logicos y  figuratvos  de  nuestra insprracion “LA
INATURALEZA"

Ll proceso para llegar a estas texturas fue largo lento, a veces malgeniado al comienzo
por L peqguens falta de colaboracion a causa del no-entendimiento en que lo dificll,
[0 lrabayado y o hecho con amor vale mas que 1o facil, 1o sencillo y hecho con rapidez,
el terrpo de chraciorn. Dos meses que no fue suficiente por que este es un Proceso a
GO plazo donde uene que haber escuela y ante todo conciencia hacia un buen
trabajo L& poblacion artesanal a mi concepta se divide en. 40% creatvas y 60%
operacionales y es dificl tratar de alterar el clia a dic en su trabajo y mas tratando de
mponerles mas tecnificacion y armonia en sus manos y aguja mezclada con nuevas
Ideas por 1o tanto mayor calidad 'y compromiso, en el grupo asesorado  tenemos
JTESTIAS MLy creativas por eso cree un connte de disenio para desarrollar nuevas
textures, nuevas compbinaciones en color, materiales y con la ayuda técnica (patrongye)
nor ervle @ producto debe ser cada dia mas representativo y con mayor salideér a nivel
de roercada

Los productos en lepdo de punto fueron mostrados y cndlizados segun tpo de cliente
e los serririanos de tendenclas y producto

64 ASESORIA EN DISENO DE HILATURA

[ sle 2sesorna es un punto que por medio de mejoramientos teécnICcos y a un largo plazo
podemos hacer realdad Por el momento expermentamos algunas torsiones vy
desarrollzmos un nuevo tipo de hilo llamado moton Seda, sacado del desperdicio
resultante de todo el proceso de la Seda, este*taller solamente se realizo en los tres
municipios, €l resultado de esto ya lo hemos visto anterrormente con las cartas de
matenales mezclados y el moton tejido



7. DESARROLLO TELAS CONFECCION

Este proceso se realizo en el primer viae en el mes de febrero de 2004 para el
proyecto general de cadenas productivas péra la sericultura uthzando |1 telares
de las asociaciones de Colteseda e Hitesedas, el objetivo era desarrollar telas que
aguantes en calidad el proceso de confeccion, para esto tuvimos que hacer una
serie de cambios tecnologicos para el mejorarmiento de telares

En el grupo Colteseda utilizamos los siguientes talleres con peine especifico

Olga Bastidas: peine 40
Cristina Sandoval: peine 50/60
Marlene Carvajal: peine 140
Francy Ortega: peine |30
Amilbia Ruiz: peine 130

Glona Elena Reyes. peine 60
Gloria. peine 100

e Minam Agredo peine 60

En el grupo de Hitesedas tenemos a

e Irma Mosquera: peine 70
e Mana Eugenia Coque peine 90

Independiente
e Efigenia Chantre: peine 50

Con este grupo logramos sacar nuevas propuestas para la parte de confeccion y
decoracion mezclando materiales de los cuales el material base es la Seda Todas
estas muestras fueron analizadas por las artesanas en los diferentes grupos ya
tuvieran o No que ver con ellas

Un paquete de muestras quedo en el centra de disefio y el otro fue entregado a
Corseda, todas con acabados.

La mayoria de las telas tienen fichas de producto menos las del taller de dona
Efigenia Chantre y Mirian Agredo que no pudieron ser fotografiados por
inconvenientes No comprendidos



CONCLUSION

El haber trabajado en este proyecto mi vision del mercado de la Seda no ha cambiado
desde un comienzo sé del potencial que tiene este recurso natural, la tecnificacion en
hilatura. en telares debe continuar para realizar un verdadero cambio de renovacion a
nivel textl, en la parte de diseno hay mas avance, tenemos diferentes mercados y
muchas opciones de modernos productos para nuevos NIChos.

La capacidad de produccion de Seda en el Cauca es de 100 kilos cada 40 dias
realmente es baa y esto se debe a la falta de interés en cultivar la morera de los
agricultores de la region.

Una de las soluciones son las nuevas alternativas de hilatura, pero la ayuda y la
Inversion es grande porque las artesanas no pueden suplir la totalidad economica de
la inversion. el mejoramiento de maquinaria existente en hilatura es super urgente, las
maquinas literalmente sé esta desbaratando no han tenido un regular mantenimiento
los hilos que producen es de regular calidad.

La experiencia en todo ambito gracias a DIOS es grande las ideas fueron y son para
esa zona muy espontaneas la gran cahdad humana es importante para los Nuevos
dportes que seguramente seran muy Importantes para la solidificacion de todo este
INICIO para uno real cambio

Las nuevas alternativas textiles como las que hay en este informe tienen una evolucion
en técnica y en diseho, no debemos adelantarnos y quemar la cantidad de
propuestas nuevas que pueden resultar de cualquier iNspiracion por eso recomiendo
seguir mercadeando esta cantidad de muestras no solamente lo que se pueda vender
para ColombiaModa tambien seria bueno incluir este upo de muestrarios en la parte
comercial y asi poder tener un nuevo mercado MODA TEXTIL

GRACIAS POR ESTA OPORTUNIDAD





