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. Descripeib “antidad d ‘L
Lbicacién vereda I'alier Telar Srdripeiin JFCamll ‘a . N? agujas Muarces Peine ?\ume.:ro de Retorcedora
telares en cm agujas peine
Timbio El arado Lucia Coque | 50 120 30 4
Timbio El alillo Rubiela Cruz ! 50 300 32 4
Timbio casco urbano Sedanar ! 50 200 30 4 [ 3
Timbio casco urbano Ararsedas 2 30
Timbio Casco urbano | Olga Bastidas i 50 300 37 4 !
El Tambo L.as Botas Las Botas | 50 350 33 4 ) 4.5
El Tambo Betania edas.de | 50 700 4.5 a ) 5.5
occidente
Timbio Boaredng | SS9l | 20 300 37 4 5 }
Aradita
Timbio Ba Apadita (]| “coeed ] 80
Aradita
Timbio casco urbano | La esperanza I 80 380 36 4 ] 6
El Tambo Piagua »Eadsde | 80 750 31 1 I 6

occidente




Timbio casco urbano | Francy Cogue 12¢ 300 30 6.5

Timbio Ei arado Lucia Coque 120 300 36 12

Timbio El arado Multisedas 120 3200 37 ISAS
Mariia

Timbio El alullo Eugenia 120 600 30.5 6
Coque

Timbio Cinco dias Mzpdalang 120 700 32,8 6
Cruz
. - p Ricardi

Timbio | Cinco dias Sk 120 800 30 8
Cruz

Timbio casco urbano MataaEageata 120 1000 45 5.8

Dorado




lrma

Timbio casco urbano 120 1000 7 ¥
Mosquera

Milior (| Gasc urbanol] “=Te L BDIOA 120 800 30,5 5.8
Garzon

Timbio Casco urbano b Fa'baola 120 1200 335 4
Garzon

TMbie | casacruffaro)| Co@ine!da 120 800 305
Conejo

Piendamo San José Proartesedas 120 300 38 6
Timbio Yescas Sedat 140 300 37 6




Timbio Cinco dias | Sedas Yonny I 140 1000 37 4.6
Timbio Cinco dias Agrohitados ] 140 300 30 4
Timbio casco urbano Scdanar 3 130 300 33 4
Timbio <asco urbano Ararsedas | 140 1200 30 4
Timbio casco urbano El altillo 1 140 950 10
Timbio casco urbano | Nydia Agredo | 140 900 30 4
Timbio Casco urbano | Olga Bastidas i (40 360 37




Santander de

- La Betica Unarse 140 300 37.5 6
Quilichao
Morales Loma de Oso Agroarte 140 850 37 55
El Tambo Betania Bgdpaide 140 700 30,5 6
occidente
Timbio Ei arado Muliisedas 6
Timbio Cinco dias | Agrohilados 6
o | _Gincodips. || MAeEEmaN 7
Cruz
Timbio casco urbano Sedanar 300 27 6




Timbio casco urbano El aktillo 5
Timbio casco urbano El altilio 4
Timbio casco urbano | Francy Coque 300 34
Timbio casco urbano | La esperanza 7
Timbio Casco urbano ManQa Fémea 6
(iarzon
Piendamo San José Proartesedas 300 45 8
Morales Loma de Oso Agroare 4.5

Cantidad telar Ancho telas

8
4
17
11
40

50
80
120
140




Devanadora

Fileta

Urdidor

Tipo de
estufa

Tincion
(ollas)

Familias

Observacion
(articulos que
hacen falta en)

los talleres)

lefa

Necesitan
devanadora y
ollas

Faltan
recorredoras
para los telares
pequeiios, falt
una pipa de
gas

gas

(B9

Necesita ollas
para tincion

gas

Necesita un
transformador,
y un motor
para la rueca.
arreglar el
telar de 8
marcos*

Falta estufa,
retorcedora,
devanadora

Necesitan
encanuelador,
ollas para

ticién. fondo




(Y]

Necesila
estufa, ollas,
fondo para
tincién

tena

Necesita
estufa

Necesitan
techo y piso
para el taller.

jefia

Necesitan
techo para
trabajar. ollas
y fondo.

'h

Necesita
estufa, ameglar
el telar pues
por esta a la
intemperie, la
madera se ha
torcido

lena

(%)

La devanadoral
esta inservible
porque tiene el
motor pegado.
necesitan
estufa, olias
paa tincion,
hiladora

Hace falta
estufa a gas,
ollas para
tincién y
retorcedora




+d

Faita reparar
Lees ladoras
que esta

dahadas

([}

Madejero
ekeeirico con
vaiven,
encanuelador
semi
automitico,
valdes y ollas

nara Lniwrar |

gas

Ala
retorcedora le
hace falta las
bandas ¥ usos,
adecuacion del

sislema pag
que ¢l uso no
s¢ quichre

Hace laha
estufa 4 gas,
ollas para
ncidn y
iclorcedora




gas

Es necesana fa
prsa
clectronica
pura tinfes,
ollas ¥
recIpienics
para el mismo
proceso, la
retorcedora

esty en
cr\md.ua_l

leda

Necesilan
cambaar la
pelea de la
lanrsadera por
unta mas
grande.una
¢stufa a
gas, retorcedor
ay ollas
adecuadas
pana ¢i procesof
de tincion

gpas

l.a retercedoms
s¢ duno

leda

faltan fondos.
catuclas »

MOIWFCS para
hladoras




L.a devanadora
liene un motor
muy lento.
falta |
enmadejador
eléctnco




PROPUESTA DE MEJORAMIENTO DE CALIDAD

En la comunidad de tejedoras del Cauca. se puede observar tres tipos de ellas. las
expertas. que son las muges que llevan mas de cinco afos en el oficio de forma
constante. las principianie que estan comenzando atener sus primeas producciones \
las indecisas. aquellas muges que reparten su tiempo ente varios quehaceres porque
no se han resuello a teje en serio.de alli podemos deci que se presentan las diferentes
calidades de tejidos que hav en el Cauca

L.a unica forma de llegar a la excelencia es haciendo las cosas bien. al comienzo es
muy posible que una principiante se demore tres o cuatro veces mas elaborando una
prenda que la experta hace en mucho menor tiempo. pero lo impotante es que la
haga bien . este hecho garantizara la venta del producto. mientas tanto. la
principiante ganaraexpertiz v pronto 1gualara v/o mejorara el tiempo de produccion

Las siguientes propuestas son muyv basicas v poco costosas. lodas ellas giran
alrededor de la calidad. no solo del producto sino de los procesos en general.

I PROPUESTAS GENERALES

I Creacion de grupos de dinamica en diferentes aspectos de artesanas de acuerdo a

sus fortalezas Grupo de creatividad. el cual estara indagando las tendencias v se

prepara para brindarle al consumidor lo que no tiene v desea. para ello es

importante una relacion de retro ahmentacion con un disenador Grupo de

experimentacion en produccion. quienes estarian a cago de elaborar los

prototipos que el grupo creativo conctba. mujeres expertas en una o varias

tecnicas. con mente abierta, grupo de comecializacidn v exhbicion. un nucleo de

artesanas que le guste hablar. estar en contacto con la gente. con gusto por la

atencion. que sea organizada en inventarios v cuentas

Mejoramiento de herramientas v equipos. compra de mas agujas de acuerdo a las

caracteristicas del telar

3 Aprendizaje por parte de las arlesanas a mantener sus lelares

4 Construccion de talleres en la casa o fuera de ella en donde los espacios sean
organizados de acuerdo al flujo productivo. los talleres se pueden hacer de
guadua. que en el Cauca abunda (E! provecto de la cadena productiva de la
sericultura en el Cauca esta realizando esta investigacion)

5 Sensibilizacion con el tema de calidad. hav algunas artesanas que va podrian
empear la multiphcacion de estos temas. artesanas de Colleseda

6 Sensibilizacion hacia los temas nuevos. esto es cultura organizacional

to



ll. PROPUESTAS POR PROCESO

2.1. PROCESO CAPULLO FRESCO O DEVANADO

Proceso

Tener losimplementos hstos.organizados.cuidar la parte humeda delproceso ligado a la
electricidad. tratar de utilizar guantes ndustriales. cwidar las manos respecto a los
cambios bruscos de temperatura.

Primero se coloca el acua v se deposita el capullo que va en una costahlla, en remojo
cuando hierve se le toma el tiempo que varia de 5 a 8 minutos pasado ese
tiempo. se saca \ se deposita en un platén v se le hecha agua fria.

Despues lo colocamos en el platén de la devanadora le sacamos la hilaza

Sacamos los capullos para ver el grosor del hilo

Se realiza el cruce con el filamento para hacer el 8 v realiza la torsion del filamento \

coneclarlo al aspe o carreto v mantenga el caldero o fondo al fuego sin dejar de hervir

aproximadamente a 80° ('

Swigue reuniendo los filamentos con otro grupo de capullos los cuales empatara cuando

observe v sienta que el filamento se esla adelgazando esto es alimentar para obtener un

calibre umforme. no esperar a que se termine el capullo cocinado. cuando observe que
la cantidad de capullo ha disminuido. se coge el cepillo v cepillamos suavemente los
capullo para que termine de soltar el lllamento

Tiempo para coccion de capullo seco dependiendo de la cahidad de capullo

almacenamiento de este se debe cocinar aproximadamente entre -4S minutos a una hora

2.2. PROCESO TORSION FILAMENTO

La torsion del filamento se realtza para dar mayvor resistencia al hilo para poderlo 1ejer
Tratar de secar las madejas a la sombra v al natural.a veces los secadores resientenel
filamento.lo resecan.quedando este con un aspecto peludo

Procedinuento

Se rebobina el filamento en carretos

Se humedece el filamento

Se toman dos lilamentos se pasan por a retorcedora o hiladora para realizar el
entorchado. Tener en cuenta que la tension de los dos lilamentos sea igual. que no haga
bucle para evitar enredos

Se retiran los usos de la terorcedora v se hacen las madejas de unos 100 grs para evilar
enredos en el proceso de desgome o tinturado (retirando las impurezas como hilaza para
que el hilo quede hmpio)

Los amarres o cruces deben ser de 4 a 6 flojos

Luego se colocan las madejas o secar

Por ultimo se pesan en el balanzon v se anota el peso para desgomar



2.3. DESGOMADO
Emplear los porcentajes adecuados

Se pesa la seda v por un kilo se coloca el 3% de agua cuando comience a hervir se
coloca el bicarbonato de sodio por porcentaje es entre el 5% v 10% mas el jabon coco
(opcional) que debe ser el 3% esto se deja hervir durante 45 munutos luego se deja
enfnar v se enjuaga bien sin dejar reservas den jabon coco. se coloca a secar en una
cuerda. despues de estar seco se recogen las madejas v se empacan en una bolsa v se
tiene listo para el proceso que stgue es la parte de ttinturado o tejeduria en crudo segun
sea el caso

24 HILATURA fibra CORTA O Shappe

Despupado’ Consiste en cortarle el capullo para retirar la pupa

Coccion. Consiste en ponerlo a hervir con jabon coco. bicarbonato de soda
suficiente agua dependiendo si es capullo {resco de 45 munutos a | hora. s1 es
capullo seco 2 horas

Lavado: se hace con suficiente agua [ria

Secado’ se hace en la sombra

(‘ardado: sc hace manual

Hilatura se hacen en rueca. es un proceso manual que requiere habilidad v destreza
manual del artesano

Procesamiento. Tome el trapero seco v abra el capullo con suavidad. esurrarlo hasia
obltener o formar un hilo delgado con la rueca en movimiento alimentartos
constantemente

Torsion luego de llenar dos carretes con hilo los juntamos para darle torston en
forma de ~S™

E:nmadejado luego de tenerlo con torsion hacemos las madejas con cruces para
consenvar el orden del hilo

2.5. TINTURADO CON QUIMICOS

Liulizar los porcentajes adecuados. realizar amarres tlojos, revolver constantemente.
por lo menos durante la primera parte del proceso hasta el hervor Utihizar los
implementos adecuados

Tintura con lanasel

Revisar las madejas que se deben estar con amarres (lojos

Revisar las madejas que se deben estar con amarres flojos

Pesar el hilo

Stempre al tinturar debe ser maximo un ktlo esto con el fin de que no se manchen o no
se enreden

e acuerdo al color de pesa el linte

Se humedecen las madejas antes de tinturar con agua calente

Se nude la canudad de agua para un hilo de seda v que debe ser el 3% htros por kilo

2.6. Tintura con vegetales



Cuidar el medio ambiente. asegurarse de que la cantidad tintorea sera suficiente para el
lote programado

Recolectar el material tintoreo (2 o 3 veces con respecto a la calidad del hilo.
dependiendo del color)
- Hojas
- Semillas
- Cortesas
- Flores
- Musgos
Macerar. cortar. picar. machacar v poner a hervir 2 horas con suficiente agua
Colarlo o cernirlo
Remojar el hilo en agua cahente (para que la fibra se dilate)
Pesamos el mordiente.
- piedra lumbre 3%
- Cobre 3%
- Hierro 3%
- Acido Acetico 3%
Metemos el hilo dentro del tinte de | q 10 minutos luego lo retiramos v lo ponemos
a1 mordentar de | a 5 munutos. Este proceso se repite las veces que el artesano
considera necesario para lograr intensidad de color
Einjuagar con suficiente agua
Secar a la sombra

2.7. PROCESO DE URDIDO Y MONTAJE

Litilice el mélodo que usted donuna para sacar los calculos. con palitos cruces. a dedo
no se deje itimudar por eso  Asegurese de montar bien el telar. sin fallas en el remeudo

Se hace el diseiio (N” de hilos. mis v N” de vueltas)

Colocamos las caiuelas en la fileta

Se pasan los hilos al urdidor

Luego se pasan los hilos por el peine

lLos hilos se amarran a la varilla v se empiera a tejer de acuerdo al producto que se vava
a realizar. se coloca una medida va sean bufandas. chales. telas etc

Medidas. Ancho. Largo. Mechas o Flecos

Aspectos que se deben tener en cuenta
- Articulo atejer. se especilican cuantos

- Ligamento se anota el nombre del ligamento v puede anadirse el numero
de lizos v pedales que se van a utiltzar. por lo general cuatro



- Urdimbre v trama. debe indicar su numeracion v los metros x kilo. esto
para lacihtar el calculo del consumo de materia

- Peme. se anota la densidad del peine. expresado en palletas por
centimetro. ademas debe incluir el nimero de hilos que han de pasar por
las mallas o agujas v por los espacios entre las palletas en el peine.
expresado en hilos/pai!

- Orillos. los bordes del tepdo. llamados onllas u orillos. se refuerzan con
un mavor numero de hilos

- Ancho del tejido. se debe anotar el ancho provectado para el tejido

- Ancho del peine. es la anchura que debe tener la urdimbre en el peine.
teniendo en cuenta que el te jdo recoge nmas o menos 10%

- Numero de hilos, el numero de hilos para la urdimbre se consigue
multiplicando los centimetros del ancho de la urdimbre en el peine por el
numero de hilos por centimetro v se anade a la suma el numero de hilo
extras paralos onllos

- Longitud de urdimbre La longitud de urdimbre se calcula a base de la
longitud rotal de los hilos provectados incluidos acabados (flecos o
mechas). a la longitud del teido hav que anadir 10% debido al
encogimiento de la urdimbre onginada por la trama. Se debe afadir 50
c¢m paa el final de la urdimbre que no pueda ser tejida v 10 ¢cm para el
anudado de la urdimbre

- Orden de urdir' Si1 se van a urdir lajas de color. el numero de hilos se
calcula en base al numero de hilos por centimetro v el ancho que se
quiere dar a cada color

- Larepresentacion grafica es importante, para el trabajo de cada artesana.
esto es un dibujo en papel cuadriculado de los lizos. pedales v conexion
entre ambos

2.8. Acabados de las prendas o tejidos en seda

Se teimuna el articulo generalmente con Ilecos. se pasa un hilo cada tres o
cuatro hilos v se va anudando el grupo dc hilos (este proceso se realiza con el tepido en
el telar)

Fleco o mechas torcidas se pasa un hilo cada cuatro hilos o seis hilos dependiendo del
grosor que se le quiera dar a la trenza. se realiza manteniendo dos grupos de hilo en
cada mano se retuercen fuertemente uno v otro hacia la derecha, Mientras se van dando
las vueltas de torsion con las dos manos se pasan los de la mano derecha por encima de
la mano 1zquierda. de modo que se unan en un cordon de fuerte torsion Cuando este
cordon tenga la longitud deseada se cierra con un nudo

Se reura o corta la pieza del telar

Separar los tejidos

Arreglar los errores mimmos. con aguja. hilos del mismo color de la prenda.corte de
tramas con tijeras

Planchado



28 1 Tqueteado se coloca una etiqueta indicando el hgamento o diseio utthzado v el
numero designado para la artesana con la finalidad de revisar la calidad
responsabilizar a la artesana ejecutoria

Empaque: Se realiza el empaque con bolsas de polipropileno

Embalaje: EI embalaje para exportacion se realiza en cajas de carton a igual que se
realiza para ventas nacionales

2.10. Aspectos que determinan la calidad

No piense dos veces en terminar muy bien su producto. el aspecto que este le da
proporciona un mayor valor percibido

- Matena prima

- La seda debe poseer una apariencia uniforme. brillante de color marfil. si
esta se ve peluda. desgastada o irregular @s muy posible que se reviente
con facilidad en el proceso de tejeduria

- Timtura

- Tener en cuenta las canuidades de matenal tintoreo vrs peso de seda a
tnturar

= Cumplir con los tiempos minunos en el proceso de mordentado deben ser
cumplidos, para garantizar sohde~ a la luz.

- Una prenda bien tinturada presenta un color firme v brillante si1 se ve
opaco es un producto que no cumplio con los tiempos de tintura.

- El unturado se puede realizar e en madejas de hilos o en productos
{ernunados

- El secado debe ser realivado a la sombra. cuando la tintura es realizada
con tintes naturales. el sol de forma directa afectara la solides del color

- Montaje del telar

- Encanuelado. durante este proceso sea en encaiueladora manual o de
motor. el hilo debe pasar de abajo hacia arriba v de arriba hacia abajo a
lo largo de la canuela en forma parcja. la caduela no se debe llenar
mucho con hilo. esto para garantiza un buen desplazamiento durante el
tramado

- El urdido debe ser realizado por una sola artesana. para que la tension
de los hilos en el tambor sea uniforme v si1 es posible sin interrupcion

- Para los atados de la urdimbre debe utilizarse un cordon fuerte v de color
distinto a la urdimbre

- Los atados mas tmportantes son los que se hacen para conservar el
encruzamiento de los htlos

- Pasar los hilos que vienen de la lileta. por encima del travesaiio guia
hilos del telar v tensionarlos con la mano. a medida que se enrolla la
urdimbre en el tambor

- Llevarlos hilos sobre la misma faja a medida que va dando la vuelta en el
tambor

- El urdido debe quedar centrado con respecto al ancho del tambor

- Repase de urdimbre por mallas, Tener el diseno a mano. esto exije
concentracion v cuirdado



Seeun el diseno a elaborar. se debe tomar grupos de hilos v pasar de a un
hilo por malla. de acuerdo al remetido v se debe asegurar con un nudo
facil de solar

A medida que se vavan remetiendo los hilos, repasar nuevamente por
grupos. para \erificar que hava quedado bien hecho

Remetido por peine. el repase de los hilos por peine se hace de acuerdo
a la densidad de urdimbre DU v al numero de peine asi. peine numero 4.
DU ¥ hilos por cm. pasar dos hilos por cajon. petne numero 6. DU 6
htlos por ¢mu pasar un hilo por cajon. peine numero 6. DU 9 hilos por
cm pasar intercalado 2 v | hilo por cajon

Los hilos no deben quedar crusados en el momento de pasarlos por el
peine

Para garantizar un buen  montaje en el telar. controlar los borde del
lejido. esto se realiza a través de una tension pareja durante el proceso
de tramado v una tacada regular

Aspectos de cahdad: La prenda debe quedar con una apariencia regular.
con bordes parejos. sin flotes. es decir la trama debe 1ir siempre
entrelazada con la urdimbre

Batanado, debe ser parejo. con igual intensidad v con un solo golpe
suave para ajustar el hilo de trama

Se debe batanar cuando pase el lulo de trama entre la urdimbre \ este
formando un angulo de 30"

Indispensable obtener orillos rectos v sin defectos

Empate del hilo de trama. cuando el hilo de trama se acaba. se debe
desenrollar un poco el final de este lilo v dividirlo en dos. uno de los
htlos antertores debe quedar en la urdimbre. se debe hacer lo mismo con
el nuevo hilo a tramar. desenrollarlo. dividirlo a la mitad v unirlo entre la
urdimbre con la mitad del primer hilo

Picado, l.os picados se leen de arriba para abajo. pisar los pedales del
telar en ese orden estricta. s1 hav equivocacion devolver las pisadas con
el hilo de trama De ninguna manera se pueden pasar por alto los errores
Tejido, A maror tension de la urdimbre. mavor sera el recogimiento del
largo del tepido

St el batanado es fuerte v no se hace en angulo con el hilo de trama.
mavor sera el recogimiento a lo ancho del tepdo

Los tejedores deben termmnar las prendas que empezaron. porque no
lodos tienen el mismo eNcoginuento en la elaboracion de los tejidos. es
por ello que a pesar de que tengan las mismas especificaciones de
elaboracion de diseno. varian en el ancho v el largo





