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llbicación vereda Taller Telar 
Descripción Cantidad de 

º aguja l\1arco Peine 
'\úmero de 

lela re en cm agujas peine 
Retorcedora 

Timbio El arado Lucia Coaue 1 so 120 JO 4 

Timb10 El altillo Rub1ela C ru1 1 50 300 31 .. 

Timbio casco urbano Sedanar 1 50 100 30 4 1 3 

fimbio casco urbano A�edas 2 50 

Timbio Casco urbano Oiga Bastidas 1 50 300 37 4 1 

El Tambo Las Botas Las Botas l 50 350 33 4 1 4,5 

El Tambo Betania 
Sedas de

1 50 
occidente 

700 4.5 4 1 5.5 

Timbio La Aradita 
Sedas la 

1 HU 300 37 1 5 
Aradita 

4 1 

Timbio La Arad1ta 
Sedas la 

l 80 
Aradita 

Timbio casco urbano La esperanza 1 80 300 36 4 1 6 

FI Tambo Piagua 
Sedas de 

1 80 750 31 6 
occidente 

4 1 
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Timb10 casco urbano Franc) toque 1 120 300 JO 4 1 6.5 1 

Timbio El arado Lucia Coque 1 120 300 36 4 1 12 

Timbio El arado Multisedas 4 L?O J200 37 4 1 5.5 1 

\1ariia 

Timbio El altillo Fugenia 1 120 600 30.5 4 l 6 1 

Coque 

Timbio lineo días 
Vlagdalena 

1 120 700 32,5 4 1 6 1 
Cruz 

Timbio Cinco días 
Ricardina 

1 l�O 
Cruz. 

800 30 4 1 8 

Timbio casco urbano 
Maria Lugenia 

1 120 1000 45 4 1 5,8 
Dorado 



,, . 

11rnbio casco urbano 
lnna 

1 120 
Mosquera 

1000 17 .. 1 7 

Timbio Ca�co urbano 
'v1aria fabiola 

1 120 800 J0.5 .. l 5,5 1 
Garzón 

Tirnbio Casco urbano 
Mana fabiola 

1 120 1200 .33.5 .. 1 .. 
Garron 

Timbio casco urbano 
Dora lmelda 

1 120 800 30,S 
Conejo 

Piendamó an José Proanesedas 2 120 300 38 4 1 6 

Timbio Yescas Sedat 1 140 300 37 4 1 6 
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1 

Timbio Cinco d1as Sedas Yonny 1 1-tu 1000 37 .:¡ 1 4,6 

Timbio Cincodias Ae;rohilados 1 140 300 30 4 1 .¡ ' 

Timbio casco urbano Scdanar 2 1-10 300 J3 .¡ 1 4 1 

íimbio casco urbano Ararsedas 1 140 l'.!00 JO 4 1 4 1 

'1 

Timbio casco urbano El altillo 1 140 950 4 1 10 1 

Timbio casco urbano Nydia Agredo 1 !40 900 JO 4 1 4 

' 

Timbio C'asco urbano Oiga Bastidas 1 140 300 37 
' 



-

Santander de 
La Be1ica Unarse 1 140 JOO 37,5 4 1 6 

Quilichao 
1 

Morales Loma de Oso Agroarte 1 140 <J50 37 4 1 5.5 

El Tambo Betania 
edas de 

1 140 700 30.S 4 1 6 1 
occidente 

Timbio El arado "1uhisedas 1 6 

Timh10 Cinco d1as Agrohilados 1 6 

Timbio Cinco días 
\1agdalena 

1 7 
Cruz 

Timbio casco urbano Sedanar 300 27 4 1 6 
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Timbio casco urbano 

Timbio casco urbano 

Timbio casco urbano 

Timbio casco urbano 

Timbio Casco urbano 

Piendamó San José 

Morales Loma de Oso 

Cantidad telar Ancho telar 

8 50 

4 80 

17 120 

11 140 

40 

,• . 

Ll alliHo 1 5 

El altillo 1 4 

Francy Coque 300 34 

La esDeranza 1 7 

Maria Fabiola 
6 

Garzón 
1 

P roa.rtesed as 300 45 1 8 1 

A�rnarte 1 4,5 



Obsen•ación 

Ot':�·anadora Fileta llrdidor 
Tipo de Tinción 

Familias 
(articulos que 

estufa (ollas) hacen falta en 

los talleres) 

Necesitan 

leña 1 2 devanadora y 

ollas 

Faltan 

recorred oras 

para los telares 

pequeños, falta 

una pipa de 

gas 

l 1 1 2 
Necesita ollas 

ga5 
para tinción 

Necesita un 

transformador, 

y un motor 

1 1 1 gas 3 para la rueca. 

arreglar el 

telar de 8 

marcos' 

Falta estufa, 

J retorcedora, 

devanadora 
Necesitan 

1 l .5 
encañuelador 

ollas para 

tición fondo 



Necesita 

1 1
� 

estufa, ollas, 

fondo para 

tinción 

leña 
Necesita 

estufa 
Necesitan 

1 1 1 1 7 techo y piso 
oara el taller. 

Necesitan 

1 1 1 leña l 4 
techo para 

trabajar. ollas 

v fondo. 

ecesita 
estufa, arreglar 

el telar pues 
l 1 1 :'i por esta a la 

intemperie, la 
madera se ha 

torcido 

La devanadora 

esta inservible 
porque tiene el 

1 lei'la 1 2 
motor pegado. 

necesitan 

estufa, ollas 
paa tinción. 

hiladora 

Hace falta 

estufa a gas, 
1 ollas para 

tinción y 

retorcedora 
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Fahu rq1arar ;I 

2 5 
tn·s hiladoras ¡.!as 

que csm 
dailadas 

MadeJCIO 

elecrnco con 
va11·cn. 

IU 
encaíluclador 

gas 
'."!Cnli 

aummil11co. 
valdes � ollas 

n•m 1mn1rar 

A la 

re Lo rcedora I e 

hace f:a ILH las 

! ) gas 1 
banda;, ; usos. 

�decuac 1ón del 
�i�lema paa 

qu� el uso no 

se quil·brc 

Hace ralla 

esfü fo a gas. 

2 ollas pon 

LU1C1Ón} 

rdorc:edora 
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[, ncce�aria la 
pesa 

clectmnu:a 

para I inh:,. 

ollas} 

gas 1 M rccip '[Cm es 

para el m1smr1 

proc�so. la 

rclon:cdora 

csrn en 
•n-,.�oln 

Neces111in 
cambiar la 

polca de lo 

ls.niad era por 

una mas 

1 \ei'ia 1 ' 
grande.una 

estufa a 

gas. reiorced or 

a y ollas 

adecuadas 

para el proceso 

de 1inción 

1 7 
La reton;edora 

gas 
se dui'io 

faltan fondos. 

l leíla J 
ca�ocla.s } 

motores .para 

luladoras 



1 a dcianadora 

nene un m01or 

mu) lento. 

folla l 

enrrrndeJador 

clecmco 
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PROPUESTA DE MEJORAMIENTO DE CALIDAD 

En la comunidad de te.1edoras del Cauca se puede obsen ar tres tipos de ellas. lm. 
e,pertas. que son las muges que lle, an más de cinco años en el oficio de forma 
constante. las pnnc1p1an1e que están comervando a tener sus pnmeas producciones > 
las indecisas. aquellas muges que reparten su tiempo ente , arios quehaceres porque 
no se han resuelto a teje en seno.de allí podemos dec1 que se presentan las drferentes 
calidades de te_11dos que ha� en el Cauca 
La única forma de llegar a la e,celencta es haciendo las cosas bien. al comien1.0 es 
mu� posible que w1a prmc1p1ante se demore tres o cuatro ,eces más elaborando una 
prenda que la e,perta hace en mucho menor tiempo. pero lo 1mpotante es que la 
haga bien . este hecho garantiLara la ,enta del producto. mientas tanto. la 
¡mnc1p1an1e ganara e,pert11 > pronto igualará y/o me.1orara el tiempo de producción 

Las s1gu1entes propuestas son mu) basteas ) poco costosas. todas ellas girJ.n 
alrededor de la calidad. no solo del producto sino de los procesos en general. 

l. PROPUESTAS GENERALES

Creac1on de grupos de dmá.rrnca en d1 íerentes aspectos de artesanas de acuerdo a 
sus fortale1as Grupo de creati, 1dad. el cual estara indagando las tendencias > se 
prepara para brindarle al consumrdor lo que no llene > desea para ello es 
importante una relación de retro altmentactón con un diseñador Grupo de 
�,penrnentacion en producc1on. quienes estarían a cago de elaborar los 
prototipos que el grupo creat1, o conciba mu.1eres e,pertas en una o rnnas 
tecmcas. con mente abierta., grupo de comec1al11.ac1ón � e,hb1c1ón. w1 nucleo de 
nrtesanas que le guste hablar_ estar en contacto con la gente. con gusto por la 
atcnc1un. que <;en 11rgan11:ada en 111, entanos \ cuentas 

:! \!1e_1oramento de herramientas� equipos. compra de mas aguJas de acuerdo a las 
característ 1cas del telar 

3 \prenduaJe pur parte de las artesanas a mantener sus telares 
-1 ( onstrucc1ón de talleres en la casa o f ucra de ella en donde los espacios sean 

organ11ados de acuerdo al flL�10 producu, o. los talleres se pueden hacer de 
guadua. que en el Cauca abunda ( E 1 pro) ecto de la cadena productl\ a de la 
sericultura en el Cauca está real11ando esta 11nest1gac1on) 

5 Sens1b1l11ac1ón con el tema de calidad. hay algunas artesanas que , a podrían 
empe/ar la multiplicac1on de estos temas. artesanas de Colteseda 

ú Sensib1h,ac1on hacia los temas nue, os. esto es cultura organfracionaJ 



11. PROPll ESTAS POR PROCESO

2.1. PROCESO C\PlJLLO FRESCO O DEVANADO 

Proceso 

Tener los1mplementos listos.organl/ado-;.cu1dar la parte humeda delproceso hgado a b 
electricidad. tratar de utlli/ar guantes mdustnales. cwdar las manos respecto a los 
cambios bruscos de temperatura. 
Primero se coloca el agua y se deposita el capullo que , a en una costalilla, en remo Jo � 

cuando h1ene se le toma el tiempo que ,ana de 5 a 8 minutos pasado ese 
tiempo. se saca , se deposita en un platón ) se le hecha agua úfa 

Despues lo colocamos en el platón de la de,anadora le sacamos la hila/.::t. 
Sacamos los capullos para , er el grosor del hilo 
\e realí/a el cruce con el filamento para hacer el 8 � reaJl/a la torsión del filamento ) 
conectarlo al aspe o carreta ,. mantenga el caldero o fondo al ruego sm deJar de hen ir 
apro:\1madamente a 80º C 
�1gue reuniendo los filamentos con otro grupo de capullos los cuales empatara cuando 
ohsen e ) sienta que el filamenLo se esta adelg:uando esto es alimentar para obtener un 
c:1llbre uniforme. no esperar a que se termine el capullo cocinado. cuando obsen e que 
la cantidad de capullo ha disminuido. se coge el cepillo � cepillamos sua\'emente los 
capullo para que termine de soltar el filamento 
Tiempo para cocc1on de capullo seco dependiendo de la calidad de capullo , 
aJmacenamiento de este ... e debe cocinar apro,1madamente entre -15 minutos a una hora 

2.2. PROCESO TORSfÓ1'j FILAMENTO 

La torsión del lílamento se reali1a para dar mayor resistencia al hilo para poderlo IeJer 
1 ratar de secar )a') madeps a b sombra , aJ natural.a , ece� los secadores res1en1enel 
lílamento.lo resecan.quedando este con un aspecto peludo 
Procedmuenlo 
Se rebobina el filamento en �arretos 
Se humedece el filamento 
<.;e toman dos filamentos se pasan por a retorcedora o hiladora para realil'.ar el 
entorchado Tener en cuenta que la tens1on de los dos filamentos sea igual. que no haga 
huele para e, tlar enredos 
Se retlfan los usos de la terorcedora) se hacen las madejas de unos 100 grs para e,Jtar 
enredos en el proceso de desgome o tinturado (retirando las 1mpure1as como hila,,a para 
que el hilo quede hmpto) 
Los amarres o cruces deben ser de 4 a 6 íloJos 
Luego se colocan  las made1as o secar 
Por ultimo se pesan en el balan/.On � se anota el peso para desgomar 
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2.3. DESGOMADO 

1--mplear los porcenta,1es adecuado� 

Se pesa la seda , por un l.. do se coloca el 3% de agua cuando comience a hen tr se 
coloca el b1carbona10 de sodto por porcentaJe es entre el "ºº , to% más el Jabón coco 
(opcional) que debe ser el 3°0 esto se de.1a hen 1r durante 45 mmutos luego o.;e de¡a 
enfriar � se enjuaga bien sin de¡ar resen as den Jabon coco. se coloca a secar en una 
cuerda después de estar seco se recogen las madeJas � se empacan en una bolsa , se 
Llene listo para el proceso que sigue es la parle de tinturado o tc.1eduna en crudo segun 
sea el caso 

2 -1 HILA TURA fibra CORTA O Shappe 

Despupado Consiste en cortarle el capullo para retirar la pupa 
Cocc1on Consiste en ponerlo a hen 1r con Jabón coco. bicarbonato de soda 
sulictente agua dep�nd1endo s1 es capullo lre�co de -1, m111utos a I hora. ..,., es
capullo seco 2 hora� 
Lm ado se hace con suficiente agua fria 
\ec.1do se hace en la sombra 
( ;.¡¡Jado se hace manual 
1 ldaturn se hacen en rueca es un proceso manual que requiere habilidad, destre/a 
manual del artesano 
Pro(.;esam1ento 1 ame d trapero seco� abra el capullo con sua, 1dad estirarlo hasia 
obtener o formar un hilo delgado con la rueca l'n mo, 1m1ento a.llmentanos 
l.'.llllstantemenle. 
f ors1ón luego de llenar dos carretes con hilo los ¡untamos para darle torsión en 
forma de .. S .. 
L:nrnad�1ado luegu de tenerlo ,on tnrs1ón hacc11)()::, l:b madeJas con cruces pnr:i 

cun\en ar el orden del hilo 

2.5. TINTtJRADO cor,. Ql'ÍMICOS 

Utd J/ar los porcentaJe!:, adecuados. realvar amarres tlo1os re, o her constantemente, 
por lo menos durante la pnmera parte del proceso hasta el henor llt1li/Ur los 
t mplementus adecuado� 

Tintura con lanaset 
Re, 1sar las madeJas que Sl' dehen esta, con amarres flo.10::. 
Re, 1sar las made¡as que se dehen est..ir con amarres llo¡ns 
Pesar el hilo 

Siempre al tinturar debe ser ma"Xuno un kilo esto con el lin de que no se manchen o no 
se enreden 
De acuerdo al color de pesa el ltnte

\e humedecen las made.1as antes de tinturar con a.gua calie111e 
"e rrude la canudad de agua para un kilo de seda� que debe ser el J'h, litros por kilo 

2.6. Tintura con v�etales 
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Cuidar el medio ambiente. asegurarse de que la cantidad tintórea será suficiente para el 
lote programado 

Recolectar el nmenal tmtoreo <2 o 3 ,eces con respecto a la calidad del hilo. 
dependiendo del color) 

Ho.1as 
Semilla,, 

Corte1as 
Flores 

Musgos 
1\,Jacerar. conar picar machacar� poner a hen 1r 2 horas con suficiente agua

Colnrlo o cernirlo 
RemoJar el hilo en agua caliente (para que la libra se dilate> 
Pesamos el mordiente. 

piedra lumbre 3'\, 
Cobre Jº u 
Hierro Jºí, 
Actdo Acet 1co Y' o 

1\lelemos el hilo dentro del tinte de I q 1() minutos luego lo retiramos� lu ponemos 
a rnmdentar de I a � m111utos Este proceso se rep1le las \'eces que el artesano 
considera necesano para lograr intensidad de color 
l n_1uagar L·on sufictt:nle agua 

Scc;lf :1 la sombra 

2.7. PROCESO DE lJROIDO \' MONTAJE 

l ,t1'1ce el método que usted domma p .. 1ra sacar los cálculos. con pal11os cruces. a Jedo 
no se d�Je 1t1m1dar por eso Asegurese de montar bien el telar. sm fallas en el remeudo 

Se hace el diseño (N de hilos mis, N · de ,ueltas) 
(. o tocamos las cañuelas en la li lela 
5e pasan los hilos al urdidor 
Luego se pasan los rulos por el peme 

1 os hilos se amarran a la rnrilla � se emp1e1a a teJer de acuerdo al producto que se ,aya 
a real11ar. se coloca una medida� a sean bufandas. chales telas etc 
Medidas Ancho. Largo. Mechas o Flecos 

Aspectos que se deben tener en cuenta 

An1culo a te1er se especllican cuantos 
L,gamenlo se ;mota el nombre del ligamento, puede añadirse el número 
de 11/os � pedales que se , an a ullll/ar. por lo general cual ro 
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Urdimbre � trama debe indicar su numerac1on � los metros \. l-110. esto 
para facil1tar el calculo del consumo de matena 
Peine ,;e anota la densidad del peine e\.presado en palletas por 
centímetro además debe incluir el número de htlos que han de pasar por 
las mallas o agu.1as , por los espacios entre los palletas en el peine 
c,presado en h1lostpall 
Orillos. los bordes del te_pdo llamados onllas u orillos. se refuer.1an con 
un mmor numero de hilos 
Ancho del l�pdo. se Jebe anolar el ancho pro, ectado para el te.11do 
Ancho del peine. es la anchura que debe lener la urdimbre en el peine 
teniendo en cuenta que el te_pdo recoge mas o menos J Oº o 
'\umero de hilos. el numero de hilos para la urdimbre se consigue 
mult,pltcando los centímetros del ancho de la urdimbre en el peine por el 
numero de hilos por centímetro � se añade a la suma el numero de hilo 
e\.tras para los onllos 
Longitud de urdimbre La longt1ud de urd1 mbre se calcula a base de la 
longitud totaJ de los hilos prcl\ ectados incluidos acabados ( flecos o 
mechas) a la longitud del te_pdo ha� que añadir 1 O% debído al 
l.!ncog11111ento de la urdimhrc ongmada por la trama Se debe añadlf 51) 
�m paa el final de la urdimbre que no pueda ser te_¡1da � 1 o cm para el 
anudado de la urdimbre 
Orden de md1r Si '.'le , ai1 a wdir l�1as de color el numero de l11los '.'>t'

�alcula en ba,;e al número de hilos por centimetro v el ancho que se 
quiere dar a cada color 

La representación gráfica es 1mponante, para el traba_10 <le cada artesana. 
esto es un dibu.10 en papel cuadm:ulado de los 1110s. pedales, conex1on 
t!nll e ambos 

2.S. Acabados de las prendas o tejidos en seda 

s� te1mina el arlll'.ulo generalmente con llecos. se pasa un htlo cada tres o 
cuat,o hilo:)� se , a anudando el grupo de hilos (este proceso se reali/a con el tejido en 
�! telar) 
Fleco o mechas torcidas se pasa un hilo cada cuatro hilos o st.>1s htlos dependiendo del 
g, osor que se le quiera dar a la trcrva. se reali/a manteniendo dos grupos de hilo en 
cada mano se retuercen fuertemente uno� otro hacia la derecha \11entras se , an dando 
las , ueltas de torsión con las dos manos se pasan los de la mano derecha por encima de 

la mano 11qu1erda de modo que se unan en un cordon de fuerte torsión Cuando este 
cordon 1enga la longitud deseada se cierra ctin un nudo 
Se rettra o corta la p1en del telar 
"ieparar los le_11dos 
Arreglar los errores m1mmos. con agu_1a hilos del mismo color de la prenda.corte de 
tramas con 111eras 
Planchado 



.:: X I Tiqueteado se coloca una etiqueta 111d1ca.ndo el ligamento o diseño utill/a<lo � el 
numero designado para la artesana con la finalidad de re\ ísar la calidad , 
respnnsahil11ar a la artesana eJecutona 
Empaque Se reali,a el empaque con holsas de pohpropileno 
.l:mbaJa.1e El embaJ�Je para C\portac1ó11 se real11a en ca_¡�IS de carton a igual que se 
r�ah,.a para ,entas nacionales 

2.1 O. Aspectos que detenninan la calidad 

No piense dos mees en terminar mu) h1en su producto el aspecto que este le ckL 
proporciona un ma�or ,alor perc1b1do 

Materia pruna 
La seda debe post>er una apariencia un1fonne. brdlame de color marfil. si 
esta se , c peluda. desgastada o irregular cs mll\ posible que se re, 1ente 
con fac1l1dad en el proceso de teJeduria 
Trntura 
Tener en cuenta las c:ru1t1dades de mutcnal tmtoreo , rs peso de seda a 
tinturar 
Cumpl11 con los tiempo::, minunos en d proceso <le mordentado deben ser 
cumplidos. para garanti,.ru solide, a la lu1.. 
Cna prenda bien tinturada presenta un color /irme � brillante s1 se , e 
opaco es un producto que no cumpl 10 con lo� tiempos de llntura. 
El tinturado se puede real11ar e en madeJas de hilos o en productos 
ternunado-; 
El secado dd>e !)er real11ado J la sombra.. cuando la tmtura es real11ada 
con tintes naturales. el sol de forma directa afettarn la soltde/ del color 
Montaje del telar 

Encañnt>lado. durante eo.;te proceso sea en encañueladora manual o de 
motor. el hrlo debe pasar de aha.10 hacia amba , de amba hacia abaJo a 
lo largo de la ,añueb en forma parc.1a. la c.ru'luela no se debe llenar 
mucho con hilo esto para garanl1.ra un buen desplJ.1anuento durante el 
tramado 
El urdido debe ser rea'11.ado por una sola artesana para que la tenston 
de los hilos en el Lambor sea uniforme, s1 e::. posible sin 1nterrupc1011 
Para los atados de la urdimbre dehe u1il11.arse un cordón fuerte y de color 
distinto J la urd1111brn 
Los atados más importantes son los que se hacen para consen ru el 
encru1am1en10 de los hrlo!-. 
Pasar los hrlos que , ienen de la tileta.. por encima del tra,esaño guia 
hilos del telar \ tensionarlos con la mano. a medida que se enrolla la 
urdimbre en el tambor 
Lle, arios hilos sobre la misma laJa a medida que , a dando la , uelta en el 
tambor 
El urdido debe quedar centrado con respecto a1 ancho del tambor 
Repase de urdimbre por mallas, Tener el diseño a mano. esto e\.1Je 
concentracion �· cuidado 



'iegun el diseño a elaborar. se debe tomar grupos <le hilos � pasar de a un 
hilo por malla. de acuerdo al remeu<lo � se debe asegurar con un nudo 
lactl de soltar 
A medida que se \ a� an remetiendo los hilos. repasar nue\ amente por 
grupos. para \Cnficar que ha�a quedado bien hecho 
Remetido por peine. el repase de los hilos por peine se hace de acuerdo 
a la densidad de urdimbre DU , al numero de peine asL peme número 4. 
DL X hilos por cm. pasar dos hilos por c�1ón. peine numero 6. DL (1 

hilos por cnt pasar un lulo por caJón. peine número 6. DL ') hilos por 
cm pasar intercalado 2 y I htlo por ca.ion 
Los hilos no dehen quedar crU/ados en d momento de pasarlos por el 
peine 
Para garant11ar un buen monl�Je en el telar. controlar los borde del 
leJido. esto se real u a a trn\ és de una tensión pareJa durante el proceso 
de tramado � una tacada regular 

Aspectos de calidad La prenda debe quedar con una apru iencia regular. 
con bordes pareJos. sm flotes. es decir la trama debe ,r siempre 
cntrel::va<la con la urdimbre 
Batanado. dehe ser pare10, con igual tntl!ns1<la<l , con un solo golpe 
sua,e para �1uslar d hilo de trama 
Se debe hatamu cuando pase el lulo Je trama entre la urd,mhre � estc 
formando un angulo de 3ll'' 

Indispensable obtener orillos rectos� sin defectos 
Empate del hilo de trama. cuando el hilo de trama �e acaba. se debe 
desemollar un poco el linal de este 11110 , d1, 1d,rlo en dos. uno de los 
hilos antenores debe quedar en la urdimbre. se de� hacer lo mismo con 
el nue\ o htlo :.t tramar. desenrolla.rlo. d1, 1d11 lo :.t la mitad y unirlo entre la 
urdimbre con la mitad del primer hilo 
Picado, l.,\S picados ,e leen de amha parn aha_10. pisar los pedales del 
telar en es� orden estricto. s1 ha, equl\ ocac1ón dc\ oh er las pisadas con 
el hilo de trama De ninguna manera se pueden pasar por alto los errores 
Tejido, A m::i� or 1ens1on di! la ur<l11nhre. ma� i\í ..;era el recogimiento ,kl 
largo lkl tepdo 
S1 el batanado es fuerte y no se hace en angulo con el hilo de trama. 
mm or sera el recogimt�nto a lo ancho del Lep<lo 
Los te_1edores deben terminar las prendas que empet.aron. porque no 

todos tienen el mismo e:'-lcoginuento i!n la elaboración de los tejidos. es 
por ello que a pesar de que tengan las mismas espec1licac1ones de 
elaboración de diseño. , arian en d ancho� el largo 




