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INTRODUCCION

Durante el periodo comprendido entre ¢l 15 de Agosto y el 15 de Octubre de 20035, el asesor
adelantd la evaluacion. correccion. apreciaciones y consejos sobre los trabajos realizados por el
grupo piloto de Asjoyeria Bogota. Se trabajo con un grupo de 13 artesanos joyeros y joyeras que
traian productos desarrollados en un proceso de capacitacion en diseno realizado en el SENA 'y
venian de asistir a una capacitacion sobre inteligencia de mercado. responsabilidad y alcance del
disciio en ¢l proceso de realizacion de la jova con la Universidad Nacional de Colombia.

En la téenica se concentra la fuerza expresiva del material, asi si se reproduce una imagen
lograda con una técenica determinada en términos y condiciones de otra téenica, aunque sea con el
mismo material. el resultado sera muy distinto siendo posible el sacrificio absoluto de la idea
original.

Dentro del proceso de produccion de propuestas de diseno. las entidades se interrelacionan con el
anico objetivo del producto. Asi. el artesano trabaja las propuestas en su taller: se relaciona con la
produccion. organizindola y alistando la relacion entre las propuestas y la produccion para ¢l
mercado.

En este sentido se han hecho las propuestas. desde la perspectiva téenica con la intencion de
diferenciar el producto dentro de la inmensa gama de estilos, formas y precios que se encuentran en
¢l mercado mundial.

Es asi que la asesoria se condujo dentro de los lincamientos de diferenciacion del producto
dentro del mercado global de joyas por medio de la representacion clara del legado indigena con
intervencion directa en la éenica de produccion y no en ¢l aspecto grafico. Asi como. en la
posibilidad real de reproduccion de las piczas.



l. ANTECEDENTES

Este es un grupo de joyeros y joyeras pertenecientes a laasociacion Asjoyeria Bogota, que escogio de
entre sus integrantes a 16 personas para que apuntalen los procesos para su organizacion. Se
evidencio la necesidad de trabajar las propuestas que han desarrollado en su contacto con el SENA'y
la Universidad Nacional de manera personal: proceso que vienen haciendo desde hace casi un ano.
de manera colectiva.

En el SENA se plantearon dos ejercicios. uno de identidad. con referencia a piezas precolombinas de
gran formato (en joyeria). donde se hizo una descomposicion grafica de los elementos constitutivos.
El resultado fue torpe y desordenado con piezas rebuscadas de conformacion caprichosa y resultado
téenico burdo. se concentraba en la forma téenica de producir dicha imagen bidimensional.
despreciando las caracteristicas formales. técnicas y de expresion tridimensional que contienen las
piezas originales: rasgos mas distintivos de la joyeria precolombina.

n el segundo ejercicio. sobre disefio Bionico. se partio de una identidad fisica viva como punto
de inspiracion. llevando la idea a la manera de funcionar fisicamente dichos seres. como por
ejemplo el movimiento de las alas de un cucarron. La experimentacion téenica 'y la solucion de
los distintos mecanismos condujeron a resultados altamente elaborados con funcionamiento
parcial. Se ignoro un principio basico del disefio, conocer el material y aprovechar sus
posibilidades. sin pedirle lo que éste no puede dar.

Cada artesano o artesana en particular se encuentra en un momento distinto con respecto a los otros
en relacion con las capacidades. el desarrollo y el manejo integral del oficio, requiriéndose asi un
tipo tratamiento distinto en cada caso.



2% PROPUESTA DE DISENO
2.1 Sustentacion

Dada la experiencia del asesor en distintas comunidades y proyectos. se pudo establecer que éste era
un grupo de condiciones aptas en términos de capacitacion, desarrollo y competencia para afianzar la
propuesta técnica que daria paso a una evolucion real en la manera de concebir y realizar la fundicion
en joycria.

Ln términos generales los integrantes han trabajando la téenica de la cera perdida dentro de los
lincamientos establecidos por los distintos instructores. Cuando se repiten las mismas tormulas
convencionales de produccion se encuentra el artesano con una Gnica herramienta para la variacion:
[La imagen grafica. v en consecuencia su innovacion se traduce en variaciones torpes y vulgares de
las mismas piczas que se encuentran en ¢l mercado a mejores precios.

La propuesta se sustenta en el hecho del acceso a los medios de produccion. el conocimiento
técnico y el manejo que el grupo piloto de la asociacion, como colectivo representativo de la
realidad urbana jovera del pais. tiene. Se pretende penetrar en el mercado va saturado de formas
productivas convencionales.

[a propuesta central es la fundicion a la cera perdida con nicleo parcial o total. En general se
trata de que cada artesano dentro de su inquietud personal y su desarrollo. investigue y
profundice ¢l manejo de ésta técnica para llegar a manejarla con propiedad y maestria. pero las
posibilidades formales. comerciales v lo mas importante. la fidelidad con la expresion original
que nos pertenece y el manejo estético cierto pueden diferenciar ¢l producto dentro del mercado
actual.

Se intenta mantener la sensacion v expresion originales de la pieza. Cada participante escogio de
entre los dos ejercicios realizados. con cual queriatrabajar v asi. cada uno trabajo una propuesta con
la consiguiente investigacion téenica.  En algunos casos se trabajo el concepto proveniente del
SENA de manera directa: En la mejora. simplificacion. organizacion y adaptacion de las piczas al
mercado: no en la investigacion téenica de la fundicion con nacleo.

I.a metodologia prevé la posibilidad y facilidad de la reproduccion de las piezas. Se parte de la
creacion de un modulo que luego repetido se pueda usar en piczas de distinta funcion. anillos.
pulseras. arctes v gargantillas.

[.ucgo de definidos los modulos y/o los submadulos se define la manera en que se unen y se
pucde provectar ¢l volumen 'y la manera de organizar la produccion,



3 PRODUCCION
3.1 Proceso de Produccion
El proceso tradicional de produccion a la cera perdida se puede resumir en los siguientes pasos:

Talla de la forma de la jova en cera.

Revestimiento de la cera.

3. Licuacion de la cera 'y coccion del yeso.

4. Fundicion e inyeccion del metal en el molde resultante.
3. Copia del modelo en caucho.

6. Reproduccion del modelo en cera en el molde de caucho.
7. Repetir ¢l proceso para la fundicion.

Logrando asi repeticiones del mismo original,

Si se analiza el proceso v se manejan los materiales entendiendo su naturaleza, notamos que la cera
¢s dificil de tallar v que la facilidad de tallar el yeso no se aprovecha.  De este hecho parte la
propuesta que coincidencialmente resulta muy similar a la metodologia por los indigenas
antepasados nuestros utilizaban.

La idca es tallar la forma interna del objeto, sea ¢l revés o el derecho del modulo o joya en yeso.
lucgo cubrir esta talla con cera liquida. luego se reviste de la misma manera que anteriormente se
hacia v se continua el proceso de igual forma.

Consideraciones:

1. Como el yveso que tallamos debe portarse igual que el revestimiento. se debe traguar de la
misma manera. sacandole el aire en bomba de vacio.

2. Para que la cera permanezca liquida y no pierda la fluidez debe estar caliente, asi que es
importante calentar la talla en yeso para cubrirla,
3. Elrevés de latalla en yeso debe tener cavidades para que el revestimiento se adhiera a clla.

4. Mangjar todas las determinantes de la micro tundicion: Las piczas delgadas se deben fundir
en centrifuga. el tiecmpo y temperaturas de horncado. posicion y dimensiones de los
bebederos v posibilidad de reproduccion en caucho.

Iista téenica se puede combinar con otras que el artesano maneje con propicdad. como la talla de la
cera. ¢l modelado de la cera 'y obviamente con la joyeria armada.



3.3  Capacidad de Produccion
L:n este momento no se puede establecer. La capacidad en la produccion esta ligada directamente
con las herramientas y maquinas que se empleen, con la cantidad de personas que intervengan y con
la organizacion de la produccion.

34 Costos de produccion
La capacidad de produccion se ha establecido restando las piezas que por defectos se han perdido en
el proceso. el porecentaje de éstas va disminuyendo en la medida en que se adquiere experiencia con
la hechura de una misma forma. Asi. los costos de produccion tienden a bajar y la capacidad de
produccion a subir.

315 Provecdores
La plata. el oro y los distintos insumos s¢ compran en almacenes de Bogota.

3.6  Control de Calidad
Ll control de calidad se ejerce durante todo el proceso, cuando una tundicion no sale bien. hay que
repetirla. si el metal estd mal laminado o trefilado. hay que volver a fundir y si esta mal pulido hay
que volver a pulir. Cuando esta mal soldado. se debe volver a soldar y las piezas que se complican

para corregir. s¢ desechan en otra fundicion. Cada artesano cs responsable por la calidad de lo que
esta haciendo y si no es asi. la produccion se dafa.

4. COMERCIALIZACION
Mercados Sugeridos

La propuesta esta hecha para atender los mercados que yatienen los artesanos. Ademas es posible
ofrecer los productos terminados en ferias. joyerias y en general cn el mercado nacional.
CONCLUSIONES

e [Las posibilidades de la propucesta téenica en el campo de la estética son ilimitadas.

e [is necesario contar con un espacio y un tiempo especiticos para desarrollar una propuesta



innovadora.

OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

e No se desarrollo la propuesta. sin embargo se hizo una primera aproximacion con muestras
de las posibilidades ciertas que tiene.
e Ladpoca del ano en que se realizo la asesoria no es apta para adelantar investigaciones.

e Jaltd compromiso y dedicacion por parte de los artesanos para desarrollar la propuesta.

e Lucgo de superada la etapa de realizacion de prototipos. se podra organizar la produccion.

CREDITOS
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