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Oficio: Cestel'ía en Gaita 

Materia Prima: Gaita 

1. 1 Introducción

En el informe aquí descrito e hace referencia al desarrollo de las actividade realizada 
durante la a e oria en diseño en la localidad de Santa Ana Municipio de Duitama; de 
acuerdo a lo objetivos planteados se trabajó en el mejoramiento tecnológic en lo temas 
de taller de tinte , y en la implementación de herramienta para la obtención de la fibra de 
gaita, en la creación de una línea de producto a partir del redi eño. En el municipio de 
Duitama se implementó una cámara de secado natural para madera 

El taller con el cual e realizaron la labore en anta Ana e el grupo " ooparte am" el 
cual e con tituyó hace dos años, y se dedican principalmente a la cestería en Gaita, en 
menor proporción con la fibra mimbre. e experimentaron nueva puntadas y forma , todo 
e to conjugado con la implementación de los nuevos colores obtenidos durante el taller de 
tintes. También e hicieron comprobaciones con la nueva herramienta para el corte de la 
Gaita 

En el municipio de Duitama continuando con el tema de mejoramiento Tecnológico y bajo 
la upervisión del Ingeniero Forestal Jo é Elí Franco e implementó una Cámara de ecado 
Natural para maderas. 

La capacitación fue realizada durante lo día 19 al 31 de Octubre del presente año, la 
comunidad pre entó una buena respue ta y demostró interés y compromiso durante las 
actividades. 

Proyecto. 
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1.2 Localización geográfica: 

deCh� • 

Villa �neva• rcw;er,c; 
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1.2.1 Descripción de la ruta: 

Para dirigirse a la localidad de Duitama u infraestructura vial e encuentra en buena 
condicione y la ruta es la iguiente: partiendo del terminal de transpone de agota cuyas 
rutas e tán di ponible en todo lo horario del día y de la noche se toma la autopista
norte pa ando por Tocancipa la repre a del Si ga, más adelante Chocontá ha ta llegar a la 
capital de Boyacá Tunja, de pué de un recorrido de 35 minuto e encu ntra Paipa, y 25 
minutos después se llega a Duitama. La vereda anta Ana e encuentra ubicada a 9 Kms al 
norte de Duitama, vía charalá y sólo hay dos transportes a las 6 AM y otro a la 5 PM, otra 
opción e contratar transporte e pecial; todo el recorrido desde Bogotá es de cuatro horas 
la distancia es de 185 Km.

1 .2.2 Descripción de la Localidad: 

a vereda de anta Ana está ubicada al orte del municipio de Duitama, a 9 Kms, u clima 
es frío, de 6 a 1 grados aproximadamente, Una de las Actividades principales e la de la 
cestería en gaita, también producción de leche y quesos, y en menor proporción los 
cultivo de papa, que venden po teriormente en Duitama. 

Proyecto: 
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l .2.3 Característica de la Población B neficiaria 

Rango de edad # Personas º/o 

Menor de 18 años 
18 a 30 5 ... 

.> 

31 a 55 9 60 

Mayor de 55 l 7 

Total 100 100 

Género # Personas 0/o 

Masculino 8 53 

Femenino 7 47 

Total lOO too 

Tipo de población # Personas % 
Afrocolombiano 

Raizal 

Rom - Gitanos 

Indígenas 

Otros 15 IS 

Total IOO IOO 

---

Escolaridad # Personas % 

Sin escolaridad 

Primaria incompleta 3 20 

Primaria completa 10 66 

Secundaria incompleta 1 7 

Secundaria completa J 7 

Universitarios 

Total 100 100 

ooperativa de artesanos "COOMP RTESA "

Total de Asistentes: 15 per onas 

Proyecto: 

Estrato # Personas % 

1 5 33 

2 10 67 

3 

4 o más 

Total 100 100 

SISBEN # Personas º/o

Si 12 80 

No 3 20 

Total 100 100 
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1. 3 Cestería en Gaita

1.3.1 Materia Prima: •amilia Gramineae 
Género Rhipidocladum sp 

l .3.1.1. Obtención de la Materia prima: 

• 
SENA 

7A, 

Para la obtención de la materia prima se programa una recolecta una o dos veces por 
emana este material e encuentra ubicado en la proximidade de la vereda, e isten 

acuerdos realizados con los propietarios de las plantaciones, y en la mayoria de los 
casos no efectúan ningún pago. Está recolección se puede realizar en cualquier época 
del año y e realiza con machete de 45 a 50 cm de largo, se pueden cortar gaita desde 
1.5 mts hasta 6 mts de largo; y un diámetro 4 cm : el tiempo transcurrido es de un día 
completo. as Gaita recogidas se almacenan en un lugar seco ya sea en po ición 
horizontal o vertical, generalmente en los patios de las ca as. (e ta pueden tener un 
tiempo de duración de varios años); las gaitas que se encuentran demasiado verdes se 
ponen al sol durante uno o dos días. 

,/ 1 .,,11, , 11 , 1,, 11/t , 11rn .1 , • r J 1¡1J,r • r111r 

,, ( .,,/\(u11·1i 1 ,1,,,,,, ·

Cuando se necesita transformar la materia prima e seleccionan las gaitas de acuerdo al 
trabajo que se va a realizar, y e cortan en diferentes largos por ejemplo de dos metros 
para la elaboración de roperos o canutos de 60 a 80 cm para ancheta cofres y 
papeleras. "Sta ecciones de gaita se abren inicialmente con cuchillo en do , cuatro, 
sei y ocho eccione consecutivamente, cada una de estas eccione e pelan 
manualmente con el uso de cuchillos muy afilados, y se abren obteniendo tiras desde 
0. 5 cm ha ta cm de ancho y de de I mm hasta 8 mm de espesor.

Proyecto: 
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Con e ta materia prima eleccionada se elaboran producto con los tejido básico tafetán, 
zarga, o la mezcla de los dos, en ocasiones también s combinan con mimbre. 
Entre lo productos que elaboran están: Anchetas, portacazuela , cubierteros, papelera , 
canastas miniaturas para dulces. 

Proyecto: 
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1 3.1.2 Esquema del proceso. 

Proyecto. 

Gramineae (Rhipidocladum) 

Corte de los tallos, 
Recolección manual de los 

Cla iftcación de lo tallo . 
Verdes y secos. 

Almacenaje en sitio eco 

Corte manual en canutos longitudes 
según el uso. 

Corte de los canutos en 
ccciones longitudinales 

Pelado y lijado manual 

Apertura manuaJ de la 
secciones en tirds 

Tejidos 

Combinación de tejidos 

Anchetas, portacazuelas, 
cubierteros, papeleras, 
miniaturas para dulces. 

t' /11 11 f ,/ f t•1 /ll I 1/ // //t'/'/,/ {'//11/¡/ t / 
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1.3.2 Antecedentes de la Actividad 

1-3.2. 1 Intervenciones Artesanías de Colombia

• 
SENA 

7A, 

Por parte de Arte anias de Colombia, se registran asesorías en la localidad de anta Ana, 
una de ellas, la del Diseñador Industrial Roger Alvarez, donde trabajó principalmente en 
diseño de productos; posteriormente el Diseñador industrial Alvaro Iván Caro, en el año de 
l. 999; con actividad en rediseño primordialmente; Pero específicamente con la 
Cooperativa Multiactiva De Artesanos "Coomparte am" esta e la primera intervención, 
donde se desarrollaron diferentes actividades como la implementación de herramientas para 
la obtención de fibra, línea de productos a partir del rediseño mezclando la Gaita con 
madera y un taller de tinte químico . 

1 4 Asistencia Técnica Implementación de herramientas 

1.4. 1 Objeti os 

Dar a conocer a los artesanos otra opcione para el proceso de obtención de tiras de gaita, 
en e te caso concreto con el diseño de herramientas elaboradas a partir del estudio del corte 
de la misma, con el fin de mejorar el proce o de obtención en tiempo y en calidad de 
acabados de lo producto 

In truir al grupo en cuánto a técnicas de uso de las herramientas, verificando por medio de 
tiempos y movimiento , el rendimiento de esta , comparándola con los métodos 
herramientas tradicionalmente utilizadas 

1.4.2 Contenido Teórico y Metodología 

La actividad teórica principal mente e desarrolló mediante una charla explicativa obre la� 
técnica bá icas para utilizar una erie de herramientas que se de arrollaron en una 
capacitación realizada por la misión China en el año de 1. 999, con la coordinación de 

rtesanía de olombia, para los arte anos del oficio de cestería del Quindío. 

P r medio de imágenes se explicó de manera detallada el uso y manejo de cada una de la 
herramienta , corno se describe a continuación: 

Proyecto. 
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Proyecto: 

A. Los Cuchillos: Se encuetran en do tamaños, el grande que
se denomina machete e utiliza para rajar el tallo y
segmentarlo, también para eliminar los nudo interno y
externos del tallo.

B. Las tijeras: Son empleadas en el proceso del lijado; permiten que
la medida del ancho de la tira sea uniforme.

C. Las Agujas: Se utilizan para abrir espacio entre el tejido, y así
facilitar el acce o a la tira que e va a añadir.

D. La lijadora: Se utiliza para redondear y pulir la cáscara de la
tira de Guadua.

E. Guantes de protección: Protege la mano en el momento del
calibrado del ancho de la tira de guadua que e realiza con las
tijeras y con la lijadora.

Disefio e Innovación Tecnológica Aplicados en el Proce o de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano 
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1.4.3 Recomendaciones de la Asistencia Técnica 

E importante recalcar al artesano el uso de elementos de protección con dichas 
herramientas, ya que estas son de mayor tamaño que las usadas tradicionalmente y sus filos 
de corte son má potentes. 

AJ utilizar el cuchillo e importante girar la gaita para que e ta no e abra dejando 1empre 
el nudo libre. 

Es importante que el artesano consulte y ponga en práctica el manual de u o. con el fin de 
tener control de la herramientas. 

1.5 Manejo e implementación de las herramientas 

1.5.1 Descripción de la herramienta actual 

Pro celo: 

El tipo de herramienta que se utiliza tradicionalmente on 
cuchillos normales, de tipo cocina, con mango en madera 
y cuchilla a 45 grado y con punta, su peso o cila entre 50 
y 80 gr. La medida está entre 18 y 25 cm y un espe or de 

cuchilla de 2 mm, esta herramienta e utiliza para rajar el 
canuto en diferentes secciones. para pelar la gaita, darle filo 
a las ecciones, para eliminar lo nudo , y para sacar la tira 
de menor espesor. 
También se utiliza un cuchillo má largo de 45 cm 
generalmente, para cortar la gaita más gruesa en canutos. 
El machete tradicional se utiliza para cortar el tallo de la 
gaita en el cultivo 

Di cño e Innovación Tccnológ.ica Aplicado en el Proceso de Desarrollo del cctor Artesana] Colombiano 
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l.5.2 Descripción de la herramienta a Implementar

Pro. celo: 

1.5.2. l Los Cuchillos: Se encuentran en dos tamaños, el 
grande que se denomina machete se utiliza para rajar el 
tallo y segmentarlo, también para eliminar los nudos 
internos y externos del tallo. 

l .5.2.2 Las tijeras: Son empleadas en el proceso del lijado; 
permiten que la medida del ancho de la tira sea uniforme. 

1.5.2.3 Las Agujas: Se utilizan para abrir espacio entre el tejido, 
y así facilitar el acceso a la tira que se va a añadir 

1.5.2.4 La lijadora: Se utiliza para redondear y pulir la 
cáscara de la tira de Gaita. 

1.5.2.5 Guantes de protección: Protege la mano en el momento 
del calibrado del ancho de la tira de gaita ue se realiza con las 
tijera y con la lijadora. 

Di e1'io e Innovación Tecnológic-c:1 Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano 
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1.5.3 Manual de Uso 

continuación se describe el uso de las herramientas para la extracción de las tiras de 
Gaita: 

Corte de canutos: Una vez cortado 
el tallo, con el cuchillo pequeño, 
e corta el canuto girando la gaita 

dejando siempre el nudo libre; y 
e pueden obtener ocho secciones. 

Pulido: Para el arreglo del material se eliminan con el cuchillo 
los resto de lo nudos e imperfecciones del tallo. 

Para finalizar el corte, e apoya la parte uperior del tallo, y se 
cortan lo nudos interno que hayan quedado. 

Se toman cada una de las ecciones para dividirlas 
manteniendo el cuchillo perpendicular al tallo, la mano 
que manipula el cuchillo realiza un movimiento ligero 
manteniendo el control del espesor del material. 

Proyecto: 

La mano que oporta el tallo debe mantenerlo 
bien presionado a una distancia corta a partir 
del límite del corte. Manteniendo el 
desplazamiento del cuchillo. 

Disciio e [nnovación Tecnológica Aplicados en el Proceso de De arrollo del ector Artesanal Colombiano 



i§1 r¡:;'I Mmisteno de Comercio. Industria y Turismo

1!:!11!::! artesanías de colombia.s.a.

• 
SENA 

7A, 

Proyecto: 

Se perfila la tira lateralmente, con el fin de corregir errore o 
i rregu lari darles. 

El cuchillo e debe tomar por la parte media, para facilitar el 
agarre, ya que re ponde como punto de equilibrio y permite el 
dominio de la herramienta. 

Las tira se cortan de la cáscara al 
corazón, y lo dedos deben estar 
muy cerca controlando el corte, se 
obtienen de 4 a 5 tira de cada una 
de las secciones. 

e comienza cortando tiras desde la cáscara hasta el corazón, la mano 
que o tiene la gaita lleva el control del gro or de la tira. El ángulo que 
tiene el filo del cuchillo permite que la tira tenga una inclinación y a í 
facilitar su e tracción. 

ora 2.ón 

Para obtener una tira pareJa se debe tener en cuenta la 
pre ión que se va ejerciendo con el movimiento del cuchillo. 
Si se quiere obtener una tira más gruesa se hace presión 
hacia abajo, dirigiendo el filo hacia el tallo. 

Diseño e Innovación Tecnológica Aplicado en el Proceso de Desarrollo del cctor Artesanal Colombiano 
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Proyecto: 

Las tijeras se clavan en un tronco o superficie, dejando el filo 
hacia adentro, la distancia varia de acuerdo a la necesidad. 

e introduce el extremo de la tira en 
medio de las tijeras, y con la otra 
mano e pre iona la tira para 
mantener el control del trayecto, el 
proceso de lijado debe realizarse dos 
veces 

La lijadora e coloca en una superficie sujetándola uniformemente. 
E ta tiene varias hendiduras o canales de diferente medida de ancho, de 
acuerdo al gro or que se quiere obtener de la tira . 

La tira se ubica en uno de los canales, dejando 
que la cáscara entre en contacto con el filo; se 
hala fuerte hacia arriba y con la otra mano se 
ejerce presión en el área que hace contacto la tira 
con el filo, se realiza dos veces. 

• 
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1.5.4 implementación de la herramienta 
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e hicieron prueba con la herramienta tradicionalmente utilizada y con la herramienta 
propuesta, tomando datos del tiempo y eficiencia de los procesos. 

El cuchillo grande es utilizado para el corte 
de los tallos directamente en el cultivo o 
plantación donde los arte ano obtienen el 
material. 

uchillo: e realizaron pruebas de corte longitudinal de la gaita una 
vez cortado el egmento e utilizó la herramjenta para pelar el 
canuto por fuera y por dentro. Para e te tipo de material lfve para 
eliminar los nudo internos y externos. 

1 cuchillo también e utilizó 
Para el corte en ecciones de la 

gaita, generalmente son ocho. 

Proyecto: 

Para la obtención de las tiras se realizaron diferentes pruebas, 
teniendo mayor número de tiras gruesas y delgadas. 

Diseiio e lnno ación Tecnológica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano 
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Proyecto: 

Para el ripiado o perfilado de las tira se utilizó el cuchillo, 
experimentado con nuevas po turas del ángulo de la cuchilla, 
dependiendo si la cáscara o imperfección es más o menos 
gruesa. 

Las Tijeras: e realizaron pruebas con diferentes anchos de 
tiras, agarrando el material cerca de la herramienta y 
halando hacia atrás. 

e obtuvieron tira muy delgadas de J mm, uniforme en 
toda su exten ión. 

La lijadora: Esta herramienta tuvo un cambio en su diseño, es 
plana y tiene dos orificio para ajustarla a la uperficie con do 
tornillos; se hicieron pruebas con diferentes anchos de tiras, 
obteniendo filos redondeados. 

Di e1'io e Innovación Tecnológica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano 
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La Aguja : ste elemento tiene estas característica formales pues la 
Gaita es un material más flex.ible que la Guadua, y con estas 
herramientas se hicieron diferentes pruebas, tanto para separar tejido 
como para apretar se puede observar en las siguientes fotos: 

Prueha de la aguja para apretar /ejido Prueha de aguja para separar tejido. 

1.5.5 Re ultado y onclusiones 

tas pruebas se realizaron con gaita de 4 y 6 cm de diámetro. 

Cuchillo grande 
Para corte de los tallos 

uchillo pequeño 
Para corte en 
segmentos, pulido y 
obtención de tiras. 

Proyecto: 

herramienta Ttradicional 

omúnmente e utilizado el 
machete. 

Se utiliza tradicional mente 
cuchillos normales. 
• Corte 

. . 

de 
1mprec1sos 

canutos: son 
un tiempo 

e timado de 35 eg 

--

lie"amienta prupue..'ita 

El cuchillo grande hace cortes más 
precisos, con un 40 % de número 
de cortes que el tradicional, ólo 
con dos golpes; debido al ángulo 
de la cuchilla el tallo, queda con el 
corte indicado que debe ser 
oblicuo. 
Cuchillo Pequeño 

• Corte de canuto : por el ángulo
de su cuchilla se pueden hacer
meJores cortos, pero existe
incomodidad debido a su

Dise1io e Innovación Tecnológica Aplicados en el Proceso de Desarrollo del Sector Artesanal Colombiano 
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Tijera 
Para obtener preci ión 
en los anchos de la 
tiras. 

guja 
Para abrir espacio 
entre el tejido y 
apretar tejido. 

Proyecto: 

• Corte en secciones: Los •
corte son indefinidos, se
realiza en un tiempo 25
seg. Se obtiene secciones
aceptables.

• Pelado de secciones: Se •
realiza con diferentes
movimientos, resultando
dispendio o, en un tiempo
de 90 seg. para la ocho
ecc1ones.

• Obtención de tiras: La •
cuchilla no proporciona
cortes uniformes, tiempo
de 3 min para la ocho
secciones.

o exi te ningún implemento •
imilar en la actualidad.

• 

o existe ningun implemento •
similar en la actualidad. 

• 

tamaño y peso. 1 tiempo es 
igual. 
Corte en secciones: Cortes más 
preciso pero igue siendo una 
limitante el tamaño y peso el 
tiempo de corte es igual. 

Pelado de secciones: Por el 
ángulo interior de la cuchilla 
facilita el arreglo del material, 
con un 55% del tiempo, 50 seg. 

Obtención de tiras: Se logra 
obtener tiras ma delgadas, 
gracia al diseño de u filo, se 
obtienen tiras grue as y 
delgadas, pero debido a su 
peso y tamaño el tiempo es 
i ual existe fati a de brazo. 

Teniendo en cuenta que no ha 
e istido e te tipo de 
herramienta, los resultados on 
favorable , ya que e btienen 
tiras de diferente ancho , 
uniforme y con rapidez, de un 
canuto, e obtiene Liras en 60 
seg. 

Es de fácil manipulación e 
in talación. 

Permite apretar el tejido dando 
consi tencia al producto, y 
permite mejor agarre del 
material en asas de anchetas. 
Por u diseño e· práctico y de 
fácil mani ulación. 
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Minisleno de Comercio. Industria y Tunsmo 7A, 
artesanías de colombia.s.a. 

1.5.6 Recomendaciones 
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Teniendo en cuenta que estas herramientas fueron 
concebidas para guadua que es mucho más gruesa 
que la gaita; en el ca o del cuchillo mediano 
di minuir sus medidas tanto del mango como el de 
su cuchilla, teniendo en cuenta que el espe or de la 
cuchilla no sobrepase 3mm con el fin de optimizar 
su manipulación y tiempo de ejecución en los 
procesos. 

o 

o 

Herramienta (cuchillo mediano) propuesto. 

Cuchillo que e utiliza tradicíonalment . 

Lo resultado obtenidos con la tijeras, la lijadora y la aguja , facilitan de manera 
favorable el proceso de obtención de las tiras, ya que 'On má uniformes y el tiempo se 
disminuye considerablemente. 

Terminada la actividad de uso de la herramientas es recomendable limpiarla y 
envolverla el papel blanco, para procurar mayor durabilidad de su filo. 

Teniendo en cuenta el largo de la dimensiones de la gaita, para el uso de la lijadora es 
recomendable utilizar un banco de 70 cm de alto, má bajo del normal, para evitar el 
can ancio de lo brazo al halar el material hacia atrás. 

importante consultar el manual de u o, y ponerlo en práctica, con el fin de obtener 
buenos resultados. 

tilizar iempre los guantes de protección, como medida pre entiva. 

Proyecto: 
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artesanías de colombia.s.a. 

Espesor 9 mm 

30 centímetros 

Espesor 5 mm 

----
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7A, 

1 plano muestra las modificaciones en las dimensiones de lo cuchillos, con el fin de 
facilitar mejorar las condiciones de uso en lo proce o de corte y obtención de tiras. 

8 ibl iografí a 

La Guadua un regalo de la naturaleza 
Federación acional de afeteros de Colombia. 
Boletín No 72 Agosto 1 990 

" orporación Autónoma Regional de Quindío" 
('entro Nacional para el estudio de la guadua - Bambú 

ota técnica No 2 año 1. 999 

"Atta Geográfico de Colombia y el Mundo Milleniun 
a a editorial El Tiempo Año 2.002." 

"Cuaderno de diseño asesoría en Duitama y anta Ana" 
Di eñador lndu trial Al aro lván Caro Septiembre 1.999

"Manual de Técnicas de Cestería en Bambú" 
Laboratorio CoJombiano de diseño Misión China 
Artesanías de Colombia oviembre 1. 999 
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