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Introduccion

Este informe describe las actividades de transferencia tecnoldgica realizadas en los procesos
artesanales de hilado y tinturado de lana virgen con tintes naturales, durante dos meses y
medio, y llevadas a cabo en el marco de la Carta de Acuerdo “Contribucion de la Organizacion
de las Naciones Unidas para la Agricultura y la Alimentacion FAO firmada con Artesanias de
Colombia S.A.”, la cual se inscribe en el Proyecto “Fortalecimiento y capacitacion para el
desarrollo empresarial sostenible a partir de productos de la biodiversidad” TCP/COL/2901,
FAO Colombia.

El informe recoge también los resultados obtenidos por las asesorias y asistencias técnicas
impartidas por la organizacion beneficiaria a un grupo de siete mujeres cabeza de familia y un
hombre, vinculados a la Asociacion Hilanderia Patios Altos, El Encino, Santander, HPAES;
campesinos y artesanas que se dedican tradicionalmente al hilado manual de lana con huso® y
a su tinturado. Esta labor artesanal la complementan con los quehaceres del hogar y las faenas
agricolas y mediante ella aprovechan los recursos naturales de su entorno. Finalmente se hacen
algunas propuestas y recomendaciones para que los resultados obtenidos en esta consultoria se
puedan mantener en el tiempo.

Para alcanzar los objetivos de la transferencia tecnolégica al hilado y tinturado, mejorar su
eficiencia y la calidad del hilo y agregar valor ambiental al material producido, fue necesario
realizar previamente un diagnostico que permitiera conocer pormenorizadamente los métodos
tradicionales de extraccién de lana y tintes, hilado y tinturado de lana, su nivel tecnoldgico, la
destreza de las artesanas, la calidad de sus productos y la sostenibilidad de las practicas
tradicionales.

A continuacion se hizo la dotacién a la Asociacion de artesanas de los equipos, herramientas e
insumos necesarios para llevar a cabo un hilado y tinturado mas eficientes y de mayor calidad,
segun los requisitos propios del mercado de este tipo de productos.

Luego se transfirié al grupo la tecnologia para hilar con ruecas de pedal y de motor y para
tinturar en estufa a gas, con medicién y control de diferentes variables, como peso, volumen,
temperatura y otras, que afectan la fijacion y calidad general de las piezas tefiidas con tintes
vegetales. Simultaneamente se experimentaron diversas recetas elaboradas con partes de
arboles y plantas. Al final se hacen algunas recomendaciones a tener en cuenta para darle
sostenibilidad a los logros alcanzados.

Como resultados importantes de esta transferencia tecnoldgica se presentan: una cartilla para
hilar y tinturar, guia practica para hilanderos y tintoreros, donde se registran los conocimientos
aprendidos y las recetas de tintes experimentadas, algunas de ellas creadas por las propias

! Huso es el instrumento de trabajo artesanal utilizado por indigenas americanos para hilar las fibras vegetales y

de algoddn, torciendo la hebra y devanando el hilo. Consta de una vara redonda, con tres muescas en un extremo
para sostener el hilo. La lana, que se mantiene en el brazo, se va torciendo y envolviendo en el huso, el cual tiene
en el extremo un volante, tortero o disco de material

duro que le da el peso y la velocidad necesarios para hilar.



artesanas. Alli también se les orienta sobre el manejo adecuado de los nuevos equipos y
herramientas y la necesaria observacion de todos los procedimientos para obtener resultados
de calidad, sostenibilidad y eficiencia productiva. Asi mismo, se entregan un folleto y una
carta de color como medios promocionales para orientar al cliente en la seleccién de la oferta.

Antecedentes

En el marco del proyecto “Fortalecimiento y capacitacion para el desarrollo empresarial
sostenible a partir de productos de la biodiversidad”, TCP/COL/2901, el Instituto de
Investigacion de Recursos Biologicos Alexander von Humboldt y tres entidades de apoyo:
Corporacion autonoma regional del Quindio, CRQ, Corporacion autdnoma regional de la
Guajira, CORPOGUAJIRA, y Fundacién Natura implementaron y adaptaron la metodologia A
y DM para Colombia, como caso piloto en América Latina, en algunas comunidades de tres
departamentos del pais: Santander, Guajira y Quindio.

Para ello, las entidades ejecutoras acompafiaron a varias comunidades alli localizadas en el
proceso de desarrollo de empresas comunitarias a partir del uso de recursos de la
biodiversidad, proceso que comprendio tres fases. Hoy en dia, dichas comunidades cuentan
con asociaciones legalmente constituidas, base organizacional autogestionaria por medio de
las cuales realizan actividades empresariales.

La conformacién de la Asociacion Hilanderia Patios Altos, EI Encino, Santander, HPAES, es
uno de los productos de la tercera fase del proyecto, en la cual un grupo de ocho artesanas,
siete mujeres y un hombre, hilanderos de lana de oveja, definieron un plan estratégico para
crear una empresa de comercializacién de lana virgen tefiida con tintes naturales.

La organizacién y consolidacién de la Asociacion ha sido generada a partir de un proceso de
analisis e investigacion participativa en los componentes de mercadeo/economia,
ambiental/uso y aprovechamiento de recursos naturales, ciencia/tecnologia y
social/institucional propuestos por la metodologia AyDM.

El proceso de desarrollo empresarial que soport6 la creacion de la Asociacion identificéd la
necesidad de implementar una innovacion tecnologica para hacer mas eficientes vy
competitivos los productos de lana, de capacitar a las artesanas en temas de calidad y
promover el producto en el mercado, destacando sus valores.

Para solucionar esta necesidad se solicitd la asistencia técnica de Artesanias de Colombia S.A.
con miras a generar un cambio teécnico productivo apropiado al nivel de desarrollo de las
artesanas, capaz de dinamizar y enriquecer su trabajo manual y creativo, entidad que
implemento la transferencia tecnoldgica en hilado y tinturado.

Para llevarla cabo se decidié ampliar el aprovechamiento de especies vegetales nativas en el
tinturado y asistir técnicamente los procesos de produccién de fibra de lana para mejorar su
calidad, incrementar su variedad y el volumen de oferta con tecnologias apropiadas y la
sensibilizacion ambiental de campesinos y artesanos. Artesanias de Colombia S.A., con
amplia experiencia en el desarrollo de este tipo de actividades se interesé en la propuesta



adelantada por la FAQO, el IAvH y la Fundacion Natura y decidié brindar asesoria para mejorar
el sistema productivo y producir algunos medios impresos, como material de apoyo para
promover los agregados del producto en el mercado.

La Asociacion de hilanderos la integraban ocho artesanas, en su mayoria adultas, que hacen
parte de una comunidad campesina dedicada a la agricultura y cria de ovinos. Estas mujeres
tradicionalmente extraen lana, que luego hilan, tinturan y utilizan para hacer ruanas, cobijas,
sacos y accesorios que venden en Belén, ubicado a 30 km de la vereda..

El nivel de calidad del producto de las artesanas era bajo y sin control en el manejo de
materiales e insumos, de tal forma que el resultado de cada productora no era el mismo. Esta
falta de calidad y homogenizacién chocaban con las demandas de los clientes, quienes
esperaban un producto diferenciado del industrial, pero con estandares minimos de calidad.

En temas de calidad las artesanas beneficiarias habian recibido previamente un taller de tintes
naturales desarrollado por un laboratorio de Cali, a través de un biélogo experto en tintoreria
natural, quien les ensefio a utilizar dos mordientes: &cido tartarico y sulfato de hierro liquido, y
a realizar mediciones de cada insumo, sin embargo todavia no se lograban las condiciones
esperadas para el producto.

Con los resultados obtenidos de la presente intervencion, las artesanas incrementaron su

capacidad productiva en el hilado de lana de calidad y enriquecieron su producto con una
amplia gama de colores, haciéndolo mas util para aplicarlo en la artesania y la manufactura.

1. Objetivo general:

Realizar transferencia tecnoldgica a los procesos de hilado y tinturado de lana de oveja

2. Objetivos especificos:
2.1 Hacer un diagnostico sobre la problematica de hilado y tinturado de lana.

2.2 Dotar a la Asociacion de artesanas de los equipos, herramientas e insumos
necesarios para hacer mas eficiente la produccion.

2.3 Capacitar a las artesanas en hilado de lana, mediante transferencia tecnoldgica al
proceso de hilado con rueca de pedal y de motor.

2.4 Capacitar a las artesanas en tinturado con tintes vegetales, mediante transferencia
tecnoldgica al proceso de tinturado con estufa a gas, mediciones, control de calidad
y seleccion apropiada de tintoreas.

2.5 Elaborar una cartilla didactica para la ensefianza del hilado y el tinturado, util como
una guia para practicar lo aprendido.

2.6 Producir 2 impresos, una carta de color y un folleto, como medios de promocion
para vender el producto: lana hilada y tinturada.



Para lograr los objetivos anteriores, se llevaron a cabo cuatro actividades fundamentales sobre
las cuales se informa a continuacion: un diagndstico de los métodos actuales de hilado y
tinturado; una dotacién de los equipos y herramientas e insumos requeridos para mejorar la
produccidn; una asistencia técnica en hilado con rueca y una asistencia técnica en tinturado
con tintes vegetales.

3. Metodologia

Para impartir las asistencias técnicas se realizaron talleres organizados como procesos de
ensefianza y aprendizaje tedrico-practicos que involucraron:

3.1 Un componente tedrico sobre las buenas practicas de hilado y recoleccion de tintéreas,
conocimiento de equipos y herramientas en sus componentes y funciones y conceptos
técnicos relativos a cada etapa de trabajo, insumo y material.

3.2 Un componente cultural que enfatizd la importancia del legado indigena representado en la
hilanderia tradicional y que les permiti6 reconocer y comparar las ventajas de los dos tipos
herramientas: el huso manual y la nueva rueca de pedal y con motor.

3.3 Un componente practico que se desarrolld6 con base en ejercicios de reconocimiento y
aplicacion de los conceptos recibidos, trabajo sobre el terreno y experimentacion.

Para facilitar la apropiacion de los conocimientos se promovio el testimonio de las mismas
artesanas quienes organizadas en pequefios grupos mostraban y testificaban la asimilacion de
los conceptos y su capacidad de practicar lo aprendido.

La capacitacion fue personalizada y consulté el nivel de conocimientos de los beneficiarios, su
contexto cultural y puso en comun las propuestas de mejoramiento técnico de hilado y
tinturado. Los talleres se llevaron a cabo con grupos de artesanos, haciendo inicialmente un
recorrido detallado por cada una de los etapas de trabajo y ensefiando el funcionamiento de
cada parte de los equipos y herramientas implementados en el hilado (ruecas de pedal),
cardado y tinturado.

Las orientaciones impartidas a los artesanos y las recetas de tintes experimentadas y probadas
se registraron en una cartilla didactica como guia para la aplicacion de los cocimientos
recibidos.

Para poder proponer el mejoramiento de los procedimientos tradicionales del trabajo artesanal
con lana de oveja fue necesario primero observar detalladamente el manejo tradicional de los
procesos de seleccion del material, tratamiento, hilado y tinturado y evaluar en forma
personalizada cada etapa de escogencia del material, limpieza, obtencion del hilo y bafio de
tinte, buscando puntos de encuentro entre el conocimiento tradicional disponible y las
propuestas nuevas de tecnificacion, en el marco de un sistema de coeducacion.



Hecho este reconocimiento, las propuestas de tecnificacion se pudieron desarrollar a partir de
la exposicion sobre manejo de ruecas, cardador, estufa y demas implementos de medicion y
control de variables y la puesta en préactica de lo aprendido.

Los equipos y herramientas, sin crear una ruptura con su método tradicional, les posibilitaron
un mejoramiento productivo en tiempo, volumen, calidad y variedad. También les ayudaron a
desarrollar nuevos productos y, colateralmente, a promover un mayor empoderamiento social
y cultural.

Debido a que los cambios técnicos en los métodos de cria de ovejas, seleccion de la lana,
lavado, hilado y tinturado implican también cambios culturales en las formas tradicionales de
pensar, actuar y organizarse para el trabajo, se estuvo muy atento a la percepcion de estos
cambios por parte de hombres y mujeres, jovenes y adultos, y a los posibles bloqueos y
resistencias que pudieran presentarse. Sin embargo, la comunidad estuvo permanentemente
abierta al cambio y hasta los representantes del comercio y la iglesia local apoyaron la
logistica que demando la capacitacion.

La metodologia empleada busc6 generar dentro de un proceso de coeducacion un espacio de
fortalecimiento del conocimiento propio y de las capacidades de cada una de las artesanas y
artesanos participantes, contando siempre con las aptitudes, conocimientos y saberes de cada
beneficiario, y asumiendo y respetando su facilidad de apropiacion y las limitaciones y
condicionamientos que pudieran presentar.

En el area ambiental, los instructores de hilado y tinturado promovieron la seleccion de
basuras en las viviendas de las artesanas y el reciclaje de plasticos, botellas, latas y materiales
no biodegradables, como el icopor. En el taller de tinturado se destacd la importancia de
recolectar y reusar los talegos plasticos, utiles para conservar la lana himeda, y de
aprovechar las botellas de vidrio para almacenar extractos de colorantes y mordientes.

Se recomendd seleccionar un lugar para botar los residuos del tinturado, de tal manera que se
puedan tratar y no afecten el medio ambiente. Igualmente, se orientd sobre las técnicas de
recoleccion de especies tintdreas para que el recurso se renueve y no se afecte el ecosistema al
que pertenecen. Finalmente, se promovio el empleo de mordientes naturales que son amables
con el medio ambiente y el establecimiento de viveros de especies nativas para repoblar la
zona.

Finalmente, el trabajo interdisciplinario del equipo permitié intercambiar oportunamente
informacidn sobre los diferentes aspectos especificos de las areas ambiental, empresarial y
social para facilitar la aplicacion de la transferencia tecnologica. A continuacion, se
especifican algunos métodos de la capacitacion impartida:

Reconocimiento de especies:

Para lograrlo se realizd un trabajo de campo organizado por grupos y contando con el
acompafiamiento de la facilitadora ambiental. Se aplico la observacion de las especies y la
identificacion de sus diversas partes tintdreas: hojas, frutos, cortezas, flores, raices. Por medio
del frote de estas partes sobre papel absorbente se reconocia el color que aportaba cada una.



Recoleccion de partes tintoreas:

Se les ensefio tedricamente las herramientas apropiadas para la recoleccion, mostrandolas e
indicando su funcion, ventajas y formas de uso. Las artesanas las dibujaban y reconocian sus
nombres y aplicaciones. Las que fallaran en esta tarea, debian realizar ejercicios escritos hasta
memorizar los nombres y usos de cada una.

Se ensefiaron los mejores métodos para la recoleccion de las partes tintdreas, asi: corte de
hojas sin desgajar la rama; sacada de raices con pala; extraccion de cortezas realizando cortes
en cuadros de 5 cm2; recoleccion de frutos altos con tijeras desjarretadoras, y de frutos bajos
con tijeras podadoras.

Extraccion de tintes:

Se dio informacion previa sobre las diversas técnicas de extraccion de tintes, recoleccion del
zumo, su almacenamiento en recipientes etiquetados, registro de tiempo de duracion y
almacenamiento en estantes aireados para evitar contaminacion.

Posteriormente se pusieron en practica los métodos de extraccion con mortero de porcelana
para las partes blandas (hojas, flores, semillas pequefias y suaves) y de rayado para las partes
duras (cortezas, astillas, semillas duras).

Procesos de lavado, mordentado, tinturado e hilado:

Los procesos anteriores fueron tratados en su parte tedrica con todo el grupo ensefiando cada
paso en carteleras y registrando luego los alumnos en sus libretas al final de cada exposicion.
Los artesanos participaron a través de preguntas que les permitian aclarar y desarrollar mas
algunos conceptos y el instructor planteaba a su vez preguntas para revisar lo aprendido y
conocer y medir la capacidad de comprensién y claridad de los conceptos emitidos.

El ejercicio de las practicas se basé en la conformacion de grupos de control que informaban
sobre los resultados de experiencias que se realizaban y que luego socializaban con sus
compafieros, para ser validados o corregidos por el instructor.

4. Contexto sociocultural

Las socias hacen parte de una comunidad campesina que deriva su sustento de actividades
agropecuarias como cultivo de maiz, papa, arveja y cria de ganado bovino, ovino, porcino y
avicola. La actividad econdmica, social y cultural de las artesanas esta determinada por las
faenas del hogar y actividades de apoyo al pastoreo de ovejas.



EL ENCINO
)

Mapa del Departamento de Santander y EI Encino

A partir del proyecto comienzan a plantearse la produccion de lana hilada y tinturada y de
productos mejor elaborados como alternativa de independencia econdémica y desarrollo propio.
Sin embargo, persisten aun la exclusién de la poblacion de los servicios basicos: educacion,
salud, transporte, entre otros, y se mantienen arraigados fuertes patrones culturales que
restringen a la mujer a su ambito hogarefio y no le permiten vislumbrar otros horizontes de
desarrollo.

El grupo asociativo estaba integrado inicialmente por 35 artesanas y actualmente lo conforman
8 socios; las nuevas responsabilidades, la falta de sentido de pertenencia, el bajo nivel de
cultura organizacional y los factores culturales dificultan una vinculacion permanente y mas
amplia. La Asociacion cuenta con algunas jovenes de 15 afios y mujeres mayores, con un nivel
de educacion bajo, pues aun se tiene la creencia de que la mujer debe estudiar poco y mas bien
dedicarse a los quehaceres del hogar y a las actividades agropecuarias, creencia que
corresponde a parametros de dominio machista en la estructura familiar rural nacional.

Se espera que la Asociacion fortalezca su posicionamiento y liderazgo en la comunidad como
factor de atraccion hacia nuevas socias a partir de los beneficios tangibles que comienza a
generar el proyecto: capacitacion, aprendizaje, liderazgo, nuevos roles, independencia,
oportunidad de ingresos, contacto directo con clientes, ampliacién del mercado, entre otros.
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Ubicacidn geografica e historia

El municipio de EI Encino esta ubicado al sur del departamento de Santander, a 2.700 metros
sobre el nivel del mar, y limita con los municipios de Charald, Coromoro y el departamento de
Boyaca. Es eminentemente agricola y ganadero y su clima oscila entre el frio del paramo vy el
templado, en la parte més baja del municipio. En los bosques nativos se encuentran aves
vistosas y variedad de especies vegetales nativas. La falta de transporte intermunicipal
dificulta el acceso.

Foto 1: Panoramica de El Encino, Santander

La comunidad de Patios Altos pertenece al grupo étnico chibcha, de ancestros muiscas y
guanes, que elaboraba sus mantas con algodon cultivado por ellos mismos. Son campesinos
que viven de la siembra de papa y leguminosas como la arveja, y de la cria de ganado ovino y
bovino. Por tradicion, algunas mujeres hilan lana en huso de volante para venderla los fines de
semana en el municipio de Belén, Boyaca. Esta actividad artesanal la realizan a la par con las
labores domésticas. La mayoria de habitantes ha cursado so6lo la primaria, ya que no existen
establecimientos educativos de secundaria en la vereda.

La vereda Patios Altos, municipio de El Encino, estd ubicada en el departamento de
Santander, capital Bucaramanga, al nororiente de Colombia, en limites con Venezuela. El
departamento tiene una superficie de 30.537 km2; 2.086.649 habitantes y fue creado mediante
Constitucién en 1886. Cuenta con: 87 municipios, 2 corregimientos y 487 Inspecciones de
policia.

El territorio estuvo habitado en los siglos XV y XVI por los indigenas yariqui, chitarero,
lanchey y guane, estos ultimos diestros hilanderos y textileros. En la Colonia, siglos XVI a
XVIII, la region formo parte de las Provincias de Socorro y Tunja y en la Independencia, siglo
XIX, se inici6 alli la “Revolucion de los comuneros”, primer movimiento armado contra
Espana.
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Caracteristicas sociales y tendencias de desarrollo

El departamento de Santander es altamente urbanizado, con el 72 % de la poblacion residente
en centros urbanos y el 28 % en el campo. La poblacion indigena es escasa, con cerca de 417
personas, en su mayoria pertenecientes al grupo u’wa.

Las condiciones sociales de la poblacion son inferiores a las nacionales en algunos aspectos y
en otros son mejores: por ejemplo, el indice de condiciones de vida (1.C.V.) es inferior o casi
igual al nacional, mientras que el indice de desarrollo humano (I.D.H.) es superior al promedio
nacional.

Durante los dltimos 15 afios la industria del departamento se ubicé en el segundo lugar del
PIB, después de los servicios, desplazando las actividades agropecuarias al tercer lugar, que,
junto con la mineria, redujeron su participacion.

El Encino y la vereda.

El Encino esta ubicado al sur del departamento de Santander y limita con los municipios de
Charald, Coromoro de Santander y el departamento de Boyacd. Es eminentemente agricola y
ganadero y su clima oscila entre el frio del paramo y templado, en la parte mas baja del
municipio. En los bosques nativos se encuentran aves vistosas y variedad de especies
vegetales nativas. La falta de transporte intermunicipal dificulta el acceso.

La vereda Patios Altos se encuentra a 2.700 metros sobre el nivel del mar y limita con las
veredas Patio Bajo o La Gorda, Avendafio 1, Avendafio 2 y Canada, del departamento de
Santander, y con las veredas San José y Carrizal, del departamento de Boyaca. Se cultiva
papa, maiz, arveja y se tiene cria de ganado ovino y vacuno.

5. Actividades ejecutadas:
5.1 Diagnostico:
5.1.1 Proceso de esquilado:

La raza ovina predominante en los rebafios de la vereda Patios Altos es la criolla, blanca,
aunque existen otras razas (Linconlshire) que se han cruzado con la criolla, lo cual ha
permitido mejorar la longitud de la lana. Las ovejas son de propiedad familiar, lo cual indica
que el desarrollo del hilado y tinturado de lana puede arrojar beneficios indirectos sobre mas
familias. Los rebafios no se renuevan con frecuencia y regularmente se mantienen las ovejas
amarradas para evitar que la lana se ensucie, utilizando espacios amplios para el pastoreo.

La mujer con ayuda del esposo acostumbra a hacer el primer esquilado a los 6 meses para

desgarrapatar y la lana obtenida se utiliza como relleno, ya que no es de calidad para hilar;
luego, el hombre hace un esquilado anual a mano con tijeras.

12
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Foto 2: Esquilado manual de la oveja

Para esquilarlo, el animal es acostado sobre un plastico para no ensuciar la lana y amarrado de
manos Yy patas mientras es sostenido por otra persona. Se corta primero la lana de las patas
hasta llegar al espinazo y, luego, esquilado medio animal, se voltea y se esquila el otro
costado. Luego de esquilado, el vellon se guarda en un talego de polipropileno durante 8 dias.

El vellon se saca y se selecciona la lana segun su calidad, considerando la del espinazo de
mejor calidad que la de las de patas, cuello y rabo, por ser mas larga y limpia. Las artesanas
lavaban la lana como la ropa: la sumergian en agua con detergente en polvo; al observar que se
amarilleaba aprendieron a lavarla con jabén de barra (marca Rey), para blanquearla.
Antes de la asistencia técnica se realizaba el siguiente procedimiento:

e Seleccionada la lana, la lavaban con jabén Rey, como la ropa.

e Laenjuagaban en agua con jabdn Rey y la dejaban en remojo de un dia para otro.

e Lasacaban y lavaban con abundante agua limpia, hasta extraer los residuos de jabén y
la secaban al sol.

e La recogian y la guardaban en un costal de polipropileno y la almacenaban en
cualquier espacio de la casa.

Otras artesanas utilizaban el jabon en barra azul marca K, que tiene como base silicato de

sodio o pasificante, un secuestrante y una fragancia, para el primer lavado y luego empleaban
el jabon Rey, con blanqueador éptico.
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5.1.2 Proceso de hilado.

Como herramienta bésica para el hilar utilizan el huso de volante, herramienta indigena
americana que fabrica el hombre con madera de arboles nativos (cucharo o macana) y que
tiene un tortero de hueso de res o caucho de llanta.

La artesana para hilar no selecciona la lana previamente como lo hace para lavar, sino que
mezcla la fina con la ordinaria. El hilado lo alterna con los oficios del hogar y labores
agricolas. Los pasos para hilar son:

e Escarmenado: es un primer ordenamiento de los filamentos.

e Copiada: ordenan los filamentos y estiran para reacomodarlos, quedando como primera
hebra.

e Copo: enrollan y cuelgan la lana en la mufieca de la mano derecha.

e Hilado: pasan la lana por el huso con una torsion sencilla y después pasan dos cabos en
el otro huso, haciendo la retorsion.

e Enmadejado: con la lana hilada forman las madejas de acuerdo a la pesa (1 pesada
equivale a 250 grs.), para venderlas luego.

Después del esquilado y lavado la lana la guardan en costales de polipropileno o de fibra
durante algun tiempo en una parte alta de la casa, de donde disponen de ella para utilizarla a
medida que la necesitan para hilar; sin embargo, no la cubren ni protegen bien, quedando
expuesta al polvo y al agua. Al igual que el vellén, la lana ya hilada se guarda en canastas o
talegos plasticos o de fibra, sin ninguna proteccion.

La lana tinturada en vellén es almacenada en talegos o canastas plasticas o de fibra;

regularmente la conservan en madejas y en bola, listas para tejer. Tampoco la protegen de
factores medioambientales adversos como suciedad, agua y humedad.
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Foto 3: Escarmenado de la fibra y formacién del vellon de lana

5.1.3 Costos de la lana y mano de obra.

Mientras el vellon es negociado a $500 libra al interior del grupo, la lana hilada se vende a
$6.000 kilo (1.000 gr.) en Belén, Boyaca. Las artesanas, por desconocimiento de costos, la
vendian muy barata; pero gracias a una asesoria sobre costos, ahora la venden segin su peso a
$15.000 kilo. La mano de obra de hilado se paga a $1.000/pesa (250 grs.).

5.1.4 Tiempos de produccion del hilado y tinturado.

Se indican en el siguiente cuadro los tiempos promedio de los procesos de esquilado, hilado y
tinturado y algunas condiciones de cada proceso.

CuadroN° 1
Tiempo de duracion
Proceso Tiempo Observaciones

Esquilado | 1 hora Depende de la destreza del esquilador y la herramienta de
trabajo. Actualmente se realiza manualmente, con tijeras.

Hilado 3 a 4 horas/ | Hilan 125 gr. con lana delgada; con lana media 250 gr. y con

dia lana gruesa hilan 375 gr. Depende de la destreza de la hilandera

y Si es retorcida o no.

Tinturado | 2 horas Solo lo realizan en una tonalidad y con un mordiente, sin lavar
o descrudar la fibra antes o después del bafio de tinte.
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5.1.5 Proceso de tinturado.
Reconocimiento de especies vegetales tintoreas.

El diagndstico permiti6 reconocer algunas especies tintdreas cuyo aprovechamiento sostenible
en el tinturado servira para ampliar la carta de color y ayudara a reconocer y valorar mejor los
recursos naturales del entorno. En el cuadro siguiente se relacionan las 12 plantas utiles para
tinturar, indicando su nombre vulgar, la parte de donde se extraen los tintes, su oferta actual y
algunas observaciones sobre su extraccion.

Cuadro N° 2
Evaluacidn de especies vegetales utilizadas para tinturar

No. Nombre Nombre Parte util Poblamiento Observacion
comun cientifico
1 Diente de | Taraxacum af Hojas y flor | Crece
le6n officinale Weber espontaneamente
2 Helechos Licopodiella Hojas Abundante
crenum (L.) Pic.
Serm;
Licopodium
clavatum L.
Serm;
subsp. contigum
(Klotzch) B.
Ollg.
3 Sietecueros | Tibouchina Hojas Abundante
lepidota (Bonpl.)
Baill
4 Encenillo Hojas y Medio en lazona | No conviene
corteza usar la corteza
5 Roble Quercus Hojas Abundante Utilizar con
humboldtii verdes y moderacion
Bonpl. secas, frutos
0 semillas
6 Sauco o Sambucus Hojas y Escaso Utilizar con
tilo peruviana Kunth; | frutos moderacion
Sambucus nigra
L.,
Sambucus
mexicana Presl.
ex DC.
7 Gamoa Eccremis Hojas Escaso Utilizar si hay
coarctata (Ruiz repoblamiento
& Pavon) Baker
8 Nogal Eucalyptus Hojas, Escaso
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globulus, corteza 'y
Eucalyptus frutos
(Myrtaceae)
Eucalipto
grandis,
Eucalyptus
(Myrtaceae)
9 Chite Hojas Medio
10 Laurel de Myrica Hojas Medio
monte pubescens Humb.
& Bonpl. ex
Willd
Myrica parvifolia
Benth.
11 Eucalipto Eucaliptus Hojas Medio
globulus Labill verdes y
secas.
Semillas,
corteza,
aserrin
12 Café Coffea arabica Hojas y Abundante Se encuentra
cv caturra semillas y en la parte baja
desperdicio
del fruto

Técnicas de recoleccion de tintoreas.

Por lo general las artesanas recolectan las partes de las plantas y arboles arrancando la rama y
sin las herramientas apropiadas. Para bajar las ramas altas usan sogas para halarla,
desgajandolas. También recolectan semillas y hojas secas del suelo.

Uso de tintes sintéticos.

Regularmente tinturan las cobijas y otros productos con colorantes sintéticos no
biodegradables, como anilinas El Indio y polvos Iris. Para ello manejan el agua al ojo y le
agregan una papeleta de colorante por cada 1.500 gr. de lana. Luego vierten una cantidad
variable de jugo de limon e introducen la lana, dejandola en ebullicion a alta temperatura por
20 min. Posteriormente la sacan del bafio de tinte y la sumergen en agua varias veces hasta
extraer el colorante residual. Luego la secan al sol y cuando esta seca, forman los ovillos o
pelotas utilizados para tejer las pendas en el telar.

Las artesanas observaron que al principio la cobija presentaba un color fuerte, pero que con la
primera lavada o al recibir demasiada luz el color perdia brillo y solidez. Es decir,
empiricamente verificaron que el método tradicional de tinturar no ofrece un color sélido al
roce, a la luz, ni al agua.
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Uso de colorantes vegetales.

Extraccion del colorante: Las artesanas no pesan, seleccionan, ni lavan previamente el
material tintoreo, sino que mezclan las partes dafiadas con las sanas (hojas, cortezas, frutos) y
machacan el material con una piedra o martillo, agregandole agua segun la dureza de lo
recolectado. Luego echan el material tintoreo en un recipiente y le adicionan agua para
facilitar la extraccion del zumo del tinte. Algunas veces lo cuelan y otras veces afiaden el
material residual al bafio de tinte.

Bafo de tinte: Extraido el colorante, pesan la lana y disponen el material tintoreo en
proporcién de 1 a 1, es decir, para 250 gr. de velldn preparan 250 gr. de tintéreas. Depositan
luego la lana en el bafio de tinte sin que logre el agua cubrir toda la fibra. A esta mezcla le
agregan el mordiente: si es sulfato de hierro vierten 2 cucharadas, revolviendo 20 minutos
sobre un fogon a alta temperatura. Luego sacan la lana sin lavar y la secan al sol.

Secado

Secan la lana al sol, después del bafio de tinte, sin lavado previo, lo cual afecta el acabado
final de la fibra.

5.2 Dotacién de equipos, herramientas e insumos para hilado y
tinturado:

Para desarrollar las asistencias técnicas en hilado y tinturado se dotd a la Asociacion
Hilanderia Patios Altos, ElI Encino, Santander, HPAES, de los siguientes equipos,
herramientas e insumos:

5.1 Dos ruecas de madera con pedal. Un cardador.
5.2 Una estufa a gas y su cilindro y conexion

5.3 Unaolla en acero inoxidable.

5.4 Una balanza digital

5.5 Dos (2) vasos de precipitacion de 1 It.

5.6 Dos (2) vasos de precipitacion de 100 ml.
5.7 Una (1) probeta de 100 ml.

5.8 Un (1) termdémetro de caratula de 10 a 110 ° C.
5.9 Un (1) indicador en varillas Ph.

5.10 Una (1) caja de guantes desechables.

5.11 Una (1) espatula mango de madera.

5.12 Una (1) espétula doble servicio.

5.13 Tres (3) frascos goteros ambar de 60 ml.
5.14 Un (1) mortero de pedernal de 150 ml.
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Foto 4: Artesana hilando en la rueca

5.3 Asistencia técnica en hilado de lana con rueca.

La transferencia tecnoldgica al proceso de hilado de lana tuvo como referente el orden en la
produccioén, orientandose desde la preparacion y seleccion de la materia prima, hasta el
reconocimiento de la funcionalidad de los nuevos equipos y herramientas, pasando por el
manejo apropiado del insumo. EI método permitié ir comparando durante la capacitacion los
dos métodos de trabajo: el huso manual y la rueca de pedal y con motor. La asistencia técnica
cobijo los siguientes temas:

5.3.1 Lalanay su preparacion para usarla en la rueca:

Los artesanos conocieron las tres partes que componen la lana: médula, corteza y escamas
exteriores, y la funcion de cada una, asi como algunas de sus propiedades fisicas como la
longitud, y su utilidad para hilar lana cardada (corta) y lana peinada (larga), el color
(blanquecino, gris, café o negro) y el lustre, que varia de acuerdo a la parte de donde se saque,
alarazay al clima, y que es un factor propio de las lanas de mejor calidad.
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A
B
C
B
A. Cuticula
B. Células Corticales
C. Médula

Apariencia de la lana en el microscopio

Aprendieron otras propiedades como la resistencia (la lana puede sostener un peso muerto de
15 a 30 gramos), y la elasticidad o resiliencia (la lana estira de 25% a 35% su longitud antes de
romperse), y que gracias a esta puede resistir el arrugamiento y ofrecer caracteristicas térmicas
por su capacidad aislante.

Se familiarizaron también con otras propiedades fisicas y quimicas de la fibra y algunos de sus
riesgos y amenazas, cOmo:

- La humedad, que es absorbida en forma de vapor de agua con lentitud, ya que la lana repele
el agua naturalmente, aunque el vapor de agua puede penetrar al interior de la fibra.

- Su composicion, que involucra azufre, carbono, hidrégeno, nitrogeno y oxigeno.

- Los efectos de los rayos ultravioletas del sol que pueden deteriorar las fibras textiles, junto
con el ozono y la humedad, haciéndoles perder resistencia y cristalizandolas.

- La presencia de moho, que puede atacar si permanece mojada durante un tiempo.

- Los efectos de los alcalis (amoniaco, borax, fosfato de sosa y jabon) si se usan a
temperaturas superiores a 20 C °, recomendando el uso de jabones neutros sin alcalis libre.

- Los efectos nocivos de los &cidos que diluidos no perjudican la lana y pueden colaborar en su
limpieza, mientras que algunos concentrados (sulfurico, clorhidrico y nitrico), pueden
desintegrar la fibra. Aprendieron que los blanqueadores como el cloro, de extendido uso en la
cultura popular, la debilitan y le hacen perder elasticidad produciendo encogimiento en fibras
y telas y disminuyendo su durabilidad.

- Comprendieron la afinidad de la lana con los tintes, ya que su estructura quimica le permite
unirse con colorantes acidos o basicos, al cromo, indigos y aun a la tina, logrando colores
oscuros y colores al pastel.

Estos conocimientos cientificos y técnicos y los que se tratan méas adelante fueron
ejemplificados y transmitidos en lenguaje sencillo, indicando el comportamiento de la fibra
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frente a diversos agentes, para de esta manera facilitar su comprension y asimilacion y
desarrollar el sentido de cuidado y manejo de calidad en el hilado y tinturado.

Como en los rebanos el cruce de diversas razas de oveja (“‘camuro” o chivos) genera crias de
pelo aspero que afectan la calidad de la materia prima, dio orientacion sobre el uso apropiado
de este material, util para elaborar fibras y tejidos con textura.

Se ensefid que la seleccidn de la lana comienza con la tenencia organizada del ganado ovino
en condiciones de limpieza y que su escogencia debe hacerse segun criterios de longitud,
suavidad y limpieza. Se informd luego sobre la limpieza necesaria para elaborar el copo de
hilar que se hace a través del “cardado”, consistente en la aplicacion de un peine metalico para
extraer los ultimos residuos de mugre y organizar la fibra, acomodando sus filamentos.

Cabeza

Lomo o dorso

Cuello
Costado

Espalda o paleta
Entrepierna

Pierna

*Tomado del Proyecto para la conforma-
cion de un grupo artesanal en Santa Maria,
Cundinamarca, Constanza Castro Benavi-
des, Artesanias de Colombia S.A., 1989,

Barriga

Las partes de la oveja

En esta area se reforzaron algunos conceptos y aspectos técnicos de la produccion lanar
relativos la extraccion de la lana y sus diferentes calidades segun la parte de la oveja de donde
se saque. Se ejemplifico con muestras extraidas de los rebafios propios comprandola las fibras
en su longitud, limpieza, suavidad y lustre.

5.3.2 Elaboracion de hilos de diferentes calibres, torsion y retorcido de
la fibra:

Se ensefiaron los conceptos basicos de elaboracion del hilo a partir de la conformacion del hilo
de solo cabo y del torzal, hecho a partir de dos cabos en adelante. Se indicé que los hilos de la
urdimbre se tuercen mas que los de la trama, puesto que requieren de mayor resistencia por
constituir la estructura basica del tejido.

Asi mismo, los artesanos aprendieron que los hilos sencillos se elaboran con dos direcciones
posibles de torsion: derecha (torsion Z) o izquierda (torsion S). Lo anterior se definio como
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algo importante a tener en cuenta al elaborar el torzal, ya que el segundo hilo debe
necesariamente girarse en la direccion correcta, “Z” o en “S”.

/Zx ]
A B

Torsién derecha Torsién izquierda
Estos hilos son identificados Estos hilos son identificados
como torsion “Z” como torsion “S”.

Las artesanas aprendieron que para organizar el hilo inicialmente obtenido se debe seguir un
orden de trabajo de acuerdo a las necesidades de la produccién, ya sea para tinturar o para
Ilevar a la produccién de telas. Comprendieron que es mas funcional para hacer textiles el hilo
de dos cabos que se elabora con el portacarretes de la rueca.

Se les ensefid que para su elaboracion se colocan los dos carretes con salida de los hilos por el
mismo lado y en direccién a la torsion en que fueron hechos. El hilo se lleva a un carrete
limpio en la rueca y se hace girar en direccion contraria a la de su torsion, para que los hilos se
vayan retorciendo uno con otro, formando asi el hilo de dos cabos. Los calibres de los hilos
que se retuercen pueden variar segun la necesidad textil, pudiéndose hacer hilos finos y de
calibre constante, o hilos de calibre grueso y no uniformes, ademas de otras combinaciones.

5.3.3 La rueca, su armado y uso:

Dibujo de la rueca hecho por Yonatan Manrique,
del Colegio técnico agropecuario, vereda Patios Altos

El desarrollo del taller permitié que cada artesana pudiera identificar las diferentes partes de la
rueca y sus posibles fallas, conocimiento que les permitiria asumir la reparacion de las

(Y]

mismas. Se les capacito en las posibles formas de desarrollar el hilo, en torsién “s” o en
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torsion “z”. Para ampliar el tema de identificacion de las partes de la rueca se establecié una
similitud entre las partes de las 2 herramientas (huso, rueca) como ayuda pedagogica para
fortalecer una nueva memoria con base en los referentes tecnoldgicos tradicionales.

5.3.4 Montaje, manipulacién y obtencion del hilo:

Como en el grupo tradicionalmente el ejercicio para mover la herramienta ha sido el de la
mano que hace rodar el huso, se les ensefid como el ejercicio de pedal reemplaza con igual
utilidad el movimiento de la mano, realizado en este caso con el pie. Aprendieron el
movimiento de pedal de forma coordinada, suave y constante, y el desplazamiento de la
mirada desde abajo hasta fijarla en la mano, con la que se realiza un pequefio movimiento
rotatorio de la mufieca.

Foto 8: Parte de la rueca

Una vez controlado el movimiento de la rueca se realizé un ejercicio de fécil ejecucion muy
importante en la elaboracion del hilo. Este consistié en el aprovisionamiento de un hilo hecho
por el instructor que se articul6 al huso y al carrete; el hilo se sacé del huso con el enhebrador
y se tir para atrds con fuerza. ElI alumno o alumna lo debian poner entonces en movimiento
en posicion de hilado, sin dejarlo escapar de las manos e iniciando la elaboracion del nuevo
hilo. Todos estos ejercicios tuvieron como objetivo desarrollar el movimiento clave para la
elaboracion del hilo y manipulaciéon de la rueca.

23



Foto 6: Tejido en rueca y tejido manual de lana
5.3.5 Evaluacion del hilado con rueca:

Luego de desarrollar las actividades de capacitacion y habiéndose evaluado el aprendizaje del
hilado en rueca, se consider6 que los artesanos, terminada la asistencia técnica, deben
someterse a la practica del hilado en rueca para lograr las metas de tiempo que se fijen para
hilar x libras de hilo/dia. Regularmente hilan con huso 125 gr. (1/2 libra) de lana/dia y con
rueca de pedal hilan 250 gr., es decir, una libra, habiendo incrementado la eficiencia del hilado
en un 100%.

Foto 7: Hilado en rueca
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5.4 Asistencia técnica en tinturado con especies vegetales

5.4.1 Lavado o descrude de la lana

Para realizar un descrude suficiente y completo de la lana se dieron instrucciones sobre el
lavado, tipo de agua, cantidades, temperaturas, economia y disposicion de efluentes. Entre las
principales consideraciones, que se recogen en la cartilla de hilar y tinturar, estan:

Que el detergente debe ser liquido, con espuma controlada y sobre todo neutro, para que la
alcalinidad no destruya la fibra, utilizando 2 gr./ litro de agua.

Se recomendd utilizar aguas blandas de manantiales, nacimientos o rios no contaminados o
agua lluvia, en vez de aguas duras, que son de alta alcalinidad o acidez, y se motivo a
aprovechar sosteniblemente la fuente hidrogréafica de la vereda.

20'

70°C a fuego lento

2 gr de detergente / 1 litro agua Retirar del fogdn
Litro de agua / peso fibra Reposar fibra hasta temperatura ambiente
Lana Lavar con abundante agua

Curva de lavado o descrude de la lana

Se indicd cdmo deben observarse las proporciones en el descrude, mordentado y bafio de tinte,
segun el peso de la lana: 1 gr. lana/ 20ml agua.

Se orient6 sobre la importancia del control de temperatura en el lavado y descrude de la lana,
los que se deben hacer a temperatura ambiente y a 70° C, respectivamente (20 min. a fuego
lento) y se recomendd para el bafio de tinte utilizar temperatura maxima de 80° C, a fuego
lento y que la fibra se destruye a alta temperatura.

Cuadro N° 3
Relacion agua-fibra:
Gramos de lana Litros de agua Detergente
29r. x4 1t. H20
100 2 4
150 3 6
200 4 8
250 5 10
300 6 12
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350 7 14
400 8 16
450 9 18
500 10 20
550 11 22
600 12 24
650 13 26
700 14 28
750 15 30
800 16 32
850 17 34
900 18 36
950 18 38
1000 20 40

Los pasos necesarios para hacer un descrude eficiente y efectivo, son:

Hacer amarres después de haber devanado la lana en madejas de 100 gr.,
para evitar el enredo de la fibra.

Pesar la madeja.
Humedecerla.

Medir el agua en el recipiente del descrude segun la tabla indicada;
medir en la balanza el detergente, utilizando 2 gr. detergente/ litro
agua.

Verter el jabdn en el agua, revolver bien y poner a fuego lento.
Introducir la fibra humedecida en el recipiente y menear constantemente
hasta llegar a una temperatura maxima de 70 ° C, durante 20 minutos.

Retirar del fuego; sacar la fibra y dejarla en reposo hasta lograr la
temperatura ambiente. Lavar con abundante agua para extraer las
particulas de jabdn y dejar la lana completamente limpia.

5.4.2 Mordentado

Se explico qué es un mordiente y su utilidad en el tinturado, describiéndolo como una
sustancia (quimica o natural) que muerde la fibra para que el tinte penetre y se impregne del
color deseado. Sirven para fijar y modificar la tonalidad del color, lo que permite lograr gamas
amplias de tonos segun la forma de aplicarlos.

Se reconocieron los mordientes mas utilizados por los artesanos de El Encino, que no afectan
el ambiente y se indicaron en la cartilla sus propiedades, funciones en el tinturado y manejo

para cada uno:
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e Sulfato ferroso o de hierro.
e Alumbre-sulfato aluminico potésico.
e  Crémor tartaro-tartrato acido de potasio

Como mordientes naturales se sefalaron:

e Barros podridos en estado natural
Cenizas

Aguacate

Guayabo

Romasa o lengua de vaca

Zumos de naranja y limén
Guarapo de panela

Se destac6 como los ultimos tres mordientes dan brillo y suavidad a la fibra y se deben
conservar en recipientes de vidrio.

Se indicaron a continuacion los pasos a seguir para mordentar la lana:
-Premordentado: se hace antes del bafio de tinte, en frio o en caliente, sin llegar a una
temperatura mayor de 70° C y siempre a fuego lento, sin sobrepasar los 30 minutos.
- Postmordentado: se realiza después del bafio de tinte, en frio o en caliente, teniendo en
cuenta las mismas indicaciones del premordentado.
Para obtener un mordentado efectivo se recomendo:
e Dejar la lana en reposo después de cada proceso hasta que se obtenga la
temperatura ambiente; lavar con abundante agua y marcar con el tipo de
mordiente empleado.

e Mientras se tintura la lana, debe mantenerse himeda y conservarse en un
talego plastico.

e Combinar procedimientos y mordientes. Estos Gltimos se deben emplear de
acuerdo con las proporciones establecidas

5.4.3 Preparacion del material tintéreo:

Recoleccidn de especies vegetales

En este tema se indicaron las partes Utiles de plantas y arboles, las proporciones a usar en el
tinturado y algunos metodos de conservacion:
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Raices: se usan en proporcion de 1-1, es decir, que para 100 gr. de lana se disponen 100 gr. de
raices.

Hojas: la relacion es de 1-3, es decir que para 100 gr. de lana se requieren 300 gr. de hojas. Se
debe evitar desgajar el arbol y se recolectan sélo las hojas sanas y en la cantidad necesaria.
Flores: la relacion es de 1-6, es decir que para 100 gr. de lana se dispone de 600 gr. de flores.
Las flores se deben extraer de diferentes plantas, igual que las hojas.

Frutos: la relacion es de 1-2, es decir que para 100 gr. de lana se necesitan 200 gr. de frutos.
Para la extraccion se deben utilizar las tijeras desjarretadoras, sobre todo en las partes altas,
recolectando solo lo necesario.

Corteza: la relacion es de 1-2. Unicamente se extrae si el arbol ha sido talado por alguna
circunstancia extrema. Se recolecta en cuadritos pequefios. No se debe extraer del arbol,
puesto que éste se alimenta de la corteza.

Astillas: la relacion es de 1-2 vy, al igual que la corteza, se deben extraer con precaucion,
unicamente si el arbol ha sido talado. Se pueden almacenar.

Semillas: en algunos casos la relacion es de 1-2 y, en el caso del achiote, la relacién puede ser
de 1-1 por su alto contenido de tinte. Son de facil almacenamiento.

Foto 9: Especie nativa utilizada en tinturado

Preparacion del material tintoreo

Se indico6 aqui cémo disponer con eficiencia y eficacia de las partes tintdreas:
e Seselecciona el material, retirando lo que esta dafiado o picado por alguna
plaga.

e Se limpia muy bien y se pesa de acuerdo a la cantidad de fibra de lana a
tinturar.
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e Se lava para retirar el polvo, pues éste afecta la tonalidad del color.

e Se picay se machaca en un mortero o pilon, ojala hasta pulverizarlo (o se
ralla).

e Se coloca en un recipiente, se agrega el agua y se pone en ebullicion
durante 30 minutos.

e Se retira del fogdn, se introduce en un frasco de vidrio y se deja en reposo
hasta el momento de la realizacion del bafio de tinte. El extracto debe quedar
bien concentrado y aislado del contacto con mosquitos y de la contaminacion,
descomposicion y dafio.

Foto 10: Machacado de partes tintoreas en mortero de pedernal
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5.4.4 Bafo de tinte:

Se indicd y practicé como hacer el bafio de tinte:

Color Color Color
palido medio 0SCUro

30 40' 60'

80°C

A B Ebullicion a

-4 5 fuego lento

15°C
A:Litros agua /peso fibra C:Retirar de la estufa

Tinte Reposar hasta temperatura ambiente
B: Sal 5gr / peso lana Botar material residual

Lana humedecida o mordentada Lavar fibra

Curva de Bano del Tinte de Lana

. Después de preparar el material tintoreo se cuela y se deja sélo el zumo;
se mide la cantidad de zumo requerido y se le agrega el agua necesaria segun el
volumen de lana a tinturar.

. Se le echan 5 gr. de cloruro de sodio (sal), disolviéndola antes en agua
tibia, segun el peso de la fibra.

. Se pone en el fogon y se introduce la fibra, previamente mordentada y
humedecida.

. Se menea constantemente, a fuego lento y a una temperatura no mayor
de 80°C

. Al llegar al punto de ebullicion, se mantiene la fibra dentro durante 30
minutos para lograr tonos medios, y por 60 minutos para obtener tonos oscuros.

. Después de cumplido el tiempo de tincion, se retira el recipiente del
fogon, se vacia el liquido sobrante, se saca la lana y se deja en reposo hasta que
tenga la temperatura ambiente.

. Se lava la lana con abundante agua para sacar los residuos de tinte,
quedando el agua completamente limpia.

. En un recipiente aparte se diluye el suavizante, con base en sapamina
(extracto vegetal), en agua tibia (5 gr. por litro de agua), se revuelve muy bieny
se introduce en él la lana por 15 minutos, al cabo de los cuales se retira sin
exprimir y se pone a secar en la sombra.

30



. Se establecio a continuacion la curva del bafio de tinte para lana, la cual
se registra en la cartilla sobre hilado y tinturado.

Foto 11: Grupo de artesanas tinturando

5.4.5 Lavado y conservacion de la fibra tinturada:

Este proceso se ensefi6 describiendo cada uno de los siguientes pasos:

. Después del bafio de tinte y si hay que postmordentar la fibra, esta se
lava con abundante agua para extraer los residuos de colorante.

. Si se va a postmordentar, se introduce en el mordiente de acuerdo con
las pautas establecidas.

. Después de tinturada y lavada la fibra, se prepara la solucién de
suavizante y se deja en ella por espacio de 15 minutos, al cabo de los cuales se
retira y sin exprimir se pone a secar a la sombra.

. Después de secar, se devana en bolas, se marca y se guarda en un lugar
seco Y libre de humedad.

. Se introduce en talegos plasticos para su almacenamiento.
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Foto 12: Secado de lana a la sombra

5.4.6 Conservacion del tinte:

Se suministraron en esta etapa las siguientes recomendaciones para conservar el tinte:

= Se saca en forma de extracto y se conserva en un recipiente de vidrio bien
tapado y alejado de los mosquitos, ya que su contacto contamina y dafia la
solucion.

=  Se puede cocinar y guardar en recipientes de vidrio tapados.

= Se debe marcar con la fecha de almacenamiento para conocer el tiempo
que demora el resultado final del tono obtenido.

Como parte de la utilizacion del color en el disefio de productos segln los colores de moda, se
orientd a los artesanos sobre la relacion existente entre color y moda y cdmo las denominadas
tendencias del mercado son las que disponen e imponen el color en los objetos de consumo,
informandoles sobre la necesidad de conocer e interpretar estas tendencias de los clientes para
poder desarrollar los productos apropiados a partir de la demanda y no del gusto exclusivo o
de la satisfaccion personal del productor.

En este aspecto se dieron orientaciones generales sobre la relacion del color con las
colecciones de la moda de acuerdo a cada estacion, tanto en las prendas de vestir, como en los
accesorios y objetos artesanales utilizados para la decoracion de ambientes y espacios de
oficina, casa y exteriores. Se indico que actualmente los colores negro, marrén y gris tienen
una mayor demanda en los mercados nacionales e internacionales.
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5.4.7 Oferta de recursos naturales del entorno para tintoreria:

A continuacion se relacionan las 14 especies vegetales reconocidas y que pueden ser utilizadas
por los artesanos, cuya identificacion, seleccion, aprovechamiento y experimentacion dieron
lugar a la creacion de 42 recetas para tinturar, un promedio de 3 recetas por especie, cada una
correspondiente un tono de color diferente, como resultado de la intervencion realizada.
Cuatro de esas recetas fueron generadas por las propias artesanas en una iniciativa creativa que
facilité la apropiacion del conocimiento:

Nombre comun: curtidera

Familia: CORIARIACEAE

Nombre cientifico: Coriaria af ruscifolia L.

Descripcion: propia de climas templado, frio y de subparamo. Abunda en la zona de El
Encino, donde se encuentra en las orillas de los caminos. Tiene alto contenido de tanino y sus
frutos, que se recolectan dos veces al afio, y el resto de la planta son toxicos, razén por la cual
se debe procesar en lugares aireados.

Receta 1

Parte utilizada: hojas

Lana: 50 gr.

Hojas: 150 gr.

Mordiente: guarapo
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: beige.

Receta 2

Parte utilizada: fruto

Lana: 50 gr.

Frutos: 25gr

Mordiente: alumbre
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: gris azuloso.

Receta 3

Parte utilizada: fruto

Lana: 50 gr.

Frutos: 50 gr.

Mordiente: hierro
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: negro grisaceo.

Receta 4

Parte utilizada: frutos
Lana: 50 gr.

Frutos: 100 gr.
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Mordiente: barro
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: gris-negro.

Nombre comun: chilco

Familia: ASTERACEAE

Nombre cientifico: Baccharis sp.

Descripcion: de clima célido y de subparamo. Abunda en la zona y se encuentra en la orilla de
la carretera. Se puede recolectar en cualquier época del afio y sus hojas tiernas tienen gran
poder tintoreo.

Receta 1

Parte utilizada: hojas

Lana: 50 gr.

Hojas: 150 gr.

Mordiente: alumbre
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: amarillo.

Receta 2

Parte utilizada: hojas

Lana: 50 gr.

Hojas: 150 gr.

Mordiente: barro

Procedimiento: premordentado
Color obtenido: verde oscuro-oliva.

Receta 3

Parte utilizada: hojas

Lana: 50 gr.

Hojas: 150 gr.

Mordiente: zumo de naranja
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: crema.

Nombre comun: diente de leon

Familia: ASTERACEAE

Nombre Cientifico: Taraxacum af officinale Weber

Descripcion: de clima frio y de subparamo y se encuentra en los prados. Se conoce con el
nombre de achioria-chicoria y achicoria de los montes.

Receta 1

Parte utilizada: flor con peciolo
Lana: 50 gr.

Flor con peciolo: 218 gr.
Mordiente: alumbre
Procedimiento: premordentado
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Color obtenido: amarillo cremoso.

Receta 2

Parte utilizada: flor con peciolo
Lana: 50 gr.

Flor con peciolo: 300 gr.
Mordiente: barro
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: verde oliva.

Receta 3

Parte utilizada: flor con peciolo
Lana: 50 gr.

Flor con peciolo: 300 gr.
Mordiente: barro
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: verde oliva.

Nombre comun: espino
Familia: BERBERIDACEAE
Nombre Cientifico: Berberis sp.

Descripcion: es espinoso, tiene fruto amarillo y se encuentra bordeando las cercas.

Receta 1

Parte utilizada: frutos

Lana: 50 gr.

Hojas: 100 gr.

Mordiente: alumbre
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: crema.

Receta 2

Parte utilizada: frutos

Lana: 50 gr.

Frutos: 100 gr.

Mordiente: sulfato de hierro
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: gris.

Receta 3

Parte utilizada: frutos

Lana: 50 gr.

Frutos: 100 gr.

Mordiente: barro
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: gris oscuro.

35



Nombre comun: eucalipto

Familia: MYRTACEAE

Nombre Cientifico: Eucaliptus globulus Labill

Descripcion: Es un arbol grande y maderable que posee alto contenido de tanino.

Receta 1

Parte utilizada: hojas

Lana: 50 gr.

Hojas: 150 gr.

Mordiente: zumo de limén
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: crema o beige.

Receta 2

Parte utilizada: hojas

Lana: 50 gr.

Hojas: 150 gr.

Mordiente: barro
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: verde oscuro.

Nombre comdn: gamoa

Familia: PHORMIACEAE

Nombre cientifico: Eccremis coarctata (Ruiz & Pavon) Baker

Descripcion: caracteristica del paramo, sus hojas son rigidas y aplanadas y sus frutos vinosos y
alargados. Es una especie muy utilizada en la zona, de gran poder tintéreo.

Receta 1

Parte utilizada: frutos

Lana: 50 gr.

Frutos: 100 gr.

Mordiente: guarapo
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: café claro.

Receta 2

Parte utilizada: frutos

Lana: 50 gr.

Frutos: 100 gr.

Mordiente: alumbre
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: café.

Receta 3
Parte utilizada: frutos
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Lana: 50 gr.

Frutos: 100 gr.

Mordiente: barro
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: café

Nombre comun: helecho marranero
Familia: LYCOPODIACEAE
Nombre Cientifico: Licopodiella crenum (L.) Pic. Serm
Nombre Cientifico: Licopodium clavatum L. Serm
subsp. contigum (Klotzch) B. Ollg.
Descripcion: se denomina gusanillo. En la zona de El Encino hay gran cantidad de esta especie
con propiedades tintdreas, caracteristica de suelos acidos.

Receta 1

Parte utilizada: cogollos

Lana: 50 gr.

Cogollo superior: 150 gr.
Mordiente: alumbre
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: habano

Receta 2

Parte utilizada: cogollos

Lana: 50 gr.

Cogollo superior: 150 gr.
Mordiente: barro
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: verde claro

Nombre comun: laurel de cera

Familia: MYRICACEAE

Nombre cientifico: Myrica pubescens Humb. & Bonpl. ex Willd y Myrica parvifolia Benth.
Descripcion: existen por lo menos 50 especies. Sus frutos son comestibles y poseen principios
de tinte. Son aprovechados por las torcazas.

Receta 1

Parte utilizada: hojas

Lana: 50 gr.

Hojas: 150 gr.

Mordiente: guarapo
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: habano

Receta 2

Parte utilizada: hojas
Lana: 50 gr.
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Hojas: 150 gr.

Mordiente: barro
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: verde oliva

Receta 3

Parte utilizada: frutos

Lana: 50 gr.

Frutos: 100 gr.

Mordiente: alumbre
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: violeta azuloso

Receta 4

Parte utilizada: frutos

Lana: 50 gr.

Frutos: 100 gr.

Mordiente: sulfato de hierro
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: gris

Receta 5

Parte utilizada: frutos

Lana: 50 gr.

Frutos: 100 gr.

Mordiente: barro
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: gris oscuro

Nombre comun: roble

Familia: FAGACEAE

Nombre cientifico: Quercus humboldtii Bonpl.

Descripcion: existen por lo menos 400 especies. En ElI Encino hay un cinturén de bosque de
robles considerado como reserva natural. Su corteza tiene alto contenido de tanino.

Receta 1

Parte utilizada: hojas

Lana: 50 gr.

Hojas: 150 gr.

Mordiente: zumo de limén mandarino
Procedimiento: premordentado

Color obtenido: habano

Receta 2

Parte utilizada: hojas
Lana: 50 gr.

Hojas: 150 gr.
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Mordiente: sulfato de hierro
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: gris claro

Receta 3

Parte utilizada: hojas

Lana: 50 gr.

Hojas:150 gr.

Mordiente: barro
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: gris oscuro

Receta 4

Parte utilizada: hojas

Lana: 50 gr.

Hojas: 150 gr.

Mordiente: barro
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: negro.

Especie no identificada (parésita)

Familia: LORANTHACEAE

Descripcion: se encuentra en las partes altas de la montafia. Sus frutos son casi negros,
semejantes a la gamoa.

Receta 1

Parte utilizada: frutos

Lana: 50 gr.

Frutos: 29 gr.

Mordiente: barro
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: café

Nombre comun: romasa

Familia: PLYGONACEAE

Nombre cientifico: Rumex sp.

Descripcion: pertenece a los climas calido, templado, frio y de paramo. Es invasora de tierras
de pastoreo y cultivos. Se considera buena fuente de tinte y tanino por sus hojas grandes y
pigmentos verdes.

Receta 1

Parte utilizada: raices

Lana: 50 gr.

Raices: 50 gr.

Mordiente: zumo de naranja
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: amarillo
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Receta 2

Parte utilizada: raices

Lana: 50 gr.

Raices: 50 gr.

Mordiente: sulfato de hierro
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: gris

Nombre comun: salvio

Familia: LAMIACEAE

Nombre Cientifico: Sphacele salviaefolia Benth.
Descripcion: es un arbusto florecido, propio de clima frio.

Receta 1

Parte utilizada: hojas

Lana: 50 gr.

Hojas: 150 gr.

Mordiente: alumbre
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: amarillo pastel

Receta 2

Parte utilizada: hojas

Lana: 50 gr.

Hojas: 150 gr.

Mordiente: barro
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: verde oscuro

Nombre comun: santa maria o vira-vira

Familia: ASTERACEAE

Nombre Cientifico: Gnaphalium sp.

Descripcion: se encuentra en las orillas de las carreteras, es propia de clima frio y de
subparamo y es de hojas aterciopeladas y azulosas.

Receta 1

Santa Maria o vira vira

Parte utilizada: ramas

Lana: 50 gr.

Ramas: 150 gr.

Mordiente: guarapo
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: crema
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Receta 2

Santa Maria o vira vira

Parte utilizada: ramas

Lana: 50 gr.

Ramas: 150 gr.

Mordiente: barro
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: gris verdoso

Receta 3

Santa Maria o vira-vira

Parte utilizada: ramas

Lana: 50 gr.

Ramas: 150 gr.

Mordiente: alumbre
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: amarillo

Receta 4

Santa Maria o vira-vira

Parte utilizada: ramas

Lana: 50 gr.

Ramas: 150 gr.

Mordiente: sulfato de hierro
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: verde pastel

Receta 5

Santa Maria o vira-vira

Parte utilizada: ramas

Lana: 50 gr.

Ramas: 150 gr.

Mordiente: barro
Procedimiento: premordentado
Color obtenido: verde oscuro

Receta 6

Santa Maria o vira-vira

Parte utilizada: ramas

Lana: 50 gr.

Ramas: 150 gr.

Mordiente: barro
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: verde

Nombre comun: tiIo-gauco
Familia;: CAPRIFOLIACEAE
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Nombre cientifico: Sambucus peruviana Kunth
Sambucus nigra L.
Sambucus mexicana Presl. ex DC.
Descripcion: son arbustos de hojas compuestas y opuestas, flores blancas y frutos morados.

Receta 1

Parte utilizada: frutos

Lana: 50 gr.

Frutos: 100 gr.

Mordiente: zumo de naranja y sulfato de hierro
Procedimiento: postmordentado

Color obtenido: azul aguamarina

Receta 2

Parte utilizada: frutos

Lana: 50 gr.

Frutos: 100 gr.

Mordiente: barro
Procedimiento: postmordentado
Color obtenido: azul grisaceo

Foto N° 5: Registro de recetas de tintes vegetales

6. Resultados:

Los resultados obtenidos por la consultoria son importantes, gracias a la permeabilidad al
cambio de las artesanas y su destreza en hilado con huso, a la experiencia pedagdgica de
instructores y asistentes, al trabajo interdisciplinario promovido por el Instituto de
Investigacion de Recursos Bioldgicos Alexander von Humboldt y al permanente seguimiento
y evaluacion de la ejecucion.

42



Estos resultados se destacan principalmente en las areas técnica, empresarial, ambiental, social
y cultura; algunos de los cuales se sefialan a continuacion. Se puede afirmar que la
transferencia tecnologica al hilado y tinturado generd impacto en las costumbres productivas y
amplio para las artesanas un horizonte de mayor emprendimiento.

En el &rea técnica productiva y empresarial

6.1 Incremento de la eficiencia del hilado en un 100%: pasaron de hilar 125 gr. (1/2 libra) de
lana/dia con huso, a hilar 250 gr., es decir, una libra con rueca de pedal o de motor.

6.2 Desarrollo de nuevos productos hilados con mayor calidad y con texturas diversas y
ampliacion de sus oportunidades para la obtencién de mejores ingresos provenientes de la
venta de sus insumos (lana tefiida) y productos mejorados en el mercado.

6.3 Adquisicion y aplicacion de nuevos conocimientos por parte de 8 beneficiarios, 7 artesanas
y 1 artesano, que quedaron habilitados para el manejo técnico del hilado en rueca de pedal
y de motor y el tinturado con tintes vegetales.

En el &rea ambiental

6.4 Ampliacién del aprovechamiento de especies vegetales del entorno en términos de su
namero (14 especies), variedad y partes utilizadas.

6.5 Empoderamiento de las artesanas en el uso de recursos naturales, habiendo creado ellas
mismas 4 nuevas recetas de tintes.

6.6 Ampliacién de la gama de color, pasando de elaborar pocos colores, a utilizar ahora una
gama amplia compuesta por 43 colores.

En el area sociocultural

6.7 Generacion de cambios organizacionales y culturales, ya que se destacaron nuevos
liderazgos, se estimulé la valoracién de las propias capacidades y destrezas y se vincularon
por primera vez hombres a la faena artesanal; lo anterior es muy significativo por tratarse
de comunidades tradicionales con patrones culturales rigidos y roles sexuales
diferenciados.

6.8 Fortalecimiento y desarrollo del oficio de hilanderia y tintoreria de lana de oveja como
alternativa de trabajo en un contexto cultural propio.

7. Conclusion.
La comunidad rural recibio y se adapto facilmente a la innovacion tecnoldgica propuesta para

el hilado y tinturado, demostrando su apertura al cambio y expectativas para liderar su propio
desarrollo. EI dinamismo del grupo hara que los nuevos procesos de hilatura y tintoreria
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natural sean exitosos en el tiempo. Se reconoce que la destreza en el hilado tradicional en huso
practicado por las artesanas facilitd el aprendizaje de la hilatura en rueca.

8. Recomendaciones.

Se hacen las siguientes recomendaciones para contribuir a mantener e incrementar los logros
alcanzados y promover una mayor participacion del producto en el mercado, como opcion
para el mejoramiento de la calidad de vida de las artesanas:

8.1 El grupo de artesanas requiere capacitarse en el manejo de rebafios, cria,
prevencion y control de enfermedades. Se puede contemplar la posibilidad de
promover la introduccién de nuevas razas ovinas como la merino, muy apreciada
por la calidad de su lana.

8.2 Se sugiere no esquilar las ovejas a los 6 meses, asi sean jovenes, pues su lana no es
de calidad. Para esta labor de esquilado manual las artesanas requieren
herramientas apropiadas (tijeras afiladas). También se les podria capacitar en
esquilado eléctrico para agilizar el proceso (El Instituto Colombiano Agropecuario,
ICA, es entidad especializada en la materia).

8.3 El almacenamiento y tratamiento del vellén debe ser conservado apropiadamente
para que no absorba humedad ni suciedad.

8.4 El cardado de la lana debe hacerse peinando la fibra primero en un sentido y luego
en sentido contrario, pero siempre en la misma direccion. Si se hace lo contrario la
lana se rompe y hace mota.

8.5 Se requiere lavar o descrudar la lana siempre con detergente biodegradable antes
del bafio del tinte y se recomienda lavarla después, ya que quedan residuos de
colorante y de mordiente que no permiten su facil manejo al elaborar el producto.

8.6 Ni la lana ni la fibra deben someterse a altas temperaturas porque sus cadenas
moleculares se rompen y esto afecta la fibra en su conservacién y calidad final, ya
que se puede pudrir con el tiempo.

8.7 El agua utilizada para los diferentes procesos debe ir relacionada con la cantidad de
fibra a tinturar.

8.8 Las ollas de tinturar no deben ser las mismas que se usan para preparar los
alimentos, ya que los residuos de los mordientes que actualmente emplean pueden
afectar la salud humana.

8.9 Es muy importante no hacer mezclas que dafien la pureza del color.
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8.10 EI grupo de mujeres requiere de una asesoria o acompafiamiento de trabajo
social para apoyar el fortalecimiento y el empoderamiento de género y contribuir al
mejoramiento de las relaciones interpersonales entre compafieras y compafieros.

8.11 Hace falta adecuar un espacio fisico mas funcional que facilite el ejercicio y la
apropiacion de las nuevas técnicas transferidas y que brinde un minimo de
comodidad para realizar el hilado y el tinturado.

8.12 Se considera clave apoyar la participacion de las artesanas con su nuevo
producto en ferias especializadas como MANOFACTO y EXPOARTESANIAS,
para que puedan acceder directamente a clientes y mercado de disefiadores textiles,
de moda, industriales, artesanos, manufactureros, decoradores y comerciantes que
estén interesados en usar la lana tinturada con tintes vegetales para integrarla a sus
productos y disefios.

8.13 Es también de suma importancia brindar a las artesanas asesoria especializada
en disefio y desarrollo de productos para que agreguen valor a su trabajo y producto
intermedio (lana hilada y tinturada) y puedan beneficiarse méas de su labor.

8.14 Es muy importante socializar las recomendaciones entre todas las mujeres de la
comunidad, sean socias 0 no, ya que las asociadas le compran el vellon y la lana a
las independientes, existiendo entonces una cadena de produccion en que incide
fuertemente el control interno de calidad.

8.15 Se debe divulgar el uso de las nuevas especies tintoreas identificadas y
promover su repoblamiento mediante la organizacion y establecimiento de viveros
comunitarios y familiares en casas de las artesanas.

8.16 Es muy importante que los residuos no caigan en los rios o fuentes de agua
que contaminen el medio ambiente

8.17 Todos los procesos con formulas nuevas se deben anotar en el cuaderno del
tintorero para registrar la receta y poder repetir la tonalidad del color.

8.18 Las plantas se deben recolectar teniendo especial cuidado con la naturaleza.

8.19 Se debe hacer un pozo de aguas residuales para su tratamiento antes de verterlas
a alguna fuente.

9. Limitaciones y dificultades

A nivel social se detecto la dificultad de algunas mujeres para asistir a las capacitaciones
debido a las actitudes de sus maridos. Sin embargo, cuando asistieron aprendieron a hilar y
cardar muy bien en pocas horas, demostrando su entusiasmo y avidez de aprendizaje.

Bogota D.C., febrero de 2005
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ANexos:

1. Muestra de las diferentes lanas obtenidas
2. Pruebas de impresion de tintes sobre tela de algodon

3. Carta de color hecha a mano
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