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INTRODUCCION
Este documento corresponde al contrato SGD 98065 en el cual se relacionan
las siguientes obligaciones:

Finalizar e implementar la propuesta de empaques para el proyecto

Ecocarbon.

Regional: Santafé de Bogota.

Departamento: Cundinamarca, Boyaca, César y
Antioquia.

Municipio: Ubaté y Lenguazaque, Tépaga, La
Jagua de Ibirico, Amaga.

Localidad:

Oficio: Talla.

Materia Prima: Carbon.

El fin de este trabajo es presentar la propuesta de disefio de empaques e
imagen, realizada para los productos de Talla en Carbén, cuyo proyecto esta

a cargo del D.l. José Angel Castillo.

ANTECEDENTES

Debido a la importancia del proyecto Ecocarbén — Artesanias de Colombia,
con respecto al Programa para la erradicacion del trabajo de menores en las
minas de carbén y a la gran aceptacién que han tenido los productos
desarrollados, se ha visto la necesidad de plantear propuestas de disefo de
empagques conceptualmente coherentes y econdémicos.

Anterior a esta propuesta, se realiz6 una a cargo del D.l. Juan Carlos
Pacheco, la cual se toma como punto de partida en cuanto al analisis de

mercado.



Los productos son tallados en carbon vegetal, material que presenta
caracteristicas de alta dureza y a su vez de alta fragilidad. Por ser tallados a
mano y por la gran variedad de figuras desarrolladas, es dificil normatizar las

medidas de los empaques.

OBJETIVO GENERAL

e Proponer un disefio de empaques econémico, facil de producir, versatil,

que resalte el producto, y que sea coherente con el mismo.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Homologar la gran cantidad de tamanos de las piezas, para facilitar la
produccién y manejo de los empaques.

e Desarrollar una séla propuesta que supla las necesidades de empaque de
regalo, empaque de exhibicion y embalaje.

e Plantear materiales naturales para coincidir con el concepto de artesania.

e Evitar al maximo el riesgo de rompimiento, por medio de la inmovilizacién
de la pieza dentro del empaque.

e Permitir empacar desde una (1) pieza hasta el numero que sea necesario.

e Desarrollar una imagen grafica que agrupe los cuatro sitios donde se
trabaja la talla en carbon.

e Disenar propuesta grafica del empaque.



PROPUESTA DE DISENO

LOGROS

Los planteamientos de la propuesta se basan en la necesidad de proteger el

producto y a su vez destacarlo y sacar provecho de su belleza natural.

Basicamente son tres piezas las que componen el empaque.

1. Soporte — amortiguante: Son piezas moldeadas en papel reciclado dentro
de unos moldes cuyas medidas se ajustan tanto a la pieza como al
empaque exterior. Ademas de cumplir su funcion protectora al estar
ubicadas en los extremos del producto, lo hacen mas vistoso y le dan un
valor agregado, debido a su material versatil, moldeable y econémico.

2. Bayetilla roja: Esta pieza se plantea debido a que los talladores la utilizan
para cubrirse la cabeza mientras trabajan por lo tanto se convierte en un
elemento de identidad entre ellos. Por otra parte, debido a las diferencias
dimensionales de los productos, esta pieza ayuda a encajarlos dentro del
soporte; también lleva impreso el logotipo propuesto que caracterizara al
grupo de talladores.

3. Cajon en madera (triplex de 4 mms. de espesor). Es una pieza construida
de tal manera que permite visualizar lo que trae dentro, haciéndola mas
liviana sin perder resistencia y a su vez realzando el producto que lleva en
su interior.

Las dimensiones planteadas son para empacar dos piezas llamadas “lobos”,

no siendo estas las unicas piezas, ni tampoco dos, la cantidad minima o

maxima. Dependiendo del tipo de pieza y la cantidad a empacar, la

propuesta variara sélo en sus medidas.

4. Logotipo, sello y etiqueta: Los colores planteados (rojo y amarillo)

comunican energia que se genera con la utilizaciéon del carbén; al igual que la

imagen del sol negro quiere hacer alusion al material mencionado. También



con los colores y las imagenes se quiere expresar un concepto ludico y de

juventud.

LIMITACIONES

e Para realizar los soportes, se deben construir los moldes |lo cual hace un
poco mas dispendiosa su fabricacion.

e Debido a que el papel reciclado se debe moldear humedo, se demora
aproximadamente 8 dias en secar.

e El costo del cajon es superior a las propuestas realizadas anteriormente.

PRODUCCION
Cabe mencionar que las medidas de los siguientes tres elementos
componentes del empaque, varian segun el tamano y la cantidad de piezas

de carbén a empacar.

Cajon de madera:
Se cortan listones de triplex de una misma medida.

Se lijan los listones.

w N = >

Se ensamblan los listones , ya sea con colbén o con clavos, segun el

calibre del triplex a utilizar.

B. Soporte — amortiguante:
Desarrollo de matrices para moldear la pulpa. Las medidas de éstas
deben corresponder a las medidas internas del cajén de madera.
Procesamiento del papel para obtener la pulpa del mismo.

3. Adicién y mezcla de aglutinante, preferiblemete colbon ya que da una
textura mas suave que los demas aglutinantes experimentados.

4. Moldeo de la pulpa dentro de las matrices segun la(s) pieza(s) a empacar.



5. Secado, paso en el cual se debe girar la pieza y retirar y poner de nuevo
en la matriz para conseguir que obtenga un secado homogéneo y sin

deformaciones.

. Bayetilla:
Corte del retazo.
Remate de los bordes con hilo negro.

w N =0

Impresién de la imagen del producto en la esquina infeerior derecha.

O

Imagen:
1. Para etiquetas autoadhesivas y etiquetas de informacion la impresion es

en screen con tinta negra, amarilla y roja, segun disefio propuesto.

COSTOS

- Soportes  $2000
- Cajén $2000
- Bayetilla $300
- Etiquetas:  $200
TOTAL $4500

Este es el valor unitario. No se especifica el precio al por mayor debido a que

no existe una cantidad definida de produccion de piezas en carbon.
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A: EMPAQUE PARA TRANSPORTE, PUNTO DE VENTA Y REGALO REFERENCIA:

{Esc.cm: 1:2

210: TALLA EN CARBON

NICA: CORTE Y ENSAMBLE

IBRE: CAUJON DE MADERA __ LiNEA: IMAGEN DE PRODUCTO
RECURSO NATURAL: MADERA
MATERIA PRIMA: TRIPLEX

CESO DE PRODUCCION:
RTE DE LISTONES

OBSERVACIONES:
SE PLANTEA DESARROLLAR LA PRO

\R_LISTONES === == - SPSN |

PUESTA EN CADA UNO DE LOS SITIOS ORIGEN DE LAS

AMBLE DE LISTONES —
AADO DE EMPAQUE (CAJON, SOPRTES, BAYETILLA Y PIEZAS DE CARBON).

PIEZAS DE CARBON (ANTIOQUIA, BOYACA, C/MARCA.,

CESAR). NUMEROS DE REF. Y COD. SON erocorA

| POR RAZONES DE PRACTICIDAD.

PONSABLE: D.|. CLAUDIA PAOLA OTALORA

EMAT ]

i

i I "*"i"{ T
eF. L L b i IpE REGION L dt i 4§ |l | REFERENTE(S) |

PROPUESTALX | MUESTRAl

\ EMPAQUEi




Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia s.a.

»
SENA

DiBUJO Y PLANOS TECNICOS '7/\“

—_ 9cm 1 ]
i I
3 1
; I
I
| |
| B I
w
§ | |
@ I
| |
5 |
! w
T | , 1 i
r 45cm = > }’ 45cm R
i | ‘
1]
ZA: SOPORTE - AMORTIGUANTE REFERENCIA: |IEsc.cm: 1:2  PL. /2

MBRE: SOPORTE =~~~

LINEA: IMAGEN DE PRODUCTO

ClO: TALLA EN CARBON

RECURSO NATURAL: PULPA DE PAPEL

NICA: MOLDEADO

MATERIA PRIMA: PULPA DE PAPEL

)CESO DE PRODUCCION:
rRICES PARA PULPA

PUESTA EN CADA UNO DE LOS SITIOS ORIGEN DE LAS

OBSERVACIONES: SE PLANTEA DESARROLLAR LA PRQ

DCESAR PAPEL PARA OBTENER PULPA e PIEZAS DE CARBON (ANTIOQUIA, BOYACA, C/MARCA.,
CIONAR Y MEZCLAR CON AGLUTINANTE B CESAR). NUMEROS DE REF. Y COD. SON DE BOGOTA
LDEO DE PULPA SEGUN PIEZA A EMPACAR POR RAZONES DE PRACTICIDAD. e b M
SADO )
MADO 'DE EMPAQUE (CAJON, PIEZAS DE CARBON BAYETILLA Y SOPORTES). T

o el . ]

PONSABLE: D.|. CLAUDIA PAOLA OTALORA FECHA: AcosTo DE |998]
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A: EMPAQUE PARA TaLLA EN CARBON LiNEA: IMAGEN DE PRODUCTO ARTESANO: VARIOS

IBRE: EMPAQUE REFERENCIA: DEPARTAMENTO: VARIOS
>10: TALLA EN CARBON LARGO(cM): | 8 ANCHO(cM!: 4 5 ALTOicm): 8  CIUDAD/MUNICIPIO: VARIOS
NICA: VARIAS DIAMETRO(cM): PeEsowr): | 5 LOCALIDAD/VEREDA/

URSO NATURAL: ManERA ¥ PuLPa DE PAPEL  COLOR: NATURAL . RESGUARDO: VARIOS

ERIA PRIMA: TRIPLEX Y PULPA DE PAPEL CERTIFICADO HECHO A Mano:  Si X No TiPO DE POBLACION: RURAL
:CADO OBUETIVO: SEGUN MERCADO DE TALLA EN CARBON CosTto PRECIO
DUCCION/MES: SEGUN PRODUCCION DE PIEZAS EN CARBON UNITaRiO: $4500 UNITARIO:

AQUE : P. Maror: $3500 P._MaAroR:
ALAJE ; EMPAQUE: EMPAQUE:

ERVACIONES: SE PLANTEA DESARROLLAR LA PROPUESTA EN CADA UNO DE LOS
DS ORIGEN DE LAS PIEZAS DE CARBON (ANTIOQUIA, BOYacAa, CUNDINAMARCA, CESAR)

{EROS DE REF, Y COD, SON DE BOGOTA POR RAZONES DE PRACTICIDAD

PONSABLE: D.I. CLAUDIA PAOLA OTALORA FECHA: AGOSTO DE | 998 |

QE%RENC,A TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) MuesTRA X | LiNEA EMPAQUE
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ETIQUETA INFORMATIVA

ETIQUETA AUTOADHESIVA

FicHA DE PRODUCTO

CARA EXTERIOR

CARA INTERIOR

o
SENA

N

A: EMPAQUE PARA TALLA DE CARBON LiNEA: IMAGEN DE PRODUCTO

ARTESANO: VARIOS

DEPARTAMENTO: VARI C8

CIUDAD/MUNICIPIO: VaRIOS

IBRE: ETIQUETAS E IMAGEN REFERENCIA:

s10: TALLA R - LARGO(cM): 6 ANCHO(cM: 3 ALTO(cm): 3

NICA: IMPRESION DIAMETRO(cM):  PESO(GR): LOCALIDAD/VERED.
URSO NATURAL: PULPA DE PAPEL  COLOR:NEGRO, AMARILLO, ROJO

ERIA PRIMA: PAPEL Y TINTAS CERTIFICADO _HecHo A Mano: Si || No X

~ RESGUARDO:VARIOS
TiPo DE_PoBLACION:RURAL

CADO OBUETIVO:CLASES MEDIA ALTA .. Cost0 B PRECIO

DUCCION/MES: SEGUN PRODUCCION DE PIEZAS EN CARBON  UNITARIO: N UNITARIO: =
AQUE: B P. MAYoR: P. Maror: $300 (x | 000 u.)
ALAJE: EMPAQUE: EMPAQUE:

ERVACIONES: SE PLANTEA DESARROLLAR PROPUESTA EN CADA UNO DE LOS SITIOS

3EN DE LAS PIEZAS DE CARBON. NUMEROS DE REFERENCIA Y CODIGOS SON DE

3O0TA POR RAZONES DE PRACTICIDAD.

PONSABLE: D.l. CLaubia PaoLa OTALORA FECHA:AGOSTO DE | 998]

EMA 3 ] Ay e .

REFERENCIA [_j[ }D[][_]DDU TiPO DE FICHA: REFERENTE(S) D MUESTRA X | LINEA EMPAQUE



CONCLUSIONES

El planteamiento de esta propuesta tiene ventajas considerables por su
versatilidad, debido a los inconvenientes dimensionales que presenta el
producto a empacar. Igualmente la intencidn de agrupar el oficio de los
diferentes sitios de trabajo es una ventaja frente al mercado nacional e
internacional y a su vez de identidad en el trabajo de los mismos nifios. Otro
punto a favor es que se logra hacer aun mas llamativo el producto con el
empaque, pues por medio del concepto predominante de reciclaje, se busca

trabajar con materiales de desecho.

Se recomienda establecer un productor de cada uno de los elementos en la
region de produccién de las piezas de carbdn, tanto a nivel del soporte, como
de la bayetilla y del cajén, puesto que la propuesta plantea diferentes

materias primas.



