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I . INTRODUCCION 

Un amplio sector indf gen a y negro del departamento del Cauca, s e dedica 

a elaborar artesanfas en paja tetera de caracter utilitario. Unos 300 a 400 

artesanos laboran en tecnica de Cesterfa Diagonal Asargada. en canastos, 

petacas, individuales, bolsos y otr o s  artfculos comercializados desde hace 

varios anos. 

La raz6n por la cual ARTESANIAS DE COLOMBIA tiene contacto con las 

artesanas del lugar, es el resultado de una amplia demanda d e  estos 

productos a nivel nacional e internacional; es por esto q u e programa 

asistencia tecnica en varias areas. para asi mejorar s u participaci6n en el 

mere ado y lograr un desrrollo comunitario mas amplio. 



2. LOC ALIZA Cl ON

Los grupos 

encuentran 

artesanales mencionados 

ubicados en los siguientes 

enunciados en el mapa. 

en este 

puntos 

informe se 

geograficos, 

.JJEPA RTIH-'IE"NTo l>EJ., 

VA LI.Ji .DEL C:AUC{.) 

J)G"vARiAM[NfO 
PEL 

CAUCf\ 



3. OBJETIVOS

Asesorar en calidad y disefio la producci6n de las comunidades 

indfgenas dentro del plan de operac1ones SENA. Y Hacer una mejor 

participaci6n en Expoartesanfas/94. 

Organizar la realizaci6n Proyecto 

lncontro en 1993 en 

de productos di sen.ados con e I 

Rio Saija, San Miguel de lnff y 

Guangui en el departamento del Cauca. 

Realizar talleres de tinturado. con el fin de meJorar I a calidad de 

color de la paja para los productos representati vos de I sector. 

4. ACTIVIDADES DE LA COMISION

MARTES 1 DE NOYIEMBRE 

Desplazamiento: Avi6n. Llegada a Cali a la casa del Senor Jaime 

Mafi.osca. coordinador de la zona Pacffica por parte de la  comunidad 

Europea. 

MIERCOLES 2 DE NOVIEMBRE 

Desplazamiento: Carro y Lancha. Salida de Cali a Buenaventura y luego a 

Puerto Saija. La llegada fue a las 5:30 pm. 

JUEVES 3 DE NOVIEMBRE 

Desplazaminto: Lancha y Potrillo. Salida de Puerto Saija a Rio Saija para 

encargar los canastos Cundu solicitados para una exportaci6n. Luego 

salida para San Bernardo, una comunidad de negros que no  



tiene tradici6n artesanal. cerca de las comunidades de Inff y Guangui. 

VIERNES 4 DE NOYIEMBRE 

Desplazamiento: Caminata. Salida de San Bernardo a San Miguel d e  lnff. 

Llegada a las 2:20 pm. Se di6 m1c10 a la reunion con las artesanas a las 3:30 

pm. con un numero de 13 participantes, en la cual s e  trataron los 

siguientes temas: 

Introducci6n y presentaci6n de los intereses de la em pres a con 

el logro de una buena y representativa producci6n en I a cesteria. 

Charla sobre la calidad y cumplimiento de los pedidos q u e hace la 

empresa. Para ello se revis6 la producci6n que estaban po  r enviar como 

parte del ultimo pedido. 

Se habl6 sobre la importancia de crear un comite de calidad y 

envfos. pues muchos productos recibidos no cumplen con las normas de 

calidad requeridas. o que por un mal empaque llegan en mal estado y la 

empresa no puede comprometerse a la compra de un producto en mat 

estado. 

Se trat6 el tema del tefiido con tintes El Indio, y la  importancia de 

seguir paso a paso cada parte del proceso para asf obtener los resultados 

de color propuestos. 

Finalmente se habl6 del tenido con plantas y materiales naturales. 

Para realizar un taller en el futuro, pues se deben ten  e r  muchos 

aspectos en cuenta (de coservaci6n y calidad). 

SABADO 5 DE NOVIEMBRE 



San Miguel de lnff. Se realiz6 el pn mer taller de ti ntura con I a asistencia 

de 13 personas. Este tuvo los siguientes pasos: 

I. Descrude o premordentado: Preparaci6n de la fibra para e I tenido. 

lngredientes: 

cucharada de 

detergente en

Para 1 kilo de fibra se utiliz6: 5 litros de agua, I 

sal de cocina, el sumo de 1 limon y 2 cucharadas d e   polvo 

(Top o FAB etc). 

Procedimiento: Se coloca la fibra con el agua. la sal. el lim6n y e I detergente 

a hervir durante 15 minutos, despues se baja y se I av a con agua frfa; esto 

con la intension de limpiar la fibra, ya que por  la manipulacion esta se 

ensucia y no permite penetrar el colorante uniformemente. 

2. Tenido: Es el paso que permite dar color a la fibra y a  descrudada. 

lngredientes: Para I kilo de fibra se utilizo: 5 litros de agua, 1 

cucharada de sal de cocma, el sumo de limon, 1 sobre d e

colorante El Indio y 2 cucharadas de cernza o lejfa o madera. 

Procedimiento: Se coloca la fibra a coc111ar en una olla con agua (que la 

cu bra): en una tacita aparte se disuel ve el colorante e n  agua frfa. se 

agrega a la olla que contiene la fibra. Despues de u n a hora se agrega la sal 

y se cocina por 1 /2 hora. Lue go se agrega e I sumo del lim6n, se coce unos 

15 minutos y se deja reposar por una noche con la ceniza de madera (si se 

quiere). La intension de l a  ceniza es dar un acabado mas brillante a la 

fibra cuando este seca: luego se juaga varias veces con agua limpia. 

El resultado de este tenido fue de mejor calidad que el que se  estaba 

realizando. ya que la fibra present6 una suavidad y brillo agradable. lo 

mismo que la solidez del color (resistencia a la luz, e I 



agua. el sudor y demas variables de contacto), veanse las muestras de color 

obtenidas y anexas a este informe. 

Despues del tenido y la vado se coloc6 la fibra a secar y esta m Ism a se 

utiliz6 en la elaboraci6n de los disenos Incontro. 

En la actualidad las indfgenas realizan otro tipo de tenido, es e I que hacen 

a nivel experimental con plantas de la zona. entre las cuales figuran 

cortezas de arbol, sernillas hojas, cascaras de frutos 

o bejucos. Estos materiales los machucan y cocinan junto con I a 

fibra por espacio de una a cinco horas, y para la fijaci6n o duraci6n del color 

utilizan lim6n, posteriormente la juagan y dejan secar. Obtienen colores 

como caoba en diferentes tonos. cafe y el negro introduciendo la fibra 

varias horas en el barro, todos ellos e n  presentaciones brillantes y opacas. 

Las plantas mas comunes son: Naidf. Mora, Pi Ide, Cuancarf, Pipa d e  coco. 

Clavellfn, Wavochurima, Mapuchi, aguacate y otros. ( La ortograffa y 

gamatica de estos terminos puede vanar segun I a lengua Embera). 

Sobre estas experimentaciones no se trajo reporte por no ser I a intension 

de la comisi6n ni contar con el material ni el tiempo apropiados, pero queda 

abierta la posibilidad de una fu tu ra comisi6n que evalue estos procesos y 

plantee propuestas utiles para su aplicaci6n. 

A nivel tecnico en la elaboraci6n de las muestras lncontro se hizo 

correcci6n en los remates, pues el borde interior de los canastos 

estropeaba al tacto. La correcci6n que se hizo fue crear un borde con un 

tejido mas piano e invisible, menos burdo, escondiendo cada paja al 

interior del borde y asf obtener un canasto de mej or calidad como 

muestra la fotografia del detalle de los bordes. Con respecto a la forma se 

solicit6 trabajar el tejido mas apretado par  a 



que el canasto fuese mejor estructurado y no se deformara facilmente con 

la manipulaci6n. 

Tambien se hicieron recomendaciones en la combinaci6n armoniosa del 

color de las pajas, o simplemente trabajar en blanco Ios productos. aunque 

es sabido que la concepci6n de) color en I as Embera es muy agradable y lo 

hacen en la mayorfa de los casos d e  una manera admirable. Se recomend6 

dar continuidad al tra baj o de tejido conservando la simbologfa, fruto de 

la memoria y q ue  hace valiosas las piezas por su contenido ancestral. 

Posteriormente. en las horas de la tarde se hizo otro taller en I a Casa 

Grande de la Tachinawea Uefe de Cabildo), con la asistencia de mas o 

menos unas 30 personas entusiastas. las que quedaron muy agradecidas 

por el beneficio recibido, pues tambien s e hicieron las mismas 

recomendaciones que al grupo anterior, y s e  revisaron productos en 

proceso de elaboraci6n. 

DOMINGO 6 DE NOVIEMBRE 

Caminata. Regreso a la comunidad de San Desplazamiento

: Bernardo. 

LUNES 7 DE NOVIEMBRE 

Desplazamiento: Potrillo. Salida a la comunidad de San Francisco­Rfo 

Guangui. 

En esta comunidad se trabaj6 con 19 personas,se realiz6 I a introducci6n y 

definici6n del trabajo. Posteriormente se hizo e I taller de tinturado con las 

misrnas indicaciones tecnicas y d e  calidad que el de Inff, tambien se hizo 

taller de tejido con I a intension de mejorar la calidad y tecnica del oficio, 

sobre los productos Incontro. ya que por no tener una produce ion ac ti 

vad a de estas lfneas es mejor unificar y recordar las caracterrfsticas d e  

exigencia para cada producto. 



Al dfa siguiente muy temprano se hizo la compra de las muestras 

representativas del ejercicio de lncontro. 

MARTES 8 DE NOVlEMBRE 

Desplazamiento: Potrillo. Salida de San Bernardo a Pefiatigre. 

Este es un poblado con mas o menos 8 mujeres muy activas y laboriosas; 

trabajamos el tinturado con muy buenos resultados y posteriormente el 

tejido hasta muy altas horas de la noche, todo ello con las mismas 

caracterfsticas de calidad y disefio que s e  solicit6 a los anteriores grupos. 

Con ellas se hicieron unas muestras lncontro muy bien logradas, lo cual foe 

favorable para tenerlo en cuenta en la compra y para las futuras tambien. 

MlERCOLES 9 DE NOVlEMBRE 

Desplazamiento: Potrillo. Del poblado de Pefiatigre a Aguaclarita. 

A este lugar se lleg6 muy temprano ( 10:30 am.), y desde la llegada se di6 

inicio al trabajo con mas o menos 14 artesanas. 

Se hizo taller de tinura y luego el de tejido; ya en horas de I a noche se habl6 

del pedido de la empresa, de los productos q u e irfan a Expoartesanfas/94 

y las caracterfsticas de calidad y empaque que estos deberian reunir para 

tener mayor y meJor opci6n en la participaci6n de este gran evento. 

Mas tarde tuvimos oportunidad de hablar de la marquilla o etiqueta para 

marcar los productos. En este momento se organiz6 un comite 

representativo para todos los grupos y asf unificar las ideas de 

informaci6n y demas caracterfsticas que deben llevar los 



productos. Un pruner boceto se encuentra enunciado en es te informe. 

JUEYES 10 DE NOVIEMBRE 

Para este dfa las artesanas todavfa se encontraban trabajando I as 

muestras. Posteriormente en horns de la tarde se hizo compra d e  las 

muestras y aclaraci6n de los pasos a seguir en la producci6n para las 

pedidos futuros. Entre ellos es tan la organizaci6n po r grupos de senoras 

para cada uno de los productos y el tiempo d e  elaboraci6n de estos, como 

tambien la inspecci6n del comite d e  calidad para el cumplimento de la 

producci6n y las indicaciones antes establecidas. 

VIERNES 11 DE NOVIEMBRE 

Desplazamiento: Potrillo. Salida de Aguaclarita a San Bernardo, u n 

recorrido de 7 horns. Luego de ahf tome una lancha que m e  llevarf a a 

puerto Saija a donde llegarf a entrada la noche; este es e I lugar de salida de 

la zona y que conduce hacia el sur a I a comunidad negra de Guapi. 

5. SUGERENCIAS DE LAS COMUNIDADES

Las artesanas solicitan reactivar el convenio establecido con I a comunidad 

europea, y asf recibir mas beneficios con las asistencias tecnicas, disefio, 

producci6n y otros aspectos de interes como I a comerc ial i zaci6n. 

Sugieren tambien programar los pedidos de tal manera que Jes permita 

organizarse y cumplir lo solicitado. 



6. CONCLUSIONES PERSON ALES

Debido a las dificultades de transporte y clima sugiero para pr6ximos 

viajes la colaboraci6n de una entidad como la Comunidad Europea, a 

quien agradezco la posibilidad en muchos casos d e  facilitar los medios 

para la realizaci6n de este trabajo, por intermedio de don Jaime Mafiosca u 

otros funcionarios. 

Sugiero para una prox1ma comisi6n programar la realizaci6n d e  unas 

muestras de tefiido con materiales tintoreos naturales, teniendo en cuenta 

la parte de conservaci6n del medio ambiente, ya que queda abierta la 

posibilidad de tinsiones y colores con elementos del mismo entorno de la 

comunidad para realizar cartas de color t'.itiles a todos. 

Tambien veo importante continuar las capacitaciones y asesorfas en el 

futuro, ya que encuentro buen interes por aprender po r parte de las 

comunidades indfgenas. De cualquier manera es d e  orgullo saber que en 

estos lugares tan escondidos e inclementes del pafs existen personas con 

inmensas capacidades y que nos aportan a cada instante un basto 

contenido de cultura. 




